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1‘

Charakterystyka wyrobu

Kurtka stuzbowa letnia koloru ciemnogranatowego, stanowiaca cz¢éé indywidualnego wyposazenia funkcjo-

nariuszy Policji, ma za zadanie chronié uzytkownika przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, tj.

opadami deszczu oraz silnym wiatrem. Przeznaczona jest do uzytkowania w ramach umundurowania shuz-

bowego.

2,

Dokumenty odniesienia

Polskie normy

L]

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN SO 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie wladciwosci zwoju -- Metody wyznaczania catkowitej masy powierzehniowej, masy
powierzchniowej powleczenia I masy powierzchniowej podioza.

PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg Iub fworzywami sztuczaymi --
Wyznaczanie wytrzymato$ei na rozeiaganie i wydhuzenia przy zerwaniu,

PN-EN 150 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie -- Czgéé 1: Metody rozdzierania ze staty predkoseia.
PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia -- Wiagciwodci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu -- Czesé 1:
Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymainej sile metods paska.
PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia -- Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw -- Czeéé 2:
Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego rozdzie-
rania),

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiar6w po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 6330:2002/A1:2011 Tekstylia -- Metody prania domowego i suszenia stosowane do ba-
dania plaskiego wyrobu wlokienniczego.

PN-EN 24920:1997 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci wyrobdw na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN 20811:1997 Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszezelnodci -- Metoda ciénienia hydrostatyczne-
0.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia --Profesjonalna konserwacja, czyszezenie chemiczne i czyszoze-
nie wodne plaskich wyrobéw widkienniczych i wyrobéw odziezowych — Czeéé 2: procedura badania
Jjakosci w przypadku czyszozenia i wykaficzania z zastosowaniem tetrachioroetylenu.

PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia -- Wyznaczanie wiadeiwosci fizjologicznych -- Pomiar opo-
ru cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocgeej si¢ zaizolowanej
cieplnie plyty).

PN-EN 18O 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na

$cieranie metoda Martindale'a -- Wyznaczanie zniszezenia prébki.
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PN-EN ISO 105-E01:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiei -- Odporno$é wybarwien na
dziatanie wody.

PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornoéé wybarwienf na pra-
nie domowe i komunalne,

PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia -- Badania odpornoéci wybarwien -- Odporno$¢ wybarwiefi na
dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornoéci wybarwiefi -- Czgéé X12: Odpornoéé
wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosei wybarwien -- Czg$¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatta sztucznego: Test plowienia w §wietle lukowej lampy ksenonowej.
PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie sklonnosei powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillinga -- Czgé¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN 471+A1:2010 -- Odziez osirzegawoza o intensywnej widzialnosci do uzytku profesjonalne-
go- Metody badania i wymagania.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia,

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowanient sym-
boli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne -- Stopnie jakoscei.

PN-N-03010:1083 Statystyczna kontrola jakoéci — Losowy wybér jednostek produktu do prébki.
PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czeéé J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia - Badanie odpornoéci wybarwien - Obliczanie réznic barwy.
PN-EN 12240:1999 Zapiecia samosczepne -- Wyznaczanie catkowitych i efektywnych szerokosci

tasm i efektywnej szerokosci zapiecia.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia -- Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych z
barwnikdw azowych -- Cze§¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych dostgp-
nych metoda z ekstrakeja i bez ekstrakeji widkien,

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektdrych amin aromatycznych powstatych z
barwnikéw azowych -- Czeéé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych, mogg-
cych uwalniaé¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia -- Oznaczanie formaldehydu -- Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnodci wyrobdw przeznaczonych na potrze-

by obronnoéci i bezpieczefistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.).
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3.

Przeznaczenie dokumentn

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreélenic parametréw, jakie powinien spelniaé

w zakresie wymagari:

technicznych,
jakosciowych,
zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.

w odniesieniu do:

4,

nazewnictwa,
symboli,
badan i metodologii badan,

znakowania oraz oznaczania wyrobu,

Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalgeznik do specyfikacji istotnych warunkéw zaméwie-

nia podczas postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym i

certylikujgcym pozyskanie informacji o zakresach badaf i oceny zgodno$ci wyrobow.

5.
5.1,
5.1

Wymagania standardowe
Wymagania techniczne

1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrebu

Kurtka stuzbowa letia jest jednym z elementéw umundurowania shuzbowego przeznaczonego dla funkejo-

nariuszy policji.

Kurtka powinna by¢ funkcjonalna i zapewniaé ochrong przed ztymi warunkami atmosferycznymi. Kurtka

powinna by¢ wykonana z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, wodoodpornej wykonanej w formie lami-

natu dwuwarstwowego z membrang paroprzepuszczalng.

Kurtka powinna posiadaé:

zapigeie z przodu na zamek blyskawiczny plastikowy, $redniokostkowy, dwusuwakowy, rozdzielezy,
kryty podwaojna plisg zapinang na 6 wodoszezelnych zatrzasek konfekeyjnych (nap), plisa prawego przo-
du gorg i dolem wykonana w formie rynienki przez przyryglowane przewinigcie na glebokodé ok. 10
mm,

wierzchy zatrzasek konfekeyjnych (nap) zapigeia przodu sg przykryte wierzehnia warstwa plisy zapiecia
lewego przodu,

na lewym przodzie pod plisg przy zamke blyskawiczaym rozdzielezym $redniokostkowym kieszei
wpuszczang zapinang zamkiem blyskawicznym nierozdzielezym, spiralnym, plastikowym, 1-
suwakowym,

kaptur z daszkiem (usztywnionym wzdhuz zewngtrznej krawedzi linkg z tworzywa sztucznego o dlugosei
180 mm, £5 mm), dopinany do st4jki na zamek blyskawiczny rozdzielezy, spiralny, 1-suwakowy, z
ochrong szyi i brody, zapinang na 2 napy,

kaptur regulowany z przodu gumkg $ciggajaca z koficami zakoficzonymi plastikowymi stoperami i zaci-
skaczami; z tyhu kaptura doszyty pasek z tkaniny zasadniczej z naniesiona (wgrzana) srebrng termotrans-
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ferows folia odblaskows, ktory stuzy do regulacji utozenia kaptura na glowie (pasek dopinany do gléwki
kaptura za pomocg ukladu tagm samosczepnych petelka — haczyk),

kohuierz typu stéjka ochraniajgey szyje, ktéry po zewngtrznej stronie tworzy kieszen zamykang na uklad
ta$m samosczepnych, w ktérej umieszcza sig zrolowany kaptur, gora krawedz spodniej warstwy stéjki
wykoficzona tunelem, w ktérym umieszczona jest gumka $ciagajaca, gdzie kazdy z koficowych odein-
kow gumki wychodzi z tunelu na zewnatrz stojki przez oczko mosigzne, tworzy petelke, na ktorej znaj-
duje sie plastikowy stoper i przez kolejne oczko mosigzne wehodzi do wnetrza stjki, konce gumki sg
zamocowane wewnatiz stdjki,

rekawy wszywane, ze wzmocnieniami na fokeciach w formie wyoblenia, w dolnej czgéei posiadajace
pasck regulujacy, zapinany za pomocg ukladu tasm samosczepnych petelka - haczyk

na wzmocnieniu lokci otwory odplywowe w ksztalcie dziurek guzikowych o diugosci
15 mum +£2 mm,

na lewym rgkawie migdzy lokciem, a barkiem naszyta kieszen z patkq zapinang na ukfad taSm samo-,
sczepnych pgtelka — haczyk, boki kieszeni wykonane w formie mieszka z zakladkg poprawiajgcg jej‘
funkcjonaino$é, w prawym szwie mocujgeym mieszek kieszeni do rgkawa i w szwie wykaficzajgoym déi
patki wszyta taéma wypustowa odblaskowa ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokodci co naj-
mniej 10 mm (szeroko§¢ wypustki 3mm £0,5 mm),

w szwach bocznych kurtki otwory przelotowe przystosowane do wkiadania i wyjmowania broni stuzbo-
wej, zapinane na zamek blyskawiczny bryzgoszezelny, dwumaszynkowy, jednostronnie rozdzielezy, 2-
suwakowy (po rozsunieciu rozdzielny w dole kurtki), zabezpieczone w dole od strony zewngtizngj za-
pinks z napami umozliwiajgcymi dwustopniows regulacjg szerokosci dofu kurtki z obu jej bokdw, od
wewngtrz za$ listwa zabezpieczajgcg,

w szwach rekawdw otwory przelotowe, spelniajace role wywietrznikéw, zapinane na zamek blyskawicz-
ny bryzgoszczelny, nierozdzielezy, 1-suwakowy i zabezpieczone od spodu listwa, w podszewce lewego
rekawa, W szwie ponizej otworu przelotowego, otwdr rewizyjny zapinany na zamek blyskawiczny, kryty.
spiralny, 1-suwakowy,

naramienniki zapinane na linii szwu barkowego przy pomocy wodoszezelnej zatrzaski konfekeyjnej
{napy), stuzace do nastwania pochewek z dystynkcjami,

na lewej i prawej piersi kieszenie wpuszczane, zapinane na zamki biyskawiczne, bryzgoszezelne, nie-
rozdzieleze, I-suwakowe, przykryte nie doszytym karczkiem, stanowigcym patki kieszeni zapinane na
uklad tasém samosczepnych petelka — haczyk, dét patek wykoficzony ta$mg wypustows odblaskowg ze
sznureczkiem w kolorze srebmym o szerokodci co najmniej 10 mm (szerokos¢ wypustki 3mm 0,5 mm),
na imitacji patki karczka przodu lewego kieszeni wpuszezanej na klatce piersiowej umieszezony central-
nie napis POLICJA w kolorze srebrnym odblaskowym,

na plecach napis POLICJA w kolorze srebrnym odblaskowym umieszczony centralnie,

napisy POLICJA - wymiary zamieszczone w tabeli 1,

na lewym i prawym przodzie kurtki kieszenie przednie dolne, umieszczone symetrycznie, wpuszezane z

patkami zapinanymi na uklad tam samosczepnych petelka—haczyk, kazda z kieszeni ma krawedz otwo-

Strona 6 / 46



ru wlotowego wykoticzong dodatkows listwa uszezelniajgeq oraz patka z tasma wypustkowa odblaskowg
ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokosci co najmnicj 10 mm (szerokodé wypustki 3 mm +0,5
mm) wykaficzajgeg szew dolny patki, worki kieszeniowe wykonane z laminatu poliestrowego: ma-
terial wierzchni + warstwa funkcyjna (membrana paroprzepuszezalna) lub z innego uktadu za-
pewniajgcego zachowanie wodoszczelnodei calego wyrobu gotowego, tj. kurtki oraz odpowied-
niego poziomu jej jakosci, w kolorze zasadniczym kurtki (granatowym). Dopuszeza sie takze
kolor czamy,

*  od strony wewngtrznej podszewke, ktéra w obrebie rekawéw i dolnej czedei przodéw i tylu kurki jest
wykonana z tkaniny poliestrowej (podszewka), a w czgéei gornej przodéw i tytu dzianiny azurowej
(siatki) o érednicy oczka @ ok. 1 mm,

*  od strony wewngtrznej kurtki, na podszewce prawego przodu, na wysokosci piersi kieszen wpuszcezana,
zapinana na zamek blyskawiczny nierozdzielezy spiralny, 1-suwakowy,

* od strony wewngtrznej kurtki, na podszewce lewego przodu, naszyta kieszen naktadana z dzianiny azu-
rowe;j (siatki) wykonczong tasma elastyczng (guma),

= okragle gumy $cizgajgce z plastikowymi stoperami, zabezpieczone zaciskaczami, umieszczone w tunelu
stojki na wysokosci szyi, w pasie od strony wewnetrznej i w dolnej krawedzi kurtki,

*  obwdd kurtki na wysokosci pasa i na dole regulowany za pomocg gumy okraglej Scigpajgce], umozliwia-
Jacej regulacje szerokosei tyhu kurtki w pasie i na dole oraz przodéw kurtki na dole, gdzie jeden z kofi-
cow gumek regulacji szerokoéei przodéw kurtki na dole jest zamocowany wewngtiz tunelu, a pozostate
kofce gumek sg zakoficzone plastikowymi stoperami i zabezpieczone zaciskaczami (rys. 151 16),

" otwory wyprowadzajgce na zewnatrz gume okragla z tunelu stéjki, tunelu w pasie i w dole kurtki wy-
koficzone oczkami mosieznymi,

* od strony wewngtrznej kurtki, na podszewce tylu, na wysokoéci tunelu w pasie rozmieszczone syme-
trycznie po obu bokach ostony stopera, zapinane na uklad taém samosczepnych petetka—haczyk, we-
wngtrz kazdej z oston umieszezone jest oczko mosigzne oraz plastikowy stoper i zaciskacz zabezpiecza-
jace kofice gumy okragle]j regulacji pasa,

* ta$émy samosczepne (pgtelka) stuzace do dopinania emblematéw:

- na mieszku kieszeni, lewego rekawa, cenfralnie pod patkq kieszeni, o ksztaleie i wymiarach zgodnych
Zrys. 9,
- na lewym r¢kawie centralnie, przy czym dolny wierzehotek znajduje sie w odleglodei 9 em + 0,2 cm od
dolnej krawedzi regkawa, ksztalt | wymiary zgodne z rys, 10,
- na patce prawej kieszeni wpuszezancj na klatce piersiowej (karczek prawego przodu), centralnie o
wymiarach (130x25 mm) + 2 mm,
* szwy laminatu decydujace o wodoszezelnoéei, zaznaczone na rys. 1,3,5,6 i 7, zabezpieczone za pomocy

tadm uszezelniajgeych.

Ogolny wyglad kurtki zostat przedstawiony na rysunkach 1-4,
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Rys. 5. Kaptur wierzeh, szwy decydujace o wodoszezelnoscei

Rys. 6. Kieszen wpuszczana na klatce picrsiowej, szwy decydujace o wodoszczelnosei

O

Rys. 7. Kieszefi przednia dolna, szwy decydujace o wodoszczelnosei
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Rys. 8. Napis POLICTA

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

7. przodu na klatce pier-
Lp. Na plecach [mm] siowej [mm]
A —wysokosé 7442 232
B — szeroko$¢ 280+2 95+2
C — gruboéé liter 1541 5+1

90

70 y

un

Rys. 9. Rzep na emblemat tarczy
(dopuszcza sig tolerancje wysokoscei i szerokodei £ 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu)
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104

70

Rys. 10. Rzep na emblemat z oznaczeniem rodzaju stuzby

Opis podstawowych cech uiytkowych

Kurtka powinna charakteryzowa¢ sig:

wodo- i wiatroszezelnoécia,
higroskopijnoéeig,
dobrg ukiadalnosciy,

trwalym wybarwieniem,

(dopuszeza sig tolerancje wysokosci i szeroko$ei + 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu)

stabilnodcia ksztaltéw po praniu i czyszezeniu chemicznym,

niezawodnogcia zastosowanych zamkéow blyskawicznych,

estetycznym wykonaniem: szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidiowo

7 wlasciwym wigzaniem $ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczo-

ne przed pruciem.

Wykaz uiptych materialéw

Zestawienie materialow i dodatkéw zastosowanych do wykonania kurtki stuzbowej zawarto w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materiatéw i dodatkdw

0,2 cm

Lp. Nazwa materialu/dodatku Element, umiejscowienie

1 2 3

1 | Laminat poliestrowy w kolorze ciemnogranatowym | wg tabeli 4

2 | Tkanina poliestrowa w kolorze ciemnogranatowym wg tabeli 4

3 | Dzianina osnowowa laminowana z membrang wg tabeli 4

4 | Dzianina odziezowa poliamidowa w kolorze czarnym | wg tabeli 4

5 Dzianina azurowa (siatka) w kolorze ciemnogranato- | wg tabeli 4

wym
6 Tasma do uszczelniania szwéw o szerokodei 2,2 cm £ zg\;}l;;;s;cjsegggf‘zg g;ﬁéi;:iejl ;Z‘fg

kietnikdw rekawa

Strona 14/ 46




Tasma tunelowa z membrang lub elementy 7z membra-

Umiejscowienie : tunel na stronie wewngtrz-

7 {ng, tworzgee tunel, posiadajgce wladciwosei paroprze- | nej tylu z laminatu na wysokosei pasa
puszczalne, o szerokoéei 4,0 em £ 0,2 cm
8 Zame}c blyskawiczny 2-suwakowy, éredniokostkowy, |Umiejscowienie: zapiecie przodu kurtki
rozdzielny, w kolorze czarnym
9 Zamek blyskawiczny 1-suwakowy, spiralny, rozdziel- | Umiejscowienie: dopigcie kaptura
ny, w kolorze czarnym
Umigjscowienie: zapigcie kieszeni wpusz-
10 Zamek blyskawiczny I-suwakowy, spiralny, nieroz- | czanej pod plisa na lewym przodzie, zapigeie
dzielny, w kolorze czarnym kieszeni wpuszczanej na podszewce prawego
pizodu
Umigjscowienie: zapigcie otworu przeloto-
1 Zamek blyskawiczny 1-suwakowy, bryzgoszezelny, | wych lewego i prawego rekawa, zapiceie
nierozdzielny, w kolorze czarnym kieszeni wpuszezanych na piersi lewego i
prawego przodu
12 Zamek blyskawiczny 2-suwakowy, bryzgoszezelny, | Umiejscowienie: zapigcie otworu przeloto-
nierozdzielny Forma X, w kolorze czamym wych w szwvach bocznych kurtki
13 Zamek kryty, spiralny, nierozdzielny, w kolorze czar- | Umicjscowienie: zapiecie otworu rewizyjne-
nym go w podszewce lewego rekawa
14 Widknina latexowana bez kleju (np. wiéknitex Iub wg tabeli 4
inna réwnowazna)
Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z polie- | Szwy laczace elementy kurtki z laminatu
strowych wiokien cigtych, No 80 /numer handlo-
15 . .o .
wy/, w kolorze tkaniny zasadniczej (np, Nici CO-
ATS Epic 80 (1000) 7912 lub inne réwnowazne)
Nici z poliestrowych widkien cietych, No. 80 Szwy obrzucajgce i szwy laczace elementy
16 |/numer handlowy/, w kolorze tkaniny zasadniczej | podszewki kurtki(tkaning poliestrows i dzia-
(np. Nici COATS Astra 80 (1000) 7912 lub inne ning azurowg)
réwnowazie)
Tadma elastyczna dziana /guma/ szer, 30 mm + 2 mm Uml‘e_; scowtenie: obsz.ycw otworu wlotowe-
17 go kieszeni nakladanej na podszewce lewego
w kolorze granatowym
przodu
I8 |Tadma laméwkowa szer. 6 mm £ 1 mm, w kolorze Umiejscowienie: mocowanie stoperdw gumy
czarnym okraglej regulacji obwodu kaptura i stojki
Umiejscowienie: zapigcie patek kieszeni
19 Ta$ma samosczepna szer. 2,0 cmd: 2 mm, w kolorze | przednich dolnych, zapiecie karczka przodu
czarnym™ prawego i lewego zapigcie patki Kieszeni
rgkawa lewepo, zapigeie kieszeni stojki
20 Tasma samosczepna szer. 2,5 em+ 2 mm, w kolorze Emlej scowlenie: zap l?c}e patk}.reglllacjl
czamym® aptura, zapigcie patki regulacji obwodu
dohu r¢kawa, na karczku prawego przodu
2 Ta$ma samosczepna szer. 1,0 +1,7 cm, w kolorze Umiejscowienie: zapiecie ostony stopera na
czarnym* wysokosci pasa
Umisjscowienie: tunel kaptura, tunel stéjki,
22 Guma okrggla szer. 3,0 mm & 0,5 mm , oplot w kolo- tuneijw pasie tytu, dolna licjrawe;dz': tyhy, d‘]o]ne
1Ze czarnym Iawedzi douw
awedzie przo
Zatrzask konfekeyjny (nap) Umiejscowienie: plisa zapigcia przodu, za-
— wierzch - gladki, matowy z tworzywa poliamido- | pigcie kaptura, zapiecie zapinek w dole kurt-
wego o §rednicy 15 mm+ 1 mm w kolorze grana- | ki
23 towym

— gniazdo - mosiezne, oksydowane
— shuapek, lejek - mosiezny, oksydowany
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Oczko mosig¢ine, oksydowane, érednica 5,5 mm + 0,5

Umiejscowienie: czfery otwory na koficach
tunelu st6jki, dwa otwory na koticach tunelu

24 m w pasie tylu, dwa otwory tunelu w dolnej
krawedz tytu, otwér w dolnej bocznej kra-
wedzi przodu lewego i przodu prawego

25 Stoper jednokomorowy z dziurkami na tasiemke wy- }J{me]'scomfam;: koncedgumy oki qg?ej 1'<13g1}-

konany 7 tworzywa sztucznego, w kolorze czarnym wacey Ob\Y?d. aptura, dwustronna reguiacsa
obwodu stojki
Umiejscowienie: kofice gumy tunelu w pasie
6 Stoper jednokomorowy dwusprezynkowy, wykonany | tyhu, kofice gumy w dolnej krawedz tylu,
z tworzywa sztucznego, w kolorze czarnym koniec gumy w dolnej krawedzi przodu le-
wego i prawego (na bokach kurtki)
Umiejscowienie: koice gumy okraglej regu-
27 Zaciska (konicdwka sznurka) wykonana z tworzywa luja'cej ObWOd, kaptura, koiice gy tunei’u W
sziucznego, w kolorze czarnym pasie tylg, kofice gumy w (?Olnej kraqudz
tyhu, konicc gumy w dolnej krawedzi przodu
lewego i prawego (na bokach kurtki)

28 |Linka z tworzywa sztucznego do usztywnienia kaptura | Umigjscowienie: daszek kapiura
Umniejscowienie: dolna krawedZ patki i mie-

9 Ta$ma wypustkowa odblaskowa ze sznureczkiem o ?Ze.k k}észem re;}( awa I.ewego, c!o‘lna kra?quz

B . imitacji patek kieszeni na lewej i prawej
szerokodel co najmniej 10 mm oo ) . . :
piersi, dolna krawedz patek kieszeni wpusz-
czanych na dole przodéw kurtki

30 Folia odblaskowa termotransferowa w kolorze srebr- | Umiejscowienie: napisy POLICJA i patka

nym regulacji kaptura

31 | Ta$ma samosczepna /petelka/ na emblemat tarczy Emblemat tarczy

39 Tadma samosczepna /pgtelka/ na emblemat z oznacze- | Emblemat z oznaczeniem rodzaju stuzby

niem rodzaju shuzby

13 Ta$ma samosczepna /petelka/ o wymiarach 130x25 Emblemat na patce prawej kieszeni wpusz-

mm + § mm czanej na klatce piersiowej
34 | Wszywka informacyjna Umiejscowienie: szew bocziy w podszewce

* _ brzegowa cze$é tasmy wykonczona krajka, podana szeroko$¢ jest szerokodcia catkowita
w rozumieniu normy PN-EN 12240:1999.
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 3, Wymagania dla materiatéw podstawowych

L.p.| Parametr | Jednostka | Wartosé | Metodyka badan
LAMINAT: MATERIAL WIERZCHNI + WARSTWA FUNKCYJNA
I MATERIAL WIERZCHNI
Ciemny granat
Wartoéci wspbhrzednych barwy wg normy PN-EN
la |Kkolor ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
Wartoéei CIELab: L =18,231;a=1,781;
b=-6,265; AE< 1,5
1b | surowiec 100% poliester
le¢ | redzaj materialu tkanina o splocie 2/2 Z
2 | WARSTWA FUNKCYJNA
9 . : membrana paroprzepuszczalna na bazie ePTFE lub
a | surowiec PES
3 | Masa powierzchniowa g/m’ 140-180 | PN EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymalto$é na rozciaganie
- osnowa 850
4 - watek N 600 PN-EN ISO 1421:2001
ni¢ mniej niz
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
s | - oshowa N 30 | PN-BNISO 4674-1:2005
- watek 30
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp. 40°C
6 | - osowa % 3 PN-EN ISO 5077:2011
- watek 3
nie wigcej niz
Odpornoéé na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)
- przed uzytkowaniem . g 5 .
7. go 3 praniach wodnych (PN- EN ISO stopie 3 PN-EN 24920:1997
6330:2002)
nie mniej niz
Wodoszezelno$é:
- przed uzytkowaniem 600
- po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO
8 | 6330:2002) hPa 600 PN-EN 20811:1997
- po 10 czyszezeniach chemicznych (PN-EN
1SO 3175-2:2000) 600
nie mnigj niz
Wodoszezelno$é szwu'" nie mnigj niz:
- przed uzytkowaniem P 200 11
2. po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO @ 200 PN-EN 20811:1997
6330:2002)
¢ nikania pary wodnej
10 ?(I));grp;z;r wodne? ert o m*Pa/W 20 PN-EN
AT 31092:1998/Ap1:2004
nie wigcej niz
Odpornoéé na §cieranie PN-EN ISO 12947-
1| o ol ni cykle 60 000 2:200/AC:2006
1o | Odpormosé wybarwied na wode stopiefi 4 PN ISO 105-E01:2010
nie mniej niz
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Odpornost wybarwien na pranie w temp.
13 |40°C stopien 4 PN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz

14 Odpornoéé wybarwieni na pot alkaliczny
i kwasny; nie mniej niz

Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche
15 |imokre stopiei 4 PN ISO 105-X12:2005
nie mniej niz

16 Odpornos¢ wybarwien na wiatlo

stopiefi 4 PN ISO 105-E04:2011

. P stopiefi 4-5 PN ISO 105-B02:2006
nie mniej niz
17 O.dpon}o.sé na pilling (przy 5000 cykli) stopien 4 PN-EN ISO 12945-
nie maigj niz 2:2002

Trwalo§é laminatu: ocena orga brak oznak delaminaciji, zniszczen la-

" 3 U = - 3
18 | Po 50 praniach wodnych w temp. 40°C noleptyczna minatu, po 50 p.ram'flch pu.nk.tf)we bagble
w warunkach domowych o $rednicy nie wigkszej niz 3 mm

TKANINA POLIESTROWA (PODSZEWKA)

1a | kolor ciemny granat
1b |surowiec 100% poliester
lc | rodzaj materialu tkanina o splocie skosnym lub pléciennym
2 | Masa powierzchniowa g/m’ 70-90 PN ISO 3801:1993
Wytrzymalo$é na rozcigganie
3 - osnowa N 400 PN-EN IS0 13934-
- watek 400 1:2002

nie mniej niz
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
4 - osnowa 13 PN-EN IS0 13937-
- watek 20 2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiardw po praniu
w temp. 40°C

+32

5 - osnowa % 19 PN-EN ISO 5077:2011
- watek
nie wiecej niz

g | Odpomosé wybarwiefi na wodg stopich 4 PN ISO 105-E01:2010

nie mniej niz

Odpornosé wybarwief na pranie w temp.
7 |40°C stopien 4 PN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwieri na pot alkaliczoy
8 |ikwasny stopiefi 4 PN ISO 105-E04:2011
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche
9 |imokre stopiefi 4 PN ISO 105-X12:2005
nie mniej niz

Y parametr nalezy okreélié na wyrobie gotowym

Wymagania dla dodatkéw
Napisy odblaskowe i pasek odblaskowy na patce regulacji kaptura, wgrzane w material: powinny by¢
wykonane ze srebmej folii odblaskowej termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471+A1:2010, klasa 2

materiatu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny byé wykonane ze srebrnego materiatu odblaskowego,
zgodnego z normg PN-EN 471+A1: 2010, kiasa 2 materialu,
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Dla wszystkich elementéw odblaskowych::
— wartosci wspohzednych barwy wykonane zgodnie z normg PN-EN 15O 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-
J03:2000; wartoécei CIELab: L = 73,633; a=-0,770; b =-3,820; AE <3,2,

— zachowanie wlasciwodei odblaskowych po praniu (50 cykli praga w 40° C), czyszczeniu chemicznym (30

cykli czyszezen) i $cieraniu zgodne z normg PN-EN 471+A1:2010

Wymagane wlasciwosei dla materialdw podstawowych i dodatkow (5.1.2.) powinny byé potwierdzone aktu-

alnymi wynikami badaf zgodnie z pkt. 7. niniejsze]j specyfikac)i technicznej.

5.1.3. Wymagania kenstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Kurtka powinna by¢ wykonana zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczng. Materialy, z ktérych bedzie

konfekcjonowana, powinny spelnia¢ wymagania zawarte w tabeli 3.

Sposob lgczenia elementdw
Elementy kurtki powinny byé Igczone za pomocs szycia, przy czym:

- oznaczenie zastosowanych szwow — powinny by¢ zgodne z normag PN-P-84501:1983,

- oznaczenic zastosowanych $ciegdw — powinny byé zgodne z norma PN-P-84502:1983.
Wszystkie szwy na poczgtku i koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
Elementy szczegblnie narazone na rozprucie Jub rozerwanie polaczenia tj. doszycie imitaci patek (4 szt.),
przetozenie listew uszezelniajgcych kieszeni pizednich dolnych na wysokodcei doszycia patek (4szt.), zakon-
czenia dolne zamka blyskawicznego zapiecia przodu (2 szt.), przewiniecie gbrne i dolne plisy prawego przo-
du (2 szt.), zakonczenia zamka blyskawicznego dopinajacego kaptur (4 szt.), zakonczenie listew uszezelnia-
jacych kieszeni dolnych (4 szt.), nalezy wzmocnié ryglami o dlugoéei okolol em.
Szwy decydujgce o wodoszezelnosci powinny by¢ zabezpieczone za pomocg tasm uszezelniajgeych, przy
czym ta§ma:
— musi by¢ umieszczona w ten sposéb, ze szew znajduje sie poSrodku tasmy,
— musi mie¢ minimalng iloéé polaczen,
— nie moze mieé zadnych polgczen szytych,

— nie moze wykazywaé jakichkelwick oznak odklejania sig.

Skladowe elementy kurtki

Skladowe elementy kurtki zestawiono w tabeli 4,

Tabela 4. Skladowe elementy kurtki

Rodzaj ) Hoéé cze-

materiaiu Nazwa elementu Soi

Laminat Karczek przodu prawego 1
Karczek przodu lewego 1
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Przod

Tyt

Goérna czgét rekawa

Dolna czgéé rekawa

Klin rekawa wiekszy

Klin rgkawa mniejszy

Odszycie dohu rekawa

Patka regulacji obwodu dohu r¢kawa

Patka kieszeni rekawa lewego

Kieszen rekawa lewego

Naramiennik

Patka kieszeni przedniej dolngj

Listewka kieszeni przedniej dolnej

Boczna cze$c kaptura

[ N T I B o R o B 3 B~ ) IR N B o 3 B o J IR TS B o

Srodkowa cze$é kaptura

Ju—

Odszycie kaptura wigksze

Ju—

Odszycie kaptura mniejsze

—

Tunel kaptura

Odszycie dolnej czgsci kaptura

Patka regulacji kaptura

Plisa zamka kaptura

Stdjka spodnia

Stojka wierzchnia

Tunel stdjki spodniej

Odszycie st6jki wierzchniej?

Gérne odszycie stéjki wierzchniej”

Paski poszerzajace stojki gora

Plisa zapigcia przodu

Listwa zamka przodu

Odszycie podszewki przodu

Worek kieszeni wewngtrznej pod lews plisg
przodu

o B ot B I ol I ot B B o e B o R D Il e

Worek kieszeni zewnetrznych wpuszozanych
na klatce piersiowej

e

Listewka kieszeni cigtej w podszewce przodu
prawego

Odszycie dohu — przdd

Odszycie dohu — tyt
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Odszycie zamka w szwie bocznym

Listwa ostaniajgca zamek w szwie bocznym

Oslona stopera — tunel

Zapinka regulacji — bok

Wieszak + petelki

Oslona zamka bocznego

Odszycie otworu przelotowego rekawa

Listwa ostaniajgca zamek w otworze przelo-
towym

Odszycie dolnej czgéei karczka (patka)

Lol S0 B o B N S B (O I B G B SN N N 3 I W)

Odszycie podkroju szyi
Element prowadzacy gume okragla regulacji 8
obwodu dotu kurtki
RAZEM 98
Thkanina po- | polng czg$§é przodu 2
liestrowa 1
(podszewka) |Dolna czgsé tylu
Gorna czgéd rekawa 2
Srodkowa czedé rekawa 2
Dolna czesé rekawa 2
Srodkowa czeé kaptura 1
Boczna czgsé kaptura 2
Listwa pod zamek w podszewce r¢kawa 1
RAZEM 13
Widknina Plisa zapiecia przodu 2
lateksowana -
bez kleju Naramiennik 2
Patka regulacji obwodu dot rekawa 2
RAZEM 6
Dzianina Gorna czedé przodu 2
azurowa 1
(siatka) Gorna czgéé tyhu
Kieszen nakladana 1
RAZEM 4
Dzianina
0SDOWOWa Nalokietnik (rekaw) 2
laminowana
Dzu.m'ma Worek kieszeni wewnetrznej w podszewce 2
odzieZowa

I

mozna wykonaé jako jeden element, bez cigeia tylko ze stgbnowaniem
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Estetyka i ergonomia
Kurtka powinna mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sig nieprawidtowych Seiegow czy zdeformowania

elementéw. Konstrukeja kurtki powinna zapewnia¢ swobodg ruchéw i komfort uzytkowania.

Niezaweodnosé
Kurtka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podezas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Whasciwosei kurtki réwnieZ nie powin-

ny ulec zmianie podezas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Hlosé rozmiardw

Kurtki powinny byé wykonane w co najmniej 32 rozmiarach.

Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:

- wzrost —od 158 cm do 194 cm,

- obwad klatki piersiowej — od 84 cm do 128 cm.

Nalezy przewidzie¢ produkowanie wyrob6w w rozmiarach wykraczajgeych poza wielkosci podane w tab. 5-
11 oraz w rozmiarach nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczaja-
cych poza ujete w specyfikacji techniczne] oraz rozmiarach nietypowych musi by¢ zgodne ze sztu-
ka krawiccka, zasadami stopniowania zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funk-
cjonalnosé, whasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke. Wykonawca powinien opraco-
waé tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiardw wyrobu, ujaé je w zakladowej dokumentacji
techniczno-technologicznej 1 udostepni¢ przedstawicielom Zamawiajgcego oraz ,,0rganu upowaz-

nionego” w trakcie wykonywania czynnogei odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
Podstawowe wymiary

Wymiarowanie kurtki oraz podstawowe wymiary przedstawiono na rysunkach 11-26 i w tabelach 5-11 (wy-

miary w tabelach podane zostaly w centymetrach).
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Rys. 15. Wnetrze kurtki shuzbowej letniej - bok lewy
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Rys. 16. Wnetrze kurtki shuzbowej letniej - bok prawy
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Rys. 17. Kaptur przéd - wierzch

i
!

/0

Rys. 18. Kaptur tyl - wierzch

Strona 29 / 46



PL

Rys. 19. Kaptur bok - wierzch

7h

Rys, 20. Kaptur bok - wngtrze
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Rys. 21. Kieszeft wpuszezana na klatce piersiowej
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Rys. 22, Kieszen przednia dolna
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Rys. 23. Kieszei na lewym rekawie
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Rys. 24. Kiesze
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Rys. 25. Naramiennik

Rys. 26. Otwér wentylacyjny - wnetrze
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Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tabeli 11 (wymiary w tabeli podane zostaly w centymetrach).

Tabela 11. Wymiary stae i pomocnicze kurtki dla wszystkich rozmiarow

Lp. Wyszczegdlnienie wymiarow Wymiar D?i';l)d_
KURTKA
Dhugo$é patki kieszeni dolnej
6a |- dla obwodow klatki piersiowej 86-94 18,0 0,3
— dla obwod6w 98-126 21,0
6b Szeroko$é patki kieszeni dolnej 6,5 0,2
6c | Dlugosé zapinki (bok kurtki) 8,0 0,2
64 | Szerokosé zapinki (bok kurtki) 3,0 0,2
6c | Szerokoéé plisy zapigcia przodu 7,4 0,3
6f | Odlegloéé pierwszej stebndwki od krawedzi dotu kurtki 0,2 -
6g | Odlegtosé drugiej stgbnowki od krawedzi dotu kurtki 2,2 0,1
Dhigoéé od wszycia naramiennika do ostrego konca:
6h | dia obwodéw 86-90 15,0 0,5
— dla obwodow 94-126 16,0
61 | Dlugost patki kieszeni rgkawa lewego 13,5 0,2
6j Szeroko$é patki kieszeni rekawa lewego (wymiar z laméwka) 6,5 0,2
6k | Dlugosé kieszeni rekawa lewego wraz 7 patkg 18,0 0,3
61 |Dhigosé kieszeni nakladanej na podszewce przodu lewego 21,5 0,3
6m | Dhigoé od wszycia stojki do napisu POLICIA na tyle 21,0 0,3
6n | Wysoko&é listewki tworzgcej komin w kieszeni dolnej 5,0 0,3
60 | Dlugosé imitacii patki karczka przodu lewego i prawego 5,0 0,3
6p | Szerokodé kieszeni rgkawa (wymiar z laméwka) 12,5 0,3
6r | Dlugoéé zamka kieszeni wewngtrznej w plisie 16,0 0,2
Dlugoéé zamka kieszeni cigte] w podszewce:
6s .- dla obwodow 86-90 15,0 0.3
— dla obwoddw 94-126 16,0
Dlugo$é worka kieszeniowego kieszeni przedniej dolnej
6t |- dla wzrostow 161-173 18,0 1,0
- dla wzrostéw 179-197 19,0
Szeroko$é worka kieszeniowego kieszeni przedniej dol-
6u |melk
— dla obwoddéw 86-94 18,0 L0
— dla obwodow 98-126 21,0 ’
6w | Ostona stoperdéw — dlugosé boku krétszego 4,5 0,3
6x | Ostona stoperdw — dtugoéé boku dluzszego 7,0 0,3
6y | Ostona stoperéw — szerokos¢ ostony 5,5 0,3
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KAPTUR

7a | Dlugo$é patki regulacji kaptura 14,5 0,3

7b | Szerokosé patki regulacii kaptura 4,0 0,2

Tc | Szeroko$¢ Srodkowej czesei kaptura 12,2 0,3

7d  [Diugosé srodkowej czesei kaptura 49,0 0,3

7e | Wysokoé¢ odszyceia dotu kaptura 5,0 0,2
¥2 obwodu kaptura na dole po zapigciu

7t |- dla obwodéw do 122 31,0 03
—dla obwodéw od 126 33:0

7g | Wysokosé¢ gardy kaptura 11,5 0,3

Th Odleglioéé mi’gdzy napami w zapieciu kaptura 65 02
(wymiar od $rodka nap)

7i | Odleglos¢ od krawedzi gardy kaptura do $rodka napy 2,2 0,2

7 | DL elementu odblaskowego na pasku regulacji kaptura 12,0 0,2

7k | Szer. elementu odblaskowego na pasku regulaciji kaptura 2,5 0,1

5.1.5, Wymagania odnoénie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania zbiorcze powinny byé oznaczone nastepujaco:

Wyroby:

a} wszywka informacyjna wszyta trwale w szwie bocznym, do wewngtrznej strony wyrobu, zawierajacg co
najmniej: nazwe producenta, nazwe wyrobu, sklad surowcowy laminatu i podszewki, wielkosé wy-
robu (obwéd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu, sposéb konserwacji wyrobu, ze zna-
kami informacyjnymi wjgtymi w normie PN EN ISO 3758;2006, miesige i rok produkeji, oznacze-
nie stopnia jakodei wyrobu, znak kontroli jakogei, oznaczenie zlecenia produkeyjnego,

b) etykieta papierowa przymocowana do wyrobu w widocznym micjseu, w sposéb estetyczay i
trwaly, zawierajgcg co najmniej: nazwe producenta, naz;,vq wyrobu, wielkoéé wyrobu (obwad klatki
piersiowej/wzrost) w formie piktogramu, miesigc i rok produkcji, okres gwarancji, oznaczenie
stopnia jakosci wyrobu, odlgezenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzeti, a §la-

dy po jej zdjgeciu powinny byé tatwe do usuniecia.

Opakowanie zhiorcze wyrobdw, zgodnie z punktem 5.1.6., powinno mieé naklejong etykiete zawiera-
jaca co najmniej: nazwe producenta, nazwe wyrobu, wielko$é wyrobu (obwéd klatki piersio-
wej/wzrost) w formie tekstu, miesige i rok produkeji, ilo$é wyrobéw w opakowaniu, oznaczenie

stopnia jakodci wyrobu, znak kontroli jakogcei.

Strona 41 /46



Napisy na ww. elementach powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny, trwaly 1 estetyozny. Niedo-

puszezalne jest odreczne wypelnianie i wprowadzanie poprawek.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do kurtki dopiaé kaptur, kurtke zapiaé na zamek blyskawiczny, rekawy przewingé do tyhu, kurtke zhozyé
poprzecznie na pét, nastepnie wlozyé do worka foliowego i worek zaklei¢. Pakowaé po 5 szt. kurtek jednego
rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zakleié tadma. Dopuszeza si¢ zapakowanie do kartonu kurtek w réznych
rozmiarach (koncéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podanierﬁ na etykiecie zbiorczej ilodci wyrobdw
w poszezegdinych rozmiarach. Na krétszy bok kartonu naklei¢ etykiete zbiorezs,

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obniZeniem jego jakodci w czasie pizechowywania, jak
i transportu.

Kurtki nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, niena-
stonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,
poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Kurtki moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie kurtek
powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodze-

niem mechanicznym i chemicznym.

5.2, Wymagania jakoSciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartodci wskaznikéw oraz metodyke badawczg dla laminatu oraz podszewki zawiera tabela 3 ninigjsze)

specyfikacji. Spelnienie tych wymagaf jest warunkiem dopuszezenia materialow do konfekcjonowania
z nich kurtek.

5.2,2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Ocens jakodci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza si¢ wylaeznie kurtki wykona-

ne w I stopniu jakosei.

Dopuszczalne biedy
Charakterystyka dopuszczalnych bledow i ich ilo$¢ powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszczalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

5.2.3. Odbiér jakofciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jako$ciowego dokonuje sig w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodno$ci wykonania wyro-
bu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. Tlo$é partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajgcym.
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c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komoérke Kontroli Jakosei zakladu
Wykonawcy.

d. Podstawg odbioru partii produkeyjnej jest spelnienie wymagan zawartyeh w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajgca odbiorowi powinna mieé potwierdzong deklaracje zgod-
nosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnoéci wyrobéw prze-
znaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa panistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm,)

2, Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru Jjakosciowego wyrobu;

8. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez zamawiajacego.

b. Metodg ,,na Slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposréd zgloszonych do odbioru 5% Wyro-
béw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji Tech-
niczngj.

¢. Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlega¢ bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmiotu umowy,
a w szezegolnodei takic elementy jak:

1) szwy (cigglosé i réwnosé, wykonanie bez zmarszezef i wyciggnigé, zabezpieczenie przed pruciem),

2) polgczenie elementéw skfadowych (np. bez fald i zgrubiet),

3) ksztalt wyrobu (znicksztakeenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszezegllnych elementdw wy-
robu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usunigeia nieprawidtowoéci, Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawiajgcym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonaweca.

4. Odbiér jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru Jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey. Protokof ten
sporzgdzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktrych jeden otrzymuje Wykonawea, a drugi przeznaczony

jest dla Zamawiajacego.

3.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien byé wykonany z materialow speiniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z poZnigjszymi zmianami, W
szczegllnosei nie mogg one zawierad substancji zabronionych do stosowania w wyrobach wibkienniczych

zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zatgczniku XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia,

Wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabeli.

Tabela 12. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

L.p. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan

1. |Odezyn pH - 3,595 PN-EN ISO 3071:2007

9 Zawarto$¢ amin aromatycznych m ok 30 PN-ENISO 14362-1:2012 PN-
" | nie maiej niz 5 EN 14362-3:2012

Zawartos¢ formaldehydu mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011

30 T
nie wiecej niz
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Spelnienie wyzej wymienionych wymagati dla materiatow podstawowych
! dodatkéw zawartych w punkeie 5.1.2. w tabeli 3 musi by¢ ndokumentowane raportami z badai lub certyfi-
katami potwierdzajgeymi bezpieczenstwo i ekologie wyrobow wlékienniczych,
Konstrukeja kurtki powinna zapewnié odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miej scowych uci-

skéw ciata i nie krepowaé ruchéw).

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowigza-
nia.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnia sig w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesicey ich uzytkowania, pod wa-
runkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania. Okres przechowywa-
nia wyrobu, po kidrym przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigcy, liczge od daty podpisania dowoc.
przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie prze-
chowywania dtuzszym niz 18 miesigey Jaczny okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36
miesigey.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét reklama-
cji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dui, liczae od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w migjscu, W ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt dostar-
czy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, W ktorym wady zostaly uj awnione,

- przediuzy termin gwarancji o czas, W ktérym wskutek wad wyrobu obietego gwarancjg, uprawniony do
gwarangji nie mogt z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyrob na nowy w terminie 30 dni lczae od daty ofrzymania ,,protokolu reklamacii”,
jezeli usunigeie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,

- ponosi odpowiedzialnosé z tytutu przypadkowej utraty fub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do napra-
wy do czasu zwrocenia go (bez wad) Odbiorey,

Jezeli Wykonawea nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaZe go do zbadania do akredyto-
wanej jednostki, Wydane orzeczenie traktowane bgdzie jako ostateczne. Koszty badania poniesic strona,
ktorej ocena okaze si¢ bigdna (Wykonawca lub Odbiorca)/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciggu 14

dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawoy W przypadku jego \ifiny.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
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a) wyniki badaf z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy materialdw podsta-

wowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w punkeie 5.1.2.;

b) deklaracja zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systefﬁie oceny zgodnosei

wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoéei i bezpieczenistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z

pozn. zm.);

¢) wyniki badan 7 akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajace wymagania w zakresie bez-
pieczefistwa 1 ekologii zawarte w punkcie 5.3. dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych i do-
datkéw, Dopuszeza sig potwierdzenie ww. wymagan odpowiednim certyfikatem wystawionym przez
akredytowang jednostke certyfikujaca OiB;

d) gwarancja Wykonawcy.

8.  Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia, we-
diug ktorych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami Iub zmiany wymagan Zamawiaja-

cego.

STARSZY SPECJALISTA
WYDZIALU KOORDYNAGJ!
GOSPODARKI K'WATERMISTRZOWSKIE!
BIURA LOGISTYKI POLICJ

ENDY awwmzi%aj >
ﬁ%‘& BERNACKT  *

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9,  Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
Zmiana dotyczy .
L Akceptacja .
Lp. | Data (numer strony i ewentualna (data i podpis) Uwagl

tre$é zmiany)
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