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Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
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DOKUMENTACJA
KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA

Normy i przepisy zwiazane

PN-89P-8201/01 - Tkaniny 1 przgdziny bawelniane bawelno-podobne powszechnego uzytku.
PN-77/P-06710 - Tkaniny bawelniane stopnie jakos$ci.

PN-P-84518/96 - Wyroby odziezowe terminologia.

PN91/P-01731 - Elementy wyrobdéw odziezowych terminologia.

PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-83/P84501 - Wyroby konfekcyjne szwy (klasyfikacja oznaczenia).

PN-83/P84502 - Wyroby odziezowe $ciegi maszynowe.

PN-P-84529 - Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogolne).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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1. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek 1. Czapka zimowa Policji

2. OPIS OGOLNY

Czapka zimowa Policji wykonana jest z tkaniny gabardynowej oraz tkaniny futerkowe;.
Kwatery, spod nausznikow, daszek i pasek czolowy wykonana jest z tkaniny, natomiast

strona zewngtrzna nausznikéw z tkaniny futerkowej. Czapka od wewnatrz wykonczona

jest pikowana podszewka. Na obwodzie czapki w czg$ci czotowej umieszczony jest

ocieplacz na czoto o szerokosci ok. 2,8 cm. Posrodku czesci przedniej na podktadce

z tkaniny gabardynowej doszyty jest haftowany orzet Policji. Na taczeniu kwatery czotowe;j

z daszkiem na catej jego dtugosci naszyty jest pasek czotowy. Na koncach nausznikdw wszyte
sa tasiemki konfekcyjne stuzace do wiazania czapki.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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3. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania czapki zimowej obowiazuje :
a. dokumentacja techniczno-technologiczna,
b. zatwierdzony wzorzec.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

LP | NAZWA MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA

1. 'Tkanina zasadnicza tkanina gabardynowa, kolor wg wzoru
sktad: 55% poliester 1 45% welna
splot skos$ny 2/2 (11 nitkowy);
kolor bigkitnoszary

szerokos¢: 144 (+/-2) cm PN 81/P-04610

masa liniowa: 480 (+19/-10) g/m
masa powierzchniowa: 333 (+13/-7) g/m?

PN 85/P-04613

wytrzymatos$¢ na rozrywanie nie mniej niz:

osnowa 90 daN PN 88/P-04626
watek 50 daN

sita rozdzierania nie mniej niz:
osnowa 3 daN PN 76/P-04640
watek 3 daN

zmiana barwy Swiatto 5-6° PN 63/P-04909
pot 4-5°

zabrudzenie bieli |pot 5/5° PNOP-0913

pranie w temperaturze 60°C

zmiana barwy 4-5° PN 87/P-04912
zabrudzenie bieli 4°
2. |Podszewka sktad: 100% jedwab wiskozowy btysk, kolor wg wzoru
splot attas 5-nitkowy, kolor stalowy
szeroko$¢: 140 (+/-2) cm PN 81/P-04610

masa liniowa: 141 (+/-7) g/m
masa powierzchniowa: 101 (+/-5) g/m

5 PN 85/P-04613

sita zrywajaca nie mniej niz:
osnowa 40 daN PN 88/P-04626
watek 30 daN

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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ciag dalszy tabeli
LP| NAZWA MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
3. Dzianina futerkowa sktad surowcowy: kolor wg wzoru

podszewka: jedwab poliestrowy teksturowany,
runo: witokno akrylowe,
kolor stalowy

szerokos¢: 150 (+5) cm

PN 81/P-04610

masa liniowa: 850(+85) g/m

masa powierzchniowa: 567(+57) g/m?

PN 85/P-04613

wysoko$¢ runa: 10 mm

$cistos¢ na 10 cm kolumienki 60(+6)

rzadki 102(+10)

na $wiatlo |zmiana barwy 4-5°

odpornos¢  \pa pot [zmiana barwy 4°

PN 63/P-04909

wybarwien

nie mniej niz zabr. bieli bawelny 4°

zabr. bieli welny 4°

PN 91/P-04913

4. |Ocieplina gramatura 120 g/m? PN 85/P-04613
sktad: wtdkna naturalne wetniane i
bawetniane oraz wtokna syntetyczne
5. Daszek wktad usztywniajacy
6. Tasiemka konfekcyjna kolor ciemnostalowy;
sktad: 100% bawetna
liczba nitek w osnowie: 36+1
liczba przeplotow na 10 cm: 115x2 (+/-6x2)
7. |Nici szwalnicze 200 dtex x2 w kolorze stalowym PN-EN ISO 2060
8. |Orzet na podktadce wykonany metoda haftu komputerowego |\wg 3.2.2
z tkaniny
zasadniczej
9. |Wszywka rozmiarowa tasma poliestrowa kolor biaty wg pkt. 14
10. |[Karton tekturowy o wymiarach 500x500x300
11. Etykieta zaktadowa naklejana na karton

Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.2. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

3.2.1. Opis wykonania
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LP

RODZAJ OPERACJI

UWAGI

Rozkrgj elementow

wg uktadu kroju

Podklejenie elementoéw

odleglos¢ linii stgbnowej 0,2 cm po stronie
spodniej daszka

Odszycie 1 przestgbnowanie daszka

Kwatere 1 denko ztozy¢ prawymi stronami
do siebie i1 zeszy¢

glebokos¢ szwu 0,7/07 cm

Szwy przelozy¢ 1 przestgbnowac

odlegtos¢ 0,2 od krawedzi

Nauszniki (dzianina futerkowa) zszy¢

glebokos¢ szwu 0,7/07 cm

ZYaczy¢ nauszniki z tkaning zasadnicza szwem
stgbnowym.

Na koncach nausznikow doszywa si¢ taSme
konfekcyjna

Naszycie orta na kwaterg

emblemat wg pkt 3.2.2

10

Wykroje podszewki pikowanej ztozy¢
prawymi stronami do siebie 1 zeszy¢

11

Zlaczy¢ uszyta podszewke z glowna z tkaniny
zasadniczej

12

Doszy¢ daszek do gtowki

13

Wszycie paska czolowego

14

Czapke oczys$ci¢ z koncoOw nici 1 uprasowac

Wriascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wiasciciela jest zabronione




3.2.2. Specyfikacja emblematu

Orzet wykonany na podktadce z tkaniny zasadniczej metoda haftu komputerowego.
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Liczba $ciegow 7975
Liczba koloréw 4
szerokos¢ 60,5 mm
Pole haft :
ole haftu wysokos¢ 59,9 mm

LP RODZAJ NICI KOLOR NICI
1. Metalizowane zlote

2. Metalizowane srebrne

3. |Poliestrowe niebieskie

4. |Poliestrowe stalowe

UWAGA - Po zakoficzeniu procesu haftowania nastgpuje podklejenie termoning czgsci
spodniej orta, wycigcie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.

3.2.3. Wymagania jakoSciowe

Oceng jako$ciowa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-85/P-84507.
Dopuszcza si¢ wytacznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catoséci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.2.4. Wymagania uzytkowe

Wymagania uzytkowe zgodnie z norma PN-84/P-82010.

Czapka zimowa powinna charakteryzowac sig:

- cieptochtonnoscia,

- odpornoscia na dzialanie czynnikdéw fizykomechanicznych,

- stabilnoscia ksztaltu przy praniu i czyszczeniu chemicznym,

- trwatym wybarwieniem,

- estetycznym wykonaniem — szwy ciaglte, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez
zmarszczen 1 wyciagnigc), z prawidlowym wigzaniem §ciegu w szwie.

- odpornoscia dzianiny futerkowej na pil$nienie i kosmacenie.

Daszek w czapce powinien mie¢ odpowiednig sztywnos$¢, sprezystos¢ 1 charakteryzowac sig

duza odpornos$cia na deformacje i zginanie.

3.3. Warunki wykonania

Park maszynowy sktada si¢ z maszyn typu:
- stebnowka,

- zyg-zak,

- ramienna.

3.4. Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych
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Szwy

Rodzaje szwow szwy tkaniny zasadniczej - 1.01.01

szwy tkaniny futerkowej - 10.01.01, 01.06.01

szwy podszewki - 1.01.01, 1.01.03, 1.04.02, 1.06.02

Glebokos¢ szwow szwy tkaniny zasadniczej — 0,7/0,7 cm ; 1,0/1,0 cm

szwy tkaniny futerkowej — 0,7/0,7 cm

szwy podszewki — 1,0/1,0 cm

Sciegi
Sciegi stebnowe typ 301 o gestosci 35-45 $ciegow/10 cm
Sciegi obrzuceniowe typ 503 o gestosci 30-40 $ciegow/10 cm

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione




3.5. Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza si¢ w wyrobie sztukowania elementow.

3.6.

Tabela klasyfikacji wielkosci
OBWOD GLOWY ROZMIAR CZAPKI
52 52
53 53
54 54
55 55
56 56
57 57
58 58
59 59
60 60
61 61

4. ZESTAWIENIE CZESCI SKEADOWYCH
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4.1. Tabela czeSci sktadowych
LP RODZAJ MATERIALU CZESC SKEADOWA ILOSC CZESCI
1. [Tkanina zasadnicza glowka 1
kwatera 1
denko 1
daszek 2
spod nausznika 2
pasek czotowy 1
cze$¢ czotowa pod daszkiem 1
Razem 9
2. Dzianina futerkowa wierzch nausznika 2
cze$¢ czotowa pod daszkiem 1
Razem 3
3. |Podszewka gtéwka 1
kwatera 1
denko 1
Razem 3
OGOLEM 15

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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4.2. Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujace informacje:
- nazwa producenta (logotyp),

- rozmiar,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- rodzaj tkaniny zasadnicze;.

4.3. Pakowanie wyrobu

Czapki zimowe Policji tego samego rozmiaru pakowane sa w kartony po 14 sztuk.

Karton o wymiarach 500x500x300 mm zabezpieczony tasma z naklejong etykieta zaktadowa
w ktorej zawarte sa nastepujace informacje:

- pelna nazwa zaktadu z adresem,

- nazwa wyrobu,

- rozmiar,

- ilos¢,

- numer pakujacego,

- data produkcji (rok; miesiac).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione



5. RYSUNKI Z WYMIARAMI

Rysunek 2. Widok z przodu czapki

2A

2B

Rysunek 3. Widok z boku czapki
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Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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Wymiary (w milimetrach) podane na rysunkach 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 dotycza rozmiaru czapki 57.

Rysunek 4. Nauszniki (tkanina zasadnicza)
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Rysunek 5. Nauszniki (dzianina futerkowa)

Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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Rysunek 6. Kwatera (tkanina zasadnicza)
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Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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Rysunek 7. Cze$¢ czolowa (tkanina zasadnicza)
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Rysunek 8. Pasek (tkanina zasadnicza)
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Rysunek 9. Czgé¢ czotowa (dzianina futerkowa)
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Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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RYSUnek 10. Gtowka / \ F Y
Skala 1:3
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Rysunek 11. Ksztalt wktadu daszka. Wymiary w milimetrach.
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Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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8. SREDNIE ZUZYCIE MATERIALOW

LP RODZAJ MATERIALU ZUZYCIE
1. Tkanina zasadnicza 0,24 m?
2. Dzianina futerkowa 0,07 m?
3. |Podszewka z ociepling 0,15 m?
4. |Ocieplina 0,17 m?
5. Daszek 1 szt
6. |Tasiemka konfekcyjna 0,5m
7. INici szwalnicze 117 mb
8. |Orzetek 1 szt
9. |Wszywka rozmiarowa 1 szt
10. Karton 1/14 szt
11. [Etykieta zaktadowa 1/14 szt

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




str. 20

9. DEKLARACJE I CETRYFIKATY

Dokumenty wymagane do produkcji i odbioru jako$ciowego.

Surowce

LP| NAZWA MATERALU NAZWA DOKUMENTU
1. 'Tkanina zasadnicza Aktualne wyniki badan parametrow fizykomechanicznych
2. |Dzianina futerkowa z akredytowanych laboratoriow.
3. |Podszewka

Wyrob gotowy

LP NAZWA DOKUMENTU

1. Deklaracja zgodnosci z Dokumentacja Techniczno-Technologiczna

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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WARUNKI I ZASADY
ODBIORU WYROBU

Normy i przepisy zwiazane
PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne — badania odbiorcze.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione



10. BADANIA ODBIORCZE

10.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru

a.

Badania odbiorcze przedstawia si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania
wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

b. Ilo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.

wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komorke
Kontroli Jakos$ci zaktadu Producenta.

Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych

w punktach 3.1. 1 3.2. niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.
Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracj¢ zgodnosci
wyrobu z Dokumentacja Techniczno-Technologiczna.

10.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a.

b.

Odbior partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego

MSWiA w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecno$ci przedstawiciela

Zamawiajacego wybiera metoda ,,na Slepo” wg PN-N-03010:1983 sposrod

zgloszonych do odbioru 5% wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢

ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnoSci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatéw z wymaganiami pkt. 3.1 oraz
pkt. 3.2.1 DTT;

- jakos$ci wyrobdw z wymaganiami pkt. 3.2.3 DTT;

- wymiaréw wyroboéw z wymaganiami pkt. 61 7 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami pkt. 4

10.3. Ocena partii produkcyjnej

a.

b.

Parti¢ wyrobdw uznaje sig¢ za pozytywna jesli spetnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej;

Jezeli partia wyrobow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

10.4. Post¢gpowanie z partia negatywna

a.

W przypadki stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne

w podwdjnej ilosci. Jesli w wyniku badan powtdérnych nie stwierdzono
niezgodnosci z Dokumentacja Techniczno-technologiczna badania odbiorcze
konczy si¢ wynikiem pozytywnym i wypeknia Protokot Odbioru Technicznego.
Jesli w wyniku badan powtornych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci
z Dokumentacja Techniczno-Technologiczna, cata parti¢ wyroboéw zwraca si¢
Producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgtoszenia pierwszego.
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

Normy i przepisy zwiazane

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania ogdlne).

PN-EN-23758 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione



11. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zatadowanie, przewoz 1 wytadowanie powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymi 1
chemicznymi.

Czapki zimowe Policji nalezy przechowywa¢ w suchym 1 zamknigtym pomieszczeniu

w temperaturze -25°C do +25°C 1 wilgotnosci powietrza 40% do 60%, w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

12. SPOSOB KONSERWACJI WYROBU

Oznaczenie sposobu konserwacji obejmuje nastepujacy uktad:

W AXAG®E

- mozna czysci¢ we wszystkich powszechnie stosowanych rozpuszczalnikach,
- nie wirowac.

- nie prac,
- nie chlorowac,

13. GWARANCJA NA WYROB

W okresie gwarancji naprawy wyrobu wykonywane beda bezptatnie przez Producenta

w terminie 14 dni od daty dostarczenia przedmiotu umowy do siedziby Producenta.
Producent ma obowiazek okresli¢ tryb i termin odbioru wyrobu od Zamawiajacego, jednak
nie dtuzszy niz 14 dni od momentu wptynigcia informacji do Producenta o wystapieniu
wad w wyrobie.

Koszt dostarczenia przedmiotu umowy do naprawy i z naprawy w okresie gwarancji ponosi
Producent.

Maksymalny okres przechowywania wyrobu w magazynie zgodnie z pkt 11. wynosi
24 miesiace.
Gwarancja uzytkowania wyrobu wynosi 12 miesi¢gcy od momentu wydania z magazynu.
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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14. WZOR WSZYWKI
4 miejsce na logotyp
przyktadowy rozmiar S 57
. sposob konserwacji
rodzaj tkaniny zasadniczej W@E
P Poliester55 Welnad5

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione



15. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

str. 26

LP

DATA

ZMIANA DOTYCZY

(str. 1 ewentualna tre$¢ zmiany)

AKCEPTACJA
(data 1 podpis)

UWAGI

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione




ZALACZNIK 2

DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE
WYMAGAN TECHNICZNYCH WYROBU
STANOWIACEGO WZORZEC

CZAPKA ZIMOWA

DTT — ... /KGP/2005

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wiasciciela jest zabronione



"ouoru0Iqez 1ol v[a1o1osem ApoSz zoq 1959Z0 M qn 1050§ed M IfdeIuawnyop druemordoy|

‘o[04 BumopD) epuowoy 189l 1.1, fouzorSojouyos [ -ouzomuyod I, IfoBjusmunyo(] Wo[QIOIOSBAN

Lp ROZMIAR 52 | 53 | 54 | 55|56 | 57 | S8 59 60 | 61 | ..
' PROCENTOWKA 05 45 15 25 30 16| 6 2 |08 02 (A

1 [Kwatera

A wysokosé tyhu 82 | 84 | 86|88 /9092]94]96 98100 02 |

2 |Nausznik

A |szeroko$¢ z tytu mierzona po tkaninie 6,2 | 64 6,6 | 6,8 | 70 | 72 |74 76 | 7,8 | 80 | 0,2

B |wysok. nausz. mierzona od wszyciado | 17,1 | 17,3 | 17,5 | 17,7 | 17,9 | 18,1 | 18,3 | 18,5 | 18,7 | 18,9 | 0,2
krawedzi nausznika

3 |Obwod czapki wewnatrz 52,0 | 53,0 | 54,0 | 55,0 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 59,0 | 60,0 | 61,0 | 0,5
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"ouorIu0Iqez 3ol e[a1otosem ApoSz zoq ‘1059z0 M qn[ 1950§ed M IforIuawNOp druemordoy|
‘o[04 BuMOpD) epuowoy 189l 1.1 fouzorSojouyos [ -ouzomuyoa I, I0Bjusmunyo(] Wo[QIOIOSB A

Tolerancja

LP WYMIAR MIERZONY WYMIAR +1-)
4 |Daszek
A [szerokos¢ 18,5 0,2
B |dlugos¢ 8,0 0,2
C |odlegto$é 1 stebndéwki od brzegu daszka 1,5 0,2
D |odlegtos¢ 2 stebnowki od brzegu daszka 2,5 0,2
5 [Tasiemka nausznikow
A |dtugos¢ tasiemki od wszycia 18,0 0,2
6 Podszewka
A |szerokos$¢ pasa podszewki mierzona od 10.0 0.2
wszycia denka do dolnej krawegdzi ’ ’
7 |Odlegtos¢ emblematu od miejsca
. 2,3 0,2
wszycia daszka
8 |Szerokos¢ ocieplacza czota 22,5 1,0
9 |Szeroko$¢ pasa w przodzie czapki 2,0 0,2

4
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