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I. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO -
TECHNOLOGICZNA
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1. RYSUNEK MODELOWY.

KURTKA GABARDYNOWA MESKA.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Kurtka jednorzegdowa z wyktadanym kotnierzem i wylogami - wykonana metoda
wielkopowierzchniowego klejenia. Zapigcie z przodu na cztery guziki bakielitowe z
godtem na metalowej stopce. Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu wynosi
2cm, a ostatniego od dotu 2,5cm. Pozostate guziki sa rozmieszczone na linii guzikow
gérnego i dolnego. Takie rozmieszczenie guzikéw wynika z tego, ze przdd jest
poszerzony u dotu okoto 2cm. Po zapigciu kurtki guziki biegna S$rodkiem przodu.
Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu wynosi okoto 2cm.

Forma kurtki - klasyczna z boczkami, ze szwem po $rodku tytu. Szwy boczne z tytu
kurtki zakonczone sa rozporkami o dtugosci 10cm.

Otwarte rozporki maja na celu zmniejszenie naciagania si¢ i zalamywania przodéw
podczas siedzenia w kurtce. Z przodu kurtki zaszewki dopasowujace do sylwetki.
Rekawy gtadkie dwuczgsciowe. Szwy tokciowe rekawa zakonczone u dotu rozporkami o
dtugosci 10cm. Rekawy powinny byc¢ tak diugie, zeby siggaty do nasady kciukéw. W
odlegtosci S5cm od dolnej krawedzi rekawa oraz 2,5cm od krawedzi rozporka przyszyty
jest duzy guzik mundurowy. Ramiona kurtki opltywowe, wyréwnane (podwyzszone)
matymi wktadami. Na ramionach kurtki umieszczone sa naramienniki przesunigte ku
przodowi, wszyte na wysokosci kuli r¢kawa. Naramienniki zapinane sa przy kotnierzu na
mate guziki mundurowe z bakielitu na metalowej stopce. W wezszym koncu
naramiennikéw znajduje si¢ dziurka. We¢zszy koniec naramiennikéw powinien znajdowac
si¢ w odlegtosci okoto 0,2-0,5cm od krawedzi wyktadanej czes$ci kotnierza. Na
wysokosci klatki piersiowe] naszyte sa gorne kieszenie naktadane. Na wysokosci bioder
naszyte sa kieszenie naktadane dolne. Kieszenie posiadaja kontrafald¢ zewngtrzna, oraz
klapki zapinane na guziki bakielitowe z godtem na metalowej stopce. Szerokosc¢
kontrafatdy w kieszeniach gérnych wynosi 3cm, natomiast w kieszeniach dolnych
3,5cm. Kontrafatdy biegna srodkiem kieszeni.

Krawedzie przodoéw, kotnierz, wylogi oraz kieszenie z klapkami wykonczone sa
podwdjna stebnéwka. Pierwsza stgbndwka znajduje si¢ w odlegtosci 0,1-0,15¢cm od
krawedzi, a druga 0,5-0,6cm od pierwszej. D6t kurtki, rozporki z tytu i przy rekawach nie
sa stebnowane. Kurtka od wewnatrz wykonczona jest podszewka w kolorze
dostosowanym do tkaniny =zasadniczej. W goérnych czg¢Sciach obydwu przodow

podszewki wykonane sa kieszenie wewngtrzne na wypustke z tkaniny zasadniczej. Lewa
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kieszen wewngtrzna zapinana jest na zapinkg 1 guzik. Tyt podszewki dwuczgsciowy z
falda po srodku.
Przody kurtki uformowane sa na wylozeniu klatki piersiowej z kameli i ismaliny (Pianki).

Spdd kotnierza wykonany jest z filcu.
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3. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/P-84504 ,, Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.”

PN -91/P-01731 ,Elementy wyrobéw odziezowych .Terminologia.”

PN- 83/ P-84501 ,,Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN- 83 / P —84502 ,,Wyroby konfekcyjne. Sciegi .Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN - 83 / P — 84506. ,,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.”

PN -85/P - 84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

PN-EN ISO 3175-1 ,, Tekstylia. Czyszczenie chemiczne i wykonczanie. Metoda oceny
jakos$ci chemicznego czyszczenia tekstyliow 1 wyrobow odziezowych”
PN-EN-23758:1998 ,,Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych.”

PN-P-84509:1997 ,,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wymagania ogélne”
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4. WYMAGANIA TECHNICZNE.
4.1. WYKAZ SUROWCOW, MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

( z podaniem norm)

Lp. | Nazwa materialu Nr normy

1. | Tkanina gabardynowa PN-87/P82256
kolor bi¢kitni-szary

2. | Tkanina podszewkowa PN-86/P-82651
Wktady odziezowe tkane PN-86/P-82477

PN-90/P-01727

4. |Flizelina PN-87/P-85000

5. | Filc szary PN-83/P-06708

6. | Kamelo-wlosianka PN-86/P-82477

7. | Tasma stabilizacyjna PN-86/P-82477
brzegowa PN-EN 12127:2000

8. | Tasma stabilizacyjna brzegowa cigta | PN-EN12127:2000
z Termoliny 1,5cm przeszywana PN-87/P-85000
biala

9. | Lamoéwka-attasowa w kolorze PN-86/P-82651
dostosowanym

10. |Ismalina (pianka PU przeszywana PN-87/P-85000

Wiskoza 100%)
11. | Wkiad barkowy biaty PN-87/P-85000
12. | Wypetnienie kuli rekawa PN-87/P-85000
13. |Nici poliestrowe PN-EN 12590-
nr handlowy120 :2002 - zal. B
14. | Nici poliestrowe PN-EN12590:
nr handlowy 80 2002 — zal. B
15. | Guzik bakielitowy z godiem PN-83/P-84951
mundurowy ®22mm PN-81 /C-89270
na metalowej stopce (tworzywo)
16. | Guzik bakielitowy z godiem Jjw

mundurowy ®16mm
na metalowej stopce

17. | Guzik czterodziurkowy ®©15mm Jjw
18. | Tasma wieszakowa wg wzoru
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4.2. Wymagania dotyczace surowcéw, materialéw i dodatkow.

Tkanina wierzchnia — np. art. 0119/E55/220-1, Firmy Biawena.

PN-87/P-82256 ,,Tkaniny welniane i welnopodobne odziezowe. Wsp6lne wymagania

uzytkowe.”

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢é wskaznika | Metoda badan

1. |Przedza, o podwyzszonym skrecie, tex 19x 2 PN-88/-04625

2. | Skiad surowcowy,%, 45wetna SS5poliester | PN-93/P-04847

3. |Masa powierzchniowa, g/m?2, 333+ 13 PN-ISO 3801:1993
Masa liniowa, g/m 480+19

4. | Szerokos¢ miedzy krajkami, cm 142 +2 PN-EN 1773: 2000

5. |Liczba nitek na decymetr 0 556122 PN-EN10492:2000

w 256t 15

6. |Splot 11 nitkowy reformowany skos$ny 2/2 Z PN-92/P-01704

7. | Wytrzymato$¢ na rozerwanie, daN, nie 090 PN-EN ISO
mniej niz w 54 13934:2002

8. | Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, daN, |o,w 2,5 PN-EN
nie mniej niz 1SO13937:2001

9. | Odpreznos¢ po zmigceiu, stopien, nie 4 metoda walca
mniej niz PN-86/P-04632

10. | Odporno$¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105
prasowanie — 4 -X11:2000
czyszczenie chemiczne- 4-5 -PN-EN ISO 105-D01:1999
rozpuszczalniki organiczne 4-5 -PN-EN ISO 105-D02:1999
wode- 4-5 -PN-EN ISO105 —E01:1999
Swiatto- 4 -PN-EN ISO105-B04:1999
tarcie suche 4-5 PN-EN ISO 105X12:2003
pot 4-5 PN-EN ISO105E04:1999

11. | Odpornos¢ na pilling, stopien, nie 4 PN-EN ISO
mniej niz 12945:2002

12. | Kolor btekitno-szary Wg wzoru
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Tkanina podszewkowa — np. art. 8324KL, Firmy Dolwis.

PN-86/P-82651 ,,Tkaniny jedwabne powszechnego uzytku. Wspdlne wymagania
uzytkowe. Zal.5 Tkaniny z wtdkien sztucznych i syntetycznych”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% Wiskoza 100% PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 10145 PN-ISO 3801:1993
metoda 3
3. Szeroko$¢, cm 140+2 PN-81/P-04610
4. Liczba nici na 1cm, PN-EN1049-2:2000
osnowa 0-44 metoda-A
watek w-35
5. Splot attas 5-nitkowy PN-92/P-01704
6. Maksymalna sita przy 0-46 £2
rozciaganiu, daN, (o,w) w-40 +1 PN-EN
1SO13934:2002
7. Wydtuzenie wzgledne, %, (o,w) 0-15,5
w—22,5
8. Zmiana wymiaréw,%, (-), po:
-praniu i suszeniu o -4, w-4 PN-EN25077:1988
-prasowaniu -2 PN-74/P-04624
-czyszczeniu chemicznym -2
nie wigcej niz (o,w)
9. Odpornos$¢ na pilling, stopien 4 PN-EN
1SO12945:2002
10. Odpornos¢ wybarwien PN-EN ISO105
,stopien,na:
-pot alkaliczny 1 kwasny 3-4 -E04:1999
-prasowanie na wilgotno min 4 -X11:2000
-tarcie suche 4-5 - X12:2005
-tarcie mokre 4/4 - X12:2005
-rozpuszczalniki organiczne 4 - X05:1999
-czyszczenie chemiczne 4 - D01:1999
11. Kolor Bigkitno-szary Wg wzoru
Klimat do aklimatyzacji i badan wg PN-EN ISO139:2005(U).
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Wklady odziezowe tkane — np. art. 4290 BS9 POLYFLIX, Firmy Hansel Textil.

PN-90/P-01727 ,,Wktady odziezowe. Zestawienie wskaznikéw technologicznych i

uzytkowych oraz metod badan”.

PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. |Splot skos$ny Delta 2/2 PN-92/P-01704
2. | Skiad surowcowy 100% Poliester PN-93/P-04847
3. | Masa powierzchniowa, g/m? 9045 PN-ISO3801:1993
4. |Rodzaj kleju, Poliamid 100%
naniesienie- micropunkty 52 pkt. /cm?
5. | Odporno$¢ na migcie uktadu 75 PN-86/P-82477
watkowego po sklejeniu ,%, min PN-73/P-04737
6. |Sita rozwarstwiania uktadu , cN, min | 1470 PN-86/P-82477
PN-88/P-04950
7. | Sita rozwarstwiania uktadu po 3 1000 PN-86/P-82477
praniach chemicznych, cN, min PN-88/P-04950
8. | Konserwacja odporny na czyszcze
-nie chemiczne PN-86/P-04712
9. |Dtugos¢ gigcia przed konserwacja, 6 PN-73/P-04631
cm,nie mniej niz
10. | Dlugos¢ gigcia po czyszczeniu chem. |4 J-w
cm, nie mniej niz
11. | Zmiana wymiaréw po czyszczeniu,%, | o,w - 2,0 PN-86/P-82477

nie wiecej niz (-)

(PN-85/P04623p2.3)

Flizelina - np. art. 5030 BS4 (Polivlies), Firmy Hansel Textil.
PN-87/P- 85000 ,,Wi6kninowe wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan wg
1. |Sktad surowcowy,% 50% Poliamid PN-93/P-04847
poliamid/ poliester 50% Poliester
2. |Masa powierzchniowa, g/m? 3042 PN-ISO3801:1993
3. | Punktowe naniesienie kleju, ilo$¢
punktéw /cm? 52
4. | Odpornos¢ na czyszczenie chemiczne 4 PN-96/P-04712
po sklejeniu z tkanina,
stopien, nie mniej niz
5. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie, cN, 980 PN-96/P-04712
nie mniej niz
6. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie po 785 PN-96/P-04712
3-krotnym czyszczeniu chemicznym,
cN, nie mniej niz
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Filc podkolnierzowy - np. art. S.42206, Firmy Duledo Sp. z o.o0.
PN-83/P-06708 ”’Filce i wiokniny techniczne. Badania odbiorcze”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa g/m? 220+10% PN-ISO3801:1993
3. Konserwacja czyszczenie PN-86/P-04712
chemiczne
4. Zmiana wymiaréw po konserwacji
(-) , % nie wigcej niz 1 PN-85/P-04623p23

Kamelo-wlosianka - np. art. 137 N, Firmy Hansel Textil.

PN-86/P-82477 , Tkane wktady odziezowe”.

LP |Nazwa wskaznika Wartos$é Metoda badan
1. Sktad surowcowy,%, 27% wlosia zwierzgeego, PN-93/P-04847
25% bawelna,
33% wiskoza,

9% wtokno wiskozowe ciagte,
6% poliester.

2. Splot (gtadko tkany), 1/1 PN-92/P-01704

3. Masa powierzchniowa, g/m? 230+10 PN-1ISO3801:1993

Tasiemka brzegowa 4mm Firmy BAND.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% PN-93/P-04847
wiskoza 33 %
poliester 67%
2. Masa liniowa, g/mb 0,945% PN-ISO3801:1993
3. Szeroko$¢, mm 4,6 PN-EN1773:2000
4. Kurczliwos¢ przy czyszczeniu 1 PN-85/P-04623p23
chemicznym %
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Tasma stabilizacyjna przeszywana o szerokosci 1,5cm - np. art. P015, Firmy

Krawiec-Turbo.

PN-87/P-85000 ,,Wt6kninowe wkitady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan

1. Material podstawowy Termonina 100% Poliester PN-93/P-04847
poliestrowa,
klejona pasta pliamidowa,
przeszywana 10 igiet/cal

2. Masa powierzchniowa, g/m? 40-46 PN-EN12127:2000

Wypelnienie kuli r¢kawa - np. art. 100973, Firmy Zawitex.

PN-87/P-85000 ,,Wt6kninowe wktady odziezowe”.

Material podstawowy-Wiléknina poliestrowa iglowana.

Nazwa wskaznika Wartos$¢ Metoda badan

Sktad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847

Masa powierzchniowa, g/m? 150 £10% PN-EN12127:2000
10kolek

Nieréwnomiernos$¢ cigzaru, % 10 PN-EN12127:2000
10kolek

Material uzupekiajacy-typ Kamelo-wlosianka.
PN-86/P-82477 , - Tkane wktady odziezowe”.

Nazwa wskaznika

Warto$¢é

Metoda badan

Sktad surowcowy,%,

13% wtékno zwierzgce
30% bawetna
41% wiskoza
16% poliester

PN-93/P-04847

Masa powierzchniowa, g/m?

192+15

PN-ISO3801:1993

Konserwacja

Odporny na czyszczenie
chemiczne

PN-86/P-04712
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Wkiad barkowy - np. art. 106145 Firmy Zawitex .
PN-87/P-85000 ,,Widkninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
I Material spodni-Wiéknina
iglowana
1. Sktad surowcowy Poliester/Wiskoza PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 80+ 10 % PN-EN12127:2000
10kolek
3. Nieréwnomiernos¢ cigzaru (masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kélek
11 Pianka poliuretanowa
1. Sktad surowca 100% Poliuretan
2. Gestos¢, kg/m3 23-26 PN-EN ISO -845
3. Sztywnos¢ 40 %, kPa 3,1-48 PN-EN-ISO3386-1
4. Wytrzymato$¢ na rozciaganie, kPa 120 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
5. Wydtuzenie przy zerwaniu, % 150 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
6. Tlos¢ komorek, szt./cm 12+2 PN-87/P04951
III | Material wierzchni-Wloknina
iglowana
1. Sktad surowcowy Poliester /Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 135+ 10% PN-EN12127:2000
10kolek
3. Nieréwnomiernos¢ cigzaru(masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kélek
4. Kolor biaty wg. wzoru
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Nici.

PN-EN 12590:2002 ,, Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w cato$ci lub

czesci z widkien syntetycznych”.

Lp. |Nazwa wskaznika Asortyment nici Metoda badan
numer handl. | numer handl.
120 80
1. Sktad surowcowy,% 100% poliester cigty PN-93/P-04847
2. Masa liniowa, 28,8-32.5 38,9-43,05 PN-EN
nominalna tex 1S02060:1997
3. Srednia sita zrywajaca, 984+11 1370+14 PN-EN
cN, [SO2062:1997
4. Srednie wydtuzenie przy |16 19 PN-EN
zerwaniu % 1S02062:1997
5. Wytrzymatos¢ wtasciwa | 33,1 31,7 PN-EN
cN/tex 1SO2062:1997
6. Odpornos¢ wybarwien, PN-EN ISO
stopien, nie mniej niz 105:1997
- Swiatto 4 4 BO2
- czyszczenie chemiczne |4 4 DO1
- tarcie suche 4 4 X12
7. Maksymalny skurcz w <2 <2 PN-EN12590
wodzie, % Zal.B
8. Kolor btekitno-szary Dostosowane do

koloru munduru

Guziki mundurowe .
- bakielitowe na metalowej stopce ¥22mm, np. art. 533-22, Firmy Polgal,
- bakielitowe na metalowej stopce @16mm, np. art. 533-16, Firmy Polgal,

- blekitno-szary z dziurkami (15mm, art. 121-24, Firmy Polgal.
PN-83/P-84951
PN-81/C-89270

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy TworzywoPF+DN/A | PN-81/C-89270
2(bakielit)
2. Plastyczno$¢ surowca, mm 190 '
3. Wytrzymatos¢ na zginanie MPa | 66 '
4. Srednice: z godtem- ?22 mm PN-93/C-89077
z godtem @16 mm
z dziurkami ?15 mm
5. Cigzar, g/100szt - 922 mm 260+2
-@16 mm 12442
- @15 mm 462
6. Kolor Bigkitno-szary Dostosowany do
koloru munduru
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Ismalina — Wklady odziezowe — np. art. Helsaflex 72 Firmy Zawitex .
Pianka poliuretanowa igtowana 100% wiskoza.

PN-87/P-85000 ,, Wi6kninowe wkilady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢é wskaznika | Metoda badan

1. Sktad surowcowy,% Poliuretan +Wiskoza | PN-93/P-04847
100%

2. Masa powierzchniowa, g/m? 110£10 PN-EN 12127:2000

4. Grubos¢, mm 2,5+0,1 PN-84/P-04711

5. Kolory biaty

6. Konserwacja odporny na PN-86/P-04712
czyszczenie
chemiczne

Tasma wieszakowa - np. art. 6 Blub 6 C/100 MB Firmy Krawiec — Turbo.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

KOPIOWANIE DOKUMENTACJI W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WEASCICIELA JEST ZABRONIONE

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Sktad surowcowy, % 100 poliester PN -93/P-04847
2. Szeroko$¢, mm 6 PN-EN 1773:2000
3. Masa liniowa, g/motek 100m 100-115 PN-ISO3801:1993
4. Wykonczenie stabilizacja termiczna
150°C
5. Zmiana wymiaréw, %, ( - ),
nie wigcej niz PN-86/P- 82477
pranie wodne w temp 90°C 4 ( PN-85/P-04623
czyszczenie chemiczne 2 p.2.3)
6. Kolor wedtug wzoru szary
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4.3. PODSTAWOWE PARAMETRY I WYMIARY.

4.3.1. Warunki uzytkowania. Warunki bezpieczenstwa.

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest dla funkcjonariuszy Policji. Stanowi asortyment
odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, do codziennego uzytkowania
podczas petnienia czynnosci stuzbowych. Sa to na ogét prace o normalnym brudzeniu i
niszczeniu. Kurtka wykonana jest z tkaniny typu wetnianego, gabardyny- o wysokich
parametrach uzytkowych, zapewniajacych dobry wyglad funkcjonariuszy w zatozonym
okresie uzytkowania. Materiaty, z ktérych wykonana jest kurtka nie moga wptywac
niekorzystnie na zdrowie i higieng uzytkownika. Wszystkie materialy i dodatki
zastosowane w kurtce powinny by¢ odporne na proces chemicznego czyszczenia w
czterochloroetylenie.

Zatozony okres uzytkowania kurtki trwa 4 lata.

Parametry dotyczace szczegétowych wymiaréw, zawarte sa w niniejszej dokumentacji
techniczno-technologicznej pkt 4.4. — ,,Wymagania konstrukcyjno-techniczne”.

Kurtka powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja zatwierdzona przez Komendg¢
Gtowna Policji pod wzgledem formy, konstrukcji 1 rozwigzan materialowych. Cechy
uzytkowe i jako$¢ materiatow zastosowanych na kurtk¢ powinny by¢ potwierdzone
certyfikatami lub badaniami wykonanymi przez laboratoria akredytowane przez Polskie

Centrum Akredytacji.
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4.3.2. Rodzaj szwow( PN-83/P-84501) i sciegoéw maszynowych (PN-83/P-84502).

Lp. Rodzaj szwu Sciegi
1. 1.01.01 301
2. 1.01.01 401
3. 2.05.03 301.301
4, 3.05.03 301
> 1.01.01 304
6. 1.02.01 301
7. 6.05.01 301
8. 1.01.01 103
0. 8.06.01 301
10. 6.02.01 301
11. 2.01.01 304
12. 1.06.04 301.301
13. 5.04.03 301.301
14. 5.04.02 301
15. - 304

Wyzej wymienione szwy zastosowane zostaty w wykonaniu kurtki gabardynowe;j
meskiej.

Zalecane ggstosci Sciegow:

- stgbnowych 40 +50/1 dm

- obrzucajacych 50 = 60/ 1 dm
- ryglujacych 100 +120/ 1dm
- dziurkarki 100 + 120/ 1dm

Wszystkie szwy nalezy zamocowaé poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne przy

rozpoczgceiu 1 zakonczeniu.
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4.4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO- TECHNICZNE.
4.4.1. Ogélne wymagania konstrukcyjne.

Kurtka powinna spetnia¢ wymagania z zakresu formy i konstrukcji wyrobéw
odziezowych zapewniajacych komfort ruchowy: wygod¢ zaktadania i zdejmowania, oraz
noszenia i wykonywania obowiazkow stuzbowych.

Poszczegdlne czgsci kurtki, ktére dotykaja ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
ostrosci, szorstkosci, ktére mogtyby powodowac¢ podraznienia skory.

Kréj kurtki powinien utatwia¢é dopasowanie do sylwetki i zapewniaé, ze podczas
uzytkowania kurtka nie bedzie si¢ przesuwa¢. W tym celu powinny by¢ zapewnione
odpowiednie rozmiary i dostosowanie do budowy ciata. Wymiarami kontrolnymi sg :

wzrost, obwdd klatki piersiowej i obwdd pasa.
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4.4.2. Wymagania dotyczace jakoSciowania, w tym wygladu zewnetrznego, stopni

jakosci, bledéw dopuszczalnych i niedopuszczalnych itp.

Norma PN-85/P-84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

Wymagania ogdlne.

Zgodnie z norma PN-85/P-84507 - ,, Stopnie jakosci ” jest to ocena produkcyjnej
udatnosci, ustalona na podstawie wynikow kontroli dla kazdej sztuki wyrobu.

Wyroby konfekcyjne, do ktérych nalezy kurtka gabardynowa, powinny spetniac
wymagania:

- wykonanie zgodnie z obowiazujacymi zasadami obrdbki technologicznej stosowane]
dla okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- zastosowanie tkanin podstawowych 1 dodatkéw o sprawdzonych wskaznikach
uzytkowych, zgodnych z obowiazujacymi normami przedmiotowymi,

- kazdy wyréb powinien by¢ oznakowany i opakowany.

Wyroby wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacja techniczno-
technologiczna 1 wymaganiami ogélnymi moga by¢ zakwalifikowane do trzech stopni
jakosci: jako$¢ 1, jakos¢ 2, jakos¢ 3 .

W przypadku Kkurtki gabardynowej produkowanej dla Policji dopuszczalna jest
wylacznie jakos¢ 1.

Dopuszczalna liczba bledéw dla 1 jakoSci wynosi:

- 4 btedy konfekcyjne,

- 2 bledy tkaninowe tylko w elementach niewidocznych (dopuszcza si¢ zaliczenie
dwoéch btedéw stwierdzonych w podszewce za jeden btad w tkaninie zasadniczej).
Charakterystyka bltedéw dopuszczalnych dla 1 jakosci:

Tkaninowe (w niewidocznych elementach kurtki):

- nieprawidlowy przeplot mato widoczny - 10-50mm,

- zgrubienia nitek - 10-40mm,

- zabrudzenia jednonitkowe - 10-20mm,

- nierOwnomierno$¢ barwy olstopien.
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Konfekcyjne wedlug tolerancji przyjetych w tabeli wymiaréw nr punktu 6.2 i 6.3:
- skrzywienie krawedzi,
- r6zne dtugosci jednakowych elementéw,

- r6zne szerokosci elementow,

- odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cig¢¢ , zaszewek, otwordw kieszeniowych,

- zwezenie rekawow,

- skrécenie rekawow.

Bledy niedopuszczalne.

Tkaninowe:

- plamy- pasy mato widoczne,

- brakujace nitki (blizny) widoczne ,

- widoczny- nieprawidlowy przeplot,

- nieprawidlowy raport i nier0wnomierno$¢ barwy,
- zmechacenia,

- zatamki.

Konfekcyjne:

- skrzywienie stebnowek ,

- nieprawidlowo wykonane dziurki,

- naddanie lub $ciagnigcie tkaniny np. na kotnierzu,
- zdeformowanie elementu w wyniku nieprawidtowego sklejenia,
- widoczne nieprawidtowe Sciegi,

- nie przyczepiona podszewka,

- wybtyszczenie szwow.

Przy ustalaniu bledéw oceng organoleptyczna, nalezy przeprowadza¢ przy odbitym

swietle na wierzchniej stronie swobodnie roztozonego wyrobu lub zawieszonego na

manekinie. Za btedy widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odlegtosci > 1 m
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4.4.3. Wymagania odno$nie wymiarow i masy.
Zgodnie z norma PN-91/P-84504” Wyroby konfekcyjne. Wielkosci” Zat. 10 ,,Wielkosci

wyrobow gotowych dla mezczyzn” jako podstawe opracowania dokumentacji przyjmuje

si¢ kurtki dla figury typu B.

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa.

Roéznica miedzy obwodem klatki piersiowej a obwodem pasa dla tej figury wynosi w

kazdej wielkosci 10cm.

Zakresy wymiaréw:

WZROST ( co 6¢cm)

Wzrost | 158 164 170 176 182 188 194

Tolerancja | 155-160 | 161-166 |167-172 [173-178 |179-184 |185-190 |191-193

OBWOD KLATKI PIERSIOWETJ ( co 4cm)

Obwéd |88 [92 |96 100 104 108 112 116 120

Tolerancja | 86-89 |90-93 [94-97 [98-101 |102- |106- [110- |114- |[118-
105 109 113 117 121

OBWOD PASA ( co 4cm)

Obwéd |78 82 86 |90 94 98 102 106 110

Tolerancja | 76-79 |80-83 |84-87 [88-91 [92-95 [96-99 |100- [104- [108-

103 107 111

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich typow figur,

zgodnie z norma PN-91-84504.
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4.4.4. Wymagania odnos$nie odpornosci catkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na

oddzialywanie czynnikéw Srodowiskowych:

- wymagania odnosnie oddzialywan mechanicznych

odpornos¢ wyrobu na dziatania mechaniczne wynika z wytrzymatosci tkanin wierzchnich
1 podszewki na: rozrywanie, rozdzieranie, odporno$ci na pilling 1 S$cieranie
powierzchniowe. Parametry te okreslaja normy przedmiotowe dotyczace poszczegdlnych

tkanin zawarte w tabelach wymagan.

- wymagania odnos$nie oddzialywan klimatycznych i biologicznych
kurtka nie posiada cech ochronnych przed dzialaniem czynnikéw klimatycznych i

biologicznych.

- wymagania odnos$nie oddzialywan $rodowisk agresywnych

kurtka nie jest asortymentem odziezy ochronne;j.
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4.4.5. Wymagania niezawodnosciowe.

-wymagania dotyczace nieuszkadzalnosci
kazdy wyréb odziezowy moze ulec uszkodzeniu w wyniku zdarzen losowych,
nieprzewidzianych sytuacji. Trwale uszkodzona kurtka mundurowa powinna podlegac

wymianie.

-wymagania dotyczace trwalo$ci (zasob, czas pracy)
trwato$¢ asortymentow odziezowych wynika z zastosowania tkanin 1 dodatkow
odpowiadajacych wymaganiom zawartym w niniejszej dokumentacji, oraz z zalozonego

okresu uzytkowania.
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4.5. WARUNKI WYKONANIA.

maszyny

Kurtki gabardynowa powinny by¢ wykonane w procesie szycia przemystowego, metoda
klejenia wielkoptaszczyznowego, przy uzyciu maszyn:  klejacych , szyjacych:
obrzucajacych, stebnujacych dwuigtowych, dziurkarek, prasujacych.

Powtarzalnos¢ wyrobéw w rozmiarach zapewni komputerowe przygotowanie produkcji.

4.6. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Sztukowanie elementow jest niedopuszczalne.

4.7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI (dla figury B).

Obwdd klatki piersiowej (cm)/Obwéd pasa (cm)
Lp. | Wzrost | 88/78 | 92/82 | 96/86 | 100/90 | 104/94 | 108/98 | 112/102 | 116/106 | 120/110
1S
2. | 164 X X X X
3. 170 X X X X X X X
4. | 176 X X X X X X X X
S. | 182 X X X X X X
6. | 188 X X X
7. | 194

Tabela klasyfikacji wielkos$ci w oparciu o norm¢ PN-91/P-84504.

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich rozmiaréw wg zaméwien odbiorcy.
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5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH.

5.1. UKOMPLETOWANIE.
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci Hos¢

1. 2. 3. 4.

1. | Tyt 2

2. | Przéd 2

3. | Oblozenie przodu 2

. 4. | Boczek 2
Tkanina 5. | Lata kieszeni gornej 2
gabardynowa 6. | Lata kieszeni dolne;j 2
7. | Patka kieszeni gérnej 2

8. | Patka kieszeni dolnej 2

9. | Wierzch kotnierza 1

10. | Stéjka wierzchu kotnierza 1

11. | Rekaw wierzchni 2

12. | Rekaw spodni 2

13. | Naramiennik 2

14. | Listewka kieszeni wewnetrznej 2
Razem elementow 26

1. | Tyt 2

2. | Gorna cze$¢ przodu 2

3. | Dolna czg$¢ przodu 2

4. | Worek kieszeni wewngtrznej 2

5. | Patka kieszeni gérnej 2

6. | Patka kieszeni dolnej 2

Tkanina 7. | Rekaw wierzchni 2
podszewkowa 8. | Regkaw spodni 2
9. | Laméwka kieszeni gérnych 2

10. | Laméwka kieszeni dolnych 2

11. | Zapinka kieszeni wewngtrznej 1

12. | Naramiennik 2
Razem elementéw 23
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Rodzaj tkaniny Nazwa czeSci

Tlos¢

1. 3.

Przod

Oblozenie - czgs¢ goérna

Wierzch kohierza

Wktiady odziezowe i . .
Stéjka wierzchu kotnierza

tkane ; - -
Naramiennik wierzchu

Patki gérne -wierzch

Patki dolne - wierzch

Boczek — czes¢ dolna

Tyt - czgs¢ dolna z rozporkiem

Rekaw wierzchni — czg$¢ dolna z rozporkiem

3|0 nf o v a| o= 9|5

Rekaw spodni — cze¢$¢ dolna

_
N

Listewka kieszeni wewngtrznej

DN D NN DN DN = =] N

Razem elementow

N
)

Rekaw wierzchni —cz¢s$¢ gérna

Rekaw spodni — czg$¢ gorna

Flizelina Tyl- czegs¢ gérna (ramig, szyjka, pacha)

Patka kieszeni gérnej - spodnia

Patka kieszeni dolnej — spodnia

Naramiennik spodu

A Il Bl el B e

Boczek - czgs¢ gérna

[NSRIN NS NN \SRIN (ST IR \S R SR )

Razem elementow

Kamelo-wtosianka | 1. ‘Wypelnienie przodu ‘

Razem elementow

Ismalina (Pianka) ‘ 1. ‘Wypelnienie przodu ‘

Razem elementow

NN N

Filc | 1. ‘Spéd kolnierza ‘

p—

Razem elementow

[
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Obszary podklejenia

Wkiad odziezowy tkany
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5.2. CECHOWANIE.

OZNACZENIA (Przyktad oznaczania kurtki zgodnie z norma PN-90/P-84531/Ap1).
Znakowanie powinno by¢ przytwierdzone tak, aby wszywki byly widoczne i czytelne .
Wszywki powinny by¢ odporne na okreslona liczbe czyszczen chemicznych, wynikajaca
z normy zuzycia odziezy stuzbowe;.

Wszywka zakardowa ze znakiem producenta naszyta na lewym przodzie podszewki nad
kieszenia wewnetrzna. Wszywka zawierajaca rozmiar i sposéb konserwacji wszyta w

lewa kieszen wewnetrzna.

Do kurtki nalezy dotaczy¢ wszywke zawierajaca dane:
- nazwg, adres i znak firmowy producenta,

- nazw¢ wyrobu, numer wzoru,

- wielko$¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- sposéb konserwacji

- numer zlecenia.
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MESKA WE 120
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l:.ll' "".".
L] S
3| | | (176
1
| f ‘
o |
GATLUHEH |

Shlpd Bumowca ;
THAMSL: EL &MNA S5
WELMNA 45%%
POCOSZEWRA A TLAGOWA
WISHOZEA 100%

jr iy Q= RON T

.2 f2005
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Etykieta powinna znajdowac sig na wierzchu kurtki 1 zawierac :

ADRES FIRMY Rewers etykiety powinien zawiera¢ przepis
ZNAK FIRMY konserwacji. Znaki wg PN-EN 23758
NAZWA WYROBU

SYMBOL WYROBU

WIELKOSC

JAKOSC

SKLAD SUROWCOWY

SPOSOB KONSERWACII

NUMER ZLECENIA

NAZWA | ADRES
ZAKLADU

Kurtka Gabardynowa Meska
wz. 120

Gatunek |

SKLAD SURDWCA
THanina wierzchnila: Elmna 88%, Yelna 46%
Podszewka atissowe ;| Wiskoza 100%

X Ad QM
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nie prac, zachowad osl ro2noss prey
abchedzeniu sie z wyrobem w stanie wilgotnym

fnie stosowad bielenia 2wigzkami wydzielajgoymi
Chhor

maksymalna temperatura dolngj stopy relazks
150 *C, prasowanie 2 wykorzystaniem pary
mofe bye ry2ykowne prasowanie praez |'J|‘f!- o
achronne luk zelazkiem elektryczno-parswym z
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wiody iflub addriabywania mechanizznego iub
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niedopuszczalna

@

STUSTENIE W POZYC] MONOWE]
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|
|
|

fu]

| SR =S |

5.3. PAKOWANIE.

Pakowanie stanowi istotny element procesu produkcji odziezy decydujacy o zachowaniu
cech uzytkowych (w tym estetycznych) gotowych wyrobéw odziezowych w transporcie i
przechowywaniu.

Pakowanie powinno by¢ zgodne z norma PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport. Wymagania ogélne.”

Pojedynczy wyrdb nalezy przechowywac i transportowa¢ na wieszakach .

Materiaty stosowane do pakowania:

- worki foliowe,

- wieszaki,

- stelaze.

Zalecenia:
- pojedynczy wyrdb z wieszakiem nalezy zapakowa¢ w worek foliowy,

- parti¢ wyrobéw na wieszakach nalezy umiesci¢ na stelazach w celu dogodnego
transportowania wyroboéw bez zgniecen i uszkodzen.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania uzgodniony pomig¢dzy dostawca a odbiorca .
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6. RYSUNKI TECHNICZNE.
6.1. WYMIAROWANIE WYROBU.

Rysunek nr.1

4h

4a
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Rysunek nr. 2

S

id
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Rysunek nr.3

8a

-Qg =
8b wszywka | &
firmowa

ws2ywkal — ! '. 7
e | 7 bon
rozmiarowa 9j ]
{wew.) r s
| { B
IE- 2'(
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6.2.TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO (wymiary podane w cm).

Punkty szczegolnienie rozmiaréw | Ob. K. piersiowej 88 | 92 96 100
Wzrost 170 |176 |182 |164 [170 |176 |182 |164 |170 |176 |182 |188 |[164 |170 |176 |182 |188 |+/-

Wyszczeg6lnienie wymiaréw Obwdd pasa 78 78 78 82 82 82 82 86 86 86 86 86 90 90 | 90 | 90 90
1 Tyl - rysunek nr 1
a Dtugo$¢ od wszycia kolnierza do krawegdzi dotu 73 75 |77 |71 73 75 77 |71 73 75 |77 |79 |71 73 75 |77 |79 1,0
b Szerokos$¢ na wysokos$ci topatek 42 | 42 |42 |43 43 43 43 44 | 44 | 44 | 44 | 44 | 45 45 45 45 45 10,5
2 Przéd - rysuneknr2i3
a Dhugo$¢ przodu mierzona od szwu barkowego 75,1 77,1 | 79,1 | 73,4| 75,4 | 77,4 | 79,4\ 73,7| 75,7| 77,7| 79,7| 81,7| 74 76 78 80 82 1,0
b Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kolnierzu do gérnej

krawedzi patki 19,0] 19,4 19,8| 19,3| 19,7| 20,1 (20,5 |20,0 | 20,4| 20,8 21,2 |21,6 |20,7 |21,1 |21,5 |21,9 [22,3 |0,5
[¢ Odleglo$¢ przyszycia patki kiesz. gérnej od krawedzi przodu | 5,6 |56 |56 |60 [60 |60 |60 |66 |66 |66 |66 |66 |70 |70 |70 |70 |7,0 |03
d Odleglo$¢ przyszycia patki kiesz. dolnej od krawedzi przodu | 12,3 | 12,3 | 12,3 | 12,7 | 12,7 | 12,7 | 12,7 | 13,1 | 13,1 | 13,1 | 13,1 [13,1 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 |13,5 |0,3
e Odleglo$¢ przyszycia kieszeni dolnej od krawgdzi przodu 13,8 13,8 | 13,8 | 14,2 (14,2 {142 | 14,2 | 14,6 | 14,6 | 14,6 | 14,6 | 14,6 | 15,0 | 15,0 | 15,0 [15,0 [15,0 |0,3
g Odleglos¢ od géry wylogu do pierwszego guzika 16,7 | 17,1 | 17,5 | 16,6 |17,0 {174 |17,8 |16,9 |17,3 |17,7 |18,1 |18,5 [17,2 |17,6 |18,0 |18,4 [18,8 |0,3
h Odleglo$¢ migdzy dziurkami 76 |80 (84 |72 |76 |80 |84 |72 |76 |80 |84 |88 |72 |76 |80 |84 |88 |03
m Dhugo$¢ kotnierza 42 |42 |42 |43 43 43 43 44 |44 |44 |44 |44 |45 45 45 |45 45 0,5
3 Obwody w polowie — rysunek nr 1i 2
a Pod pacha mierzone od krawedzi przodu 54 | 54 |54 | 56 56 56 | 56 58 58 58 58 58 60 60 | 60 | 60 60 1|0,5
b W pasie mierzone od krawegdzi przodu 48 | 48 48 50 | 50 50 |50 |52 52 | 52 52 |52 54 54 |54 | 54 54 10,5
[ U dotu mierzone od krawedzi przodu 57 57 57 59 59 59 |59 61 61 61 61 | 61 63 63 63 63 63 10,5
4 Rekawy — rysunek nr 1
a Dhugo$¢ mierzona przez $rodek od wszycia kuli do dotu 62 |64 |66 |60 |62 |64 |66 |60 |62 |64 |66 68 |60 |62 |64 |66 |68 |10
b Szeroko$¢ w polowie mierzona na wysoko$ci pachy 21,51 21,5| 21,5]| 22 22 22 22 22,5122,5 122,5 |22,5 (22,5 | 23 23 23 23 23 10,5
[¢ Szeroko$¢ w polowie mierzona u dotu 15,1 | 15,1 | 15,1 | 15,4 | 15,4 {154 | 15,4 | 15,7 | 15,7 | 15,7 |15,7 | 15,7 | 16,0 | 16,0 |16,0 [16,0 [ 16,0 |0,5
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
a Szer. kieszeni dolnej mierzona na wys. przyszycia patki 18,0 [ 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 [ 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 |18,0 [18,0 [18,0 [18,0 |18,0 |18,0 [18,0 [18,0 |0,3
[ Dhugo$¢ kieszeni dolnej mierzona po $rodku 22,0 [22,5 (23,0 |21,5 |22,0 |22,5 |23,0 |21,5 |22,0 |22,5 |23,0 |23,5 [21,5 22,0 |22,5 |23,0 [23,5 |03
6 Kieszen gorna — rysunek nr 2
a Szer. kieszeni gérnej mierzona na wys. przyszycia patki 12,5 12,5 | 12,5 | 12,5 | 12,5 (12,5 |12,5 | 13,0 | 13,0 | 13,0 (13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 [13,0 [13,0 |0,3
b Dtugo$¢ kieszeni gornej mierzona po srodku 15,0 [ 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 [ 15,0 | 15,0 | 15,5 | 15,5 | 15,5 |15,5 |15,5 |15,5 | 15,5 |15,5 |15,5 [15,5 |0,3
7 Naramiennik — rysunek nr 2
a Dtugo$¢ naramiennika mierzona po $rodku 12,3 12,3 |12,3 | 12,7 (12,7 (12,7 | 12,7 | 13,1 | 13,1 | 13,1 (13,1 |13,1 [13,5 | 13,5 |13,5 [13,5 [13,5 |0,3
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| Dlugos¢ ramienia 14,6 [ 14,6 [ 14,6 [15,0 [ 15,0 [15,0 [ 150 [154 [154 | 154 [154 | 154 [158 158 [158 |15.8 [158 |03 |
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Podszewka - rysunek nr 3

8

b Dhugo$¢ fatdy 29,5 |31,0 |32,5 |28,0 |129,5 |31,0 |32,5 |28,0 |29,5 |31,0 |32,5 [34,0 [28,0 {29,5 [31,0 [32,5 [34,0 |0,5
9 Kieszen wewnetrzna - rysunek nr 3

a Odleglo$¢ kieszeni wewngtrznej od szwu barkowego 274 1274 127,4 |28,1 [28,1 [28,1 |28,1 |28,8 |28,8 |28,8 (28,8 [28,8 [29,5129,5 (29,5 (29,5 {29,5 |0,5
b Dhugo$¢ listewki kieszeni wewngtrznej 15,6 | 15,6 | 15,6 | 16,4 | 16,4 | 16,4 |16,4 (17,2 | 17,2 |17,2 |17,2 |17,2 |18,0 |18,0 [18,0 [18,0 | 18,0 |0,5
g Szeroko$¢ oblozenia mierzona gora 12,9 12,9 12,9 | 13,1 | 13,1 {13,1 |13,1 | 13,3 |13,3 |13,3 (13,3 |13,3 |13,3 |13,5|13,5 [13,5 [13,5 0,5

WEASCICIELEM DOKUMENTACIJI TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNEJ JEST KOMENDA GEOWNA POLICJT

KOPIOWANIE DOKUMENTACIJI W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIONE

38




Punkty szczegblnienie rozmiaréw | Ob. Kl. piersiowej 104 108 112 116
Wzrost 164 | 170 |176 |182 |188 |170 |176 |182 |170 |176 | 176 |+/-

Wyszczeg6lnienie wymiaréw Obwdd pasa 94 |94 (94 |94 |94 |98 |98 |98 | 102 |102 |106
1 Tyl - rysunek - nr 1
a Dtugo$¢ od wszycia kolnierza do krawedzi dotu 71 73 75 77 79 73 75 77 73 75 175 |1,0
b Szeroko$¢ na wysokoSci topatek 46 | 46 46 | 46 | 46 47 | 47 47 | 48 48 49 1|05
2 Przéd — rysunek - nr 2i 3
a Dhtugo$¢ przodu mierzona od szwu barkowego 74,3 76,3 | 78,3 (80,3 |82,3 |76,6 |78,6 |80,6 |76,9 |78,9 (81,2 [1,0
b Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kolnierzu do gérnej

krawedzi patki 21,9 | 22,3 |22,7 |23,1 |23,5 [23,0 |23,4 |23,8 |23,7 |24,1|24,8 [0,5
c Odleglo$¢ przyszycia patki kiesz. gérnej od krawedzi przodu |76 |76 |76 |76 |76 |80 |80 |80 |84 |84 (90 |03
d Odleglo$¢ przyszycia patki kiesz. dolnej od krawedzi przodu | 14,4 | 144 | 14,4 |14,4 | 144 | 14,8 | 14,8 | 14,8 | 15,2 | 15,2 15,6 |0,3
e Odleglo$¢ przyszycia kieszeni dolnej od krawedzi przodu 14,8 114,8 | 14,8 | 14,8 | 14,8 | 15,2 | 15,2 | 15,2 |15,6 | 15,6 16,0 |0,3
g Odleglo$¢ od géry wylogu do pierwszego guzika 18,5 (18,9 (19,3 | 19,7 |20,1 | 19,2 [19,6 [20,0 [19,5 |19,9 (20,2 |0,3
h Odlegto$¢ migdzy guzikami 6,5 (69 |7,3 (7,7 |81 |69 |7,3 |7,7 169 |7,3 |73 |03
m Dhugo$¢ kotnierza 46,0 |46,0 |46,0 [46,0 |46,0 |47,0 |47,0 |47,0 |48,0 |48,0 (49,0 (0,5
3 Obwody w polowie — rysunek nr 1 i 2
a Pod pacha mierzone od krawedzi przodu 62 |62 |62 |62 |62 |64 |64 |64 |66 |66 | 68 |05
b W pasie mierzone od krawgdzi przodu 56 [ 56 |56 |56 |56 |58 |58 58 160 |60 [ 62 |05
c U dotu mierzone od krawedzi przodu 65 65 65 65 65 67 67 67 69 69 |71 (0,5
4 Re¢kawy — rysunek nr 1
a Dhugo$¢ mierzona przez $rodek od wszycia kuli do dotu 60 |62 |64 | 66 | 68 62 |64 |66 |62 |64 |64 |1,0
b Szerokos$¢ w polowie mierzona na wysoko$ci pachy 23,51 23,5| 23,5 23,5| 23,5 24 24 24 (24,5 124,525 0,5
[¢ Szerokos$¢ w polowie mierzona u dotu 16,3 |16,3 | 16,3 |16,3 | 16,3 |16,6 | 16,6 | 16,6 |17,2 |17,2 (17,5 |0,5
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
a Szer. kieszeni dolnej mierzona na wys. przyszycia patki 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 [18,0 |18,0 | 18,0 [18,0 |18,0 18,0 [0,3
[¢ Dhugo$¢ kieszeni dolnej mierzona po $rodku 21,5 22,0 |22,5 {23,0 |23,5 [22,0 |22,5 |23,0 {22,0 |22,5]22,5 |0,3
6 Kieszen gorna — rysunek nr 2
a Szer. kieszeni gérnej mierzona na wys. przyszycia patki 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 [13,5 | 13,5 | 13,5 [13,5 |13,5|14,0 |0,3
b Dtugo$¢ kieszeni gérnej mierzona po srodku 16,0 | 16,0 | 16,0 |16,0 | 16,0 [16,0 |16,0 | 16,0 [16,0 |16,0 16,5 0,3
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7 Naramiennik — rysunek nr 2
a Dtugo$¢ naramiennika mierzona po $rodku 13,9 [ 13,9 | 13,9 | 13,9 | 13,9 (14,3 | 14,3 | 14,3 |14,7 | 14,7 | 15,1 0,3
e Dtugo$¢ ramienia

16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 [16,2 | 16,6 |16,6 | 16,6 |17,0 |17,0]|17,4 |0,2
8 Podszewka — rysunek nr 3
b Dhugo$¢ fatdy 28,0 129,5 |31,0 |32,5 |34,0 (29,5 (31,0 |32,5 |29,5 |31,0|31,0 |0,5
9 Kieszen wewnetrzna — rysunek nr 3
a Odleglo$¢ kieszeni wewngtrznej od szwu barkowego 30,2 30,2 30,2 |30,2 {30,2 |30,9 {30,9 {30,9 [31,6 |31,6 32,3 |0,5
b Dtugo$¢ listewki kieszeni wewngtrznej 18,8 (18,8 | 18,8 | 18,8 | 18,8 | 19,6 | 19,6 | 19,6 |20,4 |20,4 |21,2 |05
g Szerokos¢ obtozenia mierzona géra 13,7 | 13,7 | 13,7 | 13,7 | 13,7 [13,9 | 13,9 | 13,9 14,1 | 14,1 |14,1 |0,5
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6.3. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH.

Wymiary w centymetrach

Wyszczegolnienie wymiaréw Wymiar | +/-
Punkty
1 Tyl - rysunek nr 1
c Dtugos¢ rozporkéw 10 0,5
d Szeroko$¢ spodniej cz. kotnierza 7,0 0,5
2 Przéd —rysunek nr2i3
f Odlegtos¢ kieszeni dolnej od krawedzi dotu 2,5 0,5
i Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu 2,0 0,3
] Odlegltos¢ ostatniego guzika od krawedzi przodu 2,5 0,3
k Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2.0 0,3
r Dtugos$¢ odszycia fasonu do kotnierza 4,0 0,2
1 Szeroko$¢ koncowek kotnierza 4.0 0,2
n Szerokos$¢ kolnierza 5,5 0,2
0 Szerokos¢ stéjki kotnierza 2.0 0,2
p Dlugos$¢ wieszaka 7,0 0,5
4 Re¢kaw — rysunek nr 1
d Dtugos¢ rozporka 10 0,5
e Odlegtos¢ guzika od krawedzi rozporka 2,5 0,3
f Odleglos¢ guzika od dotu regkawa 5,0 0,3
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
b Szerokos¢ patki 7,5 0,2
€ Szerokos$¢ kontrafatdy 3,5 0,1
d Odlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 2,3 0,3
f Szeroko$¢ kieszeni u dotu 22.5 0,3
6 Kieszen gérna — rysunek nr 2
C Szerokos$¢ patki 6,5 0,2
d Szerokos¢ kieszeni u dotu 14,5 0,3
€ Szerokos$¢ kontrafatdy 3,0 0,1
f Odlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,3
7 Naramiennik — rysunek nr 2
c Szerokos¢ przy ostrym koncu 3,5 0,2
b Szerokos$¢ przy wszyciu 5,0 0,2
d Odlegltos¢ dziurki od ostrego konca 1,7 0,2
8 Podszewka — rysunek nr 3
a Odlegtos¢ faldy od wszycia kotnierza 6,0 0,5
C Gtebokos¢ fatdy 1,5 0,5
9 Kieszen wewnetrzna — rysunek nr 3
c Szerokos¢ listewki kieszeni wew. przy boku 3,0 0,3
d Szerokos¢ listewki kieszeni wew. przy obtozeniu 5,0 0,3
e Odlegtos¢ do otworu kieszeni wew. od obtozenia 1,5 0,3
f Dtugo$¢ otworu kieszeni wewngtrznej 14,5 0,5
g Szeroko$¢ obtozenia mierzona dotem 7,0 0,5
j Gtebokos¢ worka kieszeni wewngtrzne;j 18,5 1,0
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6.4. WYKONANIE WYROBU.

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicach

Oznaczenie szwu i Sciegu
Lp. Rodzaj operacji PN-83/P-84502 Uwagi
PN-83/P-84501
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg uktadéw kroju
Wkiad odziezowy tkany:
Temperatura w szczelinie - 140 C°
docisk - 1,5 bar
czas- 18 s
2 | Podklejanie elementow |- Flizelina:
Temperatura - 130 C°
docisk - 1,0 bar
czas- 14 s
Tyt
Wykonanie szwu
3 srodkowego tytu 1.01.017301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
4 Rozprasowanie szwu | i
srodkowego tytu
Doszycie w pachg
5 ta$my stabilizacyjnej 1.02.01/301 0,5 cm od krawedzi pachy,
brzegowej 4 mm
Przod
Na krawedz przodéw , ramig i
6 | Podklejenie przodéw |- wytamanie klapy naklei¢ tasme
stabilizacyjna przeszywana
7 | Wykonanie zaszewki | 1 17301 szerokoéé szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
g |Doszycieboczkado 1y 1 61301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
Rozprasowanie
9 zaszewki przodu i - -
szwa boczka przodu
Doszycie w pachg .
10 |taémy stabilizacyinej | 1.02.01/301 0.5 em od krawedzi pachy,
brzegowej 4 mm
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1 2 3 4
Warstwe z ismaliny , krétsza ok.1,0cm
natozy¢ na warstwg z camelowtosianki i
11 Uszycie wktadu 1.01.01/103 przeszy¢ 3-krotnie, rtwnomiernie po
wypelnienia piersi 1.01.01/304 szerokoS$ci .Do krawedzi wylamania
klapy , doszy¢ taSmg ptocienna z
klejem
12 Nakleje.nle. Wl.dad.u - na wylamanie klapy naklei¢ wkiad
wypelnienia piersi
13 Zamocc.)we.tme‘wk‘ladu 1.01.01/301 wktad zamocowa¢ do wykroju pachy
wypelnienia piersi przodu
Wykonanie Kkieszeni gérnych
14 Zeszyc1§ kontfafald W 1 6.05.01/301 zgodnie z dokumentacja techniczno-
fatach kieszeni technlogiczna
Rozprasowanie .
15 Kontrafatd - wg zatwierdzonego wzoru
Lamowanie gorne;j wykonczenie krawedzi taty lamowka z
16 |krawedzi taty 3.05.03/301 podszewki attasowej po petnym skosie
kieszeniowe}]
17 Zaprasowanie laty i zgodnie z dokumentacja techniczno-
kieszeni technlogiczna
patke kieszeni odszy¢ zgodnie z
1.01.01/301 dokumentacja techniczno- technlogiczna
13 Odszycie i stgbnowanie wywrdci¢ na prawa strong i
patki kieszeni przstgbnowac
1.06.04/301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 cm 1 0,63 cm
Uprasowanie patek na
19 - -
ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacja techniczno-
20 . . 304 .
patkach kieszeni technlogiczna
5.04.02/301 naszy¢ patki zgodme.z dokumentacja
o techniczno- technlogiczna
Naszycie 1 ‘s
21 . . wywroci€ na prawg strong
przestgbnowanie patki e s
7.05.03 /301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od
o ' krawedzi 0,15 cm i1 0,63 cm
zgodnie z dokumentacja techniczno-
Naszycie faty technlogiczna
22 kieszeniowe] 2.05.037301.301 odlegto$¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 cm 1 0,63 cm
Wykonanie kieszeni dolnych
23 Kieszenie dolne i i
wykonac jak gérne
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1 2 3 4
Naramiennik
odszy¢ zgodnie z dokumentacja
24 Odszycie naramiennika 1.01.01/301 techniczno- technlogiczna
wywréci€ na prawa strong
Uprasowanie
25 L - -
naramiennikéw na ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacja techniczno-
26 .. 304 technlogiczna
naramienniku
L.aczenie przodow z tylami
27 Zeszycie szwOw bocznych | 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
08 | Leszycie szwow 1.01.01/301 szeroko$é szwu 1,0 cm od krawedzi
barkowych
. . 6.02.01/301 zgodnie z dokumentacja techniczno —
29 Odszycie rozporkéw w technologiczna
dole kurtki ., ’
wywrdci¢ na prawa strong
Rozprasowanie szwow
30 bocznych i zaprasowanie |- -
dotu
Kolnierz i odszycie przodéw
1.01.01/301 Doszyc stojke do “ilf:rzchu
e kolnierza ,szeroko$¢ szwu 0,7 cm od
Faczenie stojki z .
31 ) krawedzi
kolnierzem . . .
roztozy¢ szew 1 rozstgbnowac po
kotnierzu w odlegtosci 0,15cm
Doszycie tasmy do spodu . .
32 . 1.02.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
kolnierza
2.01.01/304 kolnierz odszy¢ zgodnie z
dokumentacja techniczno-
. ) technologiczna i wywrdci¢ na prawa
33 Odszycie kotnierza 1.01.01/301 strone ,
na srodku stojki zamocowac
wieszak
34 Uprasowanie kotnierza - -
Odszycie przodéw szeroko$¢ szwu 1, 0 cm od krawedzi
35 odloseniami 1.01.01/301 odszyte przody wywrdéci¢ na prawa
strong¢
Uprasowanie krawedzi
36 < -
przodow i
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1 2 4
37 LQCZ?HI? kotnierza z 1.01.01/301 zgodnie z ‘dokumentaqa( techniczno-
obtozeniem technologiczna
33 Wszyme spodu 2.01.01/304 SPij kolnierza doszy¢ Fio podkroju
kolnierza szyji- 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
39 taczacego kotnierz z - -
oblozeniem
Kotnierz utozy¢ i zarygowaé w
40 Zarygowanie kotnierza |1.01.01/301 odlegtosci 0,15 cm od krawedzi szwa
doszycia stojki
Stebnowanie krawedzi Stebnowac¢ w odlegtosci 0.15 cm
41 conowanie Kraweezl -\ 06.04/301.301 i 0,63cm od krawedzi krawedzie
przodow i kotnierza . o . .
musza by¢ wycieniowane i przewinigte
Rekawy
42 Szew tokciowy rekawa |1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
Odszycie rozporkéw w | 6.02.01/301 zgodnie z dokumentacj techniczno-
43 technologiczna,
dole rekawa P
wywroci¢ na prawa strong
Rozprasowanie szwa
44 tokciowego rekawa i - -
zaprasowanie dotu
45 Szew spodni rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
46 . - -
spodniego rekawa
szerokos$¢ szwu 1,0cm od krawedzi z
47 Wszycie rekawa 1.01.01/301 jednoczesnym podtozeniem
naramiennikow
Sprasowanie szwa
48 i - -
wszycia rgkawa
wypelnienie kuli rekawa doszy¢ po
Wszycie wypelnienia szwie wszycia rgkawa
49 kuli rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
50 Doszycie wktadow 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
barkowych
Prasowanie kurtki
Prasowanie kurtki
51 przed wszyciem - -
podszewki
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1 2 3 4
Wykonanie podszewki
5y | Uszyciezapinkido g 6 ) i
kieszeni wewngtrznej
Zaprasowanie listewek
53 . . - -
kieszeni wewngtrznych
listewke kieszeni wewngtrznej doszy¢
do dolnego elementu przodu
- . podszewki , podtozy¢ element gérny
54 Odszycie kieszeni 1.01.01/301 podszewki , zamocowac po bokach,
wewnetrznych . . .
zaszy¢ worek kieszeniowy ,
lewa kieszen wew. zapinana na zapinkg
o dtugosci 3,5 cm i guzik
na lewym przodzie -
55 Naszy01§ wszywki 5.04.03/301.301 po srodku vyszywlq (?d str.ony
firmowe;j wewngtrznej podtozy¢ zapinke
kieszeni wewnetrznej
s | Laczenie elementow |} ) /401 szerokos¢ szwow 1,0 cm od krawedzi
podszewki
Uprasowanie
57 | podszewki na gotowo |- -
przed wszyciem
Montaz
Podszewke utozy€ 1 doszy¢ wzdluz
Faczenie podszewki z krawedzi, obtozen , kotnierza , dotu
58 | pOCszes 1.01.01/301 rekawow
wierzchem kurtki .
Rekawy zamocowacé od wewnatrz na
calym obwodzie szwa wszycia rgkawa
Operacje koncowe
Wykonanie dziurek zgodnie dgkumentaqq techniczno -
59 . 304 technologiczna
odziezowych .
w lewym froncie przodu
oznaczyc¢ 1 przyszy¢ zgodnie
60 |Guziki 304 dokumentacja techniczno -
technologiczna
61 Ryglowame 304 wg zatwierdzonego wzoru
wieszaczka
Kurtke oczyscic z
62 | kredy, koncow nicii |- -
uprasowac na gotowo
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7. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH
I DODATKOW (dla figury B).

Lp. | Wyszczegolnienie Jednostka | Szerokos$¢ | Ilosé Uwagi
miary

1. |Tkanina gabardynowa m/szt. 1,42+0,02 1,96

2. | Tkanina podszewkowa m/szt. 1,40+0,02 1,56

3. | Wkiady odziezowe tkane | m/szt. 0,90 1,34

4. |Flizelina m/szt. 0,90 0,52

5. | Kamelo-wlosianka m/szt. 1,60 0,12

6. |Ismalina (Pianka PU) m/szt. 1,80+0,01 0,10

7. |Filc m/szt. 0,90 0,06

8. |Tasma brzegowa 4mm m/szt. - 1,4

9. |Tasma stabilizacyjna m/szt. - 2,9
przeszywana biata 1,5cm

10. | Nici — nr handlowy 120 m/szt. - 600

11. | Nici — nr handlowy 80 m/szt. - 50

12. | Guzik orzet @22mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy

13. | Guzik orzet @16mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy

14. | Guzik czterodziurkowy SZt. - 2
A15mm

15. | Poduszki barkowe SZt. - 2

16. | Wypelnienie kuli regkawa | szt. - 2

17. | Wszywka rozmiarowa z SZt. - 1
przepisem konserwacji

18. |Etykieta jednostkowa SZt. - 1

19. | Tasma wieszakowa m/szt. - 0,1

20. | Wszywka firmowa SZt. - 1

21. | Wieszak marynarkowy SZt. - 1

22. | Worek foliowy SZt. - 1
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8. WYKAZ DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPEENIENIE
WYMAGAN DOKUMENTACJI T-T.

Aby zapewni¢ powtarzalno§¢ wyrobu, nalezy przedstawi¢ -certyfikaty na nizej
wymienione surowce z laboratoriow akredytowanych przez Polskie Centrum
Akredytacji:

- tkanin¢ wierzchnia,

- tkaning podszewkowa,

- nici,

- guziki,

- klejonki (wktady odziezowe tkane majace wplyw na trwatos¢ cech uzytkowych kurtek

po procesach konserwaciji).
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II WARUNKI I ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI
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1 BADANIA ODBIORCZE. ODBIOR JAKOSCIOWY.

Odbiér jakosciowy powinien by¢ zgodny z norma PN-83/P-84506. ,, Wyroby
konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

Zgodnie z norma przyj¢to okreslenia:

- sztuka wyrobu - jednostka wyrobu konfekcyjnego stanowiaca przedmiot obrotu
handlowego,

- partia wyrobéw - okreslona liczba sztuk wyrobow o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie przedstawiona do jednorazowego odbioru i
zaopatrzona w jeden dokument dostawy,

- wyroby grupy I — ubiory wetniane i weltnopodobne.

WARUNKI ODBIORU.

Odbiér powinien odbywa¢ si¢ w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne
wykonywanie czynnos$ci kontrolnych, o§wietlonym $wiattem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym. Miejsce badan odbiorczych powinno by¢ wyposazone w stét i przymiary

umozliwiajace dokonanie czynnosci sprawdzajacych.

BADANIA ODBIORCZE.

e Qgledziny zewnetrzne — sprawdzanie zgodno$ci oznakowania i opakowania z
obowiazujacymi normami 1 przepisami.

¢ Badania organoleptyczne polegajace na sprawdzeniu:

- wygladu ogélnego,

- zgodnosci wymiaré6w z tabelami wymiaréw w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- uktadalnos$ci wyrobu (na manekinie lub modelu),

- sklasyfikowania jakosci,

- sprawdzenia zgodno$ci tkanin z warunkami technicznymi,

- sprawdzenia dodatkéw (zapigc itp.).
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POBIERANIE PROBEK ( WYROBY GRUPY I).
Z partii wyrobow przedstawionych do odbioru nalezy w spos6b losowy pobra¢ prébki do

badan w ilosciach:

Licznos¢ partii Liczno$¢ proby-n Liczba kwalifikujaca-ml
(szt.) (szt.) ('szt.)

do 50 5 0

51-150 20 1

151 -280 32 2

281 -500 50 3

501 - 1200 80 5

OCENA WYNIKOW BADAN.

Ocena sztuki.

Wyréb nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wyniki badania odpowiadaja wymaganiom
obowiazujacych norm i dokumentacji techniczno- technologicznej. Sztukg¢ nalezy uznac
za niedobra jezeli chociazby jedna z badanych wiasciwosci nie jest zgodna z
wymaganiami obowiazujacych norm i dokumentacji t-t.

Ocena partii

Parti¢ wyrobéw nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami jezeli:

- spelnia wymagania dokumentacji techniczno-technologicznej punkty 4.2, 4.3 14.4,

- liczba sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej ml,

-warto$ci wszystkich wskaznikéw potwierdzone badaniami laboratoryjnymi (certyfikaty)
sa zgodne z dokumentacja techniczno-technologiczna,

-parti¢ wyrobow nalezy uznac za niezgodna jezeli chociaz jedna z wlasciwosci dla jednej
ze sztuk badanych nie spetlnia wymagan lub liczba sztuk niedobrych w badaniach
organoleptycznych( szczegétowych) przekracza liczbg¢ kwalifikujaca ml podana w
normie PN-83/P-84506.

Deklaracja zgodnosci.
Kazda partia wyrobéw powinna mie¢ Deklaracj¢ Zgodnosci wyrobu z Dokumentacja t-t

wydana przez Producenta ( zatacznik nr 5.1).
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Odbiér partii.
Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego

MSWiA ,,Moratex” w obecnos$ci przedstawiciela Zamawiajacego i Producenta.

Ocena odbioru.

Partia kurtek nie speiniajaca wymagan PN-83/P-84506 wraca do producenta celem
poddania ponownej kontroli jako$ci i wycofania niezgodnych sztuk odziezy. Po
jakosciowym przygotowaniu partia ponownie moze by¢ zgloszona do odbioru

zamawiajacemu.
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III DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-
NAPRAWCZA
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1. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport.
Wymagania ogdélne”.

PN-EN-23758:1998 ,, Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci

symboli graficznych”.

2. OPIS UZYTKOWANIA.

Kurtka gabardynowa policjanta przeznaczona jest do uzytkowania podczas wykonywania
codziennych czynnos$ci stuzbowych, w warunkach normalnych w zakresie niszczenia i
brudzenia, oraz normalnego mikroklimatu we wszystkich porach roku.

Nie przewiduje si¢ noszenia kurtki w Srodowiskach agresywnych zagrazajacych zyciu
lub zdrowiu. Kurtka nie posiada cech ochronnych.

Rozmiar kurtki powinien by¢ dobrany do sylwetki uzytkownika. Powinna by¢ noszona
na koszulg¢. Nie nalezy dopuszcza¢ do intensywnych zabrudzen. Zabrudzona kurtke
nalezy pra¢ chemicznie w czterochloroetylenie (ilekro¢ w tej dokumentacji pojawia si¢
okreslenie czyszczenie chemiczne, nalezy rozumie¢ to jako pranie chemiczne w
czterochloroetylenie). Pranie wodne jest zabronione.

Prasowanie nalezy wykonywac¢ zelazkiem o temperaturze dolnej ptyty 150°C.

Z uwagi na mundurowy charakter kurtki nie nalezy dokonywaé napraw poza

przyszyciem guzikow. Trwale zniszczona kurtk¢ nalezy wymienic.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

Przechowywanie.

Kurtki powinny by¢ przechowywane na wieszakach umieszczonych na stelazach
w obiektach magazynowych :

- zamknigtych i zabezpieczonych przed zamoczeniem,

- nienastonecznionych,

- przewiewnych i suchych,

- czystych,

- zabezpieczonych przed gryzoniami i molami,

- wolnych od plesni i grzybow,

-z dala od srodkéw chemicznych, zwlaszcza rozpuszczalnikow i srodkéw trujacych,
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-odlegtos¢ od grzejnikéw minimum 1m.
Temperatura powinna wynosi¢16 -20° C, wilgotnos¢ 65+5%.

Czas przechowywania nie powinien przekracza¢ 12 miesigcy.

Transport.

Kurtki moga by¢ przewozone réznymi Srodkami transportu: samochodem, koleja i
innymi. Nalezy uzywa¢ §rodkéw transportu bez szczelin, ktére mogty by spowodowaé
zamoczenie. Nie powinno tez by¢ wewnatrz $rodka transportu gwozdzi i innych
elementow ostrych mogacych uszkodzi¢ przewozona odziez.

Zatadowanie 1 wyladowanie partii kurtetk powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zamoczeniem, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

Najlepszym sposobem transportu jest przewozenie na wieszakach poszczegdlnych sztuk
zapakowanych w worki foliowe. Inne formy transportu sa do uzgodnienia miedzy

producentem i odbiorca.

4. NAPRAWY.
W procesie uzytkowania mozna we wlasnym zakresie przyszy¢ guziki oraz zszy¢ drobne
rozprucia. Mundurowy charakter ,Kurtki gabardynowej” wyklucza samodzielne

dokonywanie napraw

GWARANCJA PRODUCENTA

Gwarancja producenta dotyczy partii kurtek, a takze pojedynczych wyrobow.

Okres gwarancyjny trwa 12 miesigcy od daty zakupu przez odbiorcg - pod warunkiem
przestrzegania przez Zamawiajacego zasad eksploatacji, transportu i przechowywania
kurtek okreslonych w dokumentacji, oraz przestrzegania przez uzytkownika zasad
uzytkowania i konserwacji umieszczonych na etykiecie kazdej sztuki odziezy.

Producent zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z zastosowanych materiatow, dodatkéw lub btedéw konfekcyjnych, pod
warunkiem prawidtowego doboru wielkosci kurtki do rozmiaru uzytkownika i
prawidtowego procesu noszenia. Ewentualna reklamacja powinna by¢ zgloszona przez
uzytkownika do producenta @ w ciggu gwarantowanych 12 miesigcy na karcie
reklamacyjnej. Producent zatatwia reklamacje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.
Szczegétowe warunki gwarancji zawiera Karta Gwarancyjna stanowiaca zatacznik nr 5.2

do Dokumentacji techniczno-technologiczne;j.
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Karta Gwarancyjna stanowi dokument dla producenta i uzytkownika.

S. ZALACZNIKIL
5.1. Deklaracja zgodnosci.
5.2. Karta gwarancyjna.

5.3. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian.
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5.1. Wzér deklaracji zgodnosci.

LOGO
NAZWA FIRMY, ADRES

DEKLARACJA ZGODNOSCINR .....ccoeverrererens [ DATA...coueevrineenennne

1. NAZWA WYROBU ODZIEZOWEGO: KURTKA GABARDYNOWA

2. NUMER WZORU .....cooiiiiiiiiiiiieteteetesteee ettt

3. PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest do uzytkowania przez funkcjonariuszy
Policji podczas pelnienia obowiazkéw stuzbowych w warunkach normalnych pod

wzgledem niszczenia i brudzenia.

4. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Kurtka jest asortymentem odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, nie
szkodzi zdrowiu i bezpieczenstwu uzytkowania. Nie posiada cech ochronnych, a
wigc nie jest Srodkiem Ochrony Indywidualnej w rozumieniu Dyrektywy

89/686/EWG.

Kurtka spetnia wymagania norm przedmiotowych dotyczacych zastosowanych

materiatow: Tkaniny wierzchniej PN-93/P-04847, Podszewki PN-86/P-82651,
oraz wymagania w zakresie formy i konstrukcji okreslone w Dokumentacji

techniczno-technologicznej bedacej wtasnoscia Komendy Gtéwnej Policji.

Spetnienie warunkéw powyzszych dokumentéw potwierdzaja Certyfikaty

Instytutu Badawczego MSWiA, oraz innych Laboratoriéw akredytowanych.

5. PARTIA WYROBOW OBJETYCH DEKLARACJA wedtug biezacych badan

odbiorczych z dn. ......ccoovviiniiiiniennne 1) (OO w zakresie
wymiaréw, zastosowanych materialéw, jakosci wykonania.

DEKLARUJE Z CAELA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE KURTKI
GABARDYNOWE Z PARTII OKRESLONEJ W PUNKCIE 5 NINIEJSZEJ
DEKLARACJI SA ZGODNE Z DOKUMENTACJA TECHNOCZNO-

TECHNOLOGICZNA KOMENDY GLOWNEJ POLICJIL.

Zlecenie Nr .......cccceeevveveennenenn.
Szef produkcji odpowiedzialny za parti¢ WyrobOw ............ccccceeevveenee.
Wiasciciel firmy ......oceeovvieiiiiiiiieeeee
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5.2. Wzor karty gwarancyjnej.

Nazwa i adres producenta

KARTA GWARANCYJNA NR........coerueruennenee 1) J: ) I Ve

Nazwa asortymentU.....cceeeeeccccsseecscsssssessssssssesssssssssssssssssssssnsss
NUINEE WZOT Uueeeeeeeereeeessessssssassssseccsssssssssssssssessssssssssssassssssssssssns
NUumer z1ecenia/IoK.......cccveeeeeeeeccrcsssseneeeeeecccsssssssssessaccessssssanaes
INADYWCA.ueiiiiiirnniicnssnniccsssnsiesssssssecssssssesssssssssssssssssssssssssassssnans
Numer rachunKkuU......eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesessssesssssssseses

WARUNKI GWARANCJI:

1.

Producent gwarantuje dobra jako$¢ 1 niezawodno$¢ wyrobu w okresie 12 miesigcy od
daty zakupu przez uzytkownika (zbiorowego, osobg indywidualng) — pod warunkiem
przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania odziezy, oraz opisu
uzytkowania i konserwacji zalaczonej do kazdej sztuki odziezy. W ciagu 12 mies.

odbiorca moze reklamowac¢ uzytkowana sztuk¢ odziezy.

2. Producent zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z  zastosowanych  materiatéw, dodatkéw lub  rozwiazan
konstrukcyjnych — pod warunkiem prawidtowego doboru wielkosci egzemplarza
odziezy do rozmiaru uzytkownika i prawidtowego noszenia.

3. Gwarancja nie sa objgte:

- uzytkowanie niezgodne z instrukcja,

- uszkodzenia mechaniczne i powstale w wyniku zjawisk losowych,

- konserwacja niezgodna z instrukcja (przewidziane jest tylko czyszczenie
chemiczne),

- dokonywanie przerébek i napraw we wlasnym zakresie.

4. W sprawach nieuregulowanych Karta Gwarancyjna maja zastosowanie przepisy
Kodeksu Cywilnego.

5. Reklamacj¢ uzytkownika producent rozpatruje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.

Podpis sprzedajacego.........ccceeuveeeunee.
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5.3. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp. |Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi
(numer strony i ewentualna tres¢ | (data i podpis)
zZmiany)
1 2 3 4 5
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