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I.1. Rysunek modelowy wyrobu
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Rys.1a. Rysunek modelowy kamizelki.

Witascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




I |
TII0T0IS

AR EE R

FIITIIIT

i

P ——r — |
e

%2955
I et oty
ksl
) cOnsed] TASMA SAMOSCZEPNA RZEP
S ;

SRR

TASMA SAMOSCZEPNA WELENKA

1

e

Rys.1b. Rysunek modelowy kamizelki.
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Rys.2a. Rysunek modelowy kamizelki — uktad pakietéw ochronnych.
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Rys.2b. Rysunek modelowy kamizelki — uktad pakietéw ochronnych.

Oznaczenie Nazwa materiatu
10 Tkanina zewnetrzna w kolorze czarnym (wykonczona wodoodpornie)
11 Elastyczne tworzywo spienione o budowie kanalikowej gr. 5 mm
12 Podszewka
13 Twarda ptyta udarowa gr. 1 mm
14 Spieniony materiat ttumigcy uderzenie gr.15 mm
15 Spieniona guma gr. 4 mm
16 Spieniony materiat ttumiacy uderzenie gr.20 mm
17 Spieniony materiat ttumiacy uderzenie gr.10 mm
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1.2. Opis ogolny wyrobu
Kamizelka ochronna przeciwuderzeniowa ma za zadanie zmniejszy¢ skutki uderzen
w obrebie gornej czesci tutowia odpowiednio:
- z przodu - od ramion do krocza (poz. 1 rys. 1a), a przy dopietej ostonie krocza
(poz. 3 rys. 1a) takze krocza,

-ztylu - odramion do nerek (poz. 2 rys. 1a).
Kamizelka zbudowana jest z czesSci przedniej i tylnej, potaczonych na ramionach
i zapinanych na bokach patkami (poz. 5 rys. 1a) z taSmg samoczepng. Dodatkowo posiada
szlufki (poz. 6 rys. 1a) umozliwiajagce zamocowanie dodatkowego paska, co zapewnia
regulacje szerokosci kamizelki.

Czes¢ przednia i tylna majg wielowarstwowg budowe segmentowg, odpowiednio od
strony ciata wystepujg kolejno w poszczegdlnych segmentach nastepujace warstwy:
- tkanina zewnetrzna (poz. 10 rys. 2b),
- podszewka (poz. 12 rys. 2b),
- elastyczne tworzywo o budowie kanalikowej (poz. 11 rys. 2b),
- podszewka (poz. 12 rys. 2b),
- twarda ptyta udarowa (poz. 13 rys. 2b),
- spienione materiaty ttumigce uderzenia o budowie komérkowej (poz. 14, 15, 16 17 rys.2b),
- tkanina zewnetrzna (poz. 10 rys. 2b).
Zasadniczo w obrebie przodu i tytu wystepuja trzy rzedy segmentow, tj. segmenty srodkowe
o budowie symetrycznej (w przodzie jeden gérny oraz jeden dolny o wysokosci czterokrotnie
wiekszej, zas w tyle jeden gorny o wysokosci czterokrotnie wiekszej oraz srodkowy i dolny
o wysokosci dwukrotnie wiekszej) i przekroju trapezu réwnoramiennego oraz skrajne,
symetryczne wzgledem srodka kamizelki segmenty boczne nieregularne. Na wysokosci pasa
w przodzie kamizelki wystepuja dodatkowo dwa skrajne rzedy segmentéw dopasowane do
ksztattu kamizelki. Poza tym w czesci dolnej przodu i tylu wystepujg segmenty
o zredukowanej grubosci, co ma stuzy¢ zwiekszeniu swobody ruchéw (uktady segmentdéw
zostaly przedstawione na rys. 2ai 2b).
Do przodu kamizelki dopinana jest ostona krocza, ktéra takze ma segmentowg budowe
wielowarstwowa. Odcinki tasmy technicznej doszyte na przodzie kamizelki sg przektadane
przez metalowe ramki przymocowane do wierzchu przodu i zapinane na tasme
samosczepng doszytg do spodu ostony krocza. Tasma samosczepna doszyta do wierzchu
ostony krocza oraz do wierzchu przodu umozliwia podpiecie ostony. Segmenty w obrebie
ramion przodu i tytu rowniez moga mie¢ zredukowang grubos¢ oraz sg dopasowane do linii
podkroju pachy i szyi.
Od strony wewnetrznej przyszyte sa wszywki: rozmiarowa (poz. 7 rys. 1b), LOGO (poz. 8
rys. 1b), INSTRUKCJA (poz. 9 rys. 1b).
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Catos¢ kamizelki tj. podkroj szyi oraz krawedzie zewnetrzne sg obszyte laméwkg z tkaniny

zewnetrznej (poz. 4 rys 1a). Istnieje mozliwos¢ zamocowanie radiostacji w kamizelkach

wyposazonych w specjalny element montazowy.

1.3. Normy i przepisy zwigzane

*

*
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PN-EN ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej,

PN-EN 12127:2000 Tekstylia. Ptaskie wyroby witdkiennicze. Wyznaczanie masy na

jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek,

PN-EN I1SO 5084:1999: Tekstylia Wyznaczanie grubosci wyrobéw widkienniczych,

PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia. Wtasciwosci ptaskich wyrobdéw przy rozcigganiu.

Czes¢ 1. Wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalne;j sile

metodg paska,

PN-EN 25077:1998 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiarow po praniu i suszeniu,

PN-91/P-04629 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na deszcz,

PN-EN ISO 105-C01:1997 Tekstylia. Badania odpornosci wybawien na pranie: Metoda 1,

PN EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie wymiardw

liniowych,

PN-EN 1SO 845:2000 Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci

pozornej (objetosciowej),

PN-EN ISO 2286-3:2000 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami

sztucznymi. Wyznaczanie wtasciwosci zwoju. Metoda wyznaczania grubosci,

PN-EN ISO 2286-2:1999 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami

sztucznymi. Wyznaczanie witasciwosci zwoju. Metoda wyznaczania catkowitej masy

powierzchniowej, masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podtoza,

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenie,

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenie,

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze,

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 (U) Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana

przez dostawce. Czes¢ 1. Wymagania ogolne

Brytyjska norma BS 7971: 2002: Odziez i sprzet ochronny do uzytku w sytuacjach

Z uzyciem przemocy i podczas treningow,

Czes¢ 1: 2002. Wymagania ogdlne

Czes¢ 8: 2003. Ostony chronigce tors, brzuch i genitalia przed tepymi uderzeniami —
Wymagania i metody testowania,
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¢ PN-EN 23758:1998 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych,

¢ PN-EN 23758/Ak:1998 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych (arkusz krajowy),

¢+ PN-88/P-84669 Odziez robocza i ochronna. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogolne.

I.4. Wymagania techniczne
1.4.1. Wykaz surowcow: materiatéw zasadniczych i dodatkow
Zestawienie materiatdbw i dodatkéw zastosowanych do wykonania kamizelki ochronnej

przeciwuderzeniowej wraz z podaniem wymaganych dokumentéw zawarto w tabeli 1.

Tabela 1. Materiaty zasadnicze i dodatki

Lp. Nazwa materiatu
1. Tkanina zewnetrzna w kolorze czarnym (wykonczona wodoodpornie)
2. Podszewka
3. Spieniony materiat ttumigcy uderzenie gr.20 mm
4. Spieniony materiat ttumigcy uderzenie gr.15 mm
5. Spieniony materiat ttumiacy uderzenie gr.10 mm
6. Twarda ptyta udarowa gr. 1 mm
7. Elastyczne tworzywo spienione o budowie kanalikowej gr. 5 mm
8. Spieniona guma gr. 4 mm
9. Nici poliestrowe Gral 30 - 250x3 dtex
10. Tasma techniczna o szer. 3 cm
11. Tasma samosczepna wetna o szer. 3 cm
12. Tasma samosczepna rzep o szer.3 cm
13. Tasma samosczepna rzep o szer. 5cm
14. Tasma samosczepna wetna o szer. 10 cm
15. Tasma samosczepna rzep o szer.10 cm
16. Ramka metalowa oksydowana o szer. 3 cm
17. Wszywka ,LOGO”
18. Wszywka rozmiarowa
19. Wszywka ,INSTRUKCJA”
Uwaga!

Spieniony materiat ttumigcy gr. 15 i 10 mm wykonany ze spienionego materiatu ttumigcego
o gr. 20 mm.
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1.4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Kamizelka ochronna przeciwuderzeniowa powinna:

* & & o o

zmniejszac skutki uderzen twardymi przedmiotami, kamieniami, patkami itp.
posiadac¢ zewnetrzny materiat chronigcym przed nasigkaniem woda,
ostania¢ tutéw z przodu i z tytu,

pozwalaé¢ na swobodne wykonywanie pracy,

by¢ ergonomiczna, posiadac proste i pewne zapiecia, ktére umozliwig tatwe i szybkie jej
zaktadanie oraz zdejmowanie,

by¢ wykonana z czesci przedniej i tylniej, potaczonych na ramionach i zapinanych patki
(z mozliwoscig regulacji obwodu),

by¢ wykonana z warstw materiatdbw utozonych w nastepujacej kolejnosci: tkanina
zewnetrzna, podszewka, warstwa spienionego tworzywa elastycznego o budowie
kanalikowej, podszewka, twarda ptyta udarowa, warstwa spienionego materiatu
ttumigcego uderzenie lub spieniona guma i spieniony materiat ttumigcy uderzenie,
warstwa tkaniny zewnetrznej,

posiada¢ wielowarstwowg budowe segmentowa,
uzytkownika,

dopasowujgca ja do sylwetki

posiada¢ wykonczenie przy podkroju szyi i na krawedziach zewnetrznych w postaci
laméwki,

posiadac¢ mozliwos¢ wspétpracy z hetmem przeciwuderzeniowym,
by¢ wykonana co najmniej w czterech rozmiarach,

zachowywac swoje wiasciwosci ochronne w zakresie temperatur od —20°C do + 30°C.

Tabela 2. Wymiary i masa

Rozmiar
Lp. Wyszczegdlnienie Tolerancja
L XL XXL XXXL
Dtugosé przodu mierzona od
1. | najwyzszego punktu do dotu 84 cm 86 cm 89 cm 92 cm +1,5cm
(wymiar a rys.3)
Szerokos$¢ przodu
2. (wymiar b rys.3) 65 cm 66 cm 68 cm 71cm +1,5cm
Dtugosé¢ tytu mierzona od
3. | najwyzszego punktu do dotu 72 cm 73 cm 74 cm 75 cm +1,5cm
(wymiar ¢ rys.4)
Szerokos¢ tytu
4. (wymiar d rys.4) 42 cm 44 cm 47 cm 53 cm £1,5cm
5. |Masa (nie wiecej niz) 2,40 kg 2,65 kg 2,95kg | 3,40kg -
Powierzchnia ochronna tutowia 2 2 2 2
6. (nie mnigj ni2) 0,7m 0,75m 0,8m 0,85 m -
Rysunki techniczne wykonania kamizelki ochronnej przeciwuderzeniowej wraz ze

szczego6towymi wymiarami stanowig zatacznik 1 do niniejszej DTT.
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Rys. 3. Wymiary kamizelki — przéd.
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Rys. 4. Wymiary kamizelki — tyt.
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1.4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne
1.4.3.1. Ogélne wymagania konstrukcyjne

Kamizelka ochronna przeciwuderzeniowa powinna by¢ wykonana zgodnie z Dokumentacjg

Konstrukcyjno - Technologiczna.

1.4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania
+ Wyglad zewnetrzny
Kamizelka ochronna przeciwuderzeniowa powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza
sie wystepowania przetarc, fatd, przebarwien zewnetrznej powtoki oraz nieciggtosci szwoéw.
+ Stopnie jakosci
Kamizelka ochronne przeciwuderzeniowe powinna by¢ produkowana wytacznie w pierwszym
stopniu jakosci.
+ Btedy niedopuszczalne
Bfedy materiatow podstawowych i dodatkow:
a/ dla tkaniny stanowigcej poszycie zewnetrzne:
- nie gwarantujace waloréw estetycznych,
b/ dla pozostatych materiatow i dodatkéw:
- niezgodne z zatozonymi warunkami producentow.
Bfedy konfekcyjne:
- brak ciggtosci sciegu w szwach,
- nieprawidtowy przeplot sciegu,
- brak zamocowania sciegu na poczatku i kohcu przeszycia,
- naderwanie tasm technicznych,

- skrzywienie Sciegu stebnowki powyzej 3 mm na dtugosci powyzej 5 cm.

1.4.3.3. Wymagania odnosnie wymiarow i masy

Wymiary i masa zgodnie z tabelg 2 punktu 1.4.2..

1.4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow: materiatéw i dodatkow
Szczeg6towe wymagania dla podstawowych materiatdbw zastosowanych w kamizelce

zestawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Wymagania szczegotowe dla materiatow

Lp. | Parametr j.m. Warto$é | Metoda badan
Tkanina zewnetrzna
1. | Sktad surowcowy 50 % poliester/ 50 % bawetny
2. | Kolor Czarny
, . 2 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa powierzchniowa g/m 265+ 13 lub PN-EN 12127:2000
4 Grubos¢ .
nie wiece] niz mm 0,60 PN-EN ISO 5084:1999
5. | Sita zrywajaca PN-EN ISO
- osnowa daN 50 13934-1:2002
- watek 40
nie mniej niz
6. Zmiana wymiaréw tkaniny po praniu
w temperaturze 40°C PN-EN 25077:1998
- osnowa Y% -2
- watek -2
nie wiecej niz
7. | Nasigkliwosc (odpornos¢ na deszcz) % 20 PN-91/P-04629
Nie wiecej niz
8. | Odpornos¢ wybawien na pranie i 4 PN-EN ISO
nie mniej niz 105-C01:1997
Elementy wielowarstwowego pakietu ochronnego
Grubos¢ spienionego materiatu i _
9. tumiacego uderzenie mm 20+1,5 PN-EN ISO 1923:1999
10. GQStO.SC pozorna spienionego kg/m® 30+ 2 PN-EN I1SO 845:2000
materiatu tumigcego uderzenie
11. | Grubos¢ twardej ptyty udarowe;j mm 1+£0,2 PN-EN ISO 2286-3:2000
Masa powierzchniowa twardej ptyty
12. | udarowej g/m? 1700 PN-EN ISO 2286-2:1999
nie wiecej niz
13. | Grubosc¢ spienionej gumy mm 4+15 PN-EN I1SO 1923:1999
Gestos¢ pozorna spienionej gumy 3 i ,
14. nie wiecej niz kg/m 300 PN-EN I1SO 845:2000
Grubos¢ elastycznego tworzywa i )
15 spienionego o budowie kanalikowej mm 5% 15 PN-EN 1SO 1923:1999
Wielowarstwowy pakiet ochronny + tkanina zewnetrzna
16, | Grubos¢ mm 35 PN-EN ISO 1923:1999
nie wiecej niz
Wielowarstwowy pakiet ochronny
Wiasciwosci amortyzujace pakietu . :
oz . Badania na stanowisku
17. ochroppe_go( ) - srednia (maksymalna) kN 4 (6) zbudowany zgodnie
wartosc sity 2 norma BS 7971-1:2002
nie wiecej niz ]

(*) - Badania nalezy przeprowadzi¢ na stanowisku zbudowanym zgodnie z brytyjska norma
BS 7971-1:2002. Witasciwosci amortyzujace pakietu ochronnego okresla sie przez
podanie $redniej wartosci sity przenoszonej pod probke. Nalezy bada¢ pakiet ochronny
formatu A4, przy 6- krotnym (3 uderzenia w jeden pakiet) uderzeniu bijakiem ptaskim
(zgodnie z BS 7971-8:2003) z energig uderzenia 20 J, z zastosowaniem kowadta
walcowego o promieniu ¢ 150 mm z pierscieniem ochronnym na wysoko$ci szczytu
kowadta. Badaniom nalezy poddac¢ pakiet ochronny A i B (rys. 2b).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest Komenda Gitéwna Policji.
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1.4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

+ Kamizelka powinna posiada¢ konstrukcje gwarantujacq stabilne zamocowanie wyrobu na
ciele uzytkownika oraz jego dopasowanie do sylwetki.

+ Kamizelka nie powinna mie¢ zadnych elementéw wywotujacych miejscowe uciski lub
inne podraznienia ciata.

+ Kamizelka powinna pozwala¢ na swobodne wykonywanie dziatan operacyjnych przez

uzytkownika.

1.4.3.6. Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymatosci i odpornosci na

dziatanie czynnikéw srodowiskowych

+ wymagania odnosnie oddziatywan mechanicznych

Kamizelka powinna zmniejsza¢ skutki uderzen w obrebie gérnej czesci tutowia odpowiednio:
- z przodu od ramion do krocza, a przy dopietej ostonie krocza takze krocza,
- z tylu od ramion do nerek,

¢+ wymagania odnosnie oddziatywan klimatycznych i biologicznych

Kamizelka powinna by¢ przewidziana do catorocznego uzytkowania i zachowywac¢ swoje

wiasciwosci ochronne w zakresie temperatur od —20°C do + 30°C.

1.4.3.7. Wymagania niezawodnosciowe
Kamizelka nie powinna traci¢ swych wtasciwosci w czasie eksploatacji w okresie 5 lat
i przechowywania w okresie nie krétszym niz 10 lat.

Przechowywanie transport i naprawa wg. dokumentacji eksploatacyjno - naprawcze;j.

1.4.4. Warunki wykonania
Do produkcji wyrobu niezbedne sg nastepujace maszyny i urzadzenia:
¢ maszyna sciegu czétenkowego jednoigtowa,
stebnowka,
krajarka tasmowa pionowa,

.
.
¢ krajarka tarczowa,
¢ noéz,

.

Scieniarka.
1.4.5. Rodzaje szwow i sciegdw maszynowych

¢ Sciegi wg normy PN-83/P-84502
- powtoka zewnetrzna 25-35 sciegi/dm w klasie 300,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest Komenda Gitéwna Policji.
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¢+ Szwy wg normy PN-83/P-84501

-1.01.01 — faczenie warstw i przeszycie poszczeg6lnych segmentéw i elementow
kamizelki, przyszycie tasm samoczepnych wetenka i rzep, tasm
technicznych,

- 1.06.02 — wykonanie patki, szléwki,

- 1.01.03 — przyszycie lamowki,

- 3.14.01 — szew zamykajacy lamowki.

1.4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wchodzacych w sktad kamizelki ochronnej

przeciwuderzeniowe;.
1.4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci
Podstawag okreslenia rozmiaru kamizelki jest okreslenie wzrostu oraz obwodu klatki

piersiowej uzytkownika. W tabeli 4 podano wymiary dla poszczegoinych rozmiaréw.

Tabela 4. Rozmiary

Lp. Rozmiar Wzrost Obwaod klatki piersiowe;j
1. L 170-176 104-108
2. XL 176-184 112-116
3. XXL 184-192 120-124
4. XXXL 192-200 128-132

1.5. Zestawienie elementéw sktadowych

1.5.1. Ukompletowanie

Kamizelki oferowane sg wraz z torbg tkaninowa.

Do kazdej partii wyrobu dotgczane sg nastepujace dokumenty:
- deklaracja zgodnosci z niniejsza dokumentacja (wzér - zatgcznik 2),
- karta gwarancyjna (wzor - zatacznik 3).

1.5.2. Cechowanie

Na wewnetrznej tylnej czesci poszycia zewnetrznego nalezy umiesci¢ oznaczenie rozmiaru
kamizelki w postaci odcisku stempla lub wszywki oraz nazwe producenta, instrukcje
uzytkowania i konserwacji i rok produkcji (wzor - zatacznik 4).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest Komenda Gitéwna Policji.
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1.5.3. Pakowanie

Kamizelki powinny by¢ pakowane po 1 szt. w torbe tkaninowa, zamykang na zamek
btyskawiczny o wymiarach 750 x 530 x 80 mm.

Dopuszcza sie inny sposdb pakowania uzgodniony z odbiorca.

1.6. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Kamizelki produkowane sg w czterech rozmiarach. Podstawowe wymiary wyrobu gotowego
dla kazdego z rozmiaréw przedstawiono w pkt. 1.4.2..

1.7. Srednie normy zuzycia materiatéw zasadniczych i dodatkéow.

Srednie normy zuzycia materiatéw zasadniczych i dodatkéw zawiera ponizsza tabela 7.

Tabela 7. Zuzycia

Lp. MATERIALY J,m. llosé
1. Tkaniqa zewnetrzna w kolc_)rze czarnym mb 560
(wykonczona wodoodpornie) ’
2. Podszewka mb 1,47
3. Spieniony materiat ttumigcy uderzenie gr.20 mm m2 0,75
4. Twarda ptyta udarowa gr. 1 mm m2 0,57
5. E;e:]satl)i/fgcveejt\évsr;yr\r/]vr?‘ spienione o budowie m2 0,99
6. Spieniona guma gr. 4 mm mb 0,15
7. Nici poliestrowe Gral 30 - 250x3 dtex mb 68,00
8. Tasma techniczna o szer. 3 cm mb 0,60
9. Tasma samosczepna wetna o szer. 3 cm mb 0,30
10. Tasma samosczepna rzep o0 szer.3 cm szt. 0,30
11. Tasma samosczepna rzep o szer. 5cm mb 0,43
12. Tasma samosczepna wetna o szer. 10 cm mb 1,06
13. Tadma samosczepna rzep o szer.10 cm mb 0,90
14. Ramka metalowa oksydowana o szer. 3 cm szt. 3,01
15. Wszywka ,LOGO” szt. 1,01
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16. Wszywka rozmiarowa szt. 1,01

17. Wszywka ,INSTRUKCJA” szt. 1,01

18. Torba szt. 1,01

1.8. Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentaciji
techniczno-technologicznej
Do kazdego realizowanego zamowienia wraz z wyrobami powinny by¢ dotaczone dla:

¢ tkaniny zewnetrznej,

¢ spienionego materiatu ttumigcego uderzenie,

¢ twardej ptyty udarowej,

¢ elastycznego tworzywa spienionego o budowie kanalikowej,

¢ spienionej gumy,

¢ pakietu ochronnego,
atesty producentéw / wyniki badan laboratoryjnych (z akredytowanych laboratoriow
podlegtych MSWIA ) potwierdzajace spetnienie przez nie wymagan zawartych w pkt. 1.4.3.4..

1.9. Zasady wprowadzania zmian do DKT

Zmiany dokonywane przez producenta w zakresie konstrukcji wyrobu lub zastosowanych
surowcdw muszg by¢ kazdorazowo uzgadniane z Komendg Gtéwng Policji. Wymagajg one
pozytywnych badan laboratoryjnych i uzytkowych. Zmiany wprowadzone powinny by¢ do
DKT kartg zmian (wedtug zataczonego wzoru), zatwierdzong przez Komendanta Gtéwnego
Policji.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest Komenda Gitéwna Policji.
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Il. WARUNKI | ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

Il.1. Ogdlne zasady odbioru

1.1. Kamizelke przedstawia sie do badan odbiorczych w stanie kompletnym i po uprzednim
sprawdzeniu catej partii przez KJ producenta.

1.2. 0 gotowosci parti wyrobéw do badan odbiorczych producent powiadamia
zamawiajgcego / przedstawiciela zamawiajgcego.

1.3. Badania odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy kazdy egzemplarz kamizelki
jest zgodny z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng DTT- /KGP/2005 i wzorem
wyrobu zatwierdzonym przez Komende Gtéwna Policji.

1.4. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel instytutu badawczego
MSWIA w obecnosci przedstawiciela zamawiajacego. Sporzadzany jest protokét odbioru
jakosciowo-ilosciowego podpisany przez obydwie strony. Forma protokétu zgodna
z wytycznymi zamawiajgcego.

1.5.W trakcie realizacji zaméwien dopuszcza sie przeprowadzenie  kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWIA i zamawiajacego.

Il.2. Rodzaje badan odbiorczych
W celu sprawdzenia, czy kamizelka zostata wykonana zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej DTT i wzorem zatwierdzonym przez KGP ustala sie nastepujace badania:

- sprawdzenie jakosci wykonania,

- sprawdzenie jakosci materiatow,

- sprawdzenie cechowania i pakowania,

- sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie masy,

- sprawdzenie odpornosci na uderzenie.

11.3. Sktad i licznos¢ partii

W skitad partii wchodzi okreslona liczba kamizelek przedstawionych do jednorazowego
odbioru. Jezeli odbiorca nie sprecyzuje inaczej wielkos¢ partii kamizelek ustala sie na nie
wiecej niz 200 i nie mniej niz 100.

11.4. Sposdb pobierania sztuk kontrolnych do badan
Z partii kamizelek przedstawionych do odbioru, nalezy pobra¢ w sposéb losowy zgodnie
z pkt. 3.2 normy PN — 83/P — 84506.
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1.5. Rodzaj badan

[1.5.1. Sprawdzenie jakosci wykonania nalezy przeprowadzi¢ dla sztuk kontrolnych
pobranych wg pkt. 1l.4. poprzez ogledziny i sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami
pkt. 1.4.2.i1.4.3.

[1.5.2. Sprawdzenie jakosci materiatdw nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny i poréwnanie
atestéw lub wynikéw badan laboratoryjnych z wymaganiami ujetymi w pkt. 1.4.3.4..

[1.5.3. Cechowanie i pakowanie nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 1.5.2. i 1.5.3..

[1.5.4. Wymiary sztuk kontrolnych nalezy sprawdzi¢ poprzez pomiary na zgodnos$c¢ z pkt. 1.4.2
(tabela 2 i rys.3.i 4).

[1.5.5. Sprawdzenie masy nalezy dokona¢ poprzez pomiar na zgodnos¢ z pkt. 1.4.2
(tabela 2).

[1.5.6. Odpornos$¢ na uderzenie nalezy sprawdzi¢ na stanowisku badawczym zbudowanym
na podstawie wytycznych brytyjskiej normy BS 7971-1:2002. z zastosowaniem bijaka
ptaskiego oraz =zastosowaniem kowadta walcowego o promieniu ¢ 150 mm

z pierscieniem ochronnym na wysokosci szczytu kowadta.

11.6. Ocena wynikow badan wyrobow kontrolnych
- Kazdy egzemplarz kamizelki wybrany losowo zgodnie z pkt. I.4 nalezy uzna¢ za dobry,
jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 11.2. daty wynik pozytywny.
- Kazdy egzemplarz kamizelki wybrany losowo zgodnie z pkt. 1.4 nalezy uzna¢ za zty,
jezeli chociaz jedno z badan wymienionych w pkt. I.2. dato wynik negatywny.

I.7. Ocena partii
Catq partie kamizelek nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej dokumentaciji, jezeli
wszystkie kontrolowane wyroby przeszty badania wg pkt. I1.5. z wynikiem pozytywnym.

11.8. Postepowanie z partia oceniong negatywnie
Jezeli otrzymano, cho¢ jeden wynik negatywny dla wyrobéw kontrolnych nalezy dokonac
poprawek lub wymieni¢ wadliwe sztuki na nowe i ponownie przedstawi¢ catg partie do

odbioru.

11.9. Dokumenty zatagczone do partii wyrobow podlegajacych odbiorowi
Do kazdej partii wyrobdéw podlegajacych odbiorowi powinny byé zataczone nastepujace
dokumenty:
- deklaracja zgodnosci wyrobéw z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng
DTT- /KGP/2005,
- karta gwarancyjna.
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lll. DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO — NAPRAWCZA
lll.1. Opis uzytkowania
Kamizelka ma za zadanie zmniejszy¢ skutki uderzen w obrebie gérnej czesci tutowia
odpowiednio:
- z przodu - od ramion do krocza, a przy dopietej ostonie krocza takze krocza,
- z tylu - od ramion do nerek.
Kamizelka zachowuje swoje wtasciwosci w zakresie temperatur od -20 do + 30 °C.
Jej konstrukcja pozwala na swobodne wykonywanie dziatan operacyjnych oraz umozliwia
samodzielne i szybkie zaktadanie i dopasowanie do sylwetki uzytkownika.

Kamizelke nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

lll.2. Instrukcja uzytkowania
Wg zatacznika 4.

lll.3. Transport i przechowywanie

Transport i przechowywanie powinno odbywac sie zgodnie z norma PN-88/P-84669.
Opakowane kamizelki nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Kamizelke nalezy przechowywac¢ w stanie ztozonym, w suchym i przewiewnym miejscu,
w pomieszczeniach nienastonecznionych o temperaturze pokojowej, w warunkach
zabezpieczajgcych  przed wilgocia, zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym.

Odlegtos¢ od grzejnikéw i punktow oswietleniowych powinna byé zgodna z obowigzujgcymi

przepisami.

lll.4. Konserwacja i nhaprawy
Konserwacje kamizelki przeprowadza sie wedtug przepisu konserwacji opracowanej
przez producenta (zatacznik 4).
Omdwienie przepisu konserwacji:
= W przypadku wystgpienia zabrudzen, kamizelke nalezy czysci¢ recznie szmatkg
zwilzong w tagodnych srodka pioragcych pocierajac miejsca zabrudzone (temperatura
wody do 40 °C).
» Po czyszczeniu kamizelke nalezy suszy¢ w stanie rozwieszonym w temperaturze
pokojowej.
= Nie prac.
= Nie czysci¢ chemicznie, nie usuwac plam rozpuszczalnikiem.

= Nie prasowac.
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= Nie dopuszczac¢ do silnego zabrudzenia.

= Przestrzega¢ warunkow konserwacji.

Naprawy kamizelki nalezy powierzy¢ producentowi.

lll.5. Gwarancja wykonawcy
Producent udziela gwarancji na wyréb przez okres 1 roku od daty sprzedazy.
Wzdr karty gwarancyjnej stanowi zatacznik 3.

lll.6. Proces reklamacyjny

Reklamacja na wyréb ztozona w okresie gwarancji jest analizowana przez producenta pod
wzgledem jej zasadnosci.

W przypadku stwierdzenia winy uzytkownika (nie stosowanie sie do przepisow dotyczacych
uzytkowania, przechowywania, transportu i konserwacji oraz wprowadzenia modyfikaciji
wyrobu) reklamacja nie zostaje uznania.

W przypadku stwierdzenia zasadnosci przedmiotu reklamacji wyr6b podlega w terminie

uzgodnionym z klientem naprawie lub wymianie na nowy wolny od wad.
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IV. INFORMACJA DLA PRODUCENTOW wykonujacych produkty w oparciu
0 niniejsza DTT.

Wz6r wyrobu znajduje sie w Komendzie Gtéwnej Policji. Jest on zatwierdzony przez
Komendanta Gtéwnego Policji lub przez osobe upowazniona. Kazdorazowo jest on
udostepniany stronie zainteresowanej. Wzo6r wyrobu stanowi zatacznik do niniejszej

Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Jego wiascicielem jest Komenda Gtéwna Policji.

Wykorzystanie wymienionych w dokumentacji rozwigzan jest uwarunkowane zawarciem
umowy pomiedzy wykonawcg produktu, a Instytutem Technicznych Wyrobdéw
Wibkienniczych MORATEX, ktéry na ten wyrdb uzyskat w Urzedzie Patentowym RP patent
nr 187 995 decyzjg dnia 04.02.2004 r.
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