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I.1. Rysunek modelowy wyrobu

Rys.1. Prz6d kombinezonu AT
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Rys.2. Tyt kombinezonu AT
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Kaptur — widok z boku

Kaptur — widok tytu

Kaptur potaczony jest z kombinezonem roztgacznie

Rys.3. Kaptur kombinezonu AT
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1.2. Opis ogoiny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji konstrukcyjno-technologicznej jest kombinezon AT wykonany z
tkaniny o wiasciwoséciach trudno palnych NOMEX® | przeznaczony dla oddziatow
antyterrorystycznych Policji.

Kombinezon ma za zadanie ochrania¢ ciato uzytkownika podczas cwiczen oraz dziatan
operacyjnych w terenie.

Prosta konstrukcja oraz funkcjonalne i tatwe w uzyciu zapiecia zapewniajg komfort przy
poruszaniu sie. Pozwalajg takze na fatwe i szybkie zaktadanie i zdejmowanie kombinezonu.
Konstrukcja kieszeni i spos6b ich rozmieszczenia nie stwarzajg zagrozenia zaczepienia o
wystajace przedmioty.

Elementem ostaniajacym szyje jest stéjka, wewnatrz ktérej mozna umiesci¢ zrolowany kaptur,
stanowigcy dodatkowo ochrone gtowy. Kaptur wykonany jest z tej samej tkaniny co caty
kombinezon.

Kombinezon jest jednoczesciowy i jednowarstwowy. Kombinezon zapinany jest wzdtuz przodu
na dwa zamki btyskawiczne rozdzielcze, dwumaszynkowe (poz. 1 na rys.1.), umieszczone
symetrycznie wzgledem szwu $rodkowego przodu, kryte plisg i zakonczone w dolnej czesci
nogawki zapieciem na tasme samosczepng (poz.2 na rys 1.). Na przodach sg naszyte
kieszenie (poz. 3 na rys.1.) (jedna kieszen na kazdym przodzie) zapinane u gory na zamek
btyskawiczny, naszywane na wysokosci klatki piersiowej powyzej linii pasa. Na przedniej czesci
nogawek na wysokos$ci kolan i na rekawach na wysokosci fokcia sg naszyte wzmocnienia z
tkaniny wierzchniej (poz. 4 na rys.1.). Pod wzmocnieniami na rekawach jest umieszczona
warstwa z pianki polietylenowej. Na nogawki naszyte sg kieszenie (poz. 5 na rys.1.) (jedna
kieszen na kazdej nogawce). Kieszenie nogawek wszyte sg w szwy zewnetrzne nogawek
jednym bokiem, drugi z bokéw i dot kieszeni naszyte sg na nogawki na wierzchu wzmocnien.
Kieszenie nogawek zapinane sg u gory, powyzej wzmocnien, na zamek btyskawiczny. Dot
nogawek wykonczony jest tunelem z wciggnieta gumag (poz. 6 na rys.1). Guma jest
zamocowang przeszyciem w dolnej czesci zapiecia nogawek i dodatkowo zabezpieczona
szwem doszywajacym tasme samosczepng (poz. 6 na rys.1). D6t nogawki jest dodatkowo
zabezpieczony patka (poz. 7 na rys.1.) zapinang na tasme samosczepng, dzieki temu ma
mozliwos¢ regulacji obwodu. W szwach bocznych, ponizej linii pasa, sg wszyte wpuszczane
kieszenie (poz. 8 na rys.1) (jedna kieszen wzdtuz kazdego szwu bocznego) zapinane na
zamek btyskawiczny. W szwach bocznych, powyzej linii pasa, wykonane sg otwory
wentylacyjne zakonczone przeszyciem. Wzdiuz szwu $rodkowego przodu kombinezonu, na

odcinku pomiedzy linig pasa, a podkrojem krocza, wszyty jest zamek btyskawiczny, zapinany
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na suwak ku dotowi, przykryty od strony zewnetrznej i wewnetrznej listwg tworzaca rozporek
(poz. 9 na rys.1.). Rekawy sa jednoczesciowe wykonczone u dotu sciggaczem dzianinowym
(poz. 10 narys.1.).

Na lewy rekaw naszyta jest kieszen (poz. 11 na rys.1.) zapinana na zamek btyskawiczny. Tyt
kombinezonu jest ciety na linii pasa. Gorna czes¢ tytu posiada dwie fatdy pionowe (poz. 12 na
rys.2.), siegajace od szwu ramieniowego do linii pasa. Fatdy sg przeszyte w liniach zatamania.
Od wewnatrz, na linii pasa, naszyty jest tunel, w ktérym umieszczona jest guma (poz.13.na
rys.2), zamocowana w szwach w przodzie i tasma techniczna (poz.17 na rys.1 i 2) zapinana na
klamerke zabezpieczong od spodu podktadkg antyuciskowa. Od pasa , w czesci tylnej
kombinezonu, od wewnatrz, umieszczone sg tasmy techniczne ( poz. 16 na rys. 2.) tworzace u
gory uchwyt usytuowany na plecach kombinezonu, na zewnatrz (poz. 18 na rys.2). Uchwyt
posiada zabezpieczenie przed odstawaniem, a tym samym zaczepianiem o wystajace
przedmioty. Na linii barku, na wierzch kombinezonu naszyte sg wzmocnienia z tkaniny
zewnetrznej (poz.14 na rys.2) wypetnione pianka. Géra kombinezonu wykonczona jest stojkg
dwuwarstwowg (poz.15 na rys.2) z wszytym w warstwe zewnetrzng zamkiem btyskawicznym
umozliwiajagcym schowanie kaptura zamocowanego wewnatrz stojki w podkroju szyi. Kaptur
(rys.3) jest jednoczesciowy. W dolnej krawedzi kaptura sg wykonane trzy dziurki, zas w szwie
wewnetrznym stojki sg zamocowane trzy guziki, ktére zapewniajg mozliwoscig dopinania lub
odpinania kaptura od kombinezonu. Przednie krawedzie kaptura wykonczono w formie tunelu,
w ktdérym jest umieszczona gumka do sciggania (poz.16 na rys.3). Guma na kazdym z koncow
ma zatozone regulator i koncéwke plastikowa.

Wszystkie zamki btyskawiczne zastosowane w kombinezonie sg wykonane na tasmie z

witdkien NOMEX® i dodatkowo sg kryte plisg z tkaniny zasadniczej .

1.3. Normy i przepisy zwigzane

- PN-91/P-83010 — Tekstylia. Tasmy samosczepne. Wspdlne wymagania.

- PN-EN 12590:2002 — Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z widkien syntetycznych

- PN-83/P-84501 — Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenie.

- PN-83/P-84502 — Wyroby konfekcyjne. Sciegi. klasyfikacja i oznaczenie.

- PN-EN 23758:1998 — Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych.

- PN-EN 23758/AK:1998 — Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych (arkusz krajowy).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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- PN-84/P-06762 — Odziez ochronna. Stopnie jakosci.

- PN-88/P-84669 — Odziez robocza i ochronna. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogolne.

- PN-1SO 3801:19937 — Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.

- PN-EN 12127:2000 — Tekstylia. Ptaskie wyroby wiokiennicze. Wyznaczanie masy na
jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek

- PN-EN ISO 13934-1:2002 — Tekstylia. Wtasciwosci ptaskich wyrobdw przy rozcigganiu.
Czes¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymailnej sile
metodg paska.

- PN-EN ISO 13974-2:2002 — Tekstylia. Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobdw.
Czes¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w ksztaicie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

- PN-EN ISO 15025:2005 — Odziez ochronna. Ochrona przed goracem i ptomieniem. Metoda
badania ograniczonego rozprzestrzeniania ptomienia.

- PN-EN ISO 6330:2002 — Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania ptaskiego wyrobu wtkienniczego,

- PN-EN 25077:1998 — Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

- PN-EN ISO 105-C01:1997 — Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Odpornos¢
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

- PN-EN ISO 105-E04:1999 - Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Odpornos¢
wybarwien na dziatanie potu.

- PN-EN ISO 105-X12:2005 — Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ X12:

Odpornos¢ wybarwien na tarcie.

l.4. Wymagania techniczne

1.4.1. Wykaz surowcoéw, materialéow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materiatow i dodatkéw zastosowanych do wykonania kombinezonu AT zawarto w
tabeli 1. Oprocz surowcéw wyszczegllnionych w poz.8, 9, 12, 13, 24, 25 i 26 tabeli 1.,
wszystkie pozostate sktadowe powinny by¢ w kolorze czarnym.

Surowce zasadnicze powinny posiadac atesty lub $wiadectwa badan stwierdzajace zgodnosé
ich wykonania z parametrami deklarowanymi przez producenta. Szczeg6towe wymagania dla
podstawowych materiatow i dodatkéw przedstawiono w pkt. 1.4.3.4 niniejszej dokumentaciji
(tabele 3 i tabela 4).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Tabela 1. Materiaty i dodatki zastosowane w kombinezonie AT

Lp. Nazwa materiatu

Tkanina trudno palna NOMEX® Delta C lub NOMEX® Comfort

1. | (93% witokien Nomex ©, 5% widkien Kevlar ©, 2% widkien P-140) o masie
powierzchniowej 260 g/m2 szer. 160 cm lub inna uzgodniona z odbiorcg
2. | Dzianina trudno palna typu sciggacz

3 Zamek btysk.rozdzielczy dwumaszynkowy, na tasmie z wiokien NOMEX®0 dtugosci
" |147 cm lub inny uzgodniony z odbiorcg

Zamek btysk. nierozdzielczy na tasmie z wtékien NOMEX® o dtugosci 16 cm lub inny

4. uzgodniony z odbiorcg

5 Zamek btysk. nierozdzielczy na tasmie z wtékien NOMEX® o dtugosci 18 cm lub inny
" |uzgodniony z odbiorcg

6 Zamek btysk. nierozdzielczy na tasmie z wtdékien NOMEX® o dtugosci 25 cm lub inny
" |uzgodniony z odbiorcg

v Zamek btysk. nierozdzielczy na tasmie z wtékien NOMEX® o dtugosci 40 cm lub inny

uzgodniony z odbiorcg
8. | Guma - tasma elastyczna - o szerokosci 3 cm

9. |Guma - tasma elastyczna - o szerokosci 5 cm

10. | Gumka - tasma elastyczna - okragta @ 2 - @ 3 mm

11. | Tadma samosczepna trudno palna "wetenka" szer. 3 cm

12. | Tadma samosczepna trudno palna "rzep" szer. 3 cm
13. | Nici z wtok. NOMEX® Nm 40, trudno palne,
14. | Nici poliestrowe Nm 120

15. | Tasma techniczna szer. 3 cm

16. | Tasma gurt szer. 4 cm

17. | Pianka o grubosci 5 mm (arkusz 1800x1500x5mm)

18. | Pianka polietylenowa o grubosci 5 mm
19. |Guzik @ 10-15 mm
20. | Skérka wyprawiona

21. | Klamerka zatrzaskowa szer. 3 cm

22 | Regulator plastikowy szer. 3 cm

23. | Stopery plastikowe do gumki @ 2 mm

24. | Zakonczenia plastikowe do gumki & 2 mm

o5. | Etykieta tkaninowa

26. | Etykieta tkaninowa instrukcja
27. | Etykieta papierowa
28. | Worek-torba foliowa

* - dlugos¢ zamka rozdzielczego dwumaszynkowego uzalezniona jest od rozmiaru

kombinezonu.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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1.4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Kombinezon z tkaniny NOMEX® moze by¢ szyty w kilku rozmiarach.

Podstawowe wymiary kombinezonu AT w poszczegolnych rozmiaréw przedstawiono w tabeli 2.
odpowiednio wg oznaczen na rys. 4. SzczegOtowe wymiary kombinezonu AT w
poszczegdlnych rozmiaréw przedstawiono w tabelach 6 - 14 odpowiednio wg oznaczen na
rys. 8 - 16.

Tabela 2. Wymiary kombinezonu AT

_ . Wymiary kombinezonu (rys. 4.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. at a2 | a3s | a4 ab a6 a7 | a8s | a9 | al0
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] | [cm] | [em] | [em] | [cm] | [em] | [em] | [cm] | [cm] | [cm]
1. 164 - 104 -94 142,0| 60,0 | 101 | 55,0 | 21,5 | 39,0 | 28,5 | 72,0 125
2. 170 - 96 - 86 152,0| 62,5 56,0 | 21,5 | 40,0 | 28,5
3. 170 - 100 - 90 152,0( 63,0 56,0 | 21,5 | 41,0 | 29,0
4. 170-104 - 94 152,01 63,5 | 105 | 56,0 | 21,5 | 41,5 | 29,5 | 75,0 130
5. 170 - 108 - 98 153,0| 64,0 56,0 | 21,5 | 43,0 | 30,0
6. 170-112- 102 153,0| 64,5 56,0 | 21,5 | 43,0 | 30,0
7. 176 - 96 - 86 158,0| 62,0 54,0 | 21,5 | 39,0 | 29,0
8. 176 - 100 - 90 158,0| 63,0 54,0 | 22,0 | 40,0 | 29,0
9. 176 - 104 - 94 158,0| 64,0 |107,5| 54,0 | 22,0 | 41,0 | 30,0 | 78,0 135
10. 176 - 108 - 98 160,5| 65,0 54,0 | 22,5 | 43,0 | 30,5
11. 176 - 112 - 102 160,5| 68,5 57,0 | 22,5 | 44,0 | 30,5
12. 182 - 96 - 86 164,0| 64,5 55,0 | 21,0 | 40,0 | 28,0
13. 182 - 100 - 90 164,0| 65,0 57,0 | 22,5 | 40,5 | 28,0 3.5
14. 182 -104 - 94 164,5| 66,5 58,0 | 22,5 | 41,0 | 29,0
15. 182 - 108 - 98 164,5| 68,5 |113,5| 58,5 | 22,5 | 43,0 | 30,0 | 83,0 140
16. 182 -112- 102 164,5| 69,5 59,0 | 22,5 | 43,5 | 31,0
17. 182-116- 106 165,0( 70,0 60,0 | 23,0 | 45,0 | 32,0
18. 182-122- 112 165,0( 72,0 60,0 | 23,0 | 45,0 | 32,0
19. 188 -100 - 90 168,0| 67,0 56,0 | 22,0 | 42,0 | 29,0
20. 188 -104 - 94 168,5| 68,0 58,0 | 22,5 | 42,0 | 30,0
21. 188 - 108 - 98 169,0| 68,5 59,0 | 22,5 | 43,0 | 30,0
22. 188 - 112 - 102 169,0| 69,0 118,0 59,0 | 22,5 | 43,5 | 31,0 85,0 145
23. 188 - 116 - 106 169,0( 70,0 61,5 | 23,0| 44,5 | 32,5
24, 188 - 122 - 112 169,0( 72,0 61,5|24,0| 44,5 | 33,0
25. 194 -112- 102 178,0| 69,5 58,0 | 23,5 | 44,0 | 31,0
26. 194 - 116 - 106 178,0| 70,5 123,0 60,0 | 23,5 | 45,0 | 31,0 88,0 150
Tolerancja [cm] +3,0 | +20 | +25 | +20 | +1,5| +1,5 | +1,5| +2,0 | +0,5 | +2,5

s — wielko$¢ mierzona wzdtuz szwu
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Rys. 4. Wymiary kombinezonu AT:
al - dlugos¢ catkowita
a2 - szerokosc¢ na linii pach
a3s - dtugos¢ od talii do dotu mierzona po szwie
a4 - szerokosc¢ na linii barku
ab - dtugos¢ na linii barku od podkroju stojki do rekawa
a6 — szerokos¢ nogawki na linii koncowej podkroju krocza
a7 - szerokos¢ nogawki na linii dolnej krawedzi faty
a8s - dtugos¢ nogawki wzdtuz szwu wewnetrznego od podkroju krocza do dotu
a9 - szerokos¢ tunelu na dole nogawki

a10 - dlugos¢ zamka btyskawicznego rozdzielczego dwumaszynowego przodu
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Tolerancje wymiaréw w kombinezonu AT zawiera tabela 3.

Tabela 3. Tolerancje wymiaréw w kombinezonie AT

Lp. Zakres wymiaru [mm] Tolerancja + [mm]
1. 0-24 1

2. 25-100 5

3. 101 - 200 10

4. 201 - 610 15

5. 611 -1000 20

6. 1001 - 1500 25

7. 1501 - 2000 30

Kombinezon AT ma za zadanie ochrania¢ ciato funkcjonariusza grup
antyterrorystycznych podczas ¢wiczen oraz dziatan operacyjnych w terenie.

Zastosowanie surowcow trudno palnych podnosi bezpieczenstwo uzytkownika przy
kontakcie z ptomieniem. Prosta konstrukcja oraz funkcjonalne i tatwe w uzyciu zapiecia
zapewniajg komfort przy poruszaniu sie, pozwalajg takze na tatwe i szybkie zaktadanie i
zdejmowanie kombinezonu. Konstrukcja kieszeni i sposéb ich rozmieszczenia nie

stwarzajg zagrozenia zaczepienia o wystajace przedmioty.

1.4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

1.4.3.1. Ogoélne wymagania konstrukcyjne

Kombinezon AT powinien by¢ wykonany zgodnie z wzorem zatwierdzonym przez
Komende Gtéwng Policji oraz niniejszg Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng
DTT — /KGP/2005.

1.4.3.2.Wymagania dotyczace jakosciowania

1.4.3.2.1. Wymagania dotyczace wygladu zewnetrznego

Kombinezon AT powinien mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sie wystepowania
dziur i innych miejscowych uszkodzen powierzchni zastosowanych surowcéw oraz

nieciggtosci szwow elementéw konfekcjonowanych.

1.4.3.2.2. Stopnie jakosci
Jakosciowanie wyrobu wg PN-84/P-06762.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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W obrocie towarowym dopuszcza sie wytacznie kombinezony AT w | stopniu jakosci.
1.4.3.2.3. Bledy dopuszczalne

¢ Btedy materiatéw podstawowych:
Dla tkaniny trudno palnej NOMEX® i dzianiny trudno palnej dopuszcza sie btedy wg
uzgodnionych Warunkéw Technicznych dla pierwszego stopnia jakosci tych wyrobdw.

¢ Btedy konfekcyjne:
Charakterystyke dopuszczalnych btedéw  konfekcyjnych  okresla PN-84/P-06762,

przy dopuszczeniu mozliwosci powtdrzenie sciegu w wypadku zerwania nici.
1.4.3.2.4. Bltedy niedopuszczalne

¢ Btedy materiatow podstawowych:
Wg uzgodnionych z producentem Warunkédw Technicznych (w szczeg6lnosci
niedopuszczalne sg dziury i przetarcia tkaniny trudno palnej NOMEX® i dzianiny trudno

palnej typu Sciggacz).

¢ Btedy konfekcyjne:

Charakterystyke niedopuszczalnych btedéw konfekcyjnych okresla szczegétowo
PN-84/P-06762, nie dopuszczalne sg réwniez:

- brak ciggtosci $ciegu w szwach,

- nieprawidtowy przeplot sciegu,

- brak zamocowania Sciegu na poczatku i koncu przeszycia.

1.4.3.3. Wymagania odnosnie wymiaréw i masy

Podstawowe wymiary kombinezonu AT powinny by¢ zgodne z pkt. 1.4.2. niniejszej
dokumentacji (tabela 2 i rys. 4). Masa kombinezonu jest zalezna od rozmiaru
kombinezonu AT, dla rozmiaru 182 - 104 — 94 nie moze jednak by¢ wieksza niz 2,5kg .

1.4.3.4. Wymagania dotyczace surowcéw, materiatéw oraz dodatkow.

Szczegbétowe wymagania dla podstawowych materiatéw zastosowanych w kombinezonie

AT zestawiono w tabelach 4 — 5.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 4. Dzianina trudno palna typu $ciggacz- wymagania

Wartosc¢

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka minimalna Metoda badania
1. | Masa powierzchniowa g/m? 422 + 20 PN-EN 12127:2000

Ograniczone

rozprzestrzenianie ptomienia

® 0sigganie przez

ptomien gornej lub pionowe;j nie wystapito
5. | krawedzl " 5[\<l)-2E5N2|oSo%

e czas nastepczego spalania 0 '

e czas nastepczego zarzenia 0

e wystepowanie szczatkdéw nie wystapito

® powstawanie dziury

dziura nie powstata

Tabela 5. Tkanina trudno palna NOMEX® - wymagania

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Wartosé
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka minimalna Metoda badania
93% widkien Nomex ©, 5% widkien Kevlar ©, 2% wiékien
1. | Surowiec P-140 kolor czarny
(deklaracja producenta)
, : 2 PN-1ISO 3801:1993
2. |Masa powierzchniowa g/m 260+ 20 lub PN-EN 12127:2000
‘s . . osnowa 157 +2 PN-EN ISO
3. | Wytrzymatos¢ na rozcigganie daN watek 110 + 1 13934-1:2002
4 Wytrzymatos¢ na rozdzieranie daN osnowa 6,1 +0,5 PN-EN ISO
" |($rednia) watek 5,3+0,3 13937-2:2002
Ograniczone
rozprzestrzenianie ptomienia
® 0sigganie przez
ptomien gornej lub pionowej nie wystapito PN-EN 1SO
5. | krawedzl 15025:2005
e czas nastepczego spalania 0 '
e czas nastepczego zarzenia 0
e wystepowanie szczatkow _ nie V\{ystapi’ro
e powstawanie dziury dziura nie powstata
PN-EN ISO
6 Zmiana wymiaréw po praniu i o osnowa -1,0 6330:2002
" | suszeniu ° watek  -0,5 proc. 5A wg PN-EN
25077:1998
Odpornosc¢ wybarwien . PN-EN ISO
7= | na pranie stopien 4 105-C01:1997
8 Odpornos¢ wybarwien stooien 4 PN-EN ISO
" | na pot P 105-E04:1999
Odpornos¢ wybarwien . PN-EN ISO
9 | natarcie stopien 3/4 105-X12:2005
Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Wszystkie zamki btyskawiczne zastosowane w kombinezonie sg wykonane na tasmie z
witékien NOMEX®

1.4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Kombinezon powinien posiada¢ konstrukcje gwarantujaca sprawne wykonywanie dziatan
operacyjnych, nie moze ogranicza¢ ruchéw uzytkownika.

Kombinezon AT nalezy uzytkowac przy zapietych zamkach btyskawicznych, spietych
patkach i tasmach samosczepnych "watna-rzep" oraz klamrach zatrzaskowych.

1.4.3.6. Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymatosci i odpornosci na
oddziatywanie czynnikéw srodowiskowych:

- wymagania odnosnie oddziatywan mechanicznych

Kombinezon AT powinien zapewnia¢ wysokg odpornos¢ na oddziatywania mechaniczne
majace miejsce podczas wykonywanie dziatah operacyjnych, co zapewnia zastosowana
tkanina trudno palna NOMEX® spetniajaca wymagania ujete w tabeli 5.

- wymagania odnosnie oddziatywan klimatycznych i biologicznych

Kombinezon AT powinien byé przewidziany do catorocznego uzytkowania, przy
zastosowaniu odpowiedniej bielizny i zachowywa¢ swoje wiasciwosci ochronne w
zakresie temperatur od —20°C do + 30°C.

1.4.3.7. Wymagania niezawodnosciowe:

Kombinezon AT nie powinien traci¢ swych witasciwosci w czasie eksploatacji w okresie 1

roku i przechowywania w okresie nie krétszym niz 3 lata.

1.4.4. Warunki wykonania

Do produkcji wyrobu niezbedne sg nastepujace maszyny i urzadzenia:
- maszyna ptaska Sciegu czétenkowego jednoigtowa,
- maszyna sciegu czétenkowego lub fancyszkowego dwuigtowa,

- maszyna overlock,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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- maszyna ryglowka,
- zelazko na pare,
- krajarka pionowa,

- krajarka tasSmowa pionowa.
1.4.5. Rodzaje szwow i sSciegéw maszynowych:

- Wyroby konfekcyjne. Sciegi — klasyfikacja i oznaczenia wg PN-83/P-84 502

- Wyroby konfekcyjne. Szwy — klasyfikacja i oznaczenia wg PN-83/P-84 501

6.01.01/504 lub 1.01.01/504 - obrzucanie brzegéw wykroju

1.01.01/301 i 2.02.09/301 - szwy faczace wykroje kombinezonu

2.05.03/301 - haszycie wzmocnien na rekawy i nogawki oraz
kieszeni naktadanych

7.09.01/301 - przyszycie zamkéw w kieszeniach naktadanych
2.42.01/301 i 7.09.06/301 - przyszycie zamkow rozdzielczych i zamkow
w kieszeniach bocznych
2.17.01/301 - naszycie karczkow
1.03.01/301 i 7.14.01/301 - wykonczenie dotu nogawek
1.12.01/301 - doszycie sciggaczy mankietu rekawdw

1.03.01/303 i 6.03.08/301,301 - wykonczenie kaptura przy owalu twarzy

2.42.04/301 - doszycie stéjki

5.04.03/301 - naszycie odcinkéw tasmy technicznej
7.09.03/301 - naszycie odcinkow tasmy samosczepne;j
7.09.02/301 - wszycie zamka btyskawicznego w rozporku

Dopuszcza sie zmiany szwéw nie powodujace ostabienia potaczen
1.4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Dopuszczalne jest sztukowanie tunelu wewnetrznego naszywanego na linii pasa oraz
workow kieszeniowych kieszeni wszywanych w goérnej czesci szwow bocznych nogawek
(poz. 8 narys.1).
1.4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci
Kombinezon AT jest produkowany w rozmiarach wg tabeli 6.

Uzytkownik dobiera dla siebie kombinezon w rozmiarze zgodnym lub najblizszym jego

wymiarom.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 6. Rozmiar kombinezonu

Lp Rozmiar kombin.ezonu
' wzrost - klatka piersiowa - pas

1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 -100 - 90
4, 170 - 104 - 94
5. 170-108 - 98
6. 170-112- 102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 -90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182-100- 90
14, 182 -104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112- 102
17. 182-116- 106
18. 182 -122- 112
19. 188 -100 - 90
20. 188 -104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 -112- 102
23. 188 -116 - 106
24. 188 -122- 112
25. 194 -112- 102
26. 194 -116 - 106

I.5. Zestawienie elementow skiadowych.

1.5.1. Ukompletowanie

Kombinezon AT oferowany jest w sztukach. Do kazdej dostawy wyrobow dotaczane sg
nastepujace dokumenty:

- deklaracja zgodnosci z niniejszg dokumentacja,

- karta gwarancyjna.

1.5.2. Cechowanie:

- miejsce nanoszenia cechowania:

e strona wewnetrzna wyrobu,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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- tresé¢ cechowania:
e etykieta tkaninowa wg zatacznika nr 1,

e etykieta tkaninowa instrukcja wg zatacznika nr 2,

- sposéb cechowania:

® wszywkKi .

1.5.3. Pakowanie:

Kombinezon AT jest pakowany w indywidualny worek foliowy. Kombinezony AT w
ramach dostawy do odbiorcy powinny by¢ pakowane w kartony tekturowe. Do kazdego
kartonu powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca nastepujace dane: nazwe wyrobu,
nazwe producenta, rozmiar wyrobdw, ilos¢ wyrobdéw w kartonie, rok produkcji oraz znak
jakosci. Wzor etykiety stanowi zatgcznik 3 do DTT.

Dopuszcza sie inny spos6b pakowania uzgodniony z odbiorca.

1.6. Rysunki techniczne wykonania i wymiarowania wyrobu

1.6.1. Wykonanie kombinezonu AT przedstawiono na rysunkach technicznych 5 - 7.

1.6.2. Wymiarowanie kombinezonu AT przedstawiono na rysunku technicznym nr 4 i na
rysunkach technicznym nr 8 — 16.

1.7. Tabela wymiarow wyrobu gotowego.

Wymiary podstawowe gotowego kombinezonu AT przedstawiono w tabeli 2 odpowiednio
oznaczone na rys. 4 pkt. 1.4.2. DKT, zas wymiary dodatkowe kombinezonu AT
przedstawiono w tabelach 7 - 15 odpowiednio oznaczone na rys. 8 — 16.

1.8. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkow.

Srednig normy zuzycia materiatébw zasadniczych i dodatkéw niezbednych do wykonania
1 sztuki kombinezonu AT przedstawiono w tabeli 16.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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242.04/301

2.42.01/301 1 7.09.06/301 2.17.01/301

2.05.03/301

\/ 7.09.01/301
; 2.05.03/301
l 2.05,03/301

7.09.01/301

1.12.01/301
7

.42.01/3011 7.09.06/301

7.09.02/301

2.05.03/301
7.09.61/301

2.05.03/301

7.09.03/301

\ﬁ.oa.m/sm i 7.14.01/301

Rys.5. Wykonanie kombinezonu AT — widok przodu kombinezonu AT

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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5.04.03/301

jt

1.01.01/301 i 2.02.09/301

Y 1.01.01/301.i 2.062.09/301

//

Rys.6. Wykonanie kombinezonu AT — widok tytu kombinezonu AT

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Kaptur — widok z boku

1.03.01/303 i 6.03.08/301,301

Kaptur — widok z tytu

1.01.01/301 i 2.02.09/301

Rys.7. Wykonanie kombinezonu AT — widok kaptura kombinezonu AT

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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. _ Wymiary kombinezonu (rys. 8.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] | [em] | [em] | [cm] | [cm] | [cm] | [cm] | [cm] | [cm]
1. 164 - 104 -94 27,0 49,0 | 50,5 | 26,0 | 12,0 33.0 | 33,0
2. 170 - 96 - 86 28,5 52,0 | 55,0 | 26,0 | 12,0 35,5
3. 170-100 - 90 29,0 53,0 | 55,0 | 26,0 | 12,0 35,5
4. 170 - 104 - 94 29,0 52,0 | 54,0 | 26,0 | 12,0 35,0 | 36,0
5. 170 - 108 - 98 29,0 51,0 | 54,0 | 26,0 | 12,0 34,0
6. 170-112-102 29,5 51,0 | 53,5 | 26,0 | 12,0 34,0
7. 176 - 96 - 86 28,0 53,5 | 54,0 | 26,0 | 13,0 35,0
8. 176 - 100 - 90 28,5 53,0 | 55,0 | 26,0 | 13,0 35,0
9. 176 - 104 - 94 29,0 53,0 | 55,0 | 26,0 | 13,5 35,0 | 38.0
10. 176 - 108 - 98 29,5 53,0 | 55,0 | 26,5 | 13,5 35,5
11. 176 - 112 - 102 29,5 53,5 | 55,5 | 27,0 | 13,5 36,0
12. 182 - 96 - 86 28,0 55,0 | 56,0 | 24,0 | 14,5 35,0
13. 182 -100- 90 28,0 10 55,0 | 57,0 | 25,0 | 14,5 6.5 36,0
14. 182 -104 - 94 28,0 55,0 | 57,5 | 25,5 | 15,0 36,0
15. 182 - 108 - 98 29,0 55,0 | 57,0 | 26,0 | 14,0 37,0 | 39,0
16. 182 -112- 102 30,0 55,0 | 56,5 | 26,5 | 14,0 37,0
17. 182 - 116 - 106 30,0 55,5 | 56,0 | 27,0 | 15,0 36,0
18. 182 -122- 112 31,0 55,0 | 56,0 | 27,0 | 15,0 38,0
19. 188 -100 - 90 28,0 56,0 | 58,0 | 24,0 | 15,0 36,0
20. 188 - 104 - 94 28,0 57,0 | 58,0 | 25,0 | 15,0 36,5
21. 188 - 108 - 98 29,0 57,5 | 59,0 | 25,5 | 16,0 37,0 410
22. 188 - 112 - 102 30,0 57,0 | 59,0 | 27,0 | 16,0 36,5 ’
23. 188 - 116 - 106 30,0 57,0 | 59,0 | 27,5 | 16,0 37,5
24. 188 - 122 - 112 31,0 57,0 | 59,0 | 27,5 | 15,5 36,5
25. 194 - 112 - 102 30,0 61,0 | 62,5 | 27,0 | 17,0 41,0 | 41,5
26. 194 - 116 - 106 31,0 60,0 | 62,0 | 27,5 | 18,5 40,0 | 41,5
Tolerancja [cm] +1,5+05| 15| +1,5 | +1,5| +1,0 | +0,5 | +1,5 | +1,5
Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Rys. 8. Wymiary kombinezonu AT

b1 - szeroko$¢ rekawa na linii pachy

b2 - diugos¢ mankietu rekawa

b3 - dtugos¢ rekawa wzdtuz szwu wewnetrznego od podkroju pachy do dotu

b4 - dtugos¢ rekawa od barku do dotu

b5 - szerokosc¢ rekawa na linii gornej krawedzi wzmocnienia rekawa

b6 - odlegtos¢ gornej krawedzi wzmocnienia rekawa od wierzchotka gtéwki rekawa
b7 - szeroko$¢ mankietu rekawa

b8 - odlegtos¢ gérnej krawedzi wzmocnienia nogawki od gornej linii pasa

b9 - szeroko$¢ wzmocnienia nogawki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 8. Wymiary kombinezonu AT

. _ Wymiary kombinezonu (rys. 9.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. ct c2 c3 c4 c5 c6 c7
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 - 100 - 90
4. 170 - 104 - 94
5. 170 - 108 - 98
6. 170 -112- 102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 - 90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182 - 100 - 90 205 | 335 | 175 | 45 | 25 4 | 185
14. 182-104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112- 102
17. 182 -116- 106
18. 182 -122- 112
19. 188 -100 - 90
20. 188 -104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 -112-102
23. 188 - 116 - 106
24. 188 -122- 112
25. 194 - 112 - 102
26. 194 - 116 - 106
Tolerancja [cm] +1,5 +1,5 +1,0 +0,5 +0,5 +0,5 +1,0

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Rys. 9. Wymiary kombinezonu AT

c1 — odlegtos¢ wierzchotka kieszeni przodu od linii Srodka przodu

c2 - odlegtos¢ wierzchotka kieszeni przodu od gérnej linii pasa

c3 — szerokos$c¢ kieszeni naszywanej na przdéd nogawki

c4 - odlegtos$¢ gornej krawedzi kieszeni naszywanej na przdd nogawki do gérnej krawedzi
wzmochienia nogawki

c5 - odlegto$¢ gornej krawedzi kieszeni naszywanej na rekaw do gornej krawedzi
wzmochnienia rekawa

c6 - odlegtos$¢ goérnej linii otworu kieszeni wpuszczanych od gornej linii pasa

c7 — dlugos¢ zamka btyskawicznego otworu kieszeni wpuszczanych

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 9. Wymiary kombinezonu AT

. _ Wymiary kombinezonu (rys. 10.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. di d2 d3 d4 d5
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 - 100 - 90
4. 170 - 104 - 94
5. 170 - 108 - 98
6. 170 -112- 102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 - 90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182 - 100 - 90 v 7 31 6 57
14. 182-104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112- 102
17. 182 - 116 - 106
18. 182 -122- 112
19. 188 -100 - 90
20. 188 - 104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 -112-102
23. 188 - 116 - 106
24. 188 -122- 112
25. 194 - 112 - 102
26. 194 - 116 - 106
Tolerancja [cm] +0,5 +0,5 +1,5 +0,5 +1,5

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Rys. 10. Wymiary kombinezonu AT

d1 — wysokos$¢ stéjki

d2 - odlegtosc¢ dolej krawedzi tasmy technicznej tworzacej na plecach uchwyt od podkroju
szyi

d3 — odlegtos¢ tasm technicznych naszywanych na plecy na wysokosci barku

d4 — szeroko$¢ pasa

d5 - odlegtos¢ tasm technicznych naszywanych na plecy na wysokosci szwu tytu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 10. Wymiary kombinezonu AT — kaptur

. _ Wymiary kombinezonu (rys. 11.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. els e2s e3 eds e5s eb
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 - 100 - 90
4. 170 - 104 - 94
5. 170 - 108 - 98
6. 170 -112-102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 - 90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182 - 100 - 90 29 7 29 | 26 | 37 10
14, 182 - 104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112-102
17. 182 - 116 - 106
18. 182 - 122 - 112
19. 188 -100 - 90
20. 188 - 104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 -112-102
23. 188 - 116 - 106
24. 188 - 122 - 112
25. 194 - 112 - 102
26. 194 - 116 - 106
Tolerancja [cm] +1,5 +0,5 +1,5 +1,5 +1,5 +0,5

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Rys. 11. Wymiary kombinezonu AT — kaptur

els - dlugos¢ szwu srodkowego kaptura

e2s - dtugos¢ szwu wierzchotkowego kaptura mierzona od konca do linii srodka kaptura

e3 — odlegtos$¢ gornej czesci przedniej krawedzi kaptura od szwu wierzchotkowego kaptura
e4s — dtugos¢ dolnej krawedzi kaptura mierzona wzdtuz szwu do linii Srodka kaptura

e5s - dtugos¢ przedniej krawedzi kaptura mierzona wzdtuz szwu do linii Srodka kaptura

e6 - odlegtos¢ srodka dziurki od wierzchotka przedniej krawedzi kaptura

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 11. Wymiary kombinezonu AT - kieszeni przodu naszywana na wysokosci klatki

piersiowej
. _ Wymiary kombinezonu (rys. 12.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. f1 f2 f3 f4
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] [cm] [cm] [cm]
1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 - 100 - 90
4. 170 - 104 - 94
5. 170 - 108 - 98
6. 170-112- 102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 - 90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182 - 100 - 90 33,5 1 o5 1
14. 182 - 104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112-102
17. 182 -116 - 106
18. 182-122-112
19. 188 -100 - 90
20. 188 - 104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 - 112 - 102
23. 188 - 116 - 106
24. 188 - 122 - 112
25. 194 -112- 102
26. 194 - 116 - 106
Tolerancja [cm] +1,5 +1,5 +1,5 +1,5
Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Rys. 12. Wymiary kombinezonu AT - kieszeni przodu naszywana na wysokosci klatki

piersiowej

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 12. Wymiary kombinezonu AT - kieszenie naszywana nogawki

Wymiary kombinezonu
Rozmiar kombinezonu (rys. 13.)

Lp.

i wzrost - klatka piersiowa - pas g1 92 g3
[em] | [cm] | [cm]

1, 164 - 104 -94

2. 170 - 96 - 86

3. 170-100 - 90

4, 170 - 104 - 94

5. 170 - 108 - 98

6. 170-112-102

7. 176 - 96 - 86

8. 176 - 100 - 90

9. 176 - 104 - 94

10. 176 - 108 - 98

11. 176 - 112 - 102

12. 182 - 96 - 86

13. 182 -100- 90 26,5 5.5 175

14. 182 - 104 - 94

15. 182 - 108 - 98

16. 182 - 112 - 102

17. 182 - 116 - 106

18. 182 - 122 - 112

19. 188 -100 - 90

20. 188 - 104 - 94

21. 188 - 108 - 98

22. 188 - 112 - 102

23. 188 - 116 - 106

24, 188 - 122 - 112

25. 194 - 112-102

26. 194 - 116 - 106

Tolerancja [cm] +1,5 | +0,5 +1,0

Wiascicielem Dokumentacii
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Rys. 13. Wymiary kombinezonu AT - kieszenie naszywana nogawki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 13. Wymiary kombinezonu AT - kieszeni naszywana na rekaw

Wymiary kombinezonu
Rozmiar kombinezonu (rys.14.)

Lp.

P wzrost - klatka piersiowa - pas ht h2 h3
[cm] [cm] [cm]

1. 164 - 104 -94

2. 170 - 96 - 86

3. 170 -100 - 90

4. 170 - 104 - 94

5. 170 - 108 - 98

6. 170 -112-102

7. 176 - 96 - 86

8. 176 - 100 - 90

9. 176 - 104 - 94

10. 176 - 108 - 98

11. 176 - 112-102

12. 182 - 96 - 86

13. 182 -100 - 90 145 25 16,5

14. 182 - 104 - 94

15. 182 - 108 - 98

16. 182 -112-102

17. 182 -116 - 106

18. 182 -122 - 112

19. 188 -100 - 90

20. 188 - 104 - 94

21. 188 - 108 - 98

22. 188 -112-102

23. 188 - 116 - 106

24. 188 - 122 - 112

25. 194 -112-102

26. 194 - 116 - 106

Tolerancja [cm] +1,0 | +0,5 +1,0

Wiascicielem Dokumentacii
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Rys. 14. Wymiary kombinezonu AT - kieszeni naszywana na rekaw

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 14. Wymiary kombinezonu AT — worek kieszeni wpuszczanej w szew

zewnetrzny nogawek

Wymiary kombinezonu
Rozmiar kombinezonu (rys. 15)

Lp. . .

P wzrost - klatka piersiowa - pas L 2 3
[cm] | [cm] [cm]

1. 164 - 104 -94

2. 170 - 96 - 86

3. 170 - 100 - 90

4. 170-104 - 94

5. 170 - 108 - 98

6. 170 -112-102

7. 176 - 96 - 86

8. 176 - 100 - 90

9. 176 - 104 - 94

10. 176 - 108 - 98

11. 176 - 112 - 102

12. 182 - 96 - 86

13. 182-100- 90 33 18 59

14. 182-104 - 94

15. 182 - 108 - 98

16. 182-112- 102

17. 182 -116- 106

18. 182 -122-112

19. 188 -100 - 90

20. 188 - 104 - 94

21. 188 - 108 - 98

22. 188 - 112 - 102

23. 188 - 116 - 106

24. 188 - 122 - 112

25. 194 - 112-102

26. 194 - 116 - 106

Tolerancja [cm] +15 | 1,0 | £15

Wiascicielem Dokumentacii
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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Rys. 15 Wymiary kombinezonu AT — worek kieszeni wpuszczanej w szew zewnetrzny

nogawek

Wiascicielem Dokumentacii

Techniczno-Technologiczne;j

DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 15. Wymiary kombinezonu AT — wzmocnienie nhaszywane na rekaw

_ Wymiary kombinezonu (rys. 16.)
Rozmiar kombinezonu
Lp. j1 j2 i3 j4
wzrost - klatka piersiowa - pas
[cm] [cm] [cm] [cm]
1. 164 - 104 -94
2. 170 - 96 - 86
3. 170 - 100 - 90
4. 170 - 104 - 94
5. 170 - 108 - 98
6. 170 -112-102
7. 176 - 96 - 86
8. 176 - 100 - 90
9. 176 - 104 - 94
10. 176 - 108 - 98
11. 176 - 112 - 102
12. 182 - 96 - 86
13. 182 - 100 - 90 o8 18 19 13
14, 182 - 104 - 94
15. 182 - 108 - 98
16. 182 -112-102
17. 182 -116- 106
18. 182 - 122 - 112
19. 188 -100 - 90
20. 188 - 104 - 94
21. 188 - 108 - 98
22. 188 -112-102
23. 188 - 116 - 106
24. 188 - 122 - 112
25. 194 - 112 - 102
26. 194 - 116 - 106
Tolerancja [cm] +1,5 +1,0 +1,0 +1,0

Wiascicielem Dokumentacii
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.

Techniczno-Technologiczne;j

DTT jest

Komenda Gtéwna Policji.
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Rys. 16. Wymiary kombinezonu AT —wzmocnienie naszywane na rekaw

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Tabela 16. Srednie normy zuzycia materiatéw i dodatkéw

Srednie
Lp. Rodzaj materiatu Jednostka | 2u#ycle
na 1 sztuke
Tkanina trudno palna NOMEX® Delta C lub NOMEX®
” Comfort 0 masie powierzchniowej 260 g/m2 mb 43
" 1(93% widkien Nomex ©, 5% wiokien Kevlar ©, 2% widkien ’
P-140) szer. 160 cm lub inna uzgodniona z odbiorcg
2. |Dzianina trudno palna zgodnie z normag PN-92/P-84686 m? 0,09
Zamek btysk.rozdzielczy dwumaszynkowy, na tasmie z
3. | wiékien NOMEX®o dtugosci 147 cm " lub inny uzgodniony szt. 2,0
z odbiorcg
Zamek btysk. nierozdzielczy na tagmie z wtékien NOMEX®
4, P ; . s szt. 3,0
o dtugosci 16 cm lub inny uzgodniony z odbiorcg
Zamek btysk. nierozdzielczy na tagmie z wtékien NOMEX®
5. M ; . s szt. 2,0
o dtugosci 18 cm lub inny uzgodniony z odbiorcg
Zamek btysk. nierozdzielczy na tagmie z wtékien NOMEX®
6. M ; . s szt. 3,0
o dtugosci 25 cm lub inny uzgodniony z odbiorcg
Zamek btysk. nierozdzielczy na tagmie z wtékien NOMEX®
7. 2 : ) : szt. 1,0
o dtugosci 40 cm lub inny uzgodniony z odbiorcg
Guma - tasma elastyczna - o szerokosci 3 cm mb 0,7
Guma - tasma elastyczna - o szerokosci 5 cm mb 0,8
10. |Gumka - tasma elastyczna - okragta @ 2 - @ 3 mm mb 1,1
11. | Tadma samosczepna trudno palna "wetenka" szer. 3 cm mb 0,8
12. | Tadma samosczepna trudno palna "rzep" szer. 3 cm mb 0,8
13. |Nici z wték. NOMEX® Nm 40, trudno palne, mb 430,0 *
14. | Nici poliestrowe Nm 120 mb 360,0
15. | Tasma techniczna szer. 3 cm mb 3,4
16. | Tasma gurt szer. 4 cm mb 0,08
17. | Pianka o grubosci 5 mm (arkusz 1800x1500x5mm) m? 0,012
18. | Pianka polietylenowa o grubosci 5 mm m? 0,085
19. |Guzik @ 10-15 mm szt. 3,3
20. | Skérka wyprawiona m? 0,0065
21. | Klamerka zatrzaskowa LB30R szt. 1,1
22. | Regulator plastikowy szer. 3 cm szt. 1,1
23. | Stopery plastikowe do gumki @ 2 mm szt. 2,2
24. | Zakonczenia plastikowe do gumki @ 2 mm szt. 2,2
25. | Etykieta tkaninowa szt. 1,1
26. | Etykieta tkaninowa instrukcja szt. 1,1
27. | Etykieta papierowa szt. 1,1
28. | Worek-torba foliowa szt. 1,1

* w przypadku stosowania maszyn sciegu tancuszek nalezy uwzgledni¢ wzrost zuzycia nici

Wiascicielem Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej DTT jest

Komenda Gtéwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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1.9. Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji
techniczno-technologicznej

Do kazdego realizowanego zamdéwienia wraz z wyrobami powinny by¢ dotgczone: atesty
producentow lub wyniki badahn laboratoryjnych (z akredytowanych laboratoriéw
podlegtych MSWIA ) dotyczace takich materiatow jak:

- tkaniny trudno palnej NOMEX® ,

- dzianina trudno palna typu $ciggacz,

potwierdzajgce spetnienie przez nie wymagan zawartych w pkt. 1.4.3.4. niniejszej DKT.

1.10. Zasady wprowadzania zmian do DKT

Zmiany dokonywane przez producenta w zakresie konstrukcji wyrobu lub zastosowanych
surowcéw muszg by¢ kazdorazowo uzgadniane z Komendg Gtéwng Policji. Wymagaja
pozytywnych badan laboratoryjnych i uzytkowych. Zmiany wprowadzone powinny by¢ do
DKT karta zmian (wedtug zataczonego wzoru), zatwierdzong przez Komendanta
Gtownego Policji.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Il. WARUNKI | ZASADY ODBIORU WYROBOW Z
PRODUKCJI

KOMBINEZON AT
WO - /KGP/2005

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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Il.1. Ogdlne zasady odbioru

[1.1.1. Kombinezony AT przedstawia sie do badan odbiorczych w stanie kompletnym i po
uprzednim sprawdzeniu catej partii przez KJ producenta.

[I.L1.2. O gotowosci partii wyrobéw do badan odbiorczych wykonawca powiadamia
przedstawiciela zamawiajgcego.

[1.1.3. Badania odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy kazdy egzemplarz
kombinezonu AT jest zgodny z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng

DTT- /KGP/2005 i wzorem wyrobu zatwierdzonym przez Komende Gtéwng Policji.
[1.1.4. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel instytutu badawczego
MSWIA w obecnosci przedstawiciela zamawiajacego. Jego rezultatem jest protokét
odbioru jakosciowo-ilosciowego podpisany przez obydwie strony. Forma protokétu
zgodna z wytycznymi zamawiajgcego.

[1.L1.5. W trakcie realizacji zaméwien dopuszcza sie przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWIA i zamawiajacego.

Il.2. Rodzaje badan odbiorczych.

W celu sprawdzenia, czy kombinezony AT zostalty wykonane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej DTT i wzorem zatwierdzonym przez KGP ustala sie nastepujace
badania:

- sprawdzenie jakosci wykonania,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie cechowania i pakowania,

- sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie masy.

11.3. Sktad i licznos¢ partii

W sktad partii wchodzi okreslona liczba kombinezonéw AT przedstawionych do
jednorazowego odbioru. Jezeli odbiorca nie sprecyzuje inaczej, wielkos¢ partii moze

dotyczy¢ catego zaméwienia lub tylko jego czesci (w przypadku duzych zamdéwien).

11.4. Sposob pobierania sztuk kontrolnych do badan

Do badan wymienionych w pkt.Il.2, z partii kombinezonéw AT nalezy pobra¢, w sposob

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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losowy, 10% ilosci wyrobéw przedstawionych do odbioru.

I.5. Opis badan

[1.5.1. Sprawdzenie jakosci wykonania nalezy przeprowadzi¢ dla sztuk kontrolnych
pobranych wg pkt.l.4. poprzez ogledziny i sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami
pkt.l.4.2.11.4.3. DKT.

[1.5.2. Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny i poréwnanie
atestéw lub wynikéw badan laboratoryjnych z wymaganiami ujetymi w pkt. 1.4.3.4 DKT.

[1.5.3.Cechowanie i pakowanie nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 1.5.2. i 1.5.3. DKT.

[1.5.4. Wymiary sztuk kontrolnych nalezy sprawdzi¢ poprzez pomiary na zgodnosc¢
z pkt.l.4.2 (tabela 2irys. 4) DKT.

[1.5.5. Sprawdzenie masy nalezy dokona¢ poprzez pomiar na zgodnos¢ z pkt.l.4.3.3.
DKT.

11.6. Ocena wynikow badan wyrobéw kontrolnych

- Kazdy egzemplarz kombinezonu AT wybrany losowo zgodnie z pkt.ll.4 nalezy uznaé
za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt.ll.2. daty wynik pozytywny.

- Kazdy egzemplarz kombinezonu AT wybrany losowo zgodnie z pkt.ll.4 nalezy uznaé
za zly, jezeli chociaz jedno z badan wymienionych w pkt.ll.2. dato wynik negatywny.

I.7. Ocena partii

Catg partie kombinezonédw AT nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej
dokumentacji, jezeli wszystkie kontrolowane wyroby przeszty badania wg pkt. 11.5. z

wynikiem pozytywnym.

11.8. Postepowanie z partia oceniong negatywnie

Jezeli otrzymano cho¢ jeden wynik negatywny dla wyrobdw kontrolnych nalezy dokona¢
poprawek lub wymieni¢ wadliwe sztuki na nowe i ponownie przedstawi¢ catg partie do

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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odbioru.

11.9. Dokumenty zatagczone do partii wyrobow podlegajacych odbiorowi

Do kazdej partii wyrobéw podlegajacych odbiorowi powinny by¢ zatgczone nastepujace
dokumenty:
- deklaracja zgodnosci wyrobéw z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng
DTT- /KGP/2005,
- karta gwarancyjna.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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lll. DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

KOMBINEZON AT
DEN - /IKGP/2005

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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lll.1. Opis uzytkowania

Kombinezon AT jest przewidziany do catorocznego uzytkowania, przy zastosowaniu
odpowiedniej bielizny i zachowuje swoje wtasciwosci ochronne w zakresie temperatur od
—20°C do + 30°C.

Kombinezon AT nalezy uzytkowac przy zapietych zamkach btyskawicznych, spietych
patkach i tasmach samosczepnych "watna-rzep" oraz klamrach zatrzaskowych.
Konstrukcja kombinezonu AT pozwala na sprawne wykonywanie dziatan operacyjnych, nie

ogranicza ruchéw oraz umozliwia szybkie i tatwe zaktadanie i zdejmowanie.

lll.2. Instrukcja uzytkowania

- odpig¢ zamki btyskawiczne przednie,
- natozy¢ kombinezon dopinajac zamki btyskawiczne i taSmy samosczepne.
- po uzytkowaniu kombinezon zdjg¢ i dokonaé ogledzin.

- zabrudzony kombinezon czysci¢ zgodnie z przepisem prania i konserwacji wyrobu.

lll.3. Transport i przechowywanie

Kombinezony AT mogaq byé przewozone dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi. Kombinezon nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach nie
nastonecznionych i przewiewnych o temperaturze pokojowej, w warunkach
zabezpieczajacych przed wilgocia, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i
chemicznym. Odlegtos¢ od grzejnikéw i punktow oswietleniowych powinna by¢ zgodna z
obowigzujacymi przepisami. Szczegotowo zasady transportu i przechowywania precyzuje
PN-88/P-84669.

lll.4. Konserwacija i nhaprawy

lll.4.1 Konserwacja

W przypadku zabrudzenia wyrobu Kkonserwacje nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
oznaczeniami na wyrobie wg normy PN-EN 23758:1998 i PN-EN 23758/Ak:1998.

W przypadku wystgpienia zabrudzen, kombinezon nalezy pra¢ mechanicznie w

temperaturze 40° C w wodnych roztworach tagodnych $rodkéw pioracych, stosujac
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stezenie podane na opakowaniu. Zaleca sie pranie kombinezonu uprzednio wywréconego
na lewg strone.

Nie stosowac bielenia zwigzkami wydzielajacymi chlor.

Mozna prasowac zelazkiem w temperaturze do 150°C.

Nie czysci¢ chemicznie

Suszy¢ w stanie swobodnym w pozycji pionowej, w temperaturze pokojowej.

11l.4.2. Naprawy

Naprawe kombinezonu AT nalezy powierzy¢ producentowi.

lll.5. Gwarancja wykonawcy (producenta)

Producent udziela gwarancji na wyrdb przez okres 1 roku od daty sprzedazy.
W2z6r karty gwarancyjnej stanowi zatgcznik 4 do DTT.

lll.6. Proces reklamacyjny

Reklamacja na wyrob ztozona w okresie gwarancji jest realizowana przez producenta pod
wzgledem jej zasadnosci.

W przypadku stwierdzenia winy uzytkownika (nie stosowanie sie do przepiséw
dotyczacych uzytkowania, przechowywania, transportu i konserwacji oraz wprowadzenia
modyfikacji wyrobu) reklamacja nie zostaje uznania.

W przypadku stwierdzenia zasadnosci przedmiotu reklamacji wyrob podlega w terminie

uzgodnionym z klientem naprawie lub wymianie na nowy wolny od wad.
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IV. Informacja dla przyszitych producentéw wykonujacych produkty w oparciu o

niniejsze DTT

Wz6r wyrobu znajduje sie w Komendzie Gtéwnej Policji. Jest on zatwierdzony przez
Komendanta Gtéwnego Policji lub przez osobe upowazniong. Kazdorazowo jest on
udostepniany stronie zainteresowanej. Wzo6r wyrobu stanowi zatgcznik do niniejszej
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Jego wiascicielem jest Komenda Gtéwna Policiji.

Wykorzystanie wymienionych w dokumentacji rozwigzan jest uwarunkowane zawarciem
umowy pomiedzy wykonawcg produktu, a Instytutem Technicznych Wyrobdéw
Widkienniczych MORATEX, ktory zgtosit ten wyrdb do ochrony w Urzedzie Patentowym RP
jako wzor uzytkowy pod numerem W 115840.
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