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l. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA

I.1. Rysunek modelowy wyrobu

Rys.1. Wierzchnia strona ochraniacza nogi (prawego)
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Rys.2. Spodnia strona ochraniacza nogi (prawego)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.




1.2. Opis ogoiny wyrobu

Przedmiotem Dokumentacji Konstrukcyjno-Technologicznej jest ochraniacz nogi.

Ochraniacz przeznaczony jest dla os6b narazonych na atak kijem, patkg lub innymi

tepymi oraz ostrymi przedmiotami.

Stanowi skuteczng ochrone kolana, goleni i $rédstopia wraz z kostkami zewnetrzng

i wewnetrzng wiacznie, przed traumatyzujgcymi uderzeniami i przecieciami.

Ochraniacz nogi ma budowe wielowarstwowg. Od strony ciata uzytkownika wystepuja

kolejno nastepujace warstwy:

- W czesci ostaniajacej golen:

a

a

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz.1 na rys.2),

materiat spieniony o budowie komérkowej np. polietylen (miedzy poz.1 na rys.2
i poz.2 narys.1),

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz. 2 na rys.1),

profilowana ksztattka potelastyczna (poz.3 na rys.1);

- W czesci ostaniajacej kolano:

a

a

a

a

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz.4 na rys.2),

materiat spieniony o budowie komdrkowej np. polietylen (miedzy poz.4 na
rys.2 i poz. 5 narys.1),

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz.5 na rys.1),

profilowane ksztattki pételastyczne (poz.6i7 narys.1).

W celu zwiekszenia amortyzacji uderzenia, pod ksztattkg poételastyczng (poz.6 na

rys.1) umieszczono laminat tréjwarstwowy (poz.22 na rys. 1 i 2), w skiad ktérego

wchodzg: dzianina, materiat spieniony o budowie komérkowej i dzianina ;

- w czesci ostaniajacej srodstopie:

a

a

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz.8 na rys.2),

materiat spieniony o budowie komérkowej (miedzy poz.8 na rys.2 i poz.9 na
rys.1),

dzianina syntetyczna w kolorze czarnym (poz.9 na rys.1),

profilowane ksztattki pételastyczne (poz.10, 11 na rys.1 oraz poz.12 na rys.2).
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Konstrukcja ochraniacza pozwala na sprawne wykonywanie dziatan operacyjnych, nie
ogranicza ruchdéw nogi oraz umozliwia szybkie i tatwe zaktadanie i zdejmowanie.
Regulacje obwodu ochraniacza i dopasowanie go do nogi uzytkownika zapewniajg

zamontowane nastepujace elementy:

w czesci kolanowej — pasek z gumy (poz.13 na rys.2) zapinany z jednej strony na
klamerke (poz.14 na rys.2), z regulacjg dtugosci za pomocg ramki (poz.15 na rys.2),
a z drugiej strony przymocowany metalowym nitem do bocznej profilowanej ksztattki
pételastycznej,

w czesci goleniowej — dwa paski z gumy (poz.16 na rys. 2) z naszytymi na dole
odcinkami tasmy samosczepnej (rzep), przy czym paski te sg u gory przyszyte do
dwéch elementdéw ze sztucznej skoéry (poz.17 na rys.1), a na dole przypinane za
pomoca odcinkéw tasmy samosczepnej (rzep) (poz.18 na rys.1) naszytych na dwa
dolne elementy ze sztucznej skory (poz.19 na rys.1), cztery elementy ze sztucznej
skéry sa przymocowane do profilowanej ksztattki pételastycznej centralnej czesci
goleniowej za pomoca metalowych nitow; paski z gumy sa zapinane krzyzowo,

w czesci srddstopia — pasek z gumy (poz.20 na rys.2) z przyszytym odcinkiem tasmy
samosczepnej-rzep  przypinany do odcinka tasmy samosczepnej-wetna,

przymocowanej nitami do ksztattki pételastycznej na kostce wewnetrznej.

Zastosowany ukfad zapie¢, oddzielny i réznigcy sie dla kazdej czesci ochraniacza, ktéry

w sumie stanowi cato$¢, zapewnia stabilne opasanie nogi uzytkownika w obrebie

ostanianych czesci.

Ksztattki pételastyczne potaczone sg z pozostatymi warstwami ochraniacza za pomoca

nitbw (poz.23 na rys.2). Miedzy czescig ostaniajaca kolano i golen umieszczono

dodatkowy element ochronny w postaci prostokata z materiatu spienionego o budowie

komorkowej obszytego dzianing syntetyczng (poz.21 na rys.1).
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1.3. Normy i przepisy zwigzane

BS 7971: 2002: Odziez i sprzet ochronny do uzytku w sytuacjach przemocy

i podczas szkolenia:
Czes¢ 1: 2002. Wymagania ogolne.
Czesc 4: 2002. Ochraniacze konczyn. Wymagania ogolne i metody badawcze.

- PN-EN 12590:2002: Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z widkien syntetycznych.

- PN-EN 12240+AC:1999: Zapiecia samosczepne. Wyznaczanie catkowitych
i efektywnych szerokosci tasm i efektywnej szerokosci zapiecia.

- PN-83/P-84502: Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenie.

- PN-83/P-84501: Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenie.

- PN-P-04738:1979: Wyznaczanie wytrzymatosci na przebicie.

- PN-P-04613:1997 Tekstylia. Dzianiny i przedziny. Wyznaczanie masy liniowej
| powierzchniowej.

- PN-EN ISO 105-C01:1997: Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornosé
wybarwien na pranie: Metoda 1.

- PN-EN ISO 845:2000: Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci
pozornej (objetosciowej).

- PN-EN ISO 1923:1999: Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie wymiaréw
liniowych.

- PN-EN 23758/Ak: Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych (Arkusz krajowy).

- PN-EN ISO 2286-3:2000: Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi. Wyznaczanie wtasciwosci zwoju. Metoda wyznaczania grubosci.

- PN-EN ISO 2286-2:1999: Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi. Metody wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej, masy
powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podtoza.

- PN-EN ISO 1421: 2001: Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi. Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia przy zerwaniu.

- PN-EN 1875-3:2002 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumag lub tworzywami
sztucznymi. Wyznaczanie wytrzymato$ci na rozdzieranie. Cze$¢ 3: Metoda
trapezoidalna.

- PN-EN 25077:1998 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.
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- PN-ISO 4591:1999: Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie grubosci metoda
grawimetryczna.

- PN-ISO 4592:1998: Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie dtugosci
i szerokosci.

- PN-P-84509:1997:Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogolne.

l.4. Wymagania techniczne
1.4.1. Wykaz surowcow: materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materiatow i dodatkéw zastosowanych do wykonania ochraniacza nogi
zawarto w tabeli 1. Oprécz materiatu wyszczegdlnionego w poz.2. tab.1., wszystkie
pozostate sktadowe powinny by¢ w kolorze czarnym.

Surowce zasadnicze powinny posiada¢ atesty lub $wiadectwa badan stwierdzajace
zgodnos¢ ich wykonania z parametrami deklarowanymi przez producenta. Szczegoétowe
wymagania dla podstawowych materiatow i dodatkéw przedstawiono w pkt.l.4.3.4
niniejszej dokumentacji (tabele 3-7).

Tabela 1. Materialy i dodatki zastosowane w ochraniaczach nogi

Lp. Nazwa materiatu

1. |Dzianina syntetyczna

2. | Materiat spieniony o budowie komoérkowej,

grubos¢ 5+ 1 mmi10+1 mm

Tworzywo ABS o grubosci 3 mm

Tasma samosczepna ,wetna” o szer. 4 cm

Tasma samosczepna ,rzep” o szer. 4 cm

Sztuczna skéra

Lamoéwka o szerokosci 2,5 cm

3
4
5
6. | Guma kaletnicza o szerokosci 4 i 3 cm
7
8
9

Nity metalowe i podktadki

10. |Klamerka z tworzywa sztucznego o szer. 3 cm

11. | Regulator z tworzywa sztucznego o szer. 3 cm

12. | Nici poliestrowe 300 dtex x 3
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1.4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Podstawowe parametry i wymiary ochraniacza nogi zestawiono w tabeli 2 i na rys.3.

Rysunki techniczne wykonania wyrobu, wraz ze szczegétowymi wymiarami, stanowig

zatgcznik 1 do niniejszej DTT.

Tabela 2. Podstawowe parametry i wymiary ochraniacza nogi

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Dopuszczalne odchyiki
1. | Dlugos¢ catkowita (a) mm 685 +10
2. | Odlegtos¢ najbardziej
oddalonych punktow
mierzona w linii prostej od strony
spodniej w czesciach
Srodkowych: mm
- kolana (b) 250 +10
- goleni (c) 155 10
- Srédstopia (d) 240 10
3. |Masa wyrobu g 550 +20
4. | Odpornosc¢ na uderzenie 2 poziom ochrony w obrebie powierzchni z karbami’
Uwaga:

"~ Wymagania i spos6b badania odpornosci na uderzenie opisane w pkt. 1.4.3.6 DKT.
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Rys.3. Wymiary ochraniacza nogi:
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1.4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

1.4.3.1. Ogélne wymagania konstrukcyjne

Ochraniacz nogi powinien by¢ wykonany zgodnie z wzorem zatwierdzonym przez
Komende Gtéwna Policji oraz niniejszg Dokumentacja Techniczno-Technologiczng
DTT-  /KGP/2005.

1.4.3.2.Wymagania dotyczace jakosciowania

1.4.3.2.1. Wymagania dotyczace wygladu zewnetrznego

Ochraniacz nogi powinien mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sie wystepowania
ostrych krawedzi, szorstkich powierzchni, twardych elementdw, ktére mogtyby zranic
uzytkownika w trakcie noszenia oraz nieciggtosci szwow elementéw konfekcjonowanych.
1.4.3.2.2. Stopnie jakosci

Ochraniacze nogi produkowane sg wytacznie w pierwszym stopniu jakosci.

1.4.3.2.3. Btedy dopuszczalne

+ Btedy materiatow podstawowych:

Dla dzianiny poliestrowej, materiatu spienionego o budowie komoérkowej i tworzywa ABS
dopuszcza sie btedy wg uzgodnionych Warunkéw Technicznych producenta dla
pierwszego stopnia jakosci tych wyrobow.

+ Btedy konfekcyjne:

- skrzywienie stebnowki od 1-2 mm na dtugosci do 5 cm,

- powtorzenie sciegu w wypadku zerwania nici.
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1.4.3.2.4. Btedy niedopuszczalne

+ Btedy materiatow podstawowych:
Wg uzgodnionych z producentem Warunkéw Technicznych (w szczegdlnosci
niedopuszczalne sa dziury i przetarcia dzianiny, pecherze na powierzchni tworzywa).

+ Btedy konfekcyjne:

- brak ciggtosci sciegu w szwach,

- nieprawidtowy przeplot Sciegu,

- brak zamocowania sciegu na poczatku i koncu przeszycia.

1.4.3.3. Wymagania odnosnie wymiarow i masy

Podstawowe wymiary i masa ochraniacza nogi powinny by¢ zgodne
z pkt.l.4.2.niniejszej dokumentac;ji (tabela 2 i rys.3).

1.4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow.

Szczego6towe wymagania dla podstawowych materiatow i dodatkéw zastosowanych

w ochraniaczach nogi zestawiono w tabelach 3 — 7.

Tabela 3. Materiat spieniony o budowie komdrkowej

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartosé Metoda badania
1. | Surowiec polietylen
2. | Gestosé pozorna, nie wiecej niz|  kg/m® 30,0 PN-EN ISO
845:2000
3. |[Grubosc¢ mm 5 +1 PN-EN ISO
10 +1 1923:1999
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Tabela 4. Dzianina syntetyczna
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Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartos¢ Metoda badania
1. | Surowiec 100 % poliester, kolor czarny
2. |Masa powierzchniowa g/m? 217+20 | PN-P-04613:1997
3. |Wytrzymatos¢ na przebicie
kulkg, nie mniej niz daN 20 PN-P-04738:1979
4. | Zmiana wymiaréw po praniu,
nie wiecej niz: % PN-EN
- wzdtuz kolumienek 8 25077:1998
- wzdtuz rzgdkéw 6
5. |Odpornos¢  wybarwien na
pranie: PN-EN ISO
zmiana barwy probki 4-5 105-C01:1997
zabrudzenie bieli - poliester 4-5
zabrudzenie bieli - bawetna 4-5
Tabela 5. Sztuczna skéra
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartos¢ Metoda badania
PN —EN ISO
1. | Grubosé mm 2,1+0,2 2286-3:2000
2. |Masa powierzchniowa g/m? 1100 + 100 PN —EN ISO
2286-2:1999
3. |Wytrzymatos¢ na rozcigganie, daN PN-EN ISO
nie mniej niz: 1421:2001
-w kierunku wzdtuznym 40
-w Kierunku poprzecznym 40
4. |Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, N PN-EN
nie mniej niz: 1875 —3:2002
-w kierunku wzdtuznym 50
-w kierunku poprzecznym 50
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Tabela 6. Tadma samosczepna — ,rzep/wetna”

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartos¢ Metoda badania
rzep wetna
1. | Surowiec - poliamid | poliamid -
2. | Szerokosé mm 40+2 | 402 PN-EN
12240+AC:1999
3. |Kolor czarny | czarny -
Tabela 7. Tworzywo ABS
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartosc Metoda badania
1. Surowiec Tworzywo ABS, kolor wg WT
czarny, faktura powierzchni producenta
—skora, pétmat
2. | Grubosc ptyty mm 30+ 2 PN-ISO 4591:
1999
3. | Dlugosc piyty mm 2000 + 10 PN-ISO 4592:
1998
4. | Szerokos$c¢ ptyty mm 1000 + 10 PN-I1S£(9)9 2592:

1.4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

- Ochraniacz nogi powinien posiada¢ konstrukcje gwarantujaca stabilne

zamocowanie wyrobu na nodze oraz dopasowanie poszczegolnych jego elementéw do

obwodu kolana, goleni i srodstopia uzytkownika.

- Ochraniacz nogi nie powinien mie¢ zadnych elementéw wywotujacych miejscowe uciski

lub inne podraznienia mechaniczne.

- Ochraniacz powinien pozwala¢ na swobodne wykonywanie dziatah operacyjnych przez

uzytkownika.
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1.4.3.6. Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymatosci i odpornosci na
oddzialywanie czynnikéw srodowiskowych

- wymagania odnosnie oddziatywan mechanicznych

Ochraniacz nogi powinien zapewnia¢, w obrebie powierzchni z karbami, 2 poziom
ochrony w zakresie odpornosci na uderzenie badanej zgodnie z procedurg badawczag
PBB-07 ,Badania udarnosciowe. Wyznaczanie poziomu ttumienia energii ochraniaczy
ciata” ITWW MORATEX

(opracowanej przez Laboratorium Badan Balistycznych

w oparciu o norme brytyjskq BS7971-4:2002).

Badania odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ na urzadzeniu badawczym
wykonanym zgodnie z wymaganiami normy brytyjskiej BS 7971-4:2002.
Warunki badan oraz poziom parametrow do uzyskania, zgodne z wymaganiami normy

brytyjskiej BS 7971-4:2002 przedstawiono w tabeli 8.

Tabela 8.
. Energia uderzenia
Chroniona Srednia Typ [J]
powierzchnia | i maksymalna Typ bijaka kowadta _ _ _
ciala wartosé Poziom Poziom Poziom
przeniesionej ochrony | ochrony | ochrony
sity [kN] 1 2 3
Przedramie Mniejsza niz Pretowy lub Ptyta 5.0+0.2 15+0.7 30%1.5
Golen 8.0 (12.0) z ostrzem pionowa
Kolano Mniejsza niz Pretowy lub Walec 510.2 1520.7 30+1.5
10.0 (15.0) z ostrzem R- 50 mm
Lokie¢ Mniejsza niz Pretowy lub Walec 2.5+0.1 7.510.3 1520.7
5.0 (7.5) z ostrzem R-35 mm

- wymagania odnosnie oddziatywan klimatycznych i biologicznych

Ochraniacz nogi powinien by¢ przewidziany do catorocznego uzytkowania

i zachowywaé swoje whasciwosci ochronne w zakresie temperatur od —20°C do + 30°C.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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1.4.3.7.. Wymagania niezawodnosciowe

Ochraniacz nogi nie powinien traci¢ swych wtasciwosci w czasie eksploatacji

w okresie 1 roku i przechowywania w okresie nie krétszym niz 3 lata.

1.4.4. Warunki wykonania

Do produkcji wyrobu niezbedne sg nastepujace maszyny i urzadzenia:

prasa hydrauliczna,

wycinarka pionowa

pita tarczowa,

szlifierka,

tokarka,

frezerka,

wyttaczarka,

maszyna ptaska sciegu czétenkowego z podwojnym transportem,
maszyna stupkowa $ciegu czétenkowego,

nitownica.

1.4.5. Rodzaje szwow i sciegdw maszynowych

Sciegi wg normy PN-83/P-84502
Szwy wg normy PN-83/P-84501

¢ 3.01.01/301 — obszycie laméwka elementéw podktadowych,

e 5.31.01/301 — doszycie zakonczenia gumy do podktadu mocujgce jednoczesnie

klamerke

e 1.01.01/301 — potaczenie gumy z tasmg samosczepna,

e 2.01.03/301 — potaczenie gumy z elementami ze sztucznej skory,

¢ 5.04.03/301 — potagczenie paska gumowego z podktadem (cze$¢ kolanowa),

e 5.04.03/301 — potaczenie taSmy samosczepnej z elementem ze sztucznej skéry,

e 5.04.02/301i 5.05.02/301 — wykonanie elementu amortyzujacego pod kolanem,

e 2.01.01/301- potaczenie srddstopia z goleniem

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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I.5. Zestawienie elementéw skitadowych

1.5.1. Ukompletowanie

Ochraniacze n6g oferowane sg w parach.

Do kazdej dostawy wyrobow dotgczane sg nastepujace dokumenty:
- deklaracja zgodnosci z niniejszg dokumentacja,

- karta gwarancyjna,

- instrukcja uzytkowania, przechowywania i konserwacji.

1.5.2. Cechowanie

- miejsce nanoszenia cechowania:

strona spodnia wyrobu,
- tresé¢ cechowania:

nazwa producenta i data produkcji (miesigc i rok),
- sposoéb cechowania:

Wszywki.

1.6. Pakowanie

Ochraniacze n6g powinny by¢ pakowane po 20 par w kartony tekturowe.

Do kazdego kartonu powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca nastepujace
dane: nazwe producenta, nazwe wyrobu, znak jakosci oraz rok produkciji.
Dopuszcza sie inny sposdb pakowania uzgodniony z odbiorca.

W2zo6r etykiety stanowi zatgcznik 2 do DTT.

I.7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego.

Ochraniacze n6g produkowane sg w jednym rozmiarze. Podstawowe wymiary wyrobu

gotowego przedstawiono w tabeli 2 i na rys.3 (pkt.l.4.2. DKT).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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1.8. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkow.

Srednie normy zuzycia materiatdbw zasadniczych i dodatkéw niezbednych do wykonania
1 sztuki ochraniacza nogi przedstawiono w tabeli 9.

Tabela 9. Srednie normy zuzycia materiatéw i dodatkéw

Lp. Rodzaj materiatu Jednostka Zuzycie
na 1 sztuke
1. | Dzianina syntetyczna m? 0,60
2. | Materiat spieniony o budowie komérkowej m? 0,26
o grubosci 5+ 1 mm
3. |Materiat spieniony o budowie komérkowej m? 0,004
0 gruboéci 10+ 1 mm
4. | Tworzywo ABS o grubosci 3 mm m? 0,166
5 Tasma samosczepna ,wetna” o szer. 4 cm mb 0,35
6 Tasma samosczepna ,rzep” 0 szer. 4 cm mb 0,52
7. | Guma kaletnicza o szerokosci 4 cm mb 1,15
8 Guma kaletnicza o szeroko$ci 3 cm mb 0,62
9. |Sztuczna skéra m? 0,035
10.. |Lamoéwka o szer.2,5cm mb 4,00
11. | Nity zaciskowe stalowe, mosigdzowane, szt. 32
dt. trzpienia —14 mm, & stopki =10 mm
12. | Podktadki z tworzywa sztucznego, & zew. 16 mm, szt. 32
& wew. 4 mm
13. | Klamerka z tworzywa sztucznego o szer.3 cm szt. 1
14. | Regulator z tworzywa sztucznego o szer. 3 cm szt. 1
15. | Nici poliestrowe 300 dtex x 3 mb 69
16. | Wszywka (nazwa producenta) szt. 1,01
17. | Wszywka (data produkcji) szt. 1,01

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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1.9. Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji
techniczno-technologicznej

Do kazdego realizowanego zamowienia wraz z wyrobami powinny by¢ dotaczone dla:

- materiatu spienionego o budowie komaorkowej,

dzianiny syntetycznej,

tworzywa ABS,
sztucznej skéry,

- tadmy samosczepnej- rzep/wetna,

atesty producentéw lub wyniki badan laboratoryjnych (z akredytowanych laboratoriéw
podlegtych MSWIA ) potwierdzajace spetnienie przez nie wymagan zawartych

w pkt.l.4.3.4. niniejszej DKT.

1.10. Zasady wprowadzania zmian do DKT

Zmiany dokonywane przez producenta w zakresie konstrukcji wyrobu lub zastosowanych
surowcow muszg by¢ kazdorazowo uzgadniane z Komendg Gtéwng Policji. Wymagaja
pozytywnych badan laboratoryjnych i uzytkowych. Zmiany wprowadzone powinny by¢ do
DKT kartg zmian (wedtug zatacz.4), zatwierdzong przez Komendanta Gtéwnego Policji.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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Il. WARUNKI | ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

Il.1. Ogolne zasady odbioru

[1.1.1. Ochraniacze n6g przedstawia sie do badan odbiorczych w stanie kompletnym i po
uprzednim sprawdzeniu catej partii przez KJ producenta.

[I.L1.2. O gotowosci partii wyrobéw do badan odbiorczych wykonawca powiadamia
przedstawiciela zamawiajgcego.

[1.1.3. Badania odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy kazdy egzemplarz
ochraniacza jest zgodny z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng

DTT- /KGP/2005 i wzorem wyrobu zatwierdzonym przez Komende Gtdéwna Policji.
[1.1.4. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel instytutu badawczego
MSWIA w obecnosci przedstawiciela zamawiajgcego. Jego rezultatem jest protokot
odbioru jakosciowo-ilosciowego podpisany przez obydwie strony. Forma protokotu
zgodna z wytycznymi zamawiajgcego.

[1.L1.5. W trakcie realizacji zaméwien dopuszcza sie przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWIA i zamawiajacego.

Il.2. Rodzaje badan odbiorczych.

W celu sprawdzenia, czy ochraniacze nog zostaty wykonane zgodnie

z wymaganiami okreslonymi w niniejszej DTT i wzorem zatwierdzonym przez KGP ustala
sie nastepujace badania:

- sprawdzenie jakosci wykonania,

- sprawdzenie jakosci materiatéw,

- sprawdzenie cechowania i pakowania,

- sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie masy,

- sprawdzenie odpornosci na uderzenie.
11.3. Sktad i licznos¢ partii
W sktad parti wchodzi okreslona liczba ochraniaczy ndg przedstawionych do

jednorazowego odbioru. Jezeli odbiorca nie sprecyzuje inaczej, wielkos¢ partii moze

dotyczy¢ catego zaméwienia lub tylko jego czesci (w przypadku duzych zamdéwien).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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11.4. Sposob pobierania sztuk kontrolnych do badan

Do badan wymienionych w pkt.ll.2, z partii ochraniaczy nég przedstawionych do odbioru
nalezy pobra¢, w sposéb losowy, odpowiednig ilosci wyrobéw zgodnie z normag
PN-83/P-84506 .

I.5. Opis badan

[1.5.1. Sprawdzenie jakosci wykonania nalezy przeprowadzi¢ dla sztuk kontrolnych
pobranych wg pkt.ll.4. poprzez ogledziny i sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami
pkt.l.4.2.i1.4.3 DKT.

[1.5.2. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny i poréwnanie
atestow lub wynikéw badan laboratoryjnych z wymaganiami ujetymi w pkt.l.4.3.4 DKT.

[1.5.3.Cechowanie i pakowanie nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt.l.5.2. i .6. DKT.

[1.5.4. Wymiary sztuk kontrolnych nalezy sprawdzi¢ poprzez pomiary na zgodnosc¢
z pkt.l.4.2 (tabela 2 i rys.3.i 4) DKT.

[1.5.5. Sprawdzenie masy nalezy dokonac¢ poprzez pomiar na zgodnos$c¢ z pkt.l.4.2
(tabela 2) DKT.

[1.5.6. Odpornos¢ na uderzenie nalezy sprawdzi¢ zgodnie z procedurg PBB-07 ,Badania
udarnosciowe. Wyznaczanie poziomu ttumienia energii ochraniaczy ciata” opracowang
przez Laboratorium Badan Balistycznych ITWW MORATEX w oparciu o norme

BS 7971-4:2002 (opis. w pkt. 1.4.3.6.).

11.6. Ocena wynikow badan wyrobéw kontrolnych

- Kazdy egzemplarz ochraniacza nogi wybrany losowo zgodnie z pkt.ll.4 nalezy uznaé
za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt.ll.2. daty wynik pozytywny.

- Kazdy egzemplarz ochraniacza nogi wybrany losowo zgodnie z pkt.ll.4 nalezy uznaé
za zly, jezeli chociaz jedno z badan wymienionych w pkt.ll.2. dato wynik negatywny.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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I.7. Ocena partii

Calg partie ochraniaczy ndég nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami niniejszej
dokumentacji, jezeli wszystkie kontrolowane wyroby przeszty badania wg pkt.11.5.

z wynikiem pozytywnym.

11.8. Postepowanie z partia oceniong negatywnie

Jezeli otrzymano cho¢ jeden wynik negatywny dla wyrobdw kontrolnych nalezy dokona¢
poprawek lub wymieni¢ wadliwe sztuki na nowe i ponownie przedstawi¢ catg partie do
odbioru.

11.9. Dokumenty zatagczone do partii wyrobow podlegajacych odbiorowi

Do kazdej partii wyrobéw podlegajacych odbiorowi powinny by¢ zatgczone nastepujace
dokumenty:
- deklaracja zgodnosci wyrobéw z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng
DTT- /KGP/2005,
- karta gwarancyjna,

- instrukcja uzytkowania, przechowywania i konserwacji.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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lll. DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

lll.1. Opis uzytkowania

Ochraniacz nogi ma za zadanie redukcje dotkliwosci lub zapobieganie obrazeniom
tkanek miekkich i kosci powierzchni, ktére zakrywa (kolano, golen, srddstopie)
wynikajacych z urazu tepego. Taki uraz moze powsta¢ w wyniku uderzenia pociskami
przenoszonymi drogq powietrzng (cegty, butelki, prety metalowe, kawatki drewna) lub
moze by¢ spowodowany atakiem oséb uzywajacych takiej broni jak: prety, kije
baseballowe, kawatki drewna) oraz przez osoby, gdy ich fizyczny kontakt z ciatem
uzytkownika ma charakter przemocy. Ochraniacz nogi nie ma na celu zapewnienia
ochrony balistycznej czy ochrony przed uderzeniami zadanymi ostrymi lub ostro
zakonczonymi narzedziami np.: siekiery, szpikulce czy noze.

Ochraniacz nogi bedacy przedmiotem niniejszej dokumentacji zapewnia, w obrebie
powierzchni z karbami, 2 poziom ochrony w zakresie odpornosci na uderzenie badanej
zgodnie z procedurg badawczg PBB-07 ,Badania udarnosciowe. Wyznaczanie poziomu
ttumienia energii ochraniaczy ciata” (opracowanej przez Laboratorium Badan
Balistycznych ITWW MORATEX w oparciu o norme BS 7971-4:2002).

Konstrukcja ochraniacza pozwala na sprawne wykonywanie dziatah operacyjnych, nie
ogranicza ruch6éw nogi oraz umozliwia szybkie i tatwe zaktadanie i zdejmowanie.
Zastosowany ukfad zapie¢, oddzielny i rdznigcy sie dla kazdej czesci ochraniacza
pozwala na stabilne umocowanie wyrobu na nodze uzytkownika.

Konstrukcja ochraniacza nogi nie powoduje u uzytkownika podraznien mechanicznych
(otarcia, zadrapania, obrzeki itp.). Niska masa wyrobu przyczynia sie do zapewnienia

komfortu fizycznego i psychicznego uzytkownika.

lll.2. Instrukcja uzytkowania

- odpig¢ wszystkie zapiecia,
- przytozy¢ ochraniacz do nogi,
- zapia¢ klamerke zatrzaskowg z boku kolana i tasmy samosczepne tak, aby paski
z gumy krzyzowaty sie z tytu goleni,
- dopasowa¢ wszystkie zapiecia do obwodu poszczegdlnych czesci nogi (kolana,

goleni i srédstopia) i zapigc.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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lll.3. Transport i przechowywanie

Ochraniacze n6g moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je  przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

Ochraniacze powinny by¢ przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed

zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

lll.4. Konserwacija i haprawy

ll.4.1 Konserwacja

W przypadku zabrudzenia wyrobu konserwacje nalezy przeprowadzaé zgodnie

z normg PN-EN 23758/Ak.

Ochraniacz nogi nalezy szamponowac¢ z uzyciem miekkiej szczotki lub gabki piang

o0 matej zawartosci wilgoci w temperaturze 20-40 °C. Usuwanie piany moze odbywac sie
sposobem mechanicznym lub recznym.

W przypadku przemoczenia wyrobu nalezy odpig¢ wszystkie zapiecia i suszy¢ go

w stanie roztozonym.

11l.4.2. Naprawy

Naprawe ochraniacza nogi nalezy powierzy¢ producentowi.

lll.5. Gwarancja wykonawcy (producenta)

Producent udziela gwarancji na wyréb przez okres 1 roku od daty sprzedazy.
Wzér karty gwarancyjnej stanowi zatacznik 3 do DTT

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.
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lll.6. Reklamacja

Reklamacja na wyrdb, ztozona w okresie gwarancji, jest analizowana przez producenta pod
wzgledem jej zasadnosci.

W przypadku stwierdzenia winy uzytkownika (nie stosowanie sie do zapisdw dotyczacych
uzytkowania, przechowywania, transportu i konserwacji oraz wprowadzania modyfikacji do
wyrobu) reklamacja nie zostanie uznana.

W przypadku stwierdzenia zasadnosci przedmiotowej reklamacji wyréb podlega, w terminie

uzgodnionym z klientem, naprawie lub wymianie na nowy bez wad.

IV. Informacje dla przysztych producentéw wykonujacych produkty w oparciu
o Dokumentacje Techniczno-Technologiczna

Wz6r wyrobu znajduje sie w Komendzie Gtéwnej Policji. Jest on zatwierdzony przez
Komendanta Gtéwnego Policji lub przez osobe upowazniona. Kazdorazowo jest on
udostepniany stronie zainteresowanej. Wzo6r wyrobu stanowi zatacznik do niniejszej

Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Jego wiascicielem jest Komenda Gtéwna Policji.

Wykorzystanie wymienionych w dokumentacji rozwigzan jest uwarunkowane zawarciem
umowy pomiedzy wykonawcag produktu a ITWW MORATEX, ktéry na ten wyréb uzyskat
ochrone w Urzedzie Patentowym RP (zgtoszenie nr P — 370524 z dnia 2004.10.06).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody witasciciela jest zabronione.




