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1.  Charakterystyka wyrobu

Koszula stuzbowa powinna by¢ wykonana z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym zapewniajacej wysoki
komfort uzytkowania. Koszula ma by¢ przeznaczona do noszenia z kurika shuzbowa Jub bez niej, w ramach

umundurowania stuzbowego.
2. Dokumenty odniesicnia

Polskie Normy

¢ PN-P-84502:1983; Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia
PN-P-845(1:1983; Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja 1 oznaczenia

*  PN-N-03010:1983; Statystyczna kontrola jakosci-Losowy wybdr jednostek produktu do prébki,

*  PN-EN ISO 3758:2006; Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacii z zastosowaniem
symboli

+  PN-P-84507: 1985; Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci

*  PN-ISO 105-C06:2010; Tekstylia -- Badania odpornosei wybarwien -- Odpornodé
wybarwien na pranie domowe i komunalne

+  PN-ENISO 105-E04:2011; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwient — Odpornosé wybawief
na dziatanie potu

*  PN-EN ISO 105-B82:2006; Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Cze$é B02: Odporno$é
wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy ksenonowej

*  PN-ISO 3801:1993; Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

*  PN-EN ISO 5077:2011; Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszenin

*  PN-EN ISO 13937-2:2002; Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw — Czeéé 2
Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

+  PN-ENISO 9237:1998; Tekstylia —~ Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobéw
widkienniczych

¢ PN-ISO 7768:2002; Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemnacych plaskich wyrobéw po domowym
praniu i suszeniu

*  PN-P-84530:1990; Wyroby Konfekcyjne — Skiadanie

*  PN-EN SO 20471:2013 — Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania

*  PN-EN ISO 105-J01:2002; Tekstylia -- Badania odpomoéci wybarwien -- Cze$é J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

+  PN-ENISO 105-T03:2000; Tekstylia - Badanie odpornodci wybarwien - Obliczanie réznic barwy

PN-EN 150 3071:2007 Tekstylia -- Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych
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PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych z
barwnikéw azowych -- Czgéé 1: Wykrywanie zastosowania niektdrych barwnikéw azowych

dostepnych metoda z ekstrakeja i bez ekstrakciji widkien
e PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych z

barwnikéw azowych -- Czeé¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikdw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

*  PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia -- Oznaczanie formaldehydu -- Cz¢$é 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (mnetoda ekstrakeji wodnej)

¢ Ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby

obronnodci i bezpieczenstwa pafistwa (Dz, U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.)
3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyr6b poprzez okreSlenie parametrw, jakie powinien spelniaé

w zakresie wymagan:

o technicznych,
o jakosciowych,
@ zwigzanych z bezpieczeiistwem uzytkowania.

w odniesieniu do:

. nazewnictwa,

. symboli,

e badari i metodologii badan,

. znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalgcznik do specyfikacji istotnych warunkGw
zamdwienia podczas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujgcym pozyskanie informacji o zakresach badai i oceny zgodnosci wyrobdw.
5. Wymagania standardowe
5.1. 'Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrcbu

Opis wyrobu (rys. 2)

Koszula powinna by¢ zapinana z przodu na guziki. Powinna posiadaé koinierz z rogami przypinanymi do
przodéw guziczkami na odcinanej stéjce zapinanej na jeden guzik. Na lewym rogu kolnierza nalezy
wyhaftowa¢ napis ,POLICJA” (rys. !} o wymiarach podanych w tabeli 1, wkolorze srebrnym

(charakterystyka koloru w tabeli 2). Krawedzie kolnierza stghnowane w odleglosci 5-6 mm, a krawgdzie

Strona 4 / 25



stojki w odlegtodei 1-2 mm. Tyt koszuli powinien posiadaé dwuwarstwowy karczek przestgbnowany po
wierzchu na maszynie dwuigltowej. W szwie igczacym karczek i tyl koszuli nalezy umiescié¢ wypustke
odblaskowg (szeroko$é wypustki 3 £ 0,5 mm) w kolorze srebranym. Na tyle, ped karczkiem powinny by¢
wykonane 2 zaktadki. Szwy barkowe powinny byé szyte kryto i stgbnowane w odlegtosci ok. 1 mm.
Krawed?Z przodu prawego powinna byé podwinieta 1 + 2,5 cm (£ 0,2 cm) do spodu i przesigbnowana, a
krawedz przodu lewego podwinigta do spodu 2 x 3 em (£ 0,2 cm) 1 przestgbnowana wzdhuz obu krawedzi
w odleglodct ok. 1 mm. Na przodach, u géry powinny byé naszyte kieszenie nakladane o scigtych rogach
z odszytymi na $rodku kontrafatdami. Krawedz gdrna kieszeni powinna by¢ podwinieta 2 x 2 cm (20,2 cm)
do spodu i przestebnowana w odleglodci 17-19 mm od krawedzi gdrnej kieszeni, pozosiale krawedzie
kieszeni (doszywajace kieszeni do przodu) stebnowane w odlegtoéei ok. I mm. Nad kieszeniami przyszyte
pigeioboczne patki zapinane na guziki. Stebnowane w odleglosci 5-6 mm od linii doszycia do przodu i
pozostatych krawedzi. Nad lewa patka, centralnie, nalezy umie$ci¢ (metodg termotransferowa) odblaskowy
napis ,,POLICIA” (rys. 1 i tabela 1) w kolorze srebrnym, przy czym dolna krawgdZ napisu ma by¢ w
odleglosci 13 + 2 mm od gornej krawedzi patki kieszeni. Na przodach i w tyle pod pachami nalezy wyszy¢
po 3 otwory (& 5 mm = I mm). Rekawy powinny byé dlugie z zamkiem o prostych mankietach zapinanych
na 2 guziki. Polgczenie mankictu z rgkawem powinna byé szyte kryto, wierzchnia warstwa mankietu i
wktad dodatkowo przestebnowane dwuiglowo. Pozostale krawedzie mankietow stgbnowane w odlegtoscei
5-6 mm od krawedzi. Rozciecie dolne w rekawach podwinigte wzdluz jednej krawedzi i wykoficzone
dwuwarstwowym zamkiem na drugicj krawedzi, dodatkowo na $rodku zapinane na guziczek. Zamek
powinien byé szyty kryto, ze stgbnowaniem w gérnym odcinku i wzdluz podwinigeia w odleglosei ok. 1
mm od krawedzi. Szwy zamykajace rekawy i szwy boczne koszuli (Yaczace przody z tylem) dwuiglowe
wykonane sciegiem laficuszkowym. Szwy Iaczace rekawy z koszula obrzucone na overloku i przeszyte
dwuigltowo $ciegiem laficuszkowym Iub stghnowym, D6t koszuli powinien by¢ zaokraglony, podwinigty do
spodu 0,5+0,8 cm (20,2 cm) i przestebnowany dwuiglowo. D6t koszuli powinien byé zaokrgglony. Na
szwach barkowych nalezy umiefci¢ naramienniki, wszyte wraz zrekawami, zapinane na guzik.
Naramienniki powinny by¢ stebnowane w odleglodci 5-6 mm od krawedzi i dostosowane do noszenia
pochewek 2 oznaczeniami stopni policyjnych. Odleglo$¢ pomigdzy $ciegami we wszystkich szwach
dwuiglowych koszuli powinna wynosi¢ 4-6 mm, dopuszczalna jest zwigkszona odleglto$é Sciegéw

stebnowania doszycia mankietu do rgkawa do wartosci 10 mm.

POLICJA!

Rys. 1. Napis haftowany na kotnierzu koszuli i odblaskowy nad lewa kieszenia
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Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

Lp.

Dla napisu haftowanego
na kotnierza koszuli

Dla napisu
odblaskowego nad lewy

[mm] kieszenig [mm]
A — wysckosd liter 10+1 23 +2
B — szeroko$é napisu 42 +2 95 £2
C — grubos¢ liter 2 0,5 5+1

Rys. 2. Rysunek modelowy koszuli stuzbowej (przdd i tyl)
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Opis podstawowych cech uiytkowych
Koszula powinna charakteryzowa¢ sig:
- odpornoécig na gniecenie,
- przewiewnosciy,
- trwalym wybarwienient,
- dobrg uktadalnoécia,
- stabilnodcig kszialtéw i wymiaréw po praniu,
- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wykonane prawidlowo i zabezpieczone
przed pruciem.
Wykaz uiytych materiatow

Zestawienie materialéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania koszuti zawarto w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materiatow i dodatkdw

Lp. Nazwa materiatu

1. | Tkanina koszulowa w kolorze ciemnogranatowym; wartoSci wspélrzednych barwy wg
normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000

Wartodei CIELab: L =20,429; a2 = 0,959; b=-9,365; AE< 1,5

skiad surowca: 52 3 % bawelna, 48 1 3 % poliester

2. | Whkiadka zasadnicza, sktad surowca - 100 % bawelna, masa powierzchniowa -
131 + 10 g/m’, rodzaj kleju - polietylen, iloé¢ kleju 27 £ 1 g/m”

3. | Wkladka pomocnicza, sklad surowca - 100 % bawelna, masa powierzchniowa -
112 + 9 g/n?’, rodzaj kleju - polietylen, ilo§é kleju 27 + 1 g/m”

4. | Nici poliestrowe dostosowane do koloru tkaniny koszulowej np. ASTRA 120 lub
rdwnowazne

5. | Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze tkaniny zasadniczej:

2 11,8 mm (symbol handlowy - 18”) wiloSci 15 + 1 szt. dla wzrostu 160-185 cm,
16 + I szt. dla wzrostu 190-200 cm

2 9 mm (symbol handlowy - 14”) wilodci 4 + 1 szt

6. | Nici do haftu o No 40 w kolorze srebrnym; wartosci wspélrzgdnych barwy
wg normy PN-EN ISO 105-701:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartosci CIELab: L. =71,062; a=-1,464; b=-0,347; AE<1,5

7. | Folia odblaskowa na napis POLICJA. Typ: srebrna folia odblaskowa termotrasferowa
spelniajgca wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013 i zachownjaca wla$ciwosci
odblaskowoséci po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30 cyklach czyszczenia
chemicznego oraz po 5000 cyklach §cierania.

7. | Tadma wypustkowa odblaskowa w kolorze srebrnym (ze sznureczkiem) o szerokosci 10—
15 mm spelniajaca wymagania normy PN-EN IS0 20471:2013 i zachowujgca
wlasciwosci odblaskowoéci po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30 cyklach
czyszezenia chemicznego oraz po 5000 cyklach Scierania.

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié¢ i dokonaé przegladu
poswiadczen jako$ciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialéw i dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materiatdw i dodatkéw

Tabela 3. Wymagania dla tkaniny koszulowej
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Lp. Rodzaj wskaZnika Jednostka | Wartos¢ | Metoda badania
52 +3 % bawelna
1. Skiad .
ad suroweowy 48 13 % PES poliester
. . 2 PN-ISO
2. Masa powicrzchniowa g/m 1206 3801:1993
Wytrzymalo$¢ mechaniczna
3 okreslona sila rozdzierania; N 15 PN-EN ISO
| osnowa/watek 13937-2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu PN-EN ISO
4, | W temp. 40°C 1 suszeniu; % 5 5077:2011
osnowa/watek
nie wigcej niz
5 Gniotliwo$¢ (ocena wygladu po ) 4 PN-ISO
" | praniu i suszeniu) nie nmiej niz 7768:2002
P i {¢ okred!
6 plr;:;'::;zlzlgisrfozciqe pgiietrza' mnys 200 PN-EN ISO
' . Y 9237.1998
nie maiej niz
Odporno$¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105-
- pot alkaliczny i1 kwasny, min. - 4 E04:2011
- pranie (zmiana barwy prébki PN-EN 1SO105-
7. | izabrudzenie bieli), min. - 5i4/5 C06:2010
- $wiatlo, min, - 6 PN-EN ISO
105B02:2006

Wymagania dla napisu POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych

Wiasciwodci foli odblaskowej napiséw POLICJA oraz pozostatych elementéw odblaskowych (pomiar
wsp6lczynnika odblasku).

Badania wspélczynnika odblasku nalezy przeprowadzié
PN-EN ISO 20471:2013, na probkach pobranych z wyrobéw gotowych:
- po 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,

- po 20 cyklach czyszezen chemicznych,

— po 5000 cyklach $cierania,

Po praniach i $cieraniu napisy oraz pozostale elementy odblaskowe powinny posiadaé wspélczynnik
odblasku zgodny z norma PN-EN 1SO 20471:2013 pkt. 6.2.2,

Trwato$¢ napiséw POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych (ocena organoleptyczna).

Po praniach i $cieraniu powinna by¢ zachowana cigglosé nadruku (litery powinny posiadaé niezmieniony
ksztalt).

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

zgodnic z pkt. 7.3  normy

-~ odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny zasadniczej,
— ubyiki materialu odblaskowego w napisie oraz w pozostatych elementach odblaskowych,
Uwaga : Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

Wymagane wiasciwosei dla materialéw podstawowych i dodatkéw (pkt 5.1.1. — tabela 2, Ip. 1 i pkt
5.1.2.) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w
laboratoriach badawczych akredytowanych,
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5.1.3. Wymagania konstrukcyjne
Wykaz wymaganych cech uiytkowych

Koszula powinna by¢é wykonane zgodnie z niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Tkanina, z kidrej bgdzie
konfekcjonowana koszula powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 3.
Sposdb tgczenia elementow

Elementy koszuli powinny by¢ taczone za pomoca szycia, przy czym:

- s2wy powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

Szwy na overlocku i stgbnéwkach powinny wynosi¢ 0,7 cm (£ 0,2 cm).

- §ciegi - zgodne z normg PN-P-84502:1983

Zalecana ggstosé Sciegdw:

a/ ilo$¢ sciegéw maszynowych winna wynosié 4-5 dciegdw na I cm szwu

b/ przy obrabianiu dziurek - od 12-14 Sciegéw na 1 cm szwu.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny by¢é zamocowane przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwéw i $ciegéw, wykonawca powinien ujgé w zakladowej
dokumentacji techniczno-technologiczne;.

Sktadowe elementy koszuli

Sktadowe elementy koszuli zestawiono w tabeli 4.

Tabela 4. Skladowe elementy koszuli

Rodzaj materialu Nazwa elementu Tlo§é elementéw
Tkanina przdd 2
zasadnicza tyl i
karczek 2
rgkaw 2
mankiet 4
zamki 2
kolnierz wierzchni i
kolnierz spodni 1
stdika wierzchnia 1
stojka spodnia 1
kieszen 2
patka wierzchnia 2
patka spodnia 2
naramiennik wierzchni 2
naramiennik spodni 2
Razem 25

Wkiadka zasadnicza | wklad kolnierza wierzchniego 1
wktad st6jki wierzchniej 1
wkiad mankietéw 2

Razem 4
Wkiadka pomocnicza | wkiad patki wierzchniej 2
wktad naramiennika wierzchniego 2

Razem 4
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Estetyka i ergonomia

Koszula jako jeden z elementéw umubndurowania policjanta powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie
dopuszcza si¢ nieprawidiowych Sciegéw czy zdeformowania elementéw w wyniku niewlasciwego
sklejenia wkladdéw i tkaniny zasadniczej. Material na wklady usztywniajgce powinien mieé
kurczliwosci dostosowane do materialu podstawowego. Konstrukeja koszuli powinna zapewniaé

swobodeg ruchéw i komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Koszula nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Guziki powinny byé wykonane z
tworzywa nie ulegajgcego odbarwieniom i odksztalceniom w procesie uzytkowania i konserwacji,
Wiasciwosci koszuli réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami
opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Hos¢ rozmiarow

Koszule powinny by¢ produkowane, w co najmniej 83 rozmiarach (tabela 5)..

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie koszul do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach;

. wzrost od 160 do 200 cm;

. obwad klatki piersiowej od 84 do 144 cm;

. obwdd szyi od 35 do 50 cm;

Dopuszcza si¢ produkowanie rozmiaréw wykraczajgcych poza wielkosci podane w tab, 5 oraz rozmiardw
nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w
specyfikacji technicznej oraz rozmiarach nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka,
zasadami stopniowania zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalno$é,
wlasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke. Wykonawca powinien opracowad tabele
wymiaréw dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu, ujaé je w zakladowej dokumentacji
techniczno-technologicznej i udostgpni¢ przedstawicielom Zamawiajacego oraz ,.organu

upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.

Tabela 5. Wykaz rozmiaréw koszul (w cm)

Obwdéd Klatki piersiowej

Wzrost| 84 | 88 [ 92 [ 96 [100 ] 104 [ 108 [ 112 [ 116 [ 120 [ 124 [ 128 [ 132 [ 136 [ 140 [ 144

Obwad szyt

160 | 35 136 | 37 | 38|39 | 40

165 | 35 [ 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44

170 | 35 136 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45

175 35 136 | 37 [ 38 | 39 140 141 | 42 |43 144 | 45| 46

180 | 35 36 137 |38 39|40 41 [ 42|43 |44 |45 ] 46
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185 37 [ 38 139 |40 | 41 | 42 1 43 | 44 | 45146 | 47 | 48 | 49 | 50
190 39 140 | 41 | 42 1 43 46 | 47 | 48 | 49 | 50
195 47 1 48 | 49 | 50
200 47 148149 | 50

Podstawowe wymiary

Podstawowe wymiary oraz wymiary pomocnicze, kiére nalezy uwzglednié przy konfekcjonowaniu koszuli
przedstawiono na rys. 3 — 4. Wartodei tych wymiaréw (wraz z tolerancja) dla poszczegdlnych rozmiaréw
podane zostaty w tabelach 6 — 13,

Rys. 3. Wymiary koszuli
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Rys. 4, Wymiary kieszeni

b

N

Tabela 6. Wyimiary koszuli - stale i pomocnicze (cm)

Nazwa . Wartos¢ .
Lp. Oznaczenie P . . Tolerancja
elementu Wyszczegllnienie wymiari wymiaru
Koszuli narys. 3 [cm] {+/-) [cm]
1. |Przody la szerokoéé podwinigeia przodu lewego 3,0 02
ib szerokod¢ podwinigeia przodu prawego 2,5 0,2
le¢ szeroko$é zachodzenia przodu lewego na prawy 30 0,2
1d odlegtoé¢ naszycia patki nad kieszenig 1,5 0,2
2. | Mankiet 2a szeroko$é mankietu 6,5 0,2
3. [Koinierz 3a szerokos¢ z tylu 4,0 0,2
3b szercko$¢ przy ostrym koficu 8,0 0,2
3¢ szeroko$¢ stdjki 3,0 0,2
3d odleglo$¢ poczatku haff od rogu kolnierza 4.5 0,2
Je odlegloéé konca haftu od krawedzi kolnierza 1,8 0,2
4, |Kieszenie 4a szeroko$é kieszeni 13,0 0,2
4b dlugos¢ kieszeni 14,0 0,2
4c¢ dlugosé Scigeia rogéw (kat cigeia 45°) 3,0 0,2
4d szeroko$¢ kontrafaldy 3,0 0,2
5. |Patki 5a szeroko$¢ patki 6,0 0,2
5b diugodé patki 13,5 0,2
S5¢ szerokodd patki mierzona po brzegu 5,0 0,2
6. | Dziurki 6a odlegto$é od wszycia kolnierza do érodka pierwszej
dziurki 55 0.2
6b odiegtoéé miedzy dziurkami 9.5 0,2
6¢ odlegto$é dziurek od pionowej krawegdzi przodu 1,5 0,2
6d odlegtosé dziurek od krawedzi w patkach
i naramiennikach 1,1 0,2
6e odlegtosé dziurki od rogu kolnierza 1,1 0,2
7. | Guziki 7a odiegtodé miedzy guzikami wg dziurek w przodzie 9,5 0,2
7b odleglos¢ guzika od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
8. 1 DA koszuli 8a szerokoéé podwinigeia dolu 0,8 0,2
9. | Naramiennik 9a dhiugosé naramiennika 14,0 0,2
9b szerokos$é naramiennika w dole 4,5 0,2
9¢ szerokodé¢ naramiennika w gorze 3,5 0,2
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5.1.5. Wymagania odnos$nie oznaczania i znakowania
Wszywka firmowa
Wszywka firmowa powinna zawieraé nazwe i znak producenta. Powinna by¢ umieszczona na $rodku

wewngtrznej strony karczka,

Wszywki informacyjne:

Wszywka z oznaczeniem wielkoSci wyrobu
Powinna okresla¢ 2 parametry: wzrost i obwéd szyi. Powinna byé zamocowana od strony

wewngtrznej wyrobu, w potowie dlugosdei szwu wszycia kolnierza.

Wszywka informacyjna

Powinna zawieraé co najmniej:

nazwe wyrobu,
- sklad surowcowy materialu zasadniczego,
- wielko$é wyrobu,
- oznaczenie stopnia jako$ci oraz znak KJ,
- nr zlecenia, miesigc i rok produkeji wyrobu,
na stronie spodniej:
- stownik oznaczen sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758; 2006
Wszywka powinna by¢ zamocowana na wewnetrznej stronie szwu bocznego,
Informacje i znaki zawarte na wszywkach muszg byé w jezyku polskim, powinny byé trwale, czytelne

i niedcieralne,

Tres¢ etykiely papierowej
Do kazdego wyrobu powinna by¢ dolaczona etykieta jednostkowa zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:
na wierzchu etykiety:
- nazwg i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
- skiad surowcowy materialu zasadniczego,
- wielko$¢ wyrobu,
- oznaczenie stopnia jakodci oraz znak KJ,
- nr zlecenia, miesigc i rok produkcji wyrobu,
na stronie spodniej etykiety:

- slownik oznaczen sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758: 2006.

Tresé etykiety na opakowanie zhiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé co najmniej nastgpujace dane:

- nazwe i adres producenta,
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- nazwe¢ wyrobu,

- sklad surowcowy materialu zasadniczego,

- o0gblna liczbg sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielko$¢ wyrobdw z wyszezegdlnieniem liczby sztuk w poszczegélnych rozmiarach,
- oznaczemie stopnia jakosci wyrob6éw oraz znak KI,

- miesigc i rek produkeji wyrobu.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport
Koszulg nalezy zlozy¢ zgodnie z normg PN-P-84530:1990, nastgpnie zalgezy€ etykielg jednostkowa, wlozyé
do torebki foliowej i torbg zakleié.

Koszule pakowa¢ do kartonu - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu
koszul w réinych rozmiarach (koficowki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie
zhiorczej ilodei wyrobdw w poszezegdinych rozmiarach, Kartony zaklei¢ tasma. Na krdtszym boku kartonu

nakleié etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé¢ wyrdb przed obniZzeniem jego jakosci w czasie przechowywania
itransportu. .

Koszule powinny by¢ przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszezeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem
oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Koszule moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie
powinny odbywa¢ sig w warunkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem mechanicznym

i chemicznym.
5.2. Wymagania jakoSciowe

5.2.1.Parametry podstawowych materialow i dodatkdéw
Wartosci wskaZznikdw oraz metodyke badawczg dla tkaniny koszulowej przedstawiono w tabeli 3 ninigjszej
specyfikacji. Wymagane parametry materialéw i dodatkéw scharakteryzowano w tabeli 2, Spelnienie tych

wymagaf jest warunkiem dopuszezenia materialéw do konfekcjonowania z nich koszul,

5.2.2, Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakoéci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylgeznie koszule

wykonane w I stopniu jakosci,

Dopuszczalne bledy
Charakterystyka dopuszezalnych bleddw i ich iloé¢ powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.
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Dopuszezalnosd sgtukowania

W koszulach nie dopuszcza sig sztukowania element6w.,

5.2.3. Odbidr jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Odbioru jakosciowego dokonuje sie w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodno$ci wykonania

wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. Ho$¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajgcym.

c, Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komdrke Kontroli Jakodcei zaktadu
Wykonawcy.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w ninigjszej Specyfikacji

Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzona deklaracjg
zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrchow
przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (Dz, U, Nr 235, poz. 1700 z pdzn.
Zm.,)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. QOdbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

b, Metodg ,,;na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ spoiréd zgloszonych do odbioru 5%

wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacii

Technicznej.

c. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegac bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmiotu umowy,
a w szczegoOlnodei takie elementy jak:

1) szwy (ciaglodé i réwnosé, wykonanie bez zmarszczen i wyciggnigé, zabezpieczenie przed pruciem),
2) polaczenie elementdw sktadowych (np. bez fald i zgrubien),

3) ksztalt wyrobu (znieksztatcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdlnych elementéw
wyrobuy).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru
przedmiotn umowy do czasu usunigeia nieprawidtowodci, Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawigjgeym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca,

4, QOdbidr jakodciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakodciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokdt ten
sporzgdzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.

Strona 22 / 25



5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa nzytkowania

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw spelniajagcych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z péZniejszymi zmianami. W
szczegblnosel nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych

zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zalaczniku XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia,

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabeli.

Tabela 14. Wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii

L.p. Parameir Jednostka Wartosé Metodyka badan
1. |Odczyn pH - 3,5-9.5 PN-EN 1SO 3071:2007
9 Zawarto$¢ amin aromatycznych me/k 30 PN-EN ISO 14362-1:2012 PN-
* | nie wiecej niz & EN 14362-3:2012
3, |Zawartos¢ formaldehydu mg/ke 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz
Spelnienie wyzej wymienionych wymagan dia materiatéw podstawowych

i dodatkow zawartych w punkcie 5.1.2. w tabeli 3 musi by¢ ndokumentowane raportami z badan lub
certyfikatami potwierdzajacymi bezpieczefistwo i ekologie wyrob6w wiékienniczych.
Konstrukeja koszuli powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejscowych

uciskdw ciala i nie krepowaé ruchdéw).

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania.

Jest zobowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesigcy ich uzytkowania, pod
warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania. Okres
przechowywania wyrobu, po ktérym przysluguje okres gwarancji, wynosi 12 miesieey, liczac od daty
podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobn do
uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 12 miesiecy laczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 24 miesigce.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancii wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy wprotokd!
reklamacji” w ciagu 14 dni liczgc od daty jego otrzymania od Odbiorcy.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokohu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na whasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w kiérym wady zostaly ujawnione,
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- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mégl z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania wprotokotu reklamacji”,
jezeli usuni¢eie wad bgdzie niemozliwe bgdz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialnosé z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrécenia go (bez wad) Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowane] jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bgdzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktdrej ocena okaze sic bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.
7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badai z laboratorium badawczego akredytowanego dla kazdej nowej dostawy materiatéw

podstawowych i dodatkéw, potwierdzajgce wymagania zawarte w punkcie 5.1.1. (tabela 2, Lp. 1) oraz w

punkcie 5.1.2 specyfikacji technicznej;

b) deklaracja zgodnodci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci
wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z
pbzn. zm.)Y;

¢) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 5.3. dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych i
dodatkéw. Dopuszcza sig potwierdzenie ww. wymagan odpowiednim certyfikatem wystawionym przez
akredytowang jednostke certyfikujaca.

d) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokument6w odniesienia,
wedlng ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagai

Zamawiajgcego.
S8TARSZ?Y SPECJAUSTA
GOSPOWYD'ZMLU KODHDYNACJI
DARKI KWATERM#STRZOWSKIEJ
BIURA LOGISTYK] POLICH

‘{?w%v GLOWNEJ POLIC)
ogus%ﬁﬁﬁf@@éw

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Giéwna Policij.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre§¢ zmiany)

Akceptacja
(data 1 podpis)

Uwagi
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