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Wihadcictelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej PTT jest Komenda Glowna Policii.

Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgsei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




DOKUMENTACJA

KONSTRUKCYJNO-
TECHNOLOGICZNA

Normy i przepisy zwiazane

PN-89P-8201/01 - Tkaniny i prz¢dziny bawelniane bawelno-podobne powszechnego
uzytku.

PN-77/P-06710 - Tkaniny bawelniane stopnie jakosci.

PN-P-84518/96 - Wyroby odziezowe terminologia.

PNO1/P-01731 - Elementy wyrobéw odziezowych terminologia.

PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyine. Stopnie jakosei,

PN-83/P84501 - Wyroby konfekcyjne szwy (klasyfikacja oznaczenia).

PN-83/P84502 - Wyroby odziezowe $ciegi maszynowe.

PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne. Skiadanie,

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania
ogdlne).

UWAGA: w pizypadku zastapienia lub /wycofania norm wymienionych w dokumentacji
techniczno-technologicznej dopuszcza si¢ stosowanie dokumentdw
normatywnych je zastgpujacych lub rébwnowaznych.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogei ub w czedei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




1. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek 1. Czapka ¢wiczebna typu sportowego

2. OPIS OGOLNY WYROBU

Glowka czapki w ksztalcie czapki typu sportowego, skladajgca sig¢ z 4 klindw
mniejszych jednego przedniego wigkszego ujgtego goéra w zaszewke. Klin przedni
usztywniony oraz od przodu wykofczony podszewks. Na klinie tym naszyty jest
emblemat z orlem policyjnym (srebrny orzet trzymajacy w szponach niebiesky wstegg z
napisem POLICJA) wykonanym metoda haftu komputerowego. Daszek usztywniony
tworzywem nie podlegajacym pekaniu pod wplywem naginania. Dot czapki
wykonczony podklejona tkaning zasadnicza. Z tylu wszyta zapinka stuzgeca do regulacji
obwodu.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Glwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania czapki ¢wiczebnej typu sportowego obowigzuje:

a. dokumentacja techniczno-technologiczna,
b. zatwierdzony wzorzec.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

NAZWA
LP MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
1. | Tkanina tkanina elano-bawelniana, kolor wg wzoru
zasadnicza sktad: 50% poliester i 50% bawelna, (+/-3 %)
splot satynowy 1/ 4 (3), kolor czarny
masa powierzchniowa: 280 (+/-14) g/m® PN 85/P-04613
wytrzymalo$¢ na rozrywanie nie mniej
niz: osnowa 85 daN PN 88/P-04626
watek 60 daN
sila rozdzierania nie mniej niz;
osnowa 3 daN PN 76/P-04640
watek 3 daN
zmiana barwy $wiatlo 4-5° PN 63/P-04909
pot 4-5°
PN 91/P-04913
zabrudzenie bieli pot 3-4°
pranic w temperaturze 60°C
zmiana barwy 4-5°
zabrudzenie bieli 4°  [PN 87/P-04912
2, |Podszewka skiad: 100% baweina, kolor wg wzoru
splot attas 4/1(3), kolor czarny
masa powierzchniowa: 215 (+/-11) g/m? PN 85/P-04613
wytrzymalo$¢ na rozrywanie nic mnigj
niz: osnowa 60 daN PN 88/P-04626
watek 45 daN
3. |Daszek wkiad usztywniajgey grabosci 2,0 mm + 0,2
mm
4. | Zapinka plastikowa w kolorze czarnym

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosct lub w czgdci, bez zgody wiaseiciela jest zabronione




NAZWA

LP MATERIALU DANE TECHNICZNE WYMAGANIA
5. |Sztywnik z klejem skiad 40% bawelna, 33% PE, 27%
wiskoza wykonczenie przeciwkurczliwe,
usztywniajgce
masa powierzchniowa 203 (+- 16) g/m? PN 85/P-04613
klej poliamidowy: 18 (+/-1) g/m”
6. |Orzel na podkladce z jwykonany metodg haftu komputerowego wg pkt 3.2.2
tkaniny zasadnicze]
7. |Termonina gramatura 50 g/m?, kolor czamy PN 85/P-04613
8. |Nici szwalnicze 200 dtex x 2, kolor czarny PN-EN IS0 2060
9. [Wszywka rozmiarowa |tasma poliestrowa kolor biaty wg pkt 14
10. |Karton tekturowy zabezpieczajacy wyroby przed
uszkodzeniem
11. |Etykieta zakladowa |naklejana na karton

Wihadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodcei lub w czgdei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.2. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

3.2.1. Opis wykonania

LP

RODZAJ OPERACJI

UWAGI

1

Rozkrgj elementow

wg uktadu kroju

2 {Podklejenie elementdw temperatura 165°C docisk 300-350
cN/em?, czas 165 s
3 |Odszycie i przestgbnowanie daszka odieglo$é linii stgbnowej 0,2 em +
0,1 cm po stronie spodniej daszka
4 |Wypelnienie daszka wkladem i zamocowanie
wkladu migdzy daszkiem
5 [|Naszycie orzelka na klin przedni emblemat wg pkt 3.2.2
6 |Zeszycie zaszewki w klinie przednim i w
podszewce
7 {Przyszycie podszewki do klina przedniego w odlegtosei 0,5 em + 0,1 ecm od
krawedzi wykroju
8 |Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym i |szeroko$é szwu 1 ¢m + 0,1 cm,
przestebnowaé odlegtos¢ linii stgbnowej od
krawedzi 0,7 cm £ 0,1 cm
9 |Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym i
tylnym
10 |Przestgbnowanie klinow bocznych i tylnych  |odleglos¢ linii stgbnowej od
krawedzi 0,7 cm + 0,1 cm
11 |Zlgczenie czgdel przedniej z czeseia tylng i szerokosc szwu 1 cm, odleglosé linii
przestebnowanie stebnowej od krawedzi 0,7 cm £ 0,1
cm
12 {Obrzucenie wycigcia tylu
13 |Przestgbnowanie wycigcia tyhu odleglosc¢ linii stgbnowej od
krawedzi 0,5 em £ 0,1 cm
14 |Przyszycie daszka do przednich klinow
15 |Obrzucenie krawedzi plisy
16 [Przestebnowanie podwinigcia plisy z szerokos¢ stgbndwki od krawedzi
podlozeniem wszywki rozmiarowe;j 0,6 cm+ 0,1 cm
17 |Przyszycie plisy do dohu czapki
18 |Zamocowanie regulatora plastikowego
19 |Czapke oczyseié z koficdw nici 1 uprasowaé

Whadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catogcei lub w czeée, bez zgody wladeiciela jest zabronione




3.2.2. Specyfikacja emblematu

Orzel wykonany na podkladce z tkaniny zasadniczej metoda haftu komputerowego.

Liczba Sciegow

9712
Liczba koloréw 1
Y "
Pole hafiu szeroko$¢ 74,6 mm < 1 mm
wysokosé 85,0 mm + 1 mm

ca)

LP RODZAJ NICI KOLOR NICE
1. }Metalizowane zlote

2. | Metalizowane srebrne

3. |Poliestrowe niebieskie

4, |Poliestrowe czarne

UWAGA - Po zakoficzeniu procesu haftowania nastgpuje podklejenie termoning cz¢écei

spodniej orla, wycigeie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.

Wihagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technelogiczne] DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodel lub w czedei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.2.3. Wymagania jakoSciowe

Oceng jakosciowa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-85/P-84507.
Dopuszcza sig wylacznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

3.2.4. Wymagania uzytkowe

Wymagania uzytkowe zgodnie z normg PN-84/P-82010. Czapka powinna

charakteryzowaé sig:

- stabilnoécia ksztaltu przy praniu i czyszezeniu chemicznym,

- trwalym wybarwieniein tla,

- odpornoécig na zabrudzenie,

- estetycznym wykonaniem — szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez
zmarszezen i wyciggnigc), z prawidlowym wiazaniem $ciegu w szwie.

Daszek w czapce powinien mie¢ odpowiednig sztywnosé, sprezystodé i

charakteryzowa¢ si¢ duzg odpornoscia na deformacje i zginanie.

3.2.5. Wymagania dotyczace bezpieczensiwa wyrobu

Wyréb powinien byé wykonany z materialdéw spelniajgeych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z
pdZniejszymi zmianami. W szczegdlno$ci nie mogg one zawiera¢ substancii
zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substanciji

zawartym w Zalgezniku XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia,
Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabeli.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos¢ Metoda
1. Odczyn pH - 3,5-9,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin aromatycznych | mgkg 30 PN-EN ISO 14362-1:2012 PN-
nie wigeej niz EN 14362-3:2012
3. Zawarto$¢ formaldehydu mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

Spetnienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej i podszewki musi by¢é
udokumentowane raportami z badan lub certyfikatami potwierdzajgcymi bezpieczenistwo
i ekologig wyrobdw widkienniczych.

3.3. Warunki wykonania

Park maszynowy sklada si¢ z maszyn typu:
- stebnowka,

- Zyg-zak,

- overlock,

- ramienna.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsel, bez zgody wlasciciela jest zabronione
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3.4. Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych

RODZAJ SZWU 1 SCIEGU RODZAJ OPERACII
1.01 K Podklejenie element6w
1.01.01/301 Odszycie daszka

Wypelnienie daszka wkladem i zamocowanie
wkladu migdzy daszkiem

Zeszycie zaszewki w klinie przednim i podszewce

Przyszycie podszewki do klina przedniego

Przyszycie daszka do przednich klindw

1.01.03/401.504 Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym

Zeszycie klina przedniego z klinem bocznym i
tylnym

Ziaczenie czgéel przedniej z czedceig tylng

1,06.02/301 Przestebnowanie wycigcia tylu

Przyszycie daszka do przednich klindéw

Zamocowanie regulatora plastikowego

2.02.01/301 Przestebnowanie daszka

Przestgbnowanie klina przedniego z klinem
bocznym

Przestgbnowanie klinéw bocznych i tylnych

Przestebnowanie czeéci przedniej z cz¢écia tylng

6.01.01/504 Obrzucenie wycigcia tytu

Obrzucenie krawegdzi plisy

6.02.03/301 Przestgbnowanie podwinigcia plisy z podlozeniem
wszywki rozmiarowej

7.12.02/301 Przyszycie plisy do dotu czapki

Wszystkie mozliwe szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem
wstecznym celern zabezpieczenia przed pruciem, a ponadto:

- szwy, powinny byé zgodne z normg PN-P-84501:1983,

- §ciegt, powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983,
Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegdw, wykonawca powinien ujaé w
zakfadowe]j dokumentacji techniczno-technologicznej.

Zalecana ggstosé sciegdw: - stebnowych: 35 -40 na 1 dm
- overlockowych 50 - 60 na 1 dm

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calofei Iub w czescel, bez zgody wlasciciela jest zabronione




3.5. Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza si¢ w wyrobie sztukowania elementdw.

3.6. Tabela klasyfikacji wielkogci

OBWOD WIELKOSC CZAPKI
GLOWY 54 57 60
53
54
55
56
57
58
59
60
61
4. ZESTAWIENIE CZESCI SKEADOWYCH
4.1. Tabela czeSci skladowych
TKANINA CZESC SKEADOWA ILOSC
Tkanina zasadnicza kliny gtéwki 4
klin czolowy 1
daszek 2
tasiemka (plisa) 1
Razem 8
Podszewka klin czolowy |
Razem 1
Sztywnik klin czolowy 1
Razem 1
OGOLEM 10

11

Wiascicielem Dokumeniacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Palicji.
Kopiowanie dokumentaci w catosci lub w ezgdei, bez zgody wiladciciela jest zabronione




4.2, Cechowanie wyrobu

12

Wszywka informacyjna wszywana jest w tasiemke (plisg) od wewngtrznej strony

czapki. Wszywka informacyjna zawiera co najmniej nast¢pujgce informacije:
- nazwa Wykonawcey (logotyp) i adres,

- nazwa wyrobu,

- rozmiar,

- informacje o sposobie konserwacji,

- sktad surowcowy tkaniny zasadniczej.

- data produkcji (miesigc, rok), numer zlecenia.

- stopien jakosci oraz znak KJ.

4.3. Pakowanie wyrobu

Czapki éwiczebne typu sportowego pakowane sa do rekawa foliowego w slupku
po 10 sztuk jednego rozmiaru. Tak zapakowane ukladane sa do kartonow po 5
stupkéw. Karton zabezpieczony ta$ma z etykiety zakladowa zawierajgeg co
najmniej nastgpujace dane:

- petna nazwa producenta z adresem,

- nazwa wyrobu,

- ilo$¢ i rozmiary,

- numer pakujgcego,

- data produkcji (miesige, rok, nr zlecenia,

- stopieni jakosci oraz znak KJ.

Wiascicielem Dokumentagji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Glowna Policji,
Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czedcl, bez zgody wiadciciela jest zabronione




5. RYSUNKI Z WYMIARAMI

Rysunek 2. Przéd czapki

3 )
(S .b- J T

Rysunek 3. Tyl czapki
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Wiagcicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gkwna Policji.
Kopiowanie dokumentacii w caloei lub w czegei, bez zgody wlasciciela jest zabronione




Wymiary (w milimetrach) podane na rysunkach 4, 5, 6 dotyczg rozmiaru czapki 57

92 +H-0.2

-

T4+-0,2

113 4402

i

198 +4/-0.2

Rysunek 4. Kwatera przednia

L

y

185 +-0.2

120+-0.2

>

185+-02
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464/-
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o

Rysunek 5. Kwatera boczna

TH-0.2

I
i

Rysunek 6. Kwatera tylna lewa

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technofogicznej DFT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloci lub w czedel, bez zgody wlasciciela jest zabronione




»H-02 » 184402

Rysunek 7. Ksztalt wkiadu daszka. Wymiary w milimetrach.
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Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodci Inb w czgdcei, bez zgody whasciciel jest zabronione




6. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

16

WYMIARY W (CM)
WYMIAROWANIE ROZMIAR CZAPKI TOLERANCJA
(+5-)
54 57 60
OBWOD GLOWY

. 53-54-55 | 56-57-58 | 59-60-61
Glowka przad
wysokosé [A] 16,6 16,8 17,0 0,3
szeroko$¢ mierzona po fuku 18,5 19,1 19,7 0,3
[B]
Szerokoéé klina
bok 9,5 10,1 10,7 0,2
1371 9,5 10,1 10,7 0,2
Rozmiar czapki przy 53,0 56,0 59,0 0,5
catkowicie zapigtej zapince
[G]

W nawiasach [ | podano oznaczenie wg rysunku 3 w punkcie 5.

7. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH

WYMIARY W (CM)
WYMIAROWANIE WIELKOSC TOLERANCJA (+/-)
Daszek
szeroko$é [C] 18,5 0,2
dhugosé [D] 8,0 0,2
Tasiemka
szerokosé 3,0 0,2
Odleglos¢ stgbndéwek od brzegu
daszka
pierwszej [E] 1,5 0,2
drugiej |F] 2,5 0,2
Odlegto$¢ emblematu od miejsca 0,5 0,2
wszycia daszka [H]

W nawiasach [ ] podano oznaczenie wg rysunku 2 w punkcie 5.

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesei, bez zgody wiasciciela jest zabronione




8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA

LP SUROWIEC ZUZYCIE
1. |Tkanina zasadnicza (3,19 mb
2. |Podszewka 0,04 mb
3. |Daszek 1 szt.

4. |Zapinka 1 kpl.

5. |Sztywnik z klejem 0,05 mb
6. |Wszywka rozmiarowa | szt.

7. {Termonina 0,02 mb
8. [Nici szwalnicze 70 mb
9. |Orzel wykonany metodg haftu komputerowego | szt.
10. [Karton 1/50 szt.
11. |Etykieta zakladowa 1/50 szt.

Wiaseicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Poligii.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czgded, bez zgody wiasciciela jest zabronione
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9. DEKLARACJE I CETRYFIKATY

Dokumenty wymagane do produkeji i odbioru jakosciowego.

Surowee
LP | NAZWA MATERALU NAZWA DOKUMENTU
L. Tkanina zasadnicza 1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium
5 Podszowka bac'iawczego aktualne dla kazdej nowej dostawy.
2. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego, potwierdzajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 3.2.5.
(w tabeli) dla kazdej nowej dostawy. Dopuszeza sig
potwierdzenie ww. wymagait odpowiednim
certyfikatem wystawionym przez akredytowang
jednostke certyfikujaca
‘Wyrob gotowy
LP NAZWA DOKUMENTU
Deklaracja zgodnoéci z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng w zakresie
bezpicezenstwa i obronnoécei zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r.
I. |o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i
bezpicczenstwa panstwa (Dz.U. Nr 235, poz. 1700 z pbzn. zm.)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czegsed, bez zgody wiasciciela jest zabronione




WARUNKI I ZASADY
ODBIORU WYROBU

Normy i przepisy zwigzane
PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne — badania odbiorcze.

19

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei fub w czedel, bez zgody wlaseiciela jest zabronione
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10. ODBIOR JAKOSCIOWY

10.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru

a. Odbioru jakoéciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia
zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej w zakresie jakodci i estetyki wyrobu,

b, Tloé¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajgcym.

¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komérke
Kontroli Jakodci zaktadu Wykonawcy.

d. Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w
niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé potwierdzong
deklaracjg zgodno$ci wyrobu zgodnie z z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemic oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnodci i
bezpieczefistwa panstwa (Dz.U. Nr 235, poz. 1700 z pézn, zm.)

10.2, Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a. Odbidr partii produkcyjnej wyrobu dokonuja przedstawiciele Zamawiajacego.

b. Metodg ,na $lepo” wg PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposréd zgloszonych do
odbioru 5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos$é ich
wykonania
z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

¢. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako§é i estetyka
wykonania Przedmiotu umowy, a w szczegdinosci takie elementy jak:

- szwy (ciaglo$¢ i réwnoéé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnieé, zabezpieczenie
przed pruciem);
- polgczenia elementow sktadowych (np. bez fald i zgrubien);

- ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skizywienia, estetyka wykonania poszczegélnych
elementdw wyrobu)

10.3. Ocena partii produkeyjnej

a. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych, skutkuje odstapieniem
od dalszego odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosci,
Termin ponownego odbioru Wykonawea uzgodni z Zamawiajgcym.,

Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawea.

b. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru
jakosciowego,  podpisanym  przez  upowaznionych  przedstawicieli
Zamawiajacego
1 Wykonawey. Protokél zostanie sporzadzony w 2 egzemplarzach, po jednym dia
Zamawiajacego i Wykonawcy,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodel lub w czgsdci, bez zgody wiaseiciela jest zabronione
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJIJNO-NAPRAWCZA

Normy i przepisy zwigzane

PN-P-84509 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport (wymagania
ogbIne).

PN-EN-ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z
zastosowaniem symboli.

Whadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosei lub w czgsel, bez zgody whagdeiciela jest zabronione
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11. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Zaladowanie, przewdéz i wyladowanie powinny odbywal sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnym przepisami transportowymi.

Czapki ¢wiczebne typu sportowego nalezy przechowywaé w suchym i zamknigtym
pomieszczeniu w temperaturze -5°C do +25°C i wilgotnosci powietrza 40% do 60%,

w warunkach zabezpicczajacych je przed uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym.

12. SPOSOB KONSERWACJI WYROBU

Oznaczenie sposobu konserwacji obejmuje nastepujacy uklad znakow:

- pra¢ w temperaturze do 40°C,

- nie chlorowaé,

- temperatura prasowania do 150°C z podkiadka,

- mozna czysci¢ we wszystkich powszechnie stosowanych rozpuszczalnikach,
- suszy¢ w stanie rozwieszonym bez wirowania.

13. GWARANCJA NA WYROB

Wrykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowiazania,

Jest zobowigzany do usunigeia wad fizycznych i1 do dostarczenia wyrobdéw wolnych od
wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancii na okres 12 miesigcy ich
uzytkowania pod warunkiem przesttzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i
przechowywania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres
gwarancji, wynosi 24 miesigce, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez
przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dhuzszym niz 12 miesigey tgczny okres gwarancji (przechowywanie +
uzytkowanie) wynosi 36 miesigey,

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wykonawca rozpatrzy
»protokoél reklamacii” w ciggu 14 dni liczge od daty jego otrzymania od Odbiorcy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczro-Technologicznej DTT jest Kemenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacii w catodei lub w czgsel, bez zgody wladeiciela jest zabronione
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W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

— usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”,

— usunic wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktorym zostaly ujawnione
lub na whasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

— wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktérym wady
zostaly ujawnione,

— przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja, uprawniony do gwarancji nie mogl z niego korzysta¢,

— wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczae od daty otrzymania
wprotokolu reklamacji”, jezeli usunigeie wad bedzie niemozliwe badZ
niewskazane,

— ponosi odpowiedzialnosé z tytulu przypadkowej utraty fub uszkodzenia wyrobu
od przyjecia go do naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) do Odbiorcy.

Jezeli Wykonaweca nie uzna reklamacji, Odbiorca przekaze wadliwy wyréb do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne.
Koszty badania poniesic strona, ktérej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca lub
Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na
koszt Wykonawey w przypadku jego winy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacii w catosci hub w czgécl, bez zgody wladeiciela jest zabronione




14, ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMTAN

LP | DATA ZMIANA DOTYCZY AKCEPTACJA

(str. i ewentualna tre$¢ zmiany) (data i podpis) UWAGI

Wiadciciclem Dokumentacji Techniczno-Fechnologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w ealodci fub w czeéei, bez zgody wiasciciela jest zabronione




