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1. Charakterystyka wyrobu

Skarpety sg jednym z elementéw umundurowania stuzbowego policjanta. Cholewka i stopa skarpety powinny
by¢ wykonane splotem lewoprawym, natomiast Sciagacz — splotem waflowym. Skarpety powinny by¢

wykonane z przgdzy w kolorze czarnym.

2. Dokumenty odniesienia

— PN-EN 12590:2002: Tekstylia -- Przemystowe nici szwalne wykonane catkowicie lub
czesciowo z widkien syntetycznych.

— PN-P-84753:1990 Wyroby dziane. Oznaczanie.

— PN-P-04846:1992: Tekstylia -- Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach dwu- 1
trojsktadnikowych metodg rozdzielania recznego.

— PN-ISO 5088:2002: (zastepuje PN-P-04860:1989) Tekstylia -- Wyznaczanie zawartosci
widkien w mieszankach wielosktadnikowych.

— PN-P-04847-01:1993: Tekstylia -- Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach
dwusktadnikowych metodami chemicznymi -- Postanowienia ogdlne.

—  PN-P-04653:1997 Tekstylia -- Nitki -- Wyznaczanie masy liniowej metoda odcinkow3,

— PN-EN ISO 8388:2004 Dzianiny -- Rodzaje — Terminologia.

— PN-EN 25077:1998 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

— PN-P-84005:1996 Tekstylia -- Dzianiny i wyroby dziewiarskie -- Wartosci wskaznika
wytrzymatosci na przebicie kulka.

— PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

— PN-EN ISO 105E04:1999 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien — Odpornos¢ wybawien na
dziatanie potu.

— PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Czgs¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

— PN-P-84251:1997 Wyroby ponczosznicze — Wielkosci.

— PN EN-ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

— PN-P-06721:1977 Wyroby ponczosznicze -- Stopnie jakosci.

— PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakos$ci-Losowy wybor jednostek produktu do prébki.

— PN-P-84669:1988 Odziez robocza i ochronna — Pakowanie, przechowywanie i transport —

Wymagania ogélne.
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3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreSlenie parametréw, jakie powinien spetniaé
w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

® zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

® nazewnictwa,

e gsymboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zatacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia
podczas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym

i certyfikujagcym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnos$ci wyrobow.

5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne
5.1.1 Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Skarpety powinny by¢ wykonane z barwionej przedzy poliestrowej nowej generacji typu Coolmax, platerujacej
przedze poliuretanowa, szczepiang z przedza poliamidowg. Cholewka i stopa powinny by¢ wykonane splotem
lewoprawym. Podwdjny Sciggacz powinien by¢ wykonany splotem zwanym waflowym. W §ciggaczu powinna
by¢ zastosowana wysokoelastyczna przedza typu elastan, ktéra w znacznym stopniu poprawia walory
uzytkowe wyrobu, zmniejszajac ucisk Sciagacza na nog¢. Dodatkowo skarpety powinny by¢ poddane
procesowi napawania apretura chroniaca stopy przed rozwojem bakterii i grzybéw, ktére sa przyczyna

nieprzyjemnego zapachu potu. Skarpety te powinny by¢ w kolorze czarnym.

Opis podstawowych cech uzytkowych
Skarpety powinny charakteryzowac sie:
— przewiewnoscig i higroskopijnoscia,
— latwoscig odprowadzania potu z powierzchni skéry do zewngtrznej warstwy wyrobu, gdzie

nastgpuje odparowywanie wilgoci,
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mozliwoscia utrzymywania powierzchni skéry stopy w stanie suchym,

utrzymywaniem odczucia §wiezosci, nawet po catodziennym, intensywnym uzytkowaniu,

wygoda i komfortem uzytkowania,

trwatym wybarwieniem,

wytrzymatoscia na tarcie i wypychanie,

stabilno$cia ksztaltu wyrobu po praniu.

Wykaz uzytych materiatow

Zestawienie materialéw i dodatkéw niezbednych do wykonania skarpet przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatow 1 dodatkow

L.p. Rodzaj materiatéw Charakterystyka Wymagania wg
1 Dz1an1pa (przgdza) Kolor czarny Wg tabeli 2
zasadnicza
Przedza typu elastan
o | Woplociez 130/78x2 dtex PN-ISO 5088:2002
poliamidu — tylko w
sciggaczu
Jedwab
3 Nici d? szycia poliamidowy PN-EN 12590:2002
czubkow teksturowany
33 dtex x 2
Jednostkowa
4 | Etykiety PN - P - 84753:1990
Zbiorcza

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materiatow i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla materiatéw podstawowych

L.p. Rodzaj parametru Jednostka | Warto$é Metoda badania
1. Kolor dzianiny zasadniczej czarny
Poliester 76
(coolmax)

Sktad surowcowy oliamid 2

2. dzianiny P % PN-P-04846:1992
zasadniczej 2

elastan

Strona 5/ 12




L.p. Rodzaj parametru Jednostka | Warto$é Metoda badania
Zasadnicza:
Poliester 100
(Coolmax)
Skiad surowcowy PN-ISO 5088:2002
3. | poszczegllnych | Dodatkowa: % PN-P-04847-01:1993
rodzajéw przedzy Poliuretan
(elastan) 12/88
szczepiany z
poliamidem
o Zasadnicza: 25 dtex
Masa liniowa PN-P-04653:1997
4. poszczegdlnych dtex
rodzajéw przedzy ) 22 dtex +
Dodatkowa: 78 diex x17
Cholewka i Lewo-
t
5. Splot SOpe P PN-EN ISO 8388:2004
Sciggacz Waflowy
6. |Zmiana wymiarow po praniu w % +3 | PN-EN 25077:1998
temp.40°C, nie wiecej niz
7 Wytrzymato$¢ na przebicie kulka daN > 15 PN-P-84005:1996
(@ 20 mm)
8. o Pranie (temperatura 40°C) 4-5 PN-ISO 105-06:1996/Ap1:1999;
2 s
5]
9. % c% Pot (kwasny i alkaliczny) stopien 4-5 PN-EN ISO 105E04 :1999
S
e, 0
= A . . .
10. | © 5| Tarcie suche i mokre nie 4 PN-EN ISO 105-X12:2005

mniej niz

Wymagane wiasciwosci dla materiatéw podstawowych i dodatkéw powinny by¢ potwierdzone aktualnymi

zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w laboratoriach badawczych akredytowanych przez PCA lub

jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA.

5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz poigdanych cech uiytkowych

— zapewnienie uczucia sucho$ci, nawet przy intensywnym dtugotrwatym uzytkowaniu dzigki

zastosowaniu przedzy Coolmax o wlasciwosciach termoregulacyjnych,

— zapewnienie jak najlepszego dopasowania wyrobu do nogi i mozliwosci tatwego zakltadania

skarpetki, dzigki wprowadzeniu do dzianiny wysokoelastycznej przedzy poliuretanowej,

— minimalizacja niekorzystnego ucisku $ciggacza na noge przez zastosowanie przedzy typu elastan.
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Skarpety powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczng. Przgdze, z ktérych beda

wyprodukowane powinny spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.

Rodzaj splotu
- cholewka i stopa — splot lewo-prawy

- S$ciagacz — splot waflowy

Estetyka i ergonomia

Skarpety powinny mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych przeplotéw czy
zdeformowania elementéw. Konstrukcja i technologia wykonania skarpet powinny zapewnia¢ komfort ich
uzytkowania.

Wyréb w trakcie uzytkowania oraz podczas konserwacji i przechowywania powinien zachowaé swoje

wlasciwosci.

Niezawodnos¢
Skarpety nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwosci skarpet réwniez nie powinny

ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Ilos¢ rozmiarow

Skarpety powinny by¢ wykonane w co najmniej 5 rozmiarach.

Sposob wymiarowania wyrobu gotowego

Rys. 1. Sposéb wymiarowania wyrobu gotowego
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Klasyfikacje wielkosci skarpet i1 podstawowe wymiary skarpety, wyznaczone zgodnie z norma

PN-P-84251:1997 zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Tabela klasyfikacji wielkosci i wymiar6w wyrobu gotowego

Wielkos¢ skarpety
Dopuszczalne
. odchylenia:
Elementy skarpety | OZ22C7ANe | 54105 | 25126 | 26/27 | 28/29 | 30/31 [cm]
wg rysunku

3 ‘e | Dlugos¢ catkowita a 20 21 23 25 27 +/-1,0
5% = =

£ § | Wysokose b 4 | 4 | 55| 55| 55 +-0.5
g. % g sciggacza

v Dtugos¢ stopy c 20 21 23 25 27 +/-1,0

Masa rzeczywista wyrobu gotowego [g] 37 +/- 10%

5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i znakowania

Etykieta jednostkowa: kazdy z wyrobéw powinien by¢ zaopatrzony w etykiete papierowa zawierajaca co

najmniej nastgpujace dane:

nazwe i adres firmy,

nazwe wyrobu i kolor wyrobu,

sktad surowcowy,

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego,
wielko$¢ oznaczong wedtug tabeli wielkosci,
jako$¢ wyrobu podang stownie,

spos6b konserwacji,

miesigc 1 rok produkcji.

Etykieta na opakowanie zbiorcze — zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres firmy,

nazwe wyrobu i kolor wyrobu,

jako$¢ wyrobu podang stownie,

0g6lIna liczbe sztuk zawarta w opakowaniu,

wielko$¢ sztuk z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach,

miesiac i rok produkc;ji.

Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone zgodnie z normg PN-P-84531:1990.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na etykiecie musza by¢ w jezyku polskim, trwate, czytelne i niescieralne.
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5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Pakowanie: Opakowanie wyrobu powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie

przechowywania, jak i transportu. Kazda para skarpet powinna by¢ zapakowana w woreczek foliowy,

a nast¢pnie ztozona do opakowania zbiorczego — kartonu tekturowego.

Przechowywanie: Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach nienastonecznionych,

przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed

zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Transport: Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych

skarpety przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie

z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.2

Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry materiatow zasadniczych i dodatkow

Wartosci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla surowcéw zawieraja tabele 1 i 2 niniejszej specyfikacji.

Spetlnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia tych surowcé6w do produkcji skarpet.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06737:1977 Wyroby dziewiarskie — Stopnie jakosci.

Dopuszcza si¢ wylacznie skarpety wykonane w I stopniu jakosci.

5.2.3. Badania odbiorcze

5.2.3.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

Ilo$¢ partii produkcyjnych Producent uzgadnia z Zamawiajacym.

Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komdrke Kontroli Jako$ci zaktadu
Producenta.

Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu (wykonang zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze Specyfikacja

Techniczng.

5.2.3.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
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- Metodg ,,na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrdd zgtoszonych do odbioru 5%
wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Techniczne;.

- Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- Wykonania wyrobdéw i zastosowanych materiatéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej

(pkt.5.1.1.;5.1.215.1.3.),

- JakoS$ci wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),

- Wymiaréw wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

- Ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej

(pkt. 5.1.515.1.6).

5.2.3.3. Ocena partii produkcyjne;j:
- Parti¢ wyrobéw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spetnia wszystkie wymagania Specyfikacji Technicznej;
- Jezeli partia wyroboéw nie spetlnia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji Technicznej,

uznaje si¢ ja za negatywna.

5.2.3.4. Postgpowanie z partiag negatywng:
- W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtérne w podwdjnej ilosci. Jesli
w wyniku badan powtdérnych nie stwierdzono niezgodnosci ze Specyfikacja Techniczng badania
odbiorcze konczg si¢ wynikiem pozytywnym i wypetnia Protokét Odbioru Technicznego.
- Jesli w wyniku badan powtdérnych stwierdzono chociaz jeden przypadek niezgodnosci ze Specyfikacja
Techniczna, cala partic wyrobow zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usuni¢ciu niezgodnosci

badania odbiorcze przeprowadza si¢ jak w przypadku zgtoszenia pierwszego.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Skarpety powinny by¢ wykonane z surowcéw, ktére w przewidywalnych warunkach normalnego uzytkowania,
nie wydzielajg substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotworcze, mutagenne, alergiczne lub
szkodliwe w inny sposob. Skarpety powinny by¢ dopasowane do ksztaltu stopy w taki sposéb, aby nie

powodowaly one miejscowych uciskdw ciala.

6. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.
Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

a) aktualne zaswiadczenia potwierdzajace wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego przez
PCA Iub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, potwierdzajagcych wymagania
zawarte w punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu.
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7. Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia, wedtug

ktérych wykonywana jest ocena zgodno$ci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody witasciciela jest zabronione.
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8. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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