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1. Charakterystyka wyrobu 

Skarpety są jednym z elementów umundurowania służbowego policjanta. Cholewka i stopa skarpety powinny 

być wykonane splotem lewoprawym, natomiast ściągacz – splotem waflowym. Skarpety powinny być 

wykonane z przędzy w kolorze czarnym.  

2. Dokumenty odniesienia  

− PN-EN 12590:2002: Tekstylia -- Przemysłowe nici szwalne wykonane całkowicie lub 

częściowo z włókien syntetycznych. 

− PN-P-84753:1990 Wyroby dziane. Oznaczanie. 

− PN-P-04846:1992: Tekstylia -- Wyznaczanie zawartości włókien w mieszankach dwu- i 

trójskładnikowych metodą rozdzielania ręcznego. 

− PN-ISO 5088:2002: (zastępuje PN-P-04860:1989) Tekstylia -- Wyznaczanie zawartości 

włókien w mieszankach wieloskładnikowych. 

− PN-P-04847-01:1993: Tekstylia -- Wyznaczanie zawartości włókien w mieszankach 

dwuskładnikowych metodami chemicznymi -- Postanowienia ogólne. 

− PN-P-04653:1997 Tekstylia -- Nitki -- Wyznaczanie masy liniowej metodą odcinkową, 

− PN-EN ISO 8388:2004 Dzianiny -- Rodzaje – Terminologia. 

− PN-EN 25077:1998 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiarów po praniu i suszeniu. 

− PN-P-84005:1996 Tekstylia -- Dzianiny i wyroby dziewiarskie -- Wartości wskaźnika 

wytrzymałości na przebicie kulką. 

− PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia -- Badania odporności wybarwień -- Odporność 

wybarwień na pranie domowe i komunalne. 

− PN-EN ISO 105E04:1999 Tekstylia -- Badania odporności wybarwień – Odporność wybawień na 

działanie potu. 

− PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odporności wybarwień -- Część X12: Odporność 

wybarwień na tarcie. 

− PN-P-84251:1997 Wyroby pończosznicze – Wielkości. 

− PN EN-ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli 

graficznych. 

− PN-P-06721:1977 Wyroby pończosznicze -- Stopnie jakości. 

− PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakości-Losowy wybór jednostek produktu do próbki. 

− PN-P-84669:1988 Odzież robocza i ochronna – Pakowanie, przechowywanie i transport – 

Wymagania ogólne. 
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3. Przeznaczenie dokumentu 

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrób poprzez określenie parametrów, jakie powinien spełniać 

w zakresie wymagań: 

• technicznych, 

• jakościowych, 

• związanych z bezpieczeństwem użytkowania. 

w odniesieniu do: 

• nazewnictwa, 

• symboli, 

• badań i metodologii badań, 

• znakowania oraz oznaczania wyrobu. 

4. Zakres stosowania dokumentu 

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako załącznik do specyfikacji istotnych warunków zamówienia 

podczas postępowania o udzielenie zamówienia publicznego oraz umożliwia jednostkom badawczym 

i certyfikującym pozyskanie informacji o zakresach badań i oceny zgodności wyrobów. 

5. Wymagania standardowe 

5.1. Wymagania techniczne 

5.1.1 Charakterystyka wyrobu 

Opis wyrobu 

Skarpety powinny być wykonane z barwionej przędzy poliestrowej nowej generacji typu Coolmax, platerującej 

przędzę poliuretanową, szczepianą z przędzą poliamidową. Cholewka i stopa powinny być wykonane splotem 

lewoprawym. Podwójny ściągacz powinien być wykonany splotem zwanym waflowym. W ściągaczu powinna 

być zastosowana wysokoelastyczna przędza typu elastan, która w znacznym stopniu poprawia walory 

użytkowe wyrobu, zmniejszając ucisk ściągacza na nogę. Dodatkowo skarpety powinny być poddane 

procesowi napawania apreturą chroniącą stopy przed rozwojem bakterii i grzybów, które są przyczyną 

nieprzyjemnego zapachu potu. Skarpety te powinny być w kolorze czarnym.  

 

Opis podstawowych cech użytkowych 

Skarpety powinny charakteryzować się: 

− przewiewnością i higroskopijnością, 

− łatwością odprowadzania potu z powierzchni skóry do zewnętrznej warstwy wyrobu, gdzie 

następuje odparowywanie wilgoci, 
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− możliwością utrzymywania powierzchni skóry stopy w stanie suchym, 

− utrzymywaniem odczucia świeżości, nawet po całodziennym, intensywnym użytkowaniu, 

− wygodą i komfortem użytkowania, 

− trwałym wybarwieniem, 

− wytrzymałością na tarcie i wypychanie, 

− stabilnością kształtu wyrobu po praniu. 

 

Wykaz użytych materiałów 

Zestawienie materiałów i dodatków niezbędnych do wykonania skarpet przedstawia tabela 1. 

 

   Tabela 1. Zestawienie materiałów i dodatków 

L.p. Rodzaj materiałów Charakterystyka Wymagania wg 

1 
Dzianina (przędza) 
zasadnicza 

Kolor czarny Wg tabeli 2 

2 

Przędza typu elastan 
w oplocie z 
poliamidu – tylko w 
ściągaczu 

130/78x2 dtex PN-ISO 5088:2002 

3 
Nici do szycia 
czubków 

Jedwab 
poliamidowy 
teksturowany  
33 dtex x 2 

PN-EN 12590:2002 

4 Etykiety 
Jednostkowa  

PN - P – 84753:1990 
Zbiorcza 

 

 

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materiałów i dodatków 

 

Tabela 2. Wymagania dla materiałów podstawowych 

L.p. Rodzaj parametru Jednostka Wartość Metoda badania 

1. Kolor dzianiny zasadniczej czarny 

2. 
Skład surowcowy 

dzianiny 
zasadniczej 

Poliester 
(coolmax) 

% 

76 

PN-P-04846:1992  
poliamid  22 

elastan 
  2 
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L.p. Rodzaj parametru Jednostka Wartość Metoda badania 

3. 
Skład surowcowy 
poszczególnych 

rodzajów przędzy 

Zasadnicza: 
Poliester 

(Coolmax) 

% 

100 

PN-ISO 5088:2002 
 
PN-P-04847-01:1993  
 

Dodatkowa: 
Poliuretan 
(elastan) 

szczepiany z 
poliamidem 

12/88 

4. 
Masa liniowa 

poszczególnych 
rodzajów przędzy 

Zasadnicza: 

dtex 

25 dtex 

PN-P-04653:1997  
 

Dodatkowa: 
22 dtex +  

78 dtex x1Z 

5. Splot  

Cholewka i 
stopa  

 
Lewo-
prawy 

PN-EN ISO 8388:2004  
Ściągacz   Waflowy 

6. 
Zmiana wymiarów po praniu w 
temp.400C, nie więcej niż 

% ± 3 PN-EN 25077:1998  

7. 
Wytrzymałość na przebicie kulką  
(Ø 20 mm) 

daN > 15 PN-P-84005:1996  

8. 

O
d

p
o

rn
o
ść

 
w

y
b

aw
ie
ń 

Pranie (temperatura 400 C) 

stopień 
 

4-5 PN-ISO 105-06:1996/Ap1:1999;  

9. Pot (kwaśny i alkaliczny) 4-5 PN-EN ISO 105E04 :1999  

10. 
Tarcie suche i mokre nie 
mniej niż 

4 PN-EN ISO 105-X12:2005  

 

Wymagane właściwości dla materiałów podstawowych i dodatków powinny być potwierdzone aktualnymi 

zaświadczeniami o wynikach badań wykonanych w laboratoriach badawczych akredytowanych przez PCA lub 

jednostki akredytujące państw sygnatariuszy porozumienia EA MLA. 

5.1.3. Wymagania konstrukcyjne 

Wykaz pożądanych cech użytkowych  

− zapewnienie uczucia suchości, nawet przy intensywnym długotrwałym użytkowaniu dzięki 

zastosowaniu przędzy Coolmax o właściwościach termoregulacyjnych, 

− zapewnienie jak najlepszego dopasowania wyrobu do nogi i możliwości łatwego zakładania 

skarpetki, dzięki wprowadzeniu do dzianiny wysokoelastycznej przędzy poliuretanowej, 

− minimalizacja niekorzystnego ucisku ściągacza na nogę przez zastosowanie przędzy typu elastan. 
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Skarpety powinny być wykonane zgodnie z niniejszą Specyfikacją Techniczną. Przędze, z których będą 

wyprodukowane powinny spełniać wymagania zawarte w tabeli 2. 

 

Rodzaj splotu 

- cholewka i stopa – splot lewo-prawy 

- ściągacz – splot waflowy 

 

Estetyka i ergonomia 

Skarpety powinny mieć estetyczny wygląd. Nie dopuszcza się nieprawidłowych przeplotów czy 

zdeformowania elementów. Konstrukcja i technologia wykonania skarpet powinny zapewniać komfort ich 

użytkowania.  

Wyrób w trakcie użytkowania oraz podczas konserwacji i przechowywania powinien zachować swoje 

właściwości. 

 

Niezawodność 

Skarpety nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas użytkowania i konserwacji 

zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Właściwości skarpet również nie powinny 

ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.  

5.1.4. Wymiarowanie 

Ilość rozmiarów 

Skarpety powinny być wykonane w co najmniej 5 rozmiarach. 

 

Sposób wymiarowania wyrobu gotowego 

Rys. 1. Sposób wymiarowania wyrobu gotowego 
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Klasyfikację wielkości skarpet i podstawowe wymiary skarpety, wyznaczone zgodnie z normą  

PN-P-84251:1997 zestawiono w tabeli 3.  

Tabela 3. Tabela klasyfikacji wielkości i wymiarów wyrobu gotowego  

  Wielkość skarpety 
Dopuszczalne 
odchylenia: 

[cm] 
 

Elementy skarpety 
Oznaczanie 
wg rysunku 

24/25 25/26 26/27 28/29 30/31 

W
y

m
ia

ry
 

el
em

en
tó

w
 

sk
ar

p
et

y
 [

cm
] Długość całkowita a 20 21 23 25 27 +/- 1,0  

Wysokość 
ściągacza 

b 4 4 5,5 5,5 5,5 +/- 0,5  

Długość stopy c 20 21 23 25 27 +/- 1,0  

Masa rzeczywista wyrobu gotowego [g] 37 +/- 10% 

 
 

5.1.5.  Wymagania odnośnie oznaczania i znakowania 

Etykieta jednostkowa: każdy z wyrobów powinien być zaopatrzony w etykietę papierową zawierającą co 

najmniej następujące dane: 

- nazwę i adres firmy, 

- nazwę wyrobu i kolor wyrobu, 

- skład surowcowy, 

- rodzaj wykończenia uszlachetniającego, 

- wielkość oznaczoną według tabeli wielkości, 

- jakość wyrobu podaną słownie, 

- sposób konserwacji, 

- miesiąc i rok produkcji. 

Etykieta na opakowanie zbiorcze – zawierająca, co najmniej następujące dane: 

- nazwę i adres firmy, 

- nazwę wyrobu i kolor wyrobu, 

- jakość wyrobu podaną słownie, 

- ogólną liczbę sztuk zawartą w opakowaniu, 

- wielkość sztuk z wyszczególnieniem liczby sztuk w poszczególnych wielkościach, 

- miesiąc i rok produkcji. 

 

Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny być oznaczone zgodnie z normą PN-P-84531:1990. 

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno być zgodne z normą PN-EN ISO 3758:2006.  

Informacje i znaki zawarte na etykiecie muszą być w języku polskim, trwałe, czytelne i nieścieralne. 
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5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport 

Pakowanie: Opakowanie wyrobu powinno zabezpieczyć wyrób przed obniżeniem jego jakości w czasie 

przechowywania, jak i transportu. Każda para skarpet powinna być zapakowana w woreczek foliowy, 

a następnie złożona do opakowania zbiorczego – kartonu tekturowego. 

Przechowywanie: Wyrób należy przechowywać w opakowaniach, w pomieszczeniach nienasłonecznionych, 

przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachów. Pomieszczenia powinny zabezpieczyć wyrób przed 

zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez pleśń, bakterie i inne czynniki zewnętrzne. 

Transport: Załadowanie, przewóz i wyładowanie powinny odbywać się w warunkach zabezpieczających 

skarpety przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie 

z aktualnymi przepisami transportowymi. 

5.2. Wymagania jakościowe 

5.2.1. Parametry materiałów zasadniczych i dodatków 

 
Wartości wskaźników oraz metodykę badawczą dla surowców zawierają tabele 1 i 2 niniejszej specyfikacji. 

Spełnienie tych wymagań jest warunkiem dopuszczenia tych surowców do produkcji skarpet.  

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego 

Klasyfikacja jakości 

Ocenę jakości należy przeprowadzić wg normy PN-P-06737:1977 Wyroby dziewiarskie – Stopnie jakości. 

Dopuszcza się wyłącznie skarpety wykonane w I stopniu jakości.  

5.2.3. Badania odbiorcze 

5.2.3.1.  Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru: 

- Badania odbiorcze przeprowadza się w celu sprawdzenia zgodności wykonania wyrobu  

z wymaganiami Specyfikacji Technicznej. 

- Ilość partii produkcyjnych Producent uzgadnia z Zamawiającym. 

- Wyroby przewidziane do odbioru podlegają 100% kontroli przez komórkę Kontroli Jakości zakładu 

Producenta. 

- Podstawą odbioru partii produkcyjnej jest spełnienie wymagań zawartych w niniejszej Specyfikacji 

Technicznej. Każda partia wyrobu podlegająca odbiorowi powinna mieć deklarację 

zgodności wyrobu (wykonaną zgodnie z normą PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze Specyfikacją 

Techniczną. 

5.2.3.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu: 

- Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonują osoby wyznaczone przez Zamawiającego. 



  Strona 10 / 12 

- Metodą „na ślepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera się spośród zgłoszonych do odbioru 5% 

wyrobów (nie mniej niż 10 sztuk) i sprawdza zgodność ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji 

Technicznej. 

- Badania odbiorcze obejmują sprawdzenie zgodności: 

- Wykonania wyrobów i zastosowanych materiałów z wymaganiami Specyfikacji Technicznej  

(pkt. 5.1.1.; 5.1.2 i 5.1.3.), 

- Jakości wyrobów z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1. i 5.2.2.), 

- Wymiarów wyrobów z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.), 

- Ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobów z wymaganiami Specyfikacji Technicznej  

(pkt. 5.1.5 i 5.1.6). 

5.2.3.3. Ocena partii produkcyjnej: 

- Partię wyrobów uznaje się za pozytywną, jeśli spełnia wszystkie wymagania Specyfikacji Technicznej; 

- Jeżeli partia wyrobów nie spełnia wymagań chociażby jednego punktu Specyfikacji Technicznej, 

uznaje się ją za negatywną. 

5.2.3.4. Postępowanie z partią negatywną: 

- W przypadku stwierdzenia niezgodności, przeprowadza się badanie powtórne w podwójnej ilości. Jeśli 

w wyniku badań powtórnych nie stwierdzono niezgodności ze Specyfikacją Techniczną badania 

odbiorcze kończą się wynikiem pozytywnym i wypełnia Protokół Odbioru Technicznego. 

- Jeśli w wyniku badań powtórnych stwierdzono chociaż jeden przypadek niezgodności ze Specyfikacją 

Techniczną, całą partię wyrobów zwraca się Producentowi do poprawienia. Po usunięciu niezgodności 

badania odbiorcze przeprowadza się jak w przypadku zgłoszenia pierwszego. 

5.3.  Wymagania dotyczące bezpieczeństwa użytkowania 

Skarpety powinny być wykonane z surowców, które w przewidywalnych warunkach normalnego użytkowania, 

nie wydzielają substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotwórcze, mutagenne, alergiczne lub 

szkodliwe w inny sposób. Skarpety powinny być dopasowane do kształtu stopy w taki sposób, aby nie 

powodowały one miejscowych ucisków ciała. 

 

6. Wymagane dokumenty potwierdzające spełnienie wymagań Specyfikacji Technicznej. 

Wymagane dokumenty potwierdzające spełnienie wymagań niniejszej Specyfikacji Technicznej: 

a) aktualne zaświadczenia potwierdzające wyniki badań z laboratorium badawczego akredytowanego przez 

PCA lub jednostki akredytujące państw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, potwierdzających wymagania 

zawarte w punkcie 5.1.2; 

b) deklaracja zgodności wyrobu. 
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7. Nadzorowanie dokumentu 

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentów odniesienia, według 

których wykonywana jest ocena zgodności wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagań Zamawiającego.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

UWAGA! 
Właścicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Główna Policji.  

Kopiowanie specyfikacji technicznej w całości lub w części, 
bez zgody właściciela jest zabronione. 
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8. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian 

Lp. Data 
Zmiana dotyczy 

(numer strony i ewentualna  
treść zmiany) 

Akceptacja 
(data i podpis) 

Uwagi 

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

   
 
 

  

 


