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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

speliac:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan 1 metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2.  ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdéwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢, co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcow, materiatow i dodatkow;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materialow i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
e podstawowe operacje wykonania wyrobu (kroju, szycia itp.);
e rodzaje szwow 1 $ciegow taczacych elementy wyrobu,
e gestose sZzwow;
e ilos¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli;
e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stebnowych;
e parametry procesu nanoszenia napisow;
e parametry procesu podklejania elementéw wkladami odziezowymi;
rysunki okre$lajace sposdb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego,
pozycjonowanie elementow typu kieszenie, patki, napisy itp.);
etapy 1 zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (kontrola wstepna materiatow
1 dodatkéw, miedzyoperacyjna, koncowa);
- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);

- tabel¢ wymiardw stalych i pomocniczych (np. kolnierz, kieszenie, patki, mankiety,
napisy);

- znakowanie (rozmieszczenie, zawartosc);

- zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy;

- instrukcj¢ uzytkowania;

- gwarancj¢ Wykonawcy.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Polskie normy:

PN-EN ISO 1833-11:2010; Tekstylia — Ilosciowa analiza chemiczna — Czg¢$¢ 11:
Mieszanki wtokien celulozowych 1 poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu
siarkowego)

PN-EN ISO 105-B02:2014-11; Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czes¢ B02:
Odporno$¢ wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test ptowienia w §wietle lukowe;j
lampy ksenonowe;j

PN-EN ISO 105-C06:2010; Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czes¢ C06:
Odporno$¢ wybarwien na pranie domowe 1 komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2013-06; Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cz¢s¢ E04:
Odporno$¢ wybarwien na dziatanie potu

PN-EN ISO 105-J01:2002; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czgs¢ JO1:
Ogdlne zasady pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009; Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Czes$¢ JO3:
Obliczanie rdznic barwy

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby wtokiennicze — Wyznaczanie masy na
jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek

PN-EN ISO 5077:2011; Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu
PN-EN ISO 13937-2:2002; Tekstylia — Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow —
Cze¢s$¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)

PN-EN ISO 9237:1998; Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyroboéw
widkienniczych

PN-ISO 7768:2002; Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemnacych ptaskich wyrobow
po domowym praniu i suszeniu

PN-EN ISO 3071:2007; Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktow wodnych

PN-EN 14362-1:2012; Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czegs¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikéw azowych dostgpnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien

PN-EN 14362-3:2012; Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czegs¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikéw azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011; Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czeg$¢ 1:
Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 13688:2013-12; Odziez ochronna — Wymagania ogdlne

PN-EN 12590:2002; Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub
czg$ciowo z wldkien syntetycznych

PN-P-84502:1983; Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia
PN-P-84501:1983; Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012; Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji
z zastosowaniem symboli

PN-P-84507: 1985; Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci

PN-P-84530:1990; Wyroby Konfekcyjne — Sktadanie
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Podstawowe akty prawne:

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.)

e Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen 1 stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH) 1 utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG)
nr 793/93 1 rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady
76/769/EWG 1 dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE 1 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji
technicznej dopuszcza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub
rownowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Koszula stuzbowa wykonana z tkaniny koszulowej w kolorze ciemnogranatowym,
zapewniajaca wysoki komfort uzytkowania.

Koszula stuzbowa z dwucz¢$ciowym przodem zapinanym na guziki.

Tyt koszuli z dwoma symetrycznie rozmieszczonymi zaktadkami, skierowanymi w strong
rekawow, 1 doszytym dwuwarstwowym karczkiem. W szwie tagczacym karczek i tyt koszuli
umieszczona wypustka odblaskowa w kolorze srebrnym (szerokos¢ wypustki 3 + 0,5 mm).

Rekawy diugie, kazdy z dwoma zaktadkami u dotu 1 doszywanym mankietem zapinanym na
dwa guziki. Mankiety stebnowane w odlegtosci 5+6 mm od krawedzi (po przewinigciu).
U dotu rekawa rozporek wykonczony listwami spinanymi matym guzikiem.

Podkroj szyi wykonczony koinierzem na odcinanej stdjce zapinanej na jeden guzik Rogi
kotierza przypinane do przodéw matymi guzikami. Na lewym rogu kotnierza wyhaftowany
napis ,,POLICJA” (rys. 10) o wymiarach podanych w Tabeli 6, w kolorze srebrnym.
Krawedzie kotierza stebnowane w odlegtosci 5+6 mm (po przewinigciu), a krawedzie stojki
w odlegtosci ok. 1 mm.

Krawedz przodu prawego podwinigta do spodu 10 mm + 25 mm (£ 2 mm) i przestebnowana
wzdtuz jednej krawedzi. Krawedz przodu lewego podwinigta do spodu 30 mm + 30 mm
(£ 2 mm) 1 przestebnowana wzdluz obu krawedzi. Na kazdej czesci przodu, na wysokosci
klatki piersiowej, naszyta kieszen z patkg zapinang na guzik.

Kieszen w formie szescioboku. Goérna krawedz kieszeni podwinigta do spodu
20mm+20mm (£2 mm) 1 przestebnowana. Wzdluz osi symetrii kiszeni przeszyta
kontrafalda o szerokosci 30 £2 mm i przyszyty guzik do dopigcia patki. Patka w formie
piecioboku, stebnowane w odleglosci 5+6 mm od krawedzi (po przewinigciu). Wzdtuz osi
symetrii patki wykonana dziurka. Gorna krawedz patki przyszyta do przodu 15+2 mm
powyzej gornej krawedzi kieszeni 1 przestebnowana w odleglo$ci 5+6 mm ponizej linii
doszycia, z zachowaniem otworu przelotowego na dtugopis. Otwor przelotowy (Swiatto)
o dtugosci 27 + 2 mm zabezpieczony na koncach ryglami.
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Nad lewa patka, centralnie, umieszczony (metoda termotransferowa) odblaskowy napis
»POLICJA” (rys. 10) w kolorze srebrnym, o wymiarach podanych w Tabeli 6. Dolna krawedz
napisu w odlegtosci 13 + 2 mm od goérnej krawedzi patki kieszeni.

Na szwach barkowych umieszczone naramienniki z dziurka, wszyte wraz z r¢kawami,
zapinane na guzik. Naramienniki stgbnowane w odleglosci 5+6 mm od krawedzi (po
przewinigciu) 1 dostosowane do noszenia pochewek z oznaczeniami stopni policyjnych.

Na przodach i tyle pod pachami po 3 obszywane otwory wentylacyjne.

Dot koszuli z przodu 1 z tyhu lekko zaokraglony, podwiniety do spodu 5 mm + 8 mm (2 mm)
1 przestebnowany dwuigtowo.

Kohierz, stdjka, mankiety, patki i naramienniki podklejone wktadem odziezowym zgodnie
z Tabela 4.

Koszula wyposazona w 2 zapasowe guziki (po jednym w kazdej wielkosci), przyszyte u dotu
listwy podwinigcia przodu prawego (rys.3).

Widok ogolny koszuli stuzbowej z przodu przedstawia rysunek 1, za$ z tyhu rysunek 2.

,,,,,,,,,,,,,,,,

________

Rys. 1. Koszula stuzbowa — widok z przodu.

Strona 6 z 36



Rys. 2. Koszula stuzbowa — widok z tytu.
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5.
5.1

WYMAGANIA.

Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz materialow i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatoéw i dodatkow do wykonania koszuli stuzbowe;.

Lp. | Nazwa materialu / dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu / dodatku
1 | Tkanina koszulowa W Folorze ciemnogranatowym, spetniajagca  wymagania
okreslone w Tabeli 2.
’ Wktad odziezowy Tkaninowy, bawetniany, z klejem termoplastycznym, o masie

zasadniczy powierzchniowej 130 £ 15 g/m2 .

3 Wktad odziezowy Tkaninowy, bawelniany, z klejem termoplastycznym, o masie

pomocniczy powierzchniowej 110 £ 10 g/m2 .

Termotransferowa, w  kolorze srebrnym, spelniajaca
wymagania  normy  PN-EN  ISO  20471:2013-07,
4 | Folia odblaskowa zachowujaca wlasciwosci odblaskowosci po 50 cyklach
prania w temperaturze 60 °C, po 30 cyklach czyszczenia
chemicznego, po 5000 cyklach $cierania.
Odblaskowa, w kolorze srebrnym, o szerokos$¢ 10+15 mm,
. spetniajaca wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013,
5 Tasma wypustkowa . A ,

(ze sznurkiem) zachpwuja}ca wiasciwosci  odblaskowosci po 50 cyklagh
prania w temperaturze 60°C, po 30 cyklach czyszczenia
chemicznego, po 5000 cyklach $cierania.

6 | Guzik @ 12 mm Poliestrowy, czterodziurkowy, w kolorze tkaniny zasadniczej.

7 | Guzik &9 mm Poliestrowy, czterodziurkowy, w kolorze tkaniny zasadniczej.
Poliestrowe z widkien odcinkowych, nr handlowy 40,
w kolorze srebrnym, spetniajace  wymagania PN-EN

. 12590:2002.

8 | Nici do haftu Wartosci wspotrzednych barwy: CIELab: L = 71,062;
a=-1,464; b =-0,347; AE < 1,5 okre$lone wg normy PN-EN
ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009.
Poliestrowe z widkien odcinkowych, nr handlowy 80,

9 | Nici szwalne w kolorze ciemnogranatowym, spetniajagce wymagania PN-
EN 12590:2002.

Wszywka informacyjna .

10 rozmiarowa Wymagania wg pkt. 8.1.

11 | Wszywka informacyjna Wymagania wg pkt. 8.1.

12 | Wszywka OiB Wymagania wg pkt. 8.1.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu
poswiadczen jakosciowych producentéw, dla kazdej nowej dostawy materiatow 1 dodatkéw,

potwierdzajacych wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow
i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny koszulowe;.

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka | Warto§¢ | Metoda badania

Ciemny granat.

1. |Kolor L*=11,76 ; a* =0,74; b* =-6,82; AE*,, < 1,5
Pomiary i obliczenia wg normy PN-EN ISO 105
J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009

Warto$ci wspolrzgdnych barwy wzorca CIE Lab:

52 3 % bawelna

2. | Sktad surowcowy 48 +3 % poliester PN-EN ISO 1833-11:2010
. . 2 PN-EN
3. | Masa powierzchniowa g/m 120+ 6 12127-2000

Wytrzymato$¢ na rozdzierania
- osnowa PN-EN ISO
41 watek N 15 13937-2:2002

nie mniej niz

Zmiana wymiarOw po praniu
w temp. 40°C 1 suszeniu:

PN-EN ISO

5. |- osnowa % 2 5077-2011

- watek

nie wigcej niz

Gniotliwos$¢ (ocena ladu po
6. |praniui susze(:niu) R - 4 PN-ISO

. L 7768:2002

nie mniej niz

Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN ISO
7- | nie mmie] niz mm/s 200 9237:1998

Odporno$¢ wybarwien na pot
g |” alkaliczny stopief 4 PN-EN ISO

" |- kwasny 105-E04:2013-06

nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na pranie
w temperaturze 40°C

9 iana b Sbki topier 5 PN-EN ISO
+ | 7 ZHana barwy probx stopien 4/5 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli
nie mniej niz
10, Odporno$¢ wybarwien swiatto stopien 6 PN-EN ISO

nie mniej niz 105-B02:2014-11

Uwaga:

Spetlnienie wymagan ujetych w Tabeli 2, dla kazdej nowej dostawy tkaniny koszulowej,
powinno by¢ potwierdzone aktualnymi wynikami badan wykonanymi w akredytowanych
laboratoriach badawczych.

5.2 Wymagania dla szwow i Sciegow

Elementy koszuli stuzbowej powinny by¢ taczone za pomocg szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow 1 S$ciegow,

Wykonawca powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem

oznaczen z norm:

- szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja
1 0znaczenia,

- éciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja
1 0znaczenia.
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Potaczenie kuli rgkawa z przodem 1 tytem koszuli stuzbowej powinno by¢ wykonane
Sciegiem tancuszkowym, krawedzie zabezpieczone $ciegiem taficuszkowym obrzucajacym
oraz dodatkowo przeszyte dwuiglowo §ciegiem stebnowym.

Potaczenie przodu z tytem wzdtuz boku oraz szew zamykajacy rekaw powinny by¢ przeszyte
dwuiglowo $ciegiem tancuszkowym.

Potaczenie spodu karczka, tylu i tasmy wypustkowej powinno by¢ wykonane Sciegiem
fancuszkowym, nastepnie potaczone Sciegiem stgbnowym z wierzchem karczka oraz
przestebnowane od strony wierzchniego karczka dwuigtowo $ciegiem stgbnowym.

Pozostale potaczenia elementow koszuli stuzbowej wykonane §ciegiem stebnowym.
Kieszenie naszyte $ciegiem stebnowym w odlegltosci od krawedzi 1 + 0,5 mm.

Patki i naramienniki przeszyte $ciegiem stgbnowym w odleglosci 5+6 mm od krawedzi.
Odleglo$¢ pomigdzy $ciegami we wszystkich szwach dwuigtowych koszuli powinna wynosié¢
46 mm.

Srednica wewnetrzna otworu wentylacyjnego (otwér przelotowy) nie mniejsza niz 2 mm,
srednica zewnetrzna obszycia otworu wentylacyjnego 5 = 1 mm.

Rygle (wzmocnienie zakonczenia otworow przelotowych w patkach) powinny mie¢ dtugosci
~1 cm.

Zalecane gesto$ci $ciegow:

- stebnowych (szwy taczace i stgbnoéwki): 30 +45/ 1 dm,

- ‘tancuszkowych: 30 +45/1 dm,

- obrzucajacych (owerlokowych): 40 =50/ 1 dm,

- dziurkarki bieliznianej: 120+160 / 1 dm,

- ryglujacych: 100120/ 1 dm.

Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

5.3 'Wymagania dotyczace jakoSci

Wyrdb powinien spetnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji techniczne;.

Wykonawca powinien posiadac i stosowac system oceny jakos$ci produkcji, kontrole produktu
koncowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynnos$ci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej kontroli koncowej
wyrobow.

5.3.1 Klasyfikacja jakosci

Oceng jakos$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ dostawe
wyltacznie koszul stuzbowych wykonanych w pierwszym stopniu jakoSci.

5.3.2 Wymagania dla wyrobow

Wymagania dla koszul stuzbowych:

- konstrukcja i wykonanie koszuli powinno zapewnia¢ swobode ruchow;

- wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne z obowigzujagcymi zasadami stosowanymi dla
wyrobow koszulowych;

- koszule powinny charakteryzowac sig:
e dobrag uktadalnoscia,
e odpornoscig na deformacje,
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e stabilnoscig ksztaltéw 1 wymiardéw po praniu,

e cstetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i rdéznic odcieni kolorystycznych
elementow;

szwy powinny by¢ ciaglte, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez marszczen

1 wyciagniec), z prawidlowym wigzaniem §ciegu w szwie;

powinna by¢ zachowana symetria wyrobu;

w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow;

koszula nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas

uzytkowania 1 konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej

specyfikacji technicznej;

konstrukcja koszuli oraz jej parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas

przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji techniczne;.

5.3.3 Przyklady bledow niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

znieksztalcenia 1 skrzywienia poszczegdlnych elementow wyrobu,

skrzywienie stgbnowek,

nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

mato widoczne naddanie lub §ciggnigcie materiatu na kotnierzu i zapigciu przodu,
nieprawidlowo wszyte rekawy,

nieprawidtowo wgrzany napis POLICJA,

nieprawidlowe podklejenie wktadu odziezowego, zdeformowanie elementu w wyniku
nieprawidlowego podklejenia

widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub $ciegi,

wybtyszczenie szwow oraz zmarszezki 1 zaktadki powstate w wyniku nieprawidtowego
prasowania,

roznica wymiarow migdzy czesciami sktadowymi wykraczajagca poza dopuszczalne
odchytki, np.: dlugosci 1 szerokosci rekawow, dhugosci 1 szerokosci kieszeni, dtugosci
1 szerokosci patek, dtugos$ci i szerokos$ci naramiennikow, dlugos¢ szwow barkowych.

Niedopuszczalne bledy tkaniny koszulowe;j:

zabrudzenia wielonitkowe,

plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

mato widoczne 1 widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
podwojne nitki watkowe,

blizny jednonitkowe 1 wielonitkowe osnowowe 1 watkowe,
brak kolumienki lub rzadka,

nieprawidlowy przeplot,

brak przeplotu,

zmechacenie,

zatamki,

znieksztatcenie powierzchni (deszcz, btysk, tysina),
nierdwnomiernos$¢ barwy.
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5.3.4 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btgdow 1 odchylek od wymiaréw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym S$wietle (nie pod
swiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko roziozonego na stole o jasnej
1 gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow 1 dodatkow spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. wraz z pdzniejszymi zmianami. W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji
zabronionych do stosowania w wyrobach wtdkienniczych oraz powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w Tabeli 3.

Tabela 3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Lp. Parametr Jednostka | Wartos$¢ Metodyka badan

Zawarto$¢ amin aromatycznych PN-EN 14362-1:2012

1. mg/kg 30 PN-EN 14362-3:2012

nie wiecej niz

Zawarto$¢ formaldehydu

20 . L. mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz
3. | Odczyn pH - 3,5-9,5% PN-EN ISO 3071:2007
* - zgodnie z PN-EN ISO 13688:2013-12
Uwaga:

Spetnienie wymagan z Tabeli 3 dla tkaniny koszulowej musi by¢ udokumentowane raportami
z badan w laboratorium akredytowanym potwierdzajagcymi bezpieczenstwo i ekologie¢
wyrobow wtokienniczych.

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Wyroby gotowe wykonane z kazdej nowej dostawy z nizej wymienionych materiatow
1 dodatkow tj.:

- tkaniny,

- folii odblaskowej, w kolorze srebrnym, wykorzystanej w napisach POLICJA,

- tasmy wypustkowej odblaskowej w kolorze srebrnym,

sa pobierane bezposrednio z produkcji i podlegaja odpowiednio badaniom w zakresie:

- zmiany roznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- wlasciwosci odblaskowe folii i tasmy wypustkowej odblaskowej (pkt. 5.5.2),

- trwato$ci napisow POLICJA (pkt. 5.5.2).

5.5.1 Zmiana roznicy barwy tkaniny koszulowej

Badania nalezy przeprowadzi¢ po:

a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg

PN-EN ISO 6330:2012.

Po zabiegach konserwacji, odpowiednio wg ww. punktow a i b, nalezy dokona¢ pomiaru
warto$ci wspotrzednych barwy zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
J03:2009 w stosunku do warto$ci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w Tabeli 2 dla
tkaniny koszulowej, powinna wynosi¢ nie wi¢cej niz AE*ab =2,2.
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5.5.2 Wilasciwosci materialéw odblaskowych oraz trwalos¢ napisow POLICJA

Badania wspoélczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy PN-EN
ISO 20471:2013-07, na probkach poddanych zabiegom konserwacji i §cieraniu, odpowiednio:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C 1 suszeniu, wykonanych zgodnie z norma
PN-EN ISO 6330:2012.
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego (Srodek typu P),
¢) 5000 cyklach $cierania.
Wyniki badan wspotczynnika odblasku powinny by¢ zgodne z normg PN-EN ISO
20471:2013-07.

Trwalos¢ napisow POLICJA (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
i $cieraniu wedtug ww. punktow a, b. c.

Ocena organoleptyczna trwato$ci napisOw powinna wykazywaé zachowanie ciaglo$¢ nadruku
1 wgrzania (litery powinny posiada¢ niezmieniony ksztatt).

Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,

- ubytki materialu odblaskowego w napisie.

Uwaga:

Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 4. Sktadowe elementy koszuli stuzbowe;.

Rodzaj materiatu/ Nazwa elementu / umiejscowienie Ios¢ Oznaczenie na
dodatku elementow rysunkach

przod prawy 1 1.01

przod lewy 1 1.02

tyt 1 1.03

karczek - wierzch 1 1.04

karczek - spod 1 1.05

rekaw prawy 1 1.06

rekaw lewy 1 1.07

kotnierz - wierzch 1 1.08

kotnierz - spod 1 1.09

stojka - wierzch 1 I.10

) stojka - spod 1 I.11
Tkanina koszulowa Kieszen ) 112
patka - wierzch 2 1.13

patka - spod 2 I.14

naramiennik - wierzch 2 I.15

naramiennik - spod 2 1.16

wzmocnienie pod guzik dopigcia kotnierza 2 1.17

mankiet - wierzch 2 [.18

mankiet - spod 2 I.19

listwa wierzchnia rozporka rekawa 2 1.20

listwa spodnia rozporka rgkawa 2 1.21

Razem 31
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Rodzaj materiatu/ . . Ios¢ Oznaczenie na
dodatku Nazwa elementu / umiejscowienie clementow sunkach
ry
wktad kotnierza 1 I1.01
Wklad odziezowy wklad stojki 1 11.02
zasadniczy wktad mankietu 2 11.03
Razem 4
. wktad patki 2 111.01
;Y)liiccll?ig;fezowy wktad naramiennika 2 111.02
Razem 4
Folia odblaskowa napis POLICJA nad patka kieszeni 1 V.01
;er;sgéiﬁ?;;t)kowa wypustka odblaskowa 1 V.01
15+1
dla wzrostu
zapigcie przodu koszuli, mankietow 160-185 cm
Guzik & 12 mm rekawow, patek kieszeni i naramiennikow VI1.01
+ zapasowy 16 +1
dla wzrostu
190-200 cm
Guzik & 9 mm zapie';cie rozporka rekawow 1 rogow 441 V.02
kolierza + zapasowy
wszywka informacyjna rozmiarowa 1 VILO1
Wszywka wszywka informacyjna 1 VILO2
wszywka OiB 1 VILO3
Nici do haftu napis haftowany POLICJA na kohierzu

Nici szwalne

obszycie dziurek ($ciegi dziurkarki )

doszycie guzikow (Sciegi guzikarki)

obszycie otworéw wentylacyjnych”

Sciegi fancuszkowe

$ciegi stebnowe

rygiel”

;. . , - E3
Sciegi tancuszkowe obrzucajace

Uwaga:

* dopuszczalne jest zastosowanie cienszych nici pod warunkiem zachowania gwarancji
trwatosci $ciegdw 1 szwOw nimi wykonanych.

Rozmieszczenie elementow koszuli przedstawiono na rysunkach 3 +4.
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Rys. 3. Koszula stuzbowa — elementy sktadowe — widok z przodu.
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7.  WYMIAROWANIE

Podstawowe wielkosci koszul dotycza uzytkownikdéw o nizej wymienionych wymiarach:

e wzrost od 160 do 200 cm;
*  obwadd klatki piersiowej od 84 do 144 cm;
*  obwod szyi od 35 do 50 cm.

Dopuszcza si¢ produkowanie koszul w rozmiarach wykraczajacych poza wielkoSci podane w Tabeli 5

oraz w

rozmiarach nietypowych. Wymiarowanie 1 wykonanie wyrobu w rozmiarach

wykraczajacych poza ujete w specyfikacji technicznej oraz rozmiarach nietypowych musi by¢
zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewni¢ funkcjonalnos¢,
wlasciwe dopasowanie do uzytkownika i1 jego estetyke. Wykonawca powinien opracowac
tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu, uja¢ je w zakladowej
dokumentacji techniczno-technologicznej i udostgpni¢ przedstawicielom Zamawiajgcego oraz

,organu

upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci odbiorczych i nadzoru zgodnie

Z zapisami umowy.

Tabela 5. Wykaz rozmiarow koszul (w cm)
Obwod Klatki piersiowej
Wzrost| 84 | 88 | 92 | 96 [ 100 | 104 [ 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128 | 132 | 136 | 140 | 144
Obwod szyi
160 | 35 [ 36 ] 37 ]38 ] 39 ] 40
165 | 35 |36 |37 |38 [ 39|40 | 41 | 42| 43 | 44
170 | 35 [ 36 | 37 [ 38|39 | 40 | 41 [ 42 | 43 | 44 | 45 | 46
175 [ 35 [ 36 | 37 [ 38|39 | 40 | 41 [ 42 ] 43 | 44 | 45 | 46
180 | 35 | 36 | 37 |38 [ 39 | 40 | 41 [ 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48
185 37 138139 140 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
190 39 [ 40 | 41 [ 42 [ 43 | 44 | 45 [ 46 | 47 | 48 | 49 | 50
195 47 | 48 1 49 | 50
200 47 | 48 1 49 | 50

Wymiary stale koszul zawiera Tabela 7.
Wymiary zmienne koszul, dla poszczeg6lnych rozmiaréw, zawierajg Tabele 8.1+8.8.
Sposéb wymiarowania poszczegolnych wielkosci przedstawiono na rysunkach 5+10.

Uwaga:

W przypadku wymiarow nietypowych, np. dla matych obwodow, mozliwe sq odstepstwa od

wartosci

poszczegolnych ~ wymiarow  statych  w  celu zwigkszenia funkcjonalnosci

rozmieszczenia elementow wyrobu (np. naramiennikow, kieszeni, patek).

Zmiany te nie mogq negatywnie wplywac na walory uzytkowe koszuli.
Zmienione wartos¢ wymiarow nalezy zamiesci¢c w Dokumentacji techniczno-technologicznej.
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Rys. 5. Koszula stuzbowa — wymiarowanie — przdd, rekawy, wymiary state 1 zmienne koszuli.
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Rys. 6. Koszula stuzbowa —wymiarowanie — tyt, wymiary stale i zmienne koszuli.
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Rys. 7. Koszula stuzbowa —wymiarowanie — przéd, naramienniki, wymiary state i zmienne koszuli.
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Rys. 8. Koszula stuzbowa —wymiarowanie — kieszenie, patki, wymiary state 1 zmienne koszuli.
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Rys. 9. Koszula stuzbowa —wymiarowanie — kotnierz, stojka, wymiary state i zmienne koszuli.
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Rys. 10. Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztatt liter.
Tabela 6. Wymiary napisu POLICJA
Charakterystyka Oznaczenie Napis haftowany na Napisu odblaskowy nad
wymiaru na rysunku 10 kotnierzu koszuli [mm] lewg kieszenig [mm)]
Wysokos¢ liter A 10£1 23 £1
Szerokos¢ napisu B 42 £2 95 £2
Grubos¢ liter C 2 +£0,5 5+£05
Tabela 7. Wymiary stale koszuli (cm)
Nazwa Oznaczenie Warto$¢ Dot .
Numer . . : odchylenie
Lp. | elementu rysunku wymiaru Charakterystyka wymiaru wymiaru )
koszuli na rysunku cm
1. | Przody 1A szeroko$¢ podwinigcia przodu lewego 3,0 0,2
1B szeroko$¢ podwinigcia przodu prawego 2,5 0,2
nie wystepuje | szerokos¢ zachodzenia przodu lewego na prawy (po 3,0 0,2
zapigciu)
1C odleglos¢ od wszycia kotnierza do $rodka pierwszej 5,5 0,2
7 dziurki
1D odleglos¢ migdzy dziurkami 9,5 0,2
1E odleglos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
1F odleglos¢ migdzy guzikami w przodzie (dopasowanych 9,5 0,2
do dziurek)
1G odlegloé¢ guzika od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
2. | Naramienniki 2A dtugos¢ naramiennika 14,0 0,2
2B szeroko$¢ naramiennika w dole (przy r¢kawie) 4,5 0,2
7 2C szeroko$¢ naramiennika w gorze 3,5 0,2
2D odleglos¢ dziurki od ostrego konca naramiennika
3. | Kieszenie 3A szerokos$¢ kieszeni 13,0 0,2
3B dtugos¢ kieszeni 14,0 0,2
3C dtugos¢ skosnych bokow kieszeni (kat Sciecia 45°) 3,0 0,2
8 3D szerokos¢ kontrafatdy 3,0 0,2
3E szerokos$¢ podwinigcia gornej krawedzi kieszeni 2,0 0,2
3F odleglos¢ $ciegu stebnowego u gory kieszeni od gornej 1,8 0,2
krawedzi kieszeni
3G odleglto$¢ naszycia patki nad kieszenia 1,5 0,2
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Dopuszczalne

Nazwa Oznaczenie Warto$¢ .
Numer . . : odchylenie
Lp. | elementu o | Wymiaru Charakterystyka wymiaru wymiaru )
koszuli FySuniu | a rysunku [cm] [cm]
4. |Patki 4A dhugosé patki 13,5 0,2
4B szerokos¢ patki na srodku 6,0 0,2
4C szeroko$¢ patki mierzona wzdtuz krawedzi boczne;j 5,0 0,2
8 4D dtugos¢ otworu na dtugopis 2,7 0,2
4E odlegto$¢ otworu na dlugopis od krawedzi patki 2,7 0,2
4F odleglos¢ patki od dotu napisu POLICJA 1,3 0,2
4G odleglos¢ dziurki od dolnego wierzcholka patki 1,1 0,2
5. | Kolnierz 5A szeroko$¢ kotnierza z tytu 4,0 0,2
i stojka 5B szeroko$¢ kotnierza przy ostrym koncu 8,0 0,2
5C szerokos¢ stojki 3,0 0,2
9 5D odleglos¢ poczatku haftowanego napisy od rogu 4,5 0,2
kotnierza
S5E odlegtos¢ dolnej krawedzi haftu od krawedzi kotnierza 1,8 0,2
SF odleglos¢ dziurki od rogu kohierza 1,1 0,2
5G odleglos¢ dziurki od konca stojki 1,1 0,2
6. |Rekawy 6A szerokos¢ listwy wierzchniej rozporka rekawa 2,50 0,2
6B dtugosé¢ listwy wierzchniej rozporka r¢kawa 16,0 0,5
5 6C dtugo$¢ zamocowania rozporka rgkawa 3,5 0,2
6D szerokos$¢ listwy spodniej rozporka r¢kawa 1,0 0,2
6E szeroko$¢ mankietu 6,5 0,2
7. \?vteVrZ?;l}gl cyine 7 7TA $rednica zewnetrzna obszycia otworu wentylacyjnego 0,5 0,1
8. | Tyt 6 8A glebokos¢ zaktadki 1,5 0,2
9. | Dot koszuli 6 9A szeroko$¢ podwinigcia dotu 0,8 0,2
10. SStc1;:g1 5,6,7,8 podan’o’ odlegtoéé¢ od krawedzi elementu wedtug danych na
gbnowe . warto$¢ s AR , rysunkach 5+9
i tancuszkowe i9 W mm odleglos¢ migdzy liniami $ciegu (przeszyc) i w opisic
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Tabela 8.1. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. Wyszczegolnienie rozmiaru | Obwod uszczalne
Oznaczenie y & . 35 36 Dop .
Numer . szy1 odchylenie
rysunku n‘;yn;ﬁgkuu Wzrost (+/-)
ry Charakterystyka wymiara 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 [em]
6 a dhugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 § 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 0,5
6 ¢ szerokos¢  koszuli - pod - pacha po zapicciuf 5, | 550 | 520 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokos¢  koszuli - w - pasie  po - zapicciuf 5, | 510 | 510 | 510 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 1,0
(w potowie)
5 e dhugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 ] 60,0 | 60,0 | 60,0 | 650 | 65,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 § 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 0,5
5 dtugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 § 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 0,5
5 h odleglos¢ kieszeni od krawedzi przodu 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 0,5
5 i odleglos¢ patki od szwu barkowego 17,5 17,5 (18,5 [18,5 [18,5 }§17,5 |17,5 |17,5 |18,5 |18,5 0,5
9 j dtugos¢ koierza wzdtuz linii zatamania 34,5 (34,5 (34,5 (34,5 34,5 }35,5 |35,5 |355 |35,5 |355 0,5
9 k dtugos¢ stojki od konca dziurki do srodka guzika 36,0 |36,0 [36,0 |36,0 |36,0 §37,0 |37,0 [37,0 (37,0 |37,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 8,0 8,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 8,0 8,0 | 10,0 | 10,0 0,5
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Tabela 8.2. Wymiary zmienne koszuli (cm)

) Wyszczegolnienie rozmiaru | Obwod uszezalne
Oznaczenie yszezeg z W 37 Dop .
Numer wyimiarn Szy1 odchylenie
rysunku na Y sunku Wazrost (+/-)
ry Charakterystyka wymiard 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 ] 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 [em]
6 a dtugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 § 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 § 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 0,5
6 ¢ szerokos¢  koszuli - pod - pachg - po  zapieciu} 55 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 55.0 | 55.0 | 550 | 55.0 | 55.0 | 55.0 1,0
(w potowie)
6 d szerokos¢  koszuli - w - pasie  po  zapieeiul 54\ 540 | sa0 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 1,0
(w potowie)
5 e dtugosc¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 (21,54 21,5 | 21,5 (21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 0,5
g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 § 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 0,5
5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 0,5
5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 17,5 17,5 |18,5 [18,5 [18,5 |19,5 17,5 | 17,5 | 18,5 | 18,5 | 18,5 | 19,5 0,5
9 j dtugos¢ kohnierza wzdtuz linii zatamania 36,5 36,5 (36,5 36,5 [36,5 |36,5 37,5 137,51 375|375 | 37,5 | 37,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do $rodka guzika 38,0 |38,0 |38,0 |38,0 |[38,0 |38,0 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 8,0 8,0 10,0 | 10,0 | 10,0 8,0 8,0 8,0 10,0 | 10,0 | 10,0 0,5
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Tabela 8.3. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. Wyszczegdlnienie rozmiaru | Obwod uszezalne
Oznaczenie yszezeg z W 39 40 Dop .
Numer miaru SZy1 odchylenie
rysunku WY (+/-)
na rysunku . Wzrost | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190

Charakterystyka wymiaru [cm]

6 a dtugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 § 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 1,0

6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 0,5

6 ¢ szerokos¢  koszuli pod - pacha po  zapicciuf 5o | 590 | 500 | 59,0 | 59.0 | 59.0 | 59.0 | 59.0 | 59.0 | 59,0 | 59.0 | 59.0 | 59,0 | 59.0 1,0

(w potowie)
6 d szerokos¢  koszuli - w - pasie  po  zapiceiuf 5o | 55| 580 | 58,0 | 58,0 | 58.0 | 58,0 | 58.0 | 58.0 | 58.0 | 58.0 | 58.0 | 58,0 | 58.0 1,0
(w potowie)

5 e dtugosc¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 0,5

5 f szeroko$¢ rekawa pod pacha (w polowie) 22,5 1225 | 22,5225 | 22,5 | 22,5 | 22,5 1 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 0,5

g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 27,0 127,01 27,0 | 27,0 |27,027,0127,0}427,0127,01|27,0127,01(27,0/|27,0/|27,0 0,5

5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 70 |70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70} 70 | 7,0 { 7,0 | 7,0 | 7,0 | 7,0 | 7,0 0,5

5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 17,5 [17,5 | 18,5 [ 18,5 [18,5 {19,5 [19,5 }17,5 |17,5 |18,5 18,5 (18,5 |19,5 |19,5 0,5

9 j dtugosc¢ kotnierza wzdtuz linii zatamania 38,5 38,5 [38,5 [38,5 [38,5 [38,5 [38,5 139,5|39,539,5(39,5]|39,5]39,5] 39,5 0,5

9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do $rodka guzika |40,0 | 40,0 | 40,0 |40,0 [40,0 40,0 |40,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 0,5

6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 [ 10,0 | 12,0 ] 8,0 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 [10,0 | 12,0 0,5
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Tabela 8.4. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. szczegOlnienie rozmiaru | Obwod uszezalne
Oznaczenie yszezeg z W 41 42 Dop :
Numer miaru SZyl odchylenie
rysunku WY (+/-)
na rysunku . Wzrost | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190
Charakterystyka wymiaru [cm]
6 a dtugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 1 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 1,0
6 b szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 } 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 0,5
6 ¢ szerokos¢  koszuli - pod - pacha po  zapicciul ¢ o | o5 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62.0 | 62,0 | 62,0 | 62.0 | 62,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokos¢  koszuli - w - pasie - po - zapicciul ¢, o | 61 0| 610 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61.0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61.0 | 61,0 1,0
(w potowie)
5 e dtugosc¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 ] 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 0,5
f szerokos¢ rekawa pod pacha (w potowie) 23,5 123,5(23,5(235(235(235)23,5|23,5(23,5|23,5]23,5]23,5 0,5
5 g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 § 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 0,5
5 h odlegtosc¢ kieszeni od krawedzi przodu 70|70 (70| 70| 70| 707070 7,0 | 7,0 | 7,0 | 7,0 0,5
5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 17,51 18,5 | 18,5 | 18,5 (19,5 19,5}17,5 | 18,5 | 18,5 | 18,5 | 19,5 | 19,5 0,5
9 j dtugo$¢ kotierza wzdhuz linii zatamania 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 J 41,5 | 41,5 | 41,5 | 41,5 | 41,5 | 41,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do srodka guzika | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 {10,0 | 12,0 ] 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 10,0 | 12,0 0,5
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Tabela 8.5. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. Wyszczegblnienie rozmiaru | Obwod uszezalne
Oznaczenie yszezee z W 43 44 Dop .
Numer miaru SZy1 odchylenie
rysunku WY (+/-)
na rysunku . Wzrost | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190
Charakterystyka wymiaru [cm]
6 a dtugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 ] 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 0,5
6 ¢ szerokos¢  koszuli - pod - pacha po - zapicciul oo | 56 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 6.0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 6.0 | 66,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokos¢  koszuli - w - pasie ZapIeCIt 650 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 1,0
(w potowie)
5 e dtugosc¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 ] 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 2451245245245 (124512451245 (245 (1245|245 (24,5 24,5 0,5
g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 § 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 0,5
5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70} 70 | 7,0 | 7,0 | 7,0 | 7,0 | 7,0 0,5
5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 17,51 18,5 18,5 | 18,5 (19,5 | 19,5 17,5 | 18,5 |18,5 18,5 [19,5 [19,5 0,5
9 j dtugos¢ kotnierza wzdtuz linii zatamania 42,5 1425 (42,5 (42,5 |42,5| 42,5 43,5 |43,5|43,5|43,5|43,5|43,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do srodka guzika | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 44,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 {10,0 | 12,0 ] 8,0 8,0 [ 10,0 | 10,0 10,0 | 12,0 0,5
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Tabela 8.6. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. Wyszczegolnienie rozmiaru | Obwod uszczalne
Oznaczenie yszezeg z W 45 46 Dop .
Numer miaru SZy1 odchylenie
rysunka [ unku Warost | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 170 | 175 | 180 | 185 | 100 | &7
i Charakterystyka wymiaru Zros [cm]
6 a dtugos¢ tyhu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 § 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 § 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 0,5
6 c szerokoS¢ koszuli - pod pachg po zapicciuf 44 1 706 | 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokoS¢ koszuli - w - pasie  po zapieciuf b6 | 69 0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 1,0
(w potowie)
5 e dtugosc¢ rekawa 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 § 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 25,5 1255 (255255 |255)255 255255255255 0,5
g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 0,5
5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 7,5 7,5 7,5 7.5 7.5 75 175 | 1,5 7,5 7.5 0,5
5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 18,5 | 18,5 | 18,5 (19,5 [19,5 18,5 | 18,5 | 18,5 [19,5 | 19,5 0,5
9 j dtugos¢ kohnierza wzdtuz linii zatamania 44,5 (44,5 44,5 |44,5 (44,5 45,5 [45,5 |45,5 (45,5 |45,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do srodka guzika |46,0 | 46,0 |46,0 |46,0 [46,0 }47,0 (47,0 |47,0 |47,0 |47,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 8,0 | 10,0 | 10,0 10,0 | 12,0 8,0 | 10,0 | 10,0 |10,0 | 12,0 0,5
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Tabela 8.7. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. 5lnieni i Obwaod
Oznaczenic Wyszczegolnienie rozmiaru d 47 48 Dopuszczalne
Numer miaru SZy1 odchylenie
rysunka [ unku 180|180 | 185|190 | 195 | 200 | 180 | 185 | 190 | 195 | 200 &7
Yy Charakterystyka wymiaru [cm]
6 a dtugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 82,0 | 82,0 | 88,0 | 88,0 | 93,0 § 82,0 | 82,0 | 88,0 | 88,0 | 93,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 § 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 0,5
6 ¢ szerokoS¢ koszuli - pod pachg po zapicciuf 45 | 750 | 750 [ 750 | 75,0 | 75,0 | 75,0 | 750 | 75,0 | 75,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokoS¢  koszuli - w pasie  po - zapieciuf 43 1 30| 730 [ 730 | 73,0 | 73,0 | 73,0 | 73,0 | 73,0 | 73,0 1,0
(w potowie)
5 e dtugosc¢ rekawa 65,0 | 65,0 | 69,0 | 69,0 | 73,0 § 65,0 | 65,0 | 69,0 | 69,0 | 73,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 26,5 | 26,5 | 265|265 1]265]265]265]|265]|26,5|26,5 0,5
g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 295129512951 29512950129,5129,5129,51|29,5]|29,5 0,5
5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 7,5 7,5 7,5 7,5 7.5 75 175 | 1,5 7,5 7.5 0,5
5 i odlegtosc¢ patki od szwu barkowego 18,5119,5(19,5(19,5 (20,5} 18,5(19,5|19,5| 19,5 | 20,5 0,5
9 j dtugos¢ kohnierza wzdtuz linii zatamania 46,5 | 46,5 | 46,5 | 46,5 | 46,5 47,5 | 47,5 | 47,5 | 47,5 | 47,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do srodka guzika | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 0,5
6 1 wysokos$¢ karczka 10,0 10,0 | 12,0 | 12,0 | 14,0 1 10,0 | 10,0 | 12,0 | 12,0 | 14,0 0,5
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Tabela 8.8. Wymiary zmienne koszuli (cm)

. Wyszczegolnienie rozmiaru | Obwod puszczalne
Oznaczenie yszezee g W 49 50 Do .
Numer miaru szyl odchylenie
rysunku n‘:y sunku (+/-)
ry. Charakterystyka wymiaru 180 185 | 190 | 195 | 200 | 185 | 190 | 195 | 200 [em]
6 a dhugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 82,0 | 88,0 | 88,0 | 93,0 | 82,0 | 88,0 | 88,0 | 93,0 1,0
6 b szerokos¢ tytu na linii wszycia karczka 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 § 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 0,5
6 ¢ szerokoS¢ koszuli - pod pachg - po zapicciuf g4 o 1 500 | 80,0 | 80,0 | 75,0 | 75,0 | 75,0 | 75,0 1,0
(w potowie)
6 d szerokoS¢  koszuli - w - pasie po zapieeiuf gy o 1510 810 | 81,0 | 73,0 | 73.0 | 73,0 | 73,0 1,0
(w potowie)
5 e dhugos$¢ rekawa 65,0 | 69,0 | 69,0 | 73,0 | 65,0 | 69,0 | 69,0 | 73,0 0,5
5 f szeroko$¢ rekawa pod pachg (w potowie) 27,5275 (27,5 1(27,5427,5|275|27,5 | 27,5 0,5
g dlugos¢ catkowita mankietu rozpigtego 29,5129512951(12950129,51295]29,5] 29,5 0,5
5 h odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 80 | 80 | 80 | 80 f 80 | 80 | 80 | 8,0 0,5
5 i odlegtos¢ patki od szwu barkowego 19,5 (19,5 19,5 (20,54 19,5 19,5 19,5 | 20,5 0,5
9 j dtugos¢ kohnierza wzdtuz linii zatamania 48,5 | 48,5 | 48,5 | 48,51 49,5 | 49,5 | 49,5 | 49,5 0,5
9 k dlugos¢ stojki od konca dziurki do $rodka guzika | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 } 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 0,5
6 1 wysoko$¢ karczka 10,0 | 12,0 | 12,0 | 14,0 10,0 | 12,0 | 12,0 | 14,0 0,5
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.
8.1 Cechowanie.

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé
etykiete. Informacje 1 znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwale i czytelne. Na wszywkach 1 etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen 1 poprawek.

Wszywka informacyjna rozmiarowa zamocowana na wewngtrznej stronie w potowie
dtugosci szwu wszycia kotierza, zawierajgca oznaczenie wielko$ci wyrobu.

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewngtrznej stronie w lewym szwie
bocznym ok. 15 cm od dotu koszuli. Zawierajagca co najmniej: nazwe (znak firmowy)
producenta, nazw¢ wyrobu, wielko$¢ wyrobu, sktad surowcowy, numer umowy, miesigc i rok

produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej 1 oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma
PN-EN ISO 3758:2012), obejmujacy uktad znakow:

@A BRE®

Wszywka OiB, zamocowana ok. 1 cm powyzej wszywki informacyjnej wyrobu, zawierajaca:
symbol literowy QiB, nr partii produkcyjnej, oznaczenie stopnia jakosci (stownie), znak
kontroli jako$ci KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, zawierajgca co najmniej nast¢pujace dane:

- nazwge (znak firmowy), adres producenta,

- nazweg wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedtug tabeli wielkosci,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci,

- numer umowy, miesiac i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,
- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji 1 przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegolnieniem liczby
sztuk w poszczegdlnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

- numer umowy, miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,

- okres gwarancji 1 przechowywania (ustalony w umowie).

8.2 Pakowanie.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania oraz transportu. Kazda koszula powinna by¢ ztozona zgodnie z normg PN-
P-84530:1990. Etykiet¢ jednostkowa umiesci¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po
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spakowaniu wyrobu. Worek foliowy nalezy zamknaé, aby zabezpieczy¢ wyrdb przed
wysunigciem.

Wyroby powinny by¢ pakowe w pudetka kartonowe - po 10 sztuk w jednym rozmiarze.
Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu koszul w r6znych rozmiarach z podaniem na etykiecie
zbiorczej ilosci wyrobdw w poszczegolnych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalez zakleid
tasmg wzdtuz wszystkich taczen. Na krotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei
etykiet¢ opakowania zbiorczego.

8.3 Przechowywanie.

Wyroby przechowywaé¢ w pomieszczeniach zapewniajacych temperaturze od +5°C do +30°C
1 wilgotno$ci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych
(plesnie, grzyby itp.).

Sposdéb pakowania powinien uwzglednia¢ ww. warunki przechowywania.

8.4 Transport.

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie
dostepnymi $rodkami komunikacji. Zatadowanie, przew6z 1 wyladowanie powinny odbywacé
si¢. w warunkach zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

9. GWARANCIJA.

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb powinna okresli¢ umowa.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowigzania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych 1 do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
O ile umowa nie okresla inaczej, na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji
na okres 18 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktorym
przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesiecy, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia
przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dtuzszym niz 18 miesigcy taczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesigcy.

10. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji

Techniczne;j:

- aktualne wyniki badan, wykonane przez jednostke badawcza posiadajaca akredytacje OiB,
dla kazdej nowej dostawy materiatow podstawowych i dodatkdéw, potwierdzajacych
wymagania (charakterystyki) zawarte w:

e punkcie 5.1.2 w Tabeli 2 (wymagania dla tkaniny koszulowe;j),

e punkcie 5.4 w Tabeli 3 (wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania dla
tkaniny koszulowej),

e punkcie 5.5 (wymagania uzytkowe dla wyroboéw gotowych),
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wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowig integralng czg¢s$é
tych certyfikatow, potwierdzajace bezpieczenstwo i ekologi¢ wyroboéw dla kazdej nowej
dostawy surowcow ujetych w Tabeli 1 Lp. 2 + 13,

deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej
kontroli koncowej wyrobow,

deklaracja zgodnos$ci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.),

gwarancja Wykonawcy.

UWAGA!
Wilascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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11.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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