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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien spelnia¢
w zakresie wymagan:

s technicznych,

e jakosciowych,

e  zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

o badan i metodologii badan,

o znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnoéci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczeistwa pafistwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcey, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawiera¢, co najmniej:
— identyfikacje wyrobu, nazwg,
— rysunki pogladowe,
—  wykaz surowcéw, materialéw i dodatkdw,
— zestawienie elementdw skladowych,
—  zestawienie éredniego zuZycia materialdw i dodatkow,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
o rodzaje szwow i Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
e pestosé szwow,
e iloéé, rozmieszczenie i wymiary rygli,
e podstawowe operacje kroju, szycia,
¢ rodzaj i odlegtost linii stgbnowych,
e wymiarowanic wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki
itp.) dla réznych rozmiardw,
—  kontrolg: wstepng materialow i surowcdw, migdzyoperacyjng, koficowa,
— tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
— tabele wymiardw statych i pomocniczych,
— znakowanie (pozycja, zawartosc),
—  zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
—  instrukcje uzytkowania,
— gwarancie Wykonawcy.,
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3.2. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 1833-11:2010; Tekstylia — llodciowa analiza chemiczna — Czeéé 11: Mieszanki
widkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosei wybarwien. Czeéé J01: Ogélne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosei wybarwien. Obliczanie réznic barwy.
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wlasciwodci plaskich wyrobow prazy rozciaganiu.
Czgs¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydhuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN [SO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow. Czeséé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-ENISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszenin,

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgéé X12: Odpornosé
wybainwief na farcie.

PN-EN 150 105-B02:2014-11 Tekstyiia. Badania odpornosci wybarwieni, Czeé¢ B02: Odpornoéé
wybarwieil na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w §wietle tukowej lampy ksenonowej,

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar prébek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow,

PN-EN IS0 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosei powierzehni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillinge. Czgéé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na
§cieranie metodg Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornoéei wyrobéw na deszecz metoda
Bundesmanna.PN-EN ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ei na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN IS0 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosei. Metody badania i wymagania

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemyslowe nici szwalne wykonane w calodci lub czesciowo
z widkien syntetycznych

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnoéci skiadana przez dostawce.
Cz¢s¢ 1: Wymagania ogéine.

PN-EN ISO 13688:2013-12 Odziez ochronna. Wymagania ogoine.
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e PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktdw wodnych.

s PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych dostepnych
metodg z ekstrakcjg i bez ekstrakeji widkien.

s PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
7 barwnikéw azowych, Czeéé 3. Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych,
moggeych uwalniaé 4-amincazobenzen.

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Podstawowe akty prawne:

s Ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. Zim.),

o Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 18 grudnia 2006r.
7 pézn. zm,

Uwaga: w przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sie stosowanic dokumentéw normatywiych je zastgpujacych lub réwnowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Bluza munduru éwiczebnego jest jednym z elementéw umundurowania dla funkejonariuszy Policji.
Wykonana z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowe; wykonczonej oleo- i wodoodpornie,
w réznych rozmiarach dostosowanyeh do wymiaréw uzytkownika. Przeznaczona jest do noszenia
7 pozostatymi elementami munduru éwiczebnego §j. spodniami i czapka.

Opis wyrobut

Bluza powinna posiadac:

- tyl z dwoma zakladkami skierowanymi do bokéw, umieszezonymi powyzej linii pasa,

- dwie czgdei przodu,

-z przodu kryte zapigcie na pigé guzikéw i dodatkowo u gory na tadme samosczepng,

- stojke zapinana na tasme samosczepng, w szew stojki wszyty wieszak,

- rekawy dwuczesciowe, wszywane, ze wzmocnieniami na fokciach z tkaniny zasadniczej, w dolnej
czedei posiadajace patki do regulacji szeroko$é rekawa, zapinane na tasmg samosczepng,

- na rekawach, pod pachami po 4 otwory wentylacyjne (2 przéd, 2 rgkaw) - érednica wewnetrzna
otworu wentylacyjnego (otwér przelotowy) nie mnigjsza niz 3 mm, srednica zewnetrzna obszycia
otworu wentylacyjnego @ § mm + 1 mm,

- wazmoenienia na rekawach na wysokosci tokei,

- na szwach barkowych naramienniki zapinane kryto na napy szeroko$é gléwki 15 mm = 1 mun (do
nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia),

- na lewym i prawym przodzie, na wysokosci piersi, kieszenie skodne, nakladane z patka zapinane na
taéme samosczepng; dodatkowo w patce kieszeni lewej otwor na dugopis,

- na lewym i prawym rekawie kieszett, nakladang z patkg zapinana na tasmg samosczepng; z boku
kieszeni mieszek zapinany na zamek btyskawiczny,

- na lewym i prawym przodzie, na wysokosci piersi, kieszenie wpuszezane wykoficzone listewka
zamykane zamkiem blyskawicznym,

- uchwyty zamkéw wydluzone elementami wykonanymi z taSmy wykonanej z tkaniny zasadniczej
o di. ok 50 mm,

- elementy wykonane z ta§my samosczepnej (pgtelka) do dopinania emblematéow:
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na przodzie nad prawg kieszenig o wymiarach 130 x 25 mm+ 2 mm, (znak identyfikacji
indywidualnej tzw. identyfikator),
centralnie na kieszeni lewego rekawa, o ksztalcie i wymiarach zgodnych zrys. 16 (tzw.
tarcza),
- umieszczone: centralnie na plecach i na patkach kieszeni na rekawach wegrzewane napisy POLICJA
w kolorze srebrnym odblaskowym, zgodnych z rys. 15, o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 6,
- bluza wyposazona w 1 zapasowy guziki naszyty na tkaning o wymiarach 5 x 4 cm przyszyta pod
wszywka OiB.
Ogdlny wyglad bluzy zostal przedstawiony na rysunkach 112,

POLICJA

Rys. 2. Bluza munduru éwiczebnego widok ogdiny — tyt
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5. WYMAGANIA
5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materialow i dodatkow

Tabela . Zestawienie materiatdw i dodatkéw do wykonania bluzy

Lp. Nazwa materiah/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
Baweliano -  poliestrowa typu rip-stop, w  kolorze
1. | Tkanina zasadnicza ciemnogranatowym, 2z wykonczeniem oleo- iwodoodpornym,
spelniajgca wymagania okre§lone w Tabeli 2.
2. | Guzik odziezowy 7 tworzywa sztucznego, czterodziurkowy, o érednicy 25 mm + 2
min, w kolorze czarmym.
3 Zamek blyskawiczny o db. 16|Z tworzywa sztucznego, Sredniospiralny, jednosuwakowy,
" |em nierozdzielny, w kolorze czarnym.
4 Zamek blyskawiczny o db. 14{Z tworzywa sztucznego, Sredniospiralny, jednosuwakowy,
" jem nierozdzielny, w kolorze czarnym.
Termotransferowa, w kolorze srebmym, speiniajagca wymagania
5 | Folia odblaskowa normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujgca wlasciwosci
' ) odblaskowosei po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30
cyklach ezyszczenia chemicznego oraz po 5000 cyklach $cierania.
6. | Zatrzask konfekeyjny Mosigzny, oksydowany, gldwka gladka o srednicy 15£2mm
7. | Tasiemka Poliestrowa, szer. 5=1 mm w kolorze czarnym,
8. O szer. 10 cm w kolorze czarnym na emblemat tarczy
9. O szer. 30+2 mm w kolorze czarnym
Tasma samosczepna — petelka
10. O szer. 2512 mm w kolorze czarnym
L. O szer, 20£2 mm w kolorze czarnym
12. O szer. 30£2 mun w kolorze czarnym
13. | Taéma samosczepna — haczyk | O szer. 25£2 mm w kolorze czarnym
14. O szer. 2042 mm w kolorze czarnym
Poliestrowe 2z wlokien odcinkowych, nr handlowy 80,
15. | Nici odziezowe 1 w kolorze ciemnogranatowym, speiniajace wymagania PN-EN
12590:2002.
Rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80, w Kkolorze
16. | Nici odziezowe 2 ciemnogranatowym,  spelniajagce  wymagania ~ PN-EN
12590:2002.
17. | Wszywka informacyjna Wymagania wg pkt. 8.1.
18. | Wszywka OiB Wymagania wg pkt. 8.1.
Uwaga:

Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzié¢ i dokonaé przegladu poswiadczen
jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatéw i dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkdw

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania
52 £ 3 % bawelna, .
1. | Skiad surowcowy 48 + 3 % poliester PN-EN 180 1833-11:2010
2
v 1 .
2. | Splot (ze zdwojonymi: co 25 PN-P-01701:1952
nitkg osnowy i co 16 nitka
watku ,rip — stop™)
Ciemny granat.
Wartos¢ wspdhizednych barwy wzorca: CIELab:
3. |Kolor L=17,01;a=0,69, b=-6,95 AE*;, < 1,5
Pomiary i obliczenia wg normy: PN-EN ISO 105-
J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009
4. | Masa powierzchniowa g/m’ 250«£15 PN-ISO 3801:1993
5. | Maksymalna sila przy rozcigganiu
°  osnowa 1200 . .
o watek N 700 PN-EN IS0 13934-1:2013-7
nie mniej niz
6. | Wytrzymalos$é na rozdzieranie
° osnowa N I PN-EN SO 13937-2:2002
e watek 40
nie mniej niz
7. | Zmiana wymiardéw po 5 praniach w temp.
O .
o erunek vty w | 3| ENENISOSo770l]
; ) ° &3 PN-EN ISO 6330:2012
o kierunek poprzeczny
nie wiecej niz
8. | Odpornosé¢ wybarwien
© tarcie suche - . PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
¢ tarcie mokre 3
nie mniej niz
9. | Odpornos¢ wybarwien
¢ S$wiatlo sztuczne - 5 PN-EN 1SO 105-B02:2014-11
nie mnigj niz
10.| Odpomos¢ na mechacenie i pilling - 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz
11.| Odpornoéé na $cieranie ilosé 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2000
nie mniej niz cykli +AC:2006
12.| Nasiakliwos¢ % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz
13.| Bfekt oleofobowy stopicit 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mnigj niz
14.| Zwilzanie powierzchniowe i 4 PN-EN 1SO 4920:2013-02
nie mniej niz
Uwaga:

Wymagane wladciwoéei dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi
wynikami badan wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacje w zakresie
wymienionych parametrow.
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5.2. Wymagania dla szwo6w i Sciegow

Elementy bluzy powinny by¢ laczone za pomocsy szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegdw, Wykonawca
powinien ujaé w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczef z norm:

- szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Niedopuszczalne jest wykonanic $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.

Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed prucien.

Rodzaje szwvow: zwykle, obrzucajgce, obrgbiajace.

Zalecane gestosei sciegdw maszynowych:
a) stebnowych (typu 301) - 3-4,5 $ciegéw/lem,
b) na maszynie dziurkarce - 11-13 $ciegéw/lem,
¢) obrzucajgeych (owerlokowych) (typu 503) - 3-4,5 éciegow/lem,
d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3-4,5 sciegow/lem.

Miejsce wykonania i odleglos¢ przeszy¢ stgbnowych od krawedzi:

— patki kieszeni przednich, ptaki kieszeni rgkawow, patki rekawow, naramienniki, przodu lewego |
prawego — 6% 1 mm,

— szwy: boczne bluzy, wszycia rgkawdw, zszycia rgkawéw — stebnowanie podwdjne — rozstaw
stebnéwek 6 mm £ | mm, a odleglo$é od brzegu pierwszej stgbnéwki 1,5 mm £ 0,5 mm,

— kieszenie przednie, kieszenie na rgkawach, stéjka, wzmocnienia rekawdw, dot rekawow —
szeroko$¢ stebndwki 1,5 mm + 0,5 mm od brzegu,

— zaszewki tyhu bluzy — szeroko$é stgbnéwki 1,5 mm = 0,5 mm od brzegu,

— dé} bluzy — szerokosé stebnowki 22 mm + 1 mm od brzegu,

— ta$my samosczepne — petelka, haczyk — odleglos¢ stgbndwki od brzegu 1,5 mm + 0,5 mm

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych:

a) kieszen przednia lewa—4 o dh. 10 mm £ 1 mm, 2 o dt. S mm < 1 mm,
b) kieszefi przednia prawa — 4; dl. 10 mm & 1 mm,

¢) kieszefi na rekawie lewym — 5; d. 10 mm = 1 mm, 2; dt. 6 mm + 1 mm,
d) kieszen na rgkawie prawym — 5; di. 10 mm & 1 mm,

¢) kieszeft wpuszezana— 2x2; dl. 23 mm+£ 1 mm

f) zapiecie kryte przodu - 6; di. 10 mm + 1 mm,

g) patka rgkawa —2x2; dl. 10 mm 1 mm,

h) szew rekawa —2x1; di. 10 mm £ 1 mm,

i) tylbluzy —4; dt. 10 mm = 1 mm.

5.3. Wymagania dotyczace jakosci

Wyréb powinien spelniaé zapisy zawarte w specyfikacji technicznej.

Wykonawea powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosci produkeji, kontrolg produktu
koficowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynnosei powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, zadwiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koficowe]j wyrobow.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci

Ocene jakoéci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wylacznie bluzy
wykonane w pierwszym stopniu jakosci,
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5.3.2. Parametry dla wyrobu

Bluza munduru éwiczebnego powinna charakteryzowaé sie:

—  podwyzszonymi wiadciwoéciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranic) tkaniny zasadniczej,

—~  dobrg ukiadalnoscia,

—  odpornoscig na deformacj¢ (wypychanie) i piliing,

— stabilnoscia ksztaltéw po praniu,

- trwalg odporno$cig wybarwieit tkaniny zasadniczej,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez
imarszezen i wyciagnigé), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na
koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.,

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znicksztalcenia i skrzywienia poszezegdlnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stebnowek,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszezone dziurki,

- nieprawidlowo wszyte r¢kawy,

- nieprawidtowo wgrzany napis POLICJA,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub éciegi,

— wyblyszczenie szwéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- roézica wymiardw migdzy czesciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszezalne odehyiki.

Niedopuszezalne bledy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niethuste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne 1 widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdine nitki watkowe,

~  blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak kolumienki lub rzgdku,

- nieprawidlowy przeplot,

- brak przeplotu,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez, blysk, tysina),
- nierdwnomierno$é barwy.

5.3.4. Zasady ustalania bledéow
Przy ustalaniu bledow i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:
* oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzié¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),
® oceniaé wierzchnig strong wyrobu swobodnie, ptasko roziozonego na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczefistwa uzytkowania

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialéw spelniajgeych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2016r. wraz z pdZniejszymi
zmianami. W szczegbinosci nie mogg zawieraé one substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wldkienniczych wymienionych w tabeli 3.
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Konstrukcja bluzy powinna zapewnié komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskow i otaré
ciala oraz nie krepowaé¢ ruchéw. Elementy, ktore bezposrednio dotykaja ciala powinny by¢
pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i clementéw wystajacych, ktére moga powodowac
podraznienia skory.

Tabela 3. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan

1. | Odezyn pH - 3,5-9,5% PN-EN ISO 3071:2007
rarto$é amin ar PN-EN 14362-1:201

5 Zawartos¢ amin aromatycznych mg/ke 30 436 2

nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawartosé formaldehydu

3. T mg/ke 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

* - zgodnie z PN-EN ISO 13688:2013-12

Spemienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej musi by¢ udokumentowane
raportami z badaf lub certyfikatami potwierdzajacymi bezpieczenstwo i ekologie wyrobow
wldkienniczych.

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Wyroby gotowe wykonane z kazdej nowej dostawy z nizej wymienionych materialéw
i dodatkow {j.:

- tkaniny zasadniczej,

- folii odblaskowe], w kolorze srebrnym, wykorzystanej w napisach POLICJA,

sg pobierane bezposrednio z produkcji i podlegajg odpowiednio badaniom w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- wlasciwosei odblaskowe folii odblaskowej (pkt. 5.5.2),

- trwalosei napiséw POLICJA (pkt. 5.5.2).

5.5.1 Zmiana roznicy barwy tkaniny zasadniczej

Badania nalezy przeprowadzi¢ po:

a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg

PN-EN ISO 6330:2012.

b) 20 eyklach czyszczenia chemicznego (Srodek typu P),
Po zabiegach konserwacji, odpowiednio wg ww. punktéw a i b, nalezy dokona¢ pomiaru
wartoéci wspdlrzednych barwy zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002,
Dopuszczalna maksymalna wielko$é roznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN 1SO 105-
J03:2009 w stosunku do wartosci wspolrzednych barwy wzorca zawartych w Tabeli 2 dla
tkaniny zasadniczej, powinna wynosi¢ nie wigcej niz AE*ab =X
Uwagal!
Parametr AE*ab zostanie okreslony po przeprowadzeniu badan wyrobdéw z pierwszej partii
produkeyjnej.
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5.5.2 Wlasciwosci materialéw odblaskowych oraz trwalo§é napisow POLICJA

Badania wspoélezynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy PN-EN
ISO 20471:2013-07, na prébkach poddanych zabiegom konserwacji 1 $cieraniu, odpowiednio:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg
PN-EN ISO 6330:2012.
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego ($rodek typu P),
¢) 5000 cyklach écierania.
Wyniki badan wspélezynnika odblasku powinny byé zgodne z normg PN-EN ISO
20471:2013-07.

Trwaloéé¢ napiséw POLICJA (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
i $cieraniu wedhug ww. punktéw a, b. c.

Ocena organoleptyczna trwalosci napisow powinna wykazywaé zachowanie cigglod¢ nadruku
i wgrzania (litery powinny posiadaé niezmieniony ksztalt).

Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,

- ubytki materialu odblaskowego w napisie.

Uwaga:

Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym,

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Tabela 4. Sktadowe elementy bluzy

Tkanina zasadnicza (poz. 1 1ys. 31 4)

. . . . Lo Tlosé
Rodzaj materiatu/dodatku Nazwa elementu /umicjscowienie elementéw
Tyl — czgéé érodkowa 1

Tyt — czgéc boczna

Obszycie dohu tyla

Przéd

Spoduni przéd tworzaey kieszent

Oblozenie przodu

Listwa obloZeniowa przodu

Worek kieszeni wpuszczanej

Listewka kieszeni wpuszczanej

Stdjka - czedé wierzchnia

Stojka - czedé spodnia

Rekaw - czgé¢ wierzchnia

Rekaw - czedé spodnia

Wzmocnienie rgkawa

Odszycie doty r¢kawa

Patka dolu rekawa

Kieszei: przodu

Patka kieszeni przodu

Kieszen rekawa

Patka kieszeni rgkawa

Naramiennik

P RN [N P [ B [DI e e IR N = B2 (B [N = [

Uchwyt zamka biyskawicznego

Strona 12/31




Rodzaj materialu/dodatku Nazwa elementu /umiejscowienie ele::;fj ow

Guzik odziezowy (poz. 4 rys. 3) Zapiecie przodu 6
Zamek blyskawiczny dl. 16 cm.(poz. 6 rys. 3) Kieszen wpuszczana 2
Zamek blyskawiczny dl. 14 cm. (poz. 7 rys. 3) Kieszen na r¢kawie 2
Folia odblaskowa Napis ,,POLICJA™
- maly (poz. 2 rys. 4) maly (patka kieszeni na rekawie), 2
- duzy (poz. 3 rys. 4) duzy (tyl — czg$é drodkow) 1
Zatrzask konfekeyjny (poz. 5 rys. 3) Szwy barkowe/naramienniki 2
Tasiemka (poz. 15 rys. 3) Podkrdj szyi 1
Tadma samosczepna — petelka 100 mm (poz. 8 rys. 3) fag ;@;;:S:;]}%lemam wtarczy”(lewy rekaw 1
Tasma samosczepna — petelka 30mm (poz. 10 rys. 3) Zapiecie stojki 1
Tasma samosczepna — haczyk 30mm (poz. 9 rys. 3) Zapiecie stajki

Zapiecie emblematu ,.identyfikatora”
Ta$ma samosczepna — petelka 25mm (poz. L1 rys. 3 14) (prawy przdd), 1

zapiecie patek regulacji rekawow 2
Tasma samosczepna — haczyk 25mm (poz. 12 rys. 4) Zapiecie patek regulacja dotu rgkawa 2
Tagma samosczepna — petelka 20mm (poz. 13 1ys. 3) Zapiecie przodu, zapiecie patek kieszeni 9
Tasdma samosczepna — haczyk 20mm (poz. 14 rys. 3) Zapiecie przodu, zapigcie patek kieszeni 9
Wszywka informacyjna {(poz. 16 rys. 3) |
Wszywka OiB (poz. 17 rys. 3) 1

Nici odziezowe 1

Szwy obrzucajace

Nici edziezowe 2

Szwy — wszystkie oprocz obrzucajgcych

Szczegdlowe rozmieszezenie elementéw wykonanych z poszezegélnych materialéw i dodatkow

przedstawiono na rysunkach 3 i 4.
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7. WYMIAROWANIE
Bluzy powinny by¢ produkowane, w co najmniej 3 rozmiarach (tabela 5).
Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie bluzy do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
¢ wzrost od 162 do 194 e¢m,
* obwdd klatki piersiowej od 94 do 118 cm.
Dopuszeza sie produkowanie bluz w rozmiarach wykraczajacych poza wielkodel podane w tabeli 5
oraz rozmiardw nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych
poza ujgte w Tabeli 5 oraz rozmiarach nietypowych musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania, a takze zapewnié¢ funkcjonalnosé, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego
estetyke. Wykonawcea powinien opracowaé tabele wymiarow dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu,
ujg¢ je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepni¢ przedstawicielom
Zamawiajgcego oraz ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnodci odbiorczych
i nadzoru zgodnie z zapisami umowy.

Tabela 5. Wykaz rozmiardw bluzy [w cm]

Obwad klatki
iersiowej | 94-9698 | 98-100-102 | 102-104-106 | 106-108-110 | 110-112-114 | 114-116-118
Wzrost T
162-164-166 X X X X X X
166-168-170 X X X X X X
170-172-174 X X X X X X
174-176-178 X X X X X X
178-180-182 X X X X X X
182-184-186 X X X X X X
186-188-190 X X X X X X
190-192-194 X X X X X X

Sposdb wymiarowania poszczegdinych wielkosci bluzy przedstawiono na rysunkach 5+16, a ich
wymiary dla rozmiardw 100/172, 104/184 i 108/180 w tabelach 61 7.

Uwaga:

w przypadku wymiaréw nietypowych np. dla malych obwoddw, mozliwe sa odstgpstwa od wartosci
poszezegdlnych wymiardow stalych w celu umoziiwienia funkcjonalnego rozmieszezenia elementdw
wyrobu (np. kieszeni, patek).

Zmiany te nie moga negatywnie wplywac na walory uzytkowe bluzy.

Zmienione warto§¢ wymiaréw nalezy zamiedcié w zakladowe] dokumentacji techniczno-
technologicznej
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Rys. 9. Bluza munduru éwiczebnego — kieszef na prawym przodzie
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Rys. 10. Bluza munduru éwiczebnego — kieszef na lewym rekawie
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Rys. 11. Bluza munduru éwiczebnego — kieszen na prawym rgkawie
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Rys. 12. Bluza munduru ¢wiczebnego — wzmocnienie rgkawa
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Rys. 13. Bluza munduru ¢wiczebnego — naramiennik
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Rys. 14. Bluza munduru éwiczebnego — patka regulacji obwodu rekawa

B
Rys. 15. Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

Tabela 6. Wymiary napisu POLICJA

Lp. Wymiar Na plecach [mm] P:gﬁ:“ﬁzflzﬁinr]la
1. A — wysokoéé 74 £1 2341
2. B — szerokos¢ 280+3 95+2
3, C — gruboéé liter 1541 5+0,5

30

70 s )

20
10

10

Rys. 16, Tasma samosczepna - petelka do mocowania emblematu tarczy
Uwaga Dopuszcza sig tolerancie wysokosci i szerokosci + 1 mm pray zachowaniu ksztattu emblematy,
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Tabela 6. Wymiary state bluzy [cm]

Wartosc¢ Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru Odeh.
[em] Wom
(-
1 {1yt -
le | Gleboko$é zakladki (rys. 7) 3,8 0,2
1d | Odleglosé zaktadki od dohu (rys. 7) 41,6 0,3
2 |Przod
2g | Szeroko$é zapigcia krytego (1ys. 6) 6,5 0,2
2h | Dlugosé zapiecia krytego (rys. 6) 51,5 0,5
2k | Odleglosé stebnéwki oblozenia przodu od krawedzi przodu (rys. 5 i6) 7,0 0,2
m Odleglosé lewej krawedzi tasmy samosczepnej-petetki od krawedzi prawego przodu 70 0.0
(rys. 6) ’ ’
20 | Odleglosé migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawgdzig bluzy (rys. 6) 26,0 0,5
2r | Odlegloéé migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawgdzig bluzy (rys. 6) 12,5 0,5
2t | Szeroko$¢ podwinigeia dotu bluzy (rys. 6) 2,5 0,2
2w | Szerokosé oblozenia przy stdjee (rys. 5) 4,0 0,1
3 |Stojka '
3a | Wysoko$¢ stojki z przodu {rys. 5) 4,0 0,2
3b Wysokosc stOJkl z tylu (rys 7 5,2 0,2
4 |Rekaw
Ac leeglqsé miedzy wszyciem rekawa na szwie barkowym, a gérna krawedzig patki 9.0 0.3
kieszeni (rys. 7)
4i | Calkowita szeroko$¢ wzmocnienia (rys. 12) 19,5 0,3
4j | Szerokod$é wzmocnienia u gory (rys. 12) 14,0 0,3
41 | Szeroko$é wzmocnienia u dotu (rys. 12) 13,0 0,2
5 |Naramiennik ' '
5b | Szeroko$é naramiennika przy ostrym koeu (rys. 13) 4,0 0,2
5¢ | Szeroko$¢ naramiennika przy wszyciu (rys. 13) 4.7 0,2
5d | Dlugo$é ostrego zakonczenia (rys. 13) 2,5 0,2
| se Odleglosé srodka napy od ostrego konca (Iys 13) 2,5 0,2
6 |Kieszen przednia nakladana '
6a | Dlugos$é patki kieszeni na linii przeszycia patkl (rys. 81 9) 14,1 0,3
6b | Dhugosé doinej krawedzi patki kieszeni (rys. 819) 11,0 0,3
6c | Szerokosé patki kieszeni (rys. 819) 6,5 0,2
6d | Szeroko$é krawedzi patki kieszeni (rys. 819) 5,0 0,2
6e | Dhugo$é otworu na dhugopis (rys. 8) 2,7 0,2
6f | Odleglosé otworu na dhugopis od krawedzi kieszeni (rys. 8) 2,7 0,2
6g | Odledtoéé krawgdzi tasmy samosczepnej od dolnej krawedzi patki (rys. 81 9) 1,0 0,1
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Dop.

Wartosé
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru Odeh.
[om] wem
(+-)
6h | Odledloéé krawedzi tasmy samosczepnej od bocznej krawedzi patki (rys. 81 9) 1,7 0,2
61 | Diugosé tasmy samosczepnej (rys. 819) 4,0 0,2
6] | Szeroko$¢ tasmy samosczepnej (rys. 819) 2,0 0,1
6k | Wysokos¢ kieszeni bez patki (rys. 81 9) 17,0 0,3
61 | Szeroko$¢ kieszeni (rys. 819) 13,5 0.3
6m | Odledlos¢ krawedzi tasmy samosczepnej od bocznej krawedzi kieszeni (rys. 81 9) 1,5 0,1
6n | Odledlo$é krawedzi tasmy samosczepnej od gomej krawedzi kieszeni (rys. 81 9) 23 0,1
60 | Wysokod¢ Kieszeni wraz z patka (rys. 8 i 9) 18,5 0,2
6p | Szeroko$¢ podwinigcia kieszeni (rys. 81 9) 2,3 0,1
7 | Kieszefl — rekaw L .
7a | Dlugoé¢ patki kieszeni na linii przeszycia patki (rys. 10 11) 13,7 0,2
7b | Dlugosé dolnej krawedzi patki kieszeni (rys. 107 11) 11,0 0,2
7¢ | Szerokosé patki kieszeni (rys. 10 11) 6,5 02
7d | Szerokosdé krawedzi patki kieszeni (rys. 101 11) 5,0 0,2
7e | Diugoéé otworu na dlugopis (rys. 10} 2,5 0,2
7t | Odleglo$é otworu na dlugopis od krawedzi kieszeni (rys. 10) 2,6 0,2
7g | Odiedio$é krawedzi tasmy samosczepnej od dolnej krawedzi patki (rys. 101 11) 0,8 0,1
7h | Odledlo$¢ krawedzi tadmy samosczepnej od bocznej krawedzi patki (rys. 101 11) 1,7 0,2
7i | Dlugosé tasmy samosczepnej {(rys. 101 11) 4,0 0,2
7i | Szerokosé tadmy samosczepnej (rys. 101 11) 2,0 0,2
7k | Wysoko$é kieszeni bez patki (rys. 101 11) 17,0 0,3
71 | Szeroko$¢ kieszeni (rys. 101 11) 13,0 0,3
Tm | Odledlo$¢ krawedzi tasmy samosczepnej od bocznej krawedzi kieszeni (rys. 101 11) 1,5 0,3
7n | Odledlo$é krawedzi tasmy samosczepnej od gornej krawedzi kieszeni (rys. 101 11) 2,2 0,2
70 | Wysoko$¢ kieszeni wraz z patkg (rys. 101 11) 18,5 0,3
7p | Gleboko$é mieszka bocznego (rys. 101 11) 2,2 0,1
7r | Glgboko$é mieszka dolnego (rys. 101 11) 1,0 0,1
75 }(\)ldfeg}oé'é c.]olnej _krawqdzi tasmy samosczepnej na emblemat tarczy od dolnej 0,7 0.1
crawedzi kieszeni (rys. 12)
7t Ofileglos’é tas'.my san}osczepﬁej na emblemat tarczy od bocznej krawedzi kieszeni 6.5 0.2
mierzona od jego osi symetrii (rys. 10)
7u | Szeroko$¢ podwinigcia kieszeni (rys. 101 11) 1,7 0,1
8 |Dziwrki :
8a | Odlegios¢ §rodka gornej dziurki od gornej krawedzi zapigeia krytego (1ys. 6) 3,0 0,2
8b | Odlegloéé $rodka dolnej dziurki od dolnej krawedzi zapigeia krytego (rys. 6) 2,6 0,2
8¢ | Odleglo$¢ migdzy dziurkami (rys. 6) 11,5 0,2
8d | Odlegloéé rygielka od $rodka dziurki (rys. 6) 5,7 0,2
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Wartosé

Dop.

Lp. Nazwa wymiaru wymiaru Odeh.
[em] W cm
(+-)
" 9 | Kieszef wpuszezana -
9a | Odleglos¢ dolnej krawedzi kieszeni wpuszczanej, a dotem bluzy (rys. 6) 37,0 0,5
9b | Diugoéd kieszeni wpuszezanej (listewki) (rys. 6) 17,5 0,3
9¢ | Szeroko$¢ kieszeni wpuszezanej (listewki) (rys. 6) 2,2 0,2
9d | Odleglos¢ kieszeni wpuszczanej od krawedzi przodu (rys. 6) 7,0 0,3
10 |Roéine A
10a | Dlugosc ta§my samosczepnej — haczyk (2 cm) (rys. 6) 6,0 0,2
10b | Dhugos¢ tadmy samosczepnej — haczyk (3 cm) (rys. 6) 3,0 0,2
10c | Wysoko$é patki regulacji obwodu dotu rekawa (rys. 14) 7,0 0,3
10d | Dhugos¢ patki regulacji obwodu doha rgkawa (rys. 14) 11,0 0,3
10e | Szerokos¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 14) 2,5 0,-
10f | Dlugosc¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 14) 6,0 0,2
10g Odlegkosc dOhle_}kja\V{?délpat}\l regulacji obwodu dohu rekawa od dolnej krawedzi 1,5 0.1
rekawa (rys. 14)
10h | Szeroko$é odszycia dotu rekawa (rys. 14) 6,9 0,2
10i | Odlegloéc dolnej krawedzi tasmy samosczepnej od dolu rekawa (rys. 14) 2,0 0,3
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszeza sie skredlen i poprawek.

Wszywka informacyjna, umieszczona w lewym szwie bocznym bluzy na wysokoéei pasa (poz.16
rys. 4), zawierajgca co najmniej: nazwe (znak firmowy) producenta, nazwe wyrobu, wielkoéé wyrobu,
sklad surowcowy, nr partii produkcyjnej, miesiac i rok produkcji oraz informacje o sposobie
konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012, obejmujacy
uklad znakow:

W ADAE

Wszywka OiB zamocowana od strony wewngtrznej w lewym szwie bocznym bluzy na wysokosci
pasa, obok wszywki informacyjnej (poz.17 rys.4), zawierajaca: symbol literowy OiB, nr partit
produkeyjnej, oznaczenie stopnia jakoci (stownie), znak kontroli jakosei KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocy sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na

opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$é wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakodei,

- miesige i rok produkeji wyrobu, nr partii produkeyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajgea co najmniej nastepujace dane:

~ nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazweg wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$é wyrobow (z wyszezegolnieniem liczby sztuk
w poszczegoinych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

- miesige i rok produkeji wyrobu, nr partii produkeyjnej,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

§.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
1 transportu. Kazda bluza powinny byé odpowiednio ztozona i wlozona do torebki foliowej. Etykiete
Jednostkowg zatozy¢ w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu, Torebkg foliowa nalezy
zamkngé aby zabezpieczy¢ wyrdb przed wysunigciem,

Zapakowana w torebki foliowe bluza powinna by¢ pakowana w pudetka kartonowe - po 10 sztuk (lub
inng ustalong z Zamawiajacym ilo§¢) w jednym rozmiarze. Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu
bluz w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilodei wyrobdw w poszezegdlnych
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rozmiarach. Pudelka kartonowe nalezy zakleié tadmg wzdluz wszystkich laczen. Na krotszym boku
pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykietg opakowania zbiorczego.

8.3. Przechowywanie

Bluzy przechowywaé w pomieszezeniach zapewniajgcych temperaturze od +5°C do +30°C
i wilgotnodci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszezeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych (plednie, grzyby itp.).

8.2, Transport

Bluzy nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
érodkami komunikacji. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywaé sie w warunkach
zabezpieczajgcych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. GWARANCJA

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonaweg na wyrdb powinna okre§li€ umowa,
Wrykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od
wad, jezeli wady ujawnig sig w ciggu okresu okreslonego w gwaranci.

O ile umowa nie okreéla inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres
18 miesiccy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przyshuguje okres
gwarancji, wynosi 18 miesigcy, liczge od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela
Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania diuzszym niz
18 miesiecy faczny okres gwarancji {przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesigey.

10. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- aktualne wyniki badan wykonane przez jednostkg badawczg posiadajaca akredytacje OiB, dla
kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych i dodatkéw, potwierdzajacych wymagania
(charakterystyki) zawarte w:

e punkeie 5.1.2 w Tabeli 2 (wymagania dia tkaniny zasadniczej),

o punkcie 5.4 w Tabeli 3 (wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ckologii dla tkaniny
zasadniczej),

o punkcie 5.5 (wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych),

- wyniki badaf Jub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowia integralng czgs¢ tych
certyfikatow, potwierdzajace bezpieczenstwo i ekologi¢ wyrobow dla kazdej nowej dostawy
surowcdw ujetych w Tabeli 1 Lp. 2+ 18,

- deklaracja Wykonawey dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakodci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

- deklaracja zgodnoéci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczenistwa panstwa

(Dz. U. Nx 235, poz. 1700 z péZn. zm.),
- gwarancja Wykonawcy.
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tresé zmiany)

Akceptacija
(data i podpis)

Uwagi
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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien spetiaé
w zakresie wymagan:

* technicznych,

» jakoSciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

o symboli,

¢ badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdéwien publicznych oraz w systemic
oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstiva pafistwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcey, przedstawiona do realizacji  produkeji,
powinna zawieraé, co najmniej:
— identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
— rysunki pogladowe,
— wykaz surowcow, materialéw i dodatkdw,
— zestawienie elementow skladowych,
— zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i dodatkéw,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
e rodzaje szwow 1 $ciegbw Igczacych elementy wyrobu,
o pestosl szwvow,
e ilo§¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,
e podstawowe operacje kroju, szycia,
¢ rodzaj i odleglos¢ linii stgbnowych,
¢ wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki
itp.) dla réznych rozmiaréw,
— kontrolg: wstepng materialow i surowcdw, migdzyoperacyjna, koficows,
tabelg wymiardw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
— tabele wymiardw statych i pomocniczych,
~ znakowanie (pozycja, zawarto$c),
— zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
— instrukcig uzytkowania,
— gwarancje Wykonawcy.
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3.2, Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 1833-11:2010; Tekstylia — Tloiciowa analiza chemiczna — Czgé¢ 11: Mieszanki
wiokien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwieh. Czgs¢ JO1: Ogolne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosei wybarwiei. Obliczanie réznic barwy.
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;j.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wihasciwosci plaskich wyrobdw przy rozeigganiu.
Cze$é 11 Wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN 1SO 13937-2:2002 Tekstylia, Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow. Czgsé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN iSO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosei wybarwien. Czg$¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

PN-EN 180 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgéé B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatta sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowej.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego 1 suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow.,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosei powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czes¢ 2: Zmodytikowana metoda Martindale'a.

PN-EN 1SO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornoéci plaskich wyrobdw na
$cieranie metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszcz metoda
Bundesmanna.PN-EN ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowos¢. Weglowodorowy test
odpornoéciowy.

PN-EN SO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci. Metody badania i wymagania

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czgsciowo
z wldkien syntetycznych

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN 1SO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skladana przez dostawce.
Czgéé 1: Wymagania ogdlne.
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o PN-EN ISO 13688:2013-12 Odziez ochronna, Wymagania ogdlne.
e PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

e PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektSrych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych., Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych dostgpnych
metods z ekstrakcja i bez ekstrakeji widkien.

e PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych. Cze$¢ 3. Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu, Czgsé 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Podstawowe akty prawne:

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnofci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnoéci i bezpieczenistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6ézn. zm.),

e Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.
7 pbZn. zm.

Uwaga: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych lub réwnowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnie munduru ¢wiczebnego sg jednym z elementéw vmundurowania dla funkcjonariuszy Policji.
Spodnie powinny byé prostego kroju, wykonane z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowej
wykoficzongj oleo- i wodoodpornie, w rdinych rozmiarach dostosowanych do wymiardw
uzytkownika. Przeznaczone sa do noszenia z pozostatymi elementami munduru éwiczebnego tj. bluzg
i czapka.

Opis wyrobu

Spodnie powinny posiadaé:

» szerokie, proste nogawki, zapewniajace komfort uzytkowania,

o W gornej czgsci wzmocnienie pasa z tkaniny zasadniczej,

« na obwodzie pasa naszytych siedem podtrzymywaczy pasa, z tkaniny zasadniczej,

¢ na bokach pasa, pod podtizymywaczami, regulacje jego obwodu za pomocg paskow (z tkaniny
zasadniczej) z zapigciem na metalowe klamerki,

e rozporek kryto zapinany na zamek blyskawiczny i dwa guziki @ 18,

- otwory wentylacyjne (wywietrzniki) — haftowane — wykonane na tylnych czgsciach nogawek na
wysoko$ci podkroju krocza (po 3 na kazdej nogawce — $rednica wewngtrzna otworu
wentylacyjnego (otwér przelotowy) nie mniejsza niz 3 mm, $rednica zewngtrzna obszycia otworu
wentylacyjnego 8 mm + 1 mm),

- na przedniej czesci nogawek, obejmujacej kolano, wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wszyte
w szwy boczne: zewnetrzne i wewngtrzne nogawki,

— dwie kieszenie przednie, sko$ne, wpuszezane,

— dwie kieszenie boczne nakladane, przykryte patkami zapinanymi na dwa guziki @23 kaida,
z dwiema zakladkami skierowanymi w kierunku tylu spodni; centralnie na srodku patki powinien
by¢ umieszczony napis ,,POLICIJA” w kolorze srebrnym odblaskowym,

— na nogawkach, na wysoko$ci tydki dwie male kieszenie boczne nakladane, przykryte patkami
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zapinanymi za pomgca tasm samosczepnych typu petelka/haczyk,

— na przednicj czedci nogawek i na obu bokach wzmocnien, w szwach laczacych przod i tyt
nogawek, po trzy zaszewki w celu ich wyoblania dla zwigkszenia komfortu uzytkowania,

— dwie zaszewki, na tylnych czg¢sciach nogawek, (w pasie) skierowane do bokdw,

— dét spodni wykonczony podwinigciem i przestgbnowaniem tworzacym tunel z dwoma otworami
w bocznej czgéei kazdej z nogawek (szew zewngtrzny); wpuszczona w tunel tasma umozliwia
regulacje obwodu kazdej z nogawek,

— 2 zapasowe guziki (po jednym w kazdej wielkoéci) naszyte na tkaning o wymiarach 7 x 3 cm
przyszyta obok wszywki OiB.

Ogolny wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunkach 1 2.

Rys. 1. Spodnie munduru éwiczebnego widok ogbiny - przod
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Rys. 2. Spodnie munduru éwiczebnego widok ogdlny - tyl

5. WYMAGANIA
5.1. Wymagania techniczne
3.1.1. Wykaz materialow i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania spodni

Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
Bawelniano - poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
1. Tkanina zasadnicza ciemnogranatowym, z wykoficzeniem oleo- i wodoodpornym,
spelniajaca wymagania okre$lone w Tabeli 2.
2. Ramka metalowa Oksydowana, ramka o szeroko$é wewnetrznej 20 mm,
3. Zamek blyskawiczny Z. tworzywa - sztucznego, $redniospiralny, jednosuwakowy,
nierozdzielny, w kolorze czarnym, o dl. 16 cm
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Lp. Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka material

4 Guzik © 18 Z hvc;rzywa_szhmznego, czterodziurkowy w kolorze czarnym,
$rednica guzika 18 mm = 2 mm.

. Z tworzywa sztucznego z 2 otworami o diugosci 10 mm, na

5. Guzik @ 23 . \ . .
tasiemke, w kolorze czarnym, srednica guzika 23 mm + 2 mm

6. Tasiemka Bawelniana o szerokodci 10 mm, w kolorze czarnym
Termotransferowa, w kolorze srebrym, spelniajaca wymagania

. normy PN-EN 1SO 20471:2013-07, zachowujgca wlasciwoscei
Folia odblaskowa o . o
7. . » odblaskowosci po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po 30
(napis ,,POLICJA™) . .

cyklach czyszezenia chemicznego oraz po 5000 cyklach
$cierania.

8. Tasma samosczepna — haczyk O szerokosci 25 mm £2 mm, w kolorze czarnym.

0. Tasma samosczepna — petelka O szerokoéei 25 mm £2 mm, w kolorze czarnym.
Poliestrowe z wiokien odcinkowych, nr handlowy 80, w kolorze

10. | Nici odziezowe ] ciemnogranatowym, speiniajgce wymagania PN-EN
12590:2002.
Rdzeniowe poliester/poliester nr handlowy 80, w kolorze

11. | Nici odziezowe 2 ciemnogranatowym, spelniajace wymagaitia PN-EN
12590:2002.

12. | Wszywka informacyjna Wymagania wg pkt. 8.1.

13. | Wszywka OiB Wymagania wg pkt. 8.1,

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu
poéwiadezen jakodciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialéw i dodatkow
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow
Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania
Sktad surowcowy 5243 % bawelna, B 11
1. 48 + 3 % poliester PN-EN ISO 1833-11:2010
2
1
9 | Splot (ze zdwojonymi: co 25 PN-P-01701:1952
nitkg osnowy i co 16 nitkg
watku ,rip — stop™)
Ciemny granat,
Wartoéé wspdhrzednych barwy wzorca: CIELab:
3, | Kolor L=17,01;a=0,69; b=- 6,95, AE*;, < 1,5
Pomiary i obliczenia wg normy: PN-EN 18O 105-
J01:2002 i PN-EN 150 105-J03:2009
Masa powierzchniowa g/m’ 250+15 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sifa przy rozcigganiu
¢ osnowd N 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013-7
s  watek 700
nie mniej niz
6. | Wytrzymatoéd¢ na rozdzieranie
* osnowa N 40 PN-EN ISO 13937-2:2002
s  watek 40
nie mnigj niz
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Lp. Parametr J.m. Wymagania Metodyka badania

7. | Zmiana wymiaréw po 5 praniach w temp.
60°C i suszeniu

vt w| 1| mesowman
o kierunek poprzeczny |
nie wiecej niz
8. | Odporno$¢ wybarwien
® tarcie suche . : PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcic mokre 3

nie mniej niz

9. | Odporno$é wybarwien
¢ Swiatlo sztuczne - PN-EN ISO 105-B2;2014-11
nie mniej niz

10.| Odporno$é na mechacenie i pilling

. L - 4 PN-EN [SO 12945-2:2002

nic mniej niz

11.| Odpornoéé na Scieranie ilogé 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2000
nie mniej niz cykli +AC:2006

12, Nasiakliwosc % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz,

13. Efekt oleofobowy stopietl 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz

14.| Zwilzanie powierzchniowe ) 4 PN-EN 1SO 4920:2013-02

nie mniej niz

Uwaga: Wymagane wihadciwodci dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2) powinny by¢ potwierdzone
aktualnymi wynikami badafh wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajacych
akredytacje w zakresie wymienionych parametréw.

5.2, Wymagania dla szwoéw i §ciegow
Elementy spodni powinny by¢ laczone za pomocy szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegdw, Wykonawca
powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznacze z norm:
- szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
- Sciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegbw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
fwvorzacych szew.
Przeszycia na poezatku i na kosicu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
Rodzaje szwéw: zwykle, obrzucajace, obrebiajgce.
Zalecane gestosei $ciegdw maszynowych:

&) stgbnowych (typu 301) - 3-4,5 $ciegdéw/lem,

b) na maszynie dziurkarce - 11-13 $ciegéw/lcm,

¢} obrzucajgeych (owerlokowych) (typu 503) - 3-4,5 éciegdw/lem,

d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3-4,5 sciegdw/1cm,

Miejsce wykonania i odleglo§¢ przeszyé stgbnowych:
— patki kieszeni bocznych — przeszycie pojedyncze - odlegloéé przeszycia od krawedzi: 5 mm +
1 mm,
— SZWy: zewnglizne, wewngtrzne i sSrodkowy nogawek, kieszenie przednie wpuszezane - przeszycie
podwdjne — rozstaw przeszy¢ stebnowych: 6 mm + 1 mm, odleglo$é pierwszej st¢bnowki od
krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm,
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— wzmocnienie pasa, rozporek, podtrzymywacze pasa, kieszenie wzmocnienia, zaszewki —
przeszycie pojedyncze - odleglosé przeszycia od krawgdzi 1,5 mm £ 0,5 mm.

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ rygiowych
a) zamocowanie rozporka —1; dl. 10 mm = 1 mm,

b) kieszenh przednia —1; df. 10 mm + 1 mm,

¢) kieszeni boczna - 4; dl. 10 mm <+ 1 mm,

d) patka kieszeni bocznej — 2; db. 10 mm &+ 1 mm

¢) szlufka—~4 odl. 10 mm= 1 mm,

f) kieszen mata—3 o dl 10 mm+ I mm,

g) patka kieszeni matej — 2; di. 10 mm = 1 mm.

5.3. Wymagania dotyczgce jako$ci

Wyréb powinien spelniaé zapisy zawarte w specyfikacji techniczne.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkeji, kontrolg produktu
koficowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wykonanie powyzszych czynnosei powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawea jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakoéci i pozytywnej koniroli koficowej wyrobdw,

5.3.1. Klasyfikacja jakosci
Ocene jakosci nalezy przeprowadzié¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza sig wylgeznie spodnie
wykonane w pierwszym stopniu jakosci..

5.3.2. Parametry dla wyrobu

Spodnie munduru éwiczebnego powinny charakteryzowa¢ sig:

- podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznym (wytrzymalo$¢ na: rozrywanie, rozdzieranie)
tkaniny zasadniczej,

- dobrg ukladalnoscis,

- odpornoscig na deformacjg (wypychanie) i piiling,

- stabilnoscig ksztaltéw po praniu,

- trwala odpornodcig wybarwien tkaniny zasadniczej,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciggle, wytrzymale, o prawidiowym i bez
paprezenia przeplocie nici tworzgeyeh szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢
zakohczone przeszyciem wstecznym zabezpieczajgcym przed pruciem.

5.3.3. Przykiady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszezalne bledy konfekcyjne:

znieksztalcenia i skrzywienia poszczegélnych elementéw wyrobu,
- skrzywienie stegbnowek,

- nieprawidtowo wykonane lub zle rozmieszezone dziurki,

- nieprawidlowo wszyte rgkawy,

- nieprawidiowo wgrzany napis POLICJA,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszczenic szwoOw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- rbznica wymiaréw migdzy czedciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszezalne odchyiki.
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Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdine nitki watkowe,

- blizny jednonitkowe i wiclonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak kolumienki lub rzgdku,

- nieprawidlowy przeplot,

~ brak przeplotu,

- zmechacenie,

~  zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez, blysk, lysina),
- nierownomiernosé barwy.

5.3.4. Zasady ustalania bledow
Przy ustalaniu bledow i odchytek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujgeych zasad:
¢ oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzié¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod §wiatlo),
e ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu swobodnie, plasko roztozonego na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4, Wymagania dotyczace bezpieczefnstwa uzytkowania

Wyréb powinien byé wykonany z materialdéw spetniajgcych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2016r. wraz z pdZniejszymi
zmianami. W szczegblnosci nie mogg zawiera¢ one substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wiokienniczych wymienionych w tabeli 3.

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ komfort uzytkowania, Nie powinna powodowad uciskéw
i otar¢ ciala oraz nie krepowaé ruchdw. Elementy, ktére bezpoérednio dotykaja ciala powinny by¢
pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajgcych, ktére mogg powodowaéd
podraznienia skory.

Tabela 3. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan

1. | Odczyn pH - 3,5-9,5% PN-EN ISO 3071:2007
$¢ amin ar ; -EN 14362-1:2

9. Zawarto$¢ amin aromatyczaych mg/kg 30 PN 36 012

nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

3 Zawartos¢ formaldehydu

Awartose 101 mg/ke 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

* - zgodnie z PN-EN ISO 13688:2013-12

Spelnienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej powinno byé udokumentowane
raportami z badaf lub certyfikatami potwierdzajgcymi bezpieczeistwo i ekologie wyrobéw
widkienniczych.
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5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Wyroby gotowe wykonane z kazdej nowej dostawy z nizej wymienionych materialow
i dodatkow tj.:

- tkaniny zasadniczej,

~ folii odblaskowej, w kolorze srebrnym, wykorzystanej w napisach POLICJA,

sg pobierane bezposrednio z produkeji i podlegaja odpowiednio badaniom w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- wlasciwosci odblaskowe folit odblaskowej (pkt. 5.5.2),

- trwalo$ci napisow POLICJA (pkt. 5.5.2).

5.5.1 Zmiana réznicy barwy tkaniny koszulowej

Badania nalezy przeprowadzi¢ po:

a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C 1 suszeniu, wykonanych zgodnie z norma

PN-EN ISO 6330:2012.

b) 20 cyklach czyszezenia chemicznego (Srodek typu P),
Po zabiegach konserwacji, odpowiednio wg ww. punktéw a i b, nalezy dokonaé pomiaru
wartosci wspolrzednych barwy zgodnie z norma PN-EN 1SO 105-J01:2002.
Dopuszcezalna maksymalna wielko§é roznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
703:2009 w stosunku do wartodei wspéhzednych barwy wzorca zawartych w Tabeli 2 dla
tkaniny zasadniczej, powinna wynosi¢ nie wigcej niz AE*ab = X
Uwagal
Parametr AE*ab zostanie okreglony po przeprowadzeniu badan wyrobow z pierwszej partii
produkcyjnej.

5.5.2 Wlasciwosci materialéw odblaskowych oraz trwalo§é napiséw POLICJA

Badania wspélezynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy PN-EN
1SO 20471:2013-07, na probkach poddanych zabiegom konserwacji i $cieranin, odpowiednio:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z norma
PN-EN IS0 6330:2012.
b) 20 cyklach czyszezenia chemicznego ($rodek typu P),
¢) 5000 cyklach $cierania.
Wyniki badaf wspdlczynnika odblasku powinny byé zgodne z normg PN-EN ISO
20471:2013-07.

Trwalo&¢é napiséw POLICJA (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
i {écieraniu wedlug ww, punktéw a, b. c.

Ocena organoleptyczna trwalosci napisow powinna wykazywaé zachowanie cigglosé nadruku
i wgrzania (litery powinny posiada¢ niezmieniony ksztalt).

Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,

- ubytki materiatu odblaskowego w napisie.
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Uwaga:

Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 4. Skladowe elementy spodni

Nazwa materiatu/dodatkuy

Wyszczegolnienie/umiejscowienie

losé
czesci

Tkanina zasadnicza (poz. 1 rys. 31 4)

Nogawka przodu

2

Podklad kieszeni przedniej wpuszezanej
i worek kieszeniowy

b

Wzmocnienie  pod  kieszen

Wwpuszezang

przednia

Nogawka tylu

Kieszen boczna naldadana

Listewka kieszeni bocznej nakladanej —
zapigcie patki

Patka kieszeni bocznej nakladanej (wierzch)

Patka kieszeni bocznej nakladanej (sp6d)

Listewka kieszeni bocznej nakladanej - géra |

Wzmocnienie pasa

Listewka prawej czeéci rozporka

Listewka lewej czesci rozporka

Podtrzymywacz pasa

Pasek do regulacii obwodu pasa (dhugi)

Pasek do regulacji obwodu pasa (krotki)

Wzmocnienia tylnych czesei nogawek na
odeinku szwu $rodkowego

Wzmocnienia kolan

Mata kieszef boczna nakladana

Patka kieszeni bocznej nakladanej (spod)

Ramka metalowa (poz. 2 rys. 4)

Element paska regulacji obwodu pasa

Zamek blyskawiczny (poz. 7 rys. 3)

Element rozporka

B E AN IS RS 3 B2 B S R OO B B e e e I I S R S ] S Y A

Guzik 9 18 (poz. 6 rys. 3)

Zapigcie rozporka

Guzik @ 23 (poz. 5 1ys. 3)

Zapigcie patek kieszeni bocznych

th | W

Tasiemka (poz. 4 rys. 3)

Przyszycie guzikéw patek kieszeni i tunel
dohu spodni

-1

Folia odblaskowa (poz. 3 rys, 3)

Napis ,,POLICIA”

Tasma samosczepna — haczyk (poz. 8 rys. 3)

Zapigcie patki kieszeni malej, di. (85+1 mm)

Tasma samosczepna — petelka (poz. 9 rys. 3)

Zapigcie patki kieszeni malej, dt. (88+1 mm)

Wszywka informacyjna (poz.10 rys. 3)

Wszywka OiB (poz.11 rys. 3)

el e S R )

Nici odziezowe 1

Szwy obrzucajace

Nici odziezowe 2

Szwy - wszystkie oprécz obrzucajacych

Szezegblowo konstrukcje
rysunkach 3+ 11-

spodni, w

fyim

rozmieszezenic  elementéw,

przedstawiono na
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Rys. 3. Zestawienie materiatdéw i dodatkéw — spodnie munduru éwiczebnego — przéd
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Rys. 4. Zestawienie materiatéw i dodatkéw — spodnie munduru éwiczebnego — tyt

7. WYMIAROWANIE
Spodnie powinny by¢ produkowane, w co najmniej 3 rozmiarach (tabela 5),

Rozmiary musza umozliwiaé dopasowanie spodni do uzytkownikéw o nizej wymienionych
wymiarach:

*  wzrost od 170 do 186 cm;

*  obwad pasa od 86 do 98 cm;
Dopuszeza sig produkowanie spodni w rozmiarach wykraczajacych poza wielkodci podane w tabeli 5
oraz rozmiardw nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych
poza ujete w Tabeli 5, oraz rozmiarach nictypowych musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania, a takze zapewni¢ funkcjonalnosé, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego
estetyke. Wykonawca powinien opracowa¢ tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu,
uja¢ je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepnié przedstawicielom

Zamawiajgcego oraz ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci odbiorczych i
nadzoru zgodnie z zapisami umowy.
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Tabela 5. Wykaz rozmiaréw spodni [w cm]

Wzrost

Obwaod pasa

80-82-86

86-88-90

90-92-94

94-96-98

98-100-102

102-104-106

162-164-166

X

X

X

X

X

166-168-170

170-172-174

174-176-178

178-180-182

182-184-186

186-188-190

190-192-194

IR I Il Bl e

el I e

Pl R A A e e e

P e e R e

g e e A

P I I I e

Sposéb wymiarowania poszezegélnych wielkodei spodni przedstawiono na rysunkach 5+11, a ich
wymiary dla rozmiardéw 88/172, 92/184 1 96/176 w tabelach 61 7.

Uwaga: w przypadku wymiaréw nietypowych np. dla malych obwodéw, mozliwe sg odstepstwa od
wartosei poszezegéinych wymiarw stalych w celu umozliwienia funkcjonalnego rozinicszczenia
elementéw wyrobu (np. kieszeni, patek). Zmiany te nie mogg ncgatywnie wplywaé na walory
uzytkowe spodni. Zmienione warto§é wymiaréw nalezy zamiescic w zakladowej dokumentaciji
techniczno-technologiczne;j.
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Rys. 5. Spodnie munduru ¢wiczebnego — przod
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Rys. 7. Spodnie munduru éwiczebnego przdd: worek kieszeniowy kieszen przedniej, guziki, regulacja
obwodu pasa
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Rys. 8. Spodnie munduru éwiczebnego przdd: worek kieszeniowy kieszen przedniej, guziki, regulacja
: s ‘)
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Rys. 9. Spodnie munduru ¢wiczebnego — kieszein boczna nakladana (nogawka prawa)
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Rys. 10. Spednie munduru éwiczebnego — kieszen boczna nakiadana (nogawka prawa)

Uwaga: Kieszenie nakladane lewej nogawki spodni sq lustrzanym odbiciem kieszeni nakladanych
prepvef nogawki, przedstawionyeh narys. 9 10.

B

Rys. 11. Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter
A —wysokosdé (23 + 1 mm),
B — szerokosé (95+ 2 mm),
C — gruboéé liter (5 £ 0,5mm).

Tabela 6. Wymiary stale spodni [cm]

Wartosé Dop.
) . Odch.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru
[om] W em
()
1 |Pasirozporek
1b | Szerokosé rozporka mierzona od krawedzi do stebndwki (1ys. 5) 38,0 0,2
le | Szeroko$é wzmocnienia pasa (rys. 7) 7,0 0,3
1d | Dlugosc rozporka (rys. 5) - 20,0 0,3
le |Szerokoé¢ listewki prawej rozporka (rys. 6) 4.0 0,2
If | Szerokos¢ listewki lewej rozporka (rys. 6) 5,0 0,2
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Wartoss | DOP-
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru Qdch.
[om] wem
()
1g |Odleglo$é $rodka guzikdw od krawedzi rozporka (rys. 6) 33,0 0,2
1h | Dlugosé zaszewkl tyiu spodm (rys 8) 18,0 0,3
2 _Nogawkl SRR R IR TR R U I
2e | Szerokosé podwm1¢c1a odleg{osc st@bnowkl od dolu nogawkl (1ys 5) I 3,5 0,2
3 | Wamoenicnic kolan R BTN
3¢ | Odlegloéé migdzy zaszewkami - przy szwie (rys. 5) 4,0 0,2
3d | Odleglo$é migdzy zaszewkami (rys. 5} 5,0 0,2
3e | Odleglos¢ zaszewki od gdrnej krawedzi wzmocnienia (rys. 5) 6,8 0,2
4 - Kieszenie boczne nakladane '
4a | Szeroko$é kieszeni (rys. 9) 21,5 0,3
4b | Dlugos$é patki kieszeni na linii przyszycia patki (rys, 9) 222 0,3
4c | Szerokosé patki kieszeni (rys. 5) 7,8 0,3
4d | Odlegioé¢ patki od gbrnej krawedzi kieszeni (rys. 8) i,2 0,3
de | Dlugod¢ patki kieszeni na krawedzi (rys. 9) 16,2 0,3
4f | Odlegtoé¢ migdzy dziurkami na patce kieszeni (rys. 9) 14,5 0,3
4g | Szerokosd zapigcia patki kieszeni (rys. %) 4,3 0,3
4h | Dlugos$¢ kieszeni (rys. 9) 20,8 0,3
4i | Szerckos¢ listewki kieszeni (rvs. 9) 4,2 0,2
4i | Odlegtos¢ srodka guzika od gornej krawedzi kieszeni (rys. 9) 2,0 0,2
4k | Glebokosé mieszka (rys. 9) 2,0 0,2
41 | Odleglosé pierwszej zakladki od prawego brzegu kieszeni (rys. 9) 6,5 0,2
4m | Gleboko$é pierwszej i drugiej zakladki (rys. 9) 3.8 0,2
4n | Odleglos¢ drugiej zakladki od prawego brzegu kleszem (rys 9) 14,0 0,2
'5 | Male kieszenie boczne 1 nakla(lane : _ i ' |
Sa | Odleglo$é gornej krawedzi wzmocnienia kolan od patk1 (rys 5) 20,0 0,2
5b | Odleglosé krawedzi kieszeni do linii szwu bocznego (rys. 10) 2;5 0,2
5¢ | Dhugoéé patki kieszeni na linii przyszycia patki (rys. 10) 10,5 0,2
5d | Szerokosé patki kieszeni (rys. 10) 5,5 0,1
5e | Szerokos¢ kieszeni (rys. 10) 9,5 0,1
5f | Dhugosé kieszeni (rys. 10) 15,0 0,2
5g :Glebokos¢ mieszka (rys. 10) L5 0,1
Sh | Odleglosé patki od gornej krawedzi kieszend (rys. 8) L0 0,1
6 |Kieszenie przednie
6a | Odlegtose krawedzi kieszeni do linii szwu pasa — zewnetrzna (rys.5) 15,0 0,2
6b | Odlegtos¢ krawedzi kieszeni do linii szwu pasa — wewnetrzna (1ys.6) 7.5 0,2
6¢c | Szerokoséc kieszeni (rys. 6) 15,0 0,2
6o Szerokosjé worka kieszeniowego mierzona na wysokosci 5 em od dolnej 15,5 0.3
krawedzi worka (rys. 7)

Strona 21/26




Dop.

Wartosé
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru Odch.
[em] W oem
)
6f | Dhugosé¢ worka kieszeniowego (rys. 7) 32,0 0,3
6g | Dlugoé¢ worka kieszeniowego — po szwie bocznym (rys. 7) 18,0 0,3
7 | Wzmocnienie tylnych czqscn iidgawek ' ' o o
7a | Dlugos$¢ wzmocnienia mierzona na szwie nogawki (rys. 8) 15,0 0,5
7b | Dlugos$¢ wzmocnienia mierzona na szwie $rodkowym (rys. 8} 23,5 0,5
8 | Regulacja obwodu pasa . o
8a | Szeroko$¢ paska regulacji obwodu (rys. 71 9) 1,8 0,1
8b | Dlugos¢ diuzszego paska regulacji obwodu (rys. 8) 13,5 0,2
8¢ | Dlugosé krétszego paska regulacji obwodu (rys. 7) 6,5 0,2
9 | Szlufka '
9a | Szerokos¢ szlufki (rys. 51 8) 3,8 0,1
9b | Diugoéé szlufki ($wiatlo) (rys. 51 8) 8,0 0,2
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiada¢ etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, umieszczona od strony wewnetrznej pod pasem na $rodku tylu spodni
(poz.10 1ys. 3), zawierajgca co najmniej: nazwe (znak firmowy) producenta, nazw¢ wyrobu, wielkos¢
wyrobu, sklad surowcowy, nr partii produkeyjnej, miesige i rok produkeji oraz informacje o sposobie
konserwagji wyrobu.
Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgcy
uklad znakow:

Wl XA E

Wszywka OiB zamocowana od strony wewnetrznej w tylnej cz¢dei spodni, obok wszywki
informacyjnej (poz.11 rys. 3), zawierajaca: symbol literowy OiB, nr partii produkcyjnej, oznaczenie
stopnia jakoéci (stownie), znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocy sztyftu plastikowego do wyrobu fub naklejona na
opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:
- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkeji wyrobu, nr partii produkeyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

~  okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastgpujgce dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielkos¢ wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszczegblnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

~  miesige i rok produkeji wyrobu, or partii produkeyjnej,

—  okres gwarangji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Kazde spodnie powinny byé odpowiednio ziozone i wiozone do torebki foliowej. Etykietg
jednostkowa zafozy¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Torebke foliows nalezy
zamknaé aby zabezpieczyé wyrdb przed wysunigeiem.
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Zapakowane w torebki foliowe spodnie powinny byé¢ pakowana w pudetka kartonowe - po 10 sztuk
(lub inng ustalona z Zamawiajacym iloé¢) w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ zapakowanie do
kartonu spodni w réinych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow
w poszezegbinych rozmiarach. Pudetka kartonowe nalezy zaklei¢ tasmg wzdhuz wszystkich faczen. Na
krétszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiet¢ opakowania zbiorczego.

8.3, Przechowywanie

Spodnie przechowywaé w pomieszczeniach zapewniajacych temperatwrze od +5°C do +30°C
i wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikow szkodliwych (plednie, grzyby itp.).

8.2, Transport

Spodnie nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
érodkami komunikacji. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajgcych wyrdb i opakowanie zbioreze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemiczaymi.

9. GWARANCJA

Okres i warunki gwarancji udzielone] przez Wykonawce na wyréb powinna okreslié umowa.
Wykonawea odpowiada za wady fizyczne wjawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowiazany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od
wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okredlonego w gwarancji.

O ile umowa nie okresla inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres
18 miesiecy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktorym przystuguje okres
gwarancji, wynosi 18 miesi¢ey, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela
Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania dhuzszym niz
18 miesiecy lgczny okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesigcy.

10. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajgce speinienie wymagai niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- aktualne wyniki badan wykonane przez jednostke badawcza posiadajaca akredytacje OiB, dla
kazdej nowej dostawy materialow podstawowych i dodatkéw, potwierdzajgeych wymagania
(charakterystyki} zawarte w:

e punkcie 5.1.2 w Tabeli 2 (wymagania dla tkaniny zasadniczej),

o punkcie 5.4 w Tabeli 3 (wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii dla tkaniny
zasadniczej),

¢ punkcie 5.5 (wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych),

- wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badaf, jezeli stanowia integralna czg$¢ tych
certyfikatow, potwierdzajgee bezpieczenstwo i ekologie wyrobow dla kazdej nowej dostawy
surowcdw ujetych w Tabeli 1 Lp. 2 + 13,

- deklaracja Wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakodci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

- deklaracja zgodnosci wyrobu sporzgdzona zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczefistwa panstwa

(Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.),
- gwarancja Wykonawcy.
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$é zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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