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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spetniaé
w zakresie wymagasi:

o technicznych,

e jakoSciowych,

¢ zwigzanych z bezpieczefistwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

¢ symboli,

e badai i metodologii badai,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowieh publicznych oraz w systemie
oceny zgodno$ci wyrobOw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczensta pafistwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja fechniczna
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcey, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawieraé, co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe wyrobu,
— rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materialow i dodatkow,
- zestawienie elementow skladowych,
— zestawienie Sredniego zuzycia materiatéw i dodatkow,
— warunki wykonania wyrobu, w tym:
e rodzaje szwow i §ciegdw faczacych elementy wyrobu,
e gesfose sZwow,
e jlo$é, rozmieszezenie i wymiary rygli,
e podstawowe operacje kroju, szycia,
o rodzaj i odleglosé linii stgbnowych,
e wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki
itp.) dla réznych rozmiardw,
—  kontrolg: wst¢png materialow 1 surowcdw, migdzyoperacyjng, koficows,
— tabele wymiardw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
~  tabele wymiar6w statych i pomocniczych,
- znakowanie (pozycja, zawarto$c),
— zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
— instrukcje uzytkowania,
— gwarancj¢ Wykonawcy.
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3.2. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 1833-11:2010; Tekstylia — Iloéciowa analiza chemiczna — Czg8¢ 11: Mieszanki
wiékien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornoéei wybarwien. Czgsé J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwiefl, Obliczanie réznic barwy.
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu.
Czeé 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw. Czgs¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztatcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia, Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpormoéei wybarwien. Czgs¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgé¢ B02: Odpornosé
wybarwiei na dziatanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowej.
PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu wldkienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow.

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnoécei powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czeéé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a,

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ci plaskich wyrobow na
$cieranie metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 20865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszcz  metods
Bundesmanna.PN-EN  ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy  test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwiefl. Czg$¢ C06: Odpornoéc
wybarwief na pranie domowe i komunalne

PN-EN 1SO 105-E01:2013-06 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwien. Czgé¢ EO01: Odpornosé
wybarwien na dzialanie wody

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calodei ub czgdciowo
z witkien syntetycznych

1SO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwow.
Klasyfikacja i terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje $ciegow.
Klasyfikacja i terminologia).

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakoscei.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnoéei. Deklaracja zgodnoséci skiadana przez dostawce.
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 14362-1:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych
dostgpnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakeji wiokien.

Strona 4/ 19



o PN-EN 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstafych z barwnikéw azowych. Czesé 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, moggcych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

¢ PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgéé 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Podstawowe akty prawne:

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnoéci wyrobdéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosei i bezpieczeiistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pozn. zm.),

e Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady 2 dnia 18 grudnia 2006r.
Z poZin. zm.

Uwaga: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie (?Okumentow normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych po
uzyskaniu zgody Zamawiajgcego.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Furazerka do munduru ¢éwiczebnego (furazerka) jest jednym z elementéw umundurowania
funkcjonariuszy Policji.

Wykonana z tkaniny typu rip-stop, bawelniano-poliestrowej, wykoficzonej oleo- i wodoodpornie,
w réznych rozmiarach dostosowanych do wymiaréw uzytkownika. Dedykowana jest do noszenia
z pozostalymi elementami umundurowania ¢wiczebnego.

Opis wyrobu

Furazerka powinna posiada¢ dwie kwatery wewngtrzne, dwie kwatery zewngtrzne {wylogi) i denko
wykonane z tkaniny zasadniczej oraz podszewkg. Od wewnatrz dookola do kwater przyszyta jest
tasma.

Kwatery wewnetrzne, zewngtrzne 1 denko podklejone sa wkiadem odziezowym 1. Kwatera
zewnetrzna wykonczona obszyciem przewinigtym do wierzchu tak, ze jego krawedZ wystaje okoto 1-2
mm nad kwatere. W przodzie furazerki prawa kwatera zewngtrzna naszyla jest na lews kwaterg
zewnetrzng.

Na kwaterze zewnetrznej prawej na $rodku przodu furazerki powinien by¢ wykonany haft orla
z napisem POLICJA,

Ogdlny wyglad furazerki zostal przedstawiony na rysunkach 1 —2.

Rys. 1. Furazerka widok ogdlny — przdd, tyt
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Rys. 2. Furairké-wido ogbliny - boi< lewy

5. WYMAGANIA
5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materialow i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materialdow i dodatkédw do wykonania furazerki

Lp. Nazwa materialu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
. . ciemnogranatowym zZ wykoficzeniem leo-
1. | Tkanina zasadnicza . &l ym, . Y . 01co
i wodoodpornym, spelniajgca  wymagania  okreslone
w Tabeli 2

tkanina poliestrowa, w kolorze ciemnogranatowyin,

2. | Podszewka spelniajaca wymagania okreslone w Tabeli 3

3. | Wkiad odziezowy 1 tkany wklad odziezowy z klejem w kolorze szarym

rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80, w kolorze
4. | Nici odziezowe ciemnogranatowym, spelniajace wymagania
PN-EN 12550:2002

poliestrowa typu welur o szer. 22 mm + 2 mm, w kolorze
czarnym

poliestrowe z wlokien odcinkowych, nr handiowy 40,
metalizowane w kolorze ztotym

Poliestrowe z widkien odeinkowych, nr handlowy 40,
metalizowane w kolorze srebmym

poliestrowe z wildkien odcinkowych, nr handlowy 40,
w kolorze niebieskim

5. Tasma

6. | Nici do haftu metalizowane

7. | Niei do haftu metalizowane

8. | Nici do haftu poliestrowe

9. | Wkiad odziezowy 2 wldkninowy wklad z klejem w kolorze bialym
10. | Wszywka informacyjna wg pkt. 8.1.
11. | Wszywka OiB wg pkt. 8.1,

Uwaga:

Przed rozpoczgciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé¢ przegladu poswiadczen
jakodciowych producentdw dla kazde] nowej dostawy materialdow i dodatkdw potwierdzajgce
wymagania zawarte w Tabeli 1.

Strona 6/19



5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr I.m. Wymagania Metodyka badania
1. | Skiad surowcowy 524 3 % bawelna, PN-EN ISO 1833-11:2010
' 48 + 3 % poliester '
2
-_1 .
2. | Splot (z¢ zdwojonymi: co 25 PN-P-01701:1952
nitkg osnowy 1 co 16 nitka
watku ,,rip — stop™)
Ciemny granat.
Wartos¢ wspohrzednych barwy wzorca: CIELab:
3. |Kolor L=17,0};a=0,69; b=-6,95 AE*,;, <1,5
Pomiary i obliczenia wg normy: PN-EN ISO 105-
J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009
4. | Masa powierzchniowa g/m’ 250£15 PN-ISO 3801:1993
5. | Maksymalna sila przy rozciaganiu
° osnowa N 1200 | PN-EN ISO 13934-1:2013-07
e watek 200
nie mniej niz
6. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie
° osnowa N 40 PN-EN IS0 13937-2:2002
e watek 40
nie mniej niz
7. i Ziniana wymiaréw po 5 praniach w temp.
0 - .
60 C" S;i?;?l]llligk bz o +3 PN-EN IS0 5077:2011
: Y ° + 3 PN-EN ISO 6330:2012
o kierunek poprzeczny
nie wigcej niz
8. | Odpornosé wybarwieit na pranie w temp.
ooce ey 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
e zmiana barwy stopiefi 4 Cl1S
e zabrudzenie bieli bawelny
nie mnigj niz
9. 1Odpornosé wybarwien
° tarcie suche stopiefi " PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcie mokre 3
nie mniej niz
10.| Odporno$¢ wybarwiett
e Swiatlo sztuczne stopien 5 PN-EN 1SO 103-B02:2014-11
nie muiej niz
11.| Odpornos¢ na mechacenie i pilling stopief 4 PN-EN SO 12045-2:2002
nie mniej niz
121 Odpornos¢ na $cieranie ilosé 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2000
ni¢ mniej niz cykli +AC:2006
13, Nasigkliwose % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz
14.| Efekt oleofobowy stopien 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz
15.| Zwilzanie powierzchniowe ) 4 PN-EN ISO 4920:2013-02.

nie mniej niz
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Tabela 3. Wymagania dla podszewki

Lp. Parametr J.m. Wymagania Metodyka badania
1. | Skiad surowcowy 100 % poliester PN-EN 18O 1833-11:2010
i
2. | Splot — atlas PN-P-01701:1952
3. | Masa powierzchniowa g/m’ 97+7 PN-ISO 3801:1993
4. | Maksymalna sila przy rozciaganiu
® OsSnowa 700 )
o watek N 500 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
nie mniej niz
5. Zn;iana wymiardéw po 5 praniach w temp.
40°C i suszeniu
e kierunek wzdluzny % =2 PN-EN130 5077:2011
, £2 PN-EN ISO 6330:2012
e kierunek poprzeczny
nie wiecej niz
6. | Odpomosé wybarwieft na pranie w temp.
Oy,
4rC: . ., 5 PN-EN 1SO 105-C06:2010
e zmiana barwy stopiefi 4 Cls
e zabrudzenie bieli bawelny
nie mnigj niz
7. | Odpornosé wybarwien
° farcie suche stopief 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcie mokre 4
nie mnig) niz
8. | Odpornos¢ wybarwiefi — H,O
e zmiana barwy . 5 .
o zabrudzenie bieli bawelny stopieft 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
nie mniej niz
9. | Odpornosé wybarwien na pot
o - alkaliczny stopieft 4 PN-EN ISO
o - kwasny P 4 105-E04:2013-06
nie mnigj niz
Uwaga:

Wymagane wlasciwosei dla tkaniny zasadniczej i podszewki (Tabela 2 i 3) powinny by¢ potwierdzone
aktualnymi wynikami badafn wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacje
w zakresie wymienionych parametrow.

5.1.3. Wymagania dla haftu

Haft orla z napisem POLICJA: srebmy orzet (ze zlotg korona, dziobem i szponami), trzymajacy
w szponach niebieskg wstgge (ze srebrng obwddka) ze srebrnym napisem POLICJA (wg. rys. 11)
wykonany metodg komputerowsg na prawej wierzchniej kwaterze.

NICI do haftu/ kolor umiejscowienie:

— meializowane/zlote do haftowania korony, dzioba i szponow orla,

— metalizowane/srebrne do haftowania orta, obwodki wstegi oraz napisu POLICIA,

~ poliestrowe/niebieskie do haftowania wypelnienia wstegi (tta) napisu POLICJA.,
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5.2. Wymagania dla szwéw i Sciegow

Elementy furazerki powinny byé tgczone metods szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwdw i $ciegéw, Wykonawca

powinien ujgé w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm:

— szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwéw. Klasyfikacja i terminologia),

— $ciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles, Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
sciegow. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegébw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.
Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Miejsce wykonania i odleglo§é przeszy¢ stebnowych:
— stebnowania szwdw lgczgeych (denko) — 1 mm £ 0,5 mm od szwu,
— odszycie gbry kwatery zewnetrznej furazerki — szeroko$¢ stebndwki 3 mm + 0,5 mm od brzegu.

Zalecane gestosci;
—  $ciegdw obrzucajacych (owerlokowych) (typu 504 lub 505) — 34,5 Sciegdw/lcm,
—  $ciegdw stebnowych (typu 301) — 3-4,5 Sciegow/lem.

5.3. Wymagania dotyczgce jakoSci

Wyrdb powinien spelnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji techniczngj.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkeji, kontrole produkiu
koncowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynnodci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zagwiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koncowej wyrobdw.

5.3.1. Klasyfikacja jakosci
Ocene jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wyigeznie furazerki
wykonane w pierwszym stopniu jakosei.

5.3.2. Parametry dla wyrobu

Furazerka powinna charakteryzowa¢ sig:

— dobrg ukladalnoseis,

— odpornoscig na deformacje,

— stabilnoscig ksztaltow po praniu,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymale, o prawidlowym naprgzeniu
i przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zakonczone
przeszyciem wstecznymn zabezpieczajacym przed pruciem.

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyine:

- znieksztakcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementdéw wyrobu,
- skrzywienie stebndwek,

- niedoszycie,
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- nieprawidtowe szwy lub dciegi,

~  wyblyszczenie szwéw oraz zmarszezki i zakiadki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- rdznica wymiardw migdzy czedciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszezalne odchytki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej i podszewki:
~  zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),

- podwdine nitki watkowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidiowy przeplot,

- brak przeplotu,

- zmechacente,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzehni (deszez, blysk, tysina),

- nierownomiernoS¢ barwy.

5.3.4. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu bledéw i odchytek od wymiaréw nalezy przestizegac nastgpujgcych zasad:

~  oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),

— oceniaé wierzchnig strong wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. wraz z pozniejszymi
zmianami. W szczegOlno$ci nie moga zawieraé one substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wiokienniczych wymienionych w Tabeli 4.

Konstrukeja furazerki powinna zapewnié¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskow
i otaré ciala oraz nie krepowaé ruchéw. Elementy, ktdre bezposrednio dotykaja ciata powinny by¢
pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktore mogg powodowal
podraznienia skory.

Tabela 4. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan

Zawarto$é amin aromatycznych PN-EN 14362-1: 2017-04

N mg/kg 30 PN-EN 14362-3:2017-04

nie wigcej niz

Zawarto$é formaldehydu

... mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigeej niz

3. |Odezyn pH - 4,5-7,5% PN-EN ISO 3071:2007

Spelnienie wyzej wymienionych wymagai dla tkaniny zasadniczej, podszewki i tasmy musi by¢
udokumentowane raportami z badaf lub certyfikatami potwierdzajacymi bezpieczefistwo i ekologig
wyrobéw widkienniczych w zakresie wskazanym w Tabeli 4.
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5.5. Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Wyroby gotowe wykonane z kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkéw sg pobierane bezposrednio
z produkeiji i podlegaja odpowiednio badaniom w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- stabilnoscig ksztaltow po zabiegach konserwacyjnych (pkt. 5.5.2).

5.5.1. Zmiana roznicy barwy tkaniny zasadnicze]

Badania nalezy przeprowadzié po:

a)} 30 cyklach praliczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z norma PN-EN

ISO 6330:2012.

b) 20 cyklach czyszezenia chemicznego (Srodek typu P),
Po zabiegach konserwacji, odpowiednio wg ww. punktéw a i b, nalezy dokonal pomiaru wartosei
wspblrzednych barwy zgodnie z norimg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$é réznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do wartosci wspolrzednych barwy wzorca zawartych w Tabeli 2 dla tkaniny zasadniczej,
powinna wynosi¢ nie wigeej niz AE*ab - 2,5,

5.5.2. Stabilno$¢ ksztaltu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji wediug
ww. punktow 5.5.1 pkt. aib.

Furazerka po zabiegach konserwacyjnych powinna posiadaé stabilnos¢ ksztaltu / niezmieniony ksztalt,
charakteryzowac¢ si¢ dobra ukladalnodcia).

Niedopuszczalne jest:

powstawanie pgcherzy na materiale podklejonym wkladem odziezowym,

ubytki nici w hafeie orla z napisem POLICIA,

zmarszezenia, rozdarcia i wyprucia nici

zmiana wymiarow wykraczajaca poza dopuszczalne odchylki.

Usaga: Badania nalezy przeprowadzié¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

;

1

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Tabela 5. Skladowe elementy furazerki

Rodzaj materiatu/dodatku Nazwa elementu /umiejscowienie lose ,
elementow

Kwatera wewngtrzna — wierzch 2

Tkanina zasadnicza podklejona wkladem odziezowym 1 | Kwatera zewngtrzna - wylogi 2

(poz. 1 1ys.3,4,618) Qdszycie wylogdw 2
Denko 1

] . Katera wewngtrzna — spod 2

Podszewka (poz. 2 rys. 51 7) Denko I

Tasma (poz. 31ys. 51 7) Potnik i

Wszywka informacyjna (poz. 4 rys. 5) 1

Wszywka OiB (poz. 5 rys. 5) 1

Nici odziezowe Szwy

Nici do haftu metalizowane (zlote) Korona, dziéb i szpony orfa

Nici do haftu metalizowane (srebrne) Orzel, obwodka wstegi

Nici do haftu poliestrowe (niebieskie) Tlo wstegi
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Rodzaj materiahw/dodatku

Nazwa elementu /umiejscowienie

Ilosé
elementow

Whkiad odziezowy 2

Wzmocnienie haftu

|

Szezegblowe rozmieszezenie elementdéw wykonanych z poszezegdlnych materiatéw i dodatkéw

przedstawiono na rysunkach 3 — 8.

Rys. 3. Zestawienie materialow i dodatkow — furazerka — przod

Rys. 4. Zestawienie materialow i dodatkéw — furazerka —gora
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Rys. 5. Zestawienie materialdw i dodatkow — furazerka —strona wewngtrzna

Rys. 7. Zestawienie materiatéw i dodatkéw — furazerka — prawy bok
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Rys. 8. Zestawienie materialow i dodatkdw — furazerka — lewy bok

7. WYMIAROWANIE
Podstawowe wielkoéei furazerek dotyczg rozmiardw od 54 do 62 em obwodu glowy.
Dopuszcza sie produkowanie furazerek w rozmiarach wykraczajgcych poza ww. wielkosci.
Wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecks, zasadami stopniowania, a takze zapewnic:
—  funkcjonalnose,
—  whadciwe dopasowanie do uzytkownika
- estetyke.
Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiardw wyrobu, ujaé je
w zakladowej  dokumentacji  techniczno-technologicznej i udostgpnié  przedstawicielom
Zamawiajacego oraz ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania czynnosci odbiorczych
i nadzoru zgodnie z zapisami umowy.
Spos6b wymiarowania furazerki przedstawiono na rysunkach 9+ 11, a wymiary w tabelach 6 1 7.

Rys. 9. Furazerka — bok prawy
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Rys. 10. Furazerka — widok z géry

Tabela 6. Podstawowe wymiary furazerki [cm]

Dop.
odch.
) Rozmiar (+-)
Lp. OZNACZENIE WIELKOSCI [em]
54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62
Wysokoé¢ furazerki mierzona od
a |najwyzszego punktu gdrnej krawedzi| 11,8 | 11,8 | 12,0| 12,0} 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,2 | 12,2 0,2
do dolu
p | Wysokos¢ tylu furazerki mierzona odi 1 o1 1051 107 | 10,7 10,7] 107 10,7] 10,9 | 10,9| 02
podstawy do gornej krawedzi
Wysoko$¢ wytogow z tyln furazerki
¢ |mierzona od podstawy do gornej| 8 8 82| 82| 82| 82|82} 84| 84 0,2
krawedzi
Wysokos¢  wylogu  zewngtrznego
d |mierzona od podstawy do gory wylogu| 7.5 | 7,5 4 7,7 | 7,7 0 717 LT | LT | 7.9 | 7.9 0,2
na $rodku przodu
Wysoko$¢ przodu furazerki mierzona
e |od podstawy do gornej krawedzi| 9 9 62 (921929629294 94 0,2
furazerki
¢ |Szerokos¢  podstawy  mierzonal 5e | 95 5 | 290 | 29,5 30,0 [ 30,5 | 31,01 31,5 [32,0] 05
w polowie
- | Szerokos¢ wylogow 1,8 0,2
g | Szeroko$é denka 47 147 149 | 491 49 [ 49 | 49 | 5,1 | 5,1 0,2
h | Diugoé¢ denka 24,5 25,0 2551 26,0|26,5]|27,0|27,5]|28,0] 28,5 0,5
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Rys. 11. Haft orla z napisem POLICJA, Wymiarowanie

Tabela 7. Wymiary haftu orla z napisem POLICJA

Lp. Nazwa wymiarn V"[?; ::]d ! DO[F; l'lgld]Ch'

1. Wysokos¢ od korony do dolu wstegi 40 +1

2. | Rozpieto$é skrzydel orla 31 & 1

3. Rozpigtos¢ wstegi w najszerszym migjscu 40 +1

4, Wysokosc orfa 32 +1

5. Szerokosc wstegi 8 +0,5

6. Diugosc n_apisu policja w 'linii prostej od 30 +1
poczatku litery P do kofica litery- A

7. Wysokos¢ liter 5 +0,5
Grubosé liter 1 = 0,25

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne,
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skresleft i poprawek.

Wszywka informacyjna powinna zawieraé: znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielko$¢,
sklad surowcowy, nr partii produkeyjnej, miesige i rok produkeji, jakosé (gatunek) oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu,

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012, obgjmujgcy

uktad znakow:
2 =

Rys. 12. Przyklad oznaczenia sposobu konserwacii furazerki

Wszywka powinna by¢ umieszczona od strony wewngtrznej w tylnej cz¢sei furazerki (poz.4 rys. 5).
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Wszywka OiB zamocowana od wewngtrznej w tylnej czesci furazerki pod wszywks informacyjng
(poz.5 rys. 5), powinna zawiera¢: symbol literowy OiB, nr partii produkcyjnej, oznaczenie stopnia
Jjakosci (stownie), znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujgce dane:
- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielkodé wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopaia jakodei (stownie),

- znak kontroli jakoscl,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkeyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta zbioreza na opakowanie zbioreze powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobdw (z wyszezegdInieniem liczby sztuk
w poszczegdinych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (slownie),

~ miesige 1 rok produkceji wyrobu, nr partii produkeyjnej,

- okres gwarangji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2, Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Kazda furazerka powinna by¢ odpowiednio zlozona i zapakowana. Etykieta jednostkowa
powinna by¢ zalozona w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Torebke foliowa
nalezy zamkna¢ aby zabezpieczy¢ wyrdb przed wysunigciem.

Zapakowane w torebki foliowe furazerki powinny by¢ pakowane w pudetka kartonowe — po 50 sztuk
(lub inng ustalong z Zamawiajgcym ilod¢) w jednym rozmiarze. Dopuszcza sie zapakowanie do
kartonu furazerek w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow
w poszczegblnych rozmiarach. Pudelka kartonowe nalezy zakleié tasmg wzdhuz wszystkich Igczen. Na
krotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykietg opakowania zbiorczego.

8.3. Przechowywanie

Furazerki przechowywaé w pomieszezeniach zapewniajgeych temperaturze od +53°C do +30°C
i wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikdw szkodliwych (pleénie, grzyby itp.).

8.2, Transport

Furazerki nalezy zapakowal¢ w taki sposdb, aby moinz je bylo transportowaé powszechnie
dostgpnymi $érodkami komunikacji. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywal sig
w warunkach zabezpieczajgcych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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9. GWARANCJA

Okres i warunki gwarancji udziclonej przez Wykonawce na wyréb powinna okre$lic umowa.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowigzany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od
wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

O ile umowa nie okredla inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonawea udzieli gwarancji na okres
}8 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres
gwarancji, wynosi 18 miesigey, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela
Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania dhuzszym niz
18 miesiccy faczny okres gwarangji (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesigcy.

10. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;:

~ aktualne wyniki badafi wykonane przez jednostke badawcza posiadajacy akredytacje OiB, dla
kazdej nowej dostawy materialdéw podstawowych 1 dodatkéw, potwierdzajgcych wymagania
{charakterystyki) zawarte w:

e punkcie 5.1.2 w Tabeli 213,

o punkcie 5.4 w Tabeli 4 (wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii dla tkaniny
zasadniczej, podszewki i tasmy),

e punkcie 5.5 (wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych),

- wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badaf, jezeli stanowig integralng cz¢s¢ tych
certyfikatow, potwierdzajgce parametry wyrobéw dla kazdej nowej dostawy surowcow ujetych
wTabelil Lp.3+9,

~ deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakeéei i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

- deklaracja zgodnosci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci ibezpieczensta paistwa

(Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.}),
- gwarancja Wykonawcy,
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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