KOMENDA GEOWNA POLICJI
BIURO FINANSOW
WYDZIAL ZAMOWIEN PUBLICZNYCH i FUNDUSZY POMOCOWYCH

ul. Domaniewska 36/38; 02-672 Warszawa; tel, 22 60 120 44; fax 22 60 118 57
zamowieniakgp@policja.gov.pl

Warszawa, S 092017 .

Do Wykonawcow

ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia

Dotyezy postepowania pn.: ,, Produkcia © dostawa mumdurdw éwiczebnych nowego wzory w ramach 2 zadan”,
nr postepowania [ 70/Ckt/T7/ES

Dziatajac na podstawie art. 38 ust, 2 oraz ust, 4 ustawy Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2015,
poz. 2164 oraz z 2016 r. poz. 831, 1020 oraz 1265), zwanej dalej ustawg Pzp Zamawiajacy przekazuje

odpowiedzi na pytania oraz dokonang zmiang tresci SIWZ.

Pytanie 1. W ,zestawieniu elementéw skladowych” (tabela nr 4, str. 12-13) wystepuje pozycja
Jtasiemka” (poz. 15, rys. 3) — podkrd] szyi. Czy jest ona zastosowana jako wieszak,
w zatwierdzonym wzorze wieszak wykonany jest z tkaniny zasadniczej?

Odpowiedz: W Specyfikacji Technicznej nr ST-22/KGP/2017 przewidziano wykonanie
wieszaka w postaci tasiemki, ktdrej parametry zostaly okreslone w tab, 1 (str. 7) wiersz 7.
Zamawiajgcy dopuszeza wykonanie wieszaka z tkaniny zasadnicze).

Jednocze$nie Zamawiajacy w specyfikacji technicznej ST-22/KGP/2017 zmeodyfikowal
zapisy.

1. W tabeli 4 na str. 13 zapis:

| Tasiemka (poz. 15 rys. 3) | Podkrdj szyi 1 |
zastepuje sie zapisem:
l Tasiemka (poz. 15 rys. 3) = I Podkroj szyi - wieszak | 1 |

2. Pod tabela 4 na str. 13 dodaje si¢ zapis:

* - Dopuszeza si¢ wykonanie wieszaka z tkaniny zasadniczej, odpowiednio szwem i
§ciegiem 08.06.01/301, zgodnie z norma PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Pytanie 2, W zestawieniu ,,miejsce wykonania, ilos¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych” (str. 9)
mamy ,kieszef na rekawie lewym — 57; dt. 10 mm + 1 mm, 2; dl.6mm + 1mm, a na rysunkach,
,.bluza munduru éwiczebnego kieszen na lewym rekawie” (rys. nr 10, str. 21) zaznaczono lacznie
8 przeszy¢ ryglowych. Jaka powinna by¢ ilod¢ rygli w ww. kieszonce?

Pytanie 3, W zestawieniu ,,;miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych” (str. 9)
mamy ,kieszefi na rekawie prawym — 57; di. 10 mm £+ 1 mm, a na rysunkach ,,bluza munduru



¢wiczebnego kieszen na prawym rekawie” (rys. nr 11, str. 21) zaznaczono lgcznie 6 przeszyé
ryglowych. Jaka powinna by¢ iloéé rygli w ww. kieszonce?

Odpowiedz: W odpowiedzi na pytania 2 i 3 Zamawiajgcy zmodyfikowal zapisy ST-
22/KGP/2017.

1. Rysunkinr3,35, 6,10 i 11 zast¢puje si¢ ponizszymi rysunkami:
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Rys. 10. Bluza munduru éwiczebnego — kieszeni na lewyi rekawie
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Rys. 11. Bluza munduru éwiczebnego — kieszeft na prawym rekawie



2. Strona 9 ST-22/KGP/2017, zapisy:

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszyé ryglowych;

a) kieszen przednialewa—4odl. 10 mm=+1mm,2 o dl 5 mm=+ 1 mm,
b) kieszen przednia prawa —4; di. 10 mm + 1 mm,

¢) kieszen na rgkawie lewym — 5; dL 10 mm+ 1 mm, 2; dt. 6 mm + 1 mm,
d) kieszen na rekawie prawym — 5; dt. 10 mm + 1 mm,

e) kieszen wpuszezana — 2x2; db, 23 mm + 1 mm

f) zapiecie kryte przodu — 6; dt. 10 mm + 1 min,

g) patkarekawa—2x2; dl. 10 mm + 1 mm,

h) szew rekawa —2x1; db. 10 mm £ 1 mm,

i) tylbluzy —4; dl. 10 mm = 1 mm.

zastepuje si¢ zapisami:

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych (dalej zwanych PR):

a) kieszef przodu lewa: 2 PR o di. 10 mum + 1 mm;

b) patka kieszeni przodu lewa: 2 PR odl 10 mm+ 1 mm,2 PR odh. 5mm =+ 1 mm;

c) kieszen przodu prawa: 2 PR o df. 10 mm + 1 mm;

d) patka kieszeni przodu prawa: 2 PR o di. 10 mm + 1 mm;

e) kieszen na rgkawie lewym: 4 PR o di. 10 mm + 1 mm;

f) patka kieszeni na rgkawie lewym: 2 PR o di. 10 mm = 1 mm, 2 PR o dl, 5 mm + 1 mm;

g) kieszen na rgkawie prawym: 4 PR o db. 10 mm £ | mm;

h) patka kieszeni na rekawie prawym: 2 PR o db. 10 mm + 1 mm;

i) mocowanie listewki kieszeni wpuszczanej (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2 x 2 PR o dl.
23 mm= 1 mm;

j) zapiecie kryte przodu: 6 PR o dt. 10 mm + 1 min;

k) patka doltu rekawa (dotyczy {gcznie obu patek): 2 x 2 PR o di. 10 mm + 1 mm;

1) szew rgkawa (dotyczy lacznie obu rekawéw): 2 x 1 PR o di. 10 mm + 1 mm;

m) tyl bluzy (na kraticach zakladek): 4 PR o dt. 10 mm + 1 mm.

Pytanie 4. Czy mozna wydluzy¢ kieszen rgkawa prawego i lewego o I ¢cm lub skréci¢ zamek
przeznaczony do te] kieszonki (14em) o lem? Zmiana ta pozwoli na bardziej praktyczne
doszycie zamka do kieszeni.

Odpowiedz. Zamawiajaey podtrzymuje zapisy specyfikacji technicznej.

Pytanie 5. W wyrobie wykonano tyt bluzy z 3 elementdéw. Czy mozna tyt bluzy wykonaé z 1
elementu nie zmieniajac wygladu zewnetrznego bluzy, a poprawi to estetyke wewngtrznej czesei
bluzy (wyeliminujemy przeszycia owerlokowe)?

Odpowiedz. Zamawiajacy podtrzymuje zapisy specyfikacji techniczne;.

Pytanie 6. Prosimy o podanie wymiaru If — tj.: odleglodei od wszycia stojki do napisu POLICJA
(rys.nr 7, str. 19),

Odpowiedz. W odpowiedzi Zamawiajacy zmodyfikowat zapisy ST-22/KGP/2017.

1. W tabeli 6 Wymiary stale bluzy (str. 24) pod wierszem 1d dodaje sie wiersz 11!

Odleglosé od wszycia stdjki do napisu POLICJA (w linii

1f $rodka tyhi)

16,0V 0,3




2. Pod tabelg 6 na str. 26 dodaje sig zapis:

D . Depuszczalne jest zwigkszenie wymiaru 1f w odniesieniu do bluz dla wzrostow powyzej
190 ecm oraz zmniejszenie wymiaru 1f w odniesieniu do bluz dla wzrostéw ponizej 166
¢m, przy zachowania ogélnych zasad stopniowania wyrobéw odziezowych.

Specyfikacja techniczna ST-23/KGP/2017 — Mundur éwiczebny — spodnie,

Pytanie 1. Wymiar lc - szeroko$¢ wzmocnienia pasa wynosi 7 cm (tabela nr 6, str. 20-21), a
dlugoé¢ zamka blyskawicznego wynosi 16 cm (tabela nr 1, str. 7-8), co daje faczna dlugos¢
rozporka 23em, jeéli wykonamy go w sposéb pokazany na rys. nr 6. str. 18,

Zwracamy si¢ z zapytaniem czy jest mozliwo$¢ zmiany wymiaru 1d - dlugos¢ rozporka 20cm
(tabela nr 6, str. 20-21) na dlugoéé 23 em lub rezygnacji z wymiarowania — dtugosé rozporka?

Odpowiedz: W odpowiedzi Zamawiajacy zmodyfikowat zapisy ST-23/KGP/2017.
1. W tabeli 6. (str. 20} Wymiary stale spodni, zapis:

1d  Dlugos¢ rozporka (rys. 5) 20,0 0,3

zastepuje sie zapisem:

1d | DPlugos¢ rozporka (rys. 5) 2 20,0" 0,3

2. Pod tabelg 6 na str. 22 dodaje si¢ zapis:

i . f . . s . . r

) - Dopuszezalne jest zwigkszenie wymiaru 1d w odniesieniu do spodni dla wzrostow
powyzej 184 cm oraz zmniejszenie wymiaru 1d w odniesieniu do spodni dla wzrostéw
ponizej 172 em, przy zachowania ogélnych zasad stopniowania wyrobow odziezowych.

3. W tabeli 1 Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania spodni, wierszu 3 str. 8,

zapis.
Z tworzywa sztucznego, §redniospiralny,
3. | Zamek blyskawiczny | jednosuwakowy, nierozdzielny, w kolorze czarnym, o dl.
16 cm
zastepuje si¢ zapisem:
Z tworzywa sztucznego, sredniospiralny,
3. | Zamek blyskawiczny | jednosuwakowy, nierozdzielny, w kelorze czarnym, o dl.
dostosowanej do wymiaru 1d *

4. Pod tabela 1 na str. 8 dodaje sie zapis:

* . Dlugoéci zamka blyskawicznego powinna zapewni¢ pelen zakres otwarcia rozporka,
odpowiadajgey gornemu punktowi przeszycia ryglujacego zamocowania rozporka. Po
zasunieciu maszynka zamka blyskawicznego pewinna dochodzi¢ do dolnej krawedzi
wzmocnienia pasa.

Pytanie 2. W zestawieniu , migjsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszyé ryglowych” (str.
10) nie uwzgledniono przeszycia ryglowego w patce kieszeni bocznej (rys. nr 9, str. 19).
Czy nalezy wykona¢ tam przeszycie ryglowe, czy przeszycie stgbnowe?




Pytanie 3. W zestawieniu ,,miejsce wykonania iloé oraz wymiary przeszy¢ ryglowych” (str 10)
nie uwzgledniono przeszycia ryglowego w worku kieszeni skodnej przodu i w krotszy pasek
regulacji obwodu (rys. nr 7, str. 18). Czy nalezy wykona¢ tam przeszycie ryglowe, czy
przeszycie stgbnowe?

Odpowiedz: W odpowiedzi na pytania 2 i 3 Zamawiajgcy  zmodyfikowal zapisy
ST-23/KGP/2017.

1. Rysunki 1,3, 5, 6,9 i 10 zastgpuje si¢ odpowiednio ponizszymi:

Rys. 1. Spodnie munduru éwiczebnego widok ogélny — przéd



Rys. 3. Zestawienie materiatéw i dodatkow — spodnie munduru ¢wiczebnego — przéd
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Rys. 5. Spodnie munduru é¢wiczebnego — przod
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Rys. 6. Spodnie munduru éwiczebnego przdd: kieszen przednia, szlufki, rozporek
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Rys. 9. Spodnie munduru ¢wiczebnego — kieszen boczna nakladana (nogawka prawa)



Rys. 10. Spodnie munduru éwiczebnego — kieszen boczna nakladana (nogawka prawa)

Uwaga: Kieszenie nakladane lewej nogawki spodni sq lustrzanym odbiciem kieszeni
naktadanych prawej nogawki, przedstawionych na rys. 91 10.

2. Nastr. 10 ST-23/KGP/2017 zapis:
Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych
a) zamocowanie rozporka — 1; db. 10 mum + 1 mm,
b) kieszen przednia — 1; dl. 10 mm £ 1 mm,
¢) kieszen boezna - 4; dt. 10 mm £ 1 mm,
d) patka kieszeni bocznej — 2; dl. 10 mm £ 1 mm
e) szlutka—4 odh 10 mm + 1 mm,
f) kieszeni mala—3 o dl 10 mm + 1 mm,
g) patka kieszeni malej — 2; dt. 10 mm + 1 mm.

zastepuje si¢ zapisem:

Miejsce wykonania, ilo§¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych (dalej zwanych PR)

a) zamocowanie rozporka: 1 PR o dl. 10 mm + 1 mm;

b) mocowanie wlotu kieszeni przedniej przy szwie bocznym (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2 x
1 PRodl 10 mm+ 1 mm;



c) kieszefl boczna (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o dl. 10 mm + 1 mm;

d) patka kieszeni bocznej (dotyczy tacznie obu patek): 2 x 3 PR o di. 10 mm + 1 mm;

e) mocowanie podtrzymywacza pasa (dotyczy tacznie 7 podtrzymywaczy): 7 x 4 PR o db. 10
mm £ 1 mm;

f) mocowanie paska krétkiego do regulacji obwodu pasa (dotyczy lacznie obu paskow
krétkich): 2x 1 PR o dl 10 mm £+ 1 mm;

g) mala kieszen boczna nakladana (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o df. 10 mm £ 1
mm;

h) patka matej kieszen bocznej nakladanej (dotyczy tacznie obu patek): 2 x 2 PR o db. 10 mm +
I mm.

Pytanie 4. W zestawieniu elementow sktadowych spodni (tabela 4, str. 13) - w wykazie brakuje

patki matej kieszeni bocznej naktadanej (wierzch). Czy jest to blad czy tez patka ma by¢ ona
wykonana z | elementu (ze zlozenia)?

Odpowiedz. Patka kieszent bocznej nakladanej matej jest wykonana z 1 elementu (ze zlozenia),
Jednocze$nie Zamawiajacy zmodyfikowal zapisy ST-23/KGP/2017.

W tabeli 4. Skladowe elementy spodni (ponize] wiersza o tresci: ,Mala kieszen boczna
nakladana”) wiersz z zapisem:

Patka kieszeni bocznej nakladanej (spéd)
zastepuje si¢ zapisem:
Patka malej kieszeni bocznej nakladanej.

Pytanie 5. Czy odleglod¢ wzmocnienia kolana - wymiar od krawedzi dolu 3a (rys. 3, str. 17)
mierzona jest przez srodek nogawki przodu czy po boku nogawki?

Odpowiedz. Odleglo$é¢ dolne} krawedzi wzmocnienia kolan od dolu spodni (rys. 5) jest
oznaczona jako 3b 1zgodnie z przedmiotowym rys. 5 jest odleglodcig najnizej polozonego
punktu wzmocnienia kolana, ktéry powinien byé umiejscowiony w obrebic $rodkowej czesci
nogawki przodu.

Pytanie 6. W zestawieniu ,,miejsce wykonania i odlegloéé przeszyé stebnowych” (str. 9-10)
zawarta jest informacja, ze ,,szwy: zewngtrzne, wewngtrzne i srodkowy nogawek... - przeszycie
podwdjne — rozstaw przeszy¢ stebnowych: 6mm + 1 mm, odleglosé 1 stebnéwki od krawedzi
ESmm + 0,5 mm” Na zadnym z rysunkéw w specyfikacji technicznej ST-/KGP/2016 jak
réwniez w zatwierdzonym wzorze nie sg widoczne podwojne stgbnowania szwow wewnetrznych
nogawek. Czy nalezy wykonaé¢ powyzsze stebnowania?

Odpowiedz, W obrebie szwu wewnetrznego nogawek nie wystepuje przeszycie stebnowe.
Szwy wewnetrzne nogawek (lgczace nogawke przodu i nogawke tylu od podkroju kroku do
dohi nogawki) nalezy wykona¢ odpowiednio szwem i $ciegiem 01.01.02/301.504, zgodnie z
norimg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Jednocze$nie Zamawiajgcy zmodyfikowal zapisy ST-23/KGP/2017.
Zapis (str. 9):

5.2. Wymagania dla szwdw i Sciegdw
Elementy spodni powinny by¢ laczone za pomocy szycia.



Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwéw i $ciegdw, Wykonawca
powinien wjgé w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczet z norm:

- szwy wg normy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- §ciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i napr¢zeniu nitek
tworzgcych szew., '

Przeszycia na poczatku 1 na konicu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Rodzaje szwow: zwykle, obrzucajace, obrebiajace.

Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

a) stgbnowych (typu 301) - 3-4,5 sciegdow/lem,

b) na maszynie dziurkarce - 11-13 $ciegbéw/1cm,

c) obrzucajgcych (owerlokowych) (typu 503) - 3-4,5 $ciegow/lcm,

d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (typu 401 1 503) 3-4,5 $ciegdw/Iem.

Miejsce wykonania i odleglo$é przeszy¢ st¢hnowych:

- patki kieszeni bocznych — przeszycie pojedyncze - odleglo$é przeszycia od krawedzi:
5mm £ 1 mm,

— szwy: zewngtrzne, wewnetrzne 1 Srodkowy nogawek, kieszenie przednie wpuszezane -
przeszycie podwdjne — rozstaw przeszy¢ stgbnowych: 6 mm + 1 mm, odleglo$¢ pierwszej
stebnowki od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm,

— wzmocnienie pasa, rozporek, podtizymywacze pasa, kieszenie wzmocnienia, zaszewki —
przeszycie pojedyncze - odleglosé przeszycia od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm,

zastepuje si¢ zapisem:

5.2, Wymagania dla szwow i Sciegow
Elementy spodni powinny by¢ lgczone za pomocy szycia.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegdéw, Wykonawca
powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologiczigj z zastosowaniem oznaczen z norm;
- szwy wg notmy PN-P-84501:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
- $ciegi wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.
Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
Rodzaje szwow: faczace, obrzucajace, obrebiajace.
Zalecane gestosei $ciegdw maszynowych:
a) stebnowych (typu 301) - 3-4,5 $ciegow/lem,
b) na maszynie dziurkarce - 11-13 $ciegéw/lcm,
¢} obrzucajgcych (owerlokowych) (typu 503 lub 504) - 3-4,5 Sciegow/lcm,
d) tancuszkowych i obrzucajgcych (owerlok 5-nitkowy lub réwnowazne)- szycie kieszeni (typu
401 1503 lub 504) - 3-4,5 sciegow/1cm.,
Miejsce wykonania i odleglo$é¢ przeszyé stehnowyceh:
- patki kieszeni bocznych i patki malych kiszeni bocznych - przeszycie pojedyncze -
odleglodé przeszycia od krawedzi: 5 mm + 1 mm,
~ szwy: zewnetrzne i Srodkowy nogawek (podkroju kroku), kieszenie przednie wpuszczane -
przeszycie podwojne — rozstaw przeszy¢ stgbnowych: 6 mm + 1 mm, odleglo$é pierwszej
stebnowki od krawedzi 1,5 mm =+ 0,5 mm,



— wzmocnienie pasa, rozporek, podtrzymywacze pasa, kieszenie boczne, male kieszenie
boczne, wzmocnienia kolan, zaszewki tylu spodni — przeszycie pojedyncze - odleglosé
przeszycia od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm.

Powyisze odpowiedzi i zmiany tresci SIWZ s wigzace dla stron postepowania.

wykonano w 1 egz.

egz. nr. | — adresat

wyslano droga elektroniczng
opr./wyk. E.Jakubczuk

tel. 22 60 117-31



