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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje tkaning, na koszule stuzbows, bawelniano - poliestrows przez
okreélenie wymagaf, jakie powinna spelniaé:

- wzakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesienin do nazewnictwa, symboli, badaft i metodologii badad, znakowania oraz

oznaczania wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacia Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zam6wien publicznych oraz w systemie

oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa paristwa.

3. DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3,1, Definicje

Wykonawca - producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacji technicznej.

3.2. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigea podstawe realizacji produkeji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnosci, powinna zawieraé, co najmniej:
identyfikacje tkaniny (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.),

- warunki procesu wytwarzania tkaniny - szczegélowy opis podstawowych operacji i warunkéw
ich realizacji (snucie, tkanie, obrébka wstepna, barwienie, impregnacia, itp.),

- etapy i zakres kontroli podczas poszezegdlnych operacji procesu wytwarzania tkaniny (kontrola
wstepna, migdzyoperacyjna, itp.) i kontroli konicowe) (odbidr jakosciowy, itp.),

- znakowanie (rozmieszczenie, zawarto$c),

~ zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

- gwarancig Wykonawcy.

3.3, Dokumenty odniesienia
Normy polskie:
PN-EN IS0 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpomosci wybarwien — Czeéé JO1: Ogélne
zasady pomiaru barwy powierzchni,
~ PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwief - Obliczanie ro2nic barwy,
—~ PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu witkienniczego.
— PN-P-04604:1972 Metody badan surowcéw widkienniczych — Rozpoznawanie widkien.
- PN-EN ISO 1833-11:12010 Tekstylia ~ HNodciowa analiza chemiczna — Czgéé 11: Mieszanki

widkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
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PN-P-04847-10:1993 Tekstylia - Wyznaczanie zawartosei wlokien w mieszankach
dwusktadnikowych metodami chemicznymi — Wyznaczanie zawartosci widkien celulozowych w
mieszankach z widknami poliestrowymi.

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metodg odeinkows,
PN-P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby witkiennicze ~ Wyznaczanie masy na jednostke
powierzehni z zastosowaniem malych probek.

- PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia -- Metody analizy struktury wyrobdéw tkanych - Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke dlugosci.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia — Wlasciwosei plaskich wyrobéw przy rozcigganiu —
Cz¢éé 1: Wyznaczanie maksymalnej sily § wydhuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN 18O 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw -
Cz¢$6 2: Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

- PN-EN 18O 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.
PN-ISO 7768:2002 Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemngcych plaskich wyrobéw po

domowym praniu i suszeniu,

- PN-EN 18O 9237:1998 Tekstylia -~ Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobdw

widkienniczych.

PN-EN 1SO 105-E04:2013 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien —~ Czg$¢ E04: Odpornosé
wybarwief na dzialanie potu.

- PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odpornoéci wybarwien - Czeéé C06: Odpomo$é
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpomosci wybarwiei — Czgs¢ B02:
Odpornoéé wybarwier na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy
ksenonowej.

PN-EN ISO 14362-1;2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakeji widkien.

- PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia -- Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czedé 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw

azowych, moggeych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

-~ PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czg$é 1: Formaldehyd wolny

i zhydrolizowany {metoda ekstrakeji wodnej).
- PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.
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~ PN-P-06710:1977 Tkaniny bawelniane — Stopnie jakosci.

— PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

Podstawowe akty prawne:

— Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na
potrzeby obronno§ci i bezpieczeristwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6in, zm.).

— Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczer w zakresie
chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Koimisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r, Nr L 396, 5. 1 z pb#n. zm.}.

UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszeza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujgcych lub réwnowaznych.

4, WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogélne

Tkanina bawehiano — poliestrowa, w kolorze ciemnogranatowym, z wykoiiczeniem przeciwmngcym,

stosowana w koszulach shizbowych dla funk¢jonariuszy Policji.

Tkanina powinna charakteryzowaé sig:

- wysokg przepuszczalnoscig powietrza,

- wysokimi wlasciwosciami mechanicznym (wytrzymato$é na: rozrywanie, rozdzieranie),

- dobrg ukladalnodcia,

- stabilnoScig ksztaltdéw, bez widocznych falistosci i flukowatosci przy uloZeniu na plaszczyzZnie,

- odpornoécig na deformacje (wypychanie) i pilling,

- zabezpieczeniem krawedzi krajka (stanowigcq zabezpieczenie przed wysuwaniem si¢ nitek
brzegowych),

- dobra odpomoscia wybarwier.

Ponadto:

~  tkanina nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikaciji
technicznej i dokumentacji technicznej Wykonawey,

—  parametry kolorystyczne i uzytkowe tkaniny nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Stosowanie zamiennych rozwigzaf surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych wariantéw

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania
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potwierdzenia speinienia wymagah zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej, w tym
przeprowadzenia badan w akredytowanych laboratoriach badawczych,

4,2, Wymagania dla kolora

4.2.1. Koler

Kolor tkaniny powinien spelnia¢ wymagania w zakresie wspétrzednych barwy i dopuszezalnej réinicy
barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

B Wartoéci CIELab (D65/10°) Dopuszczalna warto$é
arwa . r ¥ *

L a b AE &
Ciemnogranatowa 20,43 0,96 -9,37 <L5

Wspbtrzgdne barwy wyznaczane zgodnie z normg PN-EN IS0 105-J01:2002,
Dopuszczaina maksymalna wielkosé réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartosci wspblrzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009.
4.2.2. Trwaloi¢ keloru
Tkanina powinna charakteryzowaé si¢ trwalofcig koloru podezas przechowywania, uzytkowania
i konserwacii.
Pomiar wartodci wspSlrzednych barwy nalezy przeprowadzi¢ po zabiegach konserwagji:

a) 30 cyklach prainiczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN

1SO 6330:2012.

Dopuszczalna maksymalna wielko$é réznicy barwy, w stosunku do wartoci wspdirzednych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1, dla tkaniny po procesie konserwacji powinna wynosi¢ nie wigcej niz
AE 5= 2,2,

Uwaga:
Spelnienie wymagah ujgtych w punkeie 4.2 powinno byé potwierdzone wynikami badai wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.
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4.3. Wymagania techniczne
Tabela 2. Wymagania techniczne dla tkaniny

Lp. Parametr Jm, Wartodé Metodyka badania
PN-P-04604:1972
52 & 3 baweha PN-EN ISO 1833-11:2010
I | Skiad surowcowy % 48 & 3 poliester lub
PN-P-04847-10:1993
gg;g z’;"m“’"“’“’y PN-EN 1SO 1833-11:2010
2. % . lub
® 0Oshowa 52 & 3 bawelna, 48 + 3 poliester .
o wytek 52 & 3 bawelna, 48 £ 3 poliester PN-P-04847-10:1993
Masa liniowa przedzy
3. *  0osnowa tex 8x2 PN-P-04653:1997
»  watek 8x2
4. {Splot - plécienny PN-P-(1701:1952
Uwagat

Spelnienie wymagat ujetych w Tabeli 2 powinno byé¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.4. Wymagania uzytkowe
Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla tkaniny
Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badania
1. |Masa powierzchniowa g/m’ 1206 PN-EN 12127:2000
2. |Liczba nitek na I dm 452410
* osnowa nitek/dm 26029 PN-EN 1049-2:2000
s watek
3. | Maksymalna sita przy rozcigganiu
+  osnowa 390
o watek N 200 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
ni¢ mnigj niz
4. | Wytrzymato$é na rozdzieranie
* Merunck wzdhuzny N 2 PN-EN ISO 13937-2:2002
» kierunek poprzeczny 15
nie mniej niz
5. |Zmiana wymiarbw po  praniu
w temp. 40°C i suszeniu £ PN-EN ISO 5077:2011
o kierunek wzdluzny % 12 PN-EN IS0 6330:2012
» kierunek poprzeczny Metoda 4N
nie wiecej niz
6. |Gniotliwo$é {ocena wygladu po
praniu i suszeniu) stopiefi 4 PN-ISO 7768:2002
nie mniej niz
7. | Praepuszczalnofé powietrza mm/s 1 200 PN-EN 150 9237:1998
nie mniej niz (Vm°/s)
8. |Odpomo$é wybarwieh na pot
alkaliczny i kwasny: stopieil 4 PN-EN ISO [05-E04:2013-06
nie mniej niz
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Lyp. Parametr J.an, ‘Wartoié Metodyka badaunia
9. [Odpomosé wybarwien na pranie
w temp, 40°C: .
e zmiana barwy stopiefi 5 PN‘ENJISB ?031&01(1:3 6:2010
e zabrudzenie bieli bawelny 4/5
nie mniej niz
10. | Odpornosé wybarwied na Swiatlo . 6 | PN-ENISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz
Uwaga:

Spelnienie wymagan ujgtych w Tabeli 3 powinno byé potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.5, Wymagania dotyczace jakoscl
Tkanina powinna spelniaé wymagania zawarte w specyfikacji technicznej,
Wykonawea powinien posiadaé i stosowaé system zapewnienia jakosei wyrobu.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy obejmujgce
m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobow).
Klasyfikacja jakoéci
Oceng jakoéei nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-06710:1977. Dopuszcza si¢ dostawg tkanin
jedynie w plerwszym stopniu jakosel.
Niedopuszczalne bledy
W tkaninie niedopuszczalne sg nastgpujace bledy:
a) zabrudzenia jednonitkowe nitck osnowy powyzej 100 cm,
b) zabrudzenia jednonitkowe nitek watku powyzej potowy szerokoici tkaniny,
¢) krotkie odcinki zabrudzonych nitek osnowy flub watku na catej powierzchni sztuki tkaniny ,
d) zabrudzenia wiclonitkowe i plamy:
~ mato widoczne lub wodne o dfugosci powyzej 10 cm,
~ wyraZnie widoczne o dlugoéci powyzej 3 cm,
- olejowe o diugosci powyzej 2 cm,
e) pomieszania lub pasy watkowe wyraznie widoczne o diugosci powyzej 5 cm,
f) zgrubienia:
- pojedynczych nitek powyzej trzykrotnej $rednicy o diugosei powyzej 10 cm,
- gkretki o dlugosci powyzej 10 em,
~ naloty o diugosci powyzej 10 cm,
g) blizny:
~ jednonitkowe osnowowe o diugosci powyzej 100 cm,
- osnowowe wielonitkowe nieprzeplecenia (2 do 3 nitek) o dtugosei powyzej 5 cm,
h) nieprzeplecenia osnowowe pojedynczych nitek o diugosci powyzej 1 cm,
i) dziury o dlugosei powyzej 2 cm,
j) rozrzedzenia i zaggszezenia w postaci paséw o dhigosei powyzej 1 em,
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k) skosy i luki powyzej 3 % do 5 % na catej diugosci sztuki,
1) faldy o dlugo$ci powyiej 30 cm,
m) nierbwnomiernoéé barwy (pasiastosé, odcienie) o niewielkim natgzeniu wystepujace w miarg
réwnomiemie na calej powierzchni sztuki,
n) uszkodzenia brzegu lub krajki:
— oderwania o dlugodci powyzej 100 cm,
— rozerwania o dlugosci powyZej 3 cm,
— rozsuniccia i dziury (przeklucia od igiel ram z uszkodzeniem nitek) wystgpujace na catej
dtugoéci sztuki,
o) znieksztalcone brzegi fub krajki wystepujace na calej dlugosei sztuki,
Zasady ustalania bledéw
Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzié metoda organoleptyczng lub metods przyj¢ta i opisang
przez Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystgpienie bledu w sztuce (beli, nawoju)
wyrobu powinno byé oznaczone na krawgdzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej

identyfikacji miejsc wystapienia poszczegdlnych bled6w.

4.6. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania
Tkanina powinna byé wytwarzana z materialéw i technologii gwarantujgcsj bezpieczefistwo w
warunkach uzytkowania, przechowywania i transportu.

4.6.1. Wymagania w zakresie bezpleczefistwa i ekologii
Tkanina powinna speiia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z poZniejszymi zmianami. W szczegblnodei nie moze ona
zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych oraz powinna spetniaé

wymagania okreslone w Tabeli 4.

Tabela 4. Wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$é amin aromatycznych lub
;.| pochodzacych z barwnikéw gk 30 PN-EN ISO 14362-1:2012
* |azowych, g PN-EN ISO 14362-3:2017-04
nie wigcej niz lub

PN-EN ISO 14362-3:2012

Zawarto$¢ wolnego i

2. |zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. |pH ekstraktéw wodnych - 4,0-7,5 PN-EN IS0 3071:2007
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Zawarto$é pozostatodel pestycydow
chloroorganicznych:
o-HCH; B-HCH; y-HCH-Lindan; - e o
4. |HCH; p,p- DDD; o,p- DDD; p,p- 1,0 Jektroné EC‘;)yFlD lub
* | DDE; p,o- DDE; p,p- DDT; p,0- mg/kg ' oie dr?nktw( -FID) lu
DDT; heptachlor; aldryna; zdete (g::mMngscwym
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wiecej niz
Oléw (Pb) 90,0 Teﬁ‘:"ika f‘r‘?,SO;WYJ‘“eJ',
. spektrometrii atomowej
f;‘;;ig% metali | gogm (Cd) 100,0 (ASA), np. F-AAS
] . ; (absorpcyjna spekirometria
> zt;i];l:erahzowane_] Arsen (As) meke 100 alomowa z atomizacig w
ﬂie wiecej niz plomieniy), ICP-OES
Rt¢é (Hg) 6,2 (spektrometria atonmowa z
plazmg indukeyjnie sprzgzong) |

Uwaga:
Spelnienie wymagar ujetych w Tabeli 4 powinno byé potwierdzone wynikami badan wykonanymi w

akredytowanych Iaboratoriach badawczych.

4,6.2. Wymagania dotyczace stabilne§ci parametréw
Tkanina powinna zapewniaé stabilnoé¢ parametréw okreslonych w pkt. 4, przy zachowaniu wymaga
przewidzianych w pkt, 5 (pakowanie, przechowywanie i transport) oraz okreslonych szczegélowo w
dokumentacji technicznej Wykonawcy zasad: konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu;
w okresie co najmniej 60 miesiecy od daty produkeji, z uwzglednieniem warunkéw gwarancji
okreslonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego (finalnego, gotowego) okreslonego
w pkt, 1 niniejszej specyfikacii, tj. koszuli shuzbowej.
Gwarantowany termin stabilnoéci parametréw kazdej partii tkaniny Wykonawca okresla w karcie
wyrobu, zawierajacej co najmniej informacje okreslone w Zalgczniku 1, stanowigeym przykdadowy
formularz karty wyrobu.
5, CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.
5,1, Cechowanie i pakowanie
Tkanina powinna posiada¢ etykiety w jgzyku polskim,
W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach musza byé trwatle i czytelne.
Na etykietach nie dopuszcza sig skre§lefi i poprawek.
Etykiety/etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawieraé, co najmniej nastgpujgce dane:
- nazwe, adres i znak producenta,
- nazwe i przeznaczenie uzytkowe tkaniny,
- skiad surowcowy,
- rodzaj wykoriczenia,
-~ szerokost,

- stopieit jakosci,
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- znak kontroli jako$ci,

- numer partii i numer sztuki,

- date produkcji,

- oznaczenie sposobu konserwaciji (zgodne z normg PN-EN 1SO 3758:2012).

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego jakofci w czasie przechowywania
oraz transportu.

Do pakowania nalezy stosowaé foli¢ zabezpieczajacg tkaning przed zabrudzeniem i zamoczeniem.

Dopuszcza sig inny sposéb pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okreslonych w pkt. 4.

5.2, Przechowywanie

Tkaning przechowywaé w pomieszozeniach zapewniajgcych temperature od +5°C do +30°C
i wilgotnodci powietrza do 65%, zabezpieczajgcych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikéw szkodliwych (pleénie, grzyby, itp.).
Odleglo$é od grzejnikéw i punktéw oswietleniowych powinna byé zgodna zobowigzujacymi

przepisami.

5.3, Transport

Tkaning nalezy zapakowaé w taki sposdb, aby mozna jg bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
$rodkami transportu. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych tkaning i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechaniczaymi i chemicznymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGARN
SPECYFIKACJH TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan specyfikacji technicznej:
~  certyfikat zgodnoéei wyrobu ze specyfikacjg techniczng wydany przez jednostke certyfikujgcq
posiadajgcg akredytacje OiB w zakresie obejmujgcym wymagania przedmiotowej specyfikacji

techniczne;j,

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w caloci lub w cz¢Sci,
bez zgody wlaicicicla jest zabronione.
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7. ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujgcych specyfikacje techniczng

) S P
2) MR TR A A R R TN R R AR N N N R AN R R N R L)

3) asesnnnesn Pt EsaRAPERN AN ISR AR R EE YL

UZGODNIONO

I LRI RN T RN tretIrEESEER PN ERSY G4 sdraBA s I RNIIEO T RAED tUbssITIINPERIABON IR IAT RS

{ekeeptacja zglaszajgcego zapotrzebowanic (akceptacja kierownika komérk] organizacyinej KGP
tubfi uzytkownika kofdcowego)* wiadciwego w sprawach bezpieczefstwa i higieny
pracy)*

..................................................... brbsdpasananns

(akeeptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)*

*} w zaleznoécl od wymages okrestonych dla przedmiotu 2améwlenia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

" Zal . Data i podpis
Data (zmiana wprowadzona Ena:tanmian nr. referenta Uwagi
s 3 ZIMIAN AL postepowania
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»wZATWIERDZAMY Warszawa, ....oeoiiennnnn

R N Y R RN T Y]

{data i podpis Dyrektora BLP/Zastgpcy Dyrektora BLP)

9. KARTA ZMIANNR 120.... r.

do Specyfikacii Technicznej
(nr specyfikacli technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji
Technicmej)
dotyczacej

N N O R N N N N R R N LR R ] tabere e

(nazwa przedmiotu zaméwienia publicznego)}

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacjt technicznej

oznaczenfe
(nr strony
Lp. specyflkacji
technicznej, na Tresé zaplsu dotychezasowego Treéé zapisu wprowadzanego
kidre] wprowadza
sig zmiang, §, ust,
itp.)

Opracowal:.......cociviiiiininiinisnn,

-------------- Ry e Y Y N N R TTY]

{podpls kierownika komérki organizacyjnej BLP}
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