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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okredlenie parametréw, jakie powinien spelniaé
w zakresie wymagan:

¢ technicznych,

s jakosciowych,

¢ zwigzanych z bezpieczenistwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

+ symboli,

¢ badani i metodologii badan,

s znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2, ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacii zamowieft publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa pafistwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawey, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawieraé, co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcéw, materialow i dodatkow;
— zestawienie elementow skladowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkdw;
- warunki wykonania wyrobu:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
s rodzaje szwow i Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
o pestosé szwow,
e ilogé, rozmieszezenie i wymiary rygli,
¢ rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stgbnowych,
¢ parametry procesu nanoszenia napisow,
¢ parametry procesu podklejania elementéw wkladami odziezowymi;
- rysunki okreélajace sposdb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementdw typu kieszenie, patki, napisy);
- etapy i zakres kontroli podczas produkeji wyrobu (warunki odbioru jakosciowego surowcow
i dodatkdw, kontrola miedzyoperacyjna i koficowa);
- tabelg wymiar6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabele wymiarow stalych i pomacniczych (np. kolnierz, kieszenie, patki, mankiety, napisy);
- cechowanie (rozmieszczenie i tre$c), w tym:
+  wszywki,
s etykiety jednostkowe,
e ctykiety zbiorcze.
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3.2

Dokumenty odniesienia

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczef w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 2 2006 r. Nr L. 396, 5. 1 z pézn. zm.),

Normy:

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czg$é JO1: Ogdlne
zasady pomiarn barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwiein. Obliczanie roznic
barwy.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na
Scieranie metodg Martindale'a, Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci. Metody badania
i wymagania.

PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemysiowe nici szwalne wykonane w calosci lub czgsciowo
z wldkien syntetycznych.

ISO 4916:1991 Textiles, Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
szwow, Klasyfikacja i terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
sciegdw. Klasyfikacja i terminologia).

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnodci skladana przez
dostawce.

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgcych lub rownowaznych.
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4, OPIS OGOLNY WYROBU

Koszula stuzbowa letnia jest jednym z elementéw umundurowania funkcjonariuszy Policji. Wykonana
z tkaniny koszulowej w kolorze ciemnogranatowym, w réznych rozmiarach dostosowanych do
wymiarow uzytkownika.

Opis wyrobu
Koszula stuzbowa letnia powinna posiadaé¢ dwuczedciowy przdd zapinany na guziki.

Tyl koszuli z dwoma symetrycznie rozmieszczonymi zakladkami, skicrowanymi w strong rgkawow,
i doszytym dwuwarstwowym Karczkiem. W szwie lgczacym karczek ityl koszuli umieszezona
wypustka odblaskowa w kolorze srebrnym (szerokos$¢ wypustki 3,0 mm & 0,5 mm).

Rekawy krotkie, kazdy podwinigty u dofu do spodu 10 mm + 30 mm (= 2 mm) oraz przestgbnowany
dwuigtowo wzdluz gérnej krawedzi podwinigeia. Na obu rgkawach, centralnie, w odleglosci (dolna
linia napisu) 60 mm + 2 mm od dolnej krawedzi rekawa, umieszezony odblaskowy napis POLICIA
(rys. 10) w kolorze srebrnym, o wymiarach podanych w Tabeli 6. Napis wykonany bezpo$rednio na
rekawie metoda termotransferows.

Podkréj szyi wykoriczony kotnierzem na odcinanej stéjce zapinanej na jeden guzik, Rogi kolnierza
przypinane do przodéw matymi guzikami. Na lewym rogu kolnierza wyhatftowany napis ,,POLICJA”
(rys. 10) w kolorze stebrnym, o wymiarach podanych w Tabeli 6. Krawedzie kolnierza stgbnowane
w odleglosci 5+6 mm (po przewinig¢eiu), a krawedzie stojki w odleglodei ok, 1 mm,

Krawed# przodu prawego podwinigta do spodu 10 mm + 25 mm (+ 2 mm) i przestgbnowana wzdluz
jednej krawedzi. KrawedZz przodu lewego podwinigta do spodu 30 mm +30 mm (i 2 mm)
i przestebnowana wzdtuz obu krawedzi. Na kazdej czgsci przodu, na wysckosei klatki piersiowej,
naszyta kiesze z patks zapinana na guzik,

Kieszenie w formie szescioboku. Goérna krawed? kieszeni podwinigta do spodu 20 mm + 20 mm
(£2mm) i przestebnowana. Wzdluz osi symetrii kiszeni przeszyta kontrafalda o szerokosci
30 mm + 2 mm i przyszyty guzik do dopigcia patki. Kieszenie naszyte $ciegiem stgbnowym

w odlegloéci od krawedzi 1,0 mm + 0,5 mm. Patki w formie pigcioboku, stgbnowane w odlegtosci
5+6 mm od krawedzi (po przewinigciu). Wzdluz osi symetrii patki wykonana dziurka. Gérna krawedz
patki przyszyta do przodu 15 mm+2 mm powyZej gérnej krawedzi kieszeni i przestgbnowana
w odlegloéci 5+6 mm ponizej linii doszyeia, z zachowaniem otworu przelotowego na diugopis. Otwér
przelotowy ($wiatto) o dlugo$ci 27 mm £ 2 mm zabezpieczony na koncach pionowymi ryglami
o diugoéei ok, 10 mm,

Nad lewa patka, centralnie, umieszczony (metoda termotransferows) odblaskowy napis POLICJA
(rys. 10) w kolorze srebrnym, o wymiarach podanych w Tabeli 6. Dolna krawgdZ napisu umieszczona
w odleglosci 13 mm + 2 mm od gornej krawgdzi patki kieszeni.

Na szwach barkowych umieszczone naramienniki z dziurka, wszyte wraz z rekawami, zapinane na
guzik, Naramienniki stebnowane w odlegtodci 5+6 mm od krawedzi (po przewinigciu), dostosowane
do noszenia pochewek z oznaczeniami stopni policyjnych.

Na przodach i tyle, pod pachami po 3 obszywane otwory wentylacyjne. Srednica wewnegtrzna otworu
wentylacyjnego (otwor przelotowy) nie mniejsza niz 2 mm, $rednica zewngtizna obszycia otworu
wentylacyjnego 5 mm £ 1 mm.

D6l koszuli z przodu i z tylu lekko zaokraglony, podwinigty do spodu 5mm +8 mm (+ 2 mm)
i przestebnowany dwuiglowo.

Kolnierz, stéjka, patki i naramienniki podklejone wkladem odziezowym zgodnie z Tabelg 4.

Strona5z 34




Koszula wyposazona w 2 zapasowe guziki (po jednym w kazdej wielkodci), przyszyte u dolu listwy
podwinigeia przodu prawego (rys.3).

Widok og6iny koszuli stuzbowej letniej z przodu przedstawia rysunek 1, za$ z tyhu rysunek 2.

Rysunek 2. Koszula stuzbowa letnia — widok z tytlu
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5.  WYMAGANIA.
5.1 Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz materialéw i dodatkdw

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkow do wykonania koszuli stuzbowej letniej.

Lp. Nazwa materialu / dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu / dodatku

1 Tkanina koszulowa

bawelniano-poliestrowa,  spelniajaca  wymagania  okreslone
w aktualnej Specyfikacji Technicznej nr ST - 1/Cki/2017 ,,Tkanina
na koszule stuzbowe letnie - bawelniano - poliestrowa”.

2 | Wkiad odziezowy zasadniczy

tkany, bawelniany, z klejem termoplastycznym, o masie
powierzchniowej 130 + 15 g/m’,

3 | Wklad odziezowy pomochiczy

tkany, bawelniany, z klejem termoplastycznym, o masie
powierzchniowej 110 £ 10 g/m?,

4 Folia odblaskowa

termotransferowa, w kolorze srebrnym, spelniajaca wymagania
normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujgca wiadciwosci
odblaskowosci po 50 cyklach prania w temperaturze 60 °C, po 30
cyklach czyszczenia chemicznego, po 5000 cykli $cierania.

Tasma wypustkowa
(ze szaurkiem)

odblaskowa, w kolorze srebrnym, o szerokodci 10+15 mm,
spelnigjaca wymagania normy PN-EN SO 20471:2013-07,
zachowujgca wlaSciwodci odblaskowe po 50 cyklach prania
w temperaturze 60°C, po 30 cyklach czyszczenia chemicznego, po
5000 cykli scierania.

6 | Guzik@ 12 mm

poliestrowy, czterodziurkowy, w kolorze tkaniny zasadniczej,
$rednica guzika 12 mm + I mm.

7 | Guzik @ 9 mm

Poliestrowy, czterodziurkowy, w kolorze tkaniny zasadniczej,
$rednica guzika 9 mm £ 1 mm.

8 | Nici do hafm

poliestrowe z wiokien odcinkowych, nr handlowy 40, w kolorze
srebrnym, speliiajagee wymagania normy PN-EN 12590:2002,
Wartosci wspolrzednych barwy: CIELab: L = 71,062; a = -1,464; b
=-0,347; AE < 1,5 okreélone wg normy PN-EN ISO 105-301:2002
i PN-EN IS0 165-J03:2009.

9 | Nici odziezowe

poliestrowe z wlékien odcinkowych, nr handlowy 80, w kolorze
ciemnogranatowym, spelniajace wymagania normy PN-EN
12590:2002.

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przegladu
poswiadczen jakodciowych producentéw, dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkow,
potwierdzajgcych wymagania zawarte w Tabeli 1,

5,12 Wymagania techniczre podstawowych materialéw i dodatkéw

1. Zgodnos$é tkaniny koszulowej z aktualng Specyfikacja Techniczng nr ST - 1/Ckt/2017 ,,Tkanina
na koszule sluzbowe - bawelniano - poliestrowa” nalezy potwierdzi¢ certyfikatem zgodnosci OiB
z akredytowanej jednostki certyfikujgcej.

2. Wlasciwosci materiatow odblaskowych - folii odblaskowej i tasmy wypustkowej,

Badania ggstosci powierzchniowej

wspotczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach wgrzanych napisow POLICJA
(na elementach lub wyrobach gotowych) oraz na prébkach z naszyty taSmg wypustkowa, uprzednio

poddanym:

a) 30 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
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zgodnie z pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,
b) 5000 cykili $cierania zgodnie z pkt. 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07
oraz PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006.

Wyniki badaf powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 z normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

Uwaga: Zgodno$¢ wymagan okreslonych w pkt 2 nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej i tasmy wypustkowej aktualnymi wynikami z badai wykonanych w laboratoriach
badawczych posiadajgcych akredytacje w zakresie wymienionych parametrow.,

5.2 Wymagania dla szwéw i Sciegow

Elementy koszuli stuzbowej letniej powinny by¢ laczone za pomaca szycia.
Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwéw i $ciegdw, Wykonawca
powinien ujaé¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczef z norm:

- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology
(Tekstylia. Rodzaje szwow. Klasyfikacja i terminologia),

- Sciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology
(Tekstylia. Rodzaje dciegdw. Klasyfikacja i terminclogia).

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegébw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici
tworzgcych szew.
Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Polgczenie kuli rekawa z przodem i tylem koszuli stuzbowej letniej powinno byé wykonane $ciegiem
lancuszkowym, krawedzie zabezpieczone f{ciegiem laficuszkowym obrzucajgcym oraz dodatkowo
przeszyte dwuiglowo éciegiem stebnowym.

Polgczenie przodu z tylem wzdluz boku oraz szew zamykajgcy rekaw powinny byé przeszyte
dwuigtowo $ciegiem lancuszkowym.

Polaczenie spodu karczka, tylu i tasmy wypustkowej powinno byé wykonane Sciegiem
lancuszkowym, nastgpnie polaczone $ciegiem stebnowym z wierzchem karczka oraz przestebnowane
od strony wierzchniego karczka dwuiglowo $ciegiem stebnowym,

Pozostale polgczenia elementow koszuli stuzbowej letniej wykonane iciegiem stebnowym.
Zalecane gestodcel Sciegdw:

~  stebnowych (szwy laczace i stebndwki): 3,0 +4,5/ 1 cm,
- lafcuszkowych: 3,0 = 4,5/ 1 cm,

- obrzucajacych {owerlokowych): 4,0 + 5,0/ 1 cm,

- dziurkarki bieliznianej: 12,0 + 16,0/ 1 cm,

- ryglujgeych: 10,0 +12,0/1 em.

5.3 Wymagania dotyczgce jakosci

- Wykonawca powinien posiadaé i stosowad system oceny jakosci produkcji, w tym: kontrole
wstgpng materialéw i dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng 1 wyrobu koncowego,
postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan wymaganych
w niniejszej specyfikacji technicznej.

- Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzgdzone zapisy).

- Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobdw na
zgodnost z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.
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5.3.1 Klasyfikacja jakoSci wyrobu

Ocene jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie dostawg wylacznie
koszul sluzbowych wykonanych w pierwszym stopniu jakosel,

5.3.2 Wymagania dla wyrobdéw

Koszula sluzbowa letnia powinna charakteryzowa¢ sig:

- dobrg vktadnodeia,

- odpornoscia na deformacje,

- stabilnoscia ksztaltéw { wymiaréw po praniu,

- estetycznyim wykonaniem, tj. bez zabrudzen i réznic odeieni kolorystycznych elementow,

- szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidiowo (bez marszczen 1 wyciagnigc),
z prawidlowym wigzaniem Sciegu w szwie,

- powinna by¢ zachowana symetria wyrobu,

-~ w wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow,

- nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacjt technicznej,

- konstrukcja koszuli oraz jej parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

5.3.3 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bleddw konfekcyjnych i odchylek od wymiardw nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:
- ocen¢ organoleptyczna nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym  $wietle
(nie pod $wiatic),
- oceniaé wierzchnia strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszakn,

5.3.4 Przyklady bl¢déw niedopuszezalnych

Niedopuszezalne bledy konfekeyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszezegdlnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stghnowek,

- nieprawidiowo wykonane lub zle rozmieszczone dziurki,

- malo widoczne naddanie lub $ciagniecie materiatu na koinierzu i zapigciu przodu,

- nieprawidiowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowo wgrzany napis POLICIA,

— nieprawidiowo wyhaftowany napis POLICJA w tym: ubytki nici, nieréwne litery, uszkodzenie
tkaniny koszulowej,

- npieprawidlowe podklejenie  wkladu odziezowego, zdeformowanie elementu w  wyniku
nieprawidlowego podklejenia,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

~ niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub Sciegi,

~  wyblyszezenie szwéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- réznica wymiardéw miedzy czedciami skladowymi wykraczajgea poza dopuszezalne odchylki, np.:
dlugosei i szerokofci rekawdw, diugosct iszerokosci kieszeni, dlugosci iszerokosci patek,
dlugodei i szerokosci naramiennikéw, dlugosdé szwodw barkowych.

Niedopuszczalne bledy tkaniny koszulowej:

— zabrudzenia wielonitkowe,
— plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,
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- malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),

- podwojne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidiowy przeplot,

—~  brak przeplotu,

~ zmechacenie,

— zalamki,

~ znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, lysina),

~ nieréwnomiernos¢ barwy.

5.4 Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja koszuli stuzbowej letniej powinna zapewnia¢ komfort uzytkowania. Nie powinna
powodowaé uciskéw i otar¢ ciala oraz nie powinna krgpowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykaja ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktore
moga powodowaé podraznienia skory.

Wyrdb powinien byé wykonany z materialéw i dodatkow spelniajgeych wymagania Rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACIH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG 1 Dyrektywy Komisii 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. NrL 396, 5. 1 z péZn. zm.).

55 Wymagania nzytkowe dla wyrobdw gotowych

7 kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktére podlegajg badaniom
w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny (pkt. 5.5.1),

- trwalosci napisu POLICJA wgrzewanego i wyhaftowanego (pkt. 5.5.2).

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacji tj. 30 cyklach
pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012.

5.5.1 Zmiana réimicy barwy tkaniny koszulowej

Pomiar warto$ci wspolrzednych barwy dla tkaniny koszulowej nalezy dokona¢ zgodnie z normg
PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ rdznicy barwy, obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do warto$ci wspélrzednych barwy wzorca zawartych w aktualnej Specyfikacji
Techniczagj nr ST - 1/Ckt/2017 ,,Tkanina na koszule stuzbowe letnie - bawelniano-poliestrowa”
i powinna wynosié nie wigeej niz AlZ*ab = 3,5.

5.5.2 Trwalo&¢ napiséw POLICJA (ocena organcleptyezna).

Ocena organoleptyczna trwalosci wgrzanego napisu POLICJA powinna wykazywaé zachowanie

ciaglodci, a litery powinny posiadaé niezmieniony ksztalt.
Niedopuszezalne jest:

- powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,
- fragmentaryczne, jak i calofciowe odklejanic (delaminacja) materiatu odblaskowego

od tkaniny,
~ ubytki materialu odblaskowego w napisie.

Wyhaftowany napis POLICJA powinien zachowaé ciaglos¢ napisu, a litery powinny posiadaé
niezmieniony ksztalt.
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Niedopuszczalne jest:

- zmiana wymiaréw napisu przekraczajaca 5 %,
- ubyiki nici srebrnych w napisie.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 4. Skladowe elementy koszuli stuzbowej letniej.

Rodzaj materialu/ Nazwa elementu / umiejscowienic flosc Oznaczenic na
dodatku . elementow rysunkach
przdd prawy 1 1.01
przdd lewy 1 1.02
tyl i 1.03
karczek - wierzch i 1.04
karczek - spod 1 1.05
rgkaw prawy 1 1.06
rekaw lewy 1 107
kolnierz - wierzch 1 1.08
. kolnierz - spdd 1 1.09
Tkanina koszulowa stéjka - wierzch 1 L10
stojka - spod 1 L1l
kieszeti 2 L2
patka - wierzch 2 113
patka - spod 2 I.14
naramiennik - wierzch 2 115
naramiennik - spéd 2 116
wzmochienie pod guzik dopigeia kolnierza 2 117
Razem 23
.. wkilad kolnierza | 11.61
g:;gii‘;‘z';'mwy wkiad stéjki 1 1.02
Razem 2
. wkilad patki 2 111.01
;Zﬁii;igzowy wkiad naramiennika 2 11.02
Razem 4
Folia odblaskowa papis. POLICJA nad patka kieszeni 3 V.01
i na r¢kawach
g"zaesg;:;ﬁ)eu;t)kowa wypustka odblaskowa 1 V.0l
it+1
dla wzrostu
Guzik & 12 mm ‘Zapie;cie‘ prz‘od’u koszuli, patek kieszeni 160-185 cm VLO1
i naramiennikdw+ zapasowy 12+1
dia wzrostu
190-200 cm
Guzik @ 9 mm zapigcie rogdw kolnierza + zapasowy 241 VI1.02
Nici do haftu napis haftowany POLICJA na kolnierzu
obszycie dziurek ($ciegi dziurkarki )
doszycie guzikéw ($ciegi guzikarki)
obszycie otwordw wentylacyjnych*
Nici szwalne sciegi lancuszkowe

$ciegi stebnowe

rygiel

o + - N ¥
$ciegi tancuszkowe obrzucajgce
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Uwaga:* dopuszczalne jest zastosowanie ciefiszych nici pod warunkiem zachowania gwaranciji
trwaloéci ciegéw i szwdw nimi wykonanych.

Szezegblowe rozmieszezenie elementéw  koszuli wykonanych z poszczegdlnych materialdw
i dodatkow przedstawiono na rysunkach 3+4.

Rysunek 3. Koszula sluzbowa letnia — elementy sktadowe — widok z przodu
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Rysunek 4. Koszula stuzbowa letnia — elementy skiadowe — widok z tylu
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7.  WYMIAROWANIE

Podstawowe wielkoéci koszul dotyczg uzytkownikédw o nizej wymienionych wymiarach:

= wzrost od 160 do 200 ¢m,

*  obwad klatki piersiowej od 84 do 144 cm,

+  obwdd szyi od 35 do 50 cm,
Dopuszeza sie produkowanie koszul w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane w Tabeli 5
oraz w rozmiarach nietypowych. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych
poza ujgte ponizej w Tabeli 5 oraz w rozmiarach nictypowych, musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka,
zasadami stopniowania, a fakze zapewnié funkcjonalnos$é, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika
oraz estetyke. W przypadku rozmiaréw nietypowych np. dla malych obwodéw, mozliwe sg
odstepstwa od wartodei poszezegdlnych wymiaréw stalych w celu umozliwienta funkcjonalnego
rozmieszezenia elementdw wyrobu (np. kieszeni, patek). Zmiany te nie negatywnie wplywaé na
walory uzytkowe koszuli.

Tabela 5. Wykaz rozmiardw koszul (w cm)

Obwdd klatki piersiowe;j
Wzrost| 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 [ 112 [ 136 | 120 | 124 | 128 | 132 ] 136 | 140 | 144
Obwaéd szyi

160 35 136 [ 37 [ 38139 | 40
165 35 |36 [ 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44
170 35 {36 | 37 [ 38 |39 140 | 41 | 42 |43 | 44 | 45 | 46
175 35 136 [ 37 | 38 139 | 40 | 41 | 42 | 43 [ 44 | 45 | 46
180 35 136 | 37 [ 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 {44 145 146 | 47 | 48

185 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 { 46 | 47 | 48 | 49 | 50
190 30 [ 40 | 41 | 42 | 43 144 1 45 146 | 47 | 48 | 49 | 50
195 47 | 48 | 49 | 50
200 47 1 48 | 49 | 50

Wymiary stale koszul zawiera Tabela 7.
Wymiary zmienne koszul, dla poszczegdlnych rozmiardw, zawieraja Tabele 8.1+8.8.
Sposéb wymiarowania poszezegdlnych wielkodei przedstawiono na rysunkach 5+10.

Uwaga: Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw dla wszystkich zamawianych rozmiarow
wyrobow, ujgé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostgpnié
przedstawicielom Zamawiajgcego oraz dla ,organu upowaznionego” w trakcie wykonywania
czynnosci nadzoru i odbiorezych zgodnie z zapisami umowy.
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POLICJI

Tabela 6, Wymiary napisu POLICJA

Rysunek 10. Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

Charakterystyka Oznaczenie Napis haftowany na Nalp 1St clzc‘lblaskfmfy nad
wymiaru na rysunku 10 kolierzu koszuli [mm] ewq kieszenia | na
rekawach fmm]
Wysokosé liter A 10,0+ 1,0 23,0 £1,0
Szerokod¢ napisu B 42,0 £2,0 95,0 £2,0
Grubosé liter C 2,0 £0,5 50 £0,5
Tabela 7. Wymiary stale koszuli (cm)
Nazwa QOznaczenie Wartosté Wm
Numer . . . ocichylenie
Lp. | elementu wymiaru Charakterystyka wymiaru wymiaru o
koszuli rysunku na rysunku [em] S
fem]
1. } Przody 1A szerokos$é podwinigeia przodu lewego 3,0 0,2
1B szeroko$¢ podwiniecia przodu prawego 2,5 0,2
nie szerokos¢ zachodzenia przodu lewego na prawy
wystepuje | (po zapigein) 3,0 0,2
1C odleglos¢ od wszycia kolnierza do srodka
7 pierwsze]j dziurki 5.5 0,2
1D odlegiod¢ migdzy dzinrkami 9.5 0,2
iE odleglos¢ dzivrek od pionowej krawedzi przodu L5 0,2
IF odlegtosdé migdzy guzikami w przodzie 9,5 0,2
(dopasowanych do dziurek)
1G odlegloé¢ guzika od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
2. |Naramienniki ZA dlugosé naramiennika 14,0 0,2
2B szerokos$é naramiennika w dole (przy rekawie) 4,5 0,2
7 2C szerokos$¢ naramiennika w gorze 3,5 0,2
2D odlegloéé dziurki od ostrego konca
naramiennika 1,1 0,1
3. {Kieszenie 3A szeroko$é kieszeni 13,0 0,2
3B diugosé kieszeni 14,0 0,2
8 dlugosé skosnych bokow kieszeni (kat Scigcia
3C 45%) 3,0 0,2
3D szerokod¢ kontrafaldy 3,0 0,2
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Nazwa Oznaczenie Wartosé Dopmzcza‘me
Numer . . . odchylenie
Lp. | elementu vsunky | WYmiaru Charakterystyka wymiaru wymiaru o
koszuli TYSUNRT a rysunku [cm] ()
|cm]
3E szerokosé podwinigcia gornej krawedzi kieszeni 2,0 0,2
3F odleglos¢ sciegu stebnowego u gory kieszeni od
gomej krawedzi kieszeni 1,8 0,2
3G odlegloi¢ naszycia patki nad kieszenia 1,5 0,2
4, iPatki 4A dlugoéé patki 13,5 0,2
4B szeroko$é patki na srodku 6,0 0,2
4C szerokos¢ patki mierzona wzdluz krawedzi
8 4D bocznej 5,0 0,2
4E diugos¢ otworu na dtugopis 2,7 0,2
4F odleglo$é otworu na dlugopis od krawedzi patki 2,7 0,2
4G odlegio$¢ patki od dotu napisu POLICJA 1,3 0,2
odleglos¢ dziurki od dolnego wierzcholka patki 1,1 0,2
5. |Rekawy 5A szerokos$¢ podwinigcia dotu rekawa 3,0 0,2
8 5B odleglosé napisu POLICJA od dolnej krawedzi
rekawa 6,0 0,2
6. |Kolnierz 6A szerokos¢ kolnierza z tylu 4,0 0,2
i stéjka 6B szerokos¢ kotnierza przy ostrym koticu 8,0 0,2
6C szerokose stojki 3,0 0,2
6D odleglosé poczatku haftowanego napisu od rogu
9 koinierza 4,5 0,2
6E odleglos¢ dolnej krawedzi haftu od krawedzi
6F kohierza 1,8 0,2
6G odleglos¢ dziurki od rogu kolnierza 1,1 0,2
odlegloi¢ dziurki od konica stéjki 1,1 0,2
7. [ Otwory . 7 7A $rednica Zt?\valt;trzna obszycia otworu 0,5 o1
wentylacyjne wentylacyjnego
8. | Tyl 6 8A ghebokosé zakladki 1,5 0,2
9. | Dol koszuli 6 9A szerokosé podwinigcia dolu 0,8 0,2
10. | Sciegl 56,7, P odan,o odleglos¢ od krawedzi elementu wedlug danycl.l na
stgbnowe 8i9 warlose odleglosé migdzy liniami sciegu (przeszyé) rysunkach 5+9
i tancuszkowe : W Inin & ezy gl (plzeszy i w opisie
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8.
8.1

CECHOWANIE, PAKOWANIE i TRANSPORT

Cechowanie,

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykietg.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen § poprawek.

Wszywka informacyjna rozmiarowa zamocowana na wewnetrznej stronie w potowie ditugosei szwu
wszycia kotnierza (poz. VILO1, rys. 3), zawierajaca oznaczenic wielkosci wyrobu,

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewnetrznej stronie w lewym szwie bocznym
ok. 15 em od dotu koszuli (poz. VILO2, rys. 4), powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe¢ wyrobu,

wielko$é wyrobu,

sktad surowcowy,

numer Umowy,

nr partii produkcyjnej,

miesigc i rok produkeji,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z norma PN-EN 1ISO 3758:2012),
obejmujace uklad znakéw:

W ARER

Rysunck 11. Sposob konserwacji siuzbowej letniej

Wszywka OiB, zamocowana ok. I cm powyzej wszywki informacyjnej (poz. VILO3, rys. 4),
powinna zwieraé nastgpujace dane:

symbol literowy OiB,

nr partii produkeyjnej,

oznaczenie stopnia jakodci (stownie),
znak kontroli jakosei KJ.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedlug tabeli wielkosci,
skiad surowcowy,

oznaczenie stopnia jakodci (stownie),

znak kontroli jakosci KJ,

numer UmMowy,

nr partii produkeyinej,

miesiac i rok produkeji wyrobu,

oznaczenie sposobu konserwacji,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).
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Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé co najmniej nastgpujgce
dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

—- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wiclkos¢ wyrobow (z wyszczeg6lnieniem liczby sziuk
w poszezegolnych wielkosciach),

- oznaczenie stopnia jakodci (slownie),

- nUMmer umowy,

- nr partii produkeyjnej,

- miesige i rok produkcji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu),

- warunki przechowywania: w  pomieszczeniach zabezpieczajacych  wyroby  przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikow
szkodliwych (plesnie, grzyby itp.} oraz niepozgdanych czynnikéw zewnelrznych,

- warunki transportu: powinny gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obniZeniem jego jakosci w czasie przechowywania
oraz transportu. Kazda koszula powinna by¢ zlozona zgodnie z wytycznymi normy PN-P-84530:1990.
Etykieta jednostkowa powinna by¢ zalozona w taki sposéb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu.
Worek foliowy nalezy zamknaé, aby zabezpieczy¢é wyréb przed wysunigciem. Wyroby w workach
foliowych powinny byé pakowe w pudetka kartonowe po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza
sic zapakowanie do kartonu koszul w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci
wyrobdw w poszezegblnych rozmiarach. Pudelka kartonowe nalez zakleié tadmg wzdluz wszystkich
laczen. Na krotszym boku pudelka kartonowego nalezy nakleié etykiete opakowania zbiorczego.

8.3 Transport

Koszule nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowac powszechnie dostepnymi
érodkami komunikacji. Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace speinienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

— certyfikat OiB z akredytowanej jednostki certyfikujacej dla tkaniny koszulowej potwierdzajacy
zgodno$é z aktualng Specyfikacjg Techniczng nr ST-1/Ckt/2017,

- aktualne wyniki z badafh wykonanych przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej
nowej dostawy:
o materialéw odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.2, ppkt. 2,
e wyrob6w gotowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.5,
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» po$wiadczenia jakosciowe potwierdzajgce wymagania w Tabeli 1, Lp. 2 + 9 oraz wymagania

w zakresie bezpieczenstwa i ekologii wyrobow zawarte w pkt. 5.4 dla kazdej nowej dostawy

materiatéw i dodatkéw (np. wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli

stanowia integralng czesd tych certyfikatow, deklaracje zgodnosci
producentéw/poddostawcow, itp.)

- deklaracja Wykonawey dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli

koricowej wyrobow.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo§ei lub w ezgscei,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ]
Zakres zmian Data i podpis
Lp. Data (zmiana wprowadzona Kartg zmian referenta Uwagi

nr........ )

postgpowania
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wLATWIERDZAM” WarSZAWE, ..ovvvvvrerirneeenanneens

R R T T Y basaase

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepey Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR 20.... r.
do Specyfikacji Technicznej ..........cooooviiiiiiiiiiiiii
(nr specyfikacii technicznej zaewidencjonowanej w  Rejestrze Specyfikacj
Technicznej)
dotyczace] ....oooveeiiiiiiiiiens PP
(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
ozZnaczenie
(nr strony
Lp. specyfikacji
technicznej, na TFre§é zapisu dotychczasowego Treéé zapisu wprowadzanego

kidrej wprowadza

si¢ zmiang, §, ust.

itp.)

...........................................

{podpis kierownika komdrki organizacyjnej BLP)
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