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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikagja Techniczna identyfikuje tkaning, na koszulg shuzbowg letnig, baweiano - poliestrowy
przez okreélenie wymagan, jakie powinna spelniaé:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badat i metodologii badarh, znakowania oraz

oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie

oceny zgodnosci wyrobdéw przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczefistwa pafistwa.

3. DEFINICJE 1 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1, Definicje

Wykonawea - producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacji techniczne).

3.2.Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigca podstawg realizacji produkcji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnofci, powinna zawicraé, co najmniej:

- identyfikacje tkaniny (nazwg, oznaczenie, symbol, itp.),

. warunki procesu wytwarzania tkaniny - szczegblowy opis podstawowych operacji i warunkéw
ich realizacji (snucie, tkanie, obrébka wstgpna, barwienie, impregnacja, itp.),

- etapy i zakres kontroli podozas poszczegdinych operacji procesu wytwarzania tkaniny (kontrola
wstepna, migdzyoperacyina, itp.) i kontroli koticowej (odbiér jakoéciowy, itp.),

- znakowanie (rozmieszczenie, zawarto$c),

- zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

- gwarancje Wykonawcey.

3.3.Dokumenty odniesienia

Normy polskie:

- PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czg§é JOL: Ogélne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN [SO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odporno$ci wybarwieri — Obliczanie ré2nic barwy.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia ~ Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania

i

plaskiego wyrobu witkienniczego.

f

PN-P-04604:1972 Metody badas surowcéw widkienniczych — Rozpoznawanie widkien.
PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia - Io§ciowa analiza chemiczna ~ Czgs¢ 1l: Mieszanki

wlékien celutozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).

i
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PN-P-04847-10:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach
dwuskladnikowych metodami chemicznymi - Wyznaczanie zawartodel widkien celulozowych w
mieszankach z wiéknami poliestrowymi.

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki — Wyznaczanie masy liniowej metods odeinkowa.
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby witkiennicze ~ Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych prébek.

. PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia — Metody analizy struktury wyrobow tkanych —~ Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke diugosci.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia ~ Wlasciwosci plaskich wyrobdw przy rozeizganiu —
Cz¢é 1+ Wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metody
paska.

- PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia —~ Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw —
Czeé¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni {metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN 18O 5077:2011 Tekstylia— Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu,
PN-ISO 7768:2002 Tekstylia = Metoda oceny wysgladu niemngcych plaskich wyrobéw po
domowym praniu i suszeniu, ’

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszezalnodei powietrza wyrcbow
witkienniczych.

PN-EN ISO 105-E04:2013 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwict - Czg$é B04: Odpornosé
wybarwieti na dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odporno$ei wybarwien - Czeéé C06: Odpomosé
wybarwief na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-B02:2014-1]1 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien — Czgé¢ BO2:
Odpormosé wybarwien na dziatanie Swiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy
ksenonowe).

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych — Wykrywanie zastosowartia niektérych barwnikéw azowych
dostepnych metods z ekstrakeja i bez ekstrakeji widkien.

. PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania nicktérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikow azowych — Czgé6 3: Wykrywanie zastosowania nicktérych barwnikow
azowych, mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

.~ PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu ~ Czgsé 1: Fonnaldehyd wolny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).
PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.
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- PN-P.06710:1977 Tkaniny bawelniane ~ Stopnie jako$ci.

— PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwagji z zastosowaniem
symboli.

Podstawowe akiy prawne:

— Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 2 poin. zm.).

— Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 .
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmientajgce dyrektywg
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywg Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 2 2006 r. Nr L 396, 5. | z péZn. zm.).

UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej

dopuszeza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgeych lub réwnowaznych,

4, WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogblne

Tkanina bawelniano ~ poliestrowa, w kolorze ciemnogranatowym, z @koﬁcmniem przeciwmngeym,

stosowana w koszulach shuzbowych letnich dla funkcjonariuszy Poligji.

Tkanina powinna charakteryzowaé si¢:

- wysoks przepuszezalno$cig powietrza,

- wysokimi wlasciwoéciami mechanicznym (wytrzymalosé na rozrywanie, rozdzieranie),

- dobrg ukiadalnoscia,

- stabilnofcia ksztaltow, bez widocznych falistoéei i lukowatosci przy ulozeniu na plaszezyinie,

- odpornoécia na deformacje (wypychanie) i pilling,

- zabezpieczeniem krawedzi krajkq (stanowigcq zabezpieczenie przed wysuwaniem sig nitek
brzegowych),

- dobrg odpornoscig wybarwiefi,

Ponadto:

—  tkanina nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
technicznej i dokumentacii technicznej Wykonawey,

~  parametry kolorystyczne i uzytkowe tkaniny nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w ninigjszej specyfikacji technicznej.

Stosowanie zamiennych rozwiazati surowcowych, §rodkéw pomocniczych lub innych wariantow

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji techniczngj i uzyskania
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potwierdzenia spetnienia wymagafh zawartych w niniejszej specyfikacji techniczne), w tym

przeprowadzenia badaf w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.2, Wymagania dla kolora
4.2,1. Kolor
Kolor tkaniny powinien spetnia¢ wymagania w zakresie wspélrzednych barwy i dopuszczalnej réznicy

barwy wzglgdem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

Barwa . Wartogel CIELab (D65/10°) Dopuszezalna wartos¢
L a b AE zb
Ciemnogranatowa 20,43 0,96 -9,37 <15

Wspdlrzedne barwy wyznaczane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-1 01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ roznicy barwy, obliczana w stosunku do wartogcei wspdirzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009.
4.2.2. Trwalos¢ koloru
Tkanina powinna charakteryzowaé sig trwatoscig koloru podezas przechowywania, uZytkowania
i konserwagji.
Pomiar wartoscei wspdirzednych barwy nalezy przeprowadzié po zabiegach konserwagji:

a) 30 cyklach prainiczych w temperaiurze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN

1SO 6330:2012.

Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ ré2nicy barwy, w stosunku do wartosci wspblrzgdnych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1, dla tkaniny po procesie konserwacji powinna wynosié nie wigeej niz
AE'p=2.2.

Uwaga:
Spebnienie wymagan ujgtych w punkcie 4.2 powinno byé potwierdzone wynikami badaf wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawezych.
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4.3, Wymagania techniczne
Tabela 2. Wymagania techniczne dla tkaniny

Ly. Parametr Jm. Wartosé Metodyka badania
PN-P-04604:1972
52+ 3 bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
1. |Skiad surowcowy % 48+ 3 poliester lub
PN-P-04847-10:1993
ﬁ:‘;ﬁg Sroneny PN-EN 1SO 1833-11:2010
2. % . lub
® osnowa 52 £ 3 bawelna, 48 £ 3 poliester )
e watek 52 + 3 bawelna, 48 = 3 poliester PN-P-04847-10:1993
Masa liniowa przgdzy '
3. ¢ osnowa tex 8x2 PN-P-04653:1997
s watek 8x2
4, |Splot - plécienny PN-P-01701:1952
Uwaga:

Spelnienie wymagat ujgtych w Tabeli 2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badai wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych,

4.4, Wymagania uzytkowe
Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla tkaniny

Lp. Parametr Jam, Wartost Metodyka badania
1. | Masa powierzchniowa g/m’ 12046 PN-EN 12127:2000
2. |Liczba nitekna 1 dm
o osnowa nitekidm | 4251 PN-EN 1049-2:2000
s watek
3. |Maksymalna sila przy rozcigganiu
° osnowa 390
o watek N 200 PN-EN I1SO 13934-1:2013-07
nie mniej niz
4, { Wytrzymaloéé na rozdzieranie
* kierunck wzdluzny N > PN-EN ISO 13937-2:2002
¢ kierunek poprzeczny 15
nie mniej niz
5. |Zmiana wymiarbw po  praniu
w temp, 40°C i suszeniu PN-EN IS0 5077:2011
e kierunek wzdhizny % +2 PN-EN ISO 6330:2012
¢ kierunek poprzeczny +2 Metoda 4N
nie wiecej niz
6. [Gniotliwosé (ocena wyglgdu po
praniu i suszeniu) stopiefl 4 PN.ISO 7768:2002
nie mniej niz :
7. | Przepuszozalnost powietrza mmfs 1 300 PN-EN ISO 9237:1998
nie mnigj niz {I/m/s)
8. |Odporno$¢ wybarwieh na pot
alkaliczny i kwasdny: stopiefl 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
nie mniej niz
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Lp. Parametr J.m, Warto$é Metodyka badania
9. |Odpomoéé wybarwien na pranie
o,
wtemp. 40°C: » PN-EN ISO 105-C06:2010
e zmiana barwy stopien 5 Metoda A1S
¢ zabrudzenic bieli bawelny 45
nie mniej niz
10. | Odpomogé wybarwief na Swiatlo - 6 | PN-ENISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz
Uwaga:

Spelnienie wymaga ujetych w Tabeli 3 powinno byé potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.5. Wymagania dotyczace jakosci

Tkanina powinna speiniaé wymagania zawarte w specyfikacji technicznej.

Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system zapewnienia jakosci wyrobu.

Wykonanie powyzszych czynnosei powinno byé udokumentowane (sporzadzone zapisy obgjmujace
m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobow).

Klasyfikacia jakodci

Ocene jakodci nalezy prrzeprowadzié wg normy PN-P-06710:1977. Dopuszeza si¢ dostawe tkanin
jedynie w pierwszym stepniu jakoSci.
Niedopuszczalne bledy

W tkaninie niedopuszczalne sg nastgpujgce bledy:
a) zabrudzenia jednonitkowe nitek osnowy powyzej 100 cm,
b) zabrudzenia jednonitkowe nitek watku powyzej polowy szerokosci tkaniny,
¢) krétkie odeinki zabrudzonych nitek osnowy lub watku na catej powierzchni sztuki tkaniny ,
d) zabrudzenia wielonitkowe i plamy:
~ mato widoczne lub wodne o dlugosci powyzej 10 om,
~ wyraznie widoczne o dlugoci powyzej 3 om,
— olejowe o dhugosci powyzej 2 cm,
) pomieszania lub pasy watkowe wyranie widoczne o dtugosei powyzej 5 cm,
f) zgrubienia:
— pojedynczych nitek powyzej trzykrotnej srednicy o diugodei powyzej 10 em,
— skretki o dlugoécei powyzej 10 cm,
- naloty o dlugodcei powyzej 10 cm,
g) blizny:
~ jednonitkowe osnowowe o dlugosci powyiej 100 cm,
- osnowowe wielonitkowe nieprzeplecenia (2 do 3 nitek) o dlugosci powyzej 5 em,
h) nieprzeplecenia osnowowe pojedynezych nitek o dfugos$ei powyzej 1 em,
i} dzivry o dugo$ci powyzej 2 cm,
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i) rozzedzeniai zageszczenia w postaci paséw o dlugoéci powyzej 1 om,
k) skosy i Juki powyzej3 % do 5 % na calej drugosei sztuki,
[) fatdy o dtugosci powyzej 30 cm,
m) nierbwnomierno$é barwy (pasiasto$é, odcienie) o niewielkim natgZeniu wystgpuigce W miare
réwnomiernie na calej powierzehni sztuki,
n) uszkodzenia brzegu lub krajki:
— oderwania o diugo$ci powyzej 100 cm,
— rozerwania o diugodci powyzej 3 om,
~ rozsunigeia i dziury (przeklucia od jgiet ram z uszkodzeniem nitek) wystgpujace na catej
dhugodei sztuki,
0) znieksztalcone brzegi lub krajki wystepujace na calej dhugosci sztuki.

Zasady ustalania bledow

Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzi¢ metods organoleptyczna lub metoda przyjeta i opisang
przez. Wykonawcg w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju)
wyrobu powinno byé oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej

identyfikacii miejsc wystapienia poszezegblnych blgdow.

4.6, Wymagania dotyczgce bezpieczefistwa uZytkowania
Tkanina powinna byé wytwarzana w technologii gwarantujacej bezpieczefistwo W warunkach
uzytkowania, przechowywania i transportu,

4.6.1. Wymagania w zakresie bezpieczedstwa i ekologii
Tkanina powinna spefnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
{ Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pb2niejszymi zmianami, W szczegdlnoéei nie moze ona
zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach wibkienniczych oraz powinna spelnia¢

wymagania okreslone w Tabeli 4.

Tabela 4. Wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii

Lp. Parametr J.om. Wartosé Metodyka badai
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawartoéé amin aromatycznych lub
! pochodzacych z barwnikow mefk 30 PN-EN ISO 14362-1:2012
* jazowych, g PN-EN ISO 14362-3:2017-04
nie wigeej niz nb
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawarto$é wolnego i
2. | zhydrolizowanego formaldehydu, mglkg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. | pH ekstraktow wodnych - 40--75 - PN-EN 1SO 3071:2007
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Zawartosé pozostatosei pestycydow
chloroorganicznych: Chromatografia gazowa
;g}?ll; ngg’ 'gHC[I;lDII.;n dan_; & z detektorem wychwytu
4 | DDE: po- DDE; p P DT o mg/kg 1,0 clektronéw (ECD-FID) lub
DDTt h’eptachlo;' . a;llelyna' 2Py z detektorem masowym
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T (GC MS)
nie wiecej niz
Oléw (Pb) 90,0 Te;}tmika ai3§orpcyjnej_
3 spektrometril atomowej
f}gﬁ{iﬁmmab Kadm (Cd) 100,0 (ASA), np. F-AAS
" . . (absorpcyina spektrometria
> zirél;:;ahzowanej Arsen (As) mgke 10,0 alomewd z atomizacig W
Eie wig’cej niz plomieniu), 1CP-OES
Rteé (Hg) 0,2 (spektrometria alomowa z
plazmg indukcyjnie sprzgtong)

Uwaga:
Spelfienie wymagat ujetych w Tabeli 4 powinno byé potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.6.2. Wymagania dotyczace stabilno$ci parametréw
Tkanina powinna zapewnia¢ stabilnoéé parametr6w okrelonych w pkt. 4, przy zachowaniu wymagan
przewidzianych w pkt. 5 (pakowanie, przechowywanic i fransport) oraz okreslonych szezegdlowo w
dokumentacji technicznej Wykonawcy zasad: konserwacji, pakowania, przechowywania i fransportu;
w okresic co najmniej 60 miesigey od daty produkgji, z uwzglgdnieniem warunkéw gwarancji
okredlonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego (finalnego, gotowego) okresloncgo
w pkt. 1 ninigjszej specyfikacji, 4. koszuli shuzbowej letniej.
Gwarantowany termin stabilnosci parametrow kazdej partii tkaniny Wykonawca okresla w karcie
wyrobu, zawierajacej co najmniej informacje okreslone w Zalgezniku 1, stanowigcym przykladowy

formularz karty wyrobu.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

5.1. Cechowanie i pakowanie

Tkanina powinna posiadaé etykiety w jezyku polskim,

W przypadku etykiet w jgzyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach musza by¢ trwate i czytelne.

Na etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Etykiety/etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawiera¢, co najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak producenta,

- nazwe i przeznaczenie uzytkowe tkaniny,

- sklad surowcowy,

- rodzaj wykoficzenia,

- szerokosé,
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- stopien jakosci,

- znak kontroli jakosci,

- numer partii i numer sztuki,

- date produkcii,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodune z normg PN-EN IS0 3758:2012).

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
oraz transportu,

Do pakowania nalezy stasowa¢ folig zabezpieczajaca tkaning przed zabrudzeniem i zamoczeniem,
Dopuszcza sig inny spos6b pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okreslonych w pkt. 4.
5.2.Przechowywanie

Tkaning przechowywaé w pomieszezeniach zapewniajgcych temperaturg od +5°C do +30°C
i wilgotnodei powietrza do 65%, zabezpieczajgeych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszezeniem oraz dziataniem czynnikéw szkodliwych (plednie, grzyby, itp.).
Odleglo$é od grzejnikéw i punktdw o$wietleniowych powinna byé zgodna z obowigzujacymi
przepisami.

5.3.Transport

Tkanine nalezy zapakowaé w taki sposdb, aby mozna ja bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
érodkami transportu, Zaladowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych tkaning i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagah specyfikacji technicznej:
—  certyfikat oceny zgodnosci wyrobdw ze specyfikacja techniczng wydany przez jednostke
certyfikujacg posiadajacy akredytacje OiB w zakresie obejmujacym wymagania przedmiotowej

specyfikaci technicznej.

UWAGA!
Wiaécicielem Specyfikacji Techniczne] jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Techniczne]j w calo§ci lub w czgscei,

bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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7. ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujgeych specyfikacje techniczng

2) X E R R RN R RN R R R R A N N R R RS

UZGODNIONO
{akceptacia zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komdrki organizacyinej KGP
Jubfi uiytkownika koficowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenistwa i higieny

pracy)*

P T T T R

{akeeptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*} w zaleznosei od wymagai okre§lonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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8.

ARKUSZ EWIDENCJII WPROWADZONYCH ZMIAN

W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

. Data i podpis
Lp. Data (zmiana wprowazdaz‘g:: Enarlta:mnian Nliann) referenta . Uwagi
postepowania
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wZATWIERDZAM” Warszawa, ............ e

R TR T R e T N R R

{data i podpis Dyrektora BLP/Zastgpcy Dyrektora BLF)

9. KARTA ZMIAN NR 20.... 1.

do Specyfikacji Technicznej

(nr specyfikacji technicznej zaewldencjonowanej w Rejestrze Specyiftkaci
Technicznej)

dotyczace]

................................. R R R R R N RN

{nazwa przedmiatu zamdéwienia publicznego)

Lp.

Zakres dokenywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
{nr strony
speeyfikacfi
technicznej, na Tre§¢ zapisv dotychezasowego ‘Tre$¢ zapisu wprowadzanego
kiérej wprowadza
ste zmiane, §, ust.
itp.)

Opracowal:.............

.................................................

{podpis kierownika komérki organizacyjnej BLP)
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