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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje laminat, na kurtkg sluzbowg zimowsg z podpinka i ocieplaczem
z polaru, dwuwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowej i membrany paroprzepuszczalnej, poprzez
okreslenie wymagan, jakie powinien spelniaé:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania

wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie

oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa.

3. DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Definicje

Wykonawca — producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacji technicznej.

3.2.Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigca podstawe realizacji produkcji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnosci, powinna zawieraé, co najmniej:

~- identyfikacj¢ laminatu (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.);

- warunki procesu wytwarzania laminatu - szczegélowy opis podstawowych operacji i warunkéw
ich realizacji (np. temperaturg, wilgotnos¢, predkosé laminowania, sile docisku / wielkosé
szczeliny);

- etapy i zakres kontroli podczas poszezegolnych operacji procesu wytwarzania laminatu (kontrola
wstepna, migdzyoperacyjna, itp.) i kontroli konicowej (odbior jakosciowy, itp.),

- znakowanie (rozmieszczenie, zawartosc),

- zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

3.3.Dokumenty odniesienia

Normy polskie:

— PN-ENISO 105-]J01:2002 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwien — Czgs$¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

—  PN-ENISO 105-J03:2009 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie réznic barwy.

— PN-ENISO 6330:2012 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania

plaskiego wyrobu wiokienniczego.
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PN-P-04604:1972 Metody badai surowedw wldkienniczych — Rozpoznawanie wldkien.
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN ISO 2286-2:2016-11 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie wlasciwosci zwoju — Metody wyznaczania calkowitej masy
powierzchniowej, masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podloza.

PN-EN [SO 1421:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie wytrzymatosei na rozciaganie i wydluzenia przy zerwaniu.

PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie — Czg$¢ 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkosceia.

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN 20811:1997 Tekstylia — Wyznaczanie wodoszczelnosci — Metoda cisnienia
hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia — Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne plaskich wyrobow widkienniczych i wyrob6éw odziezowych — Cze$é 2:
Procedura badania jakosci w przypadku czyszezenia i wykaficzania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu.

PN-EN ISO 11092:2014-11 Tekstylia — Wlasciwosci fizjologiczne — Pomiar oporu cieplnego
i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocacej si¢ zaizolowanej cieplnie
plyty).

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgéé C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze$é E04:
Odporno$¢ wybarwien na dzialanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze$é X12:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze$é¢ B02:
Odpornosé¢ wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy
ksenonowe;j.

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu
do mechacenia i pillingu — Czgs¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych — Czg$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw

azowych dostgpnych metoda z ekstrakejg i bez ekstrakeji widkien.

Strona 4



PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych — Czgéé 3: Wykrywanie zastosowania niektdrych barwnikdow
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czesé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia— Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych,

PN-P-06718:1986 Tkaniny jedwabne — Stopnie jakosci.

PN-P-06759:1991 Materialy wlokiennicze powlekane tworzywami sztucznymi na odziez

ochronng — Stopnie jakosci.

— PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem

symboli.

Podstawowe akty prawne:

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.).
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidéw, zmieniajace dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pézn. zm.).

UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej

dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych lub réwnowaznych.

4.

WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogolne

Laminat dwuwarstwowy na bazie tkaniny poliestrowej w kolorze ciemnogranatowym oraz membrany

paroprzepuszezalnej, stosowany w kurtkach sluzbowych zimowych z podpinkg i ocieplaczem z polaru

oraz w kurtkach stuzbowych letnich dla funkcjonariuszy Policji.

Laminat powinien charakteryzowac sie:

wodoszczelnoscia i paroprzepuszezalnoscia,

podwyzszonymi wladciwodciami mechanicznym (wytrzymalo$¢ na: rozrywanie, rozdzieranie),
dobrg uktadalnosdcia,

stabilnoscia ksztaltow, bez widocznych falistosci i tukowatosci przy utozeniu na ptaszezyznie,
odpornoscig na deformacje (wypychanie),

dobrg odpornoscig wybarwien.
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Ponadto:

—  laminat nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
techniczne;j,

—  parametry kolorystyczne i uzytkowe laminatu nie powinny ulec zmianie podczas
przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Stosowanie zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych wariantow

technologii wytworzenia materiatu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania

potwierdzenia spelnienia wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej, w tym

przeprowadzenia badan w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4,2, Wymagania dla koloru
4.2.1. Kolor
Kolor warstwy zewnetrznej laminatu (po laminacji) powinien spelniaé wymagania w zakresie

wspoblrzednych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka 1'ap61't11 barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczalna wartosé
Barwa ¥ ¥ ¥ .
L a b AE
Ciemnogranatowa 18,23 1,78 - 6,26 =15

Wspblrzedne barwy wyznaczane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$é réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartosci wspdlrzgdnych

barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009.

4.2.2. Trwalos¢ koloru
Laminat powinien charakteryzowa¢ sie trwaloscig koloru podezas przechowywania, uzytkowania
i konserwacji.
Pomiar wartosci wspolrzednych barwy warstwy zewngtrznej laminatu nalezy przeprowadzi¢ po
zabiegach konserwacji:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN
[SO 6330:2012;
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175-
2:2010.
Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy, w stosunku do wartosci wspolrzgdnych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1 dla laminatu po procesie konserwacji, powinna wynosi¢ nie wigcej niz

AB =22,
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Uwaga:
Spelnienie wymagai ujetych w punkeie 4.2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.3. Wymagania techniczne

Tabela 2. Wymagania techniczne dla laminatu

Metodyka badania lub

L. g .m. 'to§¢ A i i
p Parametr J.m Wartos¢ sposob potwierdzenia

WARSTWA ZEWNETRZNA — tkanina

1. |Sklad surowcowy % 100 - poliester PN-P-04604:1972

2. |Splot - 227 PN-P-01701:1952

WARSTWA WEWNETRZNA - membrana paroprzepuszczalna
jedno lub dwuskladnikowa | specyfikacja techniczna
3. | Skiad surowcowy - membrana na bazie PTFE /karta techniczna
lub PES lub réwnowazna producenta

Uwaga:
Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.4. Wymagania uzytkowe

Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla laminatu

L.p. Parametr Jum, Wartosé Metodyka badan
1 | Masa powierzchniowa g/m’ 140-180 | PN-EN ISO 2286-2:2016-11
V\"ytrzymalosc na rozcigganie PN-EN ISO 1421:2017-02
) kierunek wzdluzny N 850 lub
MGSEpapany 600 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
Wytrzynmlosc na rozdzieranie PN-EN ISO 4674-1:2017-02
3 kierunek wzdluzny N 30 fiih
Kigrisei papizaczny N PN-EN SO 4674-1:2005
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp.
40°C PN-EN ISO 5077:2011
4 | kierunek wzdluzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
kierunek poprzeczny +3 Metoda 4N
nie wiecej niz
Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)
- przed uzytkowaniem 4
- po 5 praniach wodnych (PN-EN ISO . ; : i
5 6330:2012, Metoda 4N) stopien 4 PN-EN IS0 4920:2013-02
- po 5 czyszczeniach chemicznych A
(PN-EN ISO 3175-2:2010)
nie mniegj niz
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Wodoszezelnosé:
- przed uzytkowaniem 600
- po 20 praniach (PN-EN ISO 600
6 6330:2012, Metoda 4N) hPa PN-EN 20811:1997
- po 20 czyszczeniach chemicznych 600

(PN-EN ISO 3175-2:2010)
nie mniej niz

Op6r pary wodnej Ry,

S T m’Pa/W 20 PN-EN ISO 11092:2014-11
nie wigcej niz

Odporno$¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C

miana barwy materialu wierzchniego i 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
laminatu Metoda A1S
zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz

Odporno$¢ wybawien na pot alkaliczny
i kwasny

9 f;gf‘:;fa”‘ry materiatu wierzehniego | gy pie 4| PN-ENISO 105-E04:2013-06

zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwiei na tarcie suche
10 |imokre stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08

nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na $wiatlo stopiefi 4 PN-EN ISO 105-B02:2014-11

11 | = S
nie mniej niz

Odpornosé na pilling (przy 5 000
12 | cyklach) stopien 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz

Trwalo$é laminatu
- po 20 praniach w temp. 40 °C

(PN-EN ISO 6330:2012 Metoda 4N) ocena brak oznak delaminacji, zniszczen
13. | - po 20 czyszczeniach chemicznych organole | laminatu, dopuszczalne s3 punktowe bgble
(PN-EN ISO 3175-2:2010) ptyczna o $rednicy nie wigkszej niz 3 mm

- po badaniu wodoszczelnosci
(wg wiersza 6 Tabeli 3)

Uwaga:
Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 3 powinno byé potwierdzone wynikami badari wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.5. Wymagania dotyczgce jakosSci

Laminat powinien speinia¢ wymagania zawarte w specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system kontroli i oceny poszczegélnych operacji procesu
wytwarzania, kontroli koficowej oraz oceny jakosci laminatu.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy obejmujgce

m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli konicowej wyrobow).
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4.5.1. Wymagania dotyczgce jakoSci warstw laminatu
Do produkcji laminatu nalezy stosowac:
— tkanine, spelniajaca wymagania Tabeli 2, w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z normg
PN-P-06718:1986,

— membrang, spelniajaca wymagania Tabeli 2 i pozbawiong blgdéw okreslonych w Tabeli 4.

Tabela 4. Niedopuszczalne bledy membrany

L.p. Nazwa bledu/charakterystyka Umiejscowienie/rozproszenie
1. Blizny

2. Dziury

3 Rysy, zanieczyszczenia mechaniczne )

4, Faldy i zalamania Kaly pUEypitick

5. Plamy, obce naniesienia

6. Zgrubienia, pocienienia

4,52, Wymagania dotyczgce jakoSci laminatu
Dopuszcza sie dostawe laminatéw, spelniajacych wymagania podane w puntach od 4.1 do 4.5 i 4.6.1
niniejszej specyfikacji oraz jedynie w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z normg PN-P-06759:1991.

Zasady ustalania bleddw

Ustalanie bledéw nalezy przeprowadzi¢ metoda organoleptyczng lub metoda przyjeta i opisang
przez Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju)
wyrobu powinno byé oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej

identyfikacji miejsc wystapienia poszczegélnych blgdow.

4.5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania
Laminat powinien by¢é wytwarzany w technologii gwarantujacej bezpieczefstwo w warunkach

uzytkowania, przechowywania i transportu.

4.5.4. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
Laminat powinien spelnia¢é wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pézniejszymi zmianami. W szczegolnosci nie
moze ona zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych oraz powinna
spelnia¢ wymagania okre$lone w Tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Parametr Jum. Warto§¢ Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$¢ amin aromatycznych T
1. |pochodzacych z barwniiéwy mg/kg 30 FE-D T3 00 <Ll
’ il PN-EN ISO 14362-3:2017-04
azowych, nie wigcej niz e
PN-EN ISO 14362-3:2012
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Zawartosé wolnego i

2. |zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. |pH ekstraktéw wodnych - 4,0-17,5 PN-EN ISO 3071:2007
Oléw (Pb) 90,0 Technika absorpcyjnej
spektrometrii atomowej

Kadm (Cd) 100,0 (ASA), np. F-AAS

Zavartose mefall (absorpcyjna spektrometria

4, Clg.zmc_h .w . Arsen (As) mg/kg 10,0 atomowa z atomizacjg
zmineralizowanej G y
bt dvle ik mid w plomieniu), ICP-OES
P ’ e Rte¢ (Hg) 02 (spektrometria atomowa
¥ * z plazma indukeyjnie
sprzgzong)
Uwaga:

Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 5 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.
4.5.5. Wymagania dotyczace stabilnoci parametréw

Laminat powinien zapewniaé stabilno§¢ parametréw okreslonych w pkt. 4,  przy zachowaniu
wymagan przewidzianych w pkt. 5 (pakowanie, przechowywanie, transport) oraz okreslonych
szczegblowo w  dokumentacji technicznej wykonawey  zasad: konserwacji, pakowania,
przechowywania, transportu; w okresie co najmniej 60 miesigcy od daty produkcji, z uwzglgdnieniem
warunkéw gwarancji okreslonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego ( finalnego,
gotowego) okreslonego w pkt.1 niniejszej specyfikacji , tj. kurtki stuzbowej zimowej z podpinkg

i ocieplaczem z polaru oraz kurtki sluzbowej letniej.

5, CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.
5.1. Cechowanie i pakowanie
Laminat powinien posiada¢ etykiety w jezyku polskim.
W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach muszg by¢ trwale i czytelne.
Na etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.
Etykiety/etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawiera¢, co najmniej nastgpujace dane:
- nazwg, adres i znak producenta,
- nazwg i przeznaczenie uzytkowe laminatu,
- sklad surowcowy,
- rodzaj wykonczenia,
- szerokos¢,
- stopien jakosci,
- znak kontroli jakosci,
- numer partii i numer sztuki,

- date produkcji,
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- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012).
Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyr6b przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
oraz transportu.
Do pakowania nalezy stosowac folig zabezpieczajgcg laminat przed zabrudzeniem i zamoczeniem.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okreslonych w pkt. 4.

5.2. Przechowywanie

Laminat przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajacych temperaturg od +5°C do +30°C
i wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikéw szkodliwych (plesnie, grzyby itp.).
Odleglo$¢ od grzejnikow i punktéow oswietleniowych powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi

przepisami.

5.3. Transport

Laminat nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna go bylo transportowaé powszechnie dostgpnymi
$rodkami transportu. Zaladowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych laminat i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan specyfikacji technicznej:
—  certyfikat oceny zgodnosci wyrobow ze specyfikacja techniczng wydany przez jednostke
certyfikujacg posiadajacg akredytacje OiB w zakresie obejmujgcym wymagania przedmiotowej

specyfikacji technicznej.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,

bez zgody wlasciciela jest zabronione,
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