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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okrelenie wymagan, jakie powinien

speiniaé:

1) w zakresie wymagan technicznych, jako§ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badaf, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykenawcey, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢ co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcdw, materiatéw i dodatkéw,
-~ zestawienie elementow skladowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materialéw i dodatkéw,
- warunki wykonania wyrobu:

¢ rodzaje szwow i Sciegow taczacych elementy wyrobu,

o pesto$¢ Sciegow,

s ilos¢, rozmieszezenie | wymiary rygli,

¢ podstawowe operacje wykonania wyrobu,

° wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre$lajacymi sposob wymiarowania

(pozycjonowanie elementow naszywanych itp.).

- kontrolg: wstgpng materialéw i surowcodw, migdzyoperacyjng, koicows,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
~ tabel¢ wymiarow statych i pomocniczych (np.: przody, rekawy, kolnierz, kieszenie),
- zasady znakowania (pozycja, zawartoé),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
~ instrukcje uzytkowania,
- gwarancj¢ Wykonawey.




4. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek nr 1 - Bluza przéd/iyt




5. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem wymagai techniczno-uzytkowych jest bluza typu Combat shirt, pod
kamizelkg kuloodporna/taktyczng.

Bluza wykonana z dwdch rodzajow tkanin, przednia i tylna czgé¢ wykonana
z dzianiny oddychajgcej w kolorze khaki., Rekawy wykonane z tkaniny w kamuflazu typu
multicam. Podkréj szyjki wykonczony stéjka. Przéd bluzy od wysokosci klatki do gomej
krawedzi stojki, zapinany na zamek blyskawiczny. Zamek od wewngtrznej strony bluzy na
wysokosci stojki, zabezpieczony jest listwa, ktora przechodzi na wierzch kryjac maszynke
zamka. Rekaw dhugi -reglanowy, skladajacy sie z dwéch elementéw. Mniejszy element
wykonany z tkaniny dzianinowej, wszyty w przodzie rgkawa na wysoko$¢ pachy. Na
wysokosci lokcia wykonane sa dwie zaszewki profilujgce, oraz naszyte wzmocnienie. W
gorych czgfciach rgkawa, naszyte pod skosem, kieszenie typu pudetkowego, krawedz
kieszeni od strony przodu naszyta na plasko. Kieszenie r¢kawa zamykane, patkami
zapinanymi na dwa odcinki tadmy samosczepnej. Na patkach naszyte sy elementy tasmy
samosczepnej petelkowej o wymiarach  3,8x10cm+ 2mm, do zamocowania emblematu
POLICJA. Na s$rodku kieszeni rekawa lewego naszyty element z tasmy samosczepnej
petelkowej o wymiarach 8,5x8,5¢cm + 2mm, przeznaczony do zamocowania oznaki rodzaju
stuzby. Dot rgkawa wykoficzony odszyciem. Regulacja obwodu dotu r¢kawa realizowana
jest poprzez zapink¢ z naszylym elementem taémy samosczepne} (czgs¢ haczykowa) i
elementu ta§my samosczepnej (cze$¢ petelkowa) naszytej na odszyciu rekawa.

Emblemat POLICJA - czarny haftowany napis na tle w kolorze khaki, czarne obszycie
ramki. Wysokos¢ napisu 2em + 1mm, szerokosé napisu mierzona u podstawy 8,7cm & 2mm.
Wymiar gotowej plakietki dx10em = 2mm Do emblematu naszyty jest element tasmy
samosczepnej haczykowej. Po dopigciu emblematu nie moze by¢ widoczna tasma
samosczepna petelkowa,

6. WYMAGANIA TECHNICZNE

6.1 Zestawienie materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Nazwa materiatu
I TKANINY
1 { Dzianina odziefzowa
2 | Tkanina w kamuflazu multicam
3 | Wkiad klejony- 34 gr
4 | Tkanina rip-stop c. zieleq (emblemat)
[} DODATKI




Nici ARTYN 80 kol.758

6 | Nici SABATEX 120 ko].0732

Zamek spirala S-5 nierozdzielczy (przdd)
7 | X8-L- 22em

XL-3XL- 24cm

8 | Taéma samosczepna pgtelkowa szer. 3,8cm
9 | Tasma samosczepna haczykowa szer.3,8cm
10 | Ta$ma samosczepna peielkowa szer. 10cm
11 | Tasma samosczepna pegtelkowa szer. 2,5cm
12 | Tasma samosczepna haczykowa szer.2,5¢m
13 | Tasma wieszakowa poliestrowa szer.6mm
14 { Emblemat policja

15 | Wszywka rozmiarowo - konserwacyjna

16 { Worek foliowy 40x60

17 | Etykieta jednostkowa (naklejka)

421

6.2 Wymagania dotyczqce surowcow, materiatéw oraz dodatkow
W wyrobie powinny by stosowane materialy i dodatki o wskaZnikach uzytkowych,
wyszcezegolnionych w Tabeli 21 3.,

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej w kolorach kamuflazowych typu , MULTICAM”,

Lp. Parametr Joam. ] Wymagania Metodyka badania

i, PN-P-04604:1972
Sklad surowco 20 + 3% bawelna PN—EE '230?()1 =
Wy 50 £ 3% poliester iub

PN-P-04847-10:1993

2. plocienny
(ze zdwojonymi: co 21

Splot . . PN-P-01701:1952
nitkg osnowyico i1
nitka watku (rip - stop))
3, PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m? 22515 lub

PN-ISC 3801:1993

4. | Maksymalna sita przy rozcigganiu:
® osnowa 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013.
o watek 700 07

nie mnigj niz:




Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania
5. | Wytrzymatosé na rozdzieranie:
¢ osnowa N %0 PN-EN ISO 13937-2:2002
e waick 50
nie mniej niz:
6. | Zmiana wymiaréw po 5 praniach w
temp. 60°C i suszeniu: PN-EN ISO 5077:2011
¢  kierunek wzdhizny % 23 PN-EN ISO 6330:2012
e  kierunck poprzeczny 3 Metoda 6N
nie wigeej niz:
7. | Odpomnoéé wybarwien na pranie:
e 2miana barwy stopie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
¢ zabrudzenie bieli 4 Metoda C18
nie mniej niz:
8. |Odpomos¢ wybarwich na pot
alkaliczny:
. ., 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
¢ zmiana barwy stopiea 4 06
e zabrudzenie bieli
nie mnigj niz:
9. {Odpomo$¢ wybarwien na pot
kwasny:
. ., 4 PN-EN ISO 105-E04:2013.
¢ zmiana barwy stopiefi 4 06
e zabrudzenie bielj
nie mniej niz;
10. |Odpomos¢ wybarwien na tarcie:
*  tarcie suche stopief: 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
¢ tarcie mokre 4
nie mniej niz;
11. | Odpomosé wybarwien na $wiatlo:
e zmiana barwy 4 PN-EN ISQ 105-B02:2014-
s zmiana barwy nadruku 4-5 11
nie mniej niz:
12| OdpomoS¢ na mechecenie i pilling - 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz:
13, PN-EN ISO 12947-
Odpornoéé na §cieranie ilos¢ 40 000 2'2?11;—02
cykli

nie mnigj niz:

1 PN-EN ISO 12947-2:2000

+AC:2006




Lp. Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania

14. | Nasigkliwosié

L % 70 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz:

15. | Efekt olcofobowy

. . stopien 0,5 PN-EN ISO 14419:2010
nic mniej niz:

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi
wynikami bada¥ wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajgeyeh akredytacje
PCA w zakresie wymienionych parameltrow.

Tabela 3. Wymagania dla dzianiny cdziezowe].

Nazwa Dzianina Jersey dwustronna

Sktad 85% POLIAMID / 15% ELASTAN (+/-3%)

Splot JERSEY

Masa EN 12127
powierzchniowa 260 g/m2 +/- 8%

dzianiny

Szerokoéé uzytkowa | 145 cm (tolerancja -2}

Szerokosé 150 em (tolerancja -2) EN 1773
Liczba rzgdkow 17 (tolerancja -2)

Liczba kolumienek 31 (tolerancja -3) PN-EN 14971
Zmiana wymiardw po

5 praniach w temp, 40 | kolumienki: max. 5% 18O 5077
C nie wiecej niz: rzadki: max. 5%

Suszenie na plasko

Rozciaganie

kolumienki: 90+/-15%
rzadki: 65+/-10%

Odpornoé¢ na pilling | 4 (7000 cykli Martindale) ISO 12495-2
Odporno$¢ wybarwien na : :

Pranie Zmiana barwy : 4/5; Zabrudzenie bieli 3/4 ISO 105 CO1
Woda Zmiana barwy : 4/5; Zabrudzenie bieli 3/4 ISO 105 EO1
Pot kwasny Zmiana barwy : 4/5; Zabrudzenie bieli 3/4

Pot alkaliczny Zmiana barwy : 4/5; Zabrudzenie bieli 3/4 ISO 105 E04
Tarcie suche Zabrudzenie bieli: 4/5

Tarcie mokre Zabrudzenie bieli: 4 ISC 105 X12

Swiatlo Zmiana barwy: 3/4 ISC 105 BO2




6.3 Wymagania charakterystyki barwy nadruku typu ,MULTICAM"

Wymagania dotyczace charakterystyki barwy oraz udzial procentowy poszezegélnych barw
nadruku kamuflazowego typu ,, MULTICAM” przedstawiono w Tabeli 3.

Tabela 4. Wymagania barw nadruku typu ,, MULTICAM" dla tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna
L " . maksymalna
wartoici AE*ab
Lp Barwa Udziat [ Ocena barwy CIELab:
) procentowy!) Pomiar warto$ci wspélrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-101:2002,
obliczanie réznicy barwy wg PN-EN ISO 105-
303:2009
1. | jasno-bezowy 7,81 64,15 3,97 12,95 L5
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3, | Helono- 8,37 5337 | 423 17,76 1,5
bezowy
4, oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. 1jasno-bragzowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. | ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 1,5 N

Siedmiokolorowy wzdér kamuflau jedno-raportowy. Dhugosé raportu 640 mm,
szeroko§¢ 1550 mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastepnie drukowana
wzorem szeicio-szablonowym,

UWAGA:

I Oceng zgodnosci udzial procentowego poszczegdlnych barw w nadruku nalezy potwierdzié

deklaraciq producenta thaniny.

Oceng zgodnosci barwy nalezy dokonywaé na spektrofotometrze Datacolor lub innym o
identycznej optyce pracujacym przy geometrii pomiaru D65/10°.

UWAGA: Wymagane wartoSci wspélrzednych barwy CIE Lab (Tabela 3) powinny byé
potwierdzone aktualnymi wynikami badar wykonanych w laboratoriach badawczych
posiadajqcych akredytacie PCA oraz OIB w zakresie wyznaczania wspdlrzednych
barwy (CIE Labj oraz réznicy barwy (AE).




Rys.2 Miejsca pomiaru zgodnosci barwy z wzorcem dia poszczegolnych kolorow.

6.4 Rodzaje szwéw i $ciegow maszynowych

Wymagania dla szwdw i Sciegdw maszynowych.

Sposéb lczenia elementéw za pomocs szycia z zastosowanicm:

- szwow wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,

- §ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyijne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.

Tabela § _ _
Lp. Oznaczenie szwu i §ciegu Lp. QOznaczenie szwu i Sciegu

| 1.01.01/301 ' 14 §6.01.01/504
2 1.01.03/401.,504 15 16.02,07/402
3 1.06.02/301.301 16 §6.03.04/301
4 2.02.01/301 17 16.05.01/301
5 2,42,01/301 18 §7.02.03/301
6 5.04.03/301 19 1301
7 5.05.01/301 20 1323
g 5.31.01/301 21 1401
g 5.31.02/301 22 1402
10 | 5.31.05/301.301 23 {504




6.5 Wymagania techniczne

Rodzaj i zalecane gestosei Sciegow:
- Ste¢bnowych - 3-4/ 1em
- Obrzucajgcych 3 nitkowych ~ 30/ 1dm
- Obrzucajacych 5 nitkowych -~ 30/ 1dm

Szwy stgbnowe na poczatku i koficu powinny byé zamocowane w cely zabezpieczenia przed
pruciem.

Parametry sciegdw maszynowych:

- stebnowych fgczacych; 30+35 dciegdbw /1 dm

- overlockowych 3-nitkowych i 5-nitkowych;30+35; ciegbw /1 dm

Umiejscowienie i ilo$¢ /szeroko$é przeszyé ryglowych w bluzie :
e kieszenie na rekawie 6szt/Icm
¢ patki kieszeni na rgkawie 4szt/Tem
e zapinki rekawa 4szt/iem
e szew rgkawa (dolna krawedZ) 2s2/1cm
Odleglosci linii stgbnowych od krawedzi:
o 0,7cm —krawgdzie: patek, géme krawedzie patek po naszyciu, ostebnowanie zamka
przodu, zapinki rekawa, krawedz zapinki rekawa po doszyciu, dohu rekawa
¢ 0,2cm- naszycie kieszeni, naszycie nalokietnikow, utworzenie mieszkow w
kieszeniach, krawedzie zamkniecia stojki, , naszycie tasm samosczepnych, krawedz
listewki maskujacej zamek, doszycie elementu rekawa do przodu
¢ 3,0cm- podwinigeie dohi bluzy

6.6 Wymagania dotyczqce jakosci

a) Wyréb powinien spelniaé zapisy zawarte w Specyfikacji Technicznej okreélajace jego
cechy i charakterystyki,

b) Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosdci produkeji, kontrole
produktu koficowego oraz badania wymagane w niniejszej Specyfikacji. Powyzsze
czynnoéci powinno by¢ udokumentowane,

¢) Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosei i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.

6.7 Kiasyfikacja jakosci

Klasyfikacjg jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985
Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci. Dopuszeza sig wylacznie bluzy letnie munduru
wykonane w pierwszym stopniu jakosci.




6.8 Wymagania jakosciowe wyrobdw
Podstawowe wymagania jako$ciowe wyrobow:

konstrukcja i wykonanie wyrobdéw powinna zapewniaé swobodg ruchdéw i wysoki komfort
uzytkowania,
wykonanie wyrobu powinno byé zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla
wyrobdw i nie powodowaé migjscowych uciskéw i otarc ciala,
wyroby powinny charakteryzowac sie:
e dobrg ukladainoscia,
e odporoécig na deformacjg — np.: wypychanie,
¢ stabilnodcig ksztaltébw po praniu,
e cstetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzeft i rdznic odcieni kolorystycznych
elementow.
szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez marszczen i
wyciagnieé) z prawidfowym wigzaniem Sciegu w szwie,
powinna byé¢ zachowana symetria wyrobu,
w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow,
wyroby nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas
uzytkowania ikonserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej
Specyfikacji Technicznej,
konstrukcja wyrobu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
magazynowania 1 przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej
Specyfikacji Techniczne;j.

6.9 Przykilady bedéw nledopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

nieprawidiowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

nieprawidlowe §ciegi — nieprawidlowe wigzanie §ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,
zmarszezki i zakladki powstate w wyniku niewlasciwego prasowania,

réinica wymiaréw miedzy czeéciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszczalne
odchylki dlugodci i szerokosci jednakowych elementéw wyrobu: przodu, nogawek,
rekawow, kolnierza, wylogéw, mankietéw, patek i pozostalych elementow,

skrzywienie stgbnéwek, krawedzi przodu, wylogdéw kolnierza, dolu wyrobu.

Niedopuszezalne bledy tkaniny zasadniczej:

nieprzeplecenia osnowowe i watkowe,
nieprawidiowy przeplot (pojedynczych nitek),




- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe { watkowe,
- zabrudzenia wielonitkowe,

- zabrudzenia jednonitkowe,

- nieprawidlowy raport barwy,

- nieprawidlowy druk.

6.10 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujgeych zasad:
oceng organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym §wietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozloZonego na stole o jasnej i
gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie albo wieszaku,

6.11 Wymagania dotyczqce bezpieczeristwa wyrobu

Czgdci, ktbre majg kontakt z cialem uZytkownika, powinny byé pozbawione szorstkosci,
ostrych brzegéw 1 elementdw wystajgeych, ktore moglyby powodowaé nadmicrne
podraznienia, skaleczenia.

Wyréb nie powinien oddzialywa¢ niekorzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika.
Powinien byé wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia {8 grudnia 2006r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolei i stosowanych ograniczen w  zakresie
chemikaliow(REACH).

Tkanina zasadnicza nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiékienniczych oraz powinna spelnia¢ wymagania ujete w Tabeli 4.

Tabela 6. Wymagania dotyczqce parametrdw substancji szkodliwych.

3 Jednostk | W i
Lp. Parametr ¢ I;OS k ym:gam Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-
Zawarto$¢ amin aromatycznych 04 ub
oz u
L p°°h°df‘°y"h 2 barwnikéw mg/ke 30 |PN-EN ISO 14362-1:2012
meowyem, PN-EN ISO 14362-3:2017-
nie wigcej niz: 041ub
| PN-ENISO 14362-3:2012
Zawartos¢ wolnego
i zhydrolizowanego )
2. formaldehydy, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:




3. | pH ekstrakiéw wodnych: - 4,0-7,5 |PN-EN ISO3071:2007
Zawartos:: pozostatosci . Chromatografia gazowa
pestycyddéw chloroorganicznych,

LT z detektorem wychwytu
nie wigcej niz: ,

4. (0-HCH, B-HCH, y-HCH-Lindan, 5-HCH, mg/kg 1,0 elektronéw (ECD-FID) lub
p.p- DDD, 0,p- DDD, p,p- DDE, p,o- DDE z detektorem masowym
p.p- DDT, p,o- DDT, heptachlor, aldryna (GC-MS)
dieldryna, toksafen, 2,4-D, 2,4,5-T ) N
Zawartos¢ metali Olow (Pb) 90,0 Technika absorpcyjnej
cigzkich w Kadm (Cd) 100,0 spektrometrii atomowej
zmineralizowanej (ASA), np.: F-AAS
prébee, Arsen (As) 10,0 (absorpcyfna spektrometria

5. | nie wigcej niz: —————1 mg/kg atomowa z atomizacjg w

Rigé (Hg) %2 | plomieniu), ICP-OES
Zawartoéé Arsen (As) 1,0 (spektrometria atomowa z
ckstrahowanychm plazmg indukcyjnie
etali cigzkich, Rigé (Hg) 0,02 sprzezong)
nie wiecej niz:
7. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Tabela 7 I ‘,
Nazwa materialu Lp. Wyszezegodlnienie Hest
I |Przéd !
2 T 1
Dzianina odzieizowa 3| Klin przodu rekawa 2
4 | Odszycie zamka w przodzie 1
5 | Maskownica zamka i
6 | Stéika wewnglrzna 1
Suma elementéw: 7
7 | Rekaw 2
8 | Kieszen rekawa 2
Tkanina w kamuaflazn 10 Paﬂ’fa kieszeni rg??(awa 2
multicam 11 | Zapinka regulacji rekawa wierzch 2
12 | Zapinka regulacii rekawa spGd 2
13 | Odszycie rekawa 2
14 | Stojka zewnetrzna 1
15 | Wzmocmenie fokcia 2
o Suma elementéw: 15
_Wkiad odziezowy 16 | Listewka pod odszycie zamka-klej }




(1 17 | Stdjka wewnetrzna-klej

18 | Qdszycie zamka w przodzie-klej

19 | Maskownica zamka-klej

Suma elementdw:

o | e | e |

7.1 Pozycfonowanie elementow
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Rysunek nr 4 - Bluza tyt
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8.2 Rysunek techniczny wymiaréw statych i pomocniczych

Rysunek nr 5 Stojka

Rysunek nr 6 Kieszenie na rekawie




8.3 Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych

Tabela 10
Oznaczenie na Wyszczegélnienie wymiaru Wartos¢ Tolerancja
rysunku wymiarufem]) (#/-) fem)
Stdjka
la | Szerokosé stojki mierzona po érodku tytu 6,0 | 0,5
Kieszenie na rekawie
2a Wysokodé kieszeni na rekawie 17,5 0,5
2b Szerokosé kieszeni na rekawie mierzona u 15,5 0,5
podstawy
2c Glebokodé mieszka 2,0 0,3
2d Wysokoéé patki kieszeni na rekawic 6,5 0,5
2e Szerokosc patki kieszeni na rgkawie 15,5 0,5

8.4 RODZAJ /CIECIE TASMY SAMOSCZEPNE] / TASMY WIESZAKOWE]

Tabela 11
Lp Rodzaj/szerokos¢ Dlugoesé Ilosé Umiejscowienie w wyrobie
ta§my samosczepnej clecia
Ta$ma samosczepna petelkowa
1 2.5cm 3cm 4 Kieszeii na rekawie
2 2.5¢cm Il cm 2 | Regulacja dotu rekawa
3 3.8cm 10 em 2 | Patka kieszeni na r¢kawie
4 10 em 8,5x8,5 1 Kieszen na rekawie lewym
' Tasma samosczepna haczyk
5 2,5 cm 3 cm 4 | Patka kieszeni na rekawie
6 2,5 cm 5cm 2 | Zapinka regulacji dotu rekawa
7 3,8cm 10 cm 2 | Naszycie na emblemat POLICJA
Tasma wieszakowa poliestrowa
8 | 6 mm | 10em | 1 ] Wieszak

9. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

9.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg byé w jezyku polskim, trwale i
czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreSlen i poprawek.

Wszywka informacyjna 1 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, nazwg wyrobu, wielkos¢,
skiad surowcowy, nr pariii 'prbduk'cy'jﬁej', miesiqc i rok prodﬁkcji,' jako$é (gatunck) oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrznej strony na lewym boku
przodu na wysokosci klatki piersiowej.

Wszywka informacyjna 2 powinna zawieraé: znak firmowy producenta, wielkos¢ oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu, W bluzie zamocowana od wewngtrznej strony na wszyciu stdjki.




Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg. normy PN-EN I1SO 3758:2012, obejmujac Znaki
zgodnie z przykladem stanowigcym minimalne wymagania dla wyrobu:

Wszywka OiB zamocowana jest w bluzie obok wszywki informacyjnej 1, zawierajaca: symbol
literowy OIB, nr partii produkcyjnej, oznaczenie stopnia jakodci (slownie), znak kontroli jakosci
KlJ.

Etykieta jednostkowa zawierajaca nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy), adres producenta

- nazwe wyrobu

- wielko§¢ wyrobu, oznaczong wedhug tabeli wielkoéei

- skiad surowcowy

- znak stopnia jakosci (stownie)

- znak kontroli jakosci

- miesige i rok produkeji wyrobu, nr partii produkcyjnej

- oznaczenie sposobu konserwacji

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w urnowie)

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na krétszym boku kartonu, zawierajaca co najmniej

nastepujgce dane:

~ nazwe (znak firmowy) i adres producenta

- nazwe wyrobu

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko§¢ wyrobéw (z wyszezegolinieniem liczby sztuk
w poszczegolnych wielkoéciach)

- miesigc i rok produkeji wyrobu, nr partii produkcyjnej

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie)

9.2 Skladanie
Bluzg zapiagé na zamek i czgsci boczne wraz z rgkawami przewinaé do tyhs i zlozyé na potows.

9.3 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak i
transportu.

Bluz¢ zapia¢ na zamek i taSmy samosczepne, czgéci boczne wraz z rgkawami przewina¢ do tylu i ztozyé na
polowg. Ziozong bluz¢ wilozy¢ do worka foliowego i zabezpieczyé przed wysunieciem. Etykiete
jednostkows wyrobu nalezy zatozy¢ lub nakleié w taki sposéb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu.

- Nastgpnie po.10 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wlozyé do.pudia kartenowego. Karton-oklei¢ tasma w
poprzek oraz wzdhiz wszystkich lgczen. Na krétszej, bocznej Scianie kartonu nakleié etykiete opakowania
zbiorczego. Kartony powinny byé przystosowane do wysokiego skladowania i dtugotrwalego
magazynowania.

Dopuszeza sig pakowanie koricowek wyrobow w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie
zbiorczej wielkos¢ wyrobow z wyszezegdinieniem liczby sztuk w poszczegéinych wielkosciach.




8.4 Przechowywanie

Spos6b pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°Cdo
+30°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajgcych wyroby
przed zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz
zniszczeniem przez pleén, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

9.5 Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnic
dostgpnymi $rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewoz 1 wyladowanie powinny odbywaé sie¢ w
warunkach zabezpieczajacych wyrdb | opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

9.6 GWARANC]A
Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawcg na wyrdb okresla umowa,

10. POTWIERDZENIE SPEENIENIA WYMAGAN SPECYFIKAC)I TECHNICZNE])

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- aktualne wyniki badan (nie starsze niz 2 lata) lub certyfikaty dla kazdej dostawy materialow
podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki)

- deklaracja Wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

- gwarancja Wykonawcey.

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentdw normatywnych je zastgpujgcych.

UWAGA!
Wiasciclelem Specyfikacji Techniczne| jest Komenda Gléwna Pelicji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo$ci lnb w czeéci, bez zgody wlasciciela jest

zabronione

ZALACZNIKI:

ARKUSZ UZGODNIEN,

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN,
KARTA ZMIAN.



ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy eztonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

UZGODNIONO
{akceptacia zglaszajacego zapotrzebowanic (akceptacia kierownika komérki organizacyjnej KGP
lub/i nzytkownika koficowego)* wiaiciwego w sprawach bezpieczefistwa i higieny pracy)*

(akeeptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego Policji

-s. Ochrony Informacii Nigjawnych)*

*) w zaleznosci od wymagas okreftonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego




ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W SPECYFIKACJHI TECHNICZNEJ

Data

{zmiana wprowadzona Kartg zmian nr........)

Zakres zmian

Data i podpis
referenta
postepowania




LZATWIERDZAM” Warszawa, ............

L Y N I I N R LR

{data i podpis Dyrektora BLP/Zastqpey Dyrckmra BLP)

KARTA ZMIAN NR /20,... r.
do Specyfikacji Technicznej ..............coccovveiiviiiinennnnnn.. e
{or specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)
dOtYCZACE] ..o A e b eas

{hazwa przedmiotu zamowieniz publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
Lp. (nr strony
specyfikacji
technicznej, na ktdrej
wprowadza sig
zmiane, §, ust, itp.)

Tre$é zapisu dotychezasowego ‘Fres¢ zapisu wprowadzanego

Opracowati........oooveivininniennn.

.............................................

{podpis kwrowmka komdrki orgamzacyjnc} BLP}




