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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyr6b poprzez okreslenie wymagan, jakic powinien spelniaé:

1) w zakresie wymagat technicznych, jakosciowych i bezpicczefistwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badat, znakowania oraz oznaczania
wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publiczaych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE 7Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcey, przedstawiona do realizacji produkcii,
powinna zawiera¢ co najmniej:
~ identyfikacjg wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcéw, materiatoéw i dodatkow,
~  zestawienie elementow skladowych,
- zestawienie Sredniego zuzycia materialow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwdw i $ciegdw taczgcych elementy wyrobu,
& gestosé Sciegow,
¢ ilos¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
¢ podstawowe operacje wykonania wyrobu,
° wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami ckreslajacymi  sposéb wymiarowania
(pozycjonowanie clementéw naszywanych itp.).
- kontrolg: wstgpng materiatow i surowcdw, migdzyoperacyjna, koficowa,
- tabel¢ wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabelg wymiardw stalych i pomocniczych (np.: przody, rekawy, kolnierz, kieszenie),
- zasady znakowania (pozycja, zawartos$cé),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcj¢ uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy,

3.2 Dokumenty odniesienia

- PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy, Klasyfikacja i oznaczenia,

-~ PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia,

- PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w caloéci lub czefciowo
z widkien syntetycznych,

~ PN-P-04604 Metody badain surowcow widkienniczych - Rozpoznawanie widkien,

-~ PN-EN IS0 1833-11:2010 Tekstylia. llosciowa analiza c¢hemiczna - Czgé¢ 11: Mieszanki
wibkien celulozowych i poliesttowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego),

-~ PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich,
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej,




PN-EN IS0 13934-1:2013-07 Tekstylia, Wiasciwosci plaskich wyrobow przy rozciaganiu.
Czeét 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metody
paska,

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw. Czeéc 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania),

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniy,

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego,

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobdw na §cieranie
metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czgsé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a,

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpomodci wyrobdw na deszcz metody
Bundesmanna,

PN-EN ISO 14419:2010 Tckstylia. Olcofobowo$c. Weglowodorowy test odpornosciowy,

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornofci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test),

- PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢éé B02: Odpornoéé
wybarwien na dziatanie $wiatta sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowej,
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢éé C06: Odpornoéé
wybarwien na pranie domowe i komunaine,

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odporniodci wybarwien. Czgéé EG4: Odpornosé
wybarwien na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpomosci wybarwien. Cz¢sé JO1; Ogéine zasady
pomiaru barwy powierzchmni,

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwief. Obliczanie réZnic barwy,
PN-EN ISO 105-X05:1999 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwief. Odpornos¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne,

PN-EN SO 105-X11;2000 Tekstylia, Badanie odpomosci wybarwieft. Odpornoéé wybarwiei na
prasowanie,

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpomosci wybarwien. Czgsé X12: Odpomosé
wybarwien na tarcie,

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiardw,

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne, Stopnie jakodei,

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce.
Czgs¢ 1: Wymagania ogolne,

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych,

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niekidrych amin aromatycznych powstatych
z barwnikow azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow azowych dostgpnych
metoda z ekstrakeja i bez ekstrakeji widkient”,




~  PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niekt6rych amin aromatycznych powstatych
zbarwnikow azowych, Czgd¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen'®, |

—  PN-EN IS0 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Cz¢é¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej) ‘™.

) — wska#niki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) ny 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
zdnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracfi, oceny, wdzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie substancji chemicznyeh (REACH)

Podstawowe akty prawne:

¢ Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoled i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw(REACH).

e Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzesnia 2011 r. nr 1007/201 1
w sprawie nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skiadu
surowcowego wyrobdw widkienniczych, a takZe uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UEz 2011 r. Nr L
272, p. ).

UWAGA: W przypadku zastgpienia Iub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznef
dopuszcza sig stosowanie dokunentow normatywnych je zastgpujgeych lub réwnowaznym
im,

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Bluza munduru letniego w kolorach kamuflazowych typu ,MULTICAM” oparta na prostej
konstrukeji z jednoczesciowym tylem, prostymi przodami i dwuczgdciowymi rgkawami. Tyt bluzy od
strony bokow posiada ,,mieszki” zwigkszajgce swobode richéw uzytkownika, dét bluzy wykonczony
obr¢bem. Bluza zapinana z przodu jednorz¢dowo, na zamek blyskawiczny w krytym zapieciu.
Elementem ostaniajgcym szyig jest stojka dwuwarstwowa z przodu zapinana na ta$me¢ samosczepna.
Na przodach bluzy, na wysoko$ci klatki piersiowej naszyte kieszenie nakladane z mieszkami
i zamkami blyskawicznymi od strony bokéw. Kieszenie przednie bluzy naszyte pod skosem,
skierowane w strong $rodka przodu bluzy, w celu ulatwienia dostepu do nich, Nad kieszeniami
umieszezone patki przypinane na dwa duze guziki. Guziki mocowaé za pomaca podwéjnie ztozonej
ta$my rypsowej o di. 20 mm 2 mm gotowe;j petli. Na wysokodci klatki piersiowej wykonane pionowe
kieszenie wewngtrzne, wpuszczane, zapinane na zamek blyskawiczay. Rekawy dwuczesciowe, a doly
rgkawdw wyprofilowane, wykoficzone odszyciem. Dol rgkawa posiada patke stuzaca do regulacii
obwodu. Na wierzchnich czgsciach rgkawdw u gory, naszyte pod skosem kieszenie nakiadane.
Dodatkowym elementem w kieszeni na prawym rgkawie jest zamek od strony przodu, W krawedzi
tylnej naszycia kieszeni rgkawa wszyte uchwyty do mocowania $wiatta chemicznego. Nad
kieszeniami umieszczone patki zapinane na duze guziki. Na patkach prawej i lewej kieszeni rekawow
53 clementy z tadmy samosczepnej o wymiarach (40 x 100) mm +2 mm do zamocowania emblematu
POLICJA - czamy haftowany napis na tle w kolorze khaki, czame obszycie emblematu, wysokosé
napisu — 20 mm +1mm, szeroko$¢ napisu mierzona u podstawy 87mm +2mm (napis powinien by¢
przymocowany). Na $rodku widocznej czgsci kieszeni rgkawa lewego oraz prawego naszyty element z
tasmy samosczepnej o wymiarach 85/85 mm 12 mm przeznaczony do zamocowania oznaki rodzaju
stuzby. Na rekawach, na wysokosci lokcia naszyte od zewnatrz wzmocnienia z tkaniny, Pod
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wzmocnieniami fokcia wykonane otwory umozliwiajgce umieszczenie wewnatrz wkladéw lokciowych
ochronnych. Pod pachami bluzy na r¢kawie i przodzie wykonane otwory o érednicy otworu 3 mm +1
mm pelnigee funkej¢ wentylacyjng (3 na boku i 3 na rgkawic), zabezpieczone przed pruciem. Ogélny
widok bluzy przedstawiono na Rysunkunr 112,

%
|
|
|
|

1
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Rys.L. Bluza letnia munduru  widok ogdlny - przdd.
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Rys.2. Bluza letnia munduru -- widok ogdlny - tyl.




5. WYMAGANIA

5.1

Wymagania Techniczne

5.1.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania bluzy.

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Tkanina zasadnicza, Bawetniano - poliestrowa typu rip-stop, w kolorach
1 kamuflazowych typu ,, MULTICAM”, z wykoficzeniem
) oleo- i wodoodpornym, spelniajgca wymagania okreslone
w Tabeli 21 3.
Nici odziezowe do przeszy¢ z odcinkowych wldkien poliestrowo-bawelnianych o masie
zewngtrznych. liniowej 45 tex +£10 tex o minimalnej éredniej sile
2. zrywajacej 16N, w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
zasadniczej (wg. PN-EN ISO 2060:1997; PN-EN 150
2062:2010).
Nici odziezowe do przeszyé z odcinkowych widkien poliestrowych o masie liniowej
wewngtrznych, 45 tex =10 tex 0 minimalnej $redniej sile zrywajacej
3. 11,5 N w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
zasadniczej (wg PN-EN ISO 2060:1997; PN-EN 1SO
2062:2010).
4.  Tasma samosczepna haczykowa. i, szerokoke: (25; 38; 85) mm + 2 mm w kolorze Khaki
5. | Tasma samosczepna petelkowata. |, o ook osci: (25; 38; 85) mm = 2 mm w kolorze khaki
Zamek blyskawiczny zapigcia z tworzywa sztucznego, $redniospirainy, dwuwwakqu,
6, rozdzielezy, w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
przodu bluzy LT
zasadniczej.
Wkiad ochronny lokci. polietylenowy spieniony materiat o budowie komérkowej,
7. pory zamknigte, o ggstosci 50 kg/m® £ S kg/m® typ EV50
{lub réwnowazna) (wg PN-EN ISO 845:2010).
g Guzik odziezowy. z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy w kolorze tkaniny
' zasadniczej, $rednica guzika 20 mm+ 2 mm.

UWAGA: Przed rozpoczgciem produkcfi Wykonawca powinien zgromadzié | dokonaé przeglgdu
poswiadczen jakosciowych producentow, potwierdzajgee wymagania zawarte w Tabeli |1
dla kazdej dostawy materialdw i dodatkéwuzytych do produkeji,

5.1.2 Wymagania detyczgce surowcéow, materialéw oraz dodaikow

W  wyrobie powinny byé

wyszezegdlnionych w Tabeli 2i 3.

stosowane materialy i dodatki o wskaZnikach uzytkowych,

Tabela 2. Wymagama dla tkaniny zasadniczej w kolorach kamuflazowych typu ,MULTICAM”,

Lp. - Parametr Jin. | Wymagania |~ Metodyka badania
1. PN-P-04604:1972
Sklad surowcowy 50 + 3% bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
50 £ 3% poliester lub
PN-P-04847-10:1993




Lp. Parametr Jom. [ Wymagania Metodyka badania
2. plocienny
Splot (2 zdwojonymi: co 21 PN-P-01701:1952
nitka osnowyico 11
nitka watku (rip - stop))
3. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m’ 22515 lub
PN-ISO 3801:1993
4. | Maksymalna sita przy rozciaganiu:
®  osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013-
o watek 700 07
nie mniej niz:
5. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie:
° oshowa N 60 PN-EN ISO 13937-2:2002
*  watek 50
nie mniej niZ;
6. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach w
temp. 60°C i suszeniu: PN-EN ISO 5077:2011
¢ kierunek wzdhuzny % +3 PN-EN ISC 6330:2012
e kierunek poprzeczny £3 Metoda 6N
nie wigeej niz:
7.} Odpomos$¢ wybarwief na pranie;
e zmiana barwy . 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
¢ zabrudzenie bieli stopien 4 Meteda CI8
nie mnigj niz:
8. | Odpomoé¢ wybarwien na pot
alkaliczny: » 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
e Zmiana barwy stopief 4 06
e zabrudzenie bieli
nie mniej niz:
9. | Odpomosé¢ wybarwien na pot
wasny: » 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
¢ zmiana barwy stopien
. 4 06
¢ zabrudzenie bieli
nie mniej niZ:
10. | Odpornodc wybarwien na tarcie:
® tarcie suche stopier 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
o tarcie mokre 4
nie mniej niz:
11. | Odpornoéé wybarwien na swistlo:
o zmiana barwy 4 PN-EN 18O 105-B02:2014-
& zmiana barwy nadruku i 4-5 B B | o
nie mniej niz:
12. }Odporno$é na mechacenie i pilling ) 3 PN-EN ISO 12945-2:2002

nie mniej niz:




) Lp. Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania
I3, PN-EN 1SO 129472:2017-
. L 02
o e |
g 4 PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:12006
14." | Nasighliwosé % 70 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz:
13. | Efekt oleofobowy stopieit 0,5 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadnicze/ (Tabela 2) powinny byé porwierdzone aktualnymi
wynikanii badait wykonanych w laboratoriach badawezych posiadajgeych akredytacje PCAw

5.1.3 Wymagania charakterystyki barwy nadruku typu ,MULTICAM?*

zakresie wymienionych parametrow.

Wymagania dotyczgce charakterystyki barwy oraz udziat procentowy poszezegdlnych barw nadruku
kamuflazowego typu ,,MULTICAM” przedstawiono w Tabeli 3.

Tabela 3.Wymagania barw nadruku typu , MULTICAM” dla tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszezalna
1 " - maksylma[na
Udziat wartoéci AE*ab
Lp. Barwa n Ocena barwy CIELab;
procentowy Pomiar wartodci wspélrzgdnych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie roznicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009
1. | jasno-bezowy 7.81 64,15 3,97 12,95 1,5
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. | zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4. oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
3. | jasno-brgzowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. zielony 14,69 41,68 -1,38 16,33 1,5
7. ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 1,5
Siedmiokolorowy  wzér  kamuflazu jedno-raportowy.  Dlugo$¢  raportu 640 mm,

szerokos¢ 1550 mm, Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastepnie drukowana wzorem
szescio-szablonowym,
UWAGA:;

2 Oceng zgodnosci udzial procentowego poszczegdlnych barw w nadruku nalezy potwierdzi¢
deklaracig producenta tkaniny.

Oceng zgodnoéci barwy nalezy dokonywaé na spektrofotometrze Datacolor lub innym o identycznej
optyce pracujgcym przy geometrii pomiaru D65/10°,




UWAGA: Wymagane wartoici wspdlrzednych barwy CIE Lab (Tabela 3) powinny byé potwierdzone
aktualnymi wynikami badmt wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajgcych
akredytacje PCA oraz OiB w zakresie wyznaczania wspdirzednych barwy (CIE Lab) oraz
roznicy barwy (AF).

Rys.3. Migjsca pomiaru zgodnosci barwy z wzorcem dla poszczegolnych kolordw.

5.2 Wymagania dla szwéw i §ciegow
Sposob laczenia elementéw za pomocy szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow i
$cicgdw, Wykonawcea powinien ujaé w Dokumentacji Techniczno-Technologicznej z zastosowaniem
norm dla:

- szwbw wg, PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- Sciegow wg. PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy ciagle, wyltrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen i wyciagnigé) z prawidlowym
wigzaniem §ciegu w szwie. Przeszycia na poczgtku i na koficu zabezpieczone przed pruciem.
Nicdopuszezalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprgzeniu nitek
tworzacych szew,
Zalecane gestoéci Sciegbw:

a) stebnowych - 34,5 sciegdw/lem;

b) na maszynic dziurkarce odziezowej;

c) obrzucajgcych (owerlokowych) (typu 503) - 3-4,5 Sciegow/lem;

d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (lypu 401 i 503) 3-4,5 $ciegow/lem.

5.2.1 Mieisce wykonania i odleglo$¢ przeszy¢ stebnowych _
- krawedzie: patek, gome krawegdzie patek po naszyciu, zapigeia przodu, zapinki quawa,
krawedZ zapinki rgkawa po doszyciu: 7 mm
- naszycie kieszeni, naszycie nalokietnikow, przestgbnowanie zaszewek w natokietnikach,
utworzenie mieszkdéw w kieszeniach, ramka kicszeni pionowych w bluzie, krawgdzie stojki,
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dotu rgkawa, naszycie taém samosczepnych, zamocowanie skrzydelek w bluzie, wieszak: 2 mm
- podwinigcie dohu bluzy, podwinigcie obrgbkéw w kieszeniach: 20 mm

3.2.2 Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych

a) kieszenie na rekawie: ~ 9; 10 mm = 1 mm,

b} patki kieszeni na rekawie: .- 6; 10 mm £ 1 mm,

c) kieszenie piersiowe naszywane: --6; 10 mm + 1 mm,

d) patki kieszeni piersiowych naszywanych: - 6; 10 mm £ | mm,

¢) kieszenie piersiowe pionowe: —4; 15 mam # 1 mm,

f) zapinki rgkawa: ~4; 10 mm £ 1 mm,

g) szew boczny(dolna czgsc fgczenie przodu z tylem): - 2; 10 mm + 1 mrn,

h) szew wewnglrzny r¢kawa (dolna krawedz); - 2; 10 mm % 1 mm,

i} zamocowanie kofica i poczatku faldy w tyle: — 4; 10 mm = | mm,

) przeszywki na zamkach (umiejscowione na §rodku tasiemki): — 7, 10 mm % 1 mm

5.3 Wymagania dotyczace jakosci

a) Wyrob powinien speinia¢ zapisy zawarte w Specyfikacji Technicznej okreslajace jego cechy i
charakterystyki,

b) Wykonawca powinien posiada¢ i stosowa¢ system oceny jakosci produkeji, kontrole produktu
koficowego oraz badania wymagane w niniejszej Specyfikacji. Powyzsze czynnosci powinno
by¢ udokumentowane,

¢) Wykonawea zobowigzany jest do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu,
zafwiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koficowej
wyrobdw.

5.3.1 Klasyfikacja jakesci

Klasyfikacjg jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzglgdniajac zapisy normy PN P--84507:1985 Wyroby
konfekeyjne - Stopnie jakosci. Dopuszcza sig wylacznie bluzy letnie munduru wykonane w
pierwszym stopniu jakosci.

5.3.2 Wymagania jake$ciowe wyrobéw
Podstawowe wymagania jakosciowe wyrobdw:

konstrukcja i wykonanie wyrobdw powinna zapewniaé swobode ruchéw i wysoki komfort
uzytkowania,
wykonanie wyrobu powinno byé zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla wyrobow
i nic powodowaé¢ micjscowych uciskow i otaré ciata,

wyroby powinny charakteryzowaé sig;

» dobrg ukladalnoscia,

e odpornoscig na deformacjg - np.: wypychanie,

» stabilnoscig ksztaltdw po praniu,

e estetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzef i réznic odeieni kolorystycznych elementéw.

szwy powinny.byé ciaggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez marszczed i wyciggnigd)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie,

powinna by¢ zachowana symetria wyrobu,

w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw,
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- wyroby nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uiytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej,

- konstrukcja wyrobu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
magazynowania i przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

5.3.3 Przyklady bledéw niedopuszcezalnych

Niedopuszczalne bledy kenfekcyjne:

- nieprawidiowo wykonane lub zle rozmieszczone dziurki,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- nieprawidtowe $ciegi - nieprawidlowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,

~ zmarszczki i zakladki powstale w wyniku niewladciwego prasowania,

- rbznica wymiardw migdzy cz¢sciami skladowymi wykraczajgca poza dopuszczalne odchytki
dhugosci i szerokoéei jednakowych elementdéw wyrobu: przodu, nogawek, rgkawow, kolnierza,
wylogow, mankictow, patek i pozostalych elementdw,

~ skrzywienie stgbnowek, krawedzi przodu, wylogow koinierza, dofu wyrobu.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- nieprzeplecenia osnowowe i watkowe,

- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek),

- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
- zabrudzenia wielonitkowe,

- zabrudzenia jednonitkowe,

~  nicprawidtowy raport barwy,

~  nieprawidlowy druk.

5.3.4 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu blgdow i odchylek od wymiardw nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad: ocene
organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym Swictle (nie pod swiatlo), na
wierzchniej sironie wyrobu swobodnie, plasko rozloZonego na stole o jasncj i gtadkicj powierzchni lub
zawieszonego na manekinie albo wieszaku.

5.4 Wrymagania dotyczgce bezpieczenstwa wyrobu

Czesci, kidre majg kontakt z cialem uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegbw i elementow wystajacych, kidre moglyby powodowad nadmieme podraznienia, skaleczenia.
Wyrdb nie powinien oddzialywad nickorzysinie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Powinien by¢
wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r, w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw(REACH).

Tkanina zasadnicza nie moZe zawieral substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
widkienniczych oraz powinna speinia¢ wymagania ujgie w Tabeli 4.
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Tabela 4. Wymagania dotyczgce parametréw substancji szkodliwych.

Lp. Parametr Jednostka | Wymagania Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawartos¢ amin aromatycznych Inb
I pochodzgcych z barwnikéw me/ke 30 PN-EN ISQO 14362-1:2012
" |azowych, PN-EN ISO 14362-3:2017-
nie wigeej niz: 04lub

PN-EN IS0 14362-3:2012

Zawartos¢ wolnego

2. {izhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. |pH ekstrakiéw wodnych: - 4,0-7,5 [PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ pozostatoéei pestycydow '
chloroorganicznych, Chromatografia gazowa
z detektorem wychwytu

nie wigcej niz:

4, (a-HCH, 8-HCH, y-HCH-Lindan, 8-HCH, mg/kg 1,0 elektronéw {ECD-FID) lub
p.p- DDD, 0,p- DOD, p.p- DDE, p,o- DDE z detektorermn masowym
p.p- DDT, p,o- DDT, heptachlor, aldryna (GC-MS)
dieldryna, toksafen, 2,4-D, 2,4,5-T )
) Oléw (Pb) 90,0
Zawarto$é metali
cigzkich w Kadm (Cd) 100,0 Technika absorpeyjnej
zmineralizowanej spektrometrii atomowej (ASA),
prébee, Arsen (As) 10,0 np.: F-AAS (absorpcyjna
5. |nie wigeej niz: .1 mgkg spektrometria alomowa z
Rtgé (Hg) 0,2 atomizacjg w plomieniuj, 1CP-
Zawartodé Arsen (As) 1.0 OES (spektrometria atomowa z
ekstrahowanychmet plazmg indukcyjnie sprzgzong)
ali cigzkich, Ried (Hg) 0,02
nie wigcej niz;

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH
W Tabeli 5 przedstawiono skladowe elementy dla bluzy letniej munduru.

Tabela 5. Skladowe elementy bluzy letniej munduru,

Rodzaj materialu Nazwa elementu/umiejscowienie ilo§¢ ezebei

Listwa oblozeniowa przodu

Worek kieszeni wpuszczanej

Ty} - czgéé $rodkowa 1

Tyl - cz¢éé boczna 2

Obszycie dohu tylu 1

Tkanina zasadnicza (poz.1, rys. 4,5) przod 2
Oblozenie przodu 2

|

2

2

Listewka kieszeni wpuszczanej
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S-igjiéa - ¢2g§¢ wierzchnia

Stojka czgse spodnia

Rekaw — czeéé wierzchnia

Rekaw — czgsdé spodnia

Wzmocnienie r¢kawa, tokcia

KObszycie dolu rekawa

Patka dotu rekawa

Kieszen przodu

Patka kieszeni przodu

Kieszen rekawa

Patka kicszeni rgkawa

Zapinka dolu rekawa wierzeh

Zapinka dotu rgkawa spod

Swiatto chemiczne wierzch

Uchwyt zamka blyskawicznego
{poz.8, rys. 4)

Swiatto chemiczne spod

BT R = e B DI N B RR B B NI e |

Zamek blyskawiczny

Zapigcie patek z przodu, na rgkawach

[7amek blyskawiczny di. 16 com*(poz.
10, rys. 4)

K icszen wpuszezona na przodzie bluzy

Zamek blyskawiczny di.15 em*(poz.

Kicszen na rekawie prawym, kieszen nakladana

Whkiad piankowy (poz. 13, rys. 5)

0, rys. 4) przodu bluzy 3
Zamek biyskawiczny db.55 o .
|
em*(poz.11, rys. 4) Zapigcie przodu bluzy
Taséma samosczepna — pgtelka . . ,
k k h 2
85mm £ 2 mm (poz. 4, 1ys. 5) Prawa i lewa kieszen na rekawac 7
Tasma samosczepna - petetka Patka prawej i lewej kieszeni na rgkawach, 3
38mm £ 2 mm (poz.5, rys.di5) zapigcie stojki
Ta$¢ma samosczepna — haczyk . o L
tdjki 1
Tasma samosczepna — petetka rapi¢eie przodu bluzy, regulacia obwodu dolu 5
25mm+ 2 mm (poz.3,rys.4i5)  pekawdw ‘
Tasma samosczepna — haczyk Plisa zapiccia przodu bluzy, patka regulacji B 5 '
25mm* 2 mm (poz.6,rys.415)  jobwodu dohu rgkawow
Tasma lamowkowa w kolorze Element wewngtrzny kieszeni bocznej nakladanej
zielonej oliwki, o szerokosci lewej/prawej, kieszeni na rgkawach, na szwie 4
l4mm + | mm (poz. 7rys. 415}  laczacym rgkaw z przodem i tytem bluzy.
'Wszywka informacyjna 1 ' . '
kt 8.1 1
ooty omemevepksl
Werywha mformacyjna 2 e e
kt 8.1 1
poz 15, s. 4 e vept
Wszywka OiB (poz. 16, rys. 4) 'Wymagania wg pid 8.1 |
Ochraniacz lokcia 2

14




Nici szwalne 1 - rdzeniowe
poliester/bawelna,w kolorze zielonej
oliwki (poz. 17, 1ys. 41 5)

Szwy — wszystkie oprocz obrzucajgeych

* Diugosci zamkdw blyskawicznych dotyezq rozmiaru 108/187 bluzy, w pozostalych rozmiarach
nalely zastosowac zamek blyskawiczny i dlugosci dostosowanej do wymiaréw wyrobuy, zgodnie
z ogolnie przyjetymi zasadami stopniowania.

Szezegolowo konstrukejg bluzy, w tym rozmieszezenie elementéw, przedstawiono na Rysunkach 4i 5.

Rys. 4. Bluza mundury letniego — elementy skladowe - widok z przodu,
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Rys. 5, Bluza munduru letniego - elementy skladowe widok z tylu

T

7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1 Rozmiary wyroboéw
Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi byé zgodne ze sztukg krawiecks, zasadami stopniowania
zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalnosé, wlaiciwe dopasowanic do
vzytkownika i jego estetyke.
Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowanic bluzy do uzytkownikéw stosujgc stopniowanie
poszezegbinych wymiardw:

e wzrost od 163 ¢m do 193 cm - stopniowanie co 6 cm

o obwdd klatki piersiowej od 84 cmdo 120 cm  stopniowanie co 4cm
Nalezy uwzgledni¢ produkowanie wyrobdw w rozmiarach wykraczajgcych poza wielkosci podane
w Tabeli nr 6 oraz w rozmiarach nietypowych.
Do produkeji powinny byé opracowane tabele wymiardw wyrobu dla zamawianych rozmiardow i ujgte
w zakladowej dokumentacji techniczno-technologiczne;.

UWAGA:

W przypadku wymiarow pietypowych i wykraczajgeych poza tabele niniejszej Specyfikacii, np.:dla
malych obwoddw, mozliwe sq odstepstwa od wartosci poszczegdinych wymiardw stalych w celu
umoslivienia prawidlowego rozimleszczenia elementéw wyrobu.
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W zaleznoéci od obwodu klatki piersiowej oraz wzrostu rozréznia si¢ podstawowe wielkosci wyrobow
przestawione w Tabeli 6.

7.2 Tabela klasyfikacji wielkosci
W Tabeli 6 przedstawiono dane dotyczgce klasyfikacji wielkosdci dla bluzy letniej mundur.

Tabela 6.Klasyfikacje wiclkodci dla bluzy letniej munduru,

Obwadd klatki piersiowej
Wzrost
84 88 92 96 100 104 108 112 116 120
163 X X X X X X X X X X
169 X X X X X X X X X X
175 X X X X X X X X X X
181 X X X X X X X X b 4 X
187 X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X

Sposob wymiarowania bluzy przedstawiono na Rysunkach 6+12 1 w Tabeli 7.

Rys.6. Bluza letnia munduru — wymiarowanie — widok z przodu.
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Rys.8. Bluza letnia munduru - wymiarowanie widok z tylu,
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Rys.9. Bluza munduru letniego - wyniarowanie — rekaw.
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Rys.10. Bluza munduru letniego — kieszer nakladana na prawymilewym przodzie.
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Rys. 11, Bluza munduru letniego - wymiarowanie - kieszet nakladana na pravwym rekawie.
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Rys.12, Bluza munduru letniego  wymiarowanie - kieszer nakladana na lewym rekawie.

Rys.13. Ochraniacz lokei.

Tabela 7. Wymiary bluzy (dla obwodu klatki piersiowej 108 em i wzrostu 187 em).
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Warfoéé | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch,
fem] [cm]
WYMIARY ZMIENNE
1 |PRZOD
la | Dhugoéc od najwyzszego punktu ramienia do dohu (rys. 6) 79,0 +1,0
1b Odlegloéé migdzy szwem barkowym przy wszyciu r¢kawa, a dolem 72,0 +1.0
bluzy (rys.6)
l¢ |Odleglosé migdzy wszyciem rekawa, a dolem bluzy (rys. 6) 44,0 +{,5
td | Dlugoéé przodu od podkroju szyi do dohu bluzy (rys. 6) 69,0 +1,0
Ie {Polowa obwodu w dole bluzy (rys. 6) 62,0 +1,0
If {Polowa obwodu w na wysokosci pasa (w najwezszym miejscu) (rys. 6) 58,0 +1,0
1g |Polowa obwodu pod pacha (rys. 6) 64,0 1,0
Ih %dleg!oéc miedzy prawym doinym rogiem kieszeni, a dotem bluzy (rys. 410 40,5
1 Odlegto$¢ migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawgdzig bluzy 35,0 £0.5
(rys. 7)
1j | Odleglo§é migdzy lewym dolnym rogiem kieszeni, a dolem bluzy (rys. 7) | 39,0 +0,5
Odlegloéé migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawedzig bluzy
1k 11,5 0,5
(rys. 7)
11 | Odlegloé¢ dolnej krawedzi kieszeni wpuszczanej od dotu bluzy (rys. 7) 25,5 £0,5
1t {Odleglosé kieszeni wpuszezanej od krawedzi przodu (rys. 7) 5,5 +0,5
im Szerokosé kieszeni wpuszczanej (listewki) na prawym/lewym przodzie 20 40,5
{rys. 7}
in Dlugosc¢ kieszeni wpuszczanej {listewki) na prawym/lewym przodzie 165 £0.5
{rys. 7)
Odlegtos¢ wszycia stojki od gérnej krawgdzi wszycia zamka
lo . 1,7 +0,2
blyskawicznego (rys. 7)
Ip Odlegtoic doinej krawgdzi wszycia zamka blyskawicznego od dolngj 13,0 £1.0
bluzy {rys. 7)
Odlegto$é dolnej krawegdzi taSmy samosczepnej zapigeia od dofu bluzy
lr 7,0 0,5
(rys. 7)
Odleglos¢ gomej krawedzi ta§my samosczepnej zapigeia od wszycia
Is b 5,0 0,5
stojki {rys. 7)
Odleglos¢ gomej krawedzi ta§my samosczepncj dolnej zapiecia od dolnej
1t . RN 19,5 1,0
krawedzi tasmy samosczepnej zapigeia (rys. 7)
lu | Diugo$é gémej krawedzi patki stajki (rys, 7) 75 +0,5
2 |TYL
2a | Szerokodé na wysokodci szwow barkowych (rys. 8) 52,0 +1,0
2b | Szeroko$é podkroju szyi (rys.8) 18,0 +0,5
2¢ | Odlegtoéé miedzy zakiadkami mierzona w dole bluzy (rys. 8} 39,0 +0,5
2d | Szerakoé¢ na dole (rys. 8) - 60,0 +1,0
2e |Diugod¢ od wszycia stojki do dohu bluzy (rys. 8) 82,0 +1,0
2f | Odleglod¢ zakladki od szwu barkowego (rys. 8) 41,0 1,0
2g | Glebokosé zakladki (rys. 8) 5,5 +0,5
2h [ Wysoko$¢ przeszycia skosnego przeszycia dotu zakladki (tys. 8) 2,5 0,5
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Warto$¢ | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch,
e fem) | fem]
2% Odlegtos¢ migdzy goma krawedzig szwu barkowego a poczatkiem gornej 55 +0.5
krawgdzi zakladki (rys. 8) ’ ’
2j | Wysokosé stojki (rys. 8) 7,0 +0,3
3 {REKAW
3a | Dhugo§¢ mierzona po przodzie rekawa (rys. 8) 73,0 +1,0
_3b | Dlugosc od wszycia do dohu rgkawa (rys. 8) 65,0 +1,0
3¢ | Szerokosdé u dotu w ztozeniu (rys. 8) 14,0 +{(,5
1d ;))dleglosc migdzy lewym dolnym rogiem kieszeni, a dotem rekawa (rys, 55,0 0.5
3e g))dlegiosc migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a dotem rekawa (rys. 46,0 £0.5
3F Od!eg}‘oéc dolngj krawedzi wzmocnienia od dotu rekawa mierzona 10,0 0,5
wzdtuz szwu (rys. 9)
Odlegtos¢ migdzy prawym dolnym rogiem wzmocnienia a szwem
3g 7,5 +0,5
rgkawa (rys. 9)
3h Odlegtos¢ migdzy prawym gérnym rogiem wzmocnienia, a szwem 75 103
rekawa (rys. 9)
3i | Dhugosé zaszewki wzmocnienia (rys. 9) 10,5 +0,3
3j | Szeroko$¢ odszycia dohu rgkawa mierzona na linii szwu (rys. 9) 6,0 +0,2
3k | Dlugoé¢ patki regulacji obwodu dotu rekawa (rys. 9) 10,0 +0,5
Wysokosd¢ patki regulacii obwodu dotu rekawa mierzona przy wszyciu
31 8,0 +0,5
(rys. 9)
31 | Wysoko$¢ patki regulacji obwodu dohi rekawa (rys. 9) 4,0 +0,5
3m | Dhugosc¢ tasmy samosczepnej - haczyk (rys, 9) 5,0 +0,5
WYMIARY STALE
4a | Szeroko$¢ wzmocnienia mierzona w najszerszym migjscu (rys. &) 19,0 +0,5
4b | Szercko$é wzmocnienia u gory (rys. 9) 13,5 +0,5
4c | Szeroko$¢ wzmocnienia u dotu (rys. 9) 13,0 0,5
4d | Dhigo$c wzmocnienia rgkawa (rys. 9) 26,0 £1,0
Odleglos¢ gomej krawgdzi wzmocnienia do najszerszego punktu
de . 9,0 0,5
wzmocnienia (rys. 9)
af Wysokos¢ kieszeni nakladanej wraz patka na prawym/lewym przodzic 18.5 10,5
(rys. 10)
4g | Wysoko$¢ patki kieszeni nakiadanej na prawym/lewym przodzie {rys. 10} 6,5 +0,5
Wysoko$¢ krawedzi patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym
4h . 5,0 0,5
przodzie {rys. 10)
. [DPhugos¢ patki kieszeni nakladanej na linii przeszycia patki na
4i . 14,3 +0,5
prawym/lewym przodzie (rys. 10)
.4; | Phugos¢ dolnej krawedzi patki kieszeni nakiadanej na prawym/lewym|. . : U
4 . 10,5 +0,5
przodzie (rys. 10)
4k | Wysokoi¢ plisy z dziurkami do zapigcia patki kieszeni (rys. 10) 4,0 +0,2
41 | Diugod¢ mieszka kieszeni na dole kieszeni nakladanej (rys. 10) 14,5 +(,5
4t | Wysoko$¢ kieszeni nakladanej bez patki na prawym/lewym przodzie| 16,2 +0,5
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Wartoé¢ | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymigru | odch,
[em] [em]
(rys. 10)
4m | Szerokoié micszka kieszeni na dole kieszeni nakladanej {rys. 10, 11 i 12) 35 +0,2
4n {QOdlegloié kicszeni naszywanej od nakladanej na lewym rekawie (rys. 10) 2,0 10,2
4o | Szerokosé tasicmki na patce kieszeni nakladanej (rys. 10) 1,4 +0,2
Toid 1 - : .
4p Wysokoéé kicszeni nakladanej wraz patka na prawym/lewym rekawie 18.5 £0.5
{rys. 11)
4r :J;)),rsokosc patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym rgkawie (rys, 111 65 105
Wysoko§é krawedzi patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym rekawie
4s , 5,0 +0,2
(rys. 111 12)
at Dhugos¢ patki kieszeni nakladanej na linii przeszycia patki na 15.5 £0.5
prawymvlewym rekawie (rys. [11 12) ’ ’
Dlugoséé dolnej krawedzi patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym
4u . . 14,0 0,5
przodzie (rys, 111 12)
4w ‘]J\;);s?;;)éé kieszeni nakladanej bez patki na prawym/lewym rekawie (rys. 17,0 £1,0
4x | Szerokos¢ kieszeni naktadanej na prawym/lewym rgkawie (rys. 111 12) 15,0 *1,0
4y Ygsokoéé kieszeni nakiadanej bez patki na prawym rekawie (rys. 1 i 14,0 £1,0
Szerokosé/diugodé tadmy samosczepnej — petelka na kieszeni nakladanej
4z . ) 8,5 +0,2
na rekawiec prawym (rys. 11 i 12)
dan Wysok0§c uchwytu do mocowania §wiatla na prawym/lewym rgkawie 13,0 10,5
(rys. 111 12)
4bb Wysoi-wéé otwm.'u uchwytu do mocowania $wiatla na prawym/lewym 50 £0.5
rekawie (rys. 111 12)
dec Szerok0§c uchwytu do mocowania $wiatla na prawym/lewym rckawie 25 £0.5
(rys. 111 12)
4dd Szerolfosc otworfx uchwytu do mocowania §wiatta na prawynv/lewym 17 40,5
rekawie (rys. 111 12)

4 Szerokosé tadmy samosczepnej na patce kieszeni nakladanej na 13 109
ee prawym/lewym rekawie (rys. 11 i 12) ' !
agf Diugosc tadmy samosc.zepne_] na !)atce kieszeni nakladanej na 10,0 10,5

prawynvlewym rgkawie (rys. 111 12)
4gg | Dlugosc¢ ochraniacza tokcia (rys. 13) 21,5 +0,5
4hh | Szerokos¢ echraniacza tokcia — 3 om od gory (rys. 13) 11,5 +0,5
4ii |Szerokosé ochraniacza tokeia — 8,5 cm od gory (rys. 13) 13,5 +0,5
4jj iSzeroko$é¢ ochraniacza tokcia na dole (rys. 13) 10,5 0,5
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8. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
IGWARANCJA

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg byé w jezyku polskim, trwate i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sie skreélen i paprawek.

Wszywka informacyjnalpowinna zawierat: znak firmowy producenta, nazwg wyrobu, wielko$é,
skiad surowcowy, nr partii produkcyjnej, miesigc i rok produkeji, jakosé (gatunek) oraz informacje
0 sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrznej strony na lewym boku przodu
na wysokodci klatki piersiowej,

Wszywka informacyjna 2 powinna zawierac: znak firmowy producenta, wiclkosé oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrznej strony na wszyciu stéjki.
Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg. normy PN-EN ISO 3758:2012, obejmujac Znaki
zgodnie z przykiadem stanowigcym minimalne wymagania dla wyrobu:

& A2

Wszywka OiB zamocowana jest w bluzie obok wszywki informacyjnej 1, zawierajaca: symbol
literowy OIB, nr partii produkeyjnej, oznaczenie stopnia jakosci (slownie), znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastgpujgce dane:

- nazwg (znak firmowy), adres producenta

- nazwe wyrobu

- wielkosd¢ wyrobu, oznaczong wedlug tabeli wieilkosci

~  skiad surowcowy

- znak stopnia jakoéci (slownie)

~  znak kontroli jakosci

- miesigc i rok produkeji wyrobu, nr partii produkeyjnej

- oznaczenie sposobu konserwacji

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie)

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na krétszym boku kartonu, zawicrajaca co najmniej

nast¢pujace dane:

- nazweg (znak firmowy) i adres producenta

-~ pazweg wyrobu

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobéw (z wyszezegolnieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wielkodeiach)

— miesige.i rok produkcji wyrobw, nr partii produkeyine

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie)
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8.2 Skladanie
Bluzg zapig¢ na zamek i czgdci boczne wraz z rgkawami przewingé do tytu i ztoZy¢ na potows.

8.3 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obniZeniem jego jakosci w czasie przechowywania,
jak i transportu.

Bluze zapiaé na zamek i tasmy samosczepne, czg¢ici boczne wraz z rgkawami przewingé do tytu i
ztozy¢é na polowe. Ziozona bluzg wlozyé do worka foliowego i zabezpieczyé przed wysunigeiem.
Etykiete jednostkowg wyrobu nalezy zalozyé lub naklei¢ w taki sposéb, aby byla czytelna po
spakowaniu wyrobu.

Nastgpnie po 10 sziuk wyrobu w jednym rozmiarze wlozy¢ do pudia kartonowego. Karton okleié
tasmg w poprzek oraz wzdhuz wszystkich taczen. Na krotszej, bocznej $cianie kartonu naklei€ etykietg
opakowania zbiorczego. Kartony powinny byé przystosowane do wysokiego skladowania
i diugotrwatego magazynowania.

Dopuszcza sig pakowanie kohcowek wyrobow w rdsnych rozmiarach z podaniem na etvkiecie
zhiorczej wielkosé wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach.

8.4 Przechowywanie

Sposéb pakowania powinien uwzgledniaé warunki przechowywania w temperaturze od +5°Cdo
+30°C i wilgotnodei wzglednej powietrza do 65%, w pomieszezeniach zabezpieczajgcych wyroby
przed zawilgoceniem, zabrudzeniem, wuszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz
Zniszczeniem przez pleén, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

8.5 Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowac powszechnie dostgpnymi
$rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

8.6 GWARANCJA
Okres i warunki gwarancji udziclonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9, POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Wymagane dokumenty potwierdzajace speinienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
— aktualne wyniki badan {nie starsze niz 2 lata) lub certyfikaty dla kazdej dostawy materiatéw
podstawowych uzytych do produkeiji, potwierdzajgce wymagania (charakterystyki) zawarte w:
o punkecie 5.1,2 w Tabeli 2,
e punkcie 5.1.3 w Tabeli 3,
¢  punkcie 5.4 w Tabeli 4.
~ deklaracja Wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koficowej wyrobdw, : :
~ gwarancja Wykonawcy.,
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UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgeych.

R
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Polieji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo$ci kub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest

zabronione
ZALACZNIKI:
ARKUSZ UZGODNIEN,
ARKUSZ EWIDENCII WPROWADZONYCH ZMIAN,
KARTA ZMIAN.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracewujacych specyfikacj¢ techniczng

D e
2) e
D)
UZGODNIONO
(akceptacia zglaszajgcego zapotrzebowanie {akceptacja kierownika komdrki organizacyineg KGP
lubri uzytkownika koncowepo)* wiasciwego w sprawach bezpieczefistwa i higieny

pracy)*

....................................................................

{akceptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego
Policji ds. Ochrony lnformacji Nigjawnych)*

*) w zaleinoéci od wymagaf okreslonych dla przedmiotu zambwienia publicznego
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Lp.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Data

Zakres zmian

{zmiana wprowadzona Karta zmian nr

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwagi
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................

»wZATWIERDZAM” Warszawa,

--------- L I N I I I IR I R R R S I

{data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP}

KARTA ZMIAN NR 120.... r.
do Specyfikacji Technicznej
{nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Techniczne))
dotyczace)
(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
P .
(nr strony
Lp. specyfikacji
technicznej, na Trest zapisu dotychezasowego Tresé zapisu wprowadzanego
ktérej wprowadza
sig zmiang, §, ust.
itp.)
I - -
Opracowal:.........o..oiciiinin

------------------ LR A I

(podpis kierownika komdrki organizacyjnej BLP)
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