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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenic wymagan, jakie powinien spelniaé:
1) wzakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania

wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.

DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawey, przedstawiona do realizacji produkeji, powinna

zawierac co najmniej;
- identyfikacjg wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatéw i dodatkéw,
- zestawienie elementéw skiadowych,
- zestawienie Sredniego zuiycia materialéw i dodatkéw,
-~ warunki wykonania wyrobu;
¢ rodzaje szwdw i Sciegbw lgczacych elementy wyrobu,
o gestosé Sciegow,
e ilos¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,
¢ podstawowe operacje wykonania wyrobu,

e wymiarowanic wyrobu wraz z rysunkami okreslajgcymi  sposéb  wymiarowania

(pozycjonowanie elementéw naszywanych, itp.),
- kontrolg: wstgpng materiaiéw i surowcéw, migdzyoperacyjna, koficows,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych 10Zmiaréw),
- zasady znakowania (pozycja, zawartos¢),
~  zasady transporiu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcjg uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.

3.2. Dokumenty odniesienia
© PN-P-04604:1972 Metody badaii surowcéw wlékienniczych - Rozpoznawanie wiékien

e PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia - IHo$ciowa analiza chemiczna - Czg¢sé 11: Mieszanki

widkien celulozowych i poliestrowych

® PN-P-04847-10:1993 Tekstylia - Wyznaczanie zawartoSci widkien w  mieszankach

dwuskladnikowych metodami chemicznymi
e  PN-P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotéw tkackich

© PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Plaskic wyroby wlékiennicze - Wyznaczanie szerokosci

i dlugosci
e PN-ISO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

e PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskic wyroby wlékiennicze - Wyznaczanie masy na

jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek
* PN-ENISO 5084:1999. Tekstylia - Wyznaczanic grubosci wyrobdéw widkienniczych,




PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wiasciwosci plaskich wyrobdéw przy rozcigganiu -
Czg$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydhuzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile
metodg paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow —
Czedé 2: Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztatcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)

PN-EN 29073-1:1994 Tekstylia - Metody badania widknin - Wyanaczanie masy
powicrzchniowej

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy — Oznaczanie ggstosci pozornej
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu.
PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wiékienniczego

PN-EN ISO 12945-2:2002 Wyznaczanie sklonno$ci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Cze¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia - Wyznaczanic odpornosei plaskich wyrobow na
$cieranie metoda Martindale'a - Cze$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci ptaskich wyrobéw na
$cieranie metods Martindale'a - Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Teksiylia - Wyznaczanie odpornosci wyrobdw na deszcz metodg
Bundesmanna,

PN-EN ISO 4920: 2013-02 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia - Oleofobowosé - Weglowodorowy test odpornosciowy
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien ~ Odpornoéé wybarwien
na pranie domowe i komunalne,

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Czgé¢ E04:
Odpornoéé wybarwieti na dziatanie potu,

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornoci wybarwien - Czgié¢ X12:
QOdpornoéé¢ wybarwien na tarcie.

PN-EN ISC 105-B02:2014-11 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Czg¢ic BO02:
Odpornosé wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle tukowej
lampy ksenonowe;j.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 Wyrob}r konfekeyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. wycofana

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji
z zastosowaniem symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyine - Stopnie jakosci.

PN-N-03010:1083 statystyczna kontrola jakosci -- Losowy wybor jednostek produktu do prébki.
PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpomnosci wybarwien - Czeé¢ JOI: Ogolne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosici wybarwicfi - Obliczanie réznic
barwy. y S .

PN-EN ISO 20471:2013-07 - Odziez o intensywnej widzialnodci — Metody badania
i wymagania.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.




e« PN-EN 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikdéw azowych - Cz¢éé 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw
azowych dostgpnych metodg z ekstrakcjg i bez ekstrakeji widkien.

o PN-EN 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektdrych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych - Czeé¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw
azowych, mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

e PN-ENISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czgéé 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej) ‘.

) _ wskainiki wymienione w Rozporzgdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracii, oceny, udzielania zezwoler
i stosowanych ograniczent w zakresie substancji chemicznych (REACH),

Podstawowe akty prawne:

1} Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolei i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH).

2) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzeénia 2011r. nr 1007/2011 w
sprawi¢ nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skladu
surowcowego wyrobdw widkienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UEz 2011 r. Nr L
272, p. ).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych zastgpujgcych je lub réwnowainym
i,

3. OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka stuzbowa letnia (bejsbolowka) w kamuflazu typu ,MULTICAM” stanowigca czgéé
indywidualnego wyposazenia funkcjonariuszy Policji. Powinna chronié uzytkownika przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferyeznych. Przeznaczona jest do uzytkowania w ramach
umundurowania shazbowego. Powinna by¢ uszyta w formie diokejki typu sportowego. Glowka czapki
powinna  by¢ wykomana z  szefciu  klinbw ti. dwoéch  przednich, po jednym
z boku prawego i lewego oraz dwdch klinow tylnych, Przednie kliny podklejone sztywnikiem. Posrodku
na nich z przodu umieszczony element z tasmy samosczepngj
w kolorze khaki. Tylne kliny czapki powinny posiada¢ wycigcie pétkoliste zamknigte dwoma paskami z
taSmami samosczepnymi pozwalajgce na regulacje obwodu czapki. Nad weigciem centralnie
umieszezony jest drugi element z ta$my samosczepnej w kolorze khaki. Po wewnetrznej stronie czapki
wzdiuz calego obwodu winien by¢ wszyly potnik z tkaniny bawelnianej. Szwy gtéwki czapki od
wewngtrz powinny by¢ przykryte lamdwkg bawelniang. Potnik, jak i lamowki powinny byé wykonane z
tkaniny w kolorze khaki. Kliny boczae i tylne czapki muszg posiadaé otwory/wywietrzniki haftowane.
Czapka powinna charakteryzowaé sig: odpornoscia na gniecenie, trwalym wybarwieniem, dobrg
ukladalnodcia, stabilnodcig ksztatéw i wymiaréw po pranin, estetycznym wykonaniem — szwy ciagle,
wykonane prawidlowo i zabezpieczone przed pruciem.

Z przodu i z tyhu czapki, po $rodku, powinny byé umieszczone odpowiednich rozmiaréw emblematy z
czarnym napisem POLICJA, na tle w kolorze khaki i czamym obszyciem krawedzi. Emblematy
powinny by¢ trwale zamocowane do czapki za pomocg clementéw wykonanych z ta$m samosczepnych,




ogdiny.

Czapla taktyczna— widok

Rys. 1,



4. WYMAGANIA

5.1.Wymagania techniczne

5.1.1. Wykaz materialéow zasadniczych i dodatkow

W wyrobie powinny by¢ stosowane surowce, materialy i dodatki zestawione w Tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie surowcdw, materiatow i dodatkdw

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

1. | Tkanina zasadnicza Tabela 2 i 3.

Tasma laméwkowa o szerokoéciach 35, 13 i 8 mm

2. | Tkanina wewnglrzna {+ 2 mm} w kolorze khaki (Tabela 4)

3. | Tkanina sziywnikowa Tabela §

4. | Wldknina sztywnikowa Tabela 6

5. | Tkanina emblematu ,,POLICIA” Tabela 7

Ta$ma piankowa o grubosci 2mm i szerokosci 28 mm
{* 2 mm), surowiec: 100% poliuretan, ggstosé: 1,4

6. | Piankowy widad odziezowy ke/m?
w kolorze bialym
Ta$ma widkninowa o szerokosci 28 mm # 2 mm),

7. | Whokninowy wklad odziezowy surowiec: 100% polipropylen, masa powierzchniowa: 30
g/m’ w kolorze biatym.

Plisa sztywnikowa o szerokodci 8 mm + 2 mm,

.| Sztywnik tworzywow ,
8 W yWowy surowiec: tworzywo sztuczne, w kolorze czamym.

9. | Tasma samosczepna pgtelkowa W kolorze khaki

10, | Tasma samosczepna haczykowa W kolorze khaki

Profil plastikowy o grubosci 2,0 mm + ¢,5 mm,
surowiec: spieniony polietylen, masa powierzchniowa:

11. | Wkiad daszka 1,4 ke/m?
w kolorze dowolnym.
Do przeszyé wewnetrznych.
12. | Nici szwalnel Rdzeniowe poliester/ bawelna, nr handlowy 75, w

kolorze oliwkowym.

Do przeszyé zewngtrznych.
13. | Nici szwalne 2 Z wldkien odcinkowych poliestrowe, nr handlowy 80, w
kolorze oliwkowym,

14. | Niciszwaine 3 Do haftowania. Poliestrowe, w kolorze czarnym.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przegladu
poswiadezert  jakosciowych  producemiéw, pohwierdzajgeych  wymagania  zawarte
w Tabeli 1 dla kaidef dostawy materialéw idodatkow wuiytych do produkcji.
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Rys. 2. Uniiejscowienie surowcéw, materialow i dodatkdw w konstrukefi czapki,




5.1.2, Wymagania dla materialéw zasadniczych i dodatkéw
W tabelach 2-7 zestawiono wymagania dla materiatéw i dodatkéw niezbednych do wykonania czapki.

Tabela 2. Wymagania podstawowe dia tkaniny zasadniczej.

Lp. Parametr Jm, | Wymagania Metodyka badania
PN-P-04604:1972
50 + 3% bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
1. | Skdad surowcowy 50+ 3% poliester fub
PN-P-04847-10:1993
plécienny
(ze zdwojonymi:
2. |Splot co 21 nitka osnowy PN-P-01701:1952
oraz co 11 nitka watku
(rip — stop))
PN-EN 12127:2000
3. |Masa powierzchniowa g/m? 225+15 lub
PN-I1SO 3801:1993
Maksymalna sila przy rozcigganiu:
4 * osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013.
' *  watek 700 07
nie mniej niz:
Whytrzymalos¢ na rozdzieranie:
5. | & osnowa N 50 PN-EN ISO 13937-2:2002
* walek 50
nie mniej niz;
Zmiana wymiardw po 5 praniach
w terp. 60°C i suszeniu: PN-EN ISO 5077:2011
6. ¢ kierunek wzdluzny % +3 PN-EN IS0 6330:2012
o  kierunck poprzeczny +3 Metoda 6N
ne wiecej niz;
Odporno$é wybarwieh na pranie;
7 ¢ zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISQ 105-C06:2010
’ ¢ zabrudzenie bieli 4 Metoda C1S
nie mnicj ni3:
Odpornoéé wybarwien na pot
alialiczny:
3. s smiana barwy stopics 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
T 4 06
e zabrudzenie bieli
nie mniej niz;
Odpormos¢ wybarwien na pot
kwasny: .
9. e zmiana barwy stopied i PN-EN SO 105-E04:2013-
T 06
¢ zabrudzenie bieli
nie mniej ni;
Odpomosé wybarwien na tarcie:
e tarcie suche . 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-
10. ¢ tarcie mokre stopien 4 08
ni¢ mniej niz;




Lp.
P Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania
Odpomos¢ wybarwieii na $wiatlo:
1 e zmiana barwy ) 4 PN-EN ISO 105-B02:2014-
) e zmiana barwy nadruku 4.5 11
nie mnigj niz:
2, |9Qdpomosé na mechacenie i pilling : 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
TiC INMCi mzZ. :
PN-EN ISO 12947-2:2017-
. . S s 02
13. ﬁgﬂfﬁ"ﬁii‘;ﬁ' scleranie ;"’Elci 40 000 lub
€ mz 4 PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:2006
14, |Nasigkliwos¢ % 70 PN-EN 29865:1997
nie wiecej niz:
5, | Efekt oleofobowy stopict 0,5 PN-EN ISO 14419:2010
nie mnigj niz:

Tabela 3. Wymagania barw nadruku typu , MULTICAM" dia tkaniny zasadniczej,

Wartoéci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna
L . - maksymalna
Udalal a warto$ci AE*ab
Lyp. Barwa n Ocena barwy CIELab:
procentowy , .
Pomiar warto$ci wspélrzednych barw
wg PN-EN ISO 185-J01:2002,
obliczanie réinicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009
1. |jasno-bezowy 7,81 64,15 3,97 12,95 1,5
2. |bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. |zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4. oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. |jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. |zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. |ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 L5

Wzér kamuflazu siedmiokolorowy jedno-raportowy. Diugoéé raportu 640 mm, szeroko$é raportu 1550
mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastgpnie drukowana wzorem szeécio-szablonowym.

UWAGA:
" Oceng zgodnosci wdzialu procentowego poszczegdlnych barw w nadrku nalezy potwierdzié
deklaracjg producenta tkaniny.

Oceng zgodnosci barwy nalezy dokonywat na spektrofotometrze Datacolor ub innym o identycznej
optyce pracujacym przy geometrii pomiaru D65/10°.

10




UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2 i 3) powinny byé potwierdzone aktualnymi

Rys. 3. Miejsca pomiaru zgodnosei barwy z wzorcem dla poszczegolnych kolordw.

wynikami badari, wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badewczych.

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny wewngtrznej.

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badari
. PN-P-04604:1972
I. | Surowiece 100% CO PN-EN ISO 1833-11:2010
2. |Splot - plocienny PN-P-01701:1952
3. |{Kolor - khaki -
PN-EN 12127:2600
4, |Masa powierzchniowa g/m’ 14415 lub
PN-ISO 3801:1993
Odporno$¢ wybarwiei na pranie 60
°’C
5. |° Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
" |e zabrudzenie bieli tkaniny P 4 Badanie wg CIS
bawelniane;
nie mniej niz:
Odpornoéé wybarwien na pot
alkaliczny i kwasny
e zmiana barwy . . 4 .
6. | zabrudzenie bieli tkaniny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
bawelnianej
nie mniej niz:
Odpomo$é wybarwieri na tarcie suche
g |* zabrudzenie bicli thaniny stopiet 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
bawelnianej
| nie mniej niz;

11




Lp. Parametr Jom. | Wymagania Metodyka badan
Odpornos¢ wybarwien na tarcie
mokre
9. | zabrudzenie bieli tkaniny stopien 2 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
bawetnianej

nie mnigj niz:

Tabela 5. Wymagania dla tkaniny sztywnikowej.

Lp. | Parametr Jm, Wymagsanin Metodyka badan
PN-P-04604:1972
. |Surowiec 100% CO PR-ENTSO 1833-11:2010
PN-P-04847-10:1993
2. |Splot plécienny PN-P-01701:1952
3. {Kolor - czarny/ -
szary
PN-EN 12127:2000
4. |Masa powierzchniowa g/m’ 173+14 lub
PN-ISO 3801:1993
5. | Wykoficzenie przeciwkurczliwe, bielenie, klej polietylenowy

Tabela 6. Wymagania dla widkniny sztywnikowej.

Lp. | Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badan
i. [Surowiec Wioknina ,,thermobond®
2. | Masa powierzchniowa gfm’ 17314 | PN-EN 12127:2000

Wykoiczenie

klej proszkowy

Tabela 7, Wymagania dla tkaniny emblematu ,,POLICJA”.

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badan
PN-P-04604:1972
1 Sutowico 50% bawelna PN-EN ISO [833-11:2010
' 50% poliester fub
PN-P-04847-10:1993
2, iSplot - ptocicnny PN-P-31701:1952
3. |Kolor - oliwka‘- -
melanz
PN-EN 12127:2000
4. |Masa powierzchniowa gm’ 250+15 b

PN-ISC 3801:1993
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Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badan
Maksymalna sila przy rozcigganiu
5 e osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-
' e watek 700 1:2013
nie mniej niz:
Zmiana wymiaréw po I praniu w temp.
60° PN-EN IS0 5077:2011
6. ¢  kierunek wzdhuzny % +3 PN-EN IS0 6330:2012
¢  kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wigeej niz:
4 Qdpornoé¢ na zwilzanie powierzchniowe - PN-EN ISC 4920; 201 3-
. . S stopien 4
nie mniej niz 02
Odpomos¢ wybarwien na pranie 60°C:
8 o zmiana barwy stopien 4 PN-EN IS0 105-
' e zabrudzenie bieli 4 C06:2010 Metoda C18
nie mniej niz:
Odpomoéé rwien
9. p. éwi:g: E;ztun:znf: stopieft 4 PN-EN ISO 105-
. S B02:2013-08
nie ymniej niz:
Cdpornoéé wybarwien na pot alkaliczny
i kwasny
10, | zmiana barwy stopief j ;ﬁg‘;gﬁ; 03-
o zabrudzenic bicli tkaniny bawelnianej ’
nie mniej niz;:
Odpomoéé wybarwieil na tarcie suche
[ i mokre - stopief 3 PN-EN IS0 105-
" | e zabrudzenie bieli tkaniny bawelnianej X12:2016-08
nie mniej nix:

5.2.Wymagania dla szwdw i Sciegow
Sposdb laczenia elementdéw za pomocg szycia z zastosowaniem:
- szwow wg PN - 83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
$ciegbw wg PN - 83/P-84502 Wyroby konfekeyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
Parametry $ciegébw maszynowych:
- gestosc Sciegdw sighnowych 25 - 35 na 1dm diugosci
gestodé Sciegdw przy maszynowym obrebianiu dziurek - 105 uderzen na cykl wszywania
oczka.
Sciegi stgbnowe podwéjne wykonaé maszyna dwuiglows o rozstawie igiet 6,4 mm.

Odlegtoéé linii stgbnowych od krawedzi:
e 0,2 cm; tasma laméwkowa 1, 2, potnik (Scieg stgbnowy podwdjny 6,4 mm), pasek regulacji
obwodu czapki, : o S :
e {,3 cm: naszycie daszka.

5.3. Wymagania dotyczace jako$ci

Wyrdb powinien spelniaé zapisy zawarte w Specyfikacji Technicznej. Wykonawca powinien posiadad i
stosowaé system oceny jakosci produkeji, kontrolg produktu koficowego oraz badania wymagane w
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ninigjszej Specyfikacii Technicznej.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzgdzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohn, poswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacii jakosci i pozytywnej kontroli koficowej wyrobdw.

5.3.1. Klasyfikacja jakosci
Klasyfikacj¢ jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1085. Dopuszcza si¢ wylacznic
czapki wykonane w pierwszym stopniu jakoéci.

5.3.2. Wymagania jakosciowe wyrobéw

Czapka powinna charakteryzowaé sie:

- przewiewnoscig i higroskopijnoscig,

- trwalg odpornodcia wybarwien tkaniny zasadniczej,

- dobra ukfadalnoécis,

- stabilnoscig ksztaltéw po praniu,

- estetyeznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymale, o prawidlowym naprezeniu
i przeplocie nici tworzgcych s2ew. Na poczatku i na koficu powinny by¢ zakohczone przeszyciem
wstecznym zabezpieczajacym pruciem,

5.3.3. Przyklady bl¢déw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegélnych elementéw wyrobu,

- skrzywicnie stebndwek,

- niedoszycie,

- nicprawidiowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszczenie szwdw oraz zmarszczki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego prasowania,
- roZnica wymiaréw migdzy czgsciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylenia.

Niedopuszezalne blgdy tkaniny zasadniczej:

- nieprzeplecenia osnowowe i watkowe,

=~ nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek),

= blizny (brakujgce nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
- zabrudzenia wielonitkowe,

~  zabrudzenia jednonitkowe,

- nieprawidiowy raport barwy,

- nicprawidlowy druk.

5.34. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu blgdéw i odehytek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
¢ oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzié wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatto),
® oceniac wierzchnig strong wyrobu zatozonego na manekinie.

5.4. Wymagania dotyezace bezpieczenstwa wyrabu

Czesci, ktére majg kontakt z cialem uzytkownika, powinny byé pozbawione szorstkodci, ostrych
brzegdw i elementow wystajacych, ktére moglyby powodowaé nadmierne podraznienia, skaleczenia.
Wyr6b nie powinien oddziatywac niekorzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika, Powinien by¢
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wykonany z materialow i dodatkéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Tkanina zasadnicza nic moze zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych - powinna spelnia¢ wymagania umieszczone w Tabeli 8.

Tabela 8, Wymagania dotyczace parametrow substancji szkodliwych.

Metodyka badari

Lp. Parametr Jom, Wartosé
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$é amin aromatycznych lub
1. |pochodzaeyoh 2 barwnikons — 30 |PN-ENISO14362-1:2012
+ [pochodzeeyeh 2 HArwniio g PN-EN ISO 14362-3:2017-04
azowych, nie wigcej niz: lub
PN-EN IS0 14362.3:2012
Zawartosé wolnego i
2. | zhydrolizowanego formaldehydu, mg/ke 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz;
3. | pH ekstraktéw wodnych: - 40-7,5 |PN-ENISO 3071:2007
Zawarto$§é pozostatodci pestycydow
chloroorganicznych, nie wigeej niz":
Chromatografi
(a-HCH, B-HCH, y-HCH-Lindan, 5- omatogralia gazowa
HCH DDD DDD z detektorem wychwytu
4. » PP 2201, 0,p- DULL PP mg/kg 1,0 |elektronéw (ECD-FID) lub
DDE, p,0- DDE
z detektorem masowym
p,p- DDT, p,o- DDT, heptachlor, (GC-MS)
aldryna dieldryna, toksafen, 2,4-D,
2,4,5-T)
Otéw (Pb) 90,0
Zawarto$¢ metali
awarose meRl Ikadm (Cd) 40,0
cigzkich w Technika absorpcyjnej
zmineralizowanej Arsen (As) 10,0 . rpeyjne) \
. S spektrometrii atomowej (ASA),
prébee, nie wigeej .
nis: . np. F-AAS (absorpeyinag
5. ' Rigé (Hg) mg/kg 0,2 spektrometria atomowa z
5 — ¥ atontizacjg w plomieniy), 1CP-
la\rva.rt 0S¢ metati Arsen (As) 1,0 QES (spektrometria atomowa z
cigzkich w e : . . .
. ) . plazmg indukcyjnie sprzgzong)
zmineralizowangj
prébee, nie wigeej | Rte¢ (He) 0,02
niz:

T tylka dla wickien naturalnych i/lub nieszanek widkien naturalnych z syntetycznymi

5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
W Tabeli 9 zestawiono elementy skladowe, materialy i dodatki do wykonania czapki. Ich
umiejscowienie przedstawia Rysunek 3.
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Tabela 9, Zestawienic elementow sktadowych, materiatow | dodatkéw do wykonania czapki.

Lyp. Wyszezegilnienie elementéw Hosé Material
1. Klin przedni 2
2. Klin boczny 2 Tkanina zasadnicza
3 Klin tylny 2
—'i;“!;;n-i“t;z_a;asadnicza o
4 Daszek i -
) Arkusz plastikowy
. . Tkanina zasadnicza
5. Pasek regulacji obwodu czapki-lewy 1 -
Tasma samosczepna pgtelkowa
6 Pasek regulacii obwodu czapki- | Tkanina zasadnicza
' prawy Taéma samosczepna haczykowa
. . Tkanina sztywnikowa
7. Klin wewngtrzny sztywnikowy 2 - -
Widknina sztywnikowa
8. Potnik 1 Tkanina wewngtrzna
0. Tasma lamoéwkowa | 3 Tkanina wewngtrzna
10, Tasma laméwkowa 2 1 Tkanina wewnetrzna
il Wkiad piankowy 1 Piankowy wkiad odziezowy
12. Wkiad odziezowy I Widkninowy wkiad odziezowy
13. Wkiad odziezowy sztywny 1 Sztywnik tworzywowy
14, Element mocujacy przedni i Tasma samosczepna petelkowa
£S5 Element mocujacy tylny | Tasma samosczepna petelkowa
_ Tkanina emblematu
16, Emblemat przedni ! ——— _
Nici odziezowe do haftowania emblematu
Tkanina emblematu
17. Emblemat tylny | — -
Nici odziezowe do haftowania emblematu
18. Oczko wentylacyijne | Nici do przeszyé zewngtrznych
19, Wszywka 1 Tkanina laminowana

6. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1. Rozmiary wyrobu

Wymiarowanie | wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecks, zasadami stopniowania
zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalnosé, wlasciwe dopasowanie do
uzytkownika i jego estetyke.

Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowanie czapki do glowy uzytkownika w zakresie obwodu glowy

18




od 53 do 61 cm,
Nalezy uwzgledni¢ produkowanic wyrobdw w rozmiarach wykraczajgcych poza wielkosci podane
w Tabeli 10,

7.2. Tabela Klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu glowy stosuje si¢ czapke w rozmiarach zgodnie z danymi zamieszezonymi w
Tabeli 10.

Tabela 10. Rozmiary czapki.

Obwéd glowy Rozmiar czapki

L.p. fem] 54 57 60

53
1. 54 X
55

2. 57 X
58

59
3. 60 X

7.3. Rysunki techniczne
Na Rysunkach 4-7 przedstawiono podstawowe wymiary dla czapki i jej elementéw konstrukeyjnych.
Oznaczenie cyfrowe elementéw zgodnie z Tabelg 13.

3
1

Y
e
T // N .
e S = ™

Rys., 4. Wymiary podstawowe.
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Rys. 5. Wymiary daszka.

(]

| |

Rys. 6. Konstrukcia elementow potnika.
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Rys. 8. Wymiary paskow regulacii obwodu czapki oraz materialy do ich wykonania.

7.4, Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
W Tabeli 13 zestawiono wymiary elementéw konstrukcyjnych czapki w odniesieniv do rozmiaréw
wyrobu gotowego. Oznaczenie cyfrowe wymiaréw jest zgodne z Rysunkami 4-8,
Tabela 13, Wymiary wyrobu gotowego.

Omeczends Warto&¢ dla rozmisru Dopuszal,
L.p. Wyszezegdlnienie wymiaru wg [em] adch,
S - rysunku 54 | 57 | 60 fem}
1. | Klin przedni
1.1, | Wysokodc¢ la 16,1 16,4 16,7 0,2
1.2. | Szerokosé ib 9.4 9.7 14,0 +0,2
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L.p. Wyszczegdlnienie wymiaru Omiaczruic Wartos¢ dla rozmiaru Dopuszal,
wg [cm] odch,
2. { Klin boezny

2.1, | Wysokosd 2a 15,7 16,0 16,3 +0,2
2.2, | Szerokoéé 2b 94 10,0 10,6 +0,2
3. | Klin tylny

3.1. | Wysokosé 3a 15,7 16,0 16,4 0,2
3.2. | Wysokosé 2 3b 4,5 4,8 4,5 +0,3
4. | Daszek

4.1. | Dlugosé 4a 7,0 7,5 0,3
4.2. | Obwdd wewngtrzny 4b 21,0 22,0 +0,5

4.3. | Obwéd zewnetrzny 4¢ 17,0 38,0 +0.5
4.4, | Odleglosé {stebndwki od kr. daszka 4d 1,3 0,1

4.5, | Odleglosé 2stebndwki od kr. daszka 4e 1,8 40,1
4.6. | Odleglosé 3stebndwki od kr. daszka 4f 2,3 +0,1
5. | Pasek regulacji obwodu czapki-lewy

5.1. 1 Szerokogé 53 2,0 +0,1
5.2. | Dlugosé 5b 8,0 +0,3
6. Pasek regulacji obwodu czapki-lewy

6.1. | Szerokosé 6a 2,0 0,1

6.2. | Dlugosé 6b 8,0 +0,3
7. Potnik

7.1. | Szerokosé 8a 32 +0,2
9. | Taéma Iambwkowa |

9.1, | Szerokodé - 1,3 +0,1

10.1 | Tasma lambwkowa 2

10G.1. | Szerokodé 0,8 +0,1
il. | Element mocujgcy przedni

1.1, { Szerokodé 14a 38 £0,2

11.2, | Diugoéé 14b 10,0 +0,2

11.3. | Odleglosé od doinej kr. czapki e 2,0 0,2
12. | Element mocujycy tylny

12.1. | Szerokosd 15a 3.0 40,2

12.2. | Diugodé 15b 6,0 +(,2

12,3, | Odteglos¢ od dolnej kr. czapki 15¢ 1,0 +0,1
13. | Emblemat przedni _ o

13.1. | Szerokoté 162 4,0 £0,2

13.2. | Dlugoéé 16b 9,8 +0,2

13.3. | Dlugos¢ napisu ,,POLICIA"Y 16¢ 8,7 0,1
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Lp. Wyszezegdlnienie wymisru Onwaczenie Warto§¢ dia rozmiaru Dopuszal.
wg [em] edch.

13.4, | Szerokost napisu ,,POLICJA™ led 1,9 30,1
13.5. | Grubeéé liter napisu ,POLICIA" 16e 0,5 +0,05
13.6. | Szerokoéé ramki napisu ,P-CJA” 16 0,3 0,1

14, | Emblemat tylny
14.1. | Szerokosé 17a 30 +0,2
14.2. | Diugose 17b 60 +02
14.3. | Diugosé napisu ,,POLICIA" 17¢ T S 0,1
14.4. | Szerckodé napisu ,,POLICIA™ 17d 1,1 0,1
14.5. | Grubosé litery napisu ..POLICIA® 17e 03 +0,05
14.6. | Szerckosé ramki napisu ,,P-CJA” 17f 0,3 10,1
8. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,

TRANSPORT I GWARANCJA

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Opakowanie zbiorcze réwniez powinno posiadad
ctykiete. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale
i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skredlen i poprawek.

Wszywka informacyjna powinna zawierac: adres, znak firmowy producenta, nazw¢ wyrcbu, rozmiar,
sklad surowcowy materialu zasadniczego, miesige i rok produkeji, numer zlecenia, oznaczenie jakosei i
znak KJ, informacje o sposobu konserwacji wyrobu wedhug normy PN-EN IS0
3758:2012, obejmujge znaki zgodnie z przykladem stanowigcym minimalne wymagania dla wyrobu:

W ACDE

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢: nazwe i adres producenta, nazwg wyroby, rozmiar,
oznaczenie jakodci i znak KJ, miesigc i rok produkcji oraz informacje o warunkach gwarancji
i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé: nazwe i adres producenta, nazwg¢ wyrobu,
rozmiar, oznaczenic fjako§ci i znak KJ, miesigc i rok produkeji, liczbg sztuk zawartych
w opakowaniu i rozmiar (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkoSciach) oraz
informacj¢ o warunkach gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2. Skladanie i pakowanie

Pakowanie powinneo zabezpieczyé wyréb przed obrizeniem jego jakosci w czasie przechowywania oraz
transportu. '
Ztozone czapki nalezy zapakowaé do worka foliowego i zabezpieczy¢ przed wysunigeiem. Etykicte
jednostkowg nalezy zamocowaé do kazdego z wyrobéw. Czapki naleZy pakowaé po 50 szt jednego
rozmiaru. Karton nalezy oklei¢ tama w poprzek oraz wzdhuz wszystkich taczen. Na krotszej, bocznej
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Scianie kartonu naklei¢ ctykietg opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢ przystosowane do
wysokiego skladowania i dlugotrwalego magazynowania.

Dopuszcza sig zapakowanie do kartonu wyrobdw w réinych rozmiarach (kovicowki rozmiarowe,
rozmiary nietypowe) z podanien na etykiecie zbiorczef liczby wyrobdw w poszczegéinych rozmiarach,

8.3. Przechowywanie

Sposéb pakowania powinien uwzglegdnia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C do +30°C
i wilgotnodci wzglednej powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajgeych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemiczaymi oraz zniszczeniem przez
plesh, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

8.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
$rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewédz i wyladowanic powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajgcych wyrdb i opakowanie zbioreze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi,

8.5. Gwarancja
Okres i warunki gwarancji udziclonej przez Wykonawcg na wyrob okreéla umowa.

9. POTWIERDZENIE WYMAGAN WYROBU GOTOWEGO

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej;

o akivalne wyniki badan (nie starsze niz 2 lata) Iub certyfikaty dla kazdej dostawy materiatdw
podstawowych uzytych do produkeji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki) zawarte w:
- punkcie 5.1.2 w Tabelach 2-7,
- punkeie 5.4, w Tabeli 8.

e deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacii jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.

¢ gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm praywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentdw normatywnych je zastgpujgeych,

UWAGA!
Wlascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Géwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w caloéci lub w czesei,
bez zgody Whadciciela jest zabronione,

ZALACZNIKI
- ARKUSZ UZGODNIEN, -
ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W SPECYFIKACII
TECHNICZNE]J,
KARTA ZMIAN.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespolu opracowujgeych specyfikacje techniczng

D) e e
7
K ) RPN
UZGODNIONO
(akcentacia zgtaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika keacowego)* wlaschwego w sprawach bezpieczedstwa i higieny pracy)*

.................................................................

{akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)*

*) w zaleznodci od wymagan okreflonych dia przedmiotu zamdwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotslczy

(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacia

(podpis)

Uwagi
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SwLZATWIERDZAM” Warszawa, ......... e

R R R R R

{data i padpis Dyrektora BLP/Zastepey Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR /20.... r.

do Specyfikacji Technicznej

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacii Technicznej)

dotyczgeej

{nazwa preedmiotu zamdwienia publicznego)

Lp.

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

" oznaczenie
{(nr stroany
specyfikacji

technicznej, na Tredé zapisu dotychezasowego Treéé zapisu wprowadzanego

ktérej wprowadaza
si¢ zmiane, §, nst,

itp.)

......... L e N N N IR T

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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