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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreélenie wymagan, jakie powinien spetniaé:
1) w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uZytkowania,
2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badar i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania
wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwich publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawey, przedstawiona do realizacji produkeji,

powinna zawieraé co najmniej:
~ identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatéw i dodatkéw,
- zestawienie elementow skladowych,
- zestawienie Sredniego zuzycia materialéw i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu,
o rodzaje szwow i sciegdw laczacych elementy wyroby,
e gestodé sciegdw,
e ilo$¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,
* podstawowe operacje wykonania wyrobu,
° wymiarowanic wyrobu wraz z rysunkami okre§lajgcymi  sposéb  wymiarowania
(pozycjonowanie elementéw naszywanych itp.).
- kontrole: wstgpng materialow i surowcdw, migdzyoperacyjna, koficows,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
~ tabelg wymiardw stalych i pomocniczych (np.: clementy kieszeni, podtrzymywacze pasa itp.),
~ zasady znakowania (pozycja, zawartosé),
- zasady transportu, przechowywania, konserwagja i naprawy,
- instrukeje uzytkowania,

~ gwarancj¢ Wykonawcy,

3.2 Dokumenty odniesienia
PN-P-04604:1972 Metody badaii surowecéw widkienniczych. Rozpoznawanie widkien,
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- PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia. Hosciowa analiza chemiczna. Czgéé 11: Mieszanki widkien

celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).




PN-P-04847-10:1993  Tekstylia. Wyznaczanie zawartofci wlékien w  mieszankach
dwusktadnikowych metodami chemicznymi. Wyznaczanie zawarto$ci widkien celulozowych
w mieszankach z widknami poliestrowymi.

PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia. Plaskie wyroby wiOkiennicze. Wyznaczanie masy na jednostkg
powierzchni z zastosowaniemn malych prébek.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwien. Czgé¢ JO1: Ogodlne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Czgs¢ J03: Obliczanie réznic
barwy.

- PN-EN IS0 13934-1:2013-07 Tekstylia, Whasciwosci plaskich wyrobow przy rozcigganiu, Czgéc
1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydhuzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile metodg paska,
PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia, Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow, Czeéé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni {metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszenit.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

- PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie skionnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Cz¢éé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN 18O 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢é¢ C06: Odpomodd
wybarwiefl na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-D01:2010 Tekstylia. Badania odpomosci wybarwien. Czgs¢ DOI: Odpornosc
wybarwien na czyszezenie chemiczne z zastosowaniem czterochloroetylenu jako rozpuszczalnika.
PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢é¢ E04: Odpomosé
wybarwien na dzialanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania vdpornosci wybarwiei. Czgéé X12: Gdpornosé
wybarwien na tarcie.

- PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornoéci wybarwiefi, Czeéé B02: Odpormoéc
wybarwien na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle lukowej {ampy ksenonowej.
PN-EN ISO 9237:1998 Teksiylia. Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
wibkienniczych.

PN-EN 18O 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornodct plaskich wyrobéw na §cieranie

metoda Martindale'a. Czgéé 2: Wyznaczanie zniszczenia probki robocze;j.




PN-EN  29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszez metoda
Bundesmanna.

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test odpornoéciowy.
Procedura badawcza ITB ,MORATEX” PBCH - 03/2015 wSpektrofotometryczna analiza
materialéw wykonanych z polietylenu o ultra wysokiej masie czasteczkowej (UHMWP) oraz
kompozytow polietylenowych z wykorzystaniem spektroskopii w podezerwieni”.

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gamy, Oznaczanie gestosci pozome;j.

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie wymiardéw liniowych.

- PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemysiowe nici szwalne wykonane w caloéci lub czedciowo
z widkien syntetycznych.

- PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

- PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2012; Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

- PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania nicktérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych, Czgsé 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych dostepnych metods z ekstrakeja i bez ekstrakeji widkien.

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania nicktérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych, Cz¢é¢ 3: Wykrywanie zastosowania niekt6rych barwnikéw
azowych, mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISQ/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnoéci skladana przez dostawce.
Cz¢8¢ 1. Wymagania ogdlne,

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tckstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czesé 1 Formaldehyd wolny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej) '™,

* wskazniki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamenty Europejskiego i Rady

z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestraci, oceny, udzielania zezwolert i stosowanych ograniczeti
w zakresie chemikaliow (REACH),

Podstawowe akty prawne:
¢ Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia

2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleh i stosowanych ograniczef w zakresie
chemikaliéw (REACH).

¢ Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzeénia 201 1r. nr 1007/2011

w sprawie nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skladu
5




surowcowego wyrobow widkienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parfamentu Buropejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz, Urz. UEz 2011 v, Nr L.
272,p. 1)

UWAGA: W przypadiu zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych zastgpujgeych je lub réwnowainym
im,
4. OPIS OGOLNY WYROBU
Spodnie munduru letniego w kamuflazu typu ,MULTICAM” dlugie, bez odcinanego pasa, nie
krepujgee ruchow i zapewniajgce komfort uzytkowania, wykonane z tkaniny typu rip-stop
bawelniano-poliestrowej z nadrukiem kamuflazu o siedmiokolorowym wzorze. Nogawki spodni
szerokie, lekko zwezane ku dolowi.
Spodnie u géry podwinigte do spodu i podszyte szerokim wzmocnieniem pasa tworzgcym ,imitacje
pasa”. Wzdluz obwodu pasa naszyte siedem podtrzymywaczy pasa z ta$my technicznej
{prze$wit/otwor przelotowy podirzymywaczy o dlugosci 8,0 cm 1 0,2 cm). W tyle po bokach, u gory
kazdej nogawki, naszyte odcinki ta$my techniczne z zamocowanym metalowym regulatorem
(regulatory zamocowane na odcinkach taSmy tworzacych pgtle) tworzace ukiad regulacii obwodu
spodni w pasie.
Wzdluz szwu Srodkowego przodu, na odcinku pomiedzy wzmocnieniem pasa a podkrojem krocza,
odszyty rozporek zapinany na zamek blyskawiczny metalowy jednosuwakowy nierozdzielny, kryty
od zewngtrznej i wewngtrznej strony listewkami. Listewka wewngtrzna rozporka dwuwarstwowa,
wydtuzona do gdmej krawedzi spodni. Powyzej zamka blyskawicznego spodnie zapinane na guzik
i dziurkg odziezowa.
Na przodzie spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawgdzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie
wzgledem osi symetrii wyrobu, wykonane kieszenie wpuszczane z otworem wlotowym biegnacym
pod skosem do osi symetrii wyrobu, Na warstwg wierzchnia worka kieszeni naszyte na strong
zewngirzng worka wzmocnienie (wzmocnienie si¢gajace 3,0 cm £ 0,3 cm w dét od krawedzi wlotu
kieszeni). Krawgdz warstwy wierzchniej worka kazdej kieszeni, wraz ze wzmocnieniem kieszeni,
doszyta do krawegdzi otworu wlotowego. Na warstwe spodnig worka kieszeni wzmocnienie naszyte na
strong wewngtrzng worka (wzmocnienie siggajgee 14,5 cm % 0,5 cm w dét od dolnej krawedzi
doszycia wzmocnienia pasa). Krawedz warstwy spodniej worka kazdej kieszeni, wraz ze
wzmocnicnicm kieszeni, doszyte do wzmocnienia pasa spodni, Dolne krawedzie wzmocnien
podwiniete i doszyte do worka kieszeni {pojedynczej warstwy worka).
Na lewym przodzie (nogawce) spodhi, ponizej dolnej k:awqdzn wzmocnienia pﬁsa, w spodniej
warstwie worka kicszeni wpuszczanej lewej, z naszytym wzmocnieniem, wykonana kieszeh cigta

wpuszczana zapinane na zamek blyskawiczny spirainy jednosuwakowy nierozdzielny. Zamek
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blyskawiczny kieszeni kryty od géry dwuwarstwowy listewka. Krawgdz warstwy wierzchniej worka
kieszeni doszyta do krawgdzi otworu wlotowego. Krawed? warstwy spodniej worka kieszeni wszyta
pod wzmocnienie pasa na spodzie spodni.

Ponizej kieszeni wpuszczanych, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i
tyle spodni, kieszenie udowe boczne nakladane z patkg. Gérna krawedz kieszeni i patka biegng pod
katem do osi symetrii spodni, a dolny punkt gornej krawgdzi kieszeni i patki jest na przednich
nogawkach. Wlot kieszeni zapinany od géry na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szescioboczna (ze éciglymi rogami pod katem 45°) z dodatkowg dwuwarstwowg plisg. Plisa
zamocowana (u dofu po érodku) do warstwy spodniej patki przeszyciem ryglowym. W plisie odszyte
dwie dziurki (do dopigcia guzikéw kieszeni). Worek kieszen z mieszkiem w bocznej tylnej krawgdzi
i dwoma zakladkami (fatdami) skierowanymi w jedna strong (ku tylowi). Géma czeéé workdw kazdej
z kieszeni podszyta od wewnatrz listwa (krawedzie listwy podwinietymi do wewnatrz).

Wewngtrz kieszeni udowej bocznej nakladanej lewej, na nogawki spodni ponizej gémej krawedzi
worka kieszeni udowej bocznej, naszyte trzy kieszenie wewngtrzne nakiadane ze stgbnowanymi
boczkami i dnem. Gémna krawedz kieszeni podwinigta do wewnatrz i przestgbnowana.

Na przedniej czgéci kazdej z nogawek, na wysokoSci kolana, naszyte od zewnatrz wzmocnienie
z tkaniny zasadniczej. Pod wzmocnieniem, w odleglo§ci 8,0 cm + 1,0cm od gomej krawgdzi
wzmochienia, w nogawce cigty otwér o dhugodei okoto 13,0 em # 2,0 em. Otwér w kazdej z nogawek
wykoiiczony dwoma dwuwarstwowymi listewkami zachodzgcymi na siebie na calej szerokosci
otworu, Krawgdzie listewek doszyte do krawgdzi otworu zabezpieczone fciegiem laficuszkowym
obrzucajgcym. Otwor, umozliwia umieszczenie pod wzmocnieniem wkladu ochronnego kolanowego.
Dopuszcza sig uzycie uktadu ta$m zapigeia samosczepnego (tadma petelkowa, tasma haczykowa)
w celu zamknigcia otwordw umozliwiajacych umieszczenie wkladéw ochronnych kolanowych.

Na przedniej cz¢Sci kazdej z nogawek na wysokosci kolana oraz na wzmocnieniach kolan, po obu
bokach, wykonane po trzy zaszewki powodujagce wyoblanic przedmiotowej czgéci spodni,
poprawiajace komfort uzytkowania przy zginaniu kolan,

Ponizej kolan, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i tyle spodni,
kieszenie boczne nakiadane male z patka u géry. Worki kieszeni z mieszkami (micszki na bocznych
tylnych i dolnych krawedziach workéw) oraz dwuwarstwowa patkg. W dolnym mieszku kieszeni (od
tylnej strony) otwér o $rednicy 5,0 mm = 1,0 mm, Krawgdzie otworéw wykoficzone obszyciem.
Worek kazdej z kieszeni zakoficzony podwinigciem (wywiniety do wewnatrz). Na worku kieszeni,
wzdtuz podwinigeia w gory, naszyty odcinek tadmy samosczepnej petelkowej. Na patce od strony
wewngtrznej naszyty odcinek taémy samosczepnej haczykowej.

Dot nogawek, .p(.)dwfniqzty do wewnalfi, twdrzy ﬁmel. W funelu, u dolu kaizdej nogawki,
poprowadzona guma okragla w oplocie. Guma wyprowadzona z tunelu do wewngtrz nogawki przez

otwory, w czgSci przedniej nogawek, o krawedziach wykoniczonych obszyciem. Odcinek gumy
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biegnacy poza tunelem poprowadzony przez stoper (z dwoma otworami/tunelami na gume
i dodatkowym podliznymi tunelami na ta$mg). Na odcinku gumy, migdzy otworami stopera,
przewigzany supel. Stoper mocowany do spodu tunelu przy uzycin taémy rypsowej i dodatkowo
przykryty dwuwarstwowym wzmocnieniem (maskownica stopera).

Na tyle spodni, symetrycznie wzglgdem osi symeirii wyrobu, wykonane po obu stronach zaszewki,
Zaszewki biegng poniZej kieszeni tylnych wpuszezanych poczawszy od gomnej krawedzi spodni.

Na tyle spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawedzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie
wzgledem osi symetrii wyrobu, wykonane kieszenie wpuszczane cigte z otworem wlotowym
wykoficzonym dwuwarstwows listewka i patkg. Listewka, o wysokosci zewnetrznej 1,0 cm £ 0,5 cm,
wchodzi wewngtrzng warstwa (z dolna krawgdzia obrzucong éciegiem taficuszkowym obrzucajacym
i doszyly $ciegiem stgbnowym do worka kieszeni) w glab kieszeni na 3,5 cm # 0,5 cm. Ciecia
otworow wlotowych kazdej z kieszeni wykonane w nogawkach tyhi i wierzchniej warstwie worka
kieszeni, Listewka dwuwarstwowa wszyta w dolng krawgdZ otworu wlotowego kaidej z kieszeni.
Wiot kazdej z kieszeni zapinany od géry na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szeScioboczna (ze fcigtymi rogami pod Katem 45°), z dodatkows dwuwarstwowa plis. Plisa
zamocowana (u doiu po frodku) do warstwy spadniej patki przeszyciem ryglowym, W plisie odszyte
dwic dziurki odziezowe (do dopigcia guzikow kieszeni). Krawedzie warstwy wierzchniej i spodniej
worka kazdej z kieszeni wszyte pod wzmocnienie pasa na spodzie spodni. Na warstwg spodnig worka
kazdej z kieszeni naszyte wzmocnienie wewnelrze kieszeni. Wzmocnienie kieszeni zamocowane
u gory pod patkq kieszeni. Dolna krawgdz wzmocnienia wykonhczona $ciegiem tancuszkowym
obrzucajgeym i doszyta do worka kieszeni 5,0 cm £ 0,5 cm poniZej patki, a boczne krawedzie
wzmocnienia wszyte pomigdzy warstwy worka,

Na tyle spodni w okolicy podkroju kroku, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu, naszyte na
obu nogawkach wzmocnienia tylne nogawek. Krawgdzie wzmocnienia podwinigte do wewnatrz
(krawgdzie odérodkowe wzmocnien) oraz wszyte w szew §rodkowy tyhu | szwy wewnetrzne nogawek

(krawgdzie przy$rodkowe wzmocnien).

Wyglad ogblny spodni zostal przedstawiony na Rysunkach 1 i 2
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5. WYMAGANIA

5.1 Wymagania Techniczne

3.1.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Wykaz materialow i dodatkdéw niezbednych do wykonania spodni okreslono w Tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkow do wykonania spodni,

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
Tkanina bawelniano - poliestrowa typu rip-stop,
1. |Tkanina zasadnicza z nadrukiem kamuflazu typu ,,MULTICAM"
’ o siedmiokolorowym wzorze, spetniajgca wymagania
okredlone w Tabeli 213
2. | Wkiad odziezowy Tkany wkiad odziezowy 2 klejem
vy
3. | Taéma techniczna Poliamidowa o szerokoéci 20 mm + 2 mm w kolorze
) zielonej oliwki
4. | Tasma wieszakowa O szeroko$ei 10 mm + 1 mm w kolorze zielonej oliwki
5. |Taéma samosczepna — haczvkowa O szerokosci ) 25 mm + 2 mm, w kolorze zielonej
: pna — liaczy oliwki
6. | Tasma samosczepna  petelkowa O szerokosci ” 25 mm + 2 mm, w kolorze zielonej
: pa - pe oliwki
7. | Tasma elastyczna Guma okragla o Srednicy @ 3 mm + 1 mm w kolorze
) y zielonej oliwki
. 3 |Metalowy oksydowany, jednosuwakowy nierozdzielny,
8. |Zamek blyskawiczny o dt. 16 om taSma w kolorze zielonej oliwki
. 2) | Spiralny jednosuwakowy nierozdzielny w kolorze
9. |Zamek biyskawiczny o db. 10,5 cm ziclonej oliwki
Z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy, w kolorze
10. | Guzik edziezowy @ 20 mm brazowym lub innym dostosowanym do kolorystyki
tkaniny zasadniczej, §rednica guzika 20 mm + 2 mm
Z tworzywa sztucznego, z dwoma otworami/tunelami
11. | Stoper na gumg i dodatkowym podhiznym tunelem na tagme,
) P w kolorze zielonej oliwki lub innym dostosowanym do
kolorystyki tkaniny zasadniczej
[2. { Ramka metalowa Oksydowana o szeroko$é wewnetrznej 20 mm
Wkiad spelniajacy wymagania okreélone Tabeli 4
i w punkcie 7.3.2,
13. | Wkiad ochronny kolan Materiat polietylenowy spieniony o budowie
y pol p
komoérkowej, pory zamkniete, gestosci 50 kg/m? £ 5
g/m?, typ EV50 (lub réwnowazna),
L. Rdzeniowe poliester/bawelna, nr handlowy 75, w
4. |Niol szwalne | Ikolorze oliwkowym o
15. | Nici szwalne 2 Z widkien odcinkowych poliestrowe, nr handlowy 80,
’ w kolorze oliwkowym
UWAGA:
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" Szerokosé catkowita.
* Diugosci zamka blyskawicznego dotyczy rozmiaru 94/187cm, w pozostalych rozmiarach nalesy
zastosowac zamek biyskawiczny o dlugoici dostosowanej do wymiarow wyrobu, zgodnie z ogéinie
preyjelymi zasadami stopniowania,
Przed rozpoczgciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przeglgdy poswiadezen
JakoSciowych producentow, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli I dla kazdej dostawy
materialow i dodatkdw uzytych do produkcji.

5.1.2 Wymagania dotyczace suroweoéw, materialéw oraz dodatkdw

W wyrobie powinny byé stosowane materialy oraz dodatki o wlasnogciach i wskaznikach uzytkowych

wyszczegblnionych w Tabeli 1.

Tkanina zasadnicza powinna spefnia¢ wymagania okreslone w Tabelach 2 i 3.

Tabela 2. Wymagania podstawowe dla tkaniny zasadniczej,

Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badania
1. PN-P-(4604:1972
Skiad surowcowy 50 =3 % bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
50 £ 3 % poliester lub
PN-P-04847-10:1993
2. plécienny
{ze zdwojonymi; co 21 .
Splot nitkg osnowy i co 11 PN-P-01701:1952
nitkg watku (rip - stop))
3. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m? 22515 lub
PN-ISO 3801:1993
4. | Maksymalna sifa przy ‘
rozcigganiu: 1200
* osnowa N 700 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
*  watek
nie mniej niz:
5. | Wytrzymatlo$¢ na rozdzieranie:
° osnowa N 5 PN-EN ISO 13937-2:2002
& watek 30
nie mniej niz:
6. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach
w temp. 60°C i suszeniu: PN-EN IS0 5077:2011
e  kierunek wzdhuzny % +3 PN-EN ISO 6330:2612
¢ kicrunek poprzeczny + 3 Metoda 6N
nie wigcej niz:
7.} Odpomos¢ wybarwiefi na pranie:
e zZmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
s zabrudzenie bieli 4 Metoda CIS
nie mniej niz;
8. |Odpomoié wybarwien na pot
alkaliczny: S o 4 S o o
e zmiana barwy stopien 'PN-EN ISO 105-E(04:2013-06
o zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz:
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Lp, Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania
9. [ Odpornosé wybarwiefi na pot
kwasny; 4
e zmiana barwy stopieft PN-EN ISO 105-E04:2013-06
¢ zabrudzenie bieli 4
fiie mnigj niz:
10. | Odpornosé wybarwien na tarcie:
©  tarvic suche stopief 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcie mokre 4
nie mniej niz:
i1, |Odpornosé¢ wybarwich na
Swiatlo; 4
e zmiana barwy - PN-EN ISO 105-B02:2014-11
a  zmiana barwy nadruku 4-5
nie mniej niz:
12, {Odpornoéé na mechacenie
i pilling - 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz;
13. PN-EN ISO 12947-2:2017-02
Odpornoéé na icieranie ilod¢ 40 000 lub
nie mniej niz: cykli PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:2006
1. | Nasiakliwosé
A Yo 72 PN-EN 25865:1997
nie wigcej niz:
15.
Efekt oleofobowy stopieft a PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:

Tabela 3. Wymagania barw nadruku typu , MULTICAM" dla tkaniny zasadniczej.

Wartoci CIE Lab (D65/10°) | Dopuszczalna
: maksymalna
L* a* b* wartosci
R AE*ab
Lp. Barwa m‘;:;:::: n Ocena barwy CIELab:
p vy Pomiar wartosci wspéhrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie réZnicy barwy wg PN-EN IS0 105-
103:2009
1. jasno-bezowy 7,81 64,15 3,97 12,95 1,5
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. zielono-hezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4, oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. | jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17 LS
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 1,5
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Wzér kamuflazu siedmiokolorowy jedno-raportowy. Diugosé raportu 640 mm, szerokosé¢ raportu 1550
mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastgpnie drukowana wzorem szescio-szablonowym.

UWAGA:
" Oceng zgodnosci udzialu procentowego poszczegéinych barw w nadruku nalezy potwierdzié

deklaracig producenta tkaniny.

O
ceng zgodnosci barwy nalezy dokonywaé na spektrofotometrze Datacolor lub innym o identycznej

optyce pracujgcym przy geometrii pomiaru D65/10°,

Rys. 3. Miejsca pomiaru zgodnosci barwy ¢ weorcem dla poszczegoinych koloréw.

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2 i 3) powinny byé potwierdzone aktualnymi
wynikami badan, wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 4. Wymagania dla pianki polietylenowej wkladéw ochronnych kolan.

Lp. Wskainik Jm, Wymagania Metodyka badan
100% PN-P-04604:1972
1. | Sklad surowcowy Yo o Procedura badawcza PBCH
polietylen 03/2015
2. | Gesto$é¢ pozoma kg/m’ S0£5 PN-EN 1SO 845:2010
3. | Grubosc mm 12+1 PN-EN ISO 1923:1999

UWAGA: Wymagania w Tabeli 4 powinny byc potwierdzone badaniami  wykonanymi
w akredyfowanych laboratoriach badawczych dla prob pianki polietylenowej z wkladow
ochraniaczy kolan.

5.2 Wymagania dla szwéw i $ciegéw _
Sposéb laczenia elementéw za pomocg szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow

i dciegdw, wykonawca powinien ujaé w Dokumentacji Techniczno-Technologicznej
z zastosowanien: norm dla;

- szwbw wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
13




- $ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfckeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Szwy w wyrobie powinny byé ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen
i wycigenieé) zprawidlowym wigzaniem Sciegy w szwie. Przeszycia na poczatku i na koficu
zabezpieczane przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek

tworzgcych szew.

Zalecane gestosci Sciegdw maszynowych:

a)  stghnowych (typu 301) - 3,5-4,5 $ciegdw/lem;

b)  obrzucajgcych {typu 504 lub 505) fowerlok/ — 3,5-4,5 Sciegéw/lcm;

c)  kombinowanych — fancuszkowych i fafcuszkowych obrzucajgeych (typu 401.504 lub 401.505)
fowerlok 5-nitkowy lub rownowaime/ -- 3,5-4,5 §ciegdw/icm;

d) namaszynie dziurkarce odziezowej - 11-13 $ciegéw/lem;

€}  namaszynie rygléwee - 16-20 §ciegdw/cm,

Miejsce wykonania i odleglo$¢ przeszy¢ stgbnowych:

a) szwy boczne nogawek i Srodkowy tytu oraz wlot kieszenie przednich wpuszczanych - przeszycie
podwéine z rozstawem przeszyé stgbnowych: 6 mm £ 1 mm, odlegloé pierwszej stehnéwki od
krawedzi 1,5 mm £ 0,5 mm;

b) patki kieszeni bocznych nakiadanych, patki kieszeni bocznych nakladanych matych, patki
kieszeni wpuszczanych tylu spodni, gérne krawgdzie patek kieszeni bocznych nakladanych (po
doszyciu), gome krawgdzie patek kieszeni bocznych nakladanych matych (po doszyciu)goma
krawgdz kieszeni wewngtrznych w lewej kieszeni bocznej - nakiadanej, dolna krawedz
wzmoenienie (maskownicy) dohu nogawek, - przeszycie pojedyncze - odleglo$é przeszycia od
krawedzi: 7 mm % 0,5 mm;

¢) rozporek, szew $rodkowy przodu (poniZej rozporka), gorna krawedZ wzmocnienia pasa,
wzmocnienia kolan, wzmocnienia tylu, wzmocnienia kieszeni, boczne i géme krawedzie
wzmocnienia (maskownicy stopera) dohu nogawek, worki kieszeni bocznych naktadanych, worki
kieszeni bocznych nakladanych malych, krawgdzie boczne i dolne kieszeni wewngtrznych w
lewej kieszeni bocznej nakladanej, wlot kieszeni wpuszezanych cigtych tyhn i kieszeni
wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki, wlot otworéw pod wzmocnieniem kolan, zaszewki tyhu
~ przeszycie pojedyncze - odleglodé preeszycia od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm;

d) podwinigeie dohu nogawek: 30 mm £ | mm,

Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych (dalej zwanych PR):
a) rozporek: 2 PR odl 10 mm + | mm;
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b)

d)

€)

8

h)

i)
k)

I

mocowanie podtrzymywacza pasa {dotyczy tacznie 7 podirzymywaczy): 7x4 PR

odht 20 mm + 1 mm;

mocowanie ta$m regulaciji obwodu spodni w pasie na tyle spodni (dotyczy tacznie 2 ukladéw
regulacji obwodu spodni w pasie): 2 x 2 PR o db. 20 mm 2 | yam;

mocowanie wlotu kieszeni przedniej wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki: 2 PR

odh 18 mm + | mm;

dolne rogi worka kieszeni przedniej wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki: 2 PR

odh 10 mm * { mm;

mocowanie wlotu kieszeni przedniej (dotyczy tgcanie obu kieszeni): 2x2 PR

odh 10 mm= ! mm;

dolne rogi worka kieszeni przedniej (dotyczy tgcznie obu kieszeni): 2x2 PR

odl 10 mm<+ | mm;

kieszen boczna nakladana (dotyczy Igcznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o dl. 10 mm + 1 mm;
patka kieszeni bocznej naktadanej {(dotyczy igcznie obu patek): 2 x 3 PR o dL. 10 mm « | mm;
kieszen boczna nakladana mata (dotyczy {acznic obu kieszeni): 2 x 3 PR o df. 10 mm % | mm;
patka kieszeni bocznej nakladancj malej (dotyczy lgeznic obu patek): 2x2 PR

odh 10 mm+ 1 mm;

mocowani¢ wlotu kieszeni tylnej wpuszezanej (dotyczy lgcznie obu kieszeni): 2x2 PR

odl 14 mm+ | mm;

dolne rogi worka kieszeni tylnej wpuszczanej (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2x2 PR

odh 10 mm + [ mm.

Miejsce wykonania sciegéw kombinowanych — lafncuszkowych i lancuszkowych obrzucajacych
(typu 401.504 lub 491.505) /owerlok 5-nitkowy lub réwnowazne/ :

a)

worki kieszeni wpuszczanych.

Dopuszczalne jest zastosowanie Sciegow kombinowanych z wykorzystaniem $ciegdw stgbnowych

i faficuszkowych obrzucajgcych (typu 301.504 lub 301.505) przy wykonaniu workéw kieszeni

wpuszczanych.

53 Wymagania dotyczace jakosei

1}

2)

Wyrdb powinien spelniaé zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okreslajace jego cechy
i charakterystyki.

Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakoéci produkcji, kontrole produktu
koficowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji. Powyzsze czynnoécei powinno by¢

udokumentowane.
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3) Wpykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,

zaswiadezenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koficowej wyrobdw,

5.3.1 Klasyfikacja jako§ci

Klasyfikacjg jakosci nalezy przeprowadzié uwzgledniajge zapisy normy

PN-P-84507:1985 w odniesieniu do spodni i przy charakterystyce bledéw okre$lonej dla ubioréw

damskich i mgskich. Dopuszeza si¢ wyltacznie spodnie wykonane w pierwszym stopniu jakoéci.

5.3.2 Wymagania jakosciowe wyrobdw

Podstawowe wymagania jakoSciowe wyrobdw:

konstrukeja 1 wykonanie wyrobéw powinna zapewnia¢ swobode ruchéw i wysoki komfort
uzytkowania,

wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi
dla wyrobdw i nic powodowaé miejscowych uciskéw i otaré ciala,

wyroby powinny charakteryzowacé sie:

¢ dobrg ukfadalnoscia,

* odpornoscia na deformacje - np. wypychanie,

o stabilnoscia ksztaltéw po praniu,

» esfetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i réznic odcieni kolorystycznych elementdw,
szwy powinny byé ciggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez marszczen i wyciggnicé)
z prawidlowym wigzaniem sciegu w szwie,
powinna byé¢ zachowana symetria wyrobu,

w wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow,

wyroby nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podcezas uzytkowania
i konserwacji zgodnic z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej specyfikacji technicznej,
konstrukcja wyrobu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
magazynowania i przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji

techniczne;.

5.3.3 Przykiady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszezalre bledy konfekeyjne:

znieksztalcenie lub skrzywienie poszezegdlnych elementéw wyrobu,
skrzywienie stgbnéwek,

niedoszycie,

nieprawidlowe szwy lub sciegi,

nieprawidlowo wykonane lub zle rozmieszezone dziurki,
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~ wyblyszczenie szwéw oraz zmarszozki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

-~ rénica wymiaréw migdzy czgsciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki,

Niedopuszczalne blgdy tkaniny zasadniczej:

~ zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste { otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widaczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdijne nitki watkowe,

- blizny jednonitkowe i wiclonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak kolumienki lub rzadku,

- nieprawidlowy przeplot,

- brak przeptotu,

- zmechacenie,

~  zatamki,

- znieksztalcenie powierzehni (deszez, blysk, tysina),
- nieprawidlowy raport barwy,

-~ nieprawidtowy druk.

5.3.4 Zasady ustalania bledow
Przy ustalaniu liczby blgdéw nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

® oceng organoleptyczng naleZy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronic wyrobu swobednie, plasko roztozonego na stole o jasnej
1 gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku,

=  za blgdy mato widoczne uznaje sig bledy niewidoczme z odleglodci Im,

= za bledy widoczne uznaje sig bledy dostrzegalne z odleghosci 1m,

®  zabledy wyraznie widoczne uznaje sig bledy dostrzegalne z odleglo$ci powysej I,

® przy ustalaniv liczby bledéw nie wwazglednia sig bledéw wystgpujgeych w miejscach

niewidocznych np. czgéé elementow przykryte kieszenis.

54 Wymagania dotyczgce bezpieczenistwa wyrobu

Czgici, ktore majg kontakt z cialem uzytkownika, powinny byé¢ pozbawione szorstkosei, ostrych

‘brzegow i elementéw wystajgcych, kiére moglyby powodowaé nadmieme podraznienia, skaleczenia. -

Wyréb nie powinien oddzialywaé nickorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika, Powinien byé
wykonany z materiatéw i dodatkow spelniajgcych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006

Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestraci, oceny, udzielania
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zezwolen i stosowanych ograniczeit w zakresie chemikalidw (REACH).

Tkanina zasadnicza nie moze zawieraé substancji zabronionych do stosowania w wyrobach

wlokienniczych oraz powinna spefniaé wymagania ujgte w Tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania w zakresie bezpieczefisiwa i ekologii.

Lp. Parametr Jom., Wartoséé Metodyka badafi
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$d amin aromatycznych ) lub
I pochodzacych z barwnikéw mg/k 20 PN-EN IS0 [4362-1;2012
" |azowych, g PN-EN ISO 14362-3:2017-04
nie wigcej niz: fub
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawartos¢ wolnego .
2. |izhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigeej niz:
3. | pH ekstraktéow wodnych - 40-175 PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ pozostatosci pestycydow
chloroorganicznych:
. Chromatografia gazowa
o-HCH; B-HCH; y-HCH-Lindan; 8- z detektorgrrn wychwytu
4, ﬁgg PP- ggg_ : °’P'g§$ » b mg/kg 1,0 elektronéw (ECD-FID) lub
» Pio- » PP o z detekiorem masowym
DDT; heptachlor; aldryna; (GC MS)
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wigcej niz: ) o
rtosé i Olow (Pb) 90,0
?Zﬁiczs‘; metali ( Technika absorpeyjnej
5 z:ﬁneralizowanej Kadm (D mgrkg 09 spektrometrii atomowej
. probee Arsen (As) 10,0 (ASA), np. F-AAS
nie wi ,ce' hie - (absorpeyjna spektrometria
fee) mz Rigé (He) 0_’_2 atomowa z atomizaciq w
Zawartosé plomieniu), ICP-OES
ekstr a‘ho:w.an.yoh Arsen (As) 1,0 {spektrometria atomowa z
metali cigzkich plazmy indukeyinie sprzeiong)
nie wiecej niz: 7 N ]
Rigé (Hg) 0,02
6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Zestawienie elementow skladowych spodni przedstawiono w Tabeli 6.

Tabela 6. Skiadowe clementy spodni.

Nazwa materialu/dodatku Wyszczegblnienie/umiejscowienie :zl::fi
Tkanina zasadnicza (poz. 1 narys. 4,5 oraz | Nogawka przednia )
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Nazwa materialu/dodatku

Wyszezegblnienie/umiejscowienie

Ileéé

ezedei
8+15) Nogawka tylna 2
Wzmoenienie pasa i
Listewka prawa rozporka 1
Listewka lewa rozporka 1
Worek kieszeni wpuszczanej przedniej 2
Wzmocnienie warstwy wierzchniej worka 5
{wlot) kieszeni wpuszczanej przedniej
Wzmocnienie warstwy spodniej worka 9
kieszeni wpuszczanej przedniej
Worek kieszeni wpuszczanej przedniej {
cigtej (u gory lewej nogawki)
Listewka maskujgca zamek kieszeni
wpuszezangj przedniej cigtej (u gory lewej l
nogawki)
Wzmocnienie kolana 2
Listewka otworu pod wzmocnieniem kolan 4
Kieszen udowa boczna nakladana 2
Listwa wewngtrzna kieszeni udowej 9
bocznej nakiadanej
Patka kieszeni udowej bocznej naktadanej 2
Plisa zapigeia patki kieszeni udowej
. , 2
bocznej nakiadanej
Kieszen wewngtrzne nakiadane 3
Kieszen boczna nakladana mala 2
Patka kieszeni bocznej nakladanej malej 2
Worek kieszeni wpuszezanej cigtej tyhu 2
Patka kieszeni wpuszczanej cietej tylu 2
Plisa zapigcia patki kieszeni wpuszczanej 2
cigtej tytu
Listewka wlotu kieszeni wpuszezanej 2
cigtej tylu
Wzmocnienie worka kieszeni wpuszezanej 2
cietej tylu
Wzmocnienie tylnych czgéci nogawek (w 2
okolicach szwu $rodkowego)
Wzmocnienie dolu nogawek (maskownica 9
stopera)
Wkiad odziezowy Wzmocnienie pasa 1
Listewka prawa rozporka i
S S Listewka lewa rozporka 1
Ta$ma techniczna (poz. 2 rys.1, 2 i 15) Podtrzymywacz pasa 7
Regulacja obwodu pasa - pasek dhugi 2
Regulacja obwodu pasa - pasek krdtki 2
Tasma wieszakowa (poz. 10 rys, 14) Mocowanie stopera na dole nogawki 2
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Nazwa materialu/dodatku Wyszezegdlnienie/umiejscowienie cfz!:::i
Tasma samosczepna — haczykowa (poz. 12 | Zapigeie patki kieszeni bocznej nakladanej 5
rys. 12) matej
Zapiecic olworu  pod wzmocnieniem 9
kolan"
Tasma samosczepna - petelkowa (poz. 13 Zapiecie patki kieszeni bocznej nakladanej 2
rys. 12) malej
Zapigcie otworu pod wzmocnieniem kolan 5
1
’[E‘:)sma clastyczna /guma okragla/ (poz. 8 rys. Regulacja obwodu nogawki 9
%e(n;r;ezl:z Elsza;;'iczny metalowy o di. 16 cm Zapiecie rozporka 1
Zamek blyskawiczny spiralny o di. 10,5 cm | Zapigcie kieszen przedniej cigtej (v gory )
4 (poz. 5 rys. 8) lewej nogawki)
Guzik odziezowy @ 20 (poz. 7rys. 4i 13) Zapiecie patek kieszeni wpuszczanych 4
tylnych
Zapigcie rozporka 1
Stoper (poz. 9 rys. 14) Regulacja obwodu dotu spodni 2
Ramka metalowa (poz. 3 rys. 5i 15) Element regulacji obwodu pasa 2
Whkiad ochronny kolan (poz. 6 rys. 4) Umieszezony pod wzmocnieniem na 5
nogawce na wysokosci kolan
Nici szwalne 1 Szwy - laczace i stgbnowania -
Nici szwalne 2 (poz. [1rys, 121 14) Szwy - obrzucajace, rygle, dziurki
odziezowe, dziurki na gumke u dohu
nogawek, dziurki w mieszku kieszeni B
bocznej nakladane) malej
Wszywka informacyjna 1 Zgodnie z pkt 8.1 1
Wszywka informacyjna 2 Zgodnie z pkt 8.1 1
Etykieta jednostkowa Zgodnie z pkt 8.3 1
Waorek foliowy Opakowanie jednostkowe wyrobu 1
Karton Opakowanie zbiorcze -
UWAGA:
1) Dotyczy wersji spodni, w ktdrej otwdr pod wzmocnieniem kolan jest zapinany na uklad tasm
SaHipsczeprych,

2) Diugosci zamka blyskawicznego dotyczy rozmiaru 94/187, w pozostalyeh rozmiarach nalezy
zastosowad zamek blyskawiczny o diugosci dostosowanej do wymiaréw wyrobu, zgodnie z ogéinie
preyjetymi zasadami steppiowania.

Szczegdlowoe konstrukcje spodni, w tym rozmieszczenie elementéw, przedstawiono na Rysunkach 4
i 5 oraz Rysunkach 8+15.
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Rys. 4. Spodnie munduru letniego — elementy skladowe — widok z przodu.
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Rys. 5. Spodnie munduru letniego — elementy skladowe - widok z przodu.
7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1 Rozmiary wyrobdw

Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi byé zgodne ze sztuka krawiecks, zasadami stopniowania,
a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, whasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke,

Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowanie spodni do uzytkownikow stosujac stopniowanie
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poszezegdinych wymiardw:
¢ wzrost od 163 em do 193 cm - stopniowanie ¢co 6 cm

e obwdd pasa od 74 cm do 114 cm - stopniowanie co 4 cm

Nalezy uwzgledni¢ produkowanie wyrobow w rozmiarach wykraczajgcych poza wielkosci podane
w Tabeli 7 oraz w rozmiarach nietypowych.
Do produkcji powinny by¢ opracowane tabele wymiaréw wyrobu dia zamawianych rozmiardw i ujgte

w zakladowej dokumentacii techniczno-technologicznej.

UWAGA: W praypadku wymiaréw nietypowych | wykraczajgcyeh poza tabele niniefszej Specyfikacii,
np.: dla malych obwodow, mozlive sq odstgpshwa od wartosci poszczegdlnych wymiaréw
stalvch w celu umozlivienia prawidlowego rozmieszczenia elementow wyrobu.

7.2 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 7. Klasyfikacje wielkosci spodni.

Obwéd pasa
Wzrost 74 | 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 114
12-76 76-80 30-34 34-8%8 88.92 9295 96-100 100-104 104-108 108-112 112-116
151(336 " X X X X X X X X X X X
l:fgz X X X X X X X X X X X
I}ZSS X X X X X X X X X X X
l‘}flla " X X . X X X X X X X X X
L gf:?;o X X X X X X X X X X X
i 910?12 " X X X X X X X X X X X
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7.3 Rysunki techniczne

7.3.1 Spodnie

t

DR

Rys. 6. Spodnie munduru letniego - wymiarowanie - widok z préodzr.
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Rys. 7. Spodnie munduru letniego —~ wymiarowanie — widok z tyhu.
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Rys. 8. Spodnie munduru letniego - wymiarowanie - kieszed wpuszczana przednia
cieta (u gory lewef nogawki).
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Rys. 9. Spodnie mundur letniego - wymiarowanie - kieszen wpnszczana przednic

(prawa).
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Rys. I0. Spodnie munduru letniego ~ wymiarowanie — kieszeni udowa boczna nakladana

(lewa).
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Rys. 11, Spodnie munduru letniego — wymiarowanic . kieszenie wewngtrzne
haktadane (na lewej nogawee).
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- Rys. 12, Spodnie munduru letniego - wymiarowanie - regulacia obwodu pas.
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Rys. 13. Spodnic munduru letniego - wymiarowanie - kieszest boezna nakladane mala

(prawa).
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Rys. 14. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie - kieszenie wpuszczana cigta tylu (lewa).
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Rys. 15. Spodnie munduru letniego - wymiarowanie — wzmocnienie dolu nogawki
{maskownica stopera),

7.3.2 Wkiad ochrenny kolan
Wkiady ochronne powinny by¢ wykonane z pianki polietylenowej, zamknigto — komérkowe;j,
sieciowanej, o ggstoéci S0 kg/m” - typ EV50 (lub réwnowazna).

e

Rys. 16. Wkiad ochronny kolan - wymiarowanie.
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Tabela 8. Podstawowe wymiary wkladu ochronnego kolan.

Wymiar Odchylanie
Lp. Opis y dopuszezalane

femy] [em]
1. | A dhugosé ochraniacza. 28,5 +0,5
2. | B — szerokos¢ ochraniacza gora. 14,0 + 0,5
3. | C- szerokoé¢ ochraniacza §rodkiem. 15,3 +£0,5
4. | D - szerokosd¢ ochraniacza dolem (3,5 cm od dotu) 12,0 £0,5
5. | Grubodé 1,3 £0,2

7.4 Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary podstawowe spodni podano w tabelach od nr 9a do 9k (sposéb wymiarowania zgodnie
z oznaczeniami na Rysunku 6), za§ wymiary stale i pomocnicze podano w Tabeli 10 (sposéb
wymiarowania zgodnie z oznaczeniami na

Rysunkach 6-15),

Dopuszcza sig odstgpstwa od wartosci wymiaréw statych w przypadku braku mozliwoscei ich
zachowania dla poszczegblnych wielkosci wyrobu np. malych obwodéw pasa. Zmiany te nie mogs
negatywnie wplywaé na walory uzytkowe spodni. Zmienione wartodé wymiaréw statych nalezy
zamiescié w Dokumentacji Techniczno-Technologicznej Wykonawcy.

Wymiary pomocnicze dotyczg wielkosci 94/187 cm (obwdd pasa/wzrost), Wymiary pomocnicze dla
pozostalych wielkosci nalezy okresli¢ zgodnic z zasadami stopniowania i zamieécié w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej Wykonawcy.

Tabela 9a. Wymiary podstawowe spodni, [cm).

—

. Obwéd pasa 74 Popuszezalne
Lp. | Nazwa wymiaru

Wezrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 37,0 1 370 1 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 +1,5
IDhugosé po kroku od szw
1b ) 750 1 77,5 |1 80,0 | 82,5 | 850 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dotu
le  [Dlugoéé po boku 101,01 104,06 107,0 | 110,01 113,0]116,0 +1,5

Tabela 9b, Wyrniary podstawowe spodni, fom].

Obwdd pasa 78 Dopuszezalaoe
Lp. | Nazwa wymiaru

Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | Odchylenie
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la  [Polowa obwodu pasa 30,0 1 39,0 139,01 39,0 39,0 39,0 +1,5
Diugosé po kroku od szwu
1b ) . 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dolu
lc  [Dligoé¢ po boku 101,01104,01107,0 | 110,06 | 113,01 116,0 x1,5
Tabela 9¢. Wymiary podstawowe spodni, {cm).
Obwdéd pasa 82 Dopuszezalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Warest | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 41,06 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 +1,5
DHugoéé po kroku od szwu
ib , ) 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dohu
lc  [Dlugoéé po boku 101,01 104,01 107,01 110,0 | 113,0 | 116,0 +1,5
Tabela 9d, Wymiary podstawowe spodni, {cm).
f Obwéd pasa 86 | Dopuszezalne
Lp. | Nazwa wymiaru
odchylenie
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
la  [Polowa obwadu pasa 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 *+1,5
Diugosé po kroku od szwu T
ib . 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 *1,5
siedzeniowego do dotu
lc  {Dhgo$é po boku 101,60 104,0{107,0 | 110,01 113,01 116,0 +1,8
Tabela 9¢, Wymiary podstawowe spodni, [cm].
L‘ ) Obwidd pasa 90 Dopuszczalne
p. [Nazwa wymiaru _ .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  [Polowa obwadu pasa 45,0 | 45,0 { 45,0 | 45,6 | 45,0 | 450 +1,5
Dhugosé po kroku od szwu
18 75,0 | 77.5 1 80,0 | 82,5 | 85,0 } 87.5 LS
siedzeniowego do dolu
Ic  |Dhugosé po boku 101,0]104,01107,0{110,0 [ 1130 [ 116,0 +1,5
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Tabela 9f. Wymiary podstawowe spodni, [cm].

Obwéd pasa 94 Dopuszezalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  Polowa obwodu pasa 47,0 1470 1 470 | 47,0 | 47,0 | 47,0 +1,5
Dhugos¢ po kroku od szwu
1b 75,0 1 77,5 | 80,0 | 82,5} 850 | 87,5 £],5
siedzeniowego do dotu
lc  Dhugo$é po boku 101,0 [ 104,0{107,0 | 110,0|113,0| 116,0 +1,5
Tabela 9g. Wymiary podstawowe spodni, [em].
Lp. | Nazwa wymiaru Obwéd pasa ’8 B:gf;zf:l:;:e
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 y
la  |Polowa obwodu pasa 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 +1,5
Dhugos¢ po kroku od szwu
lb 750 | 77,5 | 80,0 ; 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dotu
ic  Dlugosé po boku 101,0(104,01107,0{110,0 113,01 116,0 +1,5
Tabeta 9h. Wymiary podstawowe spodni, [em].
Obwdéd pasa 102 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  |[Polowa obwodu pasa 51,0 { 51,6 } 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 *+1,5
Dhagos¢ po kroku od szwu
Ib 75,0 1 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dotu
le  Dhigoéc po boku 101,01104,01107,01110,0 113,01 116,0 *1,5
Tabela 9i. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwéd pasa 106 Dopuszezalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Warost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | Odchylenie
la [Potowa obwodupasa 53,0 | 53,0 1 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 |  #£15
Dhugos¢ po kroku od szwu
1b ) ) 750 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
isiedzeniowego do dotu
e [Dhugosd po boku 101,61104,0 [ 107,01 110,0 [ 113,0 | 116,0 +1,5
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Tabela 9j. Wymiary podstawowe spodni, [cm].

Obwdd pasa 110 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  |Polowa obwodu pasa 55,0 1 55,0 | 55,0 { 35,0 | 55,0 | 55,0 +1,5
Dhugosé po kroku od szwu
ib L ) 750 | 71,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
{edzeniowego do dohu
lc  |Diugosé po boku 101,0[104,0]107,0|110,0 113,0 [ 1160 +],5
Tabela 9k. Wymiary padstawowe spodni, [cm]. -
Lp. | Nazwa wymiaru | 0049252 e Dopuszczalue
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 y
ta  [Polowa obwodu pasa 57,0 | 57,0 | 57,0 1 57,0 57,0 | 57,0 *1,5
{p |Dlugosé po keoku od szwu 750 | 77,5 | 80,0 | 825 | 85,0 | 87,5 | 1.5
siedzeniowego do dou
Ic  Dlugosé po boku 101,0104,0]107,0 1100 113,0]116,0 +1,5

Tabela 10, Wymiary stale i pomocnicze (zmienne) spodni (dla obwodu pasa 94 cm i wzrostu 187 cm).

Warto§é Dap.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | eodch,
[em] [em]
Id |Szerokosé nogawki spodni u dofu (rys. 6) * 24,0 +0,5
Szerokoé¢ wzmocnienia pasa — od gémnej krawedzi do przeszycia u
le 5,0 +0,2
dohu {rys. 6)
Szeroko$¢ podwiniecia dotu nogawki —~ od doinej krawedzi do| o
1f 3,0 +0,2
przeszycia (rys. 6)
2a i 8zerokodé podirzymywaczy pasa (rys. 6) 2,0 0,2
2b | Odleglo$¢ migdzy podtrzymywaczami pasa w przodzie (rys. 6) * 11,0 +0,5
2¢ | Dhugodé podirzymywaczy pasa —przeswit/otwor przelotowy ( rys. 6) 8,0 +0,2
2d | Odlegltoé¢ migdzy podirzymywaczami pasa w tyle {rys. 7) * 923 0,5
3 Odleglosé gomej krawedzi otworu kieszeni wpuszczanej przedniej 68 02
a H + 3
cigtej od godmej krawedzi spodni (rys. 6} *
Odleglo§¢ otworu kieszeni wpuszczanej przedniej cietej od
podtrzymywacza pasa {rys. 6} *
3c i Dhugosé otworu kieszeni wpuszczanej przedniej cigtej (rys. 8) * 10,3 +0,5
3d | Dlugosé worka kieszeni wpuszczanej przednicj cigtej (rys. 8) * 11,6 +0,5

35




Wartos¢ Dop.

Lp. Nazwa wymiaru wymiaru odch.

[em} fem]
Szerokos¢ worka kieszeni wpuszczanej przedniej cietej (od dolnej

Se \ 1 106 :!:O,S
krawedzi otworu wlotowego) (rys. 8) *

Odleglosé otworu kieszeni wpuszezanej przedniej od gornej krawedzi

4a g' P JP 3 0¢ gome) ¢ 15,7 +0,35
spodni (rys. 6) *

4b | Dlugos¢ otworn wlotowego kieszeni wpuszczanej przedniej (rys. 9) * 16,0 0,5
Diugos¢ wszycia worka kieszeni wpuszczanej przedniej w szew boczny

4c _ 2,5 +0,2
(do przeszycia worka) (rys. 9) *

Szeroko$é worka kieszeni uszczanej przedoniej (w najszerszym

4d . P )P 3 g i 20,0 +0,5
miejscu) {rys. 9) *

Diugoé¢ worka kieszeni wpuszczanej przedniej (od przeszycia do

de - 26,3 10,5
wzmocnienia pasa) (rys. 9) *

Odleglod¢ patki kieszeni udowej bocznej nakladanej od gornej

Sa g ) P ' ! ! ? some 33 +0,5
krawegdzi spodni (rys. 6) *

b Odlegtosc krawgdzi patki kieszeni udowej bocznej nakladanej od szwu 1o 405
bocznego spodni (rys. 6) * ’ '
Wysokod¢ kieszeni udowej bocznej nakladanej z patkg wzdhuz

5¢ 23,2 +0,5
dluzszego boku (rys. 10)

Wysokod¢ kieszeni udowej bocznej nakladanej z patka wzdhuz

5d 21,5 +0.,5
krétszego boku (rys. 10)

Se | Szeroko$¢ kieszeni udowej bocznej naktadanej u podstawy (rys. 10) 21,0 +0.5

Sf | Odlegtos¢ zakiadek kieszeni udowej bocznej nakiadanej (rys. 10) 7,0 +0,3

5g | Szeroko$é patki kieszeni udowej bocznej nakiadanej (rys. 10) 22,0 0,5

5h | Wysokosé patki kieszeni udowej bocznej nakladanej (rys, 10) 8,0 0,5
Odleglod¢ migdzy dziurkami zapigcia patki kieszeni udowej boczne;

5i & waey plgeiap ! g 14,5 0,3
nakladanej {rys. 10)

.| Wysokod¢ plisy zapigcia patki kieszeni udowej bocznej nakiadanej

5 6,0 *0,5
(rys. 10)

5k | Odleglosc patki od kieszeni udowej bocznej naktadancj (rys. 10) 1,8 02 |

51 | Gigbokos¢ zakladek kieszeni udowej bocznej nakiadangj (rys. 10) 2,0 0,2

5m- | Gleboko$é micszka kieszeni udowej bocznej nakladanej (rys. 10y 3RO

5n | Szerokosé kieszeni wewngtrznej naktadanej (rys. 11) 4.4 0,2

50 [ Wysoko$¢ kieszeni wewngtrznej nakiadanej (rys. 11) 11,0 10,3
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Wartost Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[em] [em]
5p | Gigbokodé kieszeni wewnetrznej nakladanej (rys. 11) 2,3 +0,2
5r | Odlegtoéé mi¢dzy kieszeniami wewnetrznymi nakladanymi (rys. 11) 2,0 +0,3
Odleglodé gdrnej krawedzi kieszeni wewnetrznych nakiadanych od
5t | gbémego punktu krétszego boku kieszeni udowej bocznej nakladane) 2,0 0,2
(rys. 11)
6a | Szerokosé rozporka (rys. 6) 4,4 +0,2
6a | Dlugos¢ rozporka (rys. 6) * 22,3 +(,5
7a | Dhugo$¢ wzmocnienia kolan (rys. 6) * 32,0 +0,5
2% Odleglosé pierwszej zaszewki od gérnej krawgdzi wzmocnienia kolan 65 05
H :I: a3
w linii szZwu zewngtrznego i wewngtrznego nogawki (rys. 6) *
Odlegloé$¢ miedzy zaszewkami wzmocnienia kolan w linii szwu
Te . _ 4,0 0,3
zewnetrznego i wewnetrznego nogawki {rys. 6) ¥ '
7d | Odleglosé miedzy kofcami zaszewek wzmocnienia kolan (rys. 6) 53 0,3 |
7e |Dlugoéé zaszewek wzmocnienia kolan (rys. 6} * 5,0 +0,5
25 Odlegloéé goérmej krawgdzi wzmocnienia kolan od dolngj krawegdzi 62.0 10
nogawki (w linii osi symetrii wzmocnienia kolan) (rys. 6) * ’ '
8a |Dhgosé tadmy technicznej regulacji obwodu pasa (rys. 12) 12,0 0,5
Dhugosé catkowita (w zlozeniu) pethi tasmy techniczne regulacji
2b g ( P& y J Tegulac) 40 £0,8
obwodu pasa z zamocowang ramka metalows (rys. 12)
Odleglo$é kieszeni bocznej nakladanej malej od szwu bocznego spodni
9a 2,7 40,3
(rys. 6) *
Ob | Szerokosc patki kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13) 11,0 +0,5
9¢c | Wysoko$é¢ patki kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13) 5,0 +0,5
9d | Wysoko$¢ kieszeni bocznej nakladanej malej z patka (rys. 13) 15,5 +0,5
Ge |Szerokos$é kieszeni bocznej nakiadanej matej (rys. 13) 10,0 +0,5
Szeroko$é mieszka dolnego kieszeni bocznej nakladanej matej (rys,
9f 3.5 0,3
13)
Szeroko$¢ mieszka bocznego kieszeni bocznej nakfadanej matej (rys.
9g - 35 +0,3
13)
| Dhugoéé tadmy samosczepnej (petelkowej i haczykowej) zapiecia S
oh 8 y. p ‘j(Pf?. J 1 haczykowej) zapig 7.0 £05
kieszeni bocznej nakladanej matej {rys. 13}
9i | Szerokosé tasémy samosczepnej (peteikowej 1 haczykowej) zapigeia 2,5 £0,2 |
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Wartosé Dap,
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | edch.
[em) fem]

kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13)

9 | Wysokos¢ kieszeni bocznej nakiadanej malej (rys. 13) 14,0 +0,5

Odiegloéé dolnej krawgdzi kieszeni bocznej nakltadanej malej od dotu
9k 24,5 +0,5
spodni (rys. 6) *

Odlegtosé dolnego wierzcholka patki kieszeni wpuszczanc; cigtej tylu

10a 11,5 £0,5
(rys. 7) *
Odlegto$c gornego wierzchotka patki kieszent wpuszczanej cietej tviu

10b 4 B g p P ) C1gte) 1y 13.0 0,5
(rys. 7) *
Odlegtos¢ patki kieszeni wpuszezantj cigtej tylu od szwu bocznego

10¢ . 4,5 +0,5
spodni (rys. 7) *

10d | Szerokosé patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhu (rys. 14) 14,5 0,5

10e | Wysokos¢ patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhu (rys. 14) 6,0 +0,5
Qdleglos¢ migdzy dziurkami zapiccia patki kieszeni wpuszezanei cietej

10f g gazy pigcia p vp ) Clgle) 8.5 103
tyhu (rys. 14)
Wysoko$¢ plisy zapigeia patki kieszeni wpuszezane] cietej tyh (rys.

10g Y plisy zapigcia p p ) cigtej tyhu (ry 48 +03
14)
Diugosé worka kieszeni wpuszczane] cietei tyhu (od wszycia patki do

10k g P ) cigtej tyhu ( zycia p 16,0 40,5

dofu w linii ponizej zaszewki tyh (rys. 14) *

Szeroko$¢ worka kieszeni wpuszczanej ciete] tvii  (miedz
161 ) P ! N (migdzy 16,5 +0,5
przeszyciami) (rys. 14) *

Odleglod¢ gémego punktu wzmocnienia tyhu od gémej krawedz;
lla ] 15,5 £0,5
spodni (rys. 7) *

Dlugos¢ wzmocnienia tyhs wzdhuz szwu §rodkowego nogawek (rys. 7)

11b " 16,6 10,5
Szeroko$¢ wzmocnienia tyha w linii krocza (punktu taczenia nogawek)
lic 26,0 10,5
(rys. D *
12a | Dlugod¢ wzmocnienia dotu nogawek /maskownicy stopera/ (rys. 15) 8,5 +0,5
UWAGA:

“ Wymiar pomoeniczy (zmienny), dotyczy spodni w rozmiarze 94/187cm (obwéd pasa’wzrosy),
Wymiary pomocnicze dla pozostabych wielkosci (rozmiardw) spodni nalezy okreslié zgodnie

-z zasadami stopniowania i zamiescié w Dokumentacfi Techniczrio-Technologiczne] Wykonawey,
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8. CECHOWANIE, SKLADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT I GWARANCJA

8.1 Cechowanie
Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykicty, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete,
Informacje i znaki zawarie na wszywkach i etykietach musza byé w jgzyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszeza sig skreslen i poprawek.

Wszywki informacyjne wyrobu:

v wszywka mata - wszyta od wewngtrz wyrobu, w linii doszycia prawej przedniej czesci
wzmocnienia pasa, powinna zawiera¢ ¢o najmniej; nazwg (znak) producenta, wielko$é wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012);

= wszywka duza - wszyta od wewnatrz wyrobu, na worku prawej kieszeni z wypustks, powinna
zawieraé co najmnigj: nazwe (znak) producenta, nazwg wyrobu, wielko$é wyrobu, skiad
surowcowy materiatu zasadniczego, datg produkeji (miesigc i rok), nr zlecenia/partii produkeyjnej
i oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg. normy PN-EN ISO 3758:2012, obejmujac znaki

zgodnie z przykladem stanowiacym minimalne wymagania dla wyrobu:

& 202 E

Etykieta jednestkowa zawicrajgca nastepujgce dane:

- nazwg {znak finnowy), adres producenia,

- nazwg wyrobu,

- wiclkoé¢ wyrobu, oznaczona wedlug tabeli wielkogei,

~  sklad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (slownie),

- mak kontroli jakosci,

- .miesige i rok produkeji wyrobu, nr zlecenia/partii produkeyjnej, -
- oznaczenie sposobu konserwacji,

— okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na krotszym boku kartonu, zawierajaca co najmnicj
nastepujace dane:
- nazwe (znak fimnowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

39




-~ liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielkoéé wyrobéw (z wyszczegblnieniem liczby sztuk
w poszezegdlnych wielkoéciach),
- miesige i rok produkcji wyrobu, or zlecenia/partii produkcyinej,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2 Skiadanie
Spodnie zapiad, zlozy¢ wzdiuz szwu siedzeniowego do tyt, nastepnie ztozyé poprzecznie na

dwie czgéei.

8.3 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu.

Zlozone spodnie zapakowaé do worka foliowego i zabezpieczy¢ przed wysunieciem.

Etykietg jednostkows wyrobu nalezy zatozy¢ lub nakleié w taki sposéb, aby byla czytelna po
spakowaniu wyrobu,

Nastgpnie po 10 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wilozy¢ do pudia kartonowego, Karton
oklei¢ tasma w poprzek oraz wzdhuz wszystkich lgczefi. Na krétszej, bocznej §cianie kartonu
naklei¢ etykietg¢ opakowania zbiorczego. Kartony powinny byé przystosowane do wysokiego
sktadowania i dlugotrwalego magazynowania. Sposéb pakowania powinien uwzgledniaé
warunki przechowywania i transportu.

Dopuszcza sig pakowanie konvcowek wyrobow w réinych rozmiarach z podaniem na etvkiecie
/4 ¢

zbiorczef wielkosé wyrobdw z wyszczegdlnieniem liczby sziuk w poszezegolnych wielkosciach.

84 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w temperaturze od +5°C do +30°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
do 65%, w pomieszczeniach zabezpicczajgeych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zniszczeniem przez pleén, bakterie i inne czynniki

zewngtrzne.

8.5 Transport

Wyrdb nalezy transportowa¢ powszechnie dostgpnymi Srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz

i wyladowanic powinny odbywac sie w warunkach zabezpicczajgeych wyrdb i opakowanie zbiorcze ... ...

przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemiczaymi.
8.6 Gwarancja

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okreéla Umowa.
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9. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ
Wymagane dokumenty potwicrdzajgee spelnienic wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
- aktualne wyniki badafn (nie starsze niz 2 lata) lub centyfikaty dla kazdej dostawy materialéw
podstawowych uzytych do produkeji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki) zawarte w:
¢ punkcie 5.1.2 w Tabelach 2-4,
e punkcie 5.4 w Tabeli 5.
- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakoéci i pozytywnej kontroli
koficowej wyrobdw,

- gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych zastepujgeych je.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo$ci lub w czeéci,

bez zgody Wilasciciela jest zabronione.

ZALACZNIKI:
ARKUSZ UZGODNIEN,
ARKUSZ EWIDENCII WPROWADZONYCH ZMIAN,
KARTA ZMIAN.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujgeych specyfikacje techniczng

D
2)
3) e e e
UZGODNIONO
(akceptacja zglaszajcego zapotrzebowanie {akceptacja kierownika komorkt organizacyinej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)* wlasciwego w sprawach bezpleczefistwa i higieny

pracy)*

{akceptacja Peinomocnika Komendanta Gléwnego
Policji. ds. Qchrony informacji Nigjawnych)*

*) w zale2nodel od wymagan okrelonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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Lp.

ARKUSZ EWIDENCJ! WPROWADZONYCH ZMIAN

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna tresé zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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+ZATWIERDZAM”

------------------------------------------ Ava s

{data i podpis Dy"reksora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR 120.... r.

do Specyfikacji Technicznej

{nr specyfikacji technicznej zeewidencjonowanej w Refestrze Speeyfikacii Technicene)

dotyczacej
{nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
oznaczenie
(nr strony
Lp. specyfikacji

technicznej, na
ktore] wprowadza
sie zmianeg, §, ust,

itp.)

Tresé zapisu dotychezasowego

Warszawa, ......o.....e.

‘Fre&t zapisu wprowadzanego

Opracowal:........

e

.............................................

(podpis klcrowmka komdrki organizacyjnej BLP)

e
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