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1.

Charakterystyka wyrobu

Polgolf shuzbowy w kolorze ciemnogranatowym powinien chroni¢ uzytkownika przed dziataniem niskich

temperatur, Stanowi on element zimowego umundurowania shuzbowego policjanta.

2.

Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwient — Czgéé JOI: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie réznic barwy

PN-EN 12127:2000 Tekstylia - Ptaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych probek

PN-P-04738:1979 Metody badan wyrobdw widkienniczych - Wyznaczanie wytrzymalosci na przebicie
PN-EN ISO 5077:2008 Tekstylia - Wyznaczanie ziniany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia - Badania odpornoéei wybarwien - Odpornoéé wybarwien na
pranie domowe i komunake

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czes¢ BO02: Odpornosé
wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wictle tukowej lampy ksenonowej

PN-EN ISO 105-E04:1999 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwiei — Odpornosé wybarwien na
dziatanie potu

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwien — Czgé¢ X12: Odpornosé
wybarwief na tarcie

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia - Wyznaczanie skionnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Cze$é 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-P-84753:1990/A7z2:2002 Wyroby dziane - Oznaczenie

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybdr jednostek produktu do prébki

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ocena zgodnoscei - Deklaracja zgodnosci skladana przez dostawcee - Czesé
1: Wymagania ogdlne

PN-EN 14971:2007 Tekstylia — Dzianiny — Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dhugoéci i jednostke
powierzchni

Rozporzadzenie Rady Ministrdow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania

produktéw widkienniczych (Dz. U, Nr 81 poz. 743 2 2004 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami.
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3.  Przeznaczenie dokumentu
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelniaé

w zakresie wymagan:

. technicznych

. jakosciowych

. zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania
w odniesieniu do:

. nazewnictwa

. symboli

. badan i metodologii badan

. znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zaméwienia podczas postgpowania o udzielenie zamo6wienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujgcym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosei wyrobow.

5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu (rys. 1)

Péigolf shuzbowy powinien byé wykonany z dzianiny w kolorze ciemnogranatowym o wymiarach
zgodnych z rys. 4 i tabelg 4.

Rekawy, dot oraz podkrdj szyi polgolfu powinny byé wykonczone plisa z dzianiny zlozonej
podwdjnie. Na plisie — wykonczeniu podkroju szyi powinien znajdowaé sie haftowany napis POLICJA w

kolorze srebrnym (rys. 21 3).
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Rys. 1. Rysunek modelowy pélgolfu stuzbowego

POLICJ

B

Rys. 2. Wymiarowanie napisu POLICJA
A —wysoko§¢  -24£2 mm,
B —szeroko$¢  -90+ 2 mm,
C — gruboé¢ liter - 52 1 mm.
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Rys. 3. Wymiarowanie pola haftu:
- szeroko$é 90 mm,
- wysokosc 24 mm.

Opis podstawowych cech uiythowych
Potgolf sluzbowy powinien charakteryzowaé sie:
- cieptochronnodcia
- trwaloscig wybarwien
- stabilnoécig ksztaltdw i wymiardw po praniu

- estetycznym wykonaniem.

Wykaz materialow

Zestawienic materiatow i dodatkéw zastosowanych do wykonania pdlgolfu shuzbowego zestawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatow i dodatkow

Lp. Nazwa materialu/dodatkn

Dzianina w kolorze ciemnogranatowym, sktad surowca: 90% przedzy CO (o grubosci 25 tex),
1. 10% przedzy PU (o grubosci okolo 22 dtex)

Splot: lewoprawy

2. Nici syntetyczne w kolorze ciemnogranatowym o grubosei 120 dtex x 3

Nici syntetyczne w kolorze srebrnym (haft)
Wartodci wspolrzednych barwy
wg PN-EN 15O 105-J01:2002 i PN-EN 1SO 105-J03:2000;

Wartosci CIELab: L =71,062; a=-1,464; b=-0,347, AE<3,2
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow
i dodatkow

Szezegdlowe wymagania dla dzianiny zestawiono w tabeli 2. Spetnienic wymagan dla kazdej nowej dostawy
materialbw  powinno  byé  potwierdzone  aktualnymi  wynikami badaft  wykonanymi

w akredytowanych laboratoriach badawezych.

Tabela 2. Wymagania dla dzianiny

Lp. Rodzaj wskainika Jednostka Wartosé Metoda badania

ciemny granat

Wartosci wspélrzednych barwy wg norm:
1. |Kolor PN-EN ISO 105-301:2002

i PN-EN ISO 105-J03:2000

Wartosei CIELab: L=11,76 ;a=0,74;
b=-6,82; AE< 1,5

2. |Masa powierzchniowa g/m’ 200+ 20 PN-EN 12127:2000
Liczba
2, - rzadkow 1/10 cm 19749 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 13716
3. | Wytrzymalo$é na przebicie kulka daN 302 PN-P-04738:1979
. ., . kierunek
Zmiana wymiardw po praniu wzdluzny +5
4. |wtemp. 40°C i suszeniu o, w
C kierunek 2077:1998
nie wiecej niz +5
poprzeczny
Odpornos¢ wybarwien na pranie w temp.
40 °C:
- zZiniana barv Gbki . PN-ISO 105-
3. | Temiana bany pro stopiefs 4 C06:1996/Ap1:1999
- zabrudzenie bieli
nie mniej niz
P Odporno$¢ wybarwien na $wiatlo tonict s PN-EN ISO
. stopiefi
nie mniej niz P 105-B02:2006
Odpornoéé wybarwien na pot alkaliczny:
s zmiana barwy probki stopien 4 PN-ENISO | |-
" |- zabrudzenie bieli A 105-E04:1999
nie mniej niz
Odpornosé wybarwient na pot kwasny:
g I zmiana barwy probki (onich 4 PN-EN ISO
. stopien
- zabrudzenie bicli P 4 105-E04:1999
nie mniej niz
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i . . kierunek
Odporno$é wybarwien na 4

A wzdhizn -
9. |tarcie suche : Y stopiefi 1(1;2 }]{311\;1280(())5
nie mniej iz kicrunck 4 '
poprzeczny
o ., kierunek
Odporno$é wybarwien na wzdhuzny 3

tarcie mokie - PN-EN ISO
s Kierunek stopien 105-X12:2005

nie mniej niz 3
poprzeczny
Odpornosé na pilling* ) PN-EN ISO
1t | L stopient 3/4 12045-2:2002
nie mniej niz 12945-2:2002

* badanie dla 2000 cykli

5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Polgolf stuzbowy powinien by¢ wykonany zgodnie z niniejszg Specyfikacja Techniczng. Dzianina, z ktérej

bedzie konfekcjonowany pétgolf powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposob lgczenia elementow
Elementy pélgolfu stuzbowego powinny by¢ {aczone za pomoca szycia.
Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem

zabezpieczenia przed pruciem.

Skiadowe elementy polgolfu

Skiadowe elementy poigolfu stuzbowego zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Sktadowe elementy pdlgolfu

Nazwa elementu Rodzaj materialu Hos¢
Przod 1
Tyl I
Lewy rekaw 1
Prawy r¢kaw Dzianina sciagaczowa 1
Plisa szyi 1
Plisa rekawow . 2
Plisa dofu wyrobu 1

OGOLEM 8
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Estetyka i ergonomia
Polgolf stuzbowy powinien mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sig nieprawidlowych szwéw (zmarszezes,
wyciggnigé, brak ciggtodei). Konstrukcja pétgolfu powinna zapewniaé wilasciwe jego dopasowanie do

sylwetki.

Niezawodnosé

Potgolf shuzbowy nie powinien ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Konstrukeja polgolfu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania

zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

5.1.4. Wymiarowanie

Podstawowe wymiary

Podstawowe wymiary pélgolfu dla poszezegélnych rozmiaréw wg tabeli 4 i rysunku 4.
Dopuszcza si¢ produkowanie pélgelféw w innych rozmiarach, po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy

Wykonawcy i Zamawiajacym.

Tabela 4. Wymiary pdlgolfu stuzbowego.

Obwiéd klatki piersiowej [em]
Dopusz-
86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 [ 118-129 | czalne
Oznaczenie
Nazwa wymiaru odchy-
punktu na .
fem] lenia
rysunku Wzrost
tem]
164 170 176 182 188

a Dlugosc (z plisg) 69,0 71,0 73,0 75,0 77,0 +2.0

b Szeroko$¢ na linii pachy 47,0 50,0 53,0 56,0 59,0 + 2,0

C Szeroko$é na linii barkow 42,0 44,5 47,0 49,5 52,0 + 1,0

d Dlugosé rekawa (bez plisy) 57,0 58,0 59,0 60,0 61,0 + 2,0

¢ Szerokoéé rekawa u géry 24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 + 1,0

f Szeroko$é rekawa u dotu (plisa) 7.5 8,0 9.0 10,6 11,0 +0,5

g Szerokosé dekoltu (plisa) 11,5 12,0 12,5 + 0,5

Gleboko$¢ dekoltu z przodu
h : 6,0 6,5 10,5
{plisa)

i Szerokosé plisy rekawa 5,0 +0,5

i Szerokod€ plisy u dolu 5,0 +40,5

k Szerokoé¢ plisy szyi 8,5 +0,5
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Rys. 4. Potgolf stuzbowy. Wymiarowanie
3.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny byé oznakowane zgodnic z normg
PN-P-84753:1990/Az2:2002.

Wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji wyrobu powinna zawieraé znaki informacyine ujete w
normie PN-EN ISO 3758:2006.

3.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Kazdy polgolf nalezy wiozyé do worka foliowego, nastgpnie pakowaé w pudetka kartonowe — po 10 sztuk
w jednym rozmiarze. Pudetka kartonowe nalezy zakleié¢ tasma. Na krotszym boku pudetka kartonowego
nalezy nakleic etykietg zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢é wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
i transportu.

Polgolly powinny by¢ przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych Jje przed zamoczeniem, zabrudzeniem
oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Polgolfy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu,  Zaladowanie, przewé6z
i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem

mechanicznym i chemicznym.
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3.2. Wymagania jakoSciowe
3.2.1. Parametry podstawowych materialow i dodatkéw

Wartosei parametréw oraz metodyke badawcza dla dzianiny, z ktrej wykonany jest péigolf zestawiono
wtabeli 2 niniejszej Specyfikacji Technicznej. Spenienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia

materialow do konfekcjonowania z nich pélgolfow.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza sie wylgeznie potgolfy

wykonane w I stopniu jakosci.

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszezalnych blgdow i ich ilo§¢ powinna byé zgodna z normg PN-P-84507:1985,

Dopuszczalnosé sztukowania

W polgoifach nie dopuszceza sig sztukowania elementdw.

5.2.3. Badania odhiorcze

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z

wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

b. Tlos¢ partii produkeyjnych Wykonawcea uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komdrke Kontroli Jakodci
zakladu Wykonawey.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spehnienie wymagah zawartych w niniejszej

Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé deklaracje
zgodnosei  wyrobu  (sporzgdzong zgodnie z norma PN-EN ISO/IEC  17050-1:2005)
ze Specyfikacja Techniczng oraz oferta (wraz z zalaczonym wzorem wyrobu) zlozona przez
Wykonawce¢ w postepowaniu przetargowym,.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajgcego.

b. Metods ,,na Slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybicra sig sposréd zgloszonych do odbioru
5% wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$é ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Techniczne;j.

c. Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:
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- wykonania wyrobdw i zastosowanych materialow z wymaganiami Specyfikacji Technicznej
(pkt. 5.1.1,; 5.1.215.1.3),

- jako$ci wyrob6w z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2)),

- Wymiaréw wyrobow z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt.5.1.4.),

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.51 5.1.6).

3. Ocena patii produkcyine;:

a. Parti¢ wyrobéw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spelnia wszystkie wymagania Specyfikacji
Technicznej;
b. Jezeli partia wyrobéw nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji

Technicznej, uznaje si¢ ja za negatywng.

4. Postgpowanie z partig negatywna:
a. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza sie badanic powtérne w podwdijnej
ilosci. Jesli w wyniku badain powtdrnych nie stwierdzono niezgodnosci ze Specyfikacjg Techniczna
badania odbiorcze konczg si¢ wynikiem pozytywnym i wypetnia Protokot Odbioru Technicznego.
b. Jesli w wyniku badan powtérnych stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnosei ze
Specyfikacja Techniczng, cala partic wyrobéw zwraca si¢. Wykonawecy do poprawienia.
Po usunigeiu niezgodnodci badania odbiorcze przeprowadza sig jak w przypadku zgloszenia
pierwszego.
5.3, Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
Wyroby powinny by¢ wykonane z materialdw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia Rady Ministréw z
dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81
poz. 743 2004 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami.
Konstrukeja pétgolfu powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé migjscowych

uciskéw i otaré ciata, zapewniajge jednoczesnie cieplochronnosé).

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytuhi wszelkie zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig sig¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigey uzytkowania poigolfu
stuzbowego, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania swetréw, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesiecy
liczge od daty podpisania protokohu przyjecia przez Zamawiajacego i Wykonawce.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokdt reklamacii”
w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
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- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony
do gwarancji nie mog! z niego korzystaé,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnosé¢ z tytulu przypadkowej utraty Iub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Zamawiajacemu.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyrdb przekaze do zbadania do akredytowanej
Jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona, ktérej ocena
okaze sig bledna /Wykonawca fub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty

orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji
Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badaf z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy materiatéw
potwierdzajgcych wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;
b) deklaracja zgodnosci wyrobu (sporzgdzona zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze
Specyfikacjg Techniczng oraz ofertg (wraz z zalgczonym wzorem wyrobu) zlozona przez
Wykonawce w postgpowaniu przetargowym;

c) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug  ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagah

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9.

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Zmiana dotyczy Akeeptacja .
Lp. | Data ! . Uwagi
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) (data i podpis)
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