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1. Rysunek modelowy wyrobu
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2. Opis ogélny wyrobu

Bluza

Bluza o zapieciu jednorzedowym wykonana z tkaniny drelichowej na podszewce
bawetnianej.
Dopasowana zaszewkami w przodach, w pasie lekko zmarszczona gumg naszytg na tyt
bluzy, zapinana na cztery duze guziki marynarkowe - kryte zapigcie.
Przéd z wylogami moze by¢ rowniez zapiety pod szyje na guzik spodniowy przyszyty na
prawym przodzie oraz dziurke odziezowa wykonang skosnie w koncu lewego wylogu.
Kotnierz ze stdjka odcinana, przystosowany do zapigcia pod szyje.
Na przodach bluzy naszyte cztery kieszenie z kontrafatdami i mieszkami wykonanymi od
strony szwu bocznego bluzy ( dwie w gémej czeéci przodéw na wysokoéci piersi i dwie na
bokach ponizej linii pasa ).
Nad kieszeniami umieszczone sg Klapki, zapinane kryto na jeden guzik spodniowy i dziurke
bielizniang.
Kieszenie gbrne wraz z klapka od spodu wzmocnione podszewka bawetniang, a dolne
kieszenie podkladkami z tkaniny zasadniczej.
Rekawy dwuczesciowe z rozporkami umieszczonymi w dolnych odcinkach szwow
tokciowych wszyte w mankiety, zapinane kryto na dziurki odziezowe i guziki spodniowe.
Krawedzie rozporkéw sa obrebione a gérne ich koiice zakonczone rygielkami. W
wierzchnich czesciach rekawéw zatozone trzy fatdki skierowane do szwu fokciowego.
Na wierzchnich czesciach rekawdw u gory naszyte kieszenie naktadane, wykonane jak
kieszenie przoddw. Na klapce kieszeni na lewym rekawie naszyty jest napis POLICJA.
W dole na wierzchniej czeéci lewego rekawa naszyta jest mata kieszenh z kontrafaldg
zapinana na guzik i dziurke wykonang w kiapce.
Kieszenie gorne wzmocnione sg podszewkg bawetniana.
Dolne i boczne krawedzie wzmocnieh sg obrebione, natomiast goérna krawedz jest wszyta
razem z kulg rekawa.
Pachy oblamowane lamoéwka.
Na obu czeSciach rekawdéw przy szwie lokciowym od strony wewnetrznej naszyte sg
natokietniki.
Tyt bluzy trzyczesciowy z dwoma fatdami siegajgcymi ponizej podkroju pach.
Caly tyt bluzy wykonany na podszewce bawemianej. Na tyle naszyty jest napis POLICJA.
W tyt bluzy od strony wewnetrznej na wysokosci szwu barkowego przyszyta jest guma
szerokosci 1cm.
Na szwach barkowych umieszczone naramienniki wszyte razem z kulg rekawa, zapinane
kryto na dziurki odziezowe wykonane przy ostrym koncu spodnigj czeéci naramiennika i
guziki spodniowe przyszyte na szwie barkowym.
W szwach bocznych, ponizej linii pasa wykonane otwory z wszytymi zamkami
blyskawicznymi.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne} DTT jest Komenda Gléwna Polic)l.
Koplowanie dokumentacji w calodci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronicne.
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Otwory zamocowane s3 rygielkami maszynowymi.

Na szwie srodkowym od pasa do dotu wierzch ztaczony jest z podszewka przeszyciem
maszynowym.

Guma do marszczenia bluzy w pasie naszyta jest na catej szerokosci tylu oraz na przodach
przy szwie bocznym.

Na catej dlugosci gumy sg trzy stebndwki, dwie przy krawedziach i jedna posrodku.
Wewnetrzne brzegi obtozen obrzucone sg i przestebnowane na wskros.

Posrodku szyjki tytu w szew kolnierza wszyty jest wieszak.

Na wykiadanej czeéci $rodka podkotnierza w odleglosci 1cm od stdjki naszyta jest biata
tasma bawelniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika.

Szwy barkowe zeszyte na maszynie stebnowej jednoiglowej i przestebnowane 0,2cm od linii
zeszycia, szyjac po tyle.

W spodniej czesci rekawdw umieszczone sg otwory - tzw. wywietrzniki.

Krawedzie przoddw, koinierza, klapek kieszeniowych, mankietéw | otworéw zamykanych na
zamki blyskawiczne sg stebnowane w odlegio$ci 0,7cm od krawedzi.

D&t bluzy podwiniety 1+2 i przestebnowany przy gornej krawedzi podwiniecia.

W tyle podszewka jest wpuszczona w obreb.,

Wiascicielem Dokumentacijt Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeécl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Spodnie

Spodnie diugie w siedzeniu swobodne, niekrepujgce ruchéw w czasie uzytkowania.
Nogawki przednie u gory od strony bokéw sg skoénie odciete, a w cieciu tym wykonane sa
kieszenie wpuszczane do wewnatrz.

Krawedz otwordw stebnowana na maszynie dwuigtowsj.

Korice otworéw zamocowane rygielkami.

W przodzie nogawek pod paskiem zalozone faldki skierowane ku przodowi, w tyle nogawek
zaszyte zaszewki.

Géra spodni wszyta jest w pasek zapinany na dwie dziurki bielizniane i dwa guziki
spodniowe.

Prawy koniec paska zakonhczony jest réwno z listewkg rozporka, natomiast lewy koniec
wydiuzony poza krawedz rozporka.

Na pasku rozmieszczonych jest siedem podtrzymywaczy, w tym dwa szerokie, naszyte w
migjscu tylnych zaszewek i pie¢ waskich naszytych: jeden na $rodku tylu, dwa po boku na
czesci przedniej, dwa na przodach przy zatozonych fatdkach.

Do pasa spodni dopinane sg szelki wykonane z tkaniny zasadniczej i gumy.

Na dwoéch przednich koncach szelek znajdujg sig trzy dziurki bielizniane wykonane po
srodku.

Na tylnej czesci szelek wykonane sg dwa rzedy dziurek bieliznianych.

Na pasku naszyte dwa §ciggacze, zapinane na ramki metalowe.

Diuzsze cze$ci $ciagaczy sa przymocowane do paska pod szerokimi podirzymywaczami
umieszczonymi przy zaszewkach w tyle, krotsze pod waskimi podirzymywaczami za szwem
bocznym w przedniej czeéci paska.

Ramki metalowe sa przymocowane do czeéci krotszych sciagaczy.

Na prawym boku po wewnetrznej stronie paska w strone zaszewki tylnej na wskros naszyta
biata tasSma bawetniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika. Rozporek wykonczony
listewkami zapinany na trzy guziki za pomoca dziurek bieliznianych wykonanych w listewce
lewej i guzikow spodniowych przyszytych do listewki prawej. Na bokach nogawek ponizej
otworéw kieszeniowych naszyie sg cztery kieszenie naktadane z kontrafalda po Srodku i
mieszkiem przy krawedzi.

Kieszenie na przednich nogawkach maja mieszki przy dwoch krawedziach, kieszenie na
tylnych nogawkach majg mieszki przy jednej krawedzi od szwu krokowego.

Klapki kieszeni nakiadanych naszyie nad kieszenig i zapinane kryto na dziurki bielizniane
wykonane w zapince i guziki spodniowe przyszyte do nakiadek kieszeniowych.

Przednie czesci nogawek na odcinku uda i kolan wzmocnione tkaning zasadniczg
umieszczong wewngtrz nogawek.

Wzmocnienia sg wpuszczone w szwy krokowe i boczne.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosct fub w cze§cl, bez zgody wiaSciciela jest zabronione.
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W dolnych odcinkach szwu bocznego nogawek spodni wykonane sa rozporki, w ktérych
naszyta jest tasma samoszczepna dlugosci 12cm i szer. 3cm.

Krawedzie rozporkéw odszyte listewkami i przestebnowane. Dot nogawek obrzucony
podwinigty i przestebnowany 3,5cm od krawedzi, w obreb wprowadzona guma lekko
$ciggajgca nogawki.

Spodnie w kroku od strony wewngtrznej wzmocnione podszewka bawetniana.

W tylnych nogawkach spodni przy szwie siedzeniowym i krokowym wykonane sg okragle
dziurki {(wywietrzniki)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w ¢cze$cl, bez zgody wladciciela jest zabronione.




3. Normy i przepisy zwigzane:

1) PN-83/P-84501 - Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia.
2) PN-83/P-84502 - Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
3) PN-EN 23758 - Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w

postaci symboli graficznych.
4) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport
(wymagania ogéine).

5) PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne-badania odbiorcze.
6) PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.
7) PN-P-84525 - Ubrania robocze

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Poligji.
Kopiowanle dokumentacji w calo$ci lub w czedei, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz surowcoéw, materiatéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkow przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1
LP. Nazwa materialow i dodatkéw Wymagania wg
. . Wg warunkow
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny technicznych
. Wg warunkow
2 Podszewka bawetniana kolor czarny technicznych
3 Pi6tno z klejem -
4 Pi6tno z klejem -
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny EN 12590:1999
5 Nici odziezowe z wiokien poliestrowych cietych 100% EN 12590:1999
kolor czarny
7 Nici odziezowe z widkien pc.}h'estrowych cietych 100% EN 12590:1999
kolor Z6Hty
8 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester Kolor biaty EN 12590:1999
9 o Marynarkowe duze Planszy
Guziki w kolorze czarnym: : zatwierdzonych
10 Spodniowe wzoréw guzikow
11 Guma &ciggaczowa 80mm kolor czarny -
12 Guma szelkowa 35mm kolor czarny -
13 Guma podwigzkowa 24-25mm kolor czarny -
14 Guma szer. 10mm. kolor czarny
15 Klamerki oksydowane -
Zamek metalowy nierozdzielczy di.18 cm. kolor czarny )
16 $rednioziarnisty BN-86/8512-03
Tasma samoszczepna Petelka
17 szer.3cm kolor czarny Haczyk PN-EN 122240+AC
18 Tasma do lamowania szer.25mm kolor czarny
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm kolor czarny
PN-P-01719:1988
20 Tas$ma wieszakowa szer.8mm kolor czarny
21 Tas$ma biata szer.30mm
22 Napis POLICJA maly odblaskowy 115/37mm PN-EN 471
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm PN-EN 471
24 Pudto kartonowe -
25 Wszywka firmowa -
26 Etykieta zbiorcza -

Wiaécicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policjl.
Koplowanie dokumentacji w calo$ci [ub w czeéci, bez zgody wladciciela Jest zabronione.
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4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Do wykonania wzoru wymagane sg szablony kroju, ukiady, tabele wymiarowe na
poszczegdlne elementy skladowe ubioru, opis wykonania oraz wzor.
Krojenie wykona¢ wg uktaddw kroju, Kierunku nitki osnowy i znakéw na szablonach.
Elementy skladowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru.

Wiascicielern Dokumentacji Techniczno-Technologiczne} DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciclela Jest zabronione.
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4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.3.1. Ogélne wymagania konstrukcyjne.

Mundur éwiczebny powinien charakteryzowa¢ sie:

1. Kréj ubrania powinien utatwié¢ prawidlowe dopasowanie do sylwetki i zapewni¢, ze w
czasie uzytkowania nie bedzie sie ono przesuwag, bicrac pod uwage otaczajace
warunki, zakres ruchdw i pozycji, ktore uzytkownik moze przyjmowaé w czasie pracy
i éwiczen. W tym celu powinny by¢ zabezpieczone odpowiednie $rodki, takie jak:
odpowiednie rozmiary, ubranie powinno by¢ dopasowane do morfologicznej budowy
uzytkownika.

Dobrag ukiadalnoscig,

Odpornosécia na deformacje, wypychanie.

Stabiinosciag ksztaltdw po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem — szwy ciggte, wytrzymaie, wykonane prawidtowo (bez
marszczen i wyciggnied), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na
poczatku i na kohcu zabezpieczone przed pruciem.

o B W

4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania.
Stopnie jako&ci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatnoéci produkeyjnej, ustalona na podstawie
wynikow kontroli dla kazdej sztuki odziezy.

Stopnie jakosci ~wymagania ogdine:

Wyroby powinny spelniaé nastepujgce wymagania:

1. Wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujgcymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobdw okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczno-technologicznej.

2. Zastosowanie podstawowych materiatdw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.

Wiascicielem Dokumentac)ji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Polic]i.
Kopiowanie dokumentacji w caloécl lub w czeéci, bez zgody wlaéciclela jest zabronione.
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Zasady ustalania bteddw

Przy ustalaniu liczby bleddw nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzad wzrokowo, przy odbitym Swietle

(nie pod swiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na
stole o jasnej i gladkiej powierzchni lJub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.
za bledy mato widoczne uznaje sie bledy niewidoczne z odlegtosci 1m,

za bledy widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odleglosci 1m,

za bledy wyraznie widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odleglosci powyzej 1m,
przy ustalaniu liczby bleddw nie uwzglednia sie bleddéw wystepujgcych w migjscach
niewidocznych Np. spodnig czed¢ wytogdw, czesdé elementow przykryta tatg
kieszeniows,

Rodzaje biedow:

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

1.

e

-
oL NO

Skrzywienie krawedzi:

- przodu, wytogdw kotnierza, dotu wyrobu

Skrzywienie stebnéwek,

Rézne dlugosci jednakowych elementéw wyrobu:

- przodu, nogawek, rekawdw i pozostatych elementéw

Rozne szeroko$ci elementow:

- kolnierza, wytogdw, mankietow, patek

Niejednakowa diugosé rozkéw oraz skrzywienie krawedzi kolnierza.
Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cieé zaszewek, fatd, kieszeni.
Nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.
Nieprawidlowo wszyte rekawy.

Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.

. Nieprawidiowe sciegi — nieprawidlowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz

wyrobu.

Niedopuszczalne btedy tkanin

apwn -

Nieprzeplecenia osnowowe i watkowe.

Nieprawidiowy przeplot { pojedynczych nitek)

Blizny { brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
Zabrudzenia wielonitkowe.

Zabrudzenia jednonitkowe.

Btedy dopuszczalne:

Za bledy dopuszcezaine uwaza sie:

1.

Bledy tkanin wystepujgce w migjscach niewidocznych Np:

- spodnia cze$é kolnierza, mankietéw, patek, paska,

- podwiniecia kieszeni

- czes¢ elementu przykryig tatg kieszeniowa, wewnetrzne czesci nogawek.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w caloei lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Postepowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy.

Wyrdb uznany za niezgodny z wymaganiami nermy dla najnizszego stopnia jakosci,

a nadajgcy sie do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ dopuszczony do odbioru na

podstawie umowy pomiedzy producentem i odbiorcg, przy speieniu nastepujacych

warunkow:

- zachowania najnizszych dopuszczalnych warto$ci podstawowych wskaznikéw
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentaciji techniczni-
technologicznej,

- oznakowania na przywieszce , wyréb niepetnowartosciowy”

- podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobéw do
niepetnowarto$ciowych,

- zastosowanie opustéw cenowych zgodnie z odno$nymi przepisami,

4.3.3. Wymagania odnosnie wymiaréw i masy

Rozmiary muszg umozliwiaé dopasowanie munduréw do uzytkownikéw. Podstawowe
wymiary bluzy i spodni oraz ich dopuszczaina tolerancja podana jest w tabeli 11,12,13,14
Masa munduru w rozmiarze 104/179/90 wynosi 2.06kg.£5%

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Polic]l.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czescl, bez zgody wiadciciela jest zabronione.
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4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materialdow oraz dodatkow

Wymagania uzytkowe dla tkaniny zasadniczej

Tabela 2

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na mundury
¢wiczebne Policji.

W procesie wykonczenia tkanina poddawana jest m.in. merceryzacji i opalaniu

po czym barwiona jest barwnikami zawiesinowo-kadziowymi na kolor czarny o

zmiana barwy

wspoéirzednych  barwy L 1660; a 037; b -0,78
[splot tkaniny ¥4 (3)] - Satyna
Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badanh
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] PES-50,CO-50
Sktad surowcowy przedzy %]
5 PN-P-
-oshowa [%] PES-50, CO-50 01703:1996
- watek [%] PES-50, CO-50
Masa liniowa przedzy
3 PN-1SO-
- oshowa tex 40 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 380+10
- watek 23016
Masa powierzchniowa g/m2 280+14
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny . o PN-EN I1SO
kierunek wzdiuzny [N] Nie mniej niz 900 13934-1:2002
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny — . C PN-EN iSO
/ kierunek poprzeczny [N} | Nie mniej niz 600 | 13934 1.5002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. T, PN-EN iSO
8 Sile- kierunek wzdluzny (%] | Niewigcej niz 24 | 13934 1:0002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o s PN-EN I1SO
9 Sile- kierunek poprzeczny (%] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
10 | Sila rozdzierania- kierunek wzdtuzn [N] Nie mnigj niz 35 PN-EN 1SO
y ) 13934-3:2002
. . s . L PN-EN 1SO
11 | Sita rozdzierania- kierunek poprzeczny [N] Nie mnigj niz 35 13934-3:2002
Zmiana wymiaréw po praniu
12 - oshowa [%] Nie wiecej niz 2 PN-EN
- watek 25077:1988
R . - PN-EN 1SO
13 Odporno$é pilling [stop] Nie mniej niz 4 19945-1:2002
Odporno$é wybarwien na pranie- PN-EN 20105-
14 P Wy P [stop] | Niemnigjniz 5 | CO3,PN-ISO

105-C03:1998

Wiascicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w cze$cl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 2

15 Odpc;;nl:ri%ze\g;{ebggiiii\ﬁig;ame_ [stop] | Nie mniejniz 4-5 ch;g[\’Pﬁi?ing-
105-C03:1998
18] O e gy | Istop | Niemniejiz 5 | PNES 0"
17| alkaobny sebrioanis el paaeiny | [510P1 | Nie mniej iz 45| PN a0
18 Odpornosé ;v%?:r?giﬁgnzlaypot kwasny- [stop] Nie mniej niz 5 PN-EE(I)\Z:I‘ISS%SOS-
to| OOGEE wianeh R | wom | ez 4-5| PVERISS T
20| OFPoTOLE Wbt e S | igpy | Nomrieiz 4 | TR0 0"
21 Odp°m°égn"gﬁf‘t’;’;ﬂ;a Swiatio- [stop] | Nie mnigj niz 5-6 ng';%;gs
o, Qdpornosé wggawnizggi?n%a prasowanie [stop] Nie mniej niz 5 PNXE1I\1!I28000 0105
23 rozpliigg;rl‘;i?gégi?gﬁg Pmiana [stop] | Nie mniej niz 4-5 PNfg’sffggg%'

barwy

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w catoscl lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Wymagania uzytkowe dla tkaniny podszewkowej

Tabela 3

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na podszewke do
umundurowania éwiczebnego Policji.

Tkanina barwicna na kolor czarny o wspdhzednych barwy
[splot tkaniny 4/1 (3)]-Satyna

L 16,75; 2-0,15; b -0,85

Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] CO-100
Skiad surowcowy przedzy [%]
PN-P-
2 -osnowa [%] CO-100 01703:1996
- watek [%] CO-100
Masa liniowa przedzy
PN-ISO-
3 - osnowa tex 30 1139:1998
- watek tex 50
Liczha nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 40218
- watek 18016
Masa powierzchniowa g/m2 215411
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny . L PN-EN ISO
kierunek wzdiuzny [N] Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny — . T PN-EN SO
/ kierunek poprzeczny [N] Nie mniej niz 450 13934-1:2002
Wydluzenie wzgledne przy Max. Sile- o e PN-EN ISO
8 kierunek wzdiuzny [%] Nie wigeej niz 20 | 43934 1.0002
Whydiuzenie wzgledne przy Max. Sile- I PN-EN ISO
9 kKierunek poprzeczny [%] Nie wigcej niz 20 13934-1:2002
Zmiana wymiaréw po praniu PN-EN
10 - oshowa [%] Nie wiecej niz 2 .
- watek 25077:1998
‘2 . . PN-EN 20105-
19 | Odpomost wybarien na pranie- [stop] | Nie mnigjniz 45 | CO3PN-ISO
y 105-CO3:1998
Iy - . PN-EN 20105-
Odpornos¢  wybarwien na pranie- . o
12 I [stop] Nie mnigjniz 4 -5 | CO3,PN-ISO
zabrudzenie bieli baweiny 105-CO3:1998
13 Odpornos¢  wybarwieh na pot [stop] Nie mniej niz 4-5 PN-EN [SO

alkaliczny- zmiana barwy,

105-E04:1999

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.

Kopiowanie dokumentacji w catosci fub w czesci, bez zgody wilasciciela jest zabronicne.
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Ciag dalszy tabeli 3

14 aIka\(ﬁtcjfr?ygl gggr&yzian?gif):lg?agzglny [stop] Nie mniej niz 4 -5 10P5I\E-EEO§:I'ISQCQ)9
16 Qdpornose %?:I:‘;Vite):r:u?{ pot kwasny- [stop] Nie mnigj niz 4-5 10PEI:E gohf;;lﬁg%g
1o O e ey~ | (sopl_| Moz 45 | FNE 0,
17| qhchor sabrudsorie bil baweimy | (19%) | Nemniejniz 4 | 16515 o0
18 Odpornos¢ wybarwien na prasowanie [stop] Nie mniej niz 4-5 PN-EN [SO

na wilgotno

105 X11:2000

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wladciciels jest zabronione.
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Wymagania techniczno- uzytkowe: Zamek blyskawiczny

Tabela 4
R Jednostka .
l.p. Wyszczegdlnienie miary Wymagania
1 | Dlugosé zamka blyskawicznego Cm 18
2 | Suwliwoéc¢ zamka nie wigcej niz daN 14012
cykle 1400
3 Trwalos¢ zamka blyskawicznego nie mnigj niz cykle 200
N Fi1=16;F2=14

Wiascicielern Dokumentac)i Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Pollcji.
Kopiowanie dokumentacji w caloéci lub w czesci, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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Pryzmatyczna folia fluorescencyjno-odblaskowa koloru zéito-
zielonego przeznaczona do wykonania emblematéw, napisow i
innych elementéw poprawiajacych widocznosé pracownika

Wykonane z folii pryzmatycznej koloru zétto-zielonego fluorescencyjnego. Materiat
odblaskowy do produkcji emblematdw jest klasy |l - spetniajgce wymagania Normy

PN-EN 471 charakteryzuje sie trwaloscig odblaskowa zgodnie z PN-EN 471
Pranie, czyszczenie chemiczne:

75 cykli pralniczych w temp. 60°C (standard 18O 6330).

Materiat odblaskowy produkowany powinien by¢ zgodnie ze standardem ISO 9002,

Oferent zobowigzany jest do przedstawienia deklaracji zgodnosci materiatu
odblaskowego z PN-EN 471,

Parametry folii pryzmatycznej na emblematy z napisem POLICJA
(duzy i maty)

Tabela
Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Minimalna gestosé Gestosé powierzchniowa
powierzchniowa wspotczynnika odblasku w PN-EN 471.2005
wspolczynnika odblasku (Cd/Ix*m?)
Odpornosé na scieranie 5000 eykl-oisnienis PN-EN 471:2005
Odpornos¢ na wahania 12h temp (5012)°C A .
temperatur 12h temp (-30+2)°C PN-EN 471:2005
Pranie w warunkach Minimum 75 cykli w )
domowych temperaturze 60 PN-EN 471:2005
Zachowanie wlasciwosci
odblaskowych podczas PN-EN 471:2005
deszczu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w cz¢éci, bez zgody wladciciela jest zabronione.
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4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1. Ubranie powinno zapewnié uzytkownikowi najwyzszy stopien komfortu z
réwnoczesnym zapewnianiem odpowiedniej ochrony.

2. Czeéci ubrania, ktére dotykajg ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
szorstkosci, ostrych brzegow i elementdw wystajgcych, ktore moglyby powodowaé
nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

Wriasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloScl lub w cze$cl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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4.4 Warunki wykonania

Sciegi maszynowe:
- gestosé sciegow stebnowych 3,5-4,5 na 1em diugosci
- gestosé sciegodw przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na 1cm,

Rodzaje szwow:

- szwy zwykle,

- sZwy obrzucajgce,
- szwy obrebiajgce.

Odlegtos$¢ linii stebnowych:

W bluzie

- od krawedzi przodu, kotnierza, klapek kieszeni nakiadanych, mankietéw, rozporkéw
rekawdw - 0,7cm

- od dolnej krawedzi bluzy - 1,8cm

- od krawedzi podtrzymywaczy pasa, stojki kotnierza, przy wszyciu kotnierza do podkroju
szyi, zaszewek, jeden bok kieszeni naktadanych, mieszki oraz czesci bocznych tylu -
0,2cm

- od gornej krawedzi naktadek kieszeni - 1,8cm

Kieszenie naktadane (dwa boki) naszyé maszyng dwuiglowg o $ciegu stebnowym w

odlegiosci 0,2cm pierwsza stebnéwka i 0,7cm druga stebnéwka.

W spodniach

- od gornej krawedzi paska, od krawedzi podtrzymywaczy, $ciggaczy, listewek rozporka,
zaszewek gornych, od krawedzi szelek, boczne krawedzie kieszeni nakladanych,
przyszycie tasmy samoszczepnej, rozporki nogawek spodni oraz mieszki kieszeni
nakfadanych - 0,2cm

- od krawedzi klapek kieszeni naktadanych - 0,7cm

- od gérnych krawedzi kieszeni naktadanych - 1,8cm

Otwory kieszeni bocznych, dolne krawedzie kieszeni nakladanych przestgebnowa¢ maszyng

dwuigiowg ptaskg o $ciegu stebnowym w odlegtosci 0,2cm i 0,7cm od brzegu.

Hosé rygielkdw w bluzie - 18 szt.
Hlos¢ rygielkéw w spodniach - 33 szt

4.5. Rodzaje szwoéw i $ciegdbw maszynowych

Wiascicielem Pokumentacji Techniczno-Technologiczne} DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacli w calosci lub w czedci, bez zgody wiadciciela jest zabronione.
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Podstawowe rodzaje szwow wg PN - 83/P - 84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegdw wg PN - 83/P - 84502 Sciegi.

Klasyfikacja i o0znaczenia, przedstawiono w tabeli 6

Tabela 6

Lp. Oznaczenie szwu i $ciegu
1 1.01.01/301

2 1.01.01/503

3 1.01.03/301.301
4 1.01.03/401.503
5 1.02.01/301

8 1.02.02/301

7 1.04.01/301

8 1.06.01/301

9 1.06.02/301.301
10 1.06.03/301.301
11 1.06.04/301.301
12 1.06.05/301
13 2.02.08/323
14 2.02.09/301.301
15 2.02.10/301.301
16 2.04.03/401.401
17 2.04.04/401.401
18 2.05.01/323
19 2.05.02/301.301
20 2.42.02/301.301
21 2.42.03/301.301
22 2.42.04/301.301
23 2.42.05/301.301
24 2.42.07/301.301
25 2.42.09/301.301
26 5.02.01/301

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Palicji.
Kopiowanie dokumentac]i w calosci lub w czedcl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 6

27 5.04.03/301.301
28 5.04.03/301
29 5.04.10/301
30 5.04.06/301.301
31 5.05.01/301
32 5.05.01/323
33 5.05.03/301.301
34 5.06.01/301.301
35 5.30.02/301
36 6.01.01/503
37 6.02.03/301
38 6.03.04/301
39 6.03.07/301.301
40 6.03.08/301
41 7.04.01/323.323
42 7.09.01/301
43 7.12.02/301
44 7.14.01/301
45 7.20.01/301
46 7.56.02/401.401
47 8.02.01/4086
48 8.02.01/301.301
49 8.19.01/301.301

Wlascicielem Dokumentaci Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gtdwna Potlicji.
Kopiowanie dokumentacji w calodci lub w czgSci, bez zgody wiadciciela jest zabronione.
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4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementéw

4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowej wyr6znia sie wielkosci
podane w tabeli 7

Tabela 7
Obwdad klatki piersiowej
86 | 92 | 98 | 104 | 110 | 116 | 122
Wzrost -
Obwéd pasa
78 82 86 90 98 106 114
163 X X X X X
171 X X X X X X X
179 X X X X X X X
187 X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza si¢ rozmiary nietypowe

5. Zestawienie elementéw sktadowych:

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]t w calo$ci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Zestawienie elementdw sktadowych przedstawiono w tabeli 8

Tabela 8

Rodzaj
tkaniny

Lp.

Wyszczegoblnienie

llos¢
czesci

Biuza

Tkanina
zasadnicza

Tyl

Przod

Obtozenie przodu

Kotnierz- czes¢ wierzchnia

Kotnierz - czes¢ spodnia

Stéjka kolnierza wierzchniego

Stojka kotnierza spodniego

Rekaw- cze$¢ wierzchnia

WO~ OO PN

Rekaw- cze$¢ spodnia

Mankiet rekawa

Wzmochienie i podktad pod dziurke w mankiecie

Naktadka kieszeni gornej

Klapka kieszeni gornej

Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w klapce kieszeni gérnej

Naktadka kieszeni bocznej

Klapka kieszeni bocznej

Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w klapce kieszeni bocznej

Wzmochienie kieszeni bocznej

Nakladka kieszeni rekawa

Klapka kieszeni rekawa

Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w kiapce kieszeni rekawa

Natokietniki rekawa

Naramienniki

Wzmochnienia pod dziurki w naramienniku

Razem

Podszewka
bawetlniana

Tyt

Wzmocnienie kieszeni gérnych

Wzmocnienie kieszeni rekawa

Wzmochienie obtozenia lewego

Podkiad pod dziurki w oblozeniu lewym

Wzmocnienie gérnej czesci obfozenia prawego

e I LIS | ENEN N . W [ [ RIS ENT O NI E TR EN TR CY UG NN NN PN N P

Wzmocnienie koncéw zamka blyskawicznego

.S

Razem

e
s

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calcéci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciagg dalszy tabeli 8

Razem

18 | Worek kieszeni bocznej

19 |Listewka lewa

20 |[Listewka prawa

t?(gg?:;( Lp. Wyszczegolnienie ::’;zl
Piétno z 32 | Wkiad kolnierza wierzchniego 1
klejem
33 | Wkiad stdjki wierzchniej 1
Razem 2
Ptétno z 34 | Wkiad kolnierza spodniego 1
klejem 35 | Wkiad stojki spodniej 1
Razem 2
Spodnie
1 Nogawka przednia 2
2 Nogawka tylna 2
3 Kiin nogawki przednigj 2
4 Pasek 2
5 | Podirzymywacze paska- waskie 5
6 Podtrzymywacze paska- szerokie 2
7 | Sciagacz- czesé diuzsza 2
Thaning (7 —{Somace coek e %
zasadnicza 10 |Listewka prawa 1
11 | Klapki kieszeni doinej przednisj i tylnej-wierzch 4
12 | Nakladka kieszeni przednigj i tylnej 4
13 | Odszycie rozporkdw doinych nogawek tylnych 2
14 | Wzmocnienie nogawek przednich 2
15 | Szelki- czesé tylna 1
16 | Szelki- cze$é barkowa 2
17 | Szelki- czes¢ przednia 2
38
2
1
1
1

21 | Obsadzenie lewej czesci rozporka

Podszewka |22 |Wzmocnienie pod kieszenie nakiadane przednie

bawelniana i tylne 2
23 [ Wzmochienie krocza 2
24 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-spodnia cz¢$é 4
25 | Zapinka klapki kieszeni naktadanej przedniegj i
tylnej 4
Razem 17

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldwna Policji,
Koplowanie dokumentac]i w calo$ci lub w czeéci, bez zgody wiaSciclela jest zabronione.
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5.1. Kompletowanie

Cato$¢ wyrobu nalezy skompletowaé zgodnie z wielkoscig, symbolem klasyfikacyjnym.
Komplet wyrobu stanowi:

-bluza éwiczebna czarna

-spodnie éwiczebne czarne

5.2. Cechowanie

Bluza

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na $rodku tylu w odlegtosci
5.5¢cm od podkroju szyi. Spos6b zamieszczonych cech na wszywce powinien spefniac
wymagania wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujace dane:
- nazwe i znak producenta

- hazwe wyrobu

- wielkos¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i sposdh konserwacji
- jakoéé wyrobu

- miesiac i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiada¢ wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.

Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w Kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cm naszyta posrodku koinierza spodniego.

Wiascicielem Dokumentac)l Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czescl, bez zgody wiaéciciela Jest zabronione.
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Spodnie

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielko$ci umieszczona na wierzchu worka prawe;)
kieszeni bocznej. Sposéb zamieszczonych cech na wszywce powinien spehnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujgce dane:
- nazwe i znak producenta

- hazwe wyrobu

- wielkos¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i sposob konserwacii
- jakosé wyrobu

- miesiac i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiadaé wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.
Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cim naszyta posrodku paska tylu trzy centymetry od prawego szwu
bocznego.

Sposoh konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacii, obejmujace nastepujacy uklad
znakow:

A M @

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nastepujace dane:

- nazwe adres i znak firmowy producenta
- hazwe wyrobu

- wielkos¢ (rozmiar) wyrobu

- ilo§é sztuk

- jako&¢ wyrobu

- miesige i rok produkgeji wyrobu

Wilascicielemn Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] BTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloécl lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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5.3. Pakowanie wg PN-P-84509:1997

Skladanie

Bluze skiada sie na potowe wzdtuz tytu, lewa strong na zewnatrz barkami do siebie.
Rekawy wewnatrz wyprostowane, kotnierz przewiniety do srodka.
Nastepnie bluze skiada sie wzdtuz bokdw i barkéw na potowe.
Spodnie ze zlozonymi razem nogawkami skiadamy poprzecznie na dwie czgsci.

Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu.

Wyroby gotowe pakowane w kartony tekturowe. Nalezy pakowad po pieé bluz i
spodni. Bluzy uktada sie kotnierzami w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzg. W
utozonej paczce bluza powinna znajdowac sie od spodu i od wierzchu paczki.

Kartony powinny by¢ wyjgtkowo grube i przystosowane do wysokiego sktadowania i
dtugotrwatego magazynowania. Karton zaklei¢ tasma w dwéch miejscach w poprzek oraz
wzdluz wszystkich faczen kartonu. Na krotszej, bocznej §cianie kartonu naklei¢ etykiete na
opakowanie zbiorcze, zawierajacg nastepujgce dane.

- nazwe adres i znak firmowy producenta

- hazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- ilos¢ sztuk

- jakos€ wyrobu

- miesiac i rok produkgji wyrobu

6. Rysunki Techniczne

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gloéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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1. Tyt bluzy

Wilagécicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Polici.
Koplowanie dokumentacji w caloscl ub w czeéci, bez zgody wlaéciciela jest zabronione.

32



F’-
7l
i
i
-
.o
. a f' = -
TICH A 5
l ‘ :
1 1] jaaf s |
i Pl O |
| sy = 48_‘-’
] i {
= Zatll ' ' i
_-l —f Sa | 01
= o = I
i S
l \""- — [} i
i -
U sd 4 |
" !I B
0y I l; ! o
1 . S¢ : | i
\.—-—“-"‘"""s'
3b

2. Prawy przod bluzy 3. Lewy przéd

Wiaécicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w cze$cl, bez zgody wiajciciela jest zabronione.
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4. Spéd bluzy

Wiasciclelemn Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$el lub w czg$cil, bez zgody wladciciela jest zabronione.
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6. Spéd rekawa
5. Rekaw bluzy - wierzch.

8. Spéd kotnierza

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwrna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czg$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Przéd spodni

10. Wykoriczenie rozporka

Wilagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
Koplowanie dokumentac)i w calosci lub w czedci, bez zgody wladciciela jest zabronicne.
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12. D6t nogawki
11.Bok spodni

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calodci lub w czedei, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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13. Géra spodni - tyt

14. Worek kieszeni

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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15.8zelki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catoscel fub w czeSci, bez zgody wiladciciela jest zabronione.
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Zwymiarowany rysunek napisow POLICJA

Wymiary podane w milimetrach.

Napis na plecach

POLICJA;-

310

Napis na patce kieszeni rekawa lewego

POLICJA

115 ¥

Witascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w cze$cl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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6.1. Wykonanie wyrobu: Bluza

Podstawowe operacje kroju i szycia bluzy podano w tabeli 9

Tabela 9
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i $ciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg. ukladow kroju
Temperatura 165°C
2 | Podklejanie elementéw docisk 300-350 cN/cm?
czas 16s
Przéd
Wykonanie zaszewki
3 w przodzie 5.02.01/301 wg znakdw
Obrebienie wzmocnienia .
4 kieszeni gérne; 6.03.04/301 wg znakéw
Naszycie wzmochienia w odleglosci 0,5cm od
> kieszeni gornej 1.01.01/301 krawedzi wykroju
6 Wykonanie okragtych 304/ Wg znakow
dziurek pod pachag sze$¢ dziurek w bluzie
Naszycie wzmocnienia Wzmocnienie odsungé
gory obtoZenia i ok.1.0cm od brzegu w celu
/ wzmochienia pod dziurki 1.02.02/301 uniknigcia zgrubienia krawedzi
w oblozeniu lewym tkaniny
Wykonanie czterech .
dziurek odziezowych w oznaczyc wg sza.b!onu
8 L - pomocniczege zgodnie z tabelg
obtozeniu przodu iar6
lewego wymiaréw
Obrzucenie wewnetrznej
9 krawedzi oblozenia 1.01.01/503 ]
Qdszycie
i stebnowanie krawedzi wg szablonu pomochiczego
10 | przodu z jednoczesnym 1.06.02/301.301 odleglo$é¢ linii stebnowej
podiozeniem tasmy od krawedzi przodu 0,7cm
konfekcyjnej
Wykonanie dziurki .
11 odziezowej w lewe] ) wg szablonu pomocniczego
kiapie
Naszycie wzmocnienia .
12 kieszeni dolnej 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
Przyszycie wewnetrznej Wog tabeli wymiardw
13 krawedzi oblozenia 1.02.01/301

do przodu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologlcznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catoscl lub w czesci, bez zgody wiasciclela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 | 2 | 3 a
Wykonanie kieszeni gérnej
Zeszycie kontrafald
14| ak{g dkach Kioszeni 6.05.01/301 wg znakow
15 Rozprasowanie ) wg zatwierdzonego
kontrafatd wzoru
Obrzucenie goérnej
16 krawedzi naktadki 1.01.01/503 -
kieszeni
Podwiniecie gornej
17 krawedzi nakladki 6.02.03/301 wg nacinkéw
kieszeni
18 Wykonanie mieszkow 6.05.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
nakladek kieszeni + 6.05.01/301 zgodnie z tabelg wymiarow
Naszycie wzmocnienia
19 | pod dziurke w spodniegj 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego
czesci patki
. . patke odszy¢ wg szablonu
20 Odszyc;i_liftebnowanle 1.06.03/301.301 pomocniczego i ostebnowac w
palki Kieszeni odlegiosci 0,7cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego,
21 Naszycie patki 2 05.02/301.301 zgodnie z tabela wymiarow
odlegtosc linii stebnowej
od naszycia 0,7cm
. . wg szablonu pomocniczego
22 kiehsfgzggﬁe;iz{as?gny 5.05.01/301 zgodnis z tabela wymiarow
mieszka R odlegto&é linii gtebnowej od
krawedzi 0,2cm
. blonu pomocniczego
Naszycie pozostalych \;lg sza -
. . godnie z tabelg wymiaréw
23 krak\{u'edm qaklagkz 5.05.03/301.301 odleglosé finii stebnowych od
ieszeniowe] krawedzi 0,2cm i 0,7cm
Wykonanie kieszeni bocznej
Kieszenie boczne
24 | wykonaé jak kieszenie - -
goérne
Tyl
Naszycie wszywki
rozmiarowo-
25 informacyinej na ty! 5.04.03/301 wg szablonu
podszewki
28 WykonamTy;Zteszkow w ?g?g}ggi wg znakéw na wykrojach
27 Nas;écﬂfcﬁi\"”su 5.04.03/301 wg szablonu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czedci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.

42




Cigg dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Przyszycie wzmocnienia L
28 konca zamka -
blyskawicznego 01.01/301
Zeszycie szwu
bocznego wg znakéw na wykrojach
29 i przestebnowanie z 2.42.09/301.301 odlegto$é linii stebnowej
pozostawieniem otworu od szwu 0,7cm
ha zamek
wg znakéw na wykrojach
30 Wszycie zamka 7.09.01/301 odiegtosé linii stebnowej od
wszycia 0,7cm
wg znakdéw na wykrojach
Wykonanie szwu zgodnie z tabelg wymiardow
31 barkowego 2.42.07/301.301 odlegiosé linii stebnowej
od szwu 0,2cm
wg szablonu pomocniczego
39 Naszycie gumy w talii 5.04.06/301.301 wg znakéw na wykrojach
na tyt bluzy + 5.04.10/301 zgodnie z tabelg wymiardéw
rozstaw linii stebnowych 2,0cm
33 Laczenie podgzewkl tytu 7.20.01/301 wg zatwierdzonego wzoru
z zamkiem
34 Ryglowanie otworu 323 wg zatwierdzonego wzoru
zamka
Kolnierz
Naszycie tadmy na wg szablonu pomocniczego
35 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 wg zatwierdzonego wzoru
wg szablonu pomocniczego
C o aras w kolnierzu spodnim podiozyé
Doszycie stéjki do . . .
. - - . tasme konfekeyjna, naciaé w
36 ko}nlerza ;vc;ﬁir:cgmego i 2.02.10/301.301 4 - Bciu miejscach
podnieg odlegtoéé linii stebnowej
od szwu 0,2cm
Podwiniecie dolnej wg szablonu pomochiczego
37 krawedzi stéjki 6.02.03/301 odlegtosé linii stebnowej
spodnigj od krawedzi podwiniecia 0,2cm
Odszycie i wg szablonu pomocniczego
38 przestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
kotnierza od krawedzi 0,7cm

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w calo$ci lub w cze$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wszycie kotnierza SpOdgfkf;c?:: ?nzwem
39 do podkroju 2.42.03/301.301 arzohni any dwinag i
szyi wierzchnig cze$¢ podwingg |
przestebnowaé 0,2cm od
podwiniecia,
. wg zatwierdzonego wzoru
40 Ryglqwame 323 rygle wykonac u styku
kotnierza - .
kolnierza z wylogami
Naramiennik
Naszycie wzmochienia .
41 na naramiennik 5.30.02/301 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie dziurki 0znaczy¢ miejsce wykonania
42 odziezowej w czesci - wg szablonu pomocniczego
spodniej naramiennika i tabeli wymiaréw
. N wg szablonu pomocniczego
43| Odszyce naramienniia 1.06.02/301.301 odleglo&¢ linii stebnowe;
P < od krawedzi 0,7cm
Rekaw
Oznaczenie miejsca wg szablondéw pomocniczych
44 naszycia : - zgodnie z tabelg wymiarow
patek, nakladek kieszeni i zatwierdzonym wzorem
gL dwie dziurkiz
45 Wykggaggﬁlurkl - kazdej strony
poa pacha szwu przedniego rekawa
46|  VWykonanie obrgbu 6.03.04/301 wg znakéw na wykroju
wzmochienia rekawa o WyKro]
Naszycie wzmocnienia na wewnetrznej czesci rekawa
47 na rekaw 1.01.01/301 0,5cm od krawedzi kuli rekawa
kieszenie gorne wykona¢ jak
48 Kieszenie rekawa - przednie, kieszen dolna lewego
rekawa nie ma mieszkow
Naszycie napisu
49 | POLICJA na lewej patce 5.04.03/301 wg szablonu
kieszeni gornej rekawa
Obrzucanie owainego
50 brzegu natokietnika 1.01.01/503 i
Naszycie natokietnika na
51 wierzchnig i spodnia 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykroju
czese rekawa
gp | Obrebienie rozporkow 6.03.04/301 wg znakéw na wykroju

rekawa

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldwna Polici.
Koplowanie dokumentacji w calosci lub w czgécl, bez zgody wlaéciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Wykonanie szwu . .
53 lokciowego w rekawie 1.01.03/401.503 wg znakdw na wykrojach
. Maszyng dwuigtowg w
54/ Oifjfv';gwf’xer sz 2.02.09/301.301 odlegtosci 0.2cm i 0.7cm od linii
g e SZWU
Wykonanie szwu
) 2.04.03/401.401 lub
55 przedniego 2.04.04/401.401 -
w rgkawie
56 | Ryglowanie rozporkéw 323
57 Nasi}}’;'ﬂi;’g‘gﬁ:ﬂg" na 5.30.02/301 w miejscu wykonania dziurek
Wykonanie dziurki
58 | odziezowej w spodniej - wg znakdéw
czesci mankietu
59 Odszycie mankietu 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
. . uktadajgc jednoczesnie
6o | VVszycle mankietu do 2.42.05/301.301 trzy zakiadki w wierzchniej
¢ czesci rekawa
. . odlegtos¢ linii stebnowej
61 | Ostebnowanie mankietu 6.05.01/301 od krawedzi 0,7cm
62 W:?éiﬁ)jrfii\gﬁydo 1.01.01/301 wg znakéw na wykroju
Lamowanie wszycia 3.01.01/301 w przypadku stosowania
63 rekawa lub sciegu 401, szew zamocowaéd
M 3.01.01/401 ryglem 323
Operacje koricowe
Szeroko$¢ podwiniecia dolu
TR bluzy 2cm + 1cm
64 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 odleglosé linii stebnowej od
krawedzi podwinigcia 0,2cm
wg tabeli wymiarow i
65 Przyszycie guzikow - ukiadania sie dziurek w
poszczegblnych elementach
wyrdb nalezy oczyscic¢ z
86| Czynnosci kohicowe i koncow

nici, $ladéw kredy i wyprasowacd

Wiascicielem Bokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentaciji w catoSci lub w czeéci, bez zgody wiasciclela jest zabronione.
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Podstawowe operacje kroju i szycla spodni podano w tabeli 10

Tabela 10
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu | $ciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkroj elementéw - wg uktadow kroju
Nogawka przednia
Obrzucenie
2 wzmocnienia 6.01.01/503 -

nogawki przedniej

Naszycie wzmocnienia

3 g6ra 1.01.03/301.301 wg znakow na wykrojach
4 | Preyszycie bocznych 1.01.01/301 -
krawedzi wzmochienia
Naszycie wzmocnienia .
5 krocza 5.31.02/301 wg znakow
Obrgbienie rozporka
6 dolu nogawki 6.03.07/301.301 -
Kieszen boczna

Naszycie skosnej
7 | krawedzi obsadzenia na 5.30.02/301 wg znakdw na wykrojach

worek kieszeni
. Ods}ﬁi‘;‘jeffi"}"”” 1.01.01/301 z jednoczesnym podiozeniem

przestebnowanie + 1.06.04/301.301 tadmy konfekcyjnej

Mocowanie ofworu
9 Kieszeni 5.31.02/301 -
Ryglowanie otworu .

10 kieszeni 323 na koncach otworu

Zeszycie worka . .
11 kieszeniowego 1.01.03/401.503 wg znakoéw na wykrojach

Ryglowanie szwu worka zamocowad zawijajac rég
12 ; . 323
kieszeniowego worka do $rodka
13 Zeszyclsep?(;?]i;l —gora 5.02.01/301 wg znakdw na wykrojach
Przyszycie gory i boku
14 | worka kieszeniowego 1.01.01/301 wg znakdw na wykrojach
do nogawki
Nogawka tyina

15 | Zeszycie faldki w gorze 5.02.01/301 wg znakéw na wykrojach

nogawki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwina Polic)l.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Cigg dalszy tabeli 10

1 | 2 ! 3 | 4
Laczenie nogawek po boku
16 Laczenlebgﬁgawkl po 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
. Maszyna dwuigtowa w
Stebnowanie szwu : : i
17 bocznego 2.02.09/301.301 odlegtosci O.ZSczn; ; 0.7cm od linii
Klapka kieszeni i kieszen nakiadana
18 Wykonanie dziurki i wg szablonu pomocniczego
bieliznianej w zapince
wg znakdéw na wykrojach
Odszycie i stebnowanie wg szablonu pomochiczego
19 klapki kieszeni 1.06.02/301.301 odlegto$é linii stebnowej od
krawedzi 0,7cm
20 Zeszycie kontrafaldy w 6.05.01/301 wgd znaku na wykroju
nakfadce kieszeni T 9 wyKroJ
Rozprasowanie .
21 kontrafaldy - wg zatwierdzonego wzoru
Obrzucenie gérnej
22| \rawedzi nakfadki 1.01.01/503 -
PR kéw na wykrojach
Podwiniecie gornej Wg znakow ! X
23 krawedzi nakladki 6.02.03/301 odlegtosé linii .stebnowe] od
krawedzi 1,8cm
24 ngﬁg %’;EE Q:iii?w ©.05.01/501.501 wg zatwierdzonego wzoru
6.05.01/301
Naszycie wzmocnienia
25 pod Kieszenie 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
nakladane
26 Naszycie patki 2.05.02/301.301 wg szablonu pomocniczego i
zgodnie z tabela wymiarow
Naszycie kieszeni od .
27 strony mieszka 5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostalych wg szablonu pomocniczego i
28 bokdw nakladki 5.05.03/301.301 wg z zatwierdzonego wzoru
Wykonanie rozporka
Obrebienie wewnetrznej
29 krawedzi listewki 6.03.04/301 wg znakéw na wykrojach
prawej
o . wg szablonu pomochiczego
30 | Qdszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowe

listewki prawej

od krawedzi 0,2cm

Wiascicielern Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidéwna Polici.
Kopiowanie dokumentaciji w caloéci lub w czeéci, bez zgody wladciclela jest zabronione.

47




Cigg dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Przyszycie listewki
31 prawej do nogawki 1.01.01/301 wg znakow na wykrojach
prawej
32 Stebnowanie_listewki 7 12.02/301 w odlegiosei O,?cm od
prawej krawedzi
Wykonanie rozporka
. . wg szablonu pomochiczego
33 | Odszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowsj
listewki lewej ;
od krawedzi 0,2cm
Wykonanie dziurek
34 | bieliznianych w listewce - wg znakow
lewej
Doszycie lewej czesci wg znakdw na wykrojach
35 rozporka do 1.06.02/301.301 odleglos¢ linii stebnowej od
nogawki i stebnowanie krawedzi 0,2cm
36 Mocowanie ‘Iistewki 1.01.01/301 _Iistewke uio?yé_na obsa_dzeniu_
lewej i zamocowac¢ miedzy dziurkami
37 Obrz_ucemg kraw_edz; 1.01.01/503 obrzuci¢ krawedz wev_vnetrzna
listewki lewej wraz z obsadzeniem
. . . wg szablonu pomocniczego
38 Stebnolw ka .hSteWk] 1.02.01/301 w odleglosci 4,0cm od
ewej .
krawedzi rozporka
Montaz
wgd znakdéw na wykrojach
Wykonari sz rosn e soeedicra
39 | srodkowego przodu 2.42.04/301.301 P ke, odieg
. ) stebnowej 0,2cm, rozporek
i stebnowanie . v
zamocowaé w ksztalt trojkata
o wielkosci 1,5cm do 2,0cm
wg szablonu pomocniczego
40 | Rygdlowanie ,tréjkata” 323 jeden rygiel wykonaé na
gérnym ramieniu tréjkata
41 Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 lub wa znakéw na wvkroiach
srodkowego tylu 2.04.04/401.401 g wyKroj
42 Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 wa znakéw na wykroiach
wewnetrznego lub 2.04.04/401.401 g WYKIOj
Wykoriczenie goéry spodni
43 Wykonanie waskich 8.02.01/406 szeroko$¢ podtrzymywacza
podtrzymywaczy pasa 1,0cm
44 Obrzucanie szerckich 6.01.01/503 ;

podtrzymywaczy pasa

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowante dokumentaciji w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Podwijanie krawedzi i
przestebnowanie odlegtosé linii stebnowej
45 podtrzymywaczy 6.02.01/301 od krawedzi 0,7cm
szerokich
Wykonanie krétszej .
46 czescl Sciagacza 8.02.01/301.301 wg znakdw na wykrojach
. . ha $ciggacz natozy¢ ramke,
47 Mocowanie ra.mk' 323 zlozyé na polowe i zamocowaéd
metalowej
ryglem
48 Wykonanie diuzszej 8.19.01/301.301 wg znakdw na szablonach
czesci Sciggacza o ‘
49 Wszycie paska 7.56.02/401.401 wg znakéw
Wykonanie dziurek w dziurki bielizniane
50 | Lewejiprawej czesci - wykona¢ wg tabeli wymiarow
paska i szablonu pomaochiczego
wg zatwierdzonego wzoru
5.05.01/323 na pasie umieszczono
. . + 2.02.08/323 5 waskich podirzymywaczy
51 ogﬁéz}rgliv;?;kmgsa dopuszcza sie réwniez pasa
P ymy yp ponizsze wykonanie gora 0,5cm od gornej krawedzi
7.04,01/323.323 spodni, dolny koniec 3,5cm
ponizej miejsca wszycia pasa
wg zatwierdzonego wzoru
52 Naszycie szerokich 1.04.01/301 na pasie umieszczono
podtrzymywaczy pasa 1.02.01/301 2 szerokie podtrzymywacze
pasa
wg szablonu pomocniczego
53 Naszycie $ciggaczy 2.05.02/301.301 odleglo$é linii stebnowej od
naszycia 0,7cm
wg szablonu pomochiczego
Naszycie tasmy na na prawym boku po lewe]
54 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 stronie pasa naszyé
tasme
55 Przyszycie guzikdw A wg szablonu pomocniczego
do przypiecia szelek przyszyé 4 guziki spodniowe
Wvykonanie szelek
: do czesci tylnej, przedniej oraz
56 Mocowanie gumy 1.01.01/301 barkowej
. w cdlegtosci 0,2cm i 0,7cm
57 Stebnowanie szelek 2.42.02/301.301 od krawedzi
Wykonhczenie bocznej i 1.06.01/301 .
58 | dolne] krawedzi szelek + 6.05.01/301 wg zatwierdzonego wzorl

Witascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidéwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronlone.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
59 Whykonanie dziurek w ) w tyinej czesci dwa rzedy po
szelkach trzy, w przednich czesciach po
trzy w kazdej
Wykonczenie dofu nogawek
Obrzucenie dotu
60 nogawek 6.01.01/503
Podwiniecie
przestebnowanie dotu s _— .
61 nogawek z 7.14.01/301 Odleﬂc;sx sdt;bQ;Evlg ggrSoineJ
jednoczesnym ¢ ’
wszyciem gumy
1 2 3 4
Operacje korficowe
wg szablondw pomochiczych i
62 Przyszycie guzikéw - uktadania sie dziurek w
poszczegoélnych elementach
63 Czynnosci kofcowe ) wyrob oczyscié z kredy, koncéw

nici i uprasowac

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologicznej DT jest Komenda Giéwna Policiji.
Kopiowanle dokumentac]i w calosci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6.2. Wymiarowanie wyrobu

Mundury muszg by¢ wykonane w kompletach, w co najmniej 30 rozmiarach.

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikéw o nizej
wymienionych wymiarach:

- wzrost od 163 do 184cm.

- obwod klatki piersiowej od 86 do 122cm.

- obwod pasa od 78 do 114¢cm.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeSci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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7.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego — BLUZA

tabela 11
W SInieni Obwaod ki. piers. 92 98
Lp. R bt Wzrost 171179187 171 179 187
y Obwéd pasa 82 | 82 | 82| 86| 86 | 86
1 2 3 4 5 6 7 8
i [TYE-rys. 1
a | Dtugos¢ od wszycia kolnierza do finii pasa 445| 46 [475| 45 |46.5| 48
b [ Dlugosé od wszycia kolnierza do dolu 70 | 74 | 78 |7056|745| 78.5
¢ | Szer. na wysokosci szwow barkowych 45.6 [ 456 | 456 | 46.8 | 46.8| 46.8
d | Diugosé szwu barkowego 1451145145 15 | 15 15
2 |PRZODY -rys.2
a | Dl mierzena od styku szwu bark. przy kohierzu do dolu 712|752 (702 721|76.1] 801
b | Szer. na wys. Naszycia patki kieszeni gérnej 2401240240246 (246 246
3 | OBWODY miesrzone w catoéci-rys.1i2
& | Na linii pachy 119 | 119 | 119 | 125 | 125 | 125
b | U dolu bluzy 120 | 120 | 120 | 126 | 126 | 126
¢ | DL Gumy do marszezenia ciaé 38 | 38 | 38 /395[395]| 305
4 |KIESZENIE GORNE
a | Szer. na linii naszycia patki 13 [ 13 | 13 | 13§ 13 13
b i Szer. patki 60|60 |60|60]|60] 60
¢ | Szer. kieszeni u dolu 135|136 |136|13.5[13.6| 135
d [ Dk kieszeni wraz z patka mierzona po $rodku 17 | 47 |17 | 17 | 17 17
e | Odl od szwu barkowego do naszycia patki 186 186|186 1951951 185
f | Odl od krawedzi przodu géra i dotem 75|75 |75 [80) 80 80
5 |KIESZENIE BOCZNE
a | Szer. nalinii naszycia patki 16 116 | 16 | 16 | 16 16
b | Szer. patki 70170 |70 | 70170 7.0
c [Szer. kieszeni u dolu 17 (17 | 47 | 17 | 17 17
d | D& kieszeni wraz z patkg mierzona po $rodku 217 219 |21 121 | 21 21
e | Odl od krawedzl przodu - dolem 123|123 (123|128 [12.8]| 128
f | Odl od krawedzi przodu - géra 1131131113118 [ 11.8| 11.8
6 | REKAWY -rys.5,7
a | Di od wszycia do dolnej krawedzi mankietu 61.5| 64 [665| 62 |B4.5| 67
b | Szer. pod pachg w zlozeniu 256|256 |256(26.3[26.3] 26.3
¢ | DL mankietu mierzona od ostrego konca 28 | 28 | 28 |28.5|28.5 28.5
d Odl. nalokietnika od wszycia rekawa
do pierwsze] stebndwki po szwie fokciowym 2131226237213 225 23.7
7 | KIESZENIE GORNE REKAWA -rys. 5
a | Odl. od szwu lokciowego u gory 65 |65 |66 | 70170 7.0
8 |KIESZEN DOLNA REKAWA —rys. 5
a | Odl. od doinej krawedzi kisszeni do mankiet 808080 |80)|80]| 80
9 KOLNIERZ -rys. 8
a | Dl mierzona na linii zatamania czesci wykladanej 415|415 415|429 42.0| 420
10 | NARAMIENNIKI
a | Dtugo$¢ od wszycia do ostrego korca 13 | 13 | 13 [ 13 | 13 13

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczne-Technologicznef DTT jest Komenda Gléwna Policli.
Koplowanie dokumentagji w catescl lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 11

104 110
Lp. 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 o8 98 98 938
9 10 11 12 13 14 15 i6 17
1
a 44 45,5 47 485 50 46 475 49 50,5
b 67 71 75 79 83 71,5 75,5 79,5 83,5
c 48 48 48 48 48 49,2 49,2 49,2 49,2
d 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16 186 16 16
2
a 69 73 77 81 85 73.9 77,9 81,9 85,9
b 252 252 252 | 252 252 25,8 25,8 25,8 25,8
3
a 131 131 131 131 131 137 137 137 137
b 132 132 132 132 132 138 138 138 138
c 41 41 41 41 41 42,5 42,5 42,5 42,5
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
b 6,5 6,5 6,5 8,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 145 14,5 14,5 14,5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 18
e 20,4 204 | 204 | 204 20,4 21,3 21,3 21,3 21,3
f 8 8 8 8 8 85 8,5 8,5 8,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 7.5 75 75 75 75 75 75 75 7.5
c 18 18 18 18 18 18 18 18 18
d 22 22 22 22 22 22 22 22 22
e 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 13,3 13,3 13,3 13,3
f 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 12,3 12,3 12,3 12,3
6
a 60 62.5 65 67,5 70 63 65,5 67 70,5
b 27 27 27 27 27 277 | 277 27.7 27,7
c 29 29 29 29 29 29,5 29,5 29,5 29,5
d 20,1 21,3 | 225 | 237 | 249 21,3 | 22,5 23,7 24,9
7
a 7.5 75 75 75 75 8 8 8 8
8
a 8 8 8 8 3 8 8 8 8
9
a 443 | 443 | 443 | 443 | 443 | 457 | 457 45,7 45,7
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14

Wlascicielern Dokumentacji Techniczno-Technologiczng] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabrenione.
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Ciag dalszy tabeli 11

116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [em]
18 19 20 21 22 23 24 25 28
1
a 46,5 48 49,5 50 47 48,5 50 51,5 1
b 72 76 80 84 72,5 76,5 80,6 84.5 1,56
c 50,4 50,4 50,4 50,4 51,6 516 518 51,6 4
d 16,5 16,5 16,5 18,5 17 17 17 17 0,5
2
a 74.8 78,8 82,8 86,8 75,7 79,7 83,7 87,7 1,5
b 26,4 26,4 26,4 26,4 27 27 27 27 0,5
3
a 143 143 143 143 149 149 149 149 2
b 144 144 144 144 150 150 150 150 2
c 44 44 44 44 45,5 455 | 455 45,5 1
4
& 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5
b 6,5 6,5 6,5 8,5 6,5 6,5 6.5 6,5 0,3
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,56 14,5 14,5 0.5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 0,7
e 22,2 22,2 22,2 22,2 23,1 23,1 23,1 23,1 0,7
f 8,5 85 8,5 8,5 9 9 9 9 0,6
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,5
b 7.5 7.5 7.5 7,9 7,5 75 7.5 7.0 0,3
c 18 18 18 18 18 18 18 18 0,5
d 22 22 22 22 22 22 22 22 0,7
e 13,3 13,3 13,3 13,3 13,8 13,8 13,8 13,8 0,6
f 12,3 12,3 12,3 12,3 12,8 12,8 12,8 12.8 0,5
6
a 63,5 66 68,5 71 64 66,5 69 71,5 1
b 28,4 28,4 28,4 28 4 29 1 29,1 29,1 29,1 0,7
c 30 30 30 30 30,5 30,5 30,5 30,5 1
d 21,3 22,5 23,7 249 21,3 225 23,7 24,9 0,7
7
a 8,5 8,5 85 8,5 9 g 9 9 0,5
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 0,5
9
a 471 471 47 .1 471 48,5 485 48,5 48,5 1
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5

Witascicielem Dokumentacjt Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w calo§ci lub w czesci, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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Tabela wymiardéw wyrobu gotowego —SPODNIE

tabela 12
.| Obwodkl 92 98
Lp Wyszczegolnienie piers.
) wymiarow Wzrost 171 179 | 187 | 171 | 179 187
Odwod pasa 82 82 82 86 86 86
1 2 3 4 5 8 7 8
1 NOGAWKI SPODNI —rys. 9
a g):)lljgosc po boku od wszycia pasa do 102 107 112 102 | 107 112
Dlugosé po kroku od szwu 87
b siedzeniowego do dolu 85 83 87,5 78 | 825
c gl;ligosc rozporka od wszycia pasa do 175 18 185 18 | 18,5 19
d Szerokoé¢ nogawek w udzie 335 | 355 | 3556 37 37 37
e dScZJ;ZrOKOSC nogawek na wys. 16 cm od 235 | 235 | 235 24 o4 24
2 OBWODY —rys. 9, 13
Potowa obwodu pasa od krawedzi
a rozporka do srodka tytu 41 41 41 43 43 43
3 ISCIAGACZE PASA —rys. 13
a Dlugos¢ sciggacza dluzszego 145 | 145 | 145 1155 | 15,5 15,5
4 | KIESZENIE BOCZNE - rys. 10
a Dlugosé otworu kieszeniowego 16 16 16 16 16 16
5 WZMOCNIENIA NOGAWEK
PRZEDNICH - rys.9
a Dlugo$é wzmocnienia 40 40 42 40 40 42
b Odleg!osq od wszycia pasa do pierwszej 34 35 35 34 35 36
stebnowki
6 |KIESZENIE NAKLADANE —rys. 9
a Diugoéé patki na linii naszycia 155 | 155 | 1565 | 155 | 155 15,5
b Szerokos¢ u dolu 1655 | 165 | 155 | 155 | 155 15,5
c Dlugosé kieszeni wraz z patka 26 26 26 26 26 26

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policjl.

Kopiowante dokumentac]i w catosci lub w czeSci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 12

104 110
Lp.| 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 08
9 10 11 12 13 14 15 16 17
1
a 97 102 107 112 117 102 107 112 117
b 73 77,5 82 86,5 91 77 81,5 86 90,5
c 18 18,5 19 19,6 20 19 19,5 20 20,5
d 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 40 40 40 40
e 24.5 24,5 24,5 245 24,5 25 25 25 25
2
a 45 45 45 45 45 49 49 49 49
3
a 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,56 15,5
4
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
5
a 40 40 40 42 42 40 40 42 42
b 33 34 35 36 37 34 35 36 37
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 17 17 17 17 17 17 17 17 17
C 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 275

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Kopiowanie dokumentacii w catosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.,
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Cigg dalszy tabeli 12

116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 |e odchylenia

106 106 106 106 114 114 114 114 [cm]

18 19 20 21 22 23 24 25 26
1
a 102 107 112 117 102 107 112 117 15
b 76,5 81 85,5 90 76 80,5 85 89,5 15
c 19,5 20 20,5 21 20 205 21 21,5 0,5
d 415 | 415 | 415 | 415 43 43 43 43 1
e 255 | 255 | 255 | 255 26 26 26 26 0,7
2 0,5
a 53 53 53 53 57 57 57 57 15
3
a 16,5 | 165 | 16,5 | 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 0,5
4
a 17 17 17 17 18 18 18 18 0,7
5
a 40 40 42 42 40 40 42 42 1
b 34 35 36 37 34 35 38 37 1
B
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
b 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
c 275 | 275 | 275 | 275 275 275 275 27,5

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w czesci, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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8.Tabela wymiaréw stalych i pomochiczych-bluza

Tabela 13
: Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiaréw Wyn::]ry w odchylenia

[cm]
1 2 3 4
1 TYL

Odleglos¢ od dolnej krawedzi bluzy do otworu na zamek
e . . 4 0,2
btyskawiczny w szwie bocznym

f Odlegiosé otworu na zamek blyskawiczny 19 0,2
g Odlegtos¢ napisu POLICJA od wszycia kolnierza 16,5 0,5
2 PRZODY
C Odlegtos¢ od krawedzi przodu do wszycia kolnierza 5 -
d Szerokoé¢ oblozenia u dotu 9,5 0,5
e Szerokos¢ podwiniecia dolu bluzy 2 0,3
4 KIESZENIE GORNE
h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
i Podwiniecie kieszeni gora 2 -
i Szerokoéé kontrafatdki 3,5 -
k | Szeroko$é mieszka 2,5 -
5 KIESZENIE BOCZNE
g Odieglo$¢ od przyszycia kiapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
h | Odlegtos¢ od dolu bluzy do dolnej krawedzi kieszeni 3 0,5
i Paodwiniecie kieszeni gérg 2 -
i Szerokos¢ kontrafatdki 4 -
k Szeroko$é mieszka 2,5 -
I Szerokos¢ wzmocnienia kieszeni 45 -
6 | REKAWY
e Szerokosé mankietu 6 -
f Dlugo$é rozporka od zamocowania do mankietu 8 0,5
7 | KIESZENIE GORNE REKAWOW
b | Szerokos¢ na linii przyszycia klapki 13 0,5
o Szerokoseé klapki 5,5 0,3
d Szerokos¢ kieszeni u dolu 13 0,6
e | Szerokosé kontrafaldki 3 -
f Diugos¢ kieszeni wraz z klapka mierzona po érodku 18 0,6
g Podwiniecie kieszeni gérg 2 -
h Odlegtosé od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
i Odlegto$é od wszycia kuli rekawa do gérnej krawedzi klapki 10 05

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldwna Policii.
Koplowanie dokumentagji w catosci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 13

8 KIESZEN DOLNA REKAWA
b Szerokosé na linii przyszycia klapki 11,5 0,5
c Szerokosé klapki 5 0,3
d Szerokos$¢ kieszeni u dotu 11,5 0,5
e Szerokoéé kontrafatdki 3 -
f Dlugosé kieszeni wraz z klapka mierzona po $rodku 16 0,5
g Paodwiniecie kieszeni gérg 2 -
h Odleglos¢ od przyszycia kiapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
Odleglosé kieszeni od szwu przedniego
i Rozm.82-100 9 0,5
Rozm.104-1186 10 0,5
9 KOENIERZ
b | Szerokos¢ z przodu mierzona po krawedzi 8,5 02
C Szerokosé stojki mierzona po srodku tylu 3,5 -
d Dhugosé wieszaka-tasma wieszakowa 8 -
€ Cala szeroko$é tytu(koinierz i stéjka) 8,5 0,2
10 | NARAMIENNIKI
b Szew przy wszyciu 5 -
c Szew przy ostrym koncu 3,5 -
11 | DZIURKI
a Gorna dziurka umieszczona w przodzie lewym ) i
umieszczona skosnie
QOdleglos¢ gornej dziurki od przedniej i gérnej krawedzi
b przodu 1.2 -
c Odlegto$¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi bluzy 19 -
d Trzy pozostate w rownych odlegtosciach miedzy pierwszg i ) )
ostatnig
e Odlegto$¢ dziurki od krawedzi przodu 2,5 -
f Odlegtos¢ dziurki od krawedzi klapek kieszeni i od ostrych 5 )
koncow mankietéw !
g Diugo$¢ dziurek w krytym zapieciu przodu lewego 3 -
12 | GUZIKI
a Odleglo$¢ gornego guzika od krawedzi przodu 8 -
b Odlegtos¢ czterech pozostatych od krawedzi przodu 4 -
o Odlegiosé od krawedzi mankietu rekawa(od strony )
rozporka)
d Guziki do zapinania klapek kieszeni przyszy¢ wg. uktadania i )

sig

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologlicznej DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Koplowanie dokumentacji w cato$ci lub w czesck, bez zgody wlaciciela jest zabronione.
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Tabela wymiaréw statych i pomochiczych-spodnie

Tabela 14
: Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiaréw Wyn;l:!r‘;l]ry w odchylenia

f[cm]
1 2 3 4
1 NOGAWKA SPODNI
{ Szerokos¢ paska 3,6 0,2
g Dlugo$€ rozporka u dotu nogawek spodni 16 0,5
h Tasma samoszczepna do rozporka dolu nogawek spodni 12 12

ciaé: wierzch i sped

2 | OBWODY
b Szerokosé podtrzymywaczy waskich 1 -
c Szerokos¢ podtrzymywaczy szerokich 6,5 -
d Diugos¢ podirzymywaczy paska 6 -
3 SCIAGACZE PASKA
b | Szeroko$¢ Sciagacza 2 -
c Diugosé sciggacza krotkiego 3,5 -
4 KIESZENIE BOCZNE
b Odlegtos¢ od szwu bocznego przy wszyciu paska 11,5 0,5
c Diugo$é worka kieszeniowego od wszycia paska do doiu 32,5 1
d Szerokos¢ worka u gory 16,0 0,5
e Szerokos¢ worka u dotu 17,5 0,5
5 KIESZENIE NAKLADANE PRZEDNIE | TYLNE
d Szerokosé klapki przy koncach (2 cm) od krawedzi 4.5 -
e Szerokos€ klapki po $rodku 6 -
f Odleglos¢ miedzy ryglami z zapince klapki 6 0,56
g Qdieglosé kieszeni od szwu bocznego 2,2 -
h Szerokos¢ kontrafatdki 3,6 -
i Szeroko$é mieszka 25 -
i Szeroko$¢ podwiniecia kieszeni u goéry 2 -
7 | SZELKI
a Diugos¢ czesci przedniej szelek 19 0,5
b Diugosé czesci barkowej szelek 19 0,5
¢ Szerokosé szelek 4 0,2
d Szerokos$¢ czesai tylnej szelek 7,5 0,5
e Dlugosé czesci tylnej szelek 21 0,5
f Dlugosé gumy szelkowej (ciad) 24 -

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Koplowanie dokumentac)i w catoscl [ub w ¢zeéci, bez zgody wiladciciela [est zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 14

ROZPOREK PRZODU NOGAWKI

Szerokos¢ listewki lewej 5 -
b | Odleglos¢ od krawedzi rozporka do stebnéwki listewki lewej 4 -
c Szerokosc listewki prawej 4 0,5
9 DZIURKI
Dziurki w listewce lewej wykonaé w réwnych Sodlegtosciach
a uwzgledniajac miejsce wszycia spodni w pasek oraz - -
zamocowanie dolu rozporka
b | Odlegto$é dziurki od krawedzi listewki 1 -
c Dziurke w lewym koricu paska wykonaé w polowie jego i )
szerokosci
d Odlegto$¢ dziurki od koricowych krawedzi pasa 1-1,5 -
o Odlegto$¢ dziurek od krawedzi zapinek klapek kieszeni 0507 i
nakladanych s
f Dtugo$é dziurek bieliznianych 2,2 -
g Dlugo$é dziurek bieliznianych w pasku i szelkach 2,2 -
10 [GUZIKI
a Oznaczy¢ i przyszyé wg ukiadania sie dziurek w

poszczegoélnych elementach spodni

Wiascicietern Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w catoscl lub w czgsci, bez zgody wiasciclela jest zabronione.
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9. Zestawienie sredniego zuzycia materiatéw i dodatkow

Tabela 15
LP. Nazwa materialow i dodatkow Norma zuzycia
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny 4,50mb
2 Tkanina podszewkowa kolor czarny 1,20mb
3 Piotno z klejem szer. 90cm. 0,1mb
4 Ptotno z klejem szer.150cm. 0,06 mb
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny 710mb
6 Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych100% 150mb
kolor czarny
Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych 100%
7 L2 8mb
kolor zéiy
Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor bialy 2mb
Marynarkowe duze 47t
Guziki w kolorze czarnym:
10 Spodniowe 25szt.
11 Guma §ciggaczowa szr.60mm kolor czarny 0,45mb
12 Guma szelkowa szr.35mm kolor czarny 1,02mb
13 Guma podwigzkowa szer.24-25mm kolor czarny 0,56mb
14 Guma szer. 10mm kolor czarny 0,37mb
15 Klamerki oksydowane 2szt.
16 Zamek metalowy nierozdzielczy dt. 18cm. kolor czarny o8zt
Srednioziarnisty )
17 Tasma samoszczepna Petelka 0,24mb
szer,3cm kolor czarny Haczyk 0,24mb
18 Tasma do lamowania pach szer.25mm kolor czarny 1,50mb
19 Tas$ma konfekeyjna szer.13mm Kolor czarny 2mb
20 Tasma wieszakowa szer.6mm kolor czarny 0,12mb
21 Tasma biala szer.30mm 0,18mb
22 Napis POLICJA maly odblaskowy 115/37mm 1szt.
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm 1szi.
24 Pudto kartonowe 1/5 szt.
25 Wszywka firmowa 2szt.
26 Etykieta zbiorcza 1/5 szt.

Wilasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Pollcji.
Kopiowanie dokumentacji w catoscl ub w czedci, bez zgody wladciciela jest zabronione.

62




10.Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej

1. Wyniki badan na tkanine zasadniczg PES50%C0O50% przeznaczonej na
mundury éwiczebne.

2, Whyniki badani na tkanine podszewkowa CO100% przeznaczonej na

mundury éwiczebne,

Wyniki badan na nici szwalnicze poliestrowo-rdzeniowe.

Certyfikaty lub wyniki badan na folie odblaskowa.

P 0

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Poticji.
Kopiowanie dokumentacii w catosci lub w ¢zeSci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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WARUNKI 1 ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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1. Kontrola surowcow

Kontrola surowcow przeprowadzana na podstawie ich oceny organoleptycznej.

- Kontrola wstepna w magazynie dotyczaca zgodnosci otrzymanych materiatéw,
dodatkow i surowcoéw z zamowieniem.

- Kontrola podstawowa — tkaniny po warstwowaniu przed przystgpieniem do krojenia
oceniane przez pracownikéw krojowni pod wzgledem ich zgodnosci kolorystycznej
ze wzorem produkcyjnym oraz wystepujacych bledéw tkackich. Ewentualine
niezgodnosci zgtaszane Kierownikowi Produkeji oraz Kierownikowi Dziatu
Zaopatrzenia. Uprawnionym do podjecia zezwolenia na odstepstwo jest Kierownik
dziatu Produkcii.

Kontroli podlegajg uklady kroju, wykroje, dodatki rozpisane do zlecenia
produkcyjnego, wyroby w trakcie produkcji oraz wyroby gotowe.

2. Odbior koncowy

Po zakonczeniu procesu produkcji-przed zdaniem gotowych wyrobdw do magazynu
Kontroler jako$ci dokonuje koficowego odbioru jakosci wyrobu.
Kazda kontrola ma na celu stwierdzenie zgodnosci danego wyrobu z zatwierdzonym
wzorem, wymaganiami z dokumentacji technicznej oraz oceng sposobu jego wykonania.

3. Warunki odbioru:

Warunki i zasady odbioru wyrobdw z produkcji —zgodnie z PN-83 P-84506

Miejsce badan:

Odbidr powinien odbywac sie w pomieszczeniu umozliwiajgcym swobodne
wykonanie czynnosci kontrolnych, oswietlonym swiatlem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym.

Wyposazenie miejsca badan:

Miejsce badan powinno byé wyposazone w:

- stét o wymiarach nie mniejszych niz 2x1,5 m.

- komplet manekinéw,

- tasme centymetrows metalows i ceratows,

- przymiar liniowy 50-centymetrowy z podzialkg milimetrows,
- lupe o powigkszeniu 10-krotnym,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Polic]l.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w cze$cl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Dokumentacja partii.

Do partii wyrobow przedstawionej do odbioru nalezy zataczy¢ co najmniej:

- dokumenty przychodowe dostawy,

- skrécong dokumentacje techniczno-technologiczng przy pierwszej dostawie,
odnoszg sie do wszystkich nastepnych dostaw wyrobéw o tym samym oznaczeniu.
Dla odbiorcy specjalnego zakres dokumentacji partii moze by¢ rozszerzony w
uzgodnieniu migdzy producentem a odbiorca.

4, Badania odbiorcze

Ogledziny zewnetrzne:
Polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci oznakowania i opakowania z ohowigzujgcymi
dla danych wyrobdw nermami i przepisami.

Badania szczegétowe (organoleptyczne)

Polegajg na sprawdzeniu wygladu ogdlnego wyrobu, zgodnosci wymiaréw
poszczegolnych elementow wyrobu z tablicami wymiaréw z norm przedmiotowych lub
dokumentacji techniczno-technologicznej, wiasciwego ukladania sie wyrobu nalozonego na
manekin lub zywy model o budowie odpowiadajgcej wielkosci wyrobu badanego zgodnosci
dobrania dodatkéw wedtug przyjetego wzoru oraz prawidtowoéci zaklasyfikowania wyrobu
do okreslonej jakosci na podstawie stwierdzonych bleddw zgodnie z postanowieniami
obowigzujgcych norm.

Kontrola jakosci przez Zamawiajacego

Zamawiajgcy rezerwuje sobie prawo do przeprowadzania inspekcji systemu produkcyjnego i
systemu kontroli jakosci Dostawcy w okresie obowigzywania kontrakiu. Inspekcje beda
przeprowadzane w sposob jaki Zamawiajgcy uzna za stosowny.

Sposéb pobierania prébek

Z partii wyrobow przedstawionej do odbioru nalezy pobraé na slepo wg.
PN-83/N-03010

Wiasciclelern Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gtdwina Polici.
Koplowanie dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wlasdciciela jest zabronione.
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Plany badania

Tabela 1
Liczno$é partii (N) | Licznosé prébki (n) | -'€Zb2 "("];’;';f'k‘”qca
sztuk

Do 256 3 0
26+90 13 1
91+150 20 2
151+280 32 3
281+500 50 5
501+1200 80 7
1201+3200 125 10
3201+10000 200 14

5. Ocena wynikow badan

Ocena sztuki wyrobu:

Sztuke wyrobu nalezy uznaé za dobra, jezeli wyniki przeprowadzonych badan
odpowiadajg wymaganiom obowiazujacych norm i dokumentacji techniczno-
technologicznej. Sztuke wyrobu nalezy uznaé za niedobrg, jezeli chociazby jedna z
badanych wtasciwosci nie jest zgodna z wymaganiami obowigzujacych norm i dokumentagii
techniczno-technologicznej.

Ocena partii wyrobow:

Partie wyrobéw nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli:

- liczba sztuk niedobrych, w badaniach szczegdlowych, dla kazdego stopnia jako$ci
nie przekracza liczby kwalifikacyjnej (m1) podanej w tabeli 1

- wartosci wszystkich wskaznikow uzyskane w badaniach dla kazdej sztuki wyrobu sg
zgodne z wymaganiami podanymi w normach lub w dokumentacji techniczno-
technologiczne;j.

Na podstawie badanych wyrobéw przez odbiorce sporzadzany jest PROTOKOL ODBIORU
JAKOSCIOWEGO - zal.Nr.1

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodcl [ub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.

67




Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy jezeli liczba sztuk
niedobrych w badaniach szczegotowych przekracza liczbe kwalifikujacg (m1) podang w
tabeli 1

Odbiorca moze sprawdzi¢ wyroby na kazdym etapie produkgiji jak i po przekazaniu
ich do magazynu. W razie zidentyfikowania przez odbiorce niezgodnosci wyroby mogg byé
poddane 100% kontroli przez pracownikdw Dziatu Kontroli Jakosci. Po dokonaniu kontroli i
usunieciu ewentualnych niezgodnosci wyréb podlega ponownemu odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia przez odbiorce, ze wyrdb jest nieodpowiedni do wykorzystania
zgodnie z zamierzonym przeznaczeniem powinien niezwiocznie poinformowac o tym
zamawiajgcego i uzgodni¢ z nim podjecie odpowiednich dziatan.

Kazda partia wyrobdw podlegajgcych odbiorowi powinna mieé deklaracje zgodnosci
wyrobdw z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng, odbidr partii produkcyjnej wyrobu
dokonuje przedstawiciel instytutu badawczego MSWIA w obecnosci przedstawiciela
zamawiajgcego. W trakcie realizacji zamdwien dopuszcza sie przeprowadzenie kontroli
migdzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWIA | zamawiajgcego.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w cze$ci, bez zgody wlaSciclela jest zabronione.
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Zatacznik Nr 1

PROTOKOL
Odbioru jakosciowego

Wdniu ........ AOKONANO W ... e
odbioru jakosciowego towaru dostarczonego na podstawie umowy nr
zdnia ........... zawartej pomiedzy:

Zamawiajgcym -
a Wykonawcg -

W odbiorze uczestniczyli nastepujgcy przedstawiciele stron:

» Zamawiajgcego

(nazwisko i imie)

Dokonano odbioru jakosciowego towaru:

Lp. Nazwa towaru J.m. Przyjeto QOdrzucono

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczneg] DTT jest Komenda Gtdwna Policji.
Kopiowanle dokumentac)i w calosci lub w czeéci, bez zgody wlaédciciela jest zabronione.
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Cd. Zatacznika Nr 1

Towar wymieniony w kol. 4, przyjeto na podstawie zgodnoséci dostawy z warunkami umowy.

Towar wymieniony w kol. 5, odrzucono z nastepujgcych przyczyn:

Przedstawiciele Zamawiajgcego Przedstawicieie Wykonawcy

Uwagi do protokotu:

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentaciji w catosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznef DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dekumentac]l w catoScl tub w czeécl, bez zgody wiasciciela jest zabronicne.
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1. Opis uzytkowania

Ubidr éwiczebny jest przeznaczony dla Policji i nhosi sig:
- w szkotach i odrodkach szkolenia Policji, w oddziatach prewencji Policji, pododdzialach
antyterrorystycznych Policji, na zajeciach szkoleniowych i ¢wiczebnych.

2. Instrukcja uzytkowania

Mundur ¢wiczebny sktada sie z bluzy oraz spodni powinien by¢ uzywany igcznie.
Do pasa spodni powinna by¢ dopieta szelka wykonana z tkaniny zasadniczej i gumy.
W czasie uzytkowania ubranie powinno byé zapigte.
Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno byé wytrzepane w celu usunigcia
zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym migjscu.

3. Transport i przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach nienaslonecznionych,
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Transport:

Zaladowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywad sie¢ w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z akfualnymi przepisami transportowymi i z norma PN-P-84509:1997

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technolegiczne] DTT jest Komenda Gltéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czegéci, bez zgody wlascicliela jest zabronione.
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4. Konserwacja i haprawy

Sposdb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujgce nastepujacy
uktad znakoéw zgodnie z norma PN-EN 23758

Maksymalna temperatura prania 60°C

Nie stosowa¢é bielenia zwiazkami wydzielajacymi chior.

Suszy¢ w temperaturze pokojowej w pozycji pionowej bez
uprzedniego wirowania. Rozwiesi¢ na wieszaku.

5 Maksymalna temperatura dolnej plyty zelazka 200°C

Czysci¢ przy uzyciu benzyny.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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5.Gwarancja wykonawcy (Producenta)

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesigcy uzytkowania munduréw éwiczebnych,
pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i
przechowywania. Maksymalny okres przechowywania munduréw, po ktérym przystuguje
okres gwarancji wynosi 12 miesiecy.

Okres gwarancji liczy sie od dnia podpisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorce.
Uzytkownik po stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Forme zawiadomienia
stanowi Protokdt Reklamacii.

Producent zobowiazany jest do rozpatrzenia reklamaciji w terminie 14 dni od daty
otrzymania Protokolu Reklamacji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad
fizycznych w wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaly ujawnione lub
w siedzibie firmy i dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przediuza termin gwarancji o czas w ciggu ktorego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mégt z niego korzystac.

Producent zobowigzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie 30
dni liczac od daty otrzymania Protokolu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu
naprawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobdw przez uzytkownika skutkujg utratg gwaranciji.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

74




6.Wzér metryczki:

Nazwa i zank producenta

MUNDUR CWICZEBNY

ROZMIAR :
TEANINA :
Poliester/Bawetna 50/50
Data PROD.

Jakosé 1

W Al =2 @

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wilaéciciela jest zabronione,
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7.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Zmiana dotyczy

. ‘s Akceptacja
Data (numer strony |'ewentualna fresé (data i podpis)
Zmiany)

Uwaugi

2 3 4

Sprawdzit

Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calogci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zahronione.
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