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I. Dokumentacja konstrukeyjne-technologiczna
1. Fotografia wyrobu

wzOr (nr wzori)

2. Opis ogdlny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji techniczno-technologicznej jest obuwie zawodowe do uzytku

w pracy, typ trzewiki botki.

Botki - przeznaczone do catorocznego uzytkowania, wykonane ze skory bydlecej wodoodpornej.
Cholewa si¢ga ponad kostke, gérna jej czes¢ wypeiniona jest pianka. Na calej dtugosci cholewy
od strony wewnetrznej wszyty jest zamek obuwniczy.

Podeszwy z termokauczuku (np. typu Mike) o urzezbieniu jak we wzorze i dokumentacyi,
posiadaja odpowiedni protektor zabezpieczajacy przed poslizgiem.

Botki meskie sa produkowane zgodnie z wzorcem w tggosei G.

3. Normy i przepisy zwigzane.

PN-EN ISO 20344 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Metody badania obuwia.

PN-EN ISO 20344 : 2007/A1:2008 Srodki ochrony indywidualnej. Metody badania obuwia.
PN-EN ISO 20345 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie bezpieczne.

PN-EN ISO 20346 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie ochronne.

PN-EN 1SO 20347 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie zawodowe.
PN-86/0-91011 ,,Obuwie wyjéciowe, domowe i robocze. Gatunki”.

PN-86/0-91012 , Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze. Badania odbiorcze”.
PN-99/0-91013 / A z1 : 2002 ,,Obuwie. Znakowanie”.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody whasciciela jest zabronione,




4. Wymagania techniczne

4.1, Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Lp.| Wyszczegdlnienie Materiat Jednostka
1 |Przyszwa Bukat bydlgcy - wodoodporny gr. 1,6-1,8 mm
2 | Oblozyny Bukat bydlgcy - wodoodporny gr. 1,6-1,8 mm
3 | Tylnik Bukat bydlgcy - wodoodporny gr. 1,8-2,0 mm
4 | Ostona zamka 1 pasek Bukat bydlgcy - wodoodporny gr. 1,6-1,8 mm
tylny zewnetrzny
5 |Podszewki przyszwy Dwoina bydigca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
6 | Zapigtek Dwoina bydlgca podszewkowa gr. 1,2-1,4 mm
7 {Podszewka oblozyn Podszewka swinska gr. 0,9-1,1 mm
8 | Miedzypodszewka Tkanina samoprzylepna 25 Og,/m2
przyszwy i oblozyn
9 | Wypelnienie przyszwy Pianka PU gr. 3,0 mm
i oblozyn
10 | Wypelnienie $rédstopia Pianka latex gr. 5,0
11 | Wypehienie gdrnego Pianka latex gr. 8,0 mm
brzegu cholewki
12 | Zamki Zamki obuwnicze di. 20,0 cm
13 | Wysciotki Dwoina bydlgca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
Wioknina wyécidtkowa gr. 1,0-1,2 mm
14 | Podnoski Material termoplastyczny gr. 1,25 mm
15 | Nici Syntetyczne 235x3 dtx
16 | Usztywniacz Stalowy 2 szt./1pare
17 | Zaktadki Material termoplastyczny gr. 1,35 mm
18 | Podpodeszwy Krupon podpodeszwowy gr. 2,0-2,5 mm
19 | Wzmocnienie Sztuczna skéra podpodeszwowa gr. 2,0 mm
podpodeszwy
20 | Podeszwa Termokauczukowa ( np. typu Mike) 1 para
4.2, Parametry na materialy podstawowe
Lp. Wyszczegdlnienic Material Wymagania wg
1 | Wierzchy (przyszwa, Bukat bydlgcy - wodoodporny PN-EN ISO 20344 : 2007
oblozyny, tylnik)
2 | Podszewki (ptzyszwy, Dwoina bydlgca podszewkowa PN-EN ISO 20344 : 2007
zapigtek 1 wysciotka)

3 |Podszewki (oblozyny,)

Podszewka swinska

PN-EN ISO 20344 : 2007

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w cato$ci lub w czesci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.




Podpodeszwy

Krupon podpodeszwowy

PN-EN ISO 20344 : 2007

Podeszwa

Termokauczukowa (np. typu Mike)

PN-EN IS0 20344 : 2007

Parametry na materialy dodatkowe

Lp. Wyszczegblnienie Material Wymagania wg
1 Podnoski Material termoplastyczny PN-85/P-01715
2 Zakladki Material termoplastyczny PN-86/P-22160
3 | Usztywnienie srodstopia Usztywniacz stalowy PN-EN 12958:2002 Al
4 Nici Syntetyczne PN-EN ISO 2062
5 Wzmocnienie Sztuczna skoéra pedpodeszwowa PN-82/P-221160
podpodeszwy
6 Wypehiienie gérnych Pianka latex PN-EN ISO 472:2002 (U)
brzegéw oblozyn

4.3. Wymagania konstrukeyjno techniczne

4.3.1. Wymagania odnoénie wymiarow

Botki mgskie produkowane sg zgodnie z wzorcem w tegosci G . Numeracja metryczna od nr
25,5 do 30 co p6l numeru na podeszwach ( np. typ Mike ). Skrajne numeracji sa produkowane
na podobnych podeszwach z zachowaniem tych samych parametréw wytrzymatosciowych,

Tabela wymiaréw kopyt w tegosei G wg PN 87-0-91055 w numerze

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego wg PN 87-0-91010

Dhugoéé Numeracja Numeracja Numeracja
stopy w mm Metryczna angielska Francuska
240 24 4,5 37
245 24,5 5 38
250 25 5,5 29
255 25,5 6 39,5
260 26 6,5 40
265 26,5 7 4]
270 27 8 42
275 27,5 8,5 42,5
280 28 9 43
285 28,5 10 44
290 29 10,5 45
295 29,5 11 45,5
300 30 11,5 46
305 30,5 12 47
310 31 13 48

S$rednim 27

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catoéci lub w czescl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.




Di. Szerokosé Szerokosé Tegosé Tegosc
kopyta przodostopia piety przodostopia podbicia
(mm) (mm) (mm) (mm) (nm)
280 94 62 251 251

Wymiarowanie obuwia w tggosci G w numerze §rednim 27

-

158

127

-
&

Wymiarowanie obuwia gotowego (jednostka miary mm)

4.3.2. Wymagania dotyczace materialéw podstawowych

Wierzchy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
1. [ Grubosé mm 1,6-1,8 PN-EN ISO
1,8-2,0 20344 : 2007
2. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie N nie mniej niz PN-EN ISO
wzdluz i w poprzek 120 20344 : 2007
3. | Wihasciwosceti N/mm? Nie mnigj niz PN-EN ISO
wytrzymalosciowe przy 15 20344 : 2007
rozeigganiu
4. | Przepuszczalno$é pary wodnej mg/(cm?h) nie mniej niz 0,8 |PN-EN ISO
20344 : 2007
5. | Wspolezynnik pary wodnej mg/cm’ nie mniej niz PN-EN ISO
15 20344 : 2007
6. | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg niewykrywalny |PN-EN ISO
20344 : 2007
7. | Wartos¢ pH - nie mniej niz PN-EN ISO
3,2 20344: 2007
8. | Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344 ; 2007

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.




Podszewki
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
1. |Grubosé PN-EN ISO
- dwoina bydleca podszewkowa mm 0,9-1,1 20344 : 2007
- dwoina bydleca podszewkowa mm 1,2-14
- podszewka $winska mm 0,9-1,1
2. | Wytrzymalo$é na rozdzieranie N nie mniej niz 30 | PN-EN ISO
wzdhiz i w poprzek 20344 : 2007
3. | Przepuszczalno$é pary wodnej mg/(cm’h) nie mniej niz 2,0 | PN-EN ISO
20344 : 2007
4. | Wspblezynnik pary wodnej mg/em® nie mniej niz 20 | PN-EN ISO
20344 : 2007
5. | Wartosé pH - nie mniej niz 3,2 | PN-EN ISO
20344 : 2007
6. | Zawartodé chromu (V1) Mg/kg niewykrywalny | PN-EN ISO
20344 : 2007
7. | Odporno$¢ na $ecieranic PN-EN ISO
na sucho Liczba cykli 25 600 20344 : 2007
na mokro Liczba cykii 12 800
Podpodeszwy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Warto$é Wymagania wg
1. | Grubosé mm 2,0-25 PN-EN iSO
20344:2007
2. | Warto$é pH - nie mniej niz | PN-EN 1SO
3,2 20344:2007
3, i Absorpcja wody mg/om? nie mnigj niz | PN-EN ISO
70 20344:2007
4. | Desorpeja wody % nie mniej niz 80 | PN-EN ISO
20344:2007
5. |Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344:2007
6, |Odpornosé na écieranie Liczba cykli Nie mniej niz | PN-EN ISO
400 20344:2007
7. | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg niewykrywalny | PN-EN ISO
20344:2007

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
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Podeszwa
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
wskaznika
1. | Grubosé podeszwy w migjscu mm nie mni¢j niz | PN-EN ISO
nieurzezbionym 6,0 20344:2007
2. | Wytrzymalo$é na rozdzieranie kN/m nie mniej niz | PN-EN ISO
‘ 3,0 20344:2007
3. | Odpornoéé na $cieranie mm’ nie wigcej niz | PN-EN ISO
150 20344:2007
4. | Odporno$¢ na zginanie iloéé zgigé 30000 PN-EN ISO
20344:2007
Gotowe obuwie
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
wskaznika
1. | Wytrzymalo$¢ polaczenia spodu z N/mm nie mniej niz | PN-EN ISO
wierzchem 4,0 20344:2007
2. | Okreslone cechy ergonomiczne - Ocena PN-EN ISO
pozy’[ywna 20344:2007
3. | Odpormo$é spoddéw na zginanie ilogé zgigé 30 000 PN-EN ISO
20344:2007

Wtemp. +23°C

4. | Wytrzymalosé szwow cholewki N/mm Nie mniej niz
-szew podwoiny skora/skora 20 PN-EN 13572:2003
(przyszwa/oblozyna)

5. | Przemakalno$¢ obuwia w min, minimum | PN-90/0-91123
warunkach dynamicznych 30

6. | Wspolezynniki tarcia spodow I klasa (0,15+0,25) |PB 11/NO :2003
obuwia (test chodu) IPS

7. |1zolacja od zimna °C Nie wigeej niz | PN-EN ISO

10°C 20344:2007

4.4 Warunki wykonania

Do produkeji wyrobu niezbedne sg nastgpujace maszyny i urzadzenia :

Lp. Maszyny, urzadzenia

Wykonywana czynno$¢

1. | Wycinarki do skdr wierzchnich i
podszewkowych

Rozkrdj elementdéw wierzchu i podszewek

2. |Scieniarki elementéw cholewek

Scienianie elementéw cholewek

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
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3. |Dwojarki elementéw cholewek Wyréwnywanie grubosei elementow

4. | Numerowarki Cechowanie (znakowanie)

5. | Wycinarki do skér twardych Rozkrdj elementow spodowych

6. |Scierarki lica Opracowanie elementéw spodowych

7. | Przybijarki usztywniaczy Przybijanie usztywniaczy

8. |Formowarki elementéw spodowych Formowanie podpodeszew

9. | Ukosowarki podpodeszew Ukosowanie krawgdzi podpodeszew

10. | Maszyny szwalnicze szyjace Szycie cholewek

11, |Zgrzewarki Przyklejanie podnoska

12. | Przyczepiarki podpodeszew Przyczepianie podpodeszew

13. | Obciagarki zaktadek Formowanie i obcigganie zakladek

14, | Cwiekarki cholewek Cwiekowanie czubkow, bokéw 1 piet

15. | Kalibrowarki Kalibrowanie zaciagni¢tych brzegdw
cholewek

16. |Drasarki Scieranie zaciagnigtych brzegéw cholewek

17. | Stabilizatory termiczne Utrwalanie ksztattu zaciagnietej cholewki na
kopycie

18. |Prasy do przyklejania spodéw Przyklejanie podsuwki, podeszwy

19. | Szcezotki, gabki, pasty Wykonczenie obuwia

20. |Komora lakiernicza Apreturowanie obuwia

21, | Stot numeryczny (pieczatka KI) Odbidr jakosciowy

22. - Pakowanie obuwia

Opis wykonania obuwia

Dzial RozKkroju
Przed rozpoczeciem rozkroju nalezy:

- zapoznad si¢ z wzorem i dokumentacja,
- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie
- przygotowaé wykrojniki, sprawdzié¢ z szablonami,

- przygotowaé krojczym skory 1 materialy wg wymaganych norm,

- w trakcie rozkroju kontrolowaé normy zuzycia.

Skory lub inny material nie nadajacy si¢ do rozkroju nalezy zwrdci¢ do magazynu. Wykrojone i
opracowane elementy skladowe obuwia skontrolowaé a nastepnie przekaza¢ do Dziatu Szwalni.

Dzial Szwalni

Przed rozpoczeciem szycia cholewek nalezy:

- zapoznac sig¢ ze szczegdlami dokumentacji techniczno-technologicznej,

- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie
- skontrolowaé prawidlowo$¢ wykrojow przekazanych z Dzialu Rozkroju
- w trakcie szycia kontrolowaé prawidiowos$é wykonania poszezegoInych operacji

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
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- kompletowaé cholewki parami wg rozmiaru, przekazaé¢ do Dziatlu Montazu.

Dzial Montazu

Przed rozpocz¢eiem cholewek nalezy:

- zapozna¢ sig ze szczegdlami dokumentacji techniczno-technologicznej,

- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie,

- skontrolowaé jako$¢ cholewek przekazanych przez Dziat Szwalni,

- w trakcie montazu kontrolowaé prawidlowosé wykonania poszczegdlnych operacii.

Gotowe obuwie po odbiorze jakosciowym zapakowaé w pudetka jednoparowe a nastepnie
kartony zbioreze, whasciwie oznaczy¢ (wg pkt. 5.2 DTT) i przekazaé do Magazynu Wyrobow
Gotowych.

4.5. Rodzaje szwow i §ciegdw maszynowych

W produkeji botkéw stosuje sig nastgpujace $ciegi maszynowe:

- naszywanie dwurzgdowe ( naszywanie tylnika, wszywanie zamka, naszywanie  przyszwy)
- naszywanie jednorzedowe ( naszywanie paska tylnego, naszywanie zapietka podszewki,
naszywanie oslony zamka, przeszycie kolnierza, obszywka)

- zszywanie ( zszywanie podszewki , zszywanie podszewki z cholewka)

-zyg-zak ( Iaczenie oblozyn)

4.6, Sztukowanie clementéw

W opracowanej technologii produkcji botkéw niedopuszezalne jest sztukowanie elementow
sktadowych cholewki i spodu obuwia.

5. Zestawienie elementéw skladowych,

W botkach wyréznia si¢ nastepujace elementy sktadowe

Lp. Element skladowy Iloéé sztuk /1parg
1 Przyszwa 2
2 Oblozyna zewnetrzna 2
3 Oblozyna wewngetrzna 2
4 Tylnik 2
5 Podszewka przyszwy 2
6 Podszewka oblozyny zewnetrznej 2
7 Podszewka oblozyny wewngtrzne;j 4
8 Oslona zamka 2
9 Zapigtek 2
10 |Pasek tylny zewnetrzny 2
11 |Zakladka 2
12 |Podnosek 2

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno technologiczne] jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosdci lub w czgsei, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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13 |Miedzypodszewka przyszwy (np. Molino)

14 | Migdzypodszewka oblozyn (np. Moelino)

15 |Wypelnienie przyszwy

16 | Wypehienie oblozyn

17 | Wypehienie gdrmego brzegu cholewki

18 | Wypelnienie $rédstopia

19 Zamki obuwnicze
20 Wysciolki
21 |Podpodeszwa

22 | Wzmocnienie podpodeszwy

23 |Usztywniacz stalowy
24 Podeszwa ( np. typu Mike)

RN (NI R R R

5.1. Cechowanie

Obuwie znakuje si¢ zgodnie z normg PN-99/0-91013/ Az 1:2002.
Jest znakowane na ostonie zamka, oznacza sie artykul np: 05 504-2 27 G

- 05 - rok produkeji
- 504-2 - numer wzoru
- 27 - numer wielkoSciowy obuwia
-G - tegosc
oraz.

- oznaczenic gatunku
- na wyscidlce — znak firmowy

Podeszwy sg oznaczone numerem wielko§ciowym wg numeracji metrycznej.

5.2. Pakowanie

Stosuje si¢ dwustopniowe pakowanie obuwia- w opakowania jednostkowe, a nastepnic w
opakowania zbiorcze. Opakowania jednostkowe wykonane sg z tektury litej o gramaturze 450
B1. Opakowania zbiorcze (kartony) wykonane sg z tektury falistej trzy-tub pigciowarstwowej,
Odporno$¢ pudta na odksztatcenie przy obcigzeniu statycznym —( 190 + 1) kg dla wypelnionego
pudta. Dopuszcza si¢ odksztatcenie pudla obcigzonego statycznie nie wigeej niz 15 mm .

Para obuwia przed pakowaniem jest sprawdzona , czy sklada si¢ z lewej i prawej péipary ,
jednakowej diugosei, tegosci, tego samego wzoru, koloru i gatunku. Kazda para obuwia jest
wiozona do pudelka jednoparowego, a pélpary przelozone sg papierem niepylacym .
Pudetka z obuwiem pakuje si¢ do kartonéw zbiorczych po 5 sztuk w ukladzie pionowym,
etykietami w strong wieka kartonu.

Pudelka jednoparowe i kartony zbiorcze opatrzone sa w etykiety, na ktérych wyszezegdlnia sie
nazwg i adres producenta, rozmiar, symbol wzoru, oznaczenie gatunku, kolor, miesiac rok
produkcji oraz na kartonie zbiorczym ilo§é par.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w calo$ci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6. Rysunki techniczne

Ogélne wymagania konstrukeyjne

1. Przyszwa

2. Oblozyny

3. Tyinik

4. Pasek tylny

6. Podszewka obloZyn
6. Podszewka przyszwy
7. Zepletek

8. Zakiadka

8. Podnosek

10. Podeszwa

11. Zamek obuwniczy

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wiaéciciela jest zabronione.
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Podstawowe elementy wierzchu

rys. nr 1. Przyszwa nr 27 skala 1:2

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w cato$ci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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rys. nr 2, Podszewka przyszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w calosci lub w czeéci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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rys. nr 3. Tylnik

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w calosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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29

641

148

rys. nr 4, Zapietek

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w cafosci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




16

S1e74

200

rys. nr 5 Oblozyna zewnetrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w cato$ci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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16°

rys. nr 6. Oblozyna wewngtrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catoéci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 7. Podszewka oblozyn zewnetrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w cafosci lub w czgéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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rys, nr 8, Podszewka oblozyn wewnetrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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rys. nr 9, Podszewka oblozyn wewnetrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w caloéci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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P e e

rys. nr 10. Ostona zamka nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Podstawowe elementy spodu

8.1

rys. nr 11. Wzmocnienie podpodeszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielemn Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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rys. nr 12, Podpodeszwa nr 27 skala 1:2

Whascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Kemenda Gldéwna Polici. Kopiowanie
dokumentacji w caloéci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 13, Wys$ciotka nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacii Techniczno technofogicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione,




rys. nr 14, Cholewka w roztozeniu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czescel, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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7. Srednie norma zuzycia materialow podstawowych

Lp. Nazwa materialu Norma na 100 par jom. ]
1 |Bukat bydlgcy wodoodporny 30,30 m*
2 |Podszewka §winska 15,94 m’
3 | Dwoina bydlgea podszewkowa 7,51 m*
4 | Dwoina bydleca podszewkowa 9,35 m’
5 | Wisknina wyscidtkowa 5,30 m*
6 | Material termoplastyczny {podnosek) 2,40 m’
7 | Krupon podpodeszwowy 20,00 kg
8 |Podeszwy (np. typu Mike) 100 par
9 | Zamki obuwnicze 200 szt
10 | Tkanina samoprzylepna (np. Molino) 12,17 m’
11 |Pianka PU3 mm 12,17 m’
12 |Pianka latex 5 mm 0,52 m?

13 |Pianka latex 8 mm 1,56 m?.
14 |Usztywniacz stalowy 200 szt.
15 | Sztuczna skora podpodeszwowa 2,60 m®
16 | Materiat termoplastyczny (zakladka) 3,70 m’

17 |Nici syntetyczne 4260 mb
18 |Kleje 14,10 kg

8. Dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan dokumentacji
techniczno-technologicznej

- certyfikat oceny typu WE srodka ochrony indywidualnej na zgodno$c¢ z norma

PN-EN ISO 20347:2007

- wyniki badan bukatu bydlgcego wodoodpornego

- wyniki badar skéry twardej — kruponu podpodeszwowego

- wyniki badan podszewki Swinskiej

- wyniki badan dwoiny bydlecej podszewkowej

- wyniki badan podeszew

- wyniki badan obuwia gotowego

Badania nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym.,

I1. Warunki i zasady odbioru wyrobow gotowych

1. Warunki przedstawienia wyrobow do odbioru

1.1 Badania odbiorcze przeprowadza sig¢ w celu sprawdzenia zgodnoscl wykonania obuwia
z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

1.2 Tlo§¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.
1.3 Obuwie przewidziane do odbioru podlega 100% kontroli przez komoérke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




27

1.4 Podstawa odbioru obuwia jest spelnienie wymagan dla pkt, 4.1 i 4.2 Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej.

Kazda partia obuwia podlegajaca odbiorowi powinna mieé deklaracje zgodnoscei z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobow

2.1 Odbioru partii produkcyjnej obuwia dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego.

W trakcie realizacji zamdwien dopuszeza si¢ przeprowadzenie kontroli
migdzyoperacyjnej przez przedstawicieli Zamawiajacego.

2.2 Przedstawiciel Zamawiajacego wybiera metodq ,,na $lepo” wg PN-N-03010:1983
sposrdd zgloszonych do odbioru 5% obuwia (nie mniej niz 20 par) i sprawdza
zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

2.3 Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materialéw z wymaganiami pkt. 2 oraz pkt.
4.1 DTT,

- jakosci wyrobéw z wymaganiami pkt. 4.3.2,
- wymiardw wyrobdéw z wymaganiami pkt. 6 1 7,
- ukompletowania, cechowania i pakowania wyroboéw z wymaganiami pkt. 5.

3. Ocena partii produkcyjne;j

3.1 Parti¢ obuwia uznaje si¢ za pozytywng jezeli spelnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.

3.2 Jezeli partia obuwia nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, uznaje sie jg za negatywna.

4. Postepowanie z partig negatywna

4.1 W przypadku stwierdzenia niezgodnosci , przeprowadza si¢ badanie powtdrne
podwdjnej ilosci. Jesli w wyniku badai powtdrnych nie stwierdzono niezgodnosci z
Dokumentacja Techniczno-Technologiczng badania odbiorcze koficzy si¢ wynikiem
pozytywnym i wypelia Protokét Odbioru Technicznego.

4.2 Jedli w wyniku badan powtdrnych stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnosci z
Dokumentacjg Techniczno -Technologiczna, calg parti¢ obuwia zwraca sig
producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

III Warunki uzytkowania i konserwacji

1.Przechowywanie obuwia skérzanego

Obuwie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych , zabezpieczonych przed
zamoczeniem, przewiewnych, suchych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i
grzybow, z dala od Srodkéw chemicznych i grzejnikéw, Temperatura pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ od 5-24 ° C , Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczen
magazynowych w granicach 50-70 %. Obuwie w pudlach powinno byé przechowywane na
regatach lub paletach ustawionych na podestach.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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2.0pis uzytkowania

Obuwie przeznaczone jest do specjalnego uzytkowania dla jednostek policji,
Wkiadaé i zdejmowaé obuwie po rozpieciu (aby zapobiec przetarcia zapietkow).
Unikaé przemoczenia obuwia skérzanego.

3.Konserwacja cbuwia skérzanego

Obuwie skérzane wymaga dbalosei i starannej, systematycznej konserwacji.
W tym celu nalezy:

- wilgotne obuwie suszy¢ w temperaturze nie wyzszej niz 25° C (z dala od piecow i
grzejnikow). Wyzsza temperatura moze spowodowaé deformacj¢ obuwia, sztywnosé
skéry lub odklejanie spodow.

- zabrudzone obuwie oczysci przy pomocy migkkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w
cieplej wodzie.

- na oczyszezone 1 wysuszone wierzchy skor licowych nanie$é niewielks ilod¢ érodka
konserwujacego w kolorze skér (pasty do obuwia) .

- po wyschnigciu nalozone] pasty , obuwie wypolerowaé

- przed nalozeniem nastgpnej warstwy pasty, zmy¢ poprzednia warstwe przy pomocy
migkkiej tkaniny tub gabki zwilzonej w cieplej wodzie.

Prawidlowa i regularna konserwacja zakupionego obuwia przedtuza okres jego uzytkowania
oraz zapewnia estetyczny wyglad.

4, Transport

Obuwie przewozone jest srodkami transportu krytymi ze szczelnym dachem bez szezelin w
$cianach i podlodze .

Sciany i podtoga musza byé suche i czyste pozbawione nieprzyjemnych zapachéw
Zaladowanie, przewdz 1 wyladowanie odbywa si¢ w warunkach gwarantujgcych przed
zamoczeniem , zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym obuwia i

opakowan zgodnie z obowiazujacymi przepisami transportowymi .

5. Gwarancja wykonawcy

Wykonawca udziela na wyrdb gwarancii na okres co najmniej 12-miesigcy.

W sprawach nie uregulowanych postawieniami umowy zastosowanie maja przepisy ustawy z
dnia 29.01.2004r. Prawo Zaméwien Publicznych oraz Kodeksu Cywilnego.

Warunki skladania reklamacji

Wykonawca odpowiada za wady prawne i fizyczne , yjawnione w dostarczonym przedmiocie
Umowy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gidwna Policji. Kopiowanie
dokumentacii w catosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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O wadzie fizycznej przedmiotu umowy lub niezgodno$ciach ilosciowych zamawiajacy
zawiadamia wykonawce bezposrednio.

Wykonaweca jest obowiazany do usunigcia wad fizycznych przedmiotu umowy lub do
dostarczenia przedmiotu umowy wolnego od wad, jezeli wady te ujawnig si¢ w ciagu okresu
okreglonego w gwarancji. Jezeli w wykonaniu swoich obowiazkow wykonawca dostarczyl
zamawiajacemu zamiast przedmiotu wadliwego taki sam przedmiot nowy - wolny od wad,
termin biegnie na nowo od chwili jego dostarczenia. Wymiany przedmiotu umowy wykonawca
wykona bez zadnej doplaty.

Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastgpuje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezeli
wykonawca wade podstgpnie zatail.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonym przedmiocie
umowy wykonawca rozpatrzy reklamacje w ciagu 7 dni, liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji:

_ usunie wady w przedmiocie umowy w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania wyrobu
niezgodnego

- usunie wady w dostarczonym przedmiocic umowy w migjscu, w kiorym zostaty one ujawnione
lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigeia

- przedtuzy okres gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad przedmiotu umowy, objgto
gwarancja, uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystaé

- ponosi odpowiedzialnoéé z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia przedmiotu umowy w
czasie od przyjecia go do naprawy do czasu zwrocenia go (bez wad) odbiorcy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtowna Policyi. Kopiowanie
dokumentagji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Zatacznik nr 1

WZOR METRYCZK1

(zataczona do wzoru obuwia)

SRS OO TP PP
( Nazwa i symbol materiatu zasadniczego)
OO SO U PRO P OURPIOTPRPRS
( Nazwa producenta )
ZATWIERDZAM
Dala covccceiiieriiins e

( podpis 1 pieczatka )

Wiascicielen Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gidéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w cato$ci iub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Zatacznik nr 2

Wzér karty gwarancyjnej

WARUNKI KONSERWACJI OBUWIA

Wierzchy naszego obuwia wykonane sg ze skory naturalnej, ktora jak kazdy material
naturalny moze nie zachowywaé identycznego koloru, oraz struktury na calej powierzchni.
Ewentualne réznice wynikaja z niejednorodnoéei skory, dlatego tez musi by¢ ona
wlasciwie konserwowana. Nalezy unikaé przemoczenia, suszy¢ obuwie w temperaturze
pokojowej. Po wysuszeniu stosowaé pasty i kremy obuwnicze. Obuwie powinno by¢

wkladane i zdejmowane po uprzednim rozsznurowaniu,
WARUNKI REKLAMACIT

Podstawa prawna : ustawa z dnia 27 lipca 2002 roku o szczegdlnych warunkach
sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego ( Dz. U. Nr 141 pozycja
1176)

Zgodnie z jego postanowieniem reklamacji podlegaja wady ukryte, powstate z winy
producenta w obuwiu nie zuzytym. Obuwie do reklamacji przyjmowane jest czyste , oraz

za okazaniem dowodu sprzedazy.
REKLAMACIJI NIE PODLEGAIJA

- obuwic z wadami jawnymi
- obuwie posiadajace uszkodzenia mechaniczne
- naturalne zuzycie skéry

- odbarwienia wnetrza obuwia pod wplywem potu lub mocnego przemoczenia

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentagji w catosci lub w czesci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.




