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I. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO -
TECHNOLOGICZNA
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1. RYSUNEK MODELOWY.

KURTKA GABARDYNOWA MESKA.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Kurtka jednorzedowa z wyktadanym kolnierzem i wylogami - wykonana metodg
wielkopowierzchniowego klejenia. Zapigcie z przodu na cztery guziki bakielitowe z
godlem na metalowej stopce. Odlegtosé pierwszego guzika od krawedzi przodu wynosi
2cm, a ostatniego od dolu 2,5cm. Pozostale guziki sa rozmieszczone na linii guzikéw
gornego i dolnego. Takie rozmieszczenie guzikéw wynika z tego, ze przéd jest
poszerzony u dolu okolo 2cm. Po zapigciu kurtki guziki biegng $rodkiem przodu.
Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu wynosi okoto 2cm.

Forma kurtki - klasyczna z boczkami, ze szwem po srodku tytu. Szwy boczne z tytu
kurtki zakonczone sa rozporkami o dhugosci 10cm.

Otwarte rozporki maja na celu zmniejszenie naciggania si¢ i zalamywania przodéw
podczas siedzenia w kurtce. Z przodu kurtki zaszewki dopasowujace do sylwetki.
Rekawy gladkie dwuczesciowe. Szwy tokciowe rekawa zakoriczone u dotu rozporkami o
diugodci 10cm. Rekawy powinny by¢ tak diugie, zeby siggaly do nasady kciukéw. W
odlegtosci Sem od dolnej krawedzi rekawa oraz 2,5¢cm od krawedzi rozporka przyszyty
jest duzy guzik mundurowy. Ramiona kurtki oplywowe, wyréwnane (podwyzszone)
matymi wkladami. Na ramionach kurtki umieszczone sa naramienniki przesuniete ku
przodowi, wszyte na wysokosci kuli rekawa. Naramienniki zapinane sg przy kolnierzu na
mate guziki mundurowe z bakielitu na metalowej stopce. W wezszym koficu
naramiennikéw znajduje si¢ dziurka. Wezszy koniec naramiennikéw powinien znajdowaé
si¢ w odlegloéci okolo 0,2-0,5cm od krawedzi wyktadanej czes$ci kolnierza. Na
wysokosci klatki piersiowej naszyte sq gérne kieszenie nakladane, Na wysokosci bioder
naszyte sg kieszenie nakladane dolne. Kieszenie posiadajg kontrafatdg zewngtrzna, oraz
klapki zapinane na guziki bakielitowe z godiem na metalowej stopce. Szerokosé
kontrafaldy w kieszeniach gérnych wynosi 3cm, natomiast w kieszeniach dolnych
3,5cm. Kontrafaldy biegng $rodkiem kieszeni.

Krawedzie przodéw, kolnierz, wylogi oraz kieszenie z klapkami wykoficzone sg
podwdjng stebnéwka. Pierwsza stebnéwka znajduje si¢ w odlegloéci 0,1-0,15¢cm od
krawedzi, a druga 0,5-0,6cm od pierwszej. D6t kurtki, rozporki z tylu i przy regkawach nie
sa stgbnowane. Kurtka od wewnatrz wykoficzona jest podszewka w kolorze
dostosowanym do tkaniny zasadniczej. W gormych czedciach obydwu przodéw

podszewki wykonane sg kieszenie wewnetrzne na wypustke z tkaniny zasadniczej. Lewa
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kieszen wewngtrzna zapinana jest na zapinke i guzik. Tyl podszewki dwuczgsciowy z
falda po srodku.
Przody kurtki uformowane sa na wylozeniu klatki piersiowej z kameli i ismaliny (Pianki).

Spéd kolnierza wykonany jest z filcu.
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3. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/P-84504 ,, Wyroby konfekcyjne. Wielko$ci.”

PN —91/P-01731 ,,Elementy wyrobéw odziezowych .Terminologia.”

PN- 83 /P-84501 ,,Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN- 83 /P -84502 ,,Wyroby konfekcyjne. Sciegi .Klasyfikacja i oznaczenia.” ,
PN —83 /P —84506. ,,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.”

PN —85/P — 84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

PN-EN ISO 3175-1 ,, Tekstylia. Czyszczenie chemiczne i wykoficzanie. Metoda oceny
Jakosci chemicznego czyszcezenia tekstyliow i wyrobéw odziezowych.”
PN-EN-23758:1998 ,Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych.”

PN-P-84509:1997 ,,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogélne.”

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa

i znakowania produktow widkienniczych wraz z péZniejszymi zmianami.
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4. WYMAGANIA TECHNICZNE.
4.1. WYKAZ SUROWCOW, MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

( z podaniem norm)

Lp. | Nazwa materialu Nr normy

1. |Tkanina gabardynowa PN-87/P82256
kolor blgkitni-szary

2. | Tkanina podszewkowa PN-86/P-82651

3. | Wkiady odziezowe tkane PN-86/P-82477

PN-90/P-01727

4. |Flizelina PN-87/P-85000

5. | Filc szary PN-83/P-06708

6. |Kamelo-wiosianka PN-86/P-82477

7. |Tasma stabilizacyjna PN-86/P-82477
brzegowa PN-EN 12127:2000

8. | Tasma stabilizacyjna brzegowa cigta | PN-EN12127:2000
z Termoliny 1,5cm przeszywana PN-87/P-85000
biata

9. |Lamdéwka-attasowa w kolorze PN-86/P-82651
dostosowanym

10. |Ismalina (pianka PU przeszywana PN-87/P-85000

Wiskoza 100%)
11. | Wkiad barkowy biaty PN-87/P-85000
12. | Wypeknienie kuli rgkawa PN-87/P-85000
13. | Nici poliestrowe PN-EN 12590-
nr handlowy120 :2002 - zal. B
14. | Nici poliestrowe PN-EN12590:
nr handlowy 80 2002 — zal. B
15. | Guzik bakielitowy z godtem PN-83/P-84951
mundurowy ®22mm PN-81 /C-89270
na metalowej stopce (tworzywo)
16. | Guzik bakielitowy z godiem jw

mundurowy ®16mm
na metalowej stopce

17. | Guzik czterodziurkowy ®15mm jw
18. [Tasma wieszakowa wg wzoru
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4.2. Wymagania dotyczace surowcéw, materiatéw i dodatkéw.

Tkanina wierzchnia — np. art. 0119/E55/220-1, Firmy Biawena.

PN-87/P-82256 ,,Tkaniny welniane i welnopodobne odziezowe. Wspélne wymagania

uzytkowe.”

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan

1. | Przedza, o podwyzszonym skrecie, tex 192 2 PN-88/-04625

2. |Skifad surowcowy,%, 45welna S5poliester | PN-93/P-04847

3. |Masa powierzchniowa, g/m?, 333+ 13 PN-ISO 3801:1993
Masa liniowa, g/m 480+19

4. | Szeroko$¢ migdzy krajkami, cm 142 £2 PN-EN 1773: 2000

5. |Liczba nitek na decymetr 0556422 PN-EN10492:2000

w 256+ 15

6. |Splot 11 nitkowy reformowany skosny 2/2 Z PN-92/P-01704

7. | Wytrzymato$¢ na rozerwanie, daN, nie 090 PN-EN ISO
mniej niz w 54 13934:2002

8. | Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, daN , ow 2,5 PN-EN
nie mniej niz ISO13937:2001

9. | Odpreznoé¢ po zmigciu, stopieil, nie 4 metoda walca
mniej niz PN-86/P-04632

10. | Odporno$¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105
prasowanie — 4 -X11:2000
czyszczenie chemiczne- 4-5 -PN-EN ISO 105-D01:1999
rozpuszczalniki organiczne 4-5 -PN-EN ISO 105-D02:1999
wode- 4-5 -PN-EN ISO105 ~-E01:1999
Swiatlo- 4 -PN-EN ISO105-B04:1999
tarcie suche 4-5 PN-EN 1SO 105X12:2003
pot 45 PN-EN ISO10SE04:1999

11. | Odpornos¢ na pilling, stopien, nie o4 PN-EN ISO
mniej niz 12945:2002

12. |Kolor blgkitno-szary Wg wzoru
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Tkanina podszewkowa — np. art. 8324KL, Firmy Dolwis.

PN-86/P-82651 ,, Tkaniny jedwabne powszechnego uzytku. Wspdlne wymagania
uzytkowe. Zat.5 Tkaniny z widkien sztucznych i syntetycznych”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan
L. Sktad surowcowy,% Wiskoza 100% PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 10145 PN-ISO 3801:1993
metoda 3
3. Szerokos¢, cm 14042 PN-81/P-04610
4. Liczba nici na lcm, PN-EN1049-2:2000
osnowa 0-44 metoda-A
watek w-35
e Splot attas 5-nitkowy PN-92/P-01704
6. Maksymalna sita przy 0-46 £2
rozciaganiu, daN, (o,w) w-40 +1 PN-EN
1SO13934:2002
7.8 Wydluzenie wzgledne, %, (o,w) 0-15,5
w—22.5
8. Zmiana wymiaréw,%, (-), po:
-praniu i suszeniu o -4, w-4 PN-EN25077:1988
-prasowaniu -2 PN-74/P-04624
-czyszczeniu chemicznym -2
nie wigcej niz (o,w)
9. Odporno$¢ na pilling, stopien 4 PN-EN
1S012945:2002
10. Odpornos$¢ wybarwien PN-EN ISO105
,stopien,na:
-pot alkaliczny i kwasny 3-4 -E04:1999
-prasowanie na wilgotno min 4 -X11:2000
-tarcie suche 4-5 - X12:2005
-tarcie mokre 4/4 - X12:2005
-rozpuszczalniki organiczne 4 - X05:1999
-czyszczenie chemiczne 4 - D01:1999
11. Kolor Biekitno-szary Wg wzoru
Klimat do aklimatyzacji i badan wg PN-EN ISO139:2005(U).
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Wklady odziezowe tkane - np. art. 4290 BS9 POLYFLIX, Firmy Hansel Textil.
PN-90/P-01727 ,,Wkiady odziezowe. Zestawienie wskaznikéw technologicznych i

uzytkowych oraz metod badan”.

PN-86/P-82477 ,,Tkane wktady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. |Splot skosény Delta 2/2 PN-92/P-01704
2. | Skfad surowcowy 100% Poliester PN-93/P-04847
3. |Masa powierzchniowa, g/m? 90+5 PN-ISO3801:1993
4. | Rodzaj kleju, Poliamid 100%
naniesienie- micropunkty 52 pkt. /em?
5. | Odporno$¢ na miecie uktadu 75 PN-86/P-82477
watkowego po sklejeniu ,%, min PN-73/P-04737
6. |Sila rozwarstwiania uktadu , cN, min | 1470 PN-86/P-82477
PN-88/P-04950
7. | Sila rozwarstwiania uktadu po 3 1000 PN-86/P-82477
praniach chemicznych, ¢N, min PN-88/P-04950
8. |Konserwacja odporny na czyszcze
-nie chemiczne PN-86/P-04712
9. | Dlugos¢ gigcia przed konserwacia, 6 PN-73/P-04631
cm,nie mniej niz
10. | Diugos¢ giecia po czyszczeniu chem. |4 jw
cm, nie mniej niz
11. |Zmiana wymiaréw po czyszczeniu,%, | o,w - 2,0 PN-86/P-82477

nie wigcej niz (-)

(PN-85/P04623p2.3)

Flizelina - np. art. 5030 BS4 (Polivlies), Firmy Hansel Textil.
PN-87/P- 85000 , Witékninowe wkiady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan wg

1. |Skiad surowcowy,% 50% Poliamid PN-93/P-04847
poliamid/ poliester 50% Poliester

2. |Masa powierzchniowa, g/m? 3042 PN-ISO3801:1993

3. | Punktowe naniesienie kleju, ilosé
punktow /cm? 52

4. | Odporno$é na czyszczenie chemiczne 4 PN-96/P-04712
po sklejeniu z tkanina,
stopien, nie mniej niz

5. | Wytrzymato$é na rozwarstwienie, cN, 980 PN-96/P-04712
nie mniej niz

6. | Wytrzymatos$¢ na rozwarstwienie po 785 PN-96/P-04712

3-krotnym czyszczeniu chemicznym,
cN, nie mniej niz
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File podkolnierzowy - np. art. S.42206, Firmy Duledo Sp. z o.o.

PN-83/P-06708 “Filce i wlokniny techniczne. Badania odbiorcze”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
L; Sktad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
2, Masa powierzchniowa g/m? 220+10% PN-ISO3801:1993
3 Konserwacja Czyszczenie PN-86/P-04712
: _ _ Chemiczne
4. (Z_ilii)langyﬁir;v:ﬁgo konserwacji g PN-85/P-04623p23

Kamelo-wlosianka - np. art. 137 N, Firmy Hansel Textil.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.

LP |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Skiad surowcowy,%, 27% wlosia zwierzgcego, PN-93/P-04847
25% bawelna,
33% wiskoza,
9% wiokno wiskozowe ciagle,
6% poliester.
2, Splot (gtadko tkany), 1/1 PN-92/P-01704
3. Masa powierzchniowa, g/m? 230+10 PN-ISO3801:1993
Tasiemka brzegowa 4mm-p. art. Firmy BAND.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.
Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% PN-93/P-04847
wiskoza 33%
poliester 67%
2. Masa liniowa, g/mb 0,9+£5% PN-ISO3801:1993
3. Szerokos¢, mm 4,6 PN-EN1773:2000
4, Kurczliwose przy czyszczeniu 1 PN-85/P-04623p23
chemicznym %
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Tadma stabilizacyjna przeszywana o szeroko$ci 1,5cm - np. art. P015, Firmy

Krawiec-Turbo.

PN-87/P-85000 ,,Witbkninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan

1. Materiat podstawowy Termonina 100% Poliester PN-93/P-04847
poliestrowa,
klejona pasta pliamidowa,
przeszywana 10 igiel/cal

2. Masa powierzchniowa, g/m? 40-46 PN-EN12127:2000

Wypelnienie kuli rekawa - np. art. 100973, Firmy Zawitex.

PN-87/P-85000 ,,Witdkninowe wklady odziezowe”.

Material podstawowy-Wléknina poliestrowa iglowana.

Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
Sklad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
Masa powierzchniowa, g/m? 150 £10% PN-EN12127:2000
10kélek
Nieréwnomiernos$é cigzaru, % 10 PN-EN12127:2000

10kolek

Material uzupelniajgey-typ Kamelo-wlosianka.
PN-86/P-82477 ,,Tkane wklady odziezowe”.

Nazwa wskaznika

Wartosé

Metoda badan

Sktad surowcowy,%, 13% witdékno zwierzece PN-93/P-04847
30% bawelna
41% wiskoza
16% poliester

Masa powierzchniowa, g/m? 192+15 PN-ISO3801:1993

Konserwacja

Odporny na czyszczenie
chemiczne

PN-86/P-04712
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Wklad barkowy - np. art. 106145 Firmy Zawitex .
PN-87/P-85000 ,,Wiékninowe wklady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
I Material spodni-Wiéknina
iglowana
i; Sktad surowcowy Poliester/Wiskoza PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 8010 % PN-EN12127:2000
10kélek
3. Nieréwnomierno$¢ cigzaru (masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kdlek
II Pianka poliuretanowa
1. Sktad surowca 100% Poliuretan
2. Gestosé, kg/m?3 23-26 PN-EN ISO -845
3. Sztywnos¢ 40 %, kPa 3,1-48 PN-EN-1IS03386-1
4. Wytrzymalos¢ na rozcigganie, kPa 120 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
3. Wydtuzenie przy zerwaniu, % 150 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
6. Ilo$¢ komorek, szt./cm 1242 PN-87/P04951
IIT | Material wierzchni-Wloknina
iglowana
L. Sktad surowcowy Poliester /Wiskoza | PN-93/P-04847
2 Masa powierzchniowa, g/m? 135 + 10% PN-EN12127:2000
10kélek
3. Nieréwnomiernos$¢ cigzaru(masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kdlek
4. Kolor biaty wg. wWzoru
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Nici.

PN-EN 12590:2002 , Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calodci lub

czgsci z widkien syntetycznych”,

Lp. |[Nazwa wskaznika Asortyment nici Metoda badan
numer handl. | numer handl.
120 80
1. Skiad surowcowy,% 100% poliester ciety PN-93/P-04847
2. Masa liniowa, 28,8-32,5 38,9-43,05 PN-EN
nominalna tex ISO2060:1997
3. |Sredniasila zrywajaca, | 984+11 1370+14 PN-EN
cN, [S02062:1997
4, Srednie wydluzenie przy |16 19 PN-EN
zerwaniu % 1502062:1997
3. Wytrzymato$¢ wlasciwa | 33,1 31,7 PN-EN
cN/tex 1S02062:1997
6. Odpornosé¢ wybarwien, PN-EN ISO
stopien, nie mniej niz 105:1997
- Swiatto 4 4 B02
- czyszczenie chemiczne | 4 4 D01
- tarcie suche 4 4 X12
7. Maksymalny skurcz w <2 <2 PN-EN12590
wodzie, % Zal.B
8. Kolor blekitno-szary Dostosowane do

koloru munduru

Guziki mundurowe .
- bakielitowe na metalowej stopce @22mm, np. art, 533-22, Firmy Polgal,
- bakielitowe na metalowej stopce @16mm, np. art. 533-16, Firmy Polgal,

- blekitno-szary z dziurkami @15mm, art. 121-24, Firmy Polgal.
PN-83/P-84951
PN-81/C-89270

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
L. Skiad surowcowy TworzywoPF+DN/A | PN-81/C-89270
2(bakielit)
2. Plastycznos¢ surowca, mm 190 »
3. Wytrzymato$é na zginanie MPa |66 »
4, Srednice: z godlem- @322 mm PN-93/C-89077
z godtem @16 mm
z dziurkami @15 mm
5. Cigzar, g/100szt - @22 mm 26042
- @16 mm 12442
- @15 mm 462
6. Kolor Bigkitno-szary Dostosowany do
koloru munduru
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Ismalina — Wklady odziezowe — np. art. Helsaflex 72 Firmy Zawitex .
Pianka poliuretanowa igtowana 100% wiskoza.

PN-87/P-85000 ,, Widkninowe wktady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan

1. Sktad surowcowy,% Poliuretan +Wiskoza | PN-93/P-04847
100%

2. Masa powierzchniowa, g/m? 110£10 PN-EN 12127:2000

4. Grubo$¢, mm 2,5+0,1 PN-84/P-04711

5. Kolory biaty

6. Konserwacja odporny na PN-86/P-04712
czyszczenie
chemiczne

Tasma wieszakowa - np. art. 6 Blub 6 C/100 MB Firmy Krawiec — Turbo.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wklady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Sktad surowcowy, % 100 poliester PN -93/P-04847
Szerokos¢, mm 6 PN-EN 1773:2000
3. Masa liniowa, g/motek 100m 100-115 PN-1SO3801:1993
4. Wykoniczenie stabilizacja termiczna
150°C
5. Zmiana wymiaréw, %, ( - ),
nie wigcej niz PN-86/P- 82477
pranie wodne w temp 90°C 4 ( PN-85/P-04623
czyszczenie chemiczne 2 p.2.3)
6. Kolor wedtug wzoru szary
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4.3. PODSTAWOWE PARAMETRY I WYMIARY.

4.3.1. Warunki uzytkowania. Warunki bezpieczenstwa.

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest dla funkcjonariuszy Policji. Stanowi asortyment
odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, do codziennego uzytkowania
podczas pelnienia czynnosci stuzbowych. Sg to na ogét prace o normalnym brudzeniu i
niszczeniu. Kurtka wykonana jest z tkaniny typu welnianego, gabardyny- o wysokich
parametrach uzytkowych, zapewniajacych dobry wyglad funkcjonariuszy w zatozonym
okresie uzytkowania. Materiaty, z ktérych wykonana jest kurtka nie mogg wplywaé
niekorzystnie na zdrowie i higieng uzytkownika. Wszystkie materialy i dodatki
zastosowane w kurtce powinny by¢ odporne na proces chemicznego czyszczenia w
czterochloroetylenie.

Zalozony okres uzytkowania kurtki trwa 4 lata.

Parametry dotyczace szczegétowych wymiarw, zawarte sa w niniejszej dokumentacji
techniczno-technologicznej pkt 4.4. — ,,Wymagania konstrukcyjno-techniczne”.

Kurtka powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja zatwierdzong przez Komende
Glowng Policji pod wzglgdem formy, konstrukcji i rozwiazan materiatlowych. Cechy
uzytkowe i jakos¢ materialéw zastosowanych na kurtke powinny byé potwierdzone
certyfikatami lub badaniami wykonanymi przez laboratoria akredytowane przez Polskie

Centrum Akredytacji.
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4.3.2. Rodzaj szwow( PN-83/P-84501) i §ciegéw maszynowych (PN-83/P-84502).

Lp. Rodzaj szwu Sciegi
1. 1.01.01 301
2. 1.01.01 401
3. 2.05.03 301.301
4, 3.05.03 301
3. 1.01.01 304
6. 1.02.01 301
7 6.05.01 301
8. 1.01.01 103
0. 8.06.01 301
10. 6.02.01 301
11. 2.01.01 304
12. 1.06.04 301.301
13. 5.04.03 301.301
14. 5.04.02 301
15. - 304

Wyzej wymienione szwy zastosowane zostaly w wykonaniu kurtki gabardynowej
meskie;j.

Zalecane ggstosci Sciegdw:

stgbnowych 40 +50 /1 dm

1

obrzucajacych 50 + 60/ 1 dm
ryglujacych 100 +120/ 1dm
dziurkarki 100 + 120/ 1dm

Wszystkie szwy nalezy zamocowaé poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne przy

rozpoczeciu i zakonczeniu.
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4.4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO- TECHNICZNE.
4.4.1. Ogdlne wymagania konstrukeyjne.

Kurtka powinna spetniaé wymagania z zakresu formy i konstrukcji wyrobéw
odziezowych zapewniajacych komfort ruchowy: wygode zaktadania i zdejmowania, oraz
noszenia i wykonywania obowigzkéw stuzbowych.

Poszczegdlne czesei kurtki, ktére dotykajg ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
ostrodci, szorstkosci, ktére moglyby powodowaé podraznienia skéry.

Kr6j kurtki powinien utatwiaé dopasowanie do sylwetki i zapewniaé, ze podczas
uzytkowania kurtka nie bgdzie si¢ przesuwaé. W tym celu powinny byé zapewnione
odpowiednie rozmiary i dostosowanie do budowy ciata. Wymiarami kontrolnymi sg :

wzrost, obwdd klatki piersiowej i obwéd pasa.

WEASCICIELEM DOKUMENTACII TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNE] JEST KOMENDA GLOWNA POLICIT 20
KOPIOWANIE DOKUMENTACIT W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIONE




4.4.2. Wymagania dotyczace jako$ciowania, w tym wygladu zewnetrznego, stopni

Jakosci, bledéw dopuszczalnych i niedopuszcezalnych itp.

Norma PN-85/P-84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

Wymagania ogélne.

Zgodnie z norma PN-85/P-84507 - ,, Stopnie jakosci ” jest to ocena produkcyjnej
udatnosci, ustalona na podstawie wynikéw kontroli dla kazdej sztuki wyrobu.

Wyroby konfekcyjne, do ktérych nalezy kurtka gabardynowa, powinny spetniaé
wymagania:

- wykonanie zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrébki technologicznej stosowanej
dla okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- zastosowanie tkanin podstawowych i1 dodatkéw o sprawdzonych wskaznikach
uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi,

- kazdy wyr6b powinien by¢ oznakowany i opakowany.

Wyroby wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacjg techniczno-
technologiczng i wymaganiami ogélnymi mogg by¢ zakwalifikowane do trzech stopni
jakosci: jakosé 1, jakos¢ 2, jakosé 3 .

W przypadku kurtki gabardynowej produkowanej dla Policji dopuszczalna jest
wylacznie jakos¢ 1.

Dopuszczalna liczba bledéw dla 1 jakoS$ci wynosi:

- 4 bledy konfekcyjne,

- 2 bledy tkaninowe tylko w elementach niewidocznych (dopuszcza sig¢ zaliczenie
dwdéch btedéw stwierdzonych w podszewce za jeden btad w tkaninie zasadniczej).
Charakterystyka bledéw dopuszczalnych dla 1 jakosci:

Tkaninowe (w niewidocznych elementach kurtki):

- nieprawidlowy przeplot mato widoczny - 10-50mm,

- zgrubienia nitek - 10-40mm,

- zabrudzenia jednonitkowe - 10-20mm,

- nieréwnomierno$¢ barwy olstopien.
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Konfekceyjne wedlug tolerancji przyjetych w tabeli wymiaréw nr punktu 6.21i6.3:
- skrzywienie krawedzi,

- r6zne dlugosci jednakowych elementéw,

- r6zne szeroko$ci elementéw,

- odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cieé , zaszewek, otworéw kieszeniowych,
- zwezenie rekawow,

- skrécenie rekawdw.

Bledy niedopuszczalne.

Tkaninowe:

- plamy- pasy mato widoczne,

- brakujace nitki (blizny) widoczne ,

- widoczny- nieprawidlowy przeplot,

- nieprawidlowy raport i nieréwnomierno$é barwy,

- zmechacenia,

- zatamki.

Konfekeyjne:

- skrzywienie stebnéwek ,

- nieprawidtowo wykonane dziurki,

- naddanie lub $ciggnigcie tkaniny np. na kolnierzu,

- zdeformowanie elementu w wyniku nieprawidtowego sklejenia,
- widoczne nieprawidiowe $ciegi,

- nie przyczepiona podszewka,

- wyblyszczenie szwéw.,

Przy ustalaniu bledéw oceng¢ organoleptyczna, nalezy przeprowadzaé¢ przy odbitym
$wietle na wierzchniej stronie swobodnie roztozonego wyrobu lub zawieszonego na

manekinie. Za bledy widoczne uznaje sig btedy dostrzegalne z odlegtosci > 1 m
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4.4.3. Wymagania odno$nie wymiaréw i masy.
Zgodnie z norma PN-91/P-84504” Wyroby konfekcyjne. Wielkosci” Zat. 10 ,,Wielko$ci

wyrobow gotowych dla mezezyzn” jako podstawg opracowania dokumentacji przyjmuje

si¢ kurtki dla figury typu B.

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdéd klatki piersiowej, obwdd pasa.

Réznica miedzy obwodem klatki piersiowej a obwodem pasa dla tej figury wynosi w

kazdej wielkosci 10cm.

Zakresy wymiaréw:

WZROST ( co 6cm)

Wazrost 158 164 170 176 182 188 194

Tolerancja | 155-160 | 161-166 |167-172 |173-178 |179-184 |185-190 |191-193

OBWOD KLATKI PIERSIOWEI ( co 4cm)

Obwdd 88 92 96 100 104 108 112 116 120

Tolerancja |86-89 [90-93 |94-97 |98-101 |102- 106- 110- 114- 118-
105 109 113 117 121

OBWOD PASA ( co 4cm)

Obwdd 78 82 86 90 94 98 102 106 110

Tolerancja | 76-79 | 80-83 |[84-87 |88-91 [92-95 [96-99 |100- 104- 108-

103 107 143

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich typéw figur,

zgodnie z normg PN-91-84504.
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4.4.4. Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymatosci i odpornosci na

oddziatywanie czynnikéw $rodowiskowych:

- wymagania odno$nie oddzialywan mechanicznych

odporno$¢ wyrobu na dziatania mechaniczne wynika z wytrzymatosdci tkanin wierzchnich
1 podszewki na: rozrywanie, rozdzieranie, odpornosci na pilling i $cieranie
powierzchniowe. Parametry te okre$laja normy przedmiotowe dotyczace poszczegdlnych

tkanin zawarte w tabelach wymagan.

- wymagania odnosnie oddzialywan klimatycznych i biologicznych
kurtka nie posiada cech ochronnych przed dziataniem czynnikéw klimatycznych i

biologicznych.

- wymagania odnosnie oddzialywan srodowisk agresywnych

kurtka nie jest asortymentem odziezy ochronnej.
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4.4.5. Wymagania niezawodno$ciowe.

-wymagania dotyczace nieuszkadzalnosci
kazdy wyréb odziezowy moze ulec uszkodzeniu w wyniku zdarzen losowych,
nieprzewidzianych sytuacji. Trwale uszkodzona kurtka mundurowa powinna podlegaé

wymianie.

-wymagania dotyczace trwalosci (zasob, czas pracy)
trwatos¢ asortymentéw odziezowych wynika z zastosowania tkanin i dodatkéw
odpowiadajacych wymaganiom zawartym w niniejszej dokumentacji, oraz z zalozonego

okresu uzytkowania.
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4.5. WARUNKI WYKONANIA.

maszyny

Kurtki gabardynowa powinny byé wykonane w procesie szycia przemystowego, metoda
klejenia wielkoptaszczyznowego, przy uzyciu maszyn:  klejacych , szyjacych:
obrzucajacych, stebnujacych dwuigtowych, dziurkarek, prasujgcych.

Powtarzalno$¢ wyrob6éw w rozmiarach zapewni komputerowe przygotowanie produkcji.

4.6. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Sztukowanie elementéw jest niedopuszczalne.

4.7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI (dla figury B).

Obwaéd klatki piersiowej (cm)/Obwéd pasa (cm)
Lp. | Wzrost | 88/78 | 92/82 | 96/86 | 100/90 | 104/94 | 108/98 | 112/102 | 116/106 | 120/110
I
2. | 164 X X X X
3. | 170 X X X X X X X
4. | 176 X X X X X X X X
5. | 182 X X X X X X
6. | 188 X £ X
7. | 194

Tabela klasyfikacji wielkosci w oparciu o norme¢ PN-91/P-84504.

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich rozmiaréw wg zaméwien odbiorcy.
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5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH.
5.1. UKOMPLETOWANIE.

Rodzaj tkaniny

Nazwa czesci

Ilosé

1.

3.

=

Tkanina

gabardynowa

Tyt

Przéd

Obtozenie przodu

Boczek

Lata kieszeni gérnej

Fata kieszeni dolne;j

Patka kieszeni gornej

Patka kieszeni dolnej

Wierzch kolnierza

Stéjka wierzchu kolnierza

= E R B I P S ENT I F S

Rekaw wierzchni

_.
N

Re¢kaw spodni

—_—
W

Naramiennik

._.
o

Listewka kieszeni wewngtrznej

PR | B =] — ] R ] N B D] B B2

Razem elementow

b
(=

Tkanina

podszewkowa

Tyt

Gérna czgs$é przodu

Dolna czgé¢ przodu

Worek kieszeni wewngtrznej

Patka kieszeni gérnej

Patka kieszeni dolnej

Rekaw wierzchni

Re¢kaw spodni

Lamodwka kieszeni gérnych

Lamoéwka kieszeni dolnych

—| || X NN AR

Zapinka kieszeni wewngtrznej

_.
£

Naramiennik

D =B BN B B R DN N

Razem elementow

(=]
(78]

WLASCICIELEM DOKUMENTACII TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNEJ JEST KOMENDA GEOWNA POLICII
K{OPIOWANTE DOKUMENTACII W CALOSCI LUB CZESCI, BEZZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIONE

(
o>

27




Rodzaj tkaniny Nazwa czesci

Ilosé

1. 3.

=

Przod

Oblozenie - czgsé gbrna

Wierzch kolnierza

Wkiady odziezowe i : _
Stéjka wierzchu kotnierza

tkane ; ; -
Naramiennik wierzchu

Patki gérne -wierzch

Patki dolne - wierzch

Boczek — czesc dolna

Tyt - czg$¢ dolna z rozporkiem

Rekaw wierzchni — czg$¢ dolna z rozporkiem

= R B R N N EXIEN E iy

Rekaw spodni — czeéé dolna

_.
=

Listewka kieszeni wewngtrznej

DI M] D N N N N =] —] N N

Razem elementéw

[
(3%

Rekaw wierzchni —czeéé géma

Rekaw spodni — czgéé gérna

Flizelina Tyl- czgs¢ gbrna (ramig, szyjka, pacha)

Patka kieszeni gérnej - spodnia

Patka kieszeni dolnej — spodnia

Naramiennik spodu

I S| ) g 00 ] =

Boczek - czgsé gbrna

DO B B D2 DN

Razem elementéw

Kamelo-wlosianka | 1, lWypelnienie przodu |

Razem elementéw

Ismalina (Pianka) | L |Wypelnienie przodu |

Razem elementdw

[\SHE S I ST .

Filc U | Spd6d kolnierza |

—

Razem elementow
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Obszary podklejenia

Wkiad odziezowy tkany

- Flizelina
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5.2. CECHOWANIE.

OZNACZENIA (Przyktad oznaczania kurtki zgodnie z norma PN-90/P-8453 1/Apl).
Znakowanie powinno by¢ przytwierdzone tak, aby wszywki byly widoczne i czytelne .
Wszywki powinny by¢ odporne na okre$long liczbe czyszczen chemicznych, wynikajaca
z normy zuzycia odziezy stuzbowej.

Wszywka zakardowa ze znakiem producenta naszyta na lewym przodzie podszewki nad
kieszenig wewnetrzng. Wszywka zawierajaca rozmiar i sposéb konserwacji wszyta w

lewa kieszenn wewnetrzna.

Do kurtki nalezy dotaczy¢ wszywke zawierajaca dane:
- nazwg, adres i znak firmowy producenta,

- nazw¢ wyrobu, numer wzoru,

- wielkos¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- spos6b konserwacji

- numer zlecenia.

pate) linn weayd

HADVA | ADRES ZAKLADU

FURTISA GASARDYHOVA
MESKA W2Z2.120

GATUMEK |
Ehlad Burawecs :
TAMNGS: ELAMA S5,
WELMA 48%,

FOOSZEWRA ATLASOWA
WISKHOZEA 100%

b= X = @ [
ZL.: 12005
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Etykieta powinna znajdowac si¢ na wierzchu kurtki i zawierac :

ADRES FIRMY Rewers etykiety powinien zawiera¢ przepis
ZNAK FIRMY konserwacji. Znaki wg PN-EN 23758
NAZWA WYROBU

SYMBOL WYROBU

WIELKOSC

JAKOSC

SKLAD SUROWCOWY

SPOSOB KONSERWACII

NUMER ZLECENIA

NAZWA | ADRES
ZAKLADU

Kurtka Gabardynowa Meska
wz. 120

Gatunak |

SKLAD SUROWCA
Thanlna wierzehnla: Elana 85%, Welna 46%
Podszewka atlasows : Wiskoza 100%

X K a @ E

P (2008
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nie prac, zachowsad 0sto2nosd pray
obchedzeniu zig z wyrobem w stenie wilgelnym

nie stosower: bislenia 2wazkam wydziclajacymi
chior

maksymalna temperalura dolngj slopy Zzelazs
150 "C pratawanie 2 wykorzystaniem pary
mozea byt ryzykowne prazowanie przez pldtno
ochrenng Iub zelazkizm eleklryczno-parowym 2
wykizdzing leflonowy

N X K

czyszczenie chemiczng w ezterochioroelylenie
surowe ofgransienia w zakresie dodawaneaj
wedy 1iub eddrialywania mechanicznego iub
lemperalury podczas czyszczenia \/lub suszeria
samoobshiga w 2akresia czyszczenia
niedopuszczalna

©

@ S7USZENE W POZYC)l pOnawe

5.3. PAKOWANIE.

Pakowanie stanowi istotny element procesu produkeji odziezy decydujacy o zachowaniu
cech uzytkowych (w tym estetycznych) gotowych wyrobéw odziezowych w transporcie i
przechowywaniu,

Pakowanie powinno byé zgodne z normg PN-P-84509:1997 »Wyroby odziezowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport. Wymagania ogélne.”

Pojedynczy wyréb nalezy przechowywac i transportowaé na wieszakach .

Materiaty stosowane do pakowania:

- worki foliowe,

- wieszaki,

- stelaze.

Zalecenia:
- pojedynczy wyréb z wieszakiem nalezy zapakowaé w worek foliowy,

- partig wyrob6w na wieszakach nalezy umiescié na stelazach w celu dogodnego
transportowania wyrobdw bez zgniecen i uszkodzes.

Dopuszcza sig inny sposéb pakowania uzgodniony pomigdzy dostaweg a odbiorcy .
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6. RYSUNKI TECHNICZNE.
6.1. WYMIAROWANIE WYROBU.

Rysunek nr.1

b

3hb

4a
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Rysunek nr. 2

S

id
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Rysunek nr.3

8a

8b

<o
7]
11
i
=
N
=

wszywka/ —
rozmiarowa 9]
(wew.) f
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