6.3. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZY CH.

Wymiary w centymetrach

Wyszezegdlnienie wymiaréw Wymiar |+/-
Punkty
1 Tyl = rysunek nr 1
c Dlugosé rozporkow 10 0,5
d Szerokos¢ spodniej cz. kotnierza 7,0 0,5
2 Przéd — rysuneknr 21i3
1 Odlegtos$¢ kieszeni dolnej od krawedzi dotu 2,5 0,5
i Odleglo$¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu 2,0 0,3
j Odleglo$¢ ostatniego guzika od krawedzi przodu 2,5 0,3
k Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,0 0,3
r Dlugo$¢ odszycia fasonu do kotnierza 4,0 0,2
1 Szerokos¢ koncowek kolnierza 4.0 0,2
n Szerokos¢ kolnierza 5.5 0,2
0 Szerokos¢ stojki kolnierza 2,0 0,2
p Dlugo$é wieszaka 7,0 0,5
4 Rekaw — rysunek nr 1
d Dtugos¢ rozporka 10 0,5
e Odleglos¢ guzika od krawedzi rozporka 2,5 0,3
i Odlegtos¢ guzika od dotu rgkawa 5,0 0,3
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
b Szerokos¢ patki 7,5 0,2
e Szerokos¢ kontrafatdy 3,5 0,1
d QOdlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 23 0,3
f Szerokosé kieszeni u dotu 22.5 0,3
6 Kieszen gérna — rysunek nr 2
c Szerokos¢ patki 6,5 0,2
d Szerokosé kieszeni u dotu 14,5 0,3
e Szerokos¢ kontrafatdy 3,0 0,1
f Odlegloé¢ patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,3
7 Naramiennik — rysunek nr 2
c Szerokos¢ przy ostrym koficu 3.5 0,2
b Szeroko$é przy wszyciu 5,0 0,2
d Odlegtos¢ dziurki od ostrego konca 1.7 0,2
8 Podszewka — rysunek nr 3
a Odlegtosé fatdy od wszycia kolnierza 6,0 0,5
C Glebokos¢ faldy 1,5 0,5
9 Kieszen wewngtrzna — rysunek nr 3
c Szerokos¢ listewki kieszeni wew. przy boku 3,0 0,3
d Szeroko$¢ listewki kieszeni wew. przy oblozeniu 5,0 0,3
e QOdlegtosé do otworu kieszeni wew. od oblozenia 1,5 0,3
f Dlugosé otworu kieszeni wewngtrznej 14,5 0,5
g Szeroko$¢ obtozenia mierzona dotem 7,0 0,5
] Glebokosé worka kieszeni wewngtrznej 18,5 1,0
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6.4. WYKONANIE WYROBU.

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicach

Oznaczenie szwu i §ciegu
Lp. Rodzaj operacji PN-83/P-84502 Uwagi
PN-83/P-84501
1 2 3 4
1 Rozkrdj elementéw - wg uktadéw kroju
Wkiad odziezowy tkany:
Temperatura w szczelinie - 140 C°
docisk - 1,5 bar
czas- 18 s
2 | Podklejanie elementéw | - Flizelina:
Temperatura - 130 C°
docisk - 1,0 bar
czas- 14 s
Tyt
Wykonanie szwu
£ $rodkowego tylu e szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
4 Rozprasowanie szwu i i
srodkowego tyhu
Doszycie w pache
5 |ta$my stabilizacyjnej |1.02.01/301 0,5 cm od krawgdzi pachy,
brzegowej 4 mm
Przéd
Na krawedz przodéw , ramie i
6 |Podklejenie przodéw |- wylamanie klapy naklei¢ tasme
stabilizacyjna przeszywang
Z Wykoname SasRewk 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
8 Doszycie boczka do 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
Rozprasowanie
9 |zaszewki przodu i - -
szwa boczka przodu
Doszycie w pache ' . ;
10 | tasmy stabilizacyjnej | 1.02.01/301 0.5 cm od krawedzi pachy,
brzegowej 4 mm
WEASCICIELEM DOKUMENTACII TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNE] JEST KOMENDA GELOWNA POLICH 42

KOPIOWANTE DOKUMENTACII W CALOSCI LUB CZ,

ESCI, BEZ ZGODY WEASCICIELA JEST ZABRONIONE




1 2 3 4
Warstwe z ismaliny , krétszg ok.1,0cm
natozy¢ na warstwg z camelowlosianki i
1 Uszycie wktadu 1.01.01/103 przeszy¢ 3-krotnie, réwnomiernie po
wypelnienia piersi 1.01.01/304 szerokosci .Do krawedzi wytamania
klapy , doszy¢ ta$me ptdcienng z
klejem
1o |Naklejenie whiadu na wylamanie klapy nakleié wkiad
wypelnienia piersi
13 Zamocc?we_lnle' wklladu 1.01.01/301 wkiad zamocowa¢ do wykroju pachy
wypelnienia piersi przodu
Wykonanie kieszeni gérnych
14 chzymg kontFafald W 1 6.05.01/301 zgodnie z dokumentacjg techniczno-
tatach kieszeni technlogiczng
Rozprasowanie -
15 Konteafatd - wg zatwierdzonego wzoru
Lamowanie gornej wykonczenie krawedzi taty lam6wka z
16 |krawedzi laty 3.05.03/301 podszewki attasowej po pelnym skosie
kieszeniowe;j
17 Zaprasowanie faty ) zgodnie z dokumentacjg techniczno-
kieszeni technlogiczng
patke kieszeni odszy¢ zgodnie z
1.01.01/301 dokumentacja techniczno- technlogiczng
18 Odszycie i stgbnowanie wywrdci¢ na prawa strong i
patki kieszeni przstebnowaé
1.06.04/301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
Uprasowanie patek na
19 - -
plasko
20 Wykonanie dziurek w 304 zgodnie z dokumentacjg techniczno-
patkach kieszeni technlogiczng
5.04.02/301 naszy¢ patki zgodnie z dokumentacja
. " techniczno- technlogiczng
Naszycie i n ) i
21 . ; wywrdéci¢ na prawg strong
przestgbnowanie patki -
2.05.03 /301.301 odlegtos¢ linii stghnowanych od
o ) krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
zgodnie z dokumentacjq techniczno-
Naszycie taty technlogiczng
- kieszeniowej =B 0R IO odlegtos¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15 cm 1 0,63 cm
Wykonanie kieszeni dolnych
93 Kieszenie dolne i )
wykonac jak gérne
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1 2 3 4
Naramiennik
odszy¢ zgodnie z dokumentacjg
24 | Odszycie naramiennika 1.01.01/301 techniczno- technlogiczng
wywrdci¢ na prawa strone
Uprasowanie
25 w0 - E
naramiennikéw na ptasko
Wileonanie daiurek w zgodnie z dokumentacjg techniczno-
26 S 304 technlogiczng
naramienniku
E.aczenie przodéw z tylami
27 Zeszycie szwéw bocznych | 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
28 Ze§zy01e i 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
barkowych
‘. % 6.02.01/301 zgodnie z dokumentacjg techniczno —
29 Odszycie rozporkéw w sechnelopleans,
dole kurtki it J
WYWIOCIC na prawg strong
Rozprasowanie szwow
30  |bocznych i zaprasowanie |- -
dotu
Kolnierz i odszycie przodéw
1.01.01/301 Dosz_yc stojke do w’1lerzchu
e kolnierza ,szeroko$é¢ szwu 0,7 cm od
Eaczenie stojki z ;
31 ; krawedzi
kolierzem s ; .
rozlozy¢ szew i rozstgbnowaé po
kolnierzu w odlegto$ci 0,15¢cm
52 DOS%YCIE by 40 Spody 1.02.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
kohierza
2.01.01/304 kotnierz odszy¢ zgodnie z
dokumentacja techniczno-
; A technologiczng i wywrdcié na prawa
33 Odszycie kolnierza 1.01.01/301 e—
na srodku stéjki zamocowaé
wieszak
34 Uprasowanie kotnierza - -
Odszycie przodéw szerokos¢ szwu 1, 0 cm od krawedzi
35 odlibeniaa 1.01.01/301 odszyte przody wywrdci¢ na prawa,
strone
Uprasowanie krawedzi
36 p -
przodéw i
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1 2 3 4
37 chz.emfe kolnierza z 1.01.01/301 zgodnie z.ciokumf:ntacjaL techniczno-
obtozeniem technologiczng
33 Wszyme spodu 2.01.01/304 spg-d kolnierza doszy¢ flo podkroju
kotnierza szyji- 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
39 taczacego kolnierz z - -
obtozeniem
Kotnierz utozy¢ i zarygowaé w
40 |Zarygowanie kolnierza |1.01.01/301 odleglosei 0,15 cm od krawedzi szwa
doszycia stéjki
Srlsisuaiie kiwsdz Stebnowac¢ w odlegtosci 0.15 cm
41 erowane aWeezl 1 1.06.04/301.301 i 0,63cm od krawedzi krawedzie
przodéw 1 kolnierza . . o
muszg by¢ wycieniowane i przewinigte
Rekawy
42 Szew tokciowy rekawa | 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 1,0cm od krawedzi
Odszycie rozporkéw w |6.02.01/301 zgodnie z.dokumentaqa‘ techniczno-
43 technologiczna,
dole rgkawa 5 ’
wywrécié na prawa strong
Rozprasowanie szwa
44  |tokciowego regkawa i - -
zaprasowanie dolu
45 Szew spodni rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
46 : - -
spodniego rgkawa
szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi z
47 Wszycie rekawa 1.01.01/301 jednoczesnym podtozeniem
naramiennikéw
Sprasowanie szwa
48 : - -
wszycia rgkawa
wypelnienie kuli r¢gkawa doszy¢ po
Wszycie wypelnienia szwie wszycia rekawa
= kuli rekawa LaLoLaat szeroko$¢ szwu 1,0cm od krawedzi
50 Doszycie wkiadéw 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
barkowych
Prasowanie kurtki
Prasowanie kurtki
51 przed wszyciem - -
podszewki
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| 2 3 4
Wykonanie podszewki
sy |osayciezapinkido g6 o .
kieszeni wewngtrznej
Zaprasowanie listewek
53 : . - -
kieszeni wewnetrznych
listewke kieszeni wewngtrznej doszyé
do dolnego elementu przodu
_— . podszewki , podlozy¢ element g6y
54 | Odszycie kieszeni 1.01.01/301 podszewki , zamocowaé po bokach,
wewnetrznych o :
zaszy¢ worek kieszeniowy ,
lewa kieszen wew. zapinana na zapinke
o dlugosci 3,5 cm i guzik
na lewym przodzie -
55 I\.Iaszycn? wszywki 5.04.03/301.301 po srod?cu \\.fszywk.l (?d strony
firmowej wewngtrznej podtozyé zapinke
kieszeni wewnetrznej
56 | kaczenieclementow | o 40y szerokosé szwow 1,0 em od krawedzi
podszewki
Uprasowanie
57 |podszewki na gotowo |- -
przed wszyciem
Montaz
Podszewke utozy¢ i doszyé wzdhuz
Faczenie podszewki z krawedzi, obtozen , kotnierza , dotu
5 |CusEchicpadsaey 1.01.01/301 rekawéw
wierzchem kurtki 5
Rekawy zamocowaé od wewnatrz na
calym obwodzie szwa wszycia rekawa
Operacje koncowe
Wikowamie dels zgodnie df)kumentaqq techniczno -
59 - 304 technologiczng
odziezowych .
w lewym froncie przodu
oznaczy¢ i przyszy¢ zgodnie
60 |Guziki 304 dokumentacja techniczno -
technologiczng
61 Ry glasric 304 wg zatwierdzonego wzoru
wieszaczka
Kurtke oczyscié z
62 |kredy, koricéw nicii |- -
uprasowac na gotowo
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7. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH
I DODATKOW (dla figury B).

KQPIOWANIE DOKUMENTACJII W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WEASCICIELA JEST ZABRONIONE

Lp. | Wyszczegélnienie Jednostka |Szerokos¢ |Ilosé Uwagi
miary

1. |Tkanina gabardynowa m/szt. 1,42+0,02 1,96

2. | Tkanina podszewkowa m/szt. 1,40+0,02 1,56

3. | Wkiady odziezowe tkane |m/szt. 0,90 1,34

4. |Flizelina m/szt. 0,90 0,52

5. |Kamelo-wlosianka m/szt. 1,60 0,12

6. |Ismalina (Pianka PU) m/szt. 1,80+0,01 0,10

7. |File m/szt. 0,90 0,06

8. |Ta$ma brzegowa 4mm m/szt. - 1,4

9. |Tasma stabilizacyjna m/szt. - 2.9
przeszywana biala 1,5cm

10. |Nici — nr handlowy 120 m/szt. - 600

11. | Nici — nr handlowy 80 m/szt. - 50

12. | Guzik orzet @22mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy

13. | Guzik orzel @16mm na szt. - 7 W tym jeden
metalowej stopce Zapasowy

14. | Guzik czterodziurkowy szt. - 2
?15mm

15. | Poduszki barkowe szt. - )

16. | Wypelnienie kuli rgkawa | szt. - 2

17. | Wszywka rozmiarowa z szt. - 1
przepisem konserwacji

18. | Etykieta jednostkowa szt. - 1

19. | Tasma wieszakowa m/szt. - 0,1

20. | Wszywka firmowa szt. - 1

21. | Wieszak marynarkowy szt. - 1

22. | Worek foliowy szt. - 1
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8. WYKAZ DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPEENIENIE
WYMAGAN DOKUMENTACJI T-T.

Aby zapewni¢ powtarzalnosé wyrobu, nalezy przedstawié¢ wyniki badas (certyfikaty) na
nizej wymienione surowce z laboratoriéw akredytowanych przez Polskie Centrum
Akredytacji:

- tkanine wierzchnia,

- tkaning podszewkowa,

- nici,

- guziki,

- klejonki (wkiady odziezowe tkane majace wplyw na trwalos¢ cech uzytkowych kurtek

po procesach konserwacji).
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II WARUNKI I ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI
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1 BADANIA ODBIORCZE. ODBIOR JAKOSCIOWY.

Odbiér jakosciowy powinien by¢é zgodny z norma PN-83/P-84506. ,, Wyroby
konfekeyjne. Badania odbiorcze”.

Zgodnie z norma przyjeto okreslenia:

- sztuka wyrobu — jednostka wyrobu konfekcyjnego stanowigca przedmiot obrotu
handlowego,

- partia wyrobéw — okreslona liczba sztuk wyrobéw o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie przedstawiona do jednorazowego odbioru i
zaopatrzona w jeden dokument dostawy,

- wyroby grupy I — ubiory welniane i welnopodobne.

WARUNKI ODBIORU.

Odbiér powinien odbywaé si¢ w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne
wykonywanie czynno$ci kontrolnych, o$wietlonym $wiatlem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym. Miejsce badan odbiorczych powinno by¢ wyposazone w stét i przymiary

umozliwiajace dokonanie czynnosci sprawdzajacych.

BADANIA ODBIORCZE.

® Ogledziny zewngtrzne — sprawdzanie zgodnodci oznakowania i opakowania z
obowigzujacymi normami i przepisami.

® Badania organoleptyczne polegajace na sprawdzeniu:

- wygladu ogdlnego,

- zgodnosci wymiaréw z tabelami wymiarbw w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- ukladalnosci wyrobu (na manekinie lub modelu),

- sklasyfikowania jakosci,

- sprawdzenia zgodnosci tkanin z warunkami technicznymi,

- sprawdzenia dodatkéw (zapigé itp.).
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POBIERANIE PROBEK ( WYROBY GRUPY ).
Z partii wyroboéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposéb losowy pobraé probki do

badan w ilosciach:

Liczno$¢ partii Liczno$¢ proby-n Liczba kwalifikujgca-m1
(szt.) (szt.) (szt.)

do 50 5 0

51-150 20 1

151 —280 32 2

281 -500 50 3

501 - 1200 80 5

OCENA WYNIKOW BADAN.

Ocena sztuki.

Wyréb nalezy uznaé¢ za dobry, jezeli wyniki badania odpowiadajg wymaganiom
obowiazujacych norm i dokumentacji techniczno- technologicznej. Sztuke nalezy uznaé
za niedobra jezeli chociazby jedna z badanych wilasciwosci nie jest zgodna z
wymaganiami obowigzujgcych norm i dokumentacji t-t.

Ocena partii.

Parti¢ wyrobéw nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami jezeli:

- spelnia wymagania dokumentacji techniczno-technologicznej punkty 4.2, 4.3 1 4.4,

- liczba sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej ml,

-wartosci wszystkich wskaznikow potwierdzone badaniami laboratoryjnymi (certyfikaty)
sg zgodne z dokumentacjg techniczno-technologiczna,

-parti¢ wyrobéw nalezy uznaé za niezgodna jezeli chociaz jedna z wlasciwosci dla jednej
ze sztuk badanych nie spelnia wymagan lub liczba sztuk niedobrych w badaniach
organoleptycznych( szczegétowych) przekracza liczbe kwalifikujacg m1 podang w
normie PN-83/P-84506.

Deklaracja zgodnoSci.
Kazda partia wyrobow powinna mieé¢ Deklaracje¢ Zgodnosci wyrobu z Dokumentacja t-t
wydang przez Wykonawce ( zalgcznik nr 5.1).

WLASCICIELEM DOKUMENTACII TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNE] JEST KOMENDA GLOWNA POLICJI 51
I(’KOF'IOWANIE DOKUMENTACII W CALOSCI LUB CZESCI, BEZ ZGODY WLASCICIELA JEST ZABRONIONE

« [N




Odbior partii.
Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego w

obecnosci przedstawiciela Wykonawey.

Ocena odbioru.

Partia kurtek nie spelniajaca wymagan PN-83/P-84506 wraca do Wykonawcy celem
poddania ponownej kontroli jakosci i wycofania niezgodnych sztuk odziezy. Po
jakosciowym przygotowaniu partia ponownie moze by¢ zgloszona do odbioru

zamawiajgcemu.
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III DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-
NAPRAWCZA
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1. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.,

PN-P-84509:1997 ,,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogdlne”.

PN-EN-23758:1998 ,,Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci

symboli graficznych”.

2. OPIS UZYTKOWANIA.

Kurtka gabardynowa policjanta przeznaczona jest do uzytkowania podczas wykonywania
codziennych czynnosci stuzbowych, w warunkach normalnych w zakresie niszczenia i
brudzenia, oraz normalnego mikroklimatu we wszystkich porach roku.

Nie przewiduje si¢ noszenia kurtki w $rodowiskach agresywnych zagrazajacych zyciu
lub zdrowiu. Kurtka nie posiada cech ochronnych.

Rozmiar kurtki powinien by¢ dobrany do sylwetki uzytkownika. Powinna by¢ noszona
na koszulg. Nie nalezy dopuszczaé do intensywnych zabrudzef. Zabrudzong kurtke
nalezy pra¢ chemicznie w czterochloroetylenie (ilekroé w tej dokumentacji pojawia si¢
okreslenie czyszczenie chemiczne, nalezy rozumieé to jako pranie chemiczne w
czterochloroetylenie). Pranie wodne jest zabronione.

Prasowanie nalezy wykonywaé zelazkiem o temperaturze dolnej plyty 150°C.

7, uwagi na mundurowy charakter kurtki nie nalezy dokonywaé napraw poza

przyszyciem guzikéw. Trwale zniszczong kurtke nalezy wymienic.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

Przechowywanie.

Kurtki powinny byé przechowywane na wieszakach umieszczonych na stelazach
w obiektach magazynowych :

- zamknigtych i zabezpieczonych przed zamoczeniem,

- nienastonecznionych,

- przewiewnych i suchych,

- czystych,

- zabezpieczonych przed gryzoniami i molami,

- wolnych od plesni i grzybéw,

-z dala od Srodkéw chemicznych, zwlaszeza rozpuszezalnikéw i §rodkow trujacych,
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-odlegtos¢ od grzejnikow minimum Im.

Temperatura powinna wynosi¢16 -20° C, wilgotno$¢ 65+5%.

Czas przechowywania nie powinien przekraczaé 12 miesiecy.

Transport.

Kurtki moga by¢ przewozone réznymi srodkami transportu: samochodem, kolejg i
innymi. Nalezy uzywaé $rodkéw transportu bez szczelin, ktore mogly by spowodowaé
zamoczenie. Nie powinno tez by¢ wewnatrz $rodka transportu gwozdzi i innych
elementéw ostrych mogacych uszkodzié¢ przewozong odziez.

Zaladowanie i wyladowanie partii kurtek powinno odbywaé sie w warunkach
zabezpieczonych przed zamoczeniem, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

Najlepszym sposobem transportu jest przewozenie na wieszakach poszczegdlnych sztuk
zapakowanych w worki foliowe. Inne formy transportu sa do uzgodnienia miedzy

producentem i odbiorca.

4. NAPRAWY.
W procesie uzytkowania mozna we wlasnym zakresie przyszy¢ guziki oraz zszy¢ drobne
rozprucia. Mundurowy charakter ,Kurtki gabardynowej” wyklucza samodzielne

dokonywanie napraw.

GWARANCJA WYKONAWCY

Gwarancja wykonawcy dotyczy partii kurtek, a takze pojedynczych wyrobow.

Okres gwarancyjny trwa ..... miesigcy (minimalny wymagany okres — 12 miesiecy) od
daty zakupu przez odbiorcg - pod warunkiem przestrzegania przez Zamawiajgcego zasad
eksploatacji, transportu i przechowywania kurtek okreslonych w dokumentacji, oraz
przestrzegania przez uzytkownika zasad uzytkowania i konserwacji umieszczonych na
etykiecie kazdej sztuki odziezy.

Wykonawca zobowigzuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z zastosowanych materialow, dodatkéw lub bledéw konfekcyjnych, pod
warunkiem prawidlowego doboru wielkosci kurtki do rozmiaru uzytkownika i
prawidlowego procesu noszenia. Ewentualna reklamacja powinna by¢ zgloszona przez
uzytkownika do producenta w ciggu gwarantowanych ... miesigcy na Karcie
reklamacyjnej. Wykonawca zalatwia reklamacje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.
Szczegotowe warunki gwarancji zawiera Karta Gwarancyjna stanowiaca zalacznik nr 5.2

do Dokumentacji techniczno-technologiczne;j.
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Karta Gwarancyjna stanowi dokument dla wykonawcy i uzytkownika.

5. ZALACZNIKI.
5.1. Deklaracja zgodnosci.
5.2, Karta gwarancyjna.

5.3. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian.
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5.1. Wzér deklaracji zgodnoSci.

LOGO
NAZWA FIRMY, ADRES

DEKLARACJA ZGODNOSCI NR ..ooovvveverensnensns I DATA.eoeoneerererereeneeens

1. NAZWA WYROBU ODZIEZOWEGO: KURTKA GABARDYNOWA

2o NUMER WZENRN .ocomscissomsisssoniovmmsssim @i s s

........................................................................

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest do uzytkowania przez funkcjonariuszy
Policji podezas pelnienia obowigzkéw stuzbowych w warunkach normalnych pod

wzgledem niszczenia i brudzenia.

4. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Kurtka jest asortymentem odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, nie
szkodzi zdrowiu i bezpieczenstwu uzytkowania. Nie posiada cech ochronnych, a
wiec nie jest Srodkiem Ochrony Indywidualnej w rozumieniu Dyrektywy

89/686/EWG.

Kurtka spelnia wymagania norm przedmiotowych dotyczacych zastosowanych
materialéw: Tkaniny wierzchniej PN-93/P-04847, Podszewki PN-86/P-82651,
oraz wymagania w zakresie formy i konstrukcji okreslone w Dokumentacji

techniczno-technologicznej bedacej wlasnoscig Komendy Gtéwnej Policji.

Spelnienie warunkéw powyzszych dokumentéw potwierdzaja wyniki badan

(certyfikaty) z laboratoriow akredytowanych.

5. PARTIA WYROBOW OBJETYCH DEKLARACJA wedlug biezacych badan

odbiorczych z dn. ....ccceevveiceeiiecriinne, 3 1 w zakresie
wymiarow, zastosowanych materiatéw, jakosci wykonania.

DEKLARUJE Z CALA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE KURTKI
GABARDYNOWE Z PARTII OKRESLONEJ W PUNKCIE 5 NINIEJSZEJ
DEKLARACJI SA ZGODNE Z DOKUMENTACJA TECHNOCZNO-

TECHNOLOGICZNA KOMENDY GEOWNEJ POLICJI.

Zlecenie Nr sz
Szef produkcji odpowiedzialny za parti¢ Wyrobow ........ccccevevereinnanene.
Wiasciciel firmy .....cccveevevenieiieeeeceer s
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3.2. Wzér karty gwarancyjnej.

Nazwa i adres producenta

.....................................

KARTA GWARANCYJNA NR....oovrercerrerveees/DAT Ao,

LNI' zlecenia

NAZWA ASOTEYINEN U c..ivirererririerrererirerersessssssssessssersssssssssssesssens
INUINEE WZOTUeuieuerenrnrereresnensserserorsrsssssesessssssesesssssesesssssssennnnnnss.
INuMer ZIeCenin/ Ok ismiissiiinisimsonsrersosmnssssnsastssssossasssanton
DR AN OV R o cocvmsomnsmacnsscosssasan s aRasTF oSS AR EE ibadmmarenpeememvssmemsats
NUMEY FACHUNKU cviviicveiirrniiceeniririneressssnsessnsssesesssesssssssessssssnsnns

WARUNKI GWARANCJI:

1.

Wykonawca gwarantuje dobrg jakos¢ i niezawodnogé wyrobu w okresie ..... miesigey
od daty zakupu przez uzytkownika (zbiorowego, osobe indywidualng) — pod
warunkiem przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania odziezy, oraz
opisu uzytkowania i konserwacji zaltaczonej do kazdej sztuki odziezy. W ciagu .....

miesigey odbiorca moze reklamowa¢ uzytkowana sztuke odziezy.

2. Wykonawca zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania
wad wynikajacych z zastosowanych materialéw, dodatkéw lub rozwigzan
konstrukeyjnych — pod warunkiem prawidlowego doboru wielkosci egzemplarza
odziezy do rozmiaru uzytkownika i prawidlowego noszenia.

3. Gwarancja nie sg objete:

- uzytkowanie niezgodne z instrukeja,

- uszkodzenia mechaniczne i powstale w wyniku zjawisk losowych,

- konserwacja niezgodna z instrukcja (przewidziane jest tylko czyszczenie
chemiczne),

- dokonywanie przerdbek i napraw we wlasnym zakresie,

4. W sprawach nieuregulowanych Kartg Gwarancyjng majg zastosowanie przepisy
Kodeksu Cywilnego.

5. Reklamacj¢ uzytkownika Wykonawca rozpatruje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.

Podpis sprzedajacego..........ccoevann..
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5.3. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp. |Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi
(numer strony i ewentualna tresé | (data i podpis)
Zmiany)
1 2 3 4 5
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