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1. Charakterystyka wyrobu

Skarpety sa jednym z elementéw umundurowania shuzbowego policjanta. Powinny by¢ wykonane w kolorze

czarnym. W danym rozmiarze powinny by¢ dopasowane do nogi i umozliwiaé swobodne zakladanie oraz

zdejmowanie. Zastosowane surowce oraz sploty w poszezegdlnych czesciach skladowych skarpet powinny

zapewnia¢ komfort ich uzytkowania,

Lt

Dokumenty odniesienia

Akredytowana procedura badawcza w oparciu o norm¢ PN-P-04738:1979 Metody badan wyrobdw
witkienniczych — Wyznaczanie wytrzymatoéci na przebicie

PN-P-04882:1984 Metody badait wyrobéw widkienniczych — Wyroby poficzosznicze — Wyznaczanie
wymiardw

PN-P-06721:1971 Wyroby ponczosznicze — Stopnie jakosci

PN-P-84251:1997/Az1:2001 Wyroby poficzosznicze — Wielkosci

PN-P-84753:1990/Az 2:2002 Wyroby dziane. Oznaczanie

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-EN ISO 5077:2008 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny — Rodzaje — Terminologia

PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwiefi — Odpornosé wybarwienl
na pranie domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2009 Tekstylia - Badania odpornodci wybarwien -- Czes¢ E04: Odpornosé
wybarwie na pot

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgé¢ X12: Odporno$é
wybarwief na tarcie

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakodci — Losowy wybor jednostek produktu do prébki
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i znakowania
produktéw wiékienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 22004 r.) wraz z pézniejszymi zmianami.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ocena zgodnodci skladana przez dostawcg — Czgsé 11 Wymagania

ogdlne
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3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreflenie parametrow, jakie powinien spelnia¢
w zakresie wymagan:

¢ technicznych

¢ jakosciowych

e zwiazanych z bezpieczefistwem uzytkowania
- w odniesieniu do:

e nazewnictwa

o symboli

¢ badan i metodologii badan

» znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia
podczas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym

i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosei wyrobow.

5. Wymagania standardowe

5.1, Wymagania techniezne
5.1.1 Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Skarpety powinny byé wykonane z wybarwionej na czarno przedzy poliestrowej (PES) typu Coolmax lub
réwnowaznej, platerujacej przedze poliuretanows (PU), sczepiang z przedza poliamidowa (PA). Cholewka i
stopa powinny by¢ wykonane splotem lewoprawym. Podwdjny $ciagacz powinien by¢ wykonany splotem
lewoprawym z wprowadzonym watkiem (efekt wafla). Od strony wewnetrznej na 1/3 wysokoéei $ciagacz

powinien by¢ zakoficzony splotem lewoprawym z teksturowanego PA.

W §ciagaczu powinna byé zastosowana wysokoelastyczna przedza PU, poprawiajaca walory uzytkowe
wyrobu. Skarpety powinny byé poddane procesowi napawania apretura chronigea stopy przed rozwojem

bakterii i grzybow.

Strona 4z 12




Rysunek 1. Rysunek modelowy skarpety — widok zewngtrznego boku.

Opis podstawowych cecl uiytkowych
Skarpety powinny charakteryzowac sig:
—~ przewiewnosdcia i higroskopijnoscia,
—  utrzymywaniem odczucia §wiezodci, nawet po catodziennym, intensywnym uzytkowaniu,
—  wygodg i komfortem uzytkowania,
—  frwalym wybarwieniem,
~  wytrzymaloscia na tarcie i wypychanie,

— stabilnoscig ksztaltu wyrobu po praniu.
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Wykaz uiytych materialéw

Zestawienie surowcdw i dodatkéw niezbednych do wykonania skarpet przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie surowcow i dodatkdéw

Lp. Nazwa surowca Miejsce zastosowania

Przedze zasadnicze

Przedza poliestrowa 100 % (PES) typu Coolmax

l. lub réwnowazna, w kolorze czarnym o grubosci . L
25 tex W $ciagaczu, cholewce, stopie, pigcie oraz palcach

(76% udzialu w gotowym wyrobie)

Przedze dodatkowe
Przedza poliuretanowa ( PU ) o grubosci 22 dtex
2. sczepiana z przedza poliamidows o grubosci
78 dtex - w kolorze czarnym W cholewee i stopie
(PU -2 %, PA- 20 % udzialu w gotowym
wyrobie)

100 % przgdza potiamidowa (PA) w kolorze
3. czarnym o grubodci 78 x 2 dtex W $ciggaczu, piecic i palcach
(PA -2 % udzialu w gotowym wyrobig)

Przedza poliuretanowa PU o grubosci 130 dtex
4. opleciona przgdza teksturowanego PA w kolorze | Tylko w $ciagaczu jako watek
czarnym, o grubosci 78 dtex x 2

5 Przedza PA w kolorze czarnym, o grubosci

33 dtex x 2 Do szycia czubkow
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5.1,2. Charakterystyka oraz wymagania techniczne dla wyrobu

Szezegdtowe wymagania dla wyrobu zestawiono w tabeli 2.

Spelnienie wymagan dla kazdej nowej dostawy wyrobéw powinno byé potwierdzone aktualnymi wynikami

badar wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 2. Wymagania dla wyrobu

Lp. Element skarpety Rodzaj splotu Metoda badania
Cholewka i stopa Lewoprawy
' eciagnes Lewoprawy PN-EN ISO 8388:2005
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badania
t Zmiana wymiaréw po praniu w temp, 40°C o +10
| nie wigcej niz ° PN-EN ISO 5077:2008
Wytrzymalosé na przebicie kulkg dla pigty Akredytowana procedura
2. |ipalcow daN 15 badawcza w oparciu 0
nie mniej niz norm¢ PN-P-04738:1979
Odporno$é wybarwien na pranie w temp.
40° C: PN-ISO
3. |- zmiana barwy probki stopien 5 105-C06:1996/
- zabrudzenie bieli 4 Apl:1999
nie mnigj niz
Odporno$é wybarwien na pot kwasny
i alk?hcznyz. L . PN-EN 1SO
4. |- zmiana barwy probki stopien 5
. e 105-E04:2009
- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz
; ?Iigil;:oéé wybarwien na tarcie suche conict ) PN-EN ISO
- |Lmowre P 105-X12:2005
nie mniej niz

5,1.3. Wymagania konstrukeyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych

Skarpety powinny byé wykonane zgodnie z ninicjsza specyfikacja. Wyréb powinien spelniac wymagania

zawarte w tabeli 2.

Sposdéb Igczenia elementow

Nie zamkniete w skarpecie czubki palcéw, powinny byé faczone szwem nie powodujgcym uciskow.

Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
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Estetyka I ergonomia

Skarpety powinny mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych przeplotéw lub
sdeformowania elementow. Konstrukcja i technologia wykonania skarpet powinny zapewnia¢ komfort ich
uzytkowania,

Wyréb w trakcie uzytkowania oraz podczas konserwacji i przechowywania powinien zachowaé swoje

wladciwoscl.

Niezawodnosé
Skarpety nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej specyfikacji. Wilasciwosci skarpet nie powinny ulec

zmianie podezas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacii.

5.1.4, Wymiarowanie

Ilo$¢ rozmiarow

Skarpety powinny by¢ wykonane w co najmniej 5 rozmiarach.

Wymiarowanie wyrobu gotowego

Rysunek 2. Wymiarowanie wyrobu gotowego
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Klasyfikacja wielkosci skarpet powinna by¢ wyznaczana zgodnie z norma PN-P-84251:1997/A21:2001,
natomiast wymiarowanie wyrobu gotowego powinno by¢ zgodne z norma PN-P-(4882:1984 (tabela 3)

Tabela 3. Tabela klasyfikacji wielkosci i wymiaréw wyrobu gotowego

Wielkoéé skarpety
Dopuszczalne odchylenia:
fem]
Elementy | . anie wg rysunku | 24125 | 25126 | 26/27 | 28/29 | 30/31
skarpety
—, | Dlugosé
5‘% g catkowita a 20 21 23 25 27 + 1,0
E5g Diugosc b 4 | a4 | 555555 £0,5
Z § E‘ sclagacza
s g | Dlugose ¢ 20 | 21 | 23 | 25 | 27 + 1,0
stopy

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowanie jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone zgodnie z normg PN-P-84753:1990/
Az 2:2002. Do wyrobu powinna by¢ zalaozona informacja ze sposobem konserwacji wyrobu zawierajaca znaki

informacyjne ujete w normie PN-EN ISO 3758:2006.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do kazdej pary skarpet powinna by¢ zalaczona etykieta jednostkowa. Gotowe pary skarpet powinny by¢
zapakowane w woreczki foliowe, a nastepnie zlozone do opakowania zbiorezego - kartonu tekturowego.
W pudetka kartonowe nalezy pakowaé wyroby w jednym rozmiarze. Pudelka kartonowe zaklei¢ tasmg. Na
krétszym boku pudetka kartonowego nakleic etykietg zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
i transportu.

Skarpety powinny by¢ przechowywane w pudelkach kartonowych w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienaslonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem i innymi
czynnikami zewnetrznymi.

Skarpety moga byé przewozone dowolnymi $rodkami  transportu. Zaladowanie, przewoz
i wyladowanie powinny odbywa¢ sig w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem,

uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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5.2. Wymagania jakosciowe

5.2.1.

Parametry wyrobu gotowego

Wartoei wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla wyrobu zestawiono w tabeli 2 ninicjszej Specyfikacji

Technicznej. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem rozpoczecia produkcji skarpet.

5.2.2.

Cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Ocenc¢ jakodci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-06721:1971. Dopuszcza sig¢ wylacznie skarpety

wykonane w I stopniu jakosci.

5.2.3.

52.3.1.

5.23.2.

Badania odbiorcze

Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

Badania odbiorcze przeprowadza sig w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

Tlo§é partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.

Wyroby przewidziane do odbioru podiegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci zakladu
Wykonawcy.

Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacii
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca  odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnoéei wyrobu (wykonang zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze Specyfikacja
Techniczng oraz oferta (wraz z zalaczonym wzorem wyrobu) zlozona przez wykonawce w

post¢powaniu przetargowym.

Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

Metoda ,na §lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig sposréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobow (nie muiej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Techniczne;j.

Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnosei:

Wykonania wyrobdw i zastosowanych materiatow z wymaganiami Specyfikacji Techniczne]

(pkt. 5.1.1;5.1.2i5.1.3),

Jakodei wyrobéw z wymaganiami Specyfikacii Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),
Wymiaréw wyrobow z wymaganiami Specyfikaciji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

Ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobow z wymaganiami Specyfikacji Technicznej

(pkt. 5.1.5 1 5.1.6).
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5.2.3.3. Ocena partii produkeyjnej:
- Parti¢ wyrobéw uznaje sig za pozytywna, jesli spelnia wszystkie wymagania Specyfikacji Techniczne];
- Jezeli partia wyrobéw nie spetnia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji Technicznej,

uznaje sie ja za negatywna.

5.2.3.4. Postepowanie z partia negatywna:
- W przypadku stwierdzenia niezgodnoéci, przeprowadza sig badanie powtérne w podwojnej iloset. Jesli
w wyniku badann powtérnych nie stwierdzono niezgodnodci ze Specyfikacja Techniczng badania
odbiorcze koficza si¢ wynikiem pozytywnym i wypelnia Protok6t Odbioru Technicznego.
- Jesli w wyniku badai powtérnych stwierdzono chociaz jeden przypadek niezgodnosei ze Specyfikacja
Techniczna, cala parti¢ wyrobéw zwraca si¢ Wykonawey do poprawienia. Po usunigeiu niezgodnosei

badania odbioreze przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny byé wykonane z materialéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia Rady Ministréw z
dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania produktéw wiokienniczych (Dz. U. Nr 81 poz.
743 z 2004 r.) wraz z péZniejszymi ziianami.

Konstrukeja skarpet powinna zapewnié odpowiedni komfort uzytkowania. Skarpety powinny by¢ dopasowane

do stopy i nie powinny powodowa¢ uciskow.

6. Gwarancja Wykoenawey
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowiazania.
Jest zobowigzany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnia sie w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 3 miesigcy uzytkowania
skarpet, pod warunkiem przestrzegania zasad ecksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania skarpet, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigcy
liczac od daty podpisania protokolu przyjgcia przez Zamawiajacego i Wykonawee.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét reklamacji”
w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczqc od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wilasny koszt

dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
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- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystag,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu reklamacji”,
1ezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnosé z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go /bez wad/ Zamawiajacemu.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do akredytowanej
Jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona, ktérej ocena
okaze si¢ bledna /Wykonawca lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty

orzeczenia na koszt Wykonawcey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialdw podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w pkt. 5.1.1
tabela 1 zestawienie materiatéw i dodatkéw L.p. 1 (z wylgezeniem grubosci przedzy) oraz w
pkt. 5.1.2,
b) deklaracja zgodnosci wyrobu (wykonana zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005)
ze Specyfikacja Techniczna oraz oferta (wraz z zalaczonym wzorem wyrobu) zloZzong przez
wykonawce w postgpowaniu przetargowym,

c) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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