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1.

Charakterystyka wyrobu

Koszula stuzbowa powinna by¢ wykonana z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym zapewniajacej wysoki

komfort uzytkowania. Koszula ma by¢ przeznaczona do noszenia z kurtka shuzbowa lub bez niej, w ramach

umundurowania stuzbowego.

2.

Dokumenty odniesienia

Polskie Normy

PN-P-84502:1983; Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84501:1983; Wyroby konfekeyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia

PN-N-03010:1983; Statystyczna kontrola jako$ci-Losowy wybér jednostek produktu do probki,
PN-EN ISO 3758:2006; Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-P-84507: 1985; Wyroby konfekeyjne — Stopnie jakosei

PN-ISO 105-C06:2010; Tekstylia -- Badania odpornoécei wybarwien -- Odpornoéé

wybarwief na pranie domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2011; Tekstylia -- Badania odpornodci wybarwieti — Odporno$é wybawieri

na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-B02:2006; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwieti -- Czgéé B02: Odpornoéé
wybarwien na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy ksenonowe;
PN-ISO 3801:1993; Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-EN ISO 5077:2011; Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 13937-2:2002; Tekstylia — Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow — Czeéé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztaleie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 9237:1998; Tekstylia — Wyznaczanie przepuszezalno$ci powietrza wyrobdw
widkienniczych

PN-ISO 7768:2002; Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemnacych plaskich wyrobéw po domowym
praniu i suszeniu

PN-P-84530:1990; Wyroby Konfekcyjne — Skladanie

PN-EN 471+A1:2010; Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku profesjonalnego-
Metody badania i wymagania

PN-EN ISO 105-J01:2002; Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiesi -- Czgéé J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2000; Tekstylia - Badanie odporno$ei wybarwiett - Obliczanie réiznic barwy
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i znakowania

produktéw widkienniczych (Dz. U. z dnia 26 kwietnia 2004 r.)
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e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby

obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn, zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrsb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spetniac

w zakresie wymagan:

) technicznych,
. jakosciowych,
. zwiazanych z bezpieczenstwem uzytkowania.

w odniesieniu do:

) nazewnictwa,

o symboli,

® badan i metodologii badan,

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkow
zamGwienia podczas postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawezym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnoscei wyrobow.

5. Wymagania standardowe
5.1.  Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu (rys. 2)

Koszula powinna byé zapinana z przodu na guziki. Powinna posiada¢ kotnierz z guziczkami na odcinanej
st6jce zapinanej na jeden guzik. Na lewym rogu kolnierza nalezy wyhaftowaé napis ,,POLICJA” (rys. 1) o
wymiarach podanych w tabeli 1, w kolorze stebrnym (charakterystyka koloru w tabeli 2). Tyl koszuli
powinien posiadaé karczek przestgbnowany na maszynie dwuiglowej. W szwie faczacym karczek i tyl
koszuli nalezy umiescié wypustke odblaskowa (szerokosé wypustki 3 + 0,5 mm) w kolorze srebrirym. Pod
karczkiem powinny by¢ wykonane 2 zakladki . Szwy barkowe powinny by¢ szyte kryto stgbnowane 1 mm.

Krawedz przodu prawego powinna by¢ podwinigta 1+ 2,5 cm do spodu i przestgbnowana, a krawedz
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przodu lewego podwinigta do spodu 2 x 3 cm i przestgbnowana w krawedzi i w odleglosci. Na przodach,
u gory powinny by¢ naszyte kieszenie nakladane o Scietych rogach z kontrafaldami, nad kieszeniami patki
w szpic zapinane na guziki. Nad lews patka, centralnic, nalezy umiedcié (inetoda termotransferowa)
odblaskowy napis ,,POLICJA” (rys. 1 i tabela 1) w kolorze srebrnym, przy czym dolna krawedz napisu ma
by¢ w odlegtosei 13 + 2 mm od gérnej krawedzi patki kieszeni. Na przodach i w tyle pod pachami nalezy
wyszy¢ po 3 otwory (& 5 mm £ 1 mm). Rekawy powinny by¢ diugie z zamkiem o prostych mankictach
zapinanych na 2 guziki. D6t koszuli powinien by¢ zaokraglony. Na szwach barkowych nalezy umiescié
naramienniki, wszyte wraz z rgkawami, zapinane na guzik. Naramienniki powinny by¢ dostosowane do

noszenia pochewek z oznaczeniami stopni policyjnych.

POLICJA'

Rys. 1. Napis haftowany na kolnierzu koszuli i odblaskowy nad lews kieszenig

Tabela . Wymiary napisu POLICJA

Dla napisu haftowanego Dla napisu
Lp. na kolnierzu koszuli | odblaskowego nad lewa
Jmm] kieszenia [mm]
A — wysoko$é liter 10+ 1 23 +£2
B - szerokosé napisu 42 £2 95 £2
C — grubosé liter 2 £0,5 541
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Rys. 2. Rysunek modelowy koszuli stuzbowej (przod i tyl)
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Opis podstawowych cech uiytkowych
Koszula powinna charakteryzowaé sie:
- odpornodcia na gniecenie,
- przewiewnoécig,
- trwalym wybarwieniem,
- dobra ukiadalnoscia,
- stabilnoscig ksztaltow i wymiaréw po praniu,
- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wykonane prawidlowo i zabezpicczone
przed pruciem.
Wykaz uiytych materialow

Zestawienie materiatéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania koszuli zawarto w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materiatéw i dodatkdw

Lp. Nazwa materiaty

1. | Tkanina koszulowa w kolorze ciemnogranatowym; warto$ci wspéhzednych barwy wg
norimy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000

Wartosci CIELab: L = 20,429; a = 0,959; b =-9,365; AE< 1,5

sktad surowca: 52 :+ 3 % bawelna, 48 + 3 % poliester

2. | Wkiadka zasadnicza, skiad surowca - 100 % bawelna, masa powierzchniowa -

131 + 10 g/m’, rodzaj kleju - polietylen, ilosé kleju 27 + 1 g/m’

3. | Wkiadka pomocnicza, sklad surowca - 100 % bawelna, masa powierzchniowa -

112 + 9 g/m?, rodzaj kleju - polietylen, ilo&¢ kleju 27 + 1 g/m?

4. | Nici poliestrowe dostosowane do koloru tkaniny koszulowej np. ASTRA 120 lub

réwnowazne

5. | Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze tkaniny zasadniczej:

& 11,8 mm (symbol handlowy - 18”) w ilosci 15 + 1 szt. dla wzrostu 160-185 om,
16 + 1 szt. dla wzrostu 190-200 cm

& 9 mm (symbol handlowy - 14”) w ilosei 4 + 1 szt.

6. | Nici do haftu o No 40 w kolorze srebrnym; wartosci wspétrzednych barwy
wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartosci CIELab: L = 71,062; a = -1,464; b=-0,347; AE< 1,5

7. | Tadma wypustkowa odblaskowa (ze sznureczkiem) o szerokosci 10~15 mm w kolorze
srebrnym

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 3. Wymagania dla tkaniny koszulowej

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka | Warto§é | Metoda badania
1 Skiad surowcor 52 £3 % CO (widkna bawelniane)
) VY 48 £3 % PES (widkna poliestrowe)
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2, Masa powierzchniowa g/m2 i20te6 31;311-118 9%3
Wytrzymalos¢ mechaniczna
3 okreélona sitq rozdzierania: N 15 PN-EN 1SO
" | osnowa/watek 13937-2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiardw po praniu PN-EN ISO
4. | W temp. 40°C i suszeniu: % 5 5077:2011
" | osnowa/watek
nie wigeej niz
5 Gnio.tlif,vos’é {(ocena wygle}du po i 4 PN-ISO
" | praniu i suszeniu) nie mniej niz 7768:2002
Przewiewnosé olkll'eélona. PN-EN ISO
6. przepuszczalnoss:lq po_\\ilet_rza: mm/s 200 9237:1998
nie mniej niz )
Odpornos¢ wybarwieh na: PN-EN ISO 105-
- pot alkaliczny i kwasny, min. - 4 E04:2011
- pranie (zmiana barwy probki - PN-EN ISO105-
7| izabrudzenie bieli), min. - 5i14/5 C06:2010
- $wiatlo, min. - 6 PN-EN ISO
105B02:2006

Wymagania dla dodatkow

Material na wkiady usztywniajace powinien mieé kurczliwosei dostosowane do materiatu podstawowego.
Guziki powinny by¢ wykonane z tworzywa nie ulegajacego odbarwieniom i odksztalceniom w procesie
uzytkowania i konserwacji.

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materialu odblaskowego, '
zgodnego z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.

Dia wszystkich elementéw odblaskowych:

— wartodci wspohzednych barwy powinny byé okreslone zgodnie z norma PN-EN ISO 105-
J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000; wartoéci CIELab powinny wynosié: L = 73,633; a = -0,770;
b=-3,829; AE<3.2.

— zachowanic wiasciwosei odblaskowych po praniu (50 cykli pran w temp. 60° C), czyszezeniu

chemicznym (30 cykli czyszezen) i po $cieraniu zgodnie z normg PN-EN 471+A1:2010.

Wymagane whasciwosci dla materialéw podstawowych i dodatkdw (pkt 5.1.1. —tabela 2, Ip. 1 i pkt
5.1.2.) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w

laboratoriach badawezych akredytowanych.
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3.1.3. Wymagania konstrukcyjne
Wykaz wymaganych ceclt uiytkowych

Koszula powinna by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczng. Tkanina, z ktérej bedzie

konfekcjonowana koszula powinna spelniaé wymagania zawarte w tabeli 3.

Sposob lqczenia elementow

Elementy koszuli powinny by¢ faczone za pomocg szycia, przy czym:

- szwy powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

Szwy na overlocku i stgbndwkach powinny wynosié 0,7 cm.

- Sciegi - zgodne z norma PN-P-84502:1983

Zalecana gesto$¢ Sciegdw:

a/ ilos¢ Sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 éciegdw na 1 cm szwu

b/ przy obrabianiu dziurek - od 12-14 $ciegdw na 1 cm szwu,

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem

zabezpieczenia przed pruciem.

Sktadowe elementy koszuli
Skiadowe elementy koszuli zestawiono w tabeli 4.

Tabela 4. Sktadowe elementy koszuli

Rodzaj materialu Nazwa elementu 1los¢ elementdw
Tkanina przéd 2
zasadnicza tyl 1
karczek 2
rekaw 2
mankiet 2
zamki 2
kolnierz wierzchni i
kolnierz spodni 1
stdjka wierzchnia 1
stojka spodnia 1
kieszenie 2
patka wierzchnia 2
patka spodnia 2
naramiennik wierzchni 2
naramiennik spodni 2
Razem 25

Wkiadka zasadnicza | wkiad kolnierza wierzchniego 1
wkiad stojki wierzchnigj 1
wktad mankietéw 2

Razem 4
Wktadka pomocnicza | wkiad patki wierzchniej 2
wkiad naramiennika wierzchniego 2

Razem 4
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Estetyka i ergonomia

Koszula jako jeden z elementdw umundurowania policjanta powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie
dopuszcza sig nieprawidtowych dciegéw czy zdeformowania elementow w wyniku niewlasciwego
skicjenia wkladéw i tkaniny zasadniczej. Konstrukcja koszuli powinna zapewnia¢ swobode ruchdw

i komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Koszula nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwosei koszuli rowiiez nie

powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacii.

5.1.4, Wymiarowanie

Ilosé rozmiaréw

Koszule powinny byé produkowane, w co najmniej 83 rozmiarach (tabela 5).

Rozmiary muszg umozliwiaé dopasowanie koszul do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:

. wazrost od 160 do 200 cm;

. obwad klatki piersiowej od 84 do 144 cm;

. obwdd szyi od 35 do 50 cm;

Dopuszcza sig produkowanie rozmiaréw wykraczajacych poza wielkosci podane w tab. 5 oraz rozmiardw

nietypowych.

Tabela 5. Wykaz rozmiaréw koszul (3 cm)

Obwéd klatki piersiowej
Wazrost| 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 [ 124 [ 128 [ 132 [ 136 | 140 | 144

Obwdéd szyi ¢

160 | 35 | 36 | 37 [ 38 | 39 | 40

165 [ 35|36 |37 138139 | 40| 41 |42 )43 | 44

176 | 35 |36 |37 [ 38 {39 | 40 | 41 | 42 | 43 ;| 44 | 45

175 35 136 137 | 38139 |40 | 41 | 42|43 | 44 1 45 | 46

180 [ 35| 36|37 (38139 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46

185 37 138 | 39 | 40 [ 41 | 42 | 43 [ 44 | 45 1 46 | 47 | 48 | 49 | 50
190 39 | 40 | 41 | 42 | 43 46 | 47 | 48 | 49 | 50
195 47 | 48 | 49 | 50
200 47 1 48 | 49 1 50

Podstawowe wymiary
Podstawowe wymiary oraz wymiary pomocnicze, ktére nalezy uwzgledni¢ przy konfekcjonowaniu koszuli

przedstawiono na rys. 3. Wartosci tych wymiaréw (wraz z tolerancja) dla poszezegdinych rozmiarow

podane zostaly w tabelach 6 — 13,
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Rys. 3. Wymiary koszuli
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Tabela 6. Wymiary koszuli - stale i pomocnicze

(

Nazwa . Wartos¢ .
Lp. Oznaczenie s : . Tolerancja
elementu Wyszczegdlnienie wymiaru wyniaru
koszuli narys. 3 fem] (+-) [em]
1. |Przody la szeroko$¢ podwinigeia przodu lewego 3,0 0,2
b szeroko$é podwinigcia przodu prawego 2,5 0,2
Ic szeroko$¢ zachodzenia przodu lewego na prawy 3,0 0,2
1d odlegloé¢ naszycia patki nad kieszenig 1,5 0,2
2. | Mankiet 2a szerokosé mankietu 6,5 0,2
3. | Kohierz 3a szerokos¢ z tylu 4,0 0,2
3b szeroko§é przy ostrym koncu 8,0 0,2
3¢ szerokosé stojki 3,0 0,2
3d odleglo$é poczatku haftu od rogu koinierza 4,5 0,2
Je odlegloé¢ konca haftu od krawedzi kolnierza 1,8 0,2
4. | Kieszenie 4a szerokosé kieszeni 13,0 0,2
4b dhigosé kieszeni 14,0 0,2
4¢ dlugo$é scigcia rogdw (kat Scigeia 45°) 3,0 0,2
44 szeroko$¢ kontrafaldy 3,0 02
5. | Patki 5a szerokosé patki 6,0 0,2
5b dtugosé patki 13,5 0,2
5¢ szeroko$é patki mierzona po brzegu 5,0 0,2
6. | Dziurki 6a odlegloéé od wszycia kolnierza do srodka pierwszej
dziurki 5,5 0,2
6b odlegtoéé miedzy dziurkami 9,5 0,2
6¢ odlegiosé dziurek od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
6d odleglo$é dziurek od krawedzi w patkach
i naramiennikach i 0,2
6¢ odlegloéé dziurki od rogu kotnierza 1,1 0,2
7. | Guziki 7a odleglo$é miedzy guzikami wg dziurek w przodzie 9,5 0,2
7b odleglo$¢ guzika od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
8. | D6t koszuli 8a szeroko§¢ podwiniecia dohu 0,8 0,2
9. | Naramiennik 9a diugoéé naramiennika 14,0 0,2
9b szeroko$é naramiennika w dole 4,5 0,2
9c¢ szeroko$é naramiennika w gorze 3,5 0,2
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5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania
Wszywhka firmowa
Wszywka firmowa powinna zawieral nazwe i znak producenta. Powinna by¢é umieszczona na srodku

wewngtrznej strony karczka.

Wszywki informacyjne:

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu

Powinna okreélaé 2 parametry: wzrost i obwdd szyi. Powinna by¢ zamocowana od strony
wewnetrznej wyrobu, w polowie dugodei szwu wszycia kolnierza.

Wszywka informacyjna

Powinna zawieraé co najmniej:

- nazwe wyrobu,

- sklad surowcowy materialu zasadniczego,

- wielko$¢ wyrobu,

- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak K,

- nr zlecenia, miesiac i rok produkcji wyrobu,

na stronie spodniej:

- stownik oznaczen sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758: 2006

Wszywka powinna by¢ zamocowana na wewnetrznej stronie szwu bocznego.

Informacje i znaki zawarte na wszywkach musza by¢ w jezyku polskim, powinny by¢ trwale, czytelne

i niedcieralne.

Tresé etykiety papierowej

Do kazdego wyrobu powinna by¢ dofaczona etykieta jednostkowa zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:
na wierzchu etykiety: !
- nazwe i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- sklad surowcowy materiaht zasadniczego,

- wielkos¢ wyrobu,

- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ,

- nr zlecenia, miesiac i rok produkeji wyrobu,

na stronie spodniej etykiety:

- stownik oznaczef sposobu konserwacji wg normy PN- EN ISO 3758: 2006.

Tre$é etykiety na opakowanie zhiorcze

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,
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- nazwe¢ wyrobu,

- skiad surowcowy materialu zasadniczego,

- ogdlng liczbg sztuk zawartych w opakowaniu,

- wiclko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszezegdlnych rozmiarach,
- oznaczenie stopnia jakosci wyrobdw oraz znak KJ,

- miesigc i rok produkcji wyrobu.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport
Koszulg nalezy zlozy¢ zgodnie z normg PN-P-84530:1990, nastepnie zataczyé etykiete jednostkowa, wlozy¢

do torebki foliowej i torbe zakleié.

Koszule pakowa¢ do kartonu - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu
koszul w téznych rozmiarach (koncowki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie
zbiorczej ilosei wyrobéw w poszezegélnych rozmiarach. Kartony zakleié tasma. Na krotszym boku kartonu

naklei¢ etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego jakoéci w czasie przechowywania
i transportu.

Koszule powinny byé przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem
oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Koszule moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie
powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem mechanicznym

i chemicznym.
S.2. Wymagania jakoSciowe

3.2.1,Parametry podstawowych materialow i dodatkéw
Wartosei wskaZnikow oraz metodyke badawczg dla tkaniny koszulowej przedstawiono w tabeli 3 niniejsze
specyfikacji. Wymagane parametry materialow i dodatkéw scharakteryzowano w tabeli 2. Spelnienie tych

wymaga jest warunkiem dopuszezenia materialéw do konfekcjonowania z nich koszul.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakodci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie koszule

wykonane w I stopniu jakogcei.

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bledéw i ich iloéé powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.
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Dopuszezalnosé sztukowania

W koszulach nie dopuszcza sig sztukowania elementéw.,

5.2.3. Odbiér jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru;
a, Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci wykonania

wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. 1loé¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci zakladu

Wykonawcy. (
d. Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacii

Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzona deklaracje
zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z péin.

ZI1.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
a. Odbioru partii produkeyinej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone pizez Zamawiajacego.
b. Metoda ,.na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig sposréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej.
c¢. Podezas odbioru jakodciowego ocenie podlegaé bedzie jako$¢ i estetyka wykonania przedmiotu umowy,
a w szezegblnodci takie elementy jak:
1) szwy (ciaglod¢ i réwnosé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnieé, zabezpicczenie przed pruciem),
2) polaczenie elementow skladowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegblnych elementow

wyrebu),

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usunigeia nieprawidiowosci. Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym, Wszelkie koszty zwiazane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbiér jakodciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,

podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokét ten
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sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Koszule powinny by¢ wykonane z materialow, ktore w przewidywalnych warunkach normalnego
uzytkowania nie wydzielaja substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotwércze, mutagenne,
alergiczne lub szkodliwe w inny sposéb.

Konstrukcja koszuli powinna zapewnié¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejscowych

uciskow ciata i nie krgpowaé ruch6wy),

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania,

Jest zobowigzany do usunigeia wad fizyeznych i do dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli wady
wjawnig si¢ w ciagu okresu okre$lonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesigey uzytkowania koszuli
stuzbowej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacii, transporty i przechowywania,
Maksymalny okres przechowywania koszul, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 12 miesigcy
liczac od daty podpisania protokolu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producent rozpatrzy ,,protokol reklamacji”
w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wlasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
Jjezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,

- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrécenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do

akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenic traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
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strona, ktérej ocena okaze si¢ bledna / Wykonawca lub Odbiorca /, Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego dla kazdej nowej dostawy materialow

podstawowych i dodatkéw, potwierdzajace wymagania zawarte w punkeie 5.1.1. (tabela 2, Lp. 1) oraz w

punkcie 5.1.2 specyfikaciji technicznej;

b) deklaracja zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemic oceny zgodnosei
wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczefistwa pafstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 7
péin. zm.)

¢) gwarancja Wykonawcey.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug kidrych wykonywana jest ocena zgodno§ei wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wtascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$¢ zmiany)

Akceptacja

(data i podpis) Uwagi
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