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1. Charakterystyka wyrobu

Koszulka polo z krotkim rekawem w kolorze ciemnogranatowym powinna byé wykonana z dzianiny

zapewniajacej komfort uzytkowania. Stanowi ona element umundurowania stuzbowego policjanta.

2. Dokumenty odniesienia

» PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia — Metody badania wloknin — cz¢éé 5; Odpornosé na
przebicie mechaniczne (metoda wypychania kulkg)

s PN-ENISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanic zmiany wymiarGw po praniu i suszeniu

¢ PN-1SO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien — czesé C06: Odpornoéé
wybarwien na pranie domowe i komunalne

¢ PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwien — Cze$¢ E04: Odpornosé
wybarwien na dzialanie potu

¢ PN-EN [SO 12945-2:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Czes$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale’a

¢ PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosei wybarwien — Cze$¢ J01: Ogolne
zasady pomiaru barwy powierzchni

¢ PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwieri - Obliczanie réznic barwy

* PN-EN 471+A1:2010 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku profesjonalnego
- Metody badania i wymagania

e PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

» PN-EN 6330:2002 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego

o PN-P-06723:1972 Wyroby dziewiarskie, Stopnie jakosci

e PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybér jednostek produktu do prébki

* PN-EN 14971:2007 Tekstylia - Dzianiny - Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dhugosci
i jednostke powierzchni

¢ PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwief — Czeéé B02: Odpornosé
wybarwiefi na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej Jampy ksenonowej

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnos$ci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn, zm.)

* Rozporzadzenic Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawic bezpieczenstwa
i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z pdzniejszymi

zmianami
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3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreélenic parametréw, jakie powinien spelnia¢

w zakresie wymagan:

J technicznych

. jakoSciowych

. zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania
w odniesieniu do:

. nazewnictwa

. symboli

. badan i metodologii badan

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalaeznik do specyfikacji istotnych warunkoéw
zaméwienia podezas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosei wyrobow.
3. Wymagania standardowe
5.1, Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu (rys. I)

Koszulka polo z krétkim rekawem powinna byé wykonana z dzianiny zasadniczej w kolorze
ciemnogranatowym, o wymiarach zgodnych z rys. 3 i tabela 6.

Dzianina zasadnicza powinna by¢ wykonana z dwoch rodzajéw przedz, tj. z przedzy bawelnianej
(CO) oraz z przedzy poliamidowej (PA). Dobér surowedw i konstrukcja dzianiny zasadniczej
powinny zapewnié latwy transport wilgoci ze skéry uzytkownika na zewnatrz, tj. od strony lewc;
powinna dominowaé hydrofobowa przedza PA, a od strony zewngtrznej - hydrofilowa przedza CO.
Podkrdj szyi powinien byé wykoficzony kolnierzykiem z zapigciem typu ,polo” na trzy guziki.
Komhierzyk powinien byé wykonany z dzianiny CO w kolorze ciemnogranatowym. Na klatce
piersiowej po lewej stronie powinna znajdowaé si¢ naszywana kieszefi wykonana z dzianiny
zasadniczej, dzielona niesymetrycznie, z patka zapinang na guzik (usztywniong wkiadem klejowym).
D6} rekawkéw powinien byé wykoficzony plisg o szerokodei 25 mm = 2 mm, wykonang z tej samej
dzianiny co kolnierzyk.

Napis POLICJA powinien znajdowa¢ sig:

- nad kieszenia zewnetrzna,
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- na obu rgkawkach, wykonczonych pliskami (po $§rodku),

- na plecach (po $rodku),

wg rys. 213 oraztabel 11 7.

Wszystkie napisy POLICJA powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii termotransferowej werzanej
w materiat.

Koszulka powinna posiada¢ naramienniki wykonane z dzianiny zasadniczej (usztywnione wkladem
klejowym), zapinane na guziki.

Na dole po obu bokach koszulki powinny byé dwa rozciecia o dlugosdci 5 em + 3 mm. W celu
zabezpieczenia rozcigé przed rozdarciem nalezy podszyé je od wewngtrzne strony tasma w kolorze

dzianiny zasadniczej.
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Rys. 1. Rysunek modelowy koszulki polo z krotkim rekawem — widok z przodu i z tyhu.
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Rys. 2. Napis POLICJA. Wymiary

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

Z przodu nad patka kieszeni i na rekawkach
Lp. Na plecach [mm]
{mm]
A - wysokosé 742 2342
B - szerokos¢ 2802 95+2
C - giubosé liter 15+1 541

Opis podstawowych cech utytkowych

Koszulka polo z krétkim rekawem powinna charakteryzowaé sig:

przewiewnoscia i higroskopijnodcig
trvaloscig wybarwien
stabilno$cig ksztaltow i wymiardw po praniu

estetycznym wykonaniem,

Wykaz ugytych materiatow

Zestawienie materialéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania koszulki polo z krétkim rekawem

zestawiono w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materiatdw i dodatkéw

Lp.

Nazwa materialu/dodatku

1

Dzianina zasadnicza w kolorze ciemnogranatowym,
Sklad surowcowy dzianiny: 70 % CO, grubosé 200 dtex; 30 % PA, grubos¢ 78 dtex
Splot: dwuprawy pochodny

Dzianina przeznaczona na kolnierzyk i plisy dolu rekawkéw w kolorze ciemnogranatowym,
sktad surowcowy: 100 % CO, grubosé¢ 250 dtex
Splot: dwuprawy 1x1

Wkiad klejowy dzianinowy

Nici poliestrowe w kolorze ciemnogranatowym o gruboéci 280 dtex

Guziki z tworzywa sztucznego, czterodziurkowe, w kolorze ciemnogranatowym w liczbie 6 +1

[= W R, | N RS

Tasma w kolorze ciemnogranatowym o szerokosdei 13 mm + 1 mm,
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow
i dodatkéw

Szezegdlowe wymagania dla materiatéw podstawowych i dodatkéw zestawiono w tabelach 3 i 4,
Spelnienic wymagan dla kazdej nowej dostawy materialow podstawowych i dodatkéw powinno by¢

potwierdzone aktualnymi wynikami badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach

badawezych.
Tabela 3. Wymagania dla dzianiny zasadniczej
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Warto§é Metoda badania
ciemny granat
Wartoéei wspélrzednych barwy wg normy PN-EN
1. | Kolor ISO 105-J01:2002 i PN-EN SO 105-J03:2000
Wartodci CIELab: L = 15,468; a = 0,262;
b=-9365,AE<1,5
Liczba
2. i-rzadkdw /10 cm 19717 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 140 £7
Wytrzymatos$¢ na przebicie kulka PN-EN IS0 9073-
30| . N 300 .
nie mniej niz: 5:2008
. . kierunek 43 PN-EN ISO
Zmiana Wymiaréw po wadhuzny 5077:2011
A praniu w temp. 40°C o PN-EN ISO
. 1 H (1}
1suszeniu kierunek g 6339):2002 —5A,
nie wiecej niz poprzeczny 440°C, mfetoda
suszenia C
Qdpornoéé wybarwien na pranie w temp.
40 °C:
6. |- zmiana barwy probki Plégggol}%s )
_ zabrudzenie bieli stopien s |
. c 4/5
nie mniej niz
Odpornosé wybarwieil na $wiatlo . PN-EN ISO 105-
700 . L stopien 4/5 B02:2006
nie mniej niz :
Odporno$¢ wybarwiei na pot alkaliczny:
- zmiana barwy probki ) 4/5 PN-EN ISO 105-
8. o stopief .
- zabrudzenie bieli 4 E04:2011
nie mniej niz
Odpornoéé¢ wybarwien na pot kwasny:
9. | zmiana barwy probki stopien 4/5 PN-EN ISO 105-
" | - zabrudzenie bieli 4 E04:2011
nie mniej niz
Odpornoéé na pilling* . s PN-EN 18O
10} i mmiej niz stopiet 3-4 12945-2:2002
* badanie dla 2000 cykli
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Tabela 4, Wymagania dla dzianiny przeznaczonej na kolnierzyk i plisy dotu rekawkow.

Lp. Rodzaj wskaiznika Jednostka Wartosé Metoda badania

ciemny granat

Wartosci wspéhrzednych barwy wg normy PN-EN
1. | Kolor ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
Wartosci CIELab: L = 15,468; a=0,262;
b=-9,365; AE<1,5

Liczba
2, |-rzadkéw 1710 cm 103 +£5 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 613
Odpornos¢ wybarwien na pranie w temp.
40 °C:
. s 4/5 PN-ISO 105-
- zmiana barwy probki ief
> VP stoplen 475 C06:2010
- zabrudzenie bieli
nie mnigj niz
Odpornosé wybarwien na §wiatlo . PN-EN ISO
4, . . stopien 4/5 105-B02:2006
nie mniej niz -busl

Wymagania dia dedathdw

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny byé wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu,
Dla wszystkich elementow odblaskowych:
— warto$ci wspdlrzednych barwy powinny byé okreslone zgodnie z normg PN-EN ISO 105-101:2002
i PN-EN ISO 105-J03:2000,
Wartosci CIELab powinny wynosié: L = 73,633;a=-0,770; b =-3,829; AE <3,2;

— odpornos¢ na pranie zgodnie z norma PN-EN 6330:2002:

- 50 cykli pralniczych minimum w temp. 40°C,

- 30 cykli pranie chemiczne;

— odpornos¢ na scieranie zgodnie z norma PN-EN 471+A1:2010 warto$é — nie mniej niz 5000 cykli.
5.1.3. Wymagania konstrukeyjne

Wykaz wymaganych cech utytkowych

Koszulka polo z krétkim rekawem powinna by¢ wykonana zgodnie z ninigjsza Specyfikacja
Techniczng. Dzianiny, z ktdrych bedzie konfekcjonowana koszulka powinny spelniaé wymagania
zawarte w tabelach 3 i 4.

Sktadowe elementy koszulki polo

Sktadowe elementy koszulki polo z krétkim rgkawem zestawiono w tabeli 5.
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Tabela 5. Skiadowe elementy koszulki polo z krotkim rgkawem

Nazwa elementu Rodzaj materialu Tloéé
Przod 1
Tyl 1
Rekawek 2
Naramienniki 4
Kieszen Dzianina zasadnicza 1
Patka 2
Listewka wierzchnia do odszycia koszulki polo 1
Listewka spodnia do odszycia koszulki polo 1
Plisa do przyszycia kolnierza 1
Kolnierz Dzianina przeznaczona na 1
Plisy dotu rgkawkow kolml;r; ;“l?lil;‘yv dolu 2
Patka 2
Kieszen 1
Naramienniki Wkiad klejowy dzianinowy 4
Listewka wierzchnia do zapigcia typu ,,polo” 1
Listewka spodnia do zapiecia typu ,,polo” 1

Sposéb lqczenia elementow

Elementy koszulki polo z krétkim rgkawem powinny by¢ faczone za pomocg szycia.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

Estetyka i ergonomia

Koszulka polo z krotkim rgkawem powinna mieé¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sig
nieprawidtowych szwoéw (zmarszczef, wyciagnigé, brak ciaglosci). Konstrukeja koszulki powinna
zapewniaé wladciwe jej dopasowanie do sylwetki.

Niezawodnosé¢

Koszulka polo z keétkim rgkawem nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu
podczas uzytkowania ikonserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejsze;
Specyfikacji Technicznej. Konstrukeja koszulki oraz jej parametry uzytkowe réwniez nie powinny
ulec zmianic podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi wniniejszej Specyfikacji

Techniczne;.
5.1.4, Wymiarowanie

Podstawowe wymiary dla poszezeg6lnych rozmiaréw wg tabeli 6 i rys. 3.
Wymiary w tabeli 6 podane zostaly w centymetrach.
Dopuszcza si¢ produkowanie koszulek w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosei podane w tab. 6

oraz rozmiaréw nietypowych.
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Tabela 6. Wymiary koszulki polo z krdtkim rekawem.

Punkty Obwod
Wyszezegdlnienie | klatki 88 92 96 100 104 108 112 il6 120 126 | Dopusz-
fozmiaréW | yiersiowej czalne
Wzrost 168 172 176 180 184 188 | odchy-

e nienic I?;“:éd 76 | so | 84 | 88 |92| 96 | 100 | 104 | 108 | 114 | M@

1 PRZOD

a | SzerokoStnawysokoSel | 4o | 5o sy | 54 | 56| s8 | 60 | 6 | 64 | 67 | +1,0
klatki piersiowej

b Szerokosé na dole 48 50 52 54 56 58 60 62 64 67 + 1,0
Dlugoé¢ przedu od

¢ |najwyzszego punktu 64 67 70 73 76 79 + 1,0
ramicnia

d | Dhgosé 13 | 13,5 | 13,5 14 | 14 ] 145 [ 145 15 | 15 | 155 | 105

e | Szerokoéé zapiecia typu 3 +02
,,polo” ¥
Odlegloé¢ pérnej

f krrilwgc‘im patki kieszeni od 18 19 20 21 22 2 +03
najwyzszego punktu
ramienia
Odleglos¢ dolnej krawedzi

g | napisu ,POLICJA” od +
gérnej krawedzi patki 13 0,2
kieszeni

2 TYL

% | szerokos¢ 41 425 44,0 45,5 47 48,5 50,0 54,5 53,0 | 545 | £0,5
Dhugosé od Srodka 65 68 7 74 77 80 | +1,0

b | wszycia kohmierza

c Szerokos¢ ramienia 16 16,5 17 17,5 18 18,5 +0,3
Qdiegloéé dolnej krawedzi

d napisu ,,POLICJA” od 47 49 51 53 55 57 +£0,5
dolnej krawedzi koszulki

3 REKAWEK

a Dlugosé 24 25 26 27 28 29 + 0,5

b Szeroko$é pod pacha 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 * 0,5

C Szerokos$¢ na dole 14,5 15 15,5 16 16,5 17 17,5 18 i8,5 19 + 0,5
Odleglosé¢ dolnej krawedzi

d |napisu,POLICIA” 3,5 + 03
mierzona od wszycia plisy

4 KIESZEN

a .
Szerokosgé 12,5 13,5 +0,3

b | Dhugoéé 12,5 13,5 + 0,3

c S‘zerokqéé podzialu 4 10,1
kieszeni

5 PATKA
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Szeroko$é 5,5 6 + 0,2
Dhugosé 13 14 £ 0,3
NARAMIENNIK
Dhugosé 13 13,4 13,8 14,2 146 | 03
Szerokoéé‘ mj_erzopa na 3,5 + 0,2

wysokosci dziurki

Szeroko$é¢ mierzona przy 4.5 + 0,2

wszyciu rgkawa ’ ,
KOLNIERZYK

Dlugos¢ 38 40 42 44 46 48 | + 1,0

Szerokoséd 7.5 £ 0,5
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Rys. 3. Koszulka polo z krétkim rekawem. Wymiarowanie

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wryroby, opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastepujaco:

Wyrdb powinien posiadaé nastgpujgce wszywld:

— wszywke firmowa,

— wszywke z oznaczeniem wielko$ci wyrobu,

— wszywke o sposobie konserwacji.

Strona 13/18



Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia wmieszczone na

wszywkach: firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji,

Wszywka (wsgywki) informacyjna (informacyjne)

Wszywka (wszywki) powinna (powinny) zawieraé co najmniej: nazwe i adres producenta, nazwe
wyrobu, wielko§é wyrobu, sklad surowcowy, nr zlecenia, miesiae i rok produkeji, oznaczenic stopnia
jakosci oraz znak KJ, informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

Tres¢ etykiety papierowef
Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomocy sztyftu plastikowego. Powinna zawieraé
co najmniej: nazwe i adres producenta, nazwg wyrobu, wielko$é wyrobu, oznaczenie stopnia jakosci

oraz znak KJ, nr zlecenia, miesiac i rok produkgji, okres gwarancii.

Tresé etykiety zhiorczej
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:
nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, rozmiar (rozmiary), oznaczenie

stopnia jakodci oraz znak KJ, miesige i rok produkcji.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Kazda koszulka polo z krétkim rekawem powinna by¢ wlozona do worka foliowego, a nastgpnie
pakowana w pudelka kartonowe - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszeza si¢ zapakowanie do
kartonu koszulek w réznych rozmiarach (koficéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na
etykiecie zbiorczej liczby wyrobéw w poszczegdlnych rozmiarach. Pudelka kartonowe nalez zaklei
tasma, Na krétszym boku pudetka kartonowego nalezy nakleié etykiete zbiorcza,

Opakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakodci w czasie przechowywania
i transportu.

Koszulki polo z kr6tkim rekawem powinny byé przechowywane w pudelkach kartonowych
w pomieszezeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Koszulki moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewodz
i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem mechanicznym i chemicznym.
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5.2. Wymagania jako$ciowe

5.2.1.

Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartodci parametréw oraz metodyke badawcza dla dzianin, z ktérych powinna byé wykonana

koszulka zestawiono w tabelach 3 i 4 niniejszej Specyfikacji Technicznej. Spetnienie tych wymagan

jest warunkiem dopuszczenia materialéw do konfekcjonowania z nich koszulek.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06723:1972. Dopuszcza si¢ wylacznie

koszulki polo z krotkim regkawem wykonane w 1 stopniu jakosci.

Dopuszczalne bledy

Charakterystyka dopuszczalnych bieddw i ich ilo§é powinna byé zgodna z normg PN-P-06723:1972.

Dopuszezalnosé sztukowania

W koszulkach polo z krétkim r¢kawem nie dopuszcza sig sztukowania elementéw.

3.2.3. Odbiér jakoSciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a.

d.

Odbioru jakodciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnogei
wykonania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosei i estetyki
wyrobu,

llo$¢ partii produkeyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajacym.

Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci
zakladu Wykonawcy.
Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé
potwierdzona deklaracje zgodnoéci wyrobu zgodnie z ustawa 7z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa

panstwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a.
b.

Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie spoéréd zgloszonych do odbioru
5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$é ich wykonania z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej.

Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako$é i estetyka wykonania
przedmiotu umowy, a w szczegdlnodci takie elementy jak:
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1) szwy (ciaglosé i rownosé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnigé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polaczenie elementéw sktadowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znicksztatcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdlnych
elementow wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jako$ciowych skutkuje odstapieniem od dalszego

odbiorn przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidtowosci. Termin ponownego odbioru
Wykonawea uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi
Wykonawca.

4. Odbiér jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego 1 Wykonawcy. Protokéi ten
sporzadzony zostanic w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden ofrzymuje Wykonawca, a jeden

egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.
5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Koszulki polo z krétkim rekawem powinny by¢ wykonane z materiatow spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenistwa i znakowania
produktéw widkienniczych (Dz. U, Nr 81 poz. 743 2 2004 1.) wraz z pozniejszymi zmianami.

Konstrukcja koszulki z krétkim rekawem powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie

powodowaé miejscowych uciskow i otar¢ ciata oraz nie krgpowaé ruch6w).
6. Gwarancja Wykonawey

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowiazania.
Jest zobowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli
wady ujawnia sie w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania
koszulki polo z krétkim rekawem, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwaciji,
transportu i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania koszulek, po ktorym przysluguje
okres gwarancji, wynosi 18 miesi¢gcy liczac od daty podpisania protokotu przyjecia przez
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy »protokot
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu rekiamacji”,

- usunic wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny

koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
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- wyroby wolne od wad dostarczy na wilasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,
- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji niec mogl z niego korzystaé,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokoh
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$é¢ z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwrdcenia go /bez wad/ Zamawiajacemu,
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktérej ocena okaze si¢ biedna /Wykonawca lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji

Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialéw podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w punkcie pkt,
5.1.1. Tabela 2 Lp. 1, 2 oraz w pkt. 5.1.2;
b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa panstwa (Dz.
U, Nr 235, poz. 1700 z péZn. zm.)

¢) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentow
odniesienia, wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajgcego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Giéwna
Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catoséci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
Zmiana dotyczy Akceptacja )
Lp. | Data v . . . Uwagi
(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany) (data i podpis)
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