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1. Charakterystyka wyrobu

Bielizna termoaktywna letnia powinna by¢ wykonana z dzianiny bawelnianej z dodatkiem przedzy
syntetycznej, o splocie lewoprawym nabieranym, w kolorze ciemnogranatowym, Na komplet bielizny skladajg

sig podkoszulek bez re¢kawow oraz spodenki typu bokserki.

2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy

- PN-ISO 5088:2002 Tekstylia -- Mieszanki trojsktadnikowe -- Analiza ilogciowa,

- PN-EN ISO 8388:2004 Dzianiny -- Rodzaje -- Terminologia (zastgpuje PN-ISO 8388:2002),

- PN-EN 14971:2007 Dzianiny -- Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dhugosci i na jednostke
powierzchni (zastgpuje PN-EN 14971:2006),

- P-04613:1997 Tekstylia -- Dzianiny i przedziny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.
(zastgpuje: PN-P-04613:1985),

- PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu,

- PN-P-04738:1979 Metody badan wyrobow widkienniczych — Wyznaczanie wytrzymatosci
na przebicie,

= PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwiefi -- Odporno$é wybarwieii na pranie
domowe i komunalne,

- PN-EN ISO 105E04:2011 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien — Odporno$¢ wybawien na
dziatanie potu,

- PN-EN ISO 105 B02:2006 Tckstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Czg§¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanic $wiatla sztucznego: Test plowicnia w $wietle tukowej lampy ksenonowe;j,

= PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czeéé X12: Odpornoéé
wybarwien na tarcie,

- PN-EN ISO 12945-2:2002 PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnodci
powierzehni plaskiego wyrobu do mechacenia i pillingu — Cze$é 2: Zmodyfikowana metoda
Martindale’a,

- PN-EN ISO 9237:1998; Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnoei powietrza wyrobdw
widkienniczych,

- PN-P-84502:1983; Wyroby konfckeyjne — Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia,

- PN-P-84501:1983; Wyroby konfekeyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia,

- PN-EN 12590:2002 (U) Nici odziezowe -- Nici rdzeniowe poliestrowo-celulozowe i poliestrowo-
poliestrowe,

- PN-EN 13402-2:2002 Wyroby odziezowe i poficzosznicze -- Czeéé 2: Zasady budowy oznaczenia

wielkosci,
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- PN-EN 13402-3:2006 - Oznaczenie wielkoéei odziezy -- Cze$é 3: Wymiary i interwaly,

- PN EN-ISO 3758:2006 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych,

- PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci-Losowy wybor jednostek produktu do probki,

- PN-P-06723:1972 Wyroby dzicwiarskie. Stopnie jakosci

- PN-P-84669:1988 Odziez robocza i ochronna — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogblne,

- Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby

obronnodei i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.).

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreflenic parametréw, jakie powinien spelniaé W
zakresie wymagan: |
e technicznych,
o jakosciowych,
¢ zwigzanych z bezpieczeistwem uzytkowania.
w odniesieniu do:
¢ narzewnictwa,
e symboli,
s badan i metodologii bada,

s znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zambwienia'

podczas postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym

i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badar i oceny zgodnosci wyrobow.,

5. Wymagania standardowe
5.1. 'Wymagania techniczne
5.1.1 Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Komplet bielizny termoaktywnej powinien skladaé si¢ z podkoszulka bez rekawow oraz spodenek typu
bokserki. Podkoszulek i spodenki powinny byé wykonane z dzianiny termoaktywnej, o splocie lewoprawym
nabieranym, w kolorze ciemnogranatowym. Dzianina powinna by¢ wykonana z prz¢dzy bawehianej

(65% udzialu w masie dzianiny) oraz przedzy poliestrowej (35% udzialu w masie dzianiny). Rodzaj splotu
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dzianiny powinien zapewni¢ jej dwuwarstwowosé, gdzie w warstwic spodniej (od strony ciala uzytkownika)
wystepuja przede wszystkim widkna poliestrowe, natomiast od strony wierzchniej — wibkna bawelniane, w

ukladzie gwarantujacym prawidlowe odprowadzanie wilgoci.

Dekolt i podkroje pachy podkoszulka powinny byé wykoficzone plisa wykonang z dzianiny zasadniczej.
Bielizna powinna spelnia¢ wymagania obowiazujacych norm dotyczacych stabilnosci ksztattu, odpornodei

wybarwiefi, odpornoscei na pilling, Bielizna powinna zapewnia¢ wygode uzytkowania.

Opis podstawowych cech uiytkowych
Bielizna termoaktywna powinna charakteryzowaé sie:
- przewiewnodeis i higroskopijnoscia,
- fatwoscia odprowadzania potu z powierzchni skéry do zewngtrznej warstwy wyrobu, gdzie nastepuje
odparowywanie wilgoci,
- mozliwodcia utrzymywania powierzehni skéry w stanie suchym,
- wygoda i komfortem uzytkowania,
- trwalym wybarwieniem,
- stabilnoscia ksztaltu wyrobu po praniu,
- estetycznym wykonaniem: szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo z wiasciwym

wigzaniem $ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uiytych materiatow

Materialy podstawowe:

Dzianina w kolorze ciemnogranatowym o wartogciach wspdlrzednych barwy:

wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-103:2000; wartoé¢ CIELab; I = 18,23 1;a=1,781;
b=-6,265; AE<1,5

Opis wymagafi zamieszczono w tabeli 1.

Dodatki:
- Nici odziezowe - nici rdzeniowe 280 dtex, 100% poliester (wg normy EN 12590:2002) lub
réwnowazne, w kolorze dzianiny zasadniczej,
- Guziki - tworzywo poliestrowe w kolorze ciemnogtanatowym (w kolorze dzianiny zasadniczej), dwie
dziurki, $rednica 10 mm - 2 szt.,
- Guma -szeroko$é-2,5cm,

- Etykieta papierowa.
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5.1.2, Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow i dodatkow

Szczegdlowe wymagania dla materialu podstawowego - dzianiny zestawiono w tabeli 1. Ich whadciwodei

powinny byé potwierdzone aktualnymi zadwiadczeniami o wynikach badafi wykonanych w laboratoriach

badawczych akredytowanych.

Tabela 1. Wymagania dla materiatu podstawowego - dzianiny

L.p. Rodzaj parametru Jednostka | Warto$é parametru | Metodyka badan
Skiad surowcowy
(% udziat przgdzy w dzianinie):
- 20 tex bawelna 100% czesana PN-ISO 5088:2002
1 % 65
klasyczna
- 167 dtex poliester teksturowany 35
cienkowloknisty f 144
2 | Splot dzianiny : Lewoprawy | p\ 150 8388:2002
nabierany
CIELab: L =
131%3?- PN-EN ISO 105-
3 Kolor: ciemny granat . _ ; 7;31. J01:2002 i PN-EN
wartosci wspdlrzednych barwy b =—6.265; ISO 105-J03:2000
AE <1,5
4 | Liczba rzadkéw Liczba 240+4% PN-EN 14971:2007
5 | Liczba kolumienek /1dm 145+:4%
6 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 140 -170 PN-P-04613:1997
7 Zmiana wymiaréw po praniu w o +3 PN-EN ISO
temp. 40°C, nie wigcej niz ° 5077:2011
g | Wytrzymatosé na przebicie kulka daN 15 PN-P-04738:1979
¢ 20 mum, nie mniej niz
. T PN-ISO 105-
9 Pranie (temperatura 40" C) 4-5 C06:2010
26 o . PN-EN ISO
10 g g Pot (kwasny i alkaliczny) 4-5 105E04:2011
o]
a9 |a . A . . stopiein PN-EN ISO 105
11 S Swiatlo, nie mnie) niz 4 B02:2006
12 Tarcie suche i mokre, nie 4 PN-EN ISO 105-
mnigj niz X12:2005
. iy . R PN-EN iSO 12945-
13 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz 4 22002
Przepuszezalno$é powietrza, nie 3, 2 PN-EN ISO
14 | mniej niz dnr’/m’/s 1000 9237:1998
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5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz pozqdanych cech uiythowych

Bielizna termoaktywna powinna by¢ wykonana zgodnie z ninigjsza Specyfikacja Techniczng. Dzianina, z

ktérej jest konfekcjonowana bielizna, powinna speinia¢é wymagania zawarte w tabeli 1.

Sposdb tqczenia elementéw

Elementy bielizny powinny by¢ laczone za pomoca szycia, przy czym:

- szwy — powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

- §ciegi — powinny byé zgodne z norma PN-P-84502:1983.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem. Opis zastosowanych szwéw wyszezegdlniono w tabeli 2.

Tabela 2. Rodzaje szwéw i $ciegdw

Oznaczenie szwu

L.p. Rodzaj dciegu AP Zastosowanie
i §ciegu
Overlockowy . Lo \ .
1 | (dwuiglowy, 1.01.01/506 Ezwy lq'czqce. zeszycte ramion, bokéw podkoszulki, szwy
e oczne i wewngtrzne spodenek
czteronitkowy)
Overlockowy
(jednoiglowy, Doszycie gumy do gornej krawedzi spodenek, obrzucenie
2 . 4.01.01/505 . ,
trzynitkowy, krawedzi elementéw rozporka
obrzucajacy)
Lancuszkowy, Podwinigcie dohi podkoszulki, nogawek spodenek, wszycie
3 . 6.02.01/406 . o
dwuiglowy gumy w talii w podwinigciu spodenek,
Lancuszkowy, . . ., . 3 .
4 |dwuiglowy 2 3.05.01/406 V;’i)sfkonczeme otwordw pachowych i dekoltu - wszycie
lamownikiem ISy
5 | Stebnéwkowy 1.01.01/1.07.01/301 | Wykonanie rozporka w spodenkach meskich

Zalecana gegsto$é Sciegdw: 50/1dm

Skiadowe elementy bielizny termoaktywnej

Zestawienie elementéw skfadowych bielizny termoaktywnej:

Podkoszulek (3 elementy skiadowe, dzianina zasadnicza):

Przod podkoszulka,
Tyt podkoszulka,

Plisa.

Spodenki (5 elementéw skladowych, dzianina zasadnicza):

Przéd nogawki — 2 sztuki,

Tyl nogawki — 2 sztuki,

Listwa rozporka.
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Estetyka i ergonomia

Bielizna powinna mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza si¢ nieprawidlowych $ciegéw czy zdeformowania

elementow. Wszystkie nitki po zakoficzeniu szwéw powinny by¢ dokiadnie obeigte.

Konstrukcja bielizny powinna zapewniaé swobodg ruchéw i komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Bielizna nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podezas uzytkowania i konserwacji

zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej specyfikacji. Wiasciwosci bielizny rowniez nie

powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Hos$é romiarow
Bielizna powinna by¢ wykonana w co najmniej 5 rozmiarach.

Rozmiaty musza umozliwiaé dopasowanie bielizny do uzytkownikéw o nizej podanych wymiarach:

dla wzrostu od 168 do 198 cm i dla obwodu klatki piersiowej od 86 do 114 cm. Nalezy przewidzie¢

mozliwo$é produkowania bielizny w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosei podane w tab. 3 oraz

rozmiaréw nietypowych.

Podstawowe wymiary

Spos6b klasyfikacji wielkosei bielizny i jej podstawowe wymiary zamieszezono w tabelach 3, 4, 5.

Tabela 3, Tabela klasyfikacji wielkosci bielizny

Rodzaje wielkodci Wazrost Obwdd klatki piersiowej Obwdd pasa
S 168 - 174 86 - 90 74 - 80
M 174 - 180 90-96 82 - 88
L 180 - 186 96 - 102 90 -96
XL 186 - 192 102 - 108 98 - 104
XXL 192 - 198 108-114 106 - 110

8/15



Sposch wymiarowania elementéw bielizny
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Rys. 1. Sposéb wymiarowania podkoszulka
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Rys. 2. Sposdb wymiarowania spodenek/bokserek
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Tabela 4. Tabela wymiaréw: Podkoszulek (wymiary w cm)

Wielkoé¢ Dop
Lp Wyszczegolnienie ,
P yeroreE S | M | L | XL | XXL | 0h®
Przdd
la dtugosé od szwu barkowego do dotu 69 71 73 75 7 2
b S?ergkosc mierzona na wysokosci klatki 50 57 54 56 53 1
piersiowe
le  |Glebokos¢ pachy 22,5 23 | 23,5 | 24 24,5 0,5
1d  Giebokosé dekoltu 11,5 1 12 12 | 12,5 12,5 0,5
le  [Szerokosé na linii ramion 41 43 45 47 49 1
Tyl
2a Dlugoéé mierzona posrodku tyhu 67 69 7 3 75 ! \..
2b  (Glebokoéé¢ dekoltu 1,5 | 2,0 | 2,0 | 2,0 3,0 0,5 |
3¢ [Szerokodé dekoltu 20 | 20,5 21 | 215 22 0,5
3d  [Szerokosé tylu w potowie wysokosdci pachy 39 40 41 42 43 1
f Szeroko$¢ plisy 1,7 0,2
Tabela 5. Tabela wymiaréw: Spodenki {(wymiary w cm)
Wielkosci Do
Oznaczenie [Wyszezegolnienie o dchp(' )
S M | L | XL |XXL ‘
a Y5 obwodu w talii 29,5 | 30,5 | 32 | 33 | 34,5 0,5
b 12 obwodu w biodrach 48 50 52 | 54 56 1 ¢
c Dlugoé¢ nogawki mierzona wzdhuz boku 38 39 40 | 41 42 0,5

Dhugo$¢  nogawki  mierzona  wzdhuz

d 19 19 19 | 19 i9 0,5
wewnetrznego szwu

e 15 obwodu nogawki w dole 25 26 27 | 28 29 0,5

f Dhugosé rozporka 19 20 21 | 22 23 0,5

g Odleglosé linii bioder od talii 19 1

5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i znakowania

Wyroby powinny posiadaé nastepujgce wszywki:
— wszywke firmowa — umieszczong w podkoszulku — w bocznym szwie z lewej strony oraz w spodenkach — po
$rodku tylu w szwie podwinigcia gory spodenek;

— wszywke z oznaczeniem wielkosci wyrobu — zamocowang obok wszywki firmowej,
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— wszywke o sposobie konserwacji — zamocowang pod wszywka firmowa.
Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia umieszezone na wszywkach:
firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji, Wszywka taka powinna byé umieszczona w miejscu

naszycia wszywki firmowej.

Wszywka (wszywki) informacyjna (informacyjne)

Wszywka (wszywki) powinna (powinny) zawieraé co najmniej: nazwe, adres, znak firmowy producenta, nazwe
wyrobu, wielkos¢, sklad surowcowy zastosowanego materiatu, miesiae i rok produkgji, jakoéé oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobn konserwacji powinno by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na wszywee muszg byé w jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

Etykieta jednostkowa
Kazdy z wyrobéw powinien by¢ zaopatrzony w etykiete papierowa zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:
- nazwg i adres firmy,
- nazweg wyrobu i kolor wyrobu,
- skiad surowcowy,
- rodzaj wykoriczenia uszlachetniajacego,
- wielko$¢ oznaczong wedhg tabeli wielkodci,
- jako$¢ wyrobu,
- sposob konserwacji,

- miesiac i rok produkeji.

Etykieta na opakowanie ghiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawieraé co najmni¢j nastgpujace dane:
- nazwe i adres firmy,
- nazwe wyrobu i kolor wyrobu,
- jakosd¢ wyrobu,
-~ ogblna liczbe sztuk zawarta w opakowaniu,

- wielkoé¢ sztuk z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszezeg6lnych wielkosciach,

Informacje i znaki musza byé podane w jezyku polskim, musza by¢ trwale, czytelne i niedcieralne.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakodci w czasie przechowywania, jak
i transportu. Pojedyncze komplety bielizny (koszulka plus bokserki) powinny by¢ zapakowane w pudelka

tekturowe, na ktére naniesione sa napisy takie jak na etykiecie papierowej. Tak zapakowane wyroby nalezy
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przechowywaé w kartonach tekturowych szczelnie oklejonych ta$ma, Na kazdym kartonie powinna znajdowaé
si¢ etykieta zbiorcza.

Wyroby nalezy przechowywaé w suchych i przewiewnych magazynach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem i zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesfi, bakterie i inne czynniki zewngtrzne. Nie rzadziej niz
raz na kwartal nalezy dokonywaé wyrywkowych ogledzin przechowywanych wyrobéw. W przypadku
stwierdzenia usterek nalezy dokonaé kontroli 100%.

Zatadowanie, przewoz i wyladowanie odziezy powinno odbywaé sig w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Wyroby moga byé przewozone

dowolnymi §rodkami transportu.

5.2. Wymagania jakoSciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialdw i dodatkow {
Wartodci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla dzianiny zawiera tabela 1 niniejszej specyfikacji.

Spelnienie tych wymagari jest warunkiem dopuszczenia materialéw do konfekejonowania z nich bielizny.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Ocene jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-06723:1972, Dopuszeza si¢ wylacznie bielizng
wykonang w I stopniu jakosci.

Dopuszezaine bledy

Charakterystyka dopuszczalnych bleddw i ich ilo§¢ powinna by¢ zgodna z norma PN-P-06723:1972.
Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

5.2.3. Odbior jakosciowy
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnodci wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.
b. Tloé partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.
c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komoérke Kontroli Jakoéei zaktadu
Wykonawcy.
d. Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spetnienie wymagafi zawartych w ninicjszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé potwierdzona deklaracj¢

zgodnodci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosei wyrobow

12/15



przeznaczonych na potizeby obronnosci i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn.

zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
b. Metoda ,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ spoéréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnoéé ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej,

c. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jakod¢ i estetyka wykonania przedmiotu

umowy, a w szczegolnodci takic elementy jak:
1) szwy (ciaglos¢ i rownosé, wykonanie bez zmarszezefh i wyciagnieé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polaczenie elementéw skiadowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znicksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszezegdinych elementéw
wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru

przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowoéei. Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru jakoéciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey. Protokél ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.

3.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Bielizna termoaktywna powinna by¢é wykonana z materialéw, ktore w przewidywalnych warunkach
normalnego uzytkowania, nie wydzielaja substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotwércze,
mutagenne, alergiczne lub szkodliwe w inny sposéb.

Konstrukeja bielizny powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nic powodowaé miejscowych

uciskow ciala i nie krgpowaé ruchdw).

6. Gwarancja Wykonawcey

Wykonawea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytuhs wszelkic zobowiazania.
Jest zobowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy uzytkowania biclizny
termoaktywnej, pod warunkiem przestrzegania zasad cksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania bielizny, po ktérym przystuguje okres gwarancii, wynosi 12 miesigey

liczac od daty podpisania protokohu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey.
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W przypadku stwicrdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatizy ,,protokof reklamacji”
w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wilasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyrb na nowy w terminie 30 dni liczac od daly oirzymania ,protokolu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnoéé z tytuhu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do‘
naprawy do czasu zwrGeenia go / bez wad / Odbiorcy. (
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktorej ocena okaze si¢ bledna / Wykonawea lub Odbiorca /. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawca w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.
Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

a) wyniki badan z laboratorium badawezego akredytowanego dla kazdej nowej dostawy materiatow
podstawowych i dodatkéw, potwierdzajace wymagania zawarte w punkcie 5.1.2 (z wylaczeniem
grubosci przedzy);

b) deklaracja zgodnoéci wyrobu z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci'
wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci | bezpieczefstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700
Z pézn. zm.);

¢) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokument6w odniesienia, wedtug

ktérych wykonywana jest ocena zgodnoséci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagai Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
{numer strony i ewentuaina
tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi

15/ 15







OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

KOMENDA GLOWNA POLICTT
02-542 Warszawa, ul. Domaniewska 36/38

Homanda
Giswna
Policji

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Identyfikator specyfikacji technicznej
ST - 17 /KGP/2008

BIELIZNA TERMOAKTYWNA ZIMOWA

Strona 1/23




IS e N

e R

SPIS TRESCI

Strona

CharakteryStyka WYTODU .o.ccvivriveisin st 3
DOKUMENLY OAMESIEMIA . c..vurvrerrrr e iiieitenss s s b e 3
Przeznaczenie QOKIMNENI . . i v e ieeeiieeriseseseeresesr e st s s e rae s e e e bbb s bR eSSt 4
Zakres stoSoOWania AOKUIMEITU ....uucuiciereieinesiesmeiss et caa s s h bbb 4
Wymagania standardowe ... e eeeeeeteterievaresEebeebeterseareesetanteds e e r et et n et e s 4
5.1. Wymagania teChNICZNG .......uiveirivieeriririese s 4
5.1.1. Charakterystyka WYTODIU c.c..cuviiiiire e 4
5.1.3. Wymagania KOnStrukCyJie ..o 11
5.1.4. WYINHATOWANIE ¢.evvevrerereirissarsersssaensssse st s bbb s 13
5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i Znakowania......wn. 17
5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport....... s 8

5.2. Wymagania JAKOSCIOWE ...c..vereieriirs s st e 19
5.2.1. Parametry podstawowych materiatow i dodatkow ... 19
5.2.2. Parametry i cechy Wyrobt GOTOWEZ0....ocvrricrmiiiiniissnni s 19
5.2.3. BAdania OdDIOTCZE......vieiiieririeereseiesarsiorterers bbb as e s s st e b s b T R 19

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa UZYTKOWANIA. ...t 20
GWATANC]A WYKONMAWCY 1eovvvrenieerisisssise s ses st s es s b s 20
Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan Specyfikacji Technicznej .............. 21
Nadzorowanic dOKUITIERT ..cuiviivieiieeriensereseits it e s s st g s s b s 22
Arkusz ewidencji wprowadzonych ZImian ... 23

Strona 2 /23



1.

Charakterystyka wyrobu

Bielizna termoaktywna zimowa stanowi element umundurowania stuzbowego policjanta. Na komplet

bielizny skladaja si¢ podkoszulek z diugim rekawem oraz diugie kalesony. Bielizna powinna byé

wykonana w kolorze ciemnogranatowym z dzianiny zapewniajacej cieptochronnosé.

2.

Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
widkienniczych

PN-P-04613:1997 Tekstylia-Dzianiny i przedziny — Wyznaczanie masy liniowej
i powierzchniowej

PN-P-04738:1979 Metody badaft wyrobow widkienniczych — Wyznaczanie wytrzymatosci
na przebicie

PN-P-84301:1983 Wyroby konfekeyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia
PN-P-06723:1972 Wyroby dziewiarskie. Stopnie jako$ci

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze$é BO02:
Odporno$¢ wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy
ksenonowej

PN-ISO 105-C06:2010; Tekstylia — Badania odpornosei wybarwien — Odpornosé wybarwien na
pranie domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien -- Odporno$¢ wybarwien
na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze$é J01: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odpornoéci wybarwien — Obliczanie réznic
barwy

PN-EN TISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwien — Cze$é X12:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu
PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sktonnosci powierzchni plaskiego wyrobu
do mechacenia i pillingu — Czg$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci - Losowy wyb6r jednostek produktu do probki
PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ocena zgodnoéci skladana przez dostawce — Cze$é 1:

Wymagania ogdlne
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. Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa
i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r) wraz z
pozniejszymi zmianami

. Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na

potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa panistwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z pézn, zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelniac

w zakresie wymagaf;

. technicznych

. Jjakoéciowych

. zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania
w odniesieniu do:

. nazewnictwa

. symboli

. badan i metodologii badan

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zamobwienia podezas postepowania o udzielenie zamowienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosci wyrobdw.

5. Wymagania standardowe
5.1. 'Wymagania techniczne

5.1.1, Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu (rys. 1a, 1b, Ic i 1d)

Komplet bielizny termoaktywnej zimowej powinien sktadaé¢ si¢ z podkoszulka z diugim rgkawem oraz
dlugich kalesonéw. Podkoszulek i kalesony powinny by¢é wykonane z dzianiny w kolorze
ciemnogranatowym o splocie lewoprawym nabieranym. Dzianina powinna by¢ wykonana z przedzy
bawelnianej 65 % oraz przgdzy poliestrowe] teksturowanej 35 %. Rodzaj splotu dzianiny powinien
zapewnié jej dwuwarstwowo§é, gdzie warstwa przy skérze powimma by¢ wykonana z przedzy
poliestrowej, natomiast warstwa zewngtrzna z przedzy bawelnianej. Odpowiedni uklad przedz
powinien zapewnié termoizolacyjno$é utrzymujac skorg sucha, chronmige przed przegrzaniem

i chtodem oraz odprowadzi¢ wilgoé na zewnatrz.
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Tyl podkoszulka powinien by¢ dhuzszy od przodu. D6} podkoszulka powinien byé podwijany. Po
bokach powinien posiada¢ rozporki. Dekolt podkoszulka powinien byé wykoriczony plisa wykonang
z tej samej dzianiny. Rekawy podkoszulka i nogawki kalesonéw powinny byé lekko zwezane. Doty
regkawdw podkoszulka powinny byé wykoficzone mankietem, a doly nogawek kalesonéw podwijane.
Srodkowe (krokowe) polaczenie prawej i lewej nogawki kalesonéw powinno byé wykonane poprzez
wszycie prostokatnego, podwdjnie nalozonego klina z dzianiny, Z przodu kalesondw czeéciowo nie
zaszyte kliny powinny tworzy¢ zakladany rozporek. Bielizna powinna zapewniaé wygode

uzytkowania.

Opis podstawowych cech uiythowych
Bielizna termoaktywna powinna charakteryzowaé sig:
- cieplochronnoscia,
- wygoda i komfortem uzytkowania,
- trwalym wybarwieniem,
- stabilnoscia ksztaltu po praniu,

- estetycznym wykonaniem.
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Rys. lc. Rysunek modelowy bielizny termoaktywne] zimowej — kalesony, przdd.
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Rys. 1d. Rysunck modelowy bielizny termoaktywnej zimowej — kalesony, tyh.
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Wykaz uzptych materiatow
Zestawienie materiatéw i dodatkéw zastosowanych do wykonania bielizny termoaktywnej zimowej

zestawiono w tabeli 1,

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkow

Lp. Nazwa materialu

splot: lewoprawy nabierany,
sklad surowca: 65% - przedza CO o grubosei 20 tex
35% - przedza PES teksturowany o grubosei 167 dtex

1, Dzianina Kolor: ciemny granat

warto$ci wspolrzednych barwy wg norm:

PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
wartos¢ CIELab: L. =18,231; a= 1,781;

b=-6,265,AE< 1,5

2. Nici poliesterowe w kolorze ciemnogranatowym o Nm 120

3. Tadma elastyczna o szer. 2,5 cm

5.1.2. Charakterystyki oraz  wymagania  techniczne  podstawowych  materialéw

i dodatkéow

Szczegdlowe wymagania dla dzianiny zestawiono w tabeli 2.
Spelnienie wymagani dla kazdej nowej dostawy dzianiny powinno byé potwierdzone aktualnymi

wynikami badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych.
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Tabela 2. Wymagania dla dzianiny

Wartosé
L.p. Rodzaj parametru Jednostka Metodyka badan
parametru
I Masa powierzchniowa g/m’ 175+ 8% PN-P-04613:1997
, Zmiana 0w.'\fymlarow po pranin W PN-EN ISO
L | temp. 40°C 0 5077:2011
nie wigeej niz Yo +3
3 Wytrzymalodé na przebicie kulka daN 15 PN.P-04738:1979
nie mniegj niz
Pranie w temp. 40°C:
4 - zmiana barwy probki PN-ISO
- zmiana barwy bieli 4 105-06:2010
& | nie mniej niz:
N
[:F]
g Pot kwasny i alkaliczny:
5 <, |- zmiana barwy prébki 5 PN-EN ISO
2 |- zmiana barwy bieli stopien 4 105E04:2011
©
g ni¢ mnigj niz:
=
6. |© |Swiatho 4 PN-EN ISO 105-
nie mniej niz: B02:2006
7. Tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-
nie mniej niz: X12:2005
8. 1 Odpornoé¢ na pilling* 4 PN-ENISO 12945-
nie mnigj niz: 2:2002
9. |Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s 500 PN-EN IS0
nie mniej niz 9237:1998
* badanie dia 2000 cykli

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne

Wykaz wymaganych cech niytkowych

Bielizna zimowa powinna by¢ wykonana zgodnie z niniejszg specyfikacja. Dzianina, z ktorej bedzie
konfekcjonowana bielizna, powinna spetniaé wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposob tqczenia elementow

Elementy bielizny powinny by¢ laczone za pomoca szycia.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
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Tabela 3. Rodzaje szwow i Sciegdw

Rodzaje szwéw  wg
normy

Lp. | pN-P-84501:1983 Zastosowanie

i $ciegdw wg normy

PN-P-84502:1983

Overlock W podkoszulku: szwy barkowe, szwy rekawdw, mankiety rekawéw,
1. |piecionitkowy lub | szwy boczne, plisa pod szyja

czteronitkowy W kalesonach: szwy nogawek, kliny do rozporka, przyszycie gomy

. W podkoszulku: doly podkoszulka
2. | Dwuiglowy
W kalesonach: dot nogawek

3 Dwuiglowy $cieg | W podkoszulku: plisa pod szyja, mankiety r¢kawow

pokrywajacy

W kalesonach: kliny do rozporka

Skiadowe elementy bielizny

Tabela 4. Zestawienie elementow sktadowych bielizny termoaktywnej

Lp. Bielizna Nazwa elementu skltadowego Tlosé
elementdow
Przéd 1
Tyt 1
1. Podkoszulek Rekawy 2
Mankiety P
Plisa 1
Nogawki 2
2. Kalesony
Kliny rozporka 2

Estetyka | ergonomia

Biclizna powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sig nieprawidlowych sciegdéw czy

zdeformowania elementow. Konstrukeja bielizny powinna zapewniaé swobodg ruchéw oraz komfort

uzytkowania.
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Niezawodnosé

Bielizna nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani odbarwieniu podezas uzytkowania

i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Whasciwoscei

bielizny réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi

w ninigjszej specyfikacii.

5.1.4, Wymiarowanie

Bielizna powinna by¢é wykonana w co najmniej 5 rozmiarach.

Rozmiary powinny uwzgledniaé¢ przedzialy wzrostu od 168 do 198 cm i obwody klatki piersiowej od

86 do 114 cm. Nalezy przewidzie¢ mozliwosé¢ produkowania bielizny w rozmiarach wykraczajacych

poza wiclkoSci podane w tab. 5 oraz rozmiaréw nietypowych,

Sposéb klasyfikacji wielko$ci bielizny przedstawiono w tabeli 5.

Tabela 5. Tabela klasyfikacji wielkosci biclizny

) Wazrost Obwdad klatki piersiowej Obwdd pasa
Rozmiar
fem] [cm] [em]
S 168 - 174 86 -90 74 - 80
M 174 - 180 90 - 96 82-88
L 180 - 186 96 - 102 90-96
XL 186 - 192 102 - 108 98- 104
XXL 192 - 198 108 - 114 166 - 110
Podstawowe wymiary dla rozmiaru L zestawiono w tabelach 61 7.
Tabela 6. Tabela wymiaréw: podkoszulek (dla rozmiaru L)
Wartosé Dop. odch.
L.p. Wyszczegdlnienie
{om] [cm]
Przéd
la |[Dhigo$é od szwu barkowego do dotu 68 +2,0
Ib [Szerokos¢ mierzona na wysokoéci klatki piersiowej 54 +1,0
lc [Szerokosé na linii ramion 46 + 1,0
1d |Gleboko$é dekoltu 9 +0,5
Rekaw
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le [Szerokos¢ rekawa pod pachg 24,5 0,5
1f [Diugoséé rekawa z mankietem 59 +1,0
lg [Dhlugosé rekawa z mankietem wzdluz szwu 53 +1,0
1h [Szeroko$é mankietu 10 + 0,5
li |[Dhlugo$¢ mankietu 8 0,5
Plisa
1j [Szerokos¢ plisy 3 +0,5
Tyt
2a Diugos¢ mierzona posrodku tytu 70 +2,0
2b  [Szerokodé tylu mierzona w polowie wysokosci pachy 45 +1,0
2¢ [Szerokos¢ dekoltu 20 =0,5
2d  [Glebokos¢ dekoltu 3 +0,5
Tabela 7. Tabela wymiaréw: kalesony (dla rozmiaru L)
L.p. Wyszezegoluienie Wartos¢ Dop. odch.

[em] [em]
3a | obwodu w talii 32 +0,5
3b [Szerokos¢ nogawki mierzona na wysokoéei kroku 28 £0,5
3¢ [Szerokosé nogawki na dole 13,5 +0,5
3d [Dlugo$é nogawki mierzona wzdhuz wewngtrznego szwu 66 + 1,0
3e [Dhugo$é nogawki mierzona wzdhiz boku 104 +1,0
3f [Odleglodé gornej krawedzi otworu rozporka od linii talii 8,5 + 0,5
3g (Odlegtos¢ dolnej krawedzi otworu rozporka od linii talii 23 +0,5
3h [Szerokosé klina 7 + 0,5

Wymiarowanie wg rys. 2a, 2b, 2¢
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Rys. 2¢. Kalesony-przod. Wymiarowanie.

5.1.L5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby powinny posiadaé nastepujace wszywki:

— wszywke firmowa — umieszczong w podkoszulku — w bocznym szwie z lewej strony oraz w
kalesonach — po $rodku tyhu w szwie podwiniecia gory kalesonow;

— wszywke z oznaczeniem wielkosci wyrobu — zamocowang obok wszywki firmowej,

— wszywke o sposobie konserwacji — zamocowana pod wszywka firmowa.
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Dopuszcza sig stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia umieszezone na
wszywkach: firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji. Wszywka taka powinna by¢

umieszezona w migjscu naszycia wszywki firmowej.

Wszywka (wszywki) informacyjna (informacyjne)

Wszywka (wszywki) powinna (powinny) zawiera¢ co najmniej: nazwe, adres, znak firmowy
producenta, nazwe¢ wyrobu, wielkosd¢, sklad surowcowy zastosowanego materialy, miesiac i rok
produkeji, jako$é oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na wszywee muszq by w jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

Etvkieta jednosthowa
Kazdy z wyrobow powinien byé zaopatrzony w etykietg papierowa zawierajaca, €O najmniej

nastepujgace dane:

- nazwe i adres firmy,

- nazwe wyrobu i kolor wyrobuy,

- skiad surowcowy,

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego,

- wielko$¢ oznaczong wedlug tabeli wielkosei,
- jako$é wyrobuy,

- sposob konserwagii,

- miesigc i rok produkeii.

Etykieta na opakowanie zhiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:

- nazwe | adres firmy,

- nazwe wyrobu i kolor wyrobu,

- jakos&é wyrobu,

- ogolna liczbe sztuk zawarta w opakowaniu,

wielko$é sztuk z wyszezegdlnieniem liczby sztuk w poszezegdinych wielkodciach.

Informacje i znaki musza by¢ podane w jezyku polskim, musza by¢ trwale, czytelne i niescieralne.
5.2.1. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do podkoszulka oraz kalesonéw kazdego kompletu bielizny powinna by¢ zalaczona papierowa
etykieta jednostkowa, zawicrajaca informacje zgodnie z pkt. 5.1.5. Komplet bielizny (podkoszuiek
oraz kalesony) ma byé zapakowany w pudetko tekturowe, na ktdre naniesione sg informacje jak na
etykiccie papierowej. Nastepnie wyroby powinny by¢ pakowane w pudetka kartonowe — w jednym

rozmiarze. Pudetka kartonowe powinny byé zaklejone ta$ma. Na krétszym boku pudetka kartonowego
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powinna by¢ naklejona etykieta zbiorcza. Wyroby powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienaslonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed

zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Wyroby moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewdz
i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem mechanicznym i chemicznym.

52. Wymagania jakoSciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialow i dodatkéw

Wartosci wskaznikéw oraz metodyki badawcze dla dzianiny, z ktérej wykonana jest bielizna
termoaktywna zestawiono w tabeli 2 ninigjszej specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem

dopuszezenia dzianiny do konfekcjonowania z niej bielizny.

5.2.2 Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06723:1972. Dopuszeza si¢ wylacznie wyroby

wykonane w [ stopniu jakoscei.

Dopuszczalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bledéw i ich ilog¢ powinna by¢ zgodna z norma PN-P-06723:1972.

Dopuszezalnosé sgtukowania

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

5.2.3. Odbidr jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jako$ciowego dokonuje si¢ w celu organoleptyeznego sprawdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakoéei i estetyki
wyrobu,

b. Tlos¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komérke Kontroki

Jakosci zakladu Wykonawcy.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagai zawartych w niniejszej

Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna miecé

Strona 19/23




potwierdzona deklaracje zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia [7 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa
panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 7z pdZn. zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. Odbioru partii  produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez
Zamawiajacego.
b. Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposréd zgloszonych do

odbioru 5% wyrobéw (nie mniej miz 10 sztuk) i sprawdza zgodmos¢ ich wykonania
z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.
c. Podczas odbioru jakoiciowego ocenie podlegaé bedzie jako$¢ i estetyka wykonania
przedmiotu umowy, a w szczegdlnosci takie elementy jak:
1) szwy (ciaglosé i réwnosé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnigé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polgczenie elementdw skiadowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znicksztalcenia i skrzywicnia, estetyka wykonania poszczegOlnych
elementdw wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego
odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosci. Termin ponownego odbioru
Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi
Wykonawea.

4. Odbi6r jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcey. Protokol ten
sporzadzony zostanie w 2 cgzemplarzach, z ktorych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden

egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.
5.3.  Wymagania dotyczgce bezpieczefistwa uzytkowania

Bielizna termoaktywna zimowa powinna byé wykonana z materialéw nie zawierajacych substancji
zgodnie z Rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 1. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z pdZnicjszymi
Zzmianami.

Konstrukeja bielizny powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania.
6. Gwarancja Wykonawey

Wykonawcea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdéw wolnych od wad, jezeli

wady ujawnig sie w ciggu okresu okredlonego w gwarancji.
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Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania
bielizny zimowej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu
i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania kompletow bielizny, po ktérym przyshuguje
okres gwarancji, wynosi 18 miesigey liczac od daty podpisania protokolu prazyjecia przez
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w misjscu, W ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktdrym wady zostaly
ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskuteck wad wyrobu objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mégt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokofu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnos¢ z tytuhu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Zamawiajacemu.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyrdb przekaze do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktdrej ocena okaze sig blgdna /Wykonawca lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badah z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
dzianiny potwierdzajace speinienie wymagan zawartych w pkt. 5.1.1 tabela 1 ,,Zestawienie
materialéw i dodatkéw” L.p. 1 (z wylaczeniem gruboscei przedzy) oraz w pkt. 5.1.2;

a) b) deklaracja zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa patistwa (Dz.
U, Nr 235, poz. 1700 z pbZn. zm.);

¢) gwarancia Wykonawcy.
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8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wedhig ktérych wykonywana jest ocena zgodnogei wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna
Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w cato$ci lub w czesci,

bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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9.

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna tre§é zmiany)

Akceptacja

(data i podpis)

Uwagi
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1.

Charakterystyka wyrobu

Skarpety zimowe stanowia element umundurowania stuzbowego policjanta. Powinny byé¢ wykonane

w kolorze czarnym. W danym rozmiarze powinny byé dopasowane do nogi i umozliwiaé swobodne

zakladanie oraz zdejmowanie. Zastosowane surowce oraz sploty w poszezegbinych czgéeiach

sktadowych skarpet powinny zapewniaé komfort ich uzytkowania.

2.

Dokumenty odniesienia

Akredytowana procedura badawcza w oparciu o norme PN-P-04738:1979 Metody badan

wyrobéw widkienniczych - Wyznaczanie wytrzymatosci na przebicie

PN-P-04882:1984 Metody badan wyrobéw widkienniczych —~ Wyroby ponczosznicze-
Wyznaczanie wymiardw

PN-P-06721:1971 Wyroby poficzosznicze - Stopnie jakosci

PN-P-84251:1997/Az1:2001 Wyroby poficzosznicze -- Wielkogei

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-EN IS0 5077:2011 Tekstylia —~ Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny — Rodzaje — Terminologia

PN-1S0 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwien — Odpornogé wybarwieni na
pranie domowe i komunalne |

PN-EN ISQ 105-E04:2011 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien -- Czeéé E04: Odpornosé
wybarwien na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiehi — Czeéé JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odporno$ci wybarwiet: — Obliczanie réznic barwy

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odpornosei wybarwieti — Cze$é X12: Odpornoé
wybarwiefl na tarcie

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do probki
Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnodci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz, 1700 z pézn. zZm.)

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa
i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz
z pdzniejszymi zmianami.

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcow widkienniczych — Rozpoznawanie widkien
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3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenic parametréw, jakie powinien spelnia¢

w zakresie wymagaf:

. technicznych

. jakoséciowych

. zwigzanych z bezpicczenstwem uzytkowania
w odniesieniu do:

. nazewnictwa

] symboli

. badan i metodologii badan

. znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkow
zamoéwienia podezas postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacii o zakresach badaf i oceny zgodno$ei wyrobow.
5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1, Charakterystyka wyrobu

Opis wyrebu (rys. 2)

Skarpety zimowe powinny byé wykonane z wybarwionych na czamo dwéch rodzajow przedz
zasadniczych: jednej — wykonanej w 100% z widkien bawelnianych (CO) i drugiej — wykonanej w
100% z widkien poliestrowych (PES) (np. Thermolite lub réwnowazna). Przekroj poprzecziy widkien
poliestrowych (PES) jest okragly z pustym kanalem wewngtrznym, tak, jak przedstawiono to na
rysunku poniZej. Budowa kapilarna witkna wspomaga transport wilgoci, a obecno$¢ kanalu we

wléknie zapewnia dobre wiladciwosci izolacyjne przgdzy z nich wykonanej.

Przekrs] wiokna PES musi by¢ potwierdzony wynikami badafi przeprowadzonych zgodnie z normg

PN-P-04604:1972, Metody badan surowcow widkienniczych — Rozpoznawanie widkien, pkt 2.8.

Rys. 1. Przekrdj wlokna o ksztalcie okraglym, z kanalem wewngtrznym
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Fragment przedniej czgsci cholewki, stopa, pigta oraz palce powinny byé wykonane (od strony

wewngetrznej) splotem pluszowym petelkowym, przy czym:

- fragment przedniej cz¢sei cholewki oraz stopa z zastosowaniem obydwu przgdz zasadniczych, ktore
powinny platerowa wysokoelastyczng przedze poliuretanows (PU) sczepiang z przedza

polipropylenowg (PP) zmodyfikowang Srodkiem antybakteryjnym,

- pigta oraz palce z zastosowaniem przgdzy zasadniczej PES (np. Thermolite lub réwnowaznej), ktéra

powinna platerowaé prz¢dzg PU sczepiang z przedza PP zmodyfikowang $rodkiem antybakteryjnym.

Petle pluszu powinny byé tworzone z przedzy zasadniczej 100% PES (np. Thermolite lub
rownowaznej). Zastosowanie przedzy zlozonej z PU i PP o wysokiej elastycznodci powinno zapewnié
dopasowanie wyrobu do nogi i swobodne jego zakladanie oraz zdejmowanic. Podwdjny Sciagacz
skarpety powinien by¢ wykonany splotem lewoprawym z zasadniczej przedzy PES (np. Thermolite
lub réwnowaznej), platerujacej teksturowana przedz¢ poliamidowa PA. Zastosowanie w $ciagaczu
przedzy o wysokiej elastycznosci (PU) oplatangj teksturowana przedza PA powinno zapewnié
zmniejszenie ucisku Sciagacza na noge, a odpowiedni sposéb ich wprowadzenia powinien dawaé
efekt, ze jest on wykonany splotem Dp3xl, Od strony wewnetrzngj na wysokosé
2 cm sciggacz powinien by¢ zakoficzony splotem lewoprawym z przedzy PA. Pozostala czesé
cholewki oraz wykonane w dolnej czgéci stopy przeploty dzianiny stanowigce elementy ,,wentylacji”
powinny by¢ wykonane splotem lewoprawym 2z zasadniczej przedzy CO platerujace;

wysokoelastyczng przedze (PU+PP),

Rys. 2. Rysunek modelowy skarpety zimowej — widok zewnetrznego boku.
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Opis podstawowych cech uiytkowych

Skarpety zimowe powinny charakteryzowaé sig:

przewiewno#$cia i higroskopijnoscia,

cieplochronnoscia,

utrzymywaniem odczucia $wiezodci podezas intensywnego calodziennego uzytkowania,

wytrzymatoscia na tarcie i wypychanie,
trwatym wybarwieniem,
wygoda i komfortem uzytkowania,

stabilnoscia ksztaltdw i wymiaréw po praniu.

Wykaz uzytych materialow

Zestawienie surowcow i dodatkdw zastosowanych do wykonania skarpet zimowych przedstawia
tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie surowcow i dodatkdw

Lp. Nazwa surowca Miejsce zastosowania
Przedze zasadnicze
Przgdza 100 % PES (np. Thermolite lub . ] .
1. réwnowazna), w kolorze czarnym, o W Sciggaczu oraz we ‘fragfne‘nme przednigj
grubosci 25 tex czedei cholewki, stopie, pigcie oraz palcach
) ) (od wewnetrznej strony tworzy petelki)
(49 % udzialu w gotowym wyrobie)
Przedza 100 % CO w kolorze czarnym
2. | grubosei 25 tex Poza $ciagaczem, pietq i palcami
(27 % udzialu w gotowym wyrobie)
Przedze dodatkowe
Skladajaca sig z przedzy PU o grubosei
3. 22 dtex sczepianej z przedzg PP o grubosei
72 x2 dtex, w kolorze czarnym Poza §ciggaczem
(PU - 2%, PP - 18 % udzialu w gotowym
wyrobie)
100 % PA teksturowany w kolorze czarnym,
4, o grubosci 78 x2 dtex Tylko w $ciagaczu
(4 % udziatlu w gotowym wyrobic)
Skladajaca sig z przgdzy PU o grubosci
3 130 dtex opleciongj przedza teksturowanego Tylko w $ciagaczu jako watek
PA w kolorze czarnym, o grubosci 78 dtex x 2
6. Przgdza PA w kelorze czarym, o grubodci

33 dtexx2

Do szycia czubkow
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5.1.2, Charakterystyka oraz wymagania techniczne dla wyrobu

Szczegblowe wymagania dla wyrobu zestawiono w tabeli 2.

Spelnienie wymagan dia kazdej nowej dostawy wyrobdéw powinno by¢ potwierdzone aktualnymi

wynikami badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 2. Wymagania dla wyrobu

Lp. Eiement skarpety Rodzaj splotu Metoda badania
Fragment przedniej czgscei cholewki,
stopa, pigta oraz palce od wewnetrznej Pluszowy petelkowy
. [strony PN-EN ISO 8388:2005
Fragmenty cholewki oraz stopy Lewoprawy
Sciagacz Lewoprawy
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badania
], |£miana Wymiatow po praniui w temp. % +5 PN-EN ISO 5077:2011
40°C nie wiecej niz;
Wytrzymato$¢ na przebicie kulka dla Akredytowana
o | pigty i palcéw daN 30 proce.dura badawcza w
. . oparciu o normg PN-P-
nie mniej nz: 04738:1979
Odpornosé wybarwien na pranie w
temp, 40 C:
- zmiana barwy probki iy PN-150
3. P stopieit 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz:
Odpornoéé wybarwien na pot kwasny
i alkaliczny:
4, - zmiana barwy probki . PN-EN 1SO
' o stopien 105-E04:2011
- zabrudzenie bieli 4
nie mnigj niz:
Odpornos¢ wybarwiesi na tarcie suche
5. |imokre stopien 4 PN-ENISO
: P 105-X12:2005
nie mniej niz:
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5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech ufytkowych
Skarpety zimowe powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza specyfikacja. Wyréb powinien spelniaé

wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposob lqczenia elementow
Nie zamknigte w skarpecie czubki palcdw powinny byé taczone szwem nie powodujacym uciskéw.

Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Estetyka i ergonomia
Skarpety powinny mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidiowych przeplotéw lub
zdeformowanych elementéw. Konstrukcja skarpet powinna zapewniaé komfort ich noszenia.

Wyrob w czasie uzytkowania i podczas konserwacji powinien zachowaé swoje wiasciwosci.

Niezawodnosé

Skarpety nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwienin podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Whasciwosei  skarpet réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie

z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji Techniczne;.
S.1.4. Wymiarowanie
Hlos¢ rozmiardw

Skarpety powinny by¢ wykonane w co najmniej 5 rozmiarach. Nalezy przewidzie¢ mozliwosé

produkowania skarpet w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane w tab, 3.
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Wymiarowanie wyrobu gotowego (rys. 3)

Rys. 3. Wymiarowanie skarpety.

Klasyfikacja  wielkodci  skarpet  powinna by¢  wyznaczana  zgodnie z norma
PN-P-84251:1997/A21:2001 natomiast wymiarowanie wyrobu gotowego powinno byé zgodne
z normg PN-P-04882:1984 (tabela 3),

Tabela 3. Klasyfikacja i wymiary wyrobu gotowego

Wielko$¢ skarpety Dopuszezalne
Elementy Oznaczenie odchylenia:
24/25 | 25/26 | 26/27 | 28/29 | 30/31
skarpety wg rysunku [cm]
Wymia Dhugosé
ymaty & a 22 24 26 28 30 + 1,0
elementow catkowita
skarpe Dhugosé
ety 8 b 5 5 5 5 5 +0,5
[em] $ciagacza
Dhugos¢
c 18 20 22 24 26 +1,0
stopy
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5.1.5. Wymagania odnoénie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowanie jednostkowe i zbiorcze powinny byé oznaczone nastepujaco:
Etykieta jednostkowa
Kazda para skarpet powinna posiadaé etykiete papierowa zawierajaca co najmnie] nast¢gpujace dane:
- nazwe i adres Wykonawcy,
- nazwg wyrobu i kolor wyrobu,
- skiad surowcowy,
- rodzaj wykoficzenia uszlachetniajacego,
- wielko&¢ oznaczong wedlug tabeli wielkosci,
- oznaczenie stopnia jakoéci oraz znak KJ,
- sposob konserwacji,
- nr zlecenia, miesige i rok produkeji.
Etykieta na opakowanie zhiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:
- nazweg i adres Wykonawcy,
- nazwe wyrobu i kolor wyrobu,
- wielko$é oznaczong wedlug tabeli wielkosci,
- liczbe par w opakowaniu,
- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ,

- miesige i rok produkcji.

Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu powinno byé zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na etykietach muszg by¢ w jgzyku poiskim, trwale, czytelne i nicécieralne.
5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do kazdej pary skarpet powinna by¢ zataczona etykieta jednostkowa. Gotowe pary skarpet powinny
by¢ zapakowane w woreczki foliowe a nastgpnie zlozone do opakowania zbiorczego - kartonu
tekturowego, W pudetka kartonowe nalezy pakowaé wyroby w jednym rozmiarze. Dopuszeza sig
zapakowanic do kartonu wyrobdéw w réinych rozmiarach (koficowki rozmiarowe, rozmiary
nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej liczby wyrobow w poszczeglnych rozmiarach. Pudetka
kartonowe zaklei¢ taéma, Na krétszym boku pudetka kartonowego naklei¢ etykietg zbiorcza.
Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakoéci w czasie przechowywania
i transportu.

Skarpety powinny byé przechowywane w pudetkach kartonowych w potieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem i innymi czynnikami zewngtrznymi.
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Skarpety moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewéz
i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

5.2, Wymagania jakoSciowe

5.2,1, Parametry wyrobu gotowego

Wartodei wskaznikéw oraz metodyke badawczq dla wyrobu zestawiono wtabeli 2 ninicjszej

Specyfikacji Techniczngj. Speinienie tych wymagai jest warunkiem rozpoczecia produkeji skarpet.

5.2.2. Cechy wyrobu gotowego

Kiasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-06721:1971. Dopuszeza sig¢ wylacznie skarpety

wykonane w I stopniu jakosei.

5.2.3. Odbidr jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnodcei

wykonania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki

wyrobu.
b. llos¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.
c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli

Jakosci zakladu Wykonawcy:,

d. Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé
potwierdzong deklaracje zgodno$ci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnogci i bezpieczefistwa
panistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. Odbioru  partii  produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez
Zamawiajacego.
b. Metods ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig sposréd zgloszonych do

odbioru 5% wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno§é ich wykonania

z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.
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¢. Podczas odbioru jakodciowego ocenie podlegaé bedzie jakod$é i estetyka wykonania
przedmiotu umowy, a w szczegdlnoséci takie elementy jak:
1) szwy (ciagto$é i réwnodé, wykonanie bez zmarszezen 1 wyciagnieé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polaczenie elementdw skladowych (np. bez fald i zgrmbies),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, cstetyka wykonania poszezegdlnych
elementdw wyrobu).
3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego

odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosci. Termin ponownego odbioru
Wykonawea uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwiazane z ponownym odbiorem ponosi
Wykonaweca,

4, Odbior jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosdciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy, Protokét ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden

egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczeiistwa uzytkowania

Wyroby powinny byé wykonane z materialéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa iznakowania produktow
wiokienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami.

Konstrukcja skarpet powinna zapewnié odpowiedni komfort uzytkowania. Skarpety powinny by¢

dopasowane do stopy i nie powinny uciskaé.

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.

Jest zobowigzany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli
wady ujawnig si¢ w ciagu okresu okreélonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 6 micsigey uzytkowania skarpet
stuzbowych zimowych, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu
i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania skarpet, po ktérym przystuguje okres
gwarancji, wynosi 18 miesigcy liczac od daty podpisania protokolu przyjecia przez przedstawicieli
Zamawiajacego i Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancii wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokot
reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonaweca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
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- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,

- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mégl z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia

go do naprawy do czasu zwrdcenia go /bez wad/ Zamawiajacemu,

Jezeli Wykonawea nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktérej ocena okaze sig bledna /Wykonawcea lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji

Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialéw podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w pkt.
5.1.1. (ppkt: Opis wyrobu) dla przekroju poprzecznego widkien poliestrowych, w pkt. 5.1,1
tabela 1 zestawienie materialow i dodatkéw L.p. 1, 2 (z wylaczeniem grubodci

przedzy) oraz w pkt. 5.1.2 oraz
b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosei wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnodei i bezpieczenstwa pafstva (Dz.

U. Nr 235, poz. 1760 z pdzn. zm,)

¢) gwarancja Wykonawcy,

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wedtug ktérych wykonywana jest ocena zgodnoéci wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajacego.
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UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna
Policiji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9.

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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1. Charakterystyka wyrobu

Skarpety sg jednym z elementéw umundurowania shuzbowego policjanta. Powinny by¢ wykonane w kolorze

czarnym. W danym rozmiarze powinny byé dopasowane do nogi i umozliwiaé swobodne zakladanie oraz

zdejmowanie. Zastosowane surowce oraz sploty w poszezegblnych czgéciach skladowych skarpet powinny

zapewniaé komfort ich uzytkowania.

2.

Dokumenty odniesienia

Akredytowana procedura badawcza w oparciu o norme PN-P-04738:1979 Metody badan wyrobéw
wibkienniczych — Wyznaczanie wytrzymatosci na przebicie

PN-P-04882:1984 Metody badafi wyrobéw witkienniczych — Wyroby ponczosznicze — Wyznaczanie
wymiardw

PN-P-06721:1971 Wyroby poficzosznicze - Stopnie jakosci

PN-P-84251:1997/A21:2001 Wyroby poficzosznicze — Wielkodei

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia— Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny — Rodzaje — Terminologia

PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Odpornos¢ wybarwien na pranie
domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi -- Cze$é E04: Odpornogé
wybarwien na dziafanie potu

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwien — Czgéé X12: Odpornosé
wybarwief na tarcie

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybér jednostek produktu do prébki
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpicczenstwa i znakowania
produktéw wiokienniczych (Dz. U. Nr 81 poz. 743 z 2004 r.) wraz z péiniejszymi zmianami.
PN-P-04604:1972 Metody badar surowcéw widkienniczych — Rozpoznawanie witkien

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby

obronnosci i bezpieczenistwa pastwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zZm.)
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3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreSlenic parametréw, jakie powinien speinia¢
w zakresie wymagan:

» technicznych

e jakoSciowych

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania
- w odniesieniu do:

e nazewnictwa

s symboli

* badan i metodologii badan

¢ znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4, Zakres stosowania dokumentu {

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia
podczas postepowania o udziclenie zamdwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawezym

i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosci wyrobow,

5. Wymagania standardowe

5.1, Wymagania techniczne
5.1.1 Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Skarpety powinny by¢é wykonane z wybarwionej na czamo przedzy wykonanej w 100% z wiokien
poliestrowych (PES) (np. Coolmax lub réwnowazina), o przekroju poprzecznym tetragonalnym lub |
heksagonalnym, tak jak przedstawiono to na rysunku nr 1. Przedza ta powinna platerowaé przedze
poliuretanowa (PU), sczepiang z przgdza poliamidowa (PA).

Ksztalt przekroju poprzecznego widkna PES powinien byé potwierdzony wynikami badan, przeprowadzonymi
zgodnie z norma PN-P-04604:1972, Metody badan surowcéw wlékienniczych — Rozpoznawanie widkien, pkt
2.8.

Przekrdj typu hexachannel Przekroj typu tetracharmnel

Rysunek 1. Przekroje widkien poliestrowych
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Nieregularny ksztalt przekroju poprzecznego widkien wspomaga transport wilgoci w wyrobie gotowym.

Cholewka i stopa powinny by¢ wykonane splotem lewoprawym. Podwdjny éciagacz powinien byé wykonany
splotem lewoprawym z wprowadzonym watkiem (efekt wafla). Od strony wewngtrznej na 1/3 wysokosci

Sciggacz powinien byé zakoficzony splotem lewoprawym z teksturowanego PA,

W Sciggaczu powinna by¢ zastosowana wysokoelastyezna przedza PU, poprawiajaca walory uzytkowe
wyrobu. Skarpety powinny by¢ poddane procesowi napawania apreturg chronigeq stopy przed rozwojem

bakterii i grzybéw.

Rysunck 2. Rysunek modelowy skarpety — widok zewngtrznego boku.

Opis podstawowych cech uiytkowych
Skarpety powinny charakteryzowaé sig:
— przewiewnofdeig i higroskopijnoscia,
— utrzymywaniem odczucia §wiezosci, nawet po catodziennym, intensywnym uzytkowaniu,
~ wygoda i komfortem uzytkowania,
— trwalym wybarwieniem,
— wytrzymaloscia na tarcie i wypychanie,
— stabilnosdcig ksztaltu wyrobu po praniu,

Strona5z 14




Wykaz uiytych materialow

Zestawienie surowcow i dodatkéw niezbednych do wykonania skarpet przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie surowcdw i dodatkdéw

Lp. Nazwa surowca Miejsce zastosowania

Przedze zasadnicze

Przedza poliestrowa 100 % (PES) (zp. Coolmax

lub réwnowazna), w kolorze czarnym o grubosci . .
25 tex W $ciggaczu, cholewce, stopie, pigeie oraz palcach

(76% udzialn w gotowym wyrobie)

Przedze dodatkowe

Przedza poliuretanowa { PU ) o grubosci 22 dtex
2. sczepiana z przedza poliamidows o grubosei

78 dtex - w kolorze czarnym W cholewce i stopie
(PU -2 % , PA- 20 % udzialu w gotowym
wyrobie)

100 % przedza poliamidowa (PA) w kolorze
3. czarnym o grubodci 78 x 2 dtex W $ciagaczu, piecie i palcach
(PA — 2 % udzistlu w gotowym wyrobie)

Przedza poliuretanowa PU o grubosei 130 dtex
4. opleciona przedza teksturowanego PA w kolorze | Tylko w $ciagaczu jako watek
czarnym, o grubosei 78 diex x 2

5. Prz¢dza PA w kolorze czarnym, o grubosci . .
33 dtex x 2 Do szycia czubkow
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5.1.2. Charakterystyka oraz wymagania techniczne dla wyrobu

Szczegolowe wymagania dla wyrobu zestawiono w tabeli 2.

Spelnienie wymagan dla kazdej nowej dostawy wyrobéw powinno byé potwierdzone aktualnymi wynikami

badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawczych,

Tabela 2. Wymagania dla wyrobu

Lp. Element skarpety Rodzaj splotu Metoda badania
Cholewka i stopa Lewoprawy
l.
Sciagacz, Lewoprawy PN-EN 150 8388:2005
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badania
1 Zmiana wymiaréw po praniu w temp, 40°C o +10
" | nie wigcej niz ° PN-EN IS0 5077:2011
Wytrzymalos¢ na przebicie kulka dla pigty Akredytowana procedura
2. |ipalcow daN 15 badawcza w oparciu o
nie mniej niz norme PN-P-(04738:1979
Odpornosé wybarwiefi na pranie w temp.
40°C:
3. |-zmiana barwy prébki stopies 5 PN'ISO
Lo 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli 4
ni¢ mni¢j niz
Odpornos¢ wybarwieft na pot kwasny
i aikz;hczny: o o PN-EN ISO
4. |- zmiana barwy prébki stopien 5 .
L 105-E04:2011
- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz
S .Odp;;nosc wybarwien na tarcie suche onier . PN-EN ISO
Cormewe opret 105-X12:2005
nie mniej niz

5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech utytkowych

Skarpety powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacja. Wyrdb powinien spelniaé wymagania

zawarte w tabeli 2.

Sposch lqczenia elementow

Nie zamknigte w skarpecie czubki palcéw, powinny by¢ laczone szwem nie powodujacym uciskéw.

Szwy na poczatku i koficu powinny byé zabezpieczone przed pruciem.
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Estetyka i ergonomia

Skarpety powinny mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sig nieprawidlowych przeplotéw lub
zdeformowania elementdéw. Konstrukcja i technologia wykonania skarpet powinny zapewnia¢ komfort ich
uzytkowania.

Wyréb w trakcie uzytkowania oraz podczas konserwacji i przechowywania powinien zachowaé swoje

whasdciwoscl.

Niezawaodnosé
Skarpety nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas vzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wladciwosci skarpet nie powinny ulec

zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacjt.

5.1.4. Wymiarowanie

Hosé rozmiardw
Skarpety powinny by¢ wykonane w co najmniej 5 rozmiarach. Nalezy przewidzie¢ mozliwosé produkowania

skarpet w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane w tab. 3.

Wymiarowanie wyrobu gotowego

Rysunek 3. Wymiarowanie wyrobu gotowego
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Klasyfikacja wielkosci skarpet powinna by¢ wyznaczana zgodnie z norma PN-P-84251:1997/Az1:2001,

natomiast wymiarowanie wyrobu gotowego powinno by¢ zgodne z norma PN-P-04882:1984 (tabela 3)

Tabela 3. Tabela klasyfikacji wielkosci i wymiaréw wyrobu gotowego

Wielkos¢ skarpety
Dopuszezalne odchylenia:
Elementy . fem]
Oznaczanie wg rysunku | 24/25 | 25/26 | 26/27 [ 28/29 | 30/31

skarpety

- Diugos¢ a 20 | 21 | 23 | 25 | 27 1,0
g,‘o & | catkowita

8§ Diugos¢ b 4 | 4 |55 55|55 +0,5
E Sciggacza
= o 5' Diugoéé

C ¢ 20 | 21 | 23 | 25 | 27 + 1,0

stopy

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowanie jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastepujaco:
Etykieta jednostkowa
Kazda para skarpet powinna posiada¢ etykiete papierows zawierajgcg co najmnicj nastepujace dane:
- nazwg i adres Wykonawcy,
- nazw¢ wyrobu i kolor wyrobu,
- skiad surowcowy,
- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego,
- wielko$¢ oznaczong wedlug tabeli wielkosei,
- oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ,
- sposob konserwacji,
- nr zlecenia, miesiac i rok produkcii.
Etykieta na opakowanie zhiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudfo kartonowe) powinna zawiera¢ co najmnicj nastepujace dane:
- nazwe i adres Wykonawcey,
- nazwg wyrobu i kolor wyrobu,
- wielkos$¢ oznaczong wedhg tabeli wielkodci,
- liczbg par w opakowaniu,
- oznaczenie stopnia jakoséci oraz znak KJ,

-~ miesige i rok produkgeji.

Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu powinno by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2006.

Informacje i znaki zawarte na etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate, czytelne i niescieralne.
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5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do kazdej pary skarpet powinna by¢ zalgczona etykieta jednostkowa. Gotowe pary skarpet powinny by¢
zapakowane w woreczki foliowe, a nastepnie zlozone do opakowania zbiorczego - kartonu tekturowego.
W pudetka kartonowe nalezy pakowaé wyroby w jednym rozmiarze. Dopuszcza sig zapakowanie do kartonu
wyrobéw w réznych rozmiarach (kofcéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie
zbiorczej liczby wyrobdw w poszczegdlnych rozmiarach. Pudelka kartonowe zaklei¢ tasma. Na krétszym boku
pudelka kartonowego naklei¢ etykietg zbiorcza.

Pakowanic powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
i transportu.

Skarpety powinny by¢ przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem i innymi
czynnikami zewngtrznymi.

Skarpety moga byé przewozone dowolnymi $érodkami  transportu. Zaladowanie, przewdz
i wyladowanie powinny odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem,

uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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5.2. Wymagania jakoS$ciowe
5.2.1. Parametry wyrobu gotowego

Wartodci wskaznikéw oraz metodyke badawczg dla wyrobu zestawiono wtabeli 2 niniejszej Specyfikacji

Technicznej, Spelnienie tych wymagan jest warunkiem rozpoczecia produkeji skarpet.

5.2.2. Cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06721:1971. Dopuszeza sie wylacznie skarpety

wykonane w I stopniu jakosci.

5.2.3. Odbiér jakosciowy
5.2.3.1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. .Ioé¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajagcym.

¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci zakladu

Wykonawcey.

d. Podstawg odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzong deklaracie
zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pd#n,
Zm.).

5.2.3.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

b, Metoda ,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrdd zgloszonych do odbioru 5%

wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$é ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji

Techniczne;j.

c. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlega¢ bedzie jako$¢ i estetyka wykonania przedmiotu
umowy, a w szezegdlinosci takie elementy jak:
1) szwy (ciaglo$¢ i réwnosé, wykonanie bez zmarszczen i wyciagnieé, zabezpieczenie przed
pruciemy),
2) potaczenie elementdw skiadowych (np. bez fatd i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszezegblnych elementow
wyrobu).
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5.2.3.3 Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakodciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowoscei. Termin ponownego odbioru Wykonawea
uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawea.

5.2.3.4. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakoéciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicicli Zamawiajacego i Wykonawcy, Protokdl ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny by¢ wykonane z materialéw speiniajacych wymagania Rozporzadzenia Rady Ministréw z
dnia 6 kwietnia 2004 r, w sprawie bezpieczenistwa i znakowania produktéw widkienniczych (Dz. U, Nr 81 poz,
743 z. 2004 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami.

Konstrukcja skarpet powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania. Skarpety powinny byé dopasowane

do stopy i nie powinny powodowaé uciskdw.

6. Gwarancja Wykonawcy
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowiazania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 3 miesigce uzytkowania
skarpet, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania skarpet, po ktorym przyshuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigcy
liczac od daty podpisania protokolu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcey.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét reklamacji”
w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonaweca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktorym zostaly ujawnione lub na wilasny koszt
dostarczy je do swoiej siedziby w celu ich usuniecia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly ujawnione,
- przediuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogl z niego korzystaé,
- wymieni wadliwy wyrdb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do

naprawy do czasu zwrdcenia go /bez wad/ Zamawiajacemu.
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Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do akredytowane;j
jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzic jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona, ktdrej ocena
okaze sig bledna /Wykonawca lub Zamawiajacy/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty

orzeczenia na koszt Wykonawey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej
Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej;
a) wyniki badaf z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialow podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w pkt. 5.1.1,
(ppkt: Opis wyrobu) dla przekroju poprzecznego widkien poliestrowych, w pkt, 5.1.1 tabela 1
zestawienie materialow i dodatkéw L.p. 1 (z wylaczeniem grubosei przedzy) oraz w pkt.
5.1.2
b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci
wyrob6w przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700
Z pdzn. zm.)

¢} gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug  ktérych wykonywana jest ocena zgodnofei wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dofyczy
(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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