Zalacznik nr 4 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

KOMENDA GELOWNA POLICIT
02-542 Warszawa, ul. Domaniewska 36/38

Kﬂm-ﬁnda
Glowna
Policji

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Identyfikator specyfikacii technicznej
ST - 12/KGP/2008

TRZEWIKI SLUZBOWE

Strona 1/ 21




SPIS TRESCI

1. Charakterystyka wyrobu
2. Dokumenty odniesienia
3. Przeznaczenie dokumentu
4, Zakres siosowania dokumentu
5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Charakterystyka wyrobu
5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow
5.1.3. Wymagania konstrukcyjne
5.1.4, Wymiarowanie
5.1.5. Wymagania odnoénie oznaczania i znakowania
5.1.6. Pakowanie, przechowywanie i transport
5.2, Wymagania jakodciowe
5.2.1. Parametry podstawowych materiatow i dodatkdw
5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
5.2.3. Odbidr jakosciowy
5.3. Wymagania dotyczace bezpieczefstwa uzytkowania
6. Gwarancja Wykonawcy
7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagai specyfikacji technicznej
8. Nadzorowanie dokumentu

9, Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Strona 2/ 21

Strona

3

3

13

14

17

17

18

18

18

18

19

20

20

21

22




1.  Charakterystyka wyrobu

Trzewiki sluzbowe stanowia element umundurowania funkcjonariuszy Policji.

Trzewiki stluzbowe powinny posiada¢ cholewke sznurowana, podwyZszong. Powinny by¢ wykonane ze ské-
1y bydlecej licowe] wodoodpornej w polaczeniu z tkaning typu ,,Cordura”. Trzewiki powinany by¢ wyposa-
zone w jezyk miechowy wykonany z tego samego materialu co wierzch, wypetniony pianka PU. Powinny
posiada¢ dwuwarstwowa podeszwe PU/GUMA pochlaniajacg mikrowstizasy powstajgce w czasie chodzenia
po twardym podfozu, odporng na dzialanie oleju napedowego oraz o antyposlizgowym urzezbieniu bieznika,
samoczyszezgca. Obuwie musi posiadaé wiasciwoscei antystatyczne i mie¢ spody odporne na przebicie. Do
wykonania obuwia nalezy zastosowaé system montazu obuwia — wirysk dwuwarstwowy PU/GUMA. Obu-
wie musi posiadaé system szybkiego sznurowania ze sznurowadlami okraglymi rdzeniowymi i hydrofobo-
wymi,

2.  Dokumenty odniesienia

Polskie normy

¢ PN-EN ISO 20344:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania obuwia

»  PN-EN ISO 20344:2007/A1:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania obuwia

s PN-EN ISO 2589:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne i mechaniczne — Wyznaczanie grubo-
sci

s PN-EN ISO 17700:2006 Obuwie — Metody badania wierzchéw, podszewek i wyscidtek — Odpornosé
barwy na tarcie

o PN-P-22142:1974 Skéry wyprawione — Wyznaczanie odpornosci wybarwieni i powiok kryjaeych na
tarcie

e PN-EN 13512:2004 Obuwic — Metody badania wierzchdw i podszewek — Odporno$é na wielokrotne
zginanie

¢ PN-EN ISO 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi —
Wyznaczanie wiasciwoscei zwoju — Metody wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej, masy
powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podioza

¢ PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

¢ PN-P-04613:1997 Tekstylia — Dazianiny i przedziny -~ Wpyznaczanie masy liniowej
i powierzchniowej

e PN-0-91123:1990 Obuwie - Wyznaczanie przemakalnosci

s PN-EN ISO 4045:2009 Skéra wyprawiona — Oznaczanie pH

o PN-0-91010:1987 Obuwie — WielkoSei

s PN-0-91055:1987 Kopyta — Wielkodci

» PN-EN ISO 20347:2007 Srodki ochrony indywidualnej — obuwie zawodowe
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¢ PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do prébki
o Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrze-

by obronnosci i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z pdézn. zm.)
3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreSlenie parametréw, jakie powinien speiniac
w zakresie wymagan:

e technicznych,

¢ jakosciowych,

s zwigzanych z bezpieczefistwem uzytkowania,
W odniesieniu do:

e nazewnictwa,

¢ symboli,

o badan i metodologii badan,

s znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalgcznik do specyfikacji istotnych warunkdw zamdwie-
nia podezas postepowania o udzielenie zamodwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawezym

i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnosci wyrobow.

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu

Trzewiki shuzbowe powinny skladaé sie z dwoch podstawowych elementdw: cholewki sznurowanej oraz
podeszwy (rys. 1).

Wierzch cholewki powinien by¢ wykonany ze skéry bydlecej licowej, wodoodpornej, w polgczeniu z tkaning
typu ,,Cordura”.

Cholewka powinna by¢ podwyzszona i sznurowana sznurowadlami hydrofobowymi o przekroju okraglym
prowadzonymi przez uchwyty obuwnicze, Na wysokosci kostki powinny znajdowaé si¢ uchwyty
z zabezpieczeniem przed samoczynnym poluzowaniem sznurowadet.

Uchwyty obuwnicze powinny by¢ wykonane z metalu odpornego na korozje.
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Sznurowadia powinny byé zakoficzone, na diugosci ok. 20 mm, plastikowymi naktadkami odpornymi na
kruszenie.

Cholewka powinna byé zakoriczona kotnierzem wykonanym z migkkiej skory bydlgcej, wypelnionym pian-
kg poliuretanowa.

Obuwie powinno by¢ wyposazone w jezyk miechowy wykonany z tej samej tkaniny co wierzch, wypemiony
pianka poliuretanows.

Od strony wewngtrznej obuwia powinna znajdowacé sig¢ podszewka z tréjwarstwowego materialu widkienni-
¢Zego Z paroprzepuszezalng membrang.

Obuwie powinno posiadaé wkladke wymienna, profilowana, wykonang z wiokniny obuwniczej pokrytej od
strony stopy materialem widkienniczym i wzmocniona w czgsci pigty i §rédstopia wyprofilowanym tworzy-
wem piankowym; odporng na $cieranie, antybakteryjna. Wiasciwosci antybakteryjne wkladek potwierdzone
o$wiadczeniem producenta wkiadek.

Podpodeszwy powinny byé wykonane z wiékniny, posiadajacej zdolno$é absorbowania wilgoci, lekkiej
i trwalej. Trzewiki powinny posiadaé dwuwarstwowg podeszwg PU/GUMA, pochlaniajacg mikrowstrzasy
powstajace w czasie chodzenia po twardym podioim, odporng na dzialanie oleju napgdowego oraz
o antyposlizgowym urzezbieniu bieznika, samoczyszczgca.

Obuwie musi posiada¢ wiadciwodei antystatyczne i by¢ odporne na przebicie od spodu.

System montazu obuwia — bezposredni wirysk PU/GUMA.

Wszystkie zastosowane materialy wierzchnie, podeszwy oraz sznurowadla powinny by¢ koloru czarnego.

Trzewiki powinny byé wykonane w tegoéei H, w rozmiarach od nr 23 do 31 wg numeracji metryczngj.

Strona 5/ 21




Rys. 1. Trzewik shuzbowy
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Wykaz uzptych materialéw

Zestawicnic materialow zasadniczych i dodatkéw niezbednych do wykonania trzewikow stuzbowych zawar-

to wtabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkow

Lp. Wyszezegolnienie Material Wymagania
. grubos¢
1 | Przyszwa Skora bydleca licowa, wodoodporna
1,8+2,0 mm
. grubodé
Skéra bydlgea licowa, wodoodporna
1,8+2,0 mm
2 | Oblozyny
o masa powierzchniowa
Tkanina impregnowana typu ,,Cordura” 5
2804360 g/m
. , grubosgé
3 | Tylnik Skéra bydleca licowa, wodoodporna
1,8+2,0 mm
) . grubosc
4 | Podkrazki zewnetrzne Skoéra bydleca licowa, wodoodporna
1,8+2,0 mm
_ grubosé
5 | Kohierz Migkka skora bydleca
0,9+1,1mm
6 vk miech Tkaning Cordura® masa powierzchniowa
miechow canina impregnowana typu ,,Cordura
w Y preg P 2804360 g/m’
7 Podszewka przyszwy, | Trojwarstwowy material widkienniczy masa powierzchniowa
oblozyn, jezyka z membrang 280340 g/m’
o L szerokosé
8 |Uszczelnienie szwdw Tasma zabezpieczajaca szwy membrany 20
mm
Podszewka kolnierza " . N masa powierzchniowa
9 L Tréjwarstwowa dzianina poliamidowa 5
i gornej czesci jezyka 280+380 g/m
Migdzypodszewka pry- . masa powierzchniowa
10 | szwy, oblozyn, tylnika | Widknina termoplastyczna 5
i jqzyka 250 g/m
L . grubosé
11 | Wypelnienie jezyka Pianka PU
§ mm
. . . grubosc
12 | Wypemienie kolnierza | Pianka PU
10 mm
. . grubosé
13 | Podnoski Materiat termoplastyczny
1,8+2,0 mm
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Profilowane wykonane z widkniny obuwni- grubosé
czej pokrytej od strony stopy materialem 2.5:3.0 mm
14 | Wkiadki wldkienniczym, wzmocnione w czgsci pigty e
i $érddstopia wyprofilowanym tworzywem
piankowym
i —ebicio- ritbosé
15 Widadki antyprzebicio Z tkaniny paraaramidowej w podeszwie 8
we do 4,5 mm
16 | Nici Syntetyczne 235 dtexx 3
. . grubosé
17 | Zakladki Material termoplastyczny
i,5 mm
) diugosé
18 | Sznurowadia Hydrofobowe o przekroju okragtym
200-210 cm
. grubosé
20 | Podpodeszwa Widknina
2,025 mm
- do szybkiego sznurowania 32 szt./1par
21 | Uchwyty obuwnicze Zybeieg pare
- do blokady 4 szt./1parg
grubos¢ czegéel nie-
22 |Podeszwa dwuwarstwowa PU/GUMA urzezbionej nie mniej

niz 6 mm

Wykaz elementow skladowych

Zestawienie elementow skladowych zastosowanych do wykonania trzewikow stuzbowych zawarto

w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie elementéw skladowych

Lp. Element skladowy Hoéé sztuk /1pare
1 |Przyszwa 2
2 | Oblozyna zewngtrzna — skéra 2
3 | Oblozyna wewngtrzna — skéra 2
4 | Oblozyna tkaninowa 6
5 | Jezyk miechowy 2
6 |Tyhmik 2
7 |Kolierz 2
8 |Podkrazki zewnetrzne 4
9 | Podszewka przyszwy i oblozyn 4
10 |Podszewka jezyka 2
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11 | Podszewka kolnierza 2
12 | Zakiadka 2
13 |Podnosek 2
14 | Podszewka gornej czesci jezyka 2
15 | Wypelnienie jezyka 2
16 | Wypelnienie kolnierza 2
17 |Migdzypodszewka przyszwy 2
18 |Miedzypodszewka oblozyn 4
19 | Uchwyty obuwnicze 32 + 4 blokujace
20 | Sznurowadla 2
21 | Wkladka 2
22 | Podpodeszwa 2
23 |Wladka odporna na przebicie 2
24 |Podeszwa 2

5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow, dodatkéow

oraz gotowego wyrobu

Szezegblowe wymagania dla materialdw podstawowych i wyrobu gotowego zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Wymagania dla materialéw podstawowych i wyrobu gotowego

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badan
miary
WIERZCHY (skoéra naturalna)
PN-EN ISO 20344:2007
1 | Grubosé mm 1,8:2,0 lub
PN-EN ISO 2589:2005
o PN-EN ISO 20344:2007
5 V./ytrzxm'ah.).sc na rozdzieranie N 150 fub
e e PN-EN ISO 3377-2:2005
Wiytrzymatoéé na rozcigganie 3 PN-ENTSO 20344:2007
3 nie mniej niz N/mm 20 lub
PN-EN IS0 3376:2005
g |PreepuszezalnoCpary wodnej | oy o 0,8 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz
Wspolezynnik pary wodnej 2
5 1. R mg/cm 15 PN-EN ISO 20344:2007
nie mnigj niz
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Wartos¢ pH nie mniej niz 3,2 PN-EN ISO 20344:2007
6 |Dla pH mniejszego niz 4 liczba - Jub
dyferencyi mniej niz 0,7 PN-EN ISO 4045: 2009
PN-EN ISO 20344:2007
7 | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny lub
PN-P-22108:2000
Odpornoéé barwy na tarcie stobicii szarei PN-EN Ii/gt] g00:2006
8 |suche pskali J |30 po 1000 obrotach '
nie mniej niz lub
PN-P-22142:1974
. PN-EN ISO 17700:2006
Odporno$é barwy na tarcie . . '
9 | mokre stop 1:1:1 ]52 a1 g po 500 obrotach Met. B
nie mniej niz at lub
PN-P-22142:1974
Odpornosé na wielokrotne zgi-
nanie w femperaturze pokojo- . - 100 000 i .
10 wej liczba zgiec (brak peknicé) PN-EN 13512:2004
ni¢ mniej niz
T j;f;eﬁ‘;;fs;&:gjoigvody po 60 g 0,2 PN-EN ISO 20344:2007
12 i‘;i‘"f}ggﬁ ;‘;ﬁz’dy % 30 PN-EN ISO 20344:2007
WIERZCHY (tkanina typu ,,Cordura”)
PN-EN ISO 2286-2:1999
1 | Masa powierzchniowa g/m* 280360 lub
PN-ISO 3801:1993
Wytrzymatos¢é na rozdzieranie
2 | wzdluz i w poprzek N 60 PN-EN IS0 20344:2007
nie mnigj niz
3 :iﬁgfg;azlm“ pary wodnej | em?h) 0,8 PN-EN ISO 20344:2007
Wspblezynnik pary wodnej o,
4 nie mniej niz mg/cm 15 PN-EN IS0 20344:2007
PODSZEWKA PRZYSZWY, OBLOZYN, JEZYKA
(tr6jwarstwowy materiat widkienniczy z membrang)
. : g/m’ 280+360 PN-ISO 3801:1993
1 hn
Masa powlerzchniowa lub PN-EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymaltoséé na rozdzieranie
2 |wzdluz i w poprzek N 15 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz
3 EZ‘I’E;‘?;CE?:’O“ pary wodngj | itom?h) 2,0 PN-EN ISO 20344:2007
g | Wepblezynnik pary wodnj mg/cm? 20 PN-EN 1SO 20344:2007

nie mniej niz
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Odporno$é na $cieranie

- na sucho, nie mniej niz - 25 600 (brak
dziur)
liczba cykli PN-EN ISO 20344:2007
- na mokro, nie mniej - 12 SQO (brak
niz, dziur)
d ; rr
Wodoszezeno € cm stupa H,0 800 PN-EN 20811:1997

nie mniej niz

PODSZEWKA KOLNIERZA I GORNEJ CZESCI JEZYKA
(dzianina poliamidowa)

Masa powierzchniowa

g/m’

280+380

PN-P-04613:1997

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie
nie mniej niz

N

15

PN-EN ISO 20344:2007

PODPODESZWY (wioknina)

Grubose
ribose mm 2,042,5 PN-EN ISO 20344:2007
Absorpgj dy
OSOTPEIR Wacy mg/em? 70 PN-EN ISO 20344:2007
nie mnigj niz
D j d
esorpeja wody % 80 PN-EN 1SO 20344:2007
nie mniej niz
400 (uszkodzenia
powstale wskutek
Od . é’ L ' L. H 3 -
CPOIIOSE na seierame liczba cykli | ‘Scieramiamepo PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz winny by¢ wigksze
niz dla prébek od-
niesienia)
PODESZWY (wirysk PU/GUMA)
Grubos$¢ podeszwy w migjscu 6
nieurzezbionym mm PN-EN ISO 20344:2007
nie mnigj niz
Wytr to$¢ na rozdzierani
' yzZymaiose na rozdzieranic KN/m 8 PN-EN ISO 20344:2007
ni¢ mniej niz
150 w przypadku
materiatdw o gesto-
sci wigkszej niz 0,9
3
m
Odpornosé na $cieranie 3 gle PN-EN ISO 20344:2007
L mm 250 w przypadku
hie Wigee) mz materialow o ggsto-
sci réwnej
0,9 g/em®
lub mniejszej
30 000
Odpornoéé na zginanie liczba cykli (wzrost nacigcia nie PN-EN ISO 20344:2007
wigkszy niz 4 mm)
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Odpornos¢ na dzialanie oleju
napedowego % 12 PN-EN ISO 20344:2007
nie wigcej niz
150 000

Hydroliza liczba cykli | (wzrost nacigcia nie | PN-EN ISO 20344:2007

wigkszy niz 6 mm)

4, chyba Ze nastg-

puje rozdzieranie
Wytrzymalosé polaczenia mie- jakiej$ czesei pode-
dzy warstwami spodu N/mm sZwy, wowczas PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz wytrzymalo$é polg-

czenia nie powinna

by¢ mniejsza niz 3

WKLADKA

Odporno$é na écieranie =25 (?Z(zgigbrak
- na sucho, nie mniej niz liczba cykli - 12 800 (brak PN-EN IS0 20344:2007
- na mokro, nie mniej niz dziur)

WKLADKA ANTYPRZEBICIOWA

[P .
Odpornoéé na zginanie liczba cykli ld(:)c(z?f)?c? g}z]n:ll\_ PN-ENISO 20344:2007
peknicd) lub PN-EN 12568:2002
. v v 2
Sifa przcbicta” N 1100 PN-EN 12568:2002
e miniejsza miz
GOTOWE OBUWIE

4, chyba ze naste-

puje rozdzieranie
Wytrzymatos¢ polgezenia jakiejs$ czesei pode-
spodu z wierzchem N/mm SZWY, wowcezas PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz wytrzymaloéé pola-

czenia nie powinna

by¢ mnigjsza niz 3

. " ‘ + 2
Sila przebicia spodu N 1100 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniejsza niz
I?}E':'lel:sleme cech ergonomicz- - ocena pozytywna PN-EN IS0 20344:2007
Przemakalnos¢ obuwia w wa-
runkach dynamicznych min 360 PN-0O-91123:1990
ni¢ mnicj niz
Wp6lezynnik tarcia spodéw Procedura badawcza IPS
- = . , 1
obunwis (test ohodt) 0,15+0,25 PB 11/N0:2003 (wyd. ID
lub réwnowazna
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100kQ<

6 Antyelektrostatycznosé — rezy- rezystancja elek-
stancja elektryczna tryczna
<1000 M Q

PN-EN ISO 20344:2007

'Procedurg badawcza mozna otrzymaé za pisemnym wnioskiem do Dyrektora Instytutu Przemyslu Skorza-

nego, ul. Zgierska 73, 91-462 L.odz; tel.: 042 2536108; fax: 042 6576275.

? Wystarczajacym jest wykonanie jednego z wymaganych badaf na potwierdzenie parametru.

Wymagane wladciwosci dla materialéw podstawowych i obuwia gotowego powinny by¢ potwier-
dzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w laboratoriach badawczych akredyto-

wanych.

5.1.3. Wymagania konstrukecyjne
Wymagania konstrukcyjne ogélne

Ogdlne wymagania konstrukcyjne dotyczace trzewikow sluzbowych przedstawiono na rys. 2.
Trzewiki powinny zapewniaé komfort uzytkownikowi: wygode zakladania i zdejmowania oraz wygodeg no-

szenia podezas wykonywania obowigzkéw stuzbowych,

Rys. 2. Trzewiki stuzbowe - ogdélne wymagania konstrukeyjne
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Cholewka: — przyszwa

|

2 — oblozyna skérzana

3 -~ oblozyna z tkaniny typu ,,Cordura”
4 — podkrazek

5 — kohierz

6 — tyhnik

7 — jezyk

Wykaz wymaganych cech uzytkowych

Trzewiki shizbowe powinny byé wykonane zgodnie ze wzorem pogladowym zatwierdzonym przez Komen-
de Gléwna Policji oraz niniejszg specyfikacja techniczng. Materialy, z ktérych beda konfekcjonowane po-
winny speinia¢ wymagania zawarte w tabeli 3,

Trzewiki powinny charakteryzowac sig:
- wysokg jakodcig surowcdw zastosowanych do ich produkeji,
- trwalym wybarwieniem,

- estetycznym wykonaniem.

Sposob lgczenia elementow
Elementy cholewki powinny by¢ laczone za pomocy szycia. Nalezy stosowaé szwy ze $ciegami prostymi.
Szwy powinny byé lgczone przy uzyciu szycia podwdjnego. Gestosé Sciegn powinna wynosi¢ 3-4 na 1 cm.

Nalezy stosowaé nici maszynowe czarne 235 dtex x 3 (zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12590:2002).

5.1.4, Wymiarowanie
Ilo$¢ rozmiarow

Trzewiki stuzbowe maja byé produkowane zgodnie z wzorcem w tggosci H wg numeracji metrycznej od nr
23 do 31 (tabela 4). Trzewiki mogg by¢ réwniez produkowane w rozmiarach wykraczajgcych poza ujgte w

tab. 4 oraz niestandardowych.

Tabela 4. Rozmiary obuwia gotowego, wg normy PN-0-91010:1987

Dhigosé Numeracja Numeracja Numeracja
stopy w mimm metryczna angielska francuska
230 23 3,5 36
235 23,5 4 36,5
240 24 4,5 37
245 24,5 5 38
250 25 5,5 39
255 25,5 6 39,5
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260 26 6,3 40
265 26,5 7 41
270 27 8 42
275 27,5 8,5 42,5
280 28 9 43
285 28,5 10 44
290 29 10,5 45
295 29,5 11 45,5
300 30 11,5 46
305 30,5 12 47
310 31 13 48
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165+ 3

e Ama
EIIARSIIIN

Rys. 3. Wymiarowanie obuwia gotowego (jednostka miary — mm) o numerze 27
wedhug numeracji metrycznej

Strona 16 / 21




S5.1.5. Wymagania odnoS$nie cechowania i znakowania

Obuwie zawodowe ma by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-EN ISO 20347:2007.

Znakowanie ma by¢ umieszczone na naszywce wszytej na podszewee w gornej czgsei jezyka, Obuwie po-
winno posiadaé co najmniej nastgpujace oznaczenia: AA BBB CC D, gdzie: AA - rok i miesigc produkcji,
BBB - numer wzoru, CC - numer wielkosciowy obuwia, D — tego$¢ obwuwia, Dodatkowo obuwie powinno
posiada¢ oznaczenie gatunku i nazwe Wykonawcy. Napisy majg by¢ w jezyku polskim, czytelne i niescie-
ralne.

Podeszwa ma by¢ oznaczona numerem wielkosciowym w numeracii metrycznej i francuskiej.

Tresé etykiety papierowef
Etykieta na opakowanie jednostkowe powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane: nazwa, adres i znak
firmowy Wykonawcy, nazwa wyrobu i symbol wzoru, rozmiar, gatunek, kolor, sklad surowcowy, numer

zlecenia, miesiac i rok produke;ji.

Tresc etvkiety zhiorczef
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane: nazwa,
adres i znak firmowy Wykonawcy, nazwa obuwia i symbol wzorn, gatunek, kolor, sklad surowcowy, numer

zlecenia, miesiac i rok produkeji, zestawienie rozmiardw i liczbe par w danym rozmiarze.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Rodzaj opakowania

Trzewiki stuzbowe powinny by¢ pakowane w opakowania jednostkowe, a nastepnie w opakowania zbiorcze.
Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny byé wykonane z tektury.

Kazdg parg obuwia (skladajaca sie z lewej i prawej polpary jednakowej dlugosei i tegodei, tego samego wzo-
ru, koloru i gatunku) wktada si¢ do opakowania jednoparowego, a polpary oddziela si¢ papierem niepyla-
cym. Do kazdego opakowania jednoparowego nalezy wiozyé instrukcje konserwacji obuwia.

Pudetka z obuwiem pakuje si¢ do kartonéw zbiorezych po 5 par w ukdadzie pionowym, etykietami w strong
wieka kartonu.

Pudelka jednoparowe i opakowania zbiorcze oznacza sie etykietami.

Dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania obuwia po uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Przechowywanie

Trzewiki stuzbowe nalezy przechowywaé w zamknigtych, przewiewnych, suchych, wolnych od plesni
i grzybow pomieszezeniach, zabezpieczajgcych wyrdb przed gryzoniami, zawilgoceniem, poplamieniem,

zabrudzeniem, dzialaniem promieni stonecznych, z dala od grodkéw chemicznych i Zrodet ciepia.
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Temperatura pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od 5 do 24 °C. Wilgotnos¢ wzgledna pomiesz-
czen magazynowych powinna sig mieéci¢ w granicach 50-70 %.

Transport

Transport trzewikéw stuzbowych powinien odbywaé si¢ w zamknigtych $rodkach transportu, chronigeych
przed zabrudzeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem mechanicznym obuwia i opakowan oraz przedostaniem
sig wilgoci oraz innych substancji do wewnatrz opakowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami transpor-
towyini.

Dopuszcza sig inny rodzaj transportu po wezesniejszym uzgodnieniu z Zamawiajacym.

5.2. Wymagania jakoSciowe
5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartodei wskaznikow oraz metodyke badawczg dla podstawowych materialow i wyrobu gotowego zawiera
tabela 3 niniejszej specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszcezenia materiaiéw do kon-

fekcjonowania z nich trzewikéw stuzbowych.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Dopuszeza sig trzewiki shizbowe wykonane w 1 gatunku jakodei.
5.2.3. Odbiér jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Odbiora jako$ciowego dokonuje sig w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnos$ci wykonania

wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. Hoé¢ partii produkeyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosei zakladu
Wykonawcy.

d.  Podstawg odbioru partii produkecyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji

Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracj¢ zgodno-
$ci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosei wyrobdw prze-

znaczenych na potrzeby obronnoéei i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdZn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a, Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajgcego.
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b. Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos$¢ ich wykonania 2 wymaganiami Specyfikacji Tech-
nicznej.
C. Podczas odbioru jako$ciowego ocenie podlegaé bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmiotu
umowy, a w szczegdlnosci takie elementy jak:

1) wyglad ogblny wyrobu, w tym, ksztalt, forma (znicksztalcenia, skrzywienia, zalamania),

2) intensywnos$¢ koloru, porowatosé, nablyszezenie, brudzenie farba,

3) ukladalno$é i dopasowanie wyrobu do stopy,

4) polaczenia (np. sklejenia, podklejenia) elementdw skiadowych (faldy, zgrubienia),

5) wykonanie szwow (bez zmarszezen, przypuszezen i wyciggnieé, szew zabezpieczony przed pruciem,

wigzanie $ciegu w szwie).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosei. Termin ponownego odbioru Wykonawca uzgodni

z Zamawiajgcym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4, Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakociowego, podpi-
sanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawey. Protokol ten sporzadzony zo-
stanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawea, a jeden egzemplarz przeznaczony jest dla

Zamawiajgcego.
5.3, Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Trzewiki stuzbowe powinny byé przeznaczone do uzytkowania w okresie wiosenno — jesiennym. Powinny
one posiadaé odpowiednig konstrukej¢ oraz byé wykonane z odpowiednich surowcow tak, aby zapewnialy
komfort uzytkowania wyrobu podczas petnienia przez funkcjonariuszy policji obowiazkéw shuzbowych,
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania trzewikdw nie powinny powodowad
miejscowych uciskow, okaleczen, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania trzewikow stuzbowych nie moga zawie-
raé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia, powinny by¢ obojgtne dla skéry i zdrowia uzytkownika.

Do kazdej pary trzewikOow stuzbowych nalezy dolaczyé informacje dotyczace sposobu konserwacji.
6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie zobowigza-
nia. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesigey uzytkowania trzewikéw

stuzbowych, pod warunkiem przestrzegania zasad cksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
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Maksymalny okres przechowywania tizewikéw, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigce
liczac od daty podpisania protokotu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawey.

W przypadku stwicrdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatizy ,protokol reklama-
cji” wciggu 14 dni liczac od daty jego ofrzymania,

W przypadku uznania reklamacji Wykonawcy:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczqc od daty otrzymania ,,protokofu reklamacji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na whasny koszt dostar-
czy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly ujawnione,

- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancjg, uprawniony do
gwarancji nie mégl z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dai liczgc od daty otrzymania ,protokotu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane,

- ponosi odpowiedzialno$é z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjgcia go do napra-
wy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Odbiorey,

Jezeli Wykonawea nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do akredyto-
wanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona,
ktorej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciggu 14

dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagai specyfikacji technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagai niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) aktualne zaswiadezenia potwierdzajgce wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego po-

twierdzajace wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnosci
wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéei i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z
pozn. zm.)

c) gwarancja Wykonawcy,
8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia, we-
dhug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosei wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymaga# Zamawiaja-

cego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Giéwna Policji. Ko-
piowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$é zmiany)

Akeeptacja
(data i podpis)

Uwagi
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Komenda Glowna Policji
ul. Domaniewska 36/38
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Homenda
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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POLBUTY SLUZBOWE
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1. Charakterystyka wyrobu

Pétbuty do munduru stuzbowego stanowig element umundurowania funkcjonariuszy policji.

Péibuty, powinny byé wykonane z czamej skory bydlecej licowej, wodoodpornej. Powinny
posiadaé cholewke sznurowang na cztery pary dziurek,

Powinny posiadaé podeszwe PU/GUMA pochlaniajaca mikrowstrzasy powstajgce podczas chodzenia po
twardym podlozu, odporng na dzialanie oleju napedowego oraz o antyposlizgowym urzezbieniu bieznika,
SaMOoCZYySZCZacy.

Péltbuty powinny byé przeznaczone do uzytkowania w ramach umundurowania stuzbowego.
2.  Dokumenty odniesienia

Polskie normy

e PN-EN ISO 20344:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania obuwia

e PN-EN ISO 20344:2007/A1:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania obuwia

s PN-EN ISO 2589:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne i mechaniczne — Wyznaczanie
gruboscei

¢ PN-EN ISO 3377-2:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne i mechaniczne — Wyznaczanie sily
rozdzierajgcej — Czeséé 2: Rozdzieranie dwustronne

e PN-EN ISO 3376:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne i mechaniczne — Wyznaczanie
wytrzymalosci na rozcigganie i wydluzenia wyrazonego w procentach

¢ PN-EN ISO 17075: 2009 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne — oznaczenie zawartosci chromu
(Vh

s PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Oznaczanie pH

¢ PN-EN ISO 17700:2006 Met. B Obuwie — Metody badania wierzchdw, podszewek i wyscidlek —
Odpornosé barwy na tarcie

e PN-P-22142:1974 Skéory wyprawione — Wyznaczanie odpornoéci wybarwien i powlok kryjacych na
tarcie

e PN-EN 13512:2004 Obuwie — Metody badania wierzchéw i podszewek — Qdporno$é na wielokroine
Zginanie

s PN-EN 12771:2002 Obuwie — Metody badania podeszew — Wytrzymato$¢ na rozdzieranie

e PN-EN ISO 17708:2006 Obuwic — Metody badania calego obuwia — Wytrzymaloé¢ polgczenia
spodu z wierzchem

e PN-0-91123:1990 Obuwie — Wyznaczanie przemakalnodci

s  PN-0-91010:1987 Obuwie — Wielkosci

s PN-0-91055:1987 Kopyta — Wielkosci

¢ PN-EN ISO 20347:2007/AC:2007/A1:2008 Srodki ochrony indywidualnej — obuwie zawodowe

¢ PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do probki
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® Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na

potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelniaé
w zakresie wymagan:

¢ technicznych,

* jako$ciowych,

» zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

*  nazewnictwa,

*  symboli,

e badan i metodologii badan,

¢ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4, Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zambwienia podczas postgpowania o udzielenic zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badaf i oceny zgodnosci wyrobow,

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
3.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu

Polbuty stluzbowe, powinny sklada¢ si¢ z dwdch podstawowych clementéw: cholewki derbowej,
szhwrowanej oraz podeszwy (Rys. 11 2).

Wierzch cholewki powinien byé wykonany ze skéry bydlecej licowej, wodoodpornej.

Cholewka powinna by¢ sznurowana sznurowadtami hydrofobowymi o przekroju okragltym prowadzonymi
przez cztery pary dziurek.

Sznurowadla powinny by¢ zakoficzone, na diugosci ok. 15 mm, plastikowymi nakladkami odpornymi na
kruszenie,

Cholewka powinna by¢ zakoficzona kolierzem ze skéry bydlecej typu nappa, wypelnionym piankg

poliuretanowa.
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Obuwie powinno by¢ wyposazone w jezyk wykonany z tej samej skéry, co wierzch.

Obuwie powinno posiada¢ wkladke wymienna, profilowana, perforowana. Wktadka powinna byé wykonana
z dwdch warstw - pianki poliuretanowej lub innej o podobnych parametrach, pokrytej od strony stopy skéra
bydleca podszewkows,

Podszewki cholewki nalezy wykonaé ze skéry bydlece;.

Polbuty powinny posiada¢ dwuwarstwowg podeszwe PU/GUMA, z wrzezbieniem antyposlizgowym, z
powierzchnig odporng na dziatanie oleju napedowego i na $cieranie.

System montazu obuwia — wirysk PU/GUMA.

Wszystkie zastosowane materiaty wierzchnie, podeszwy oraz sznurowadta majg by¢ koloru czarnego.
Polbuty nalezy wykonaé w tegosci H w rozmiarach od 23 do 31 w numeracji metrycznej.

Obuwie jest przeznaczone do uzytkowania w ramach umundurowania shizbowego.

Rys. 1. Rysunek modelowy — Pélbut stuzbowy
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11.

PODMOSER

WWYPEENIENIE KOENIERZA,

w IIATERIAE WIERZCHNI

Rys. 2. Péibuty stuzbowe:
I - widok ogdlny
IL. A - przekr6j poprzeczny przez czgéé przednia

IL B - przekr6j poprzeczny przez czesé tylng
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Wykaz uzytych materiafow

Zestawienie materialéw i dodatkéw niezbgdnych do wykonania pétbutow stuzbowych zawarto w tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materialéw zasadniczych i dodatkow

Lp. Wyszezegodlnienie Materiat Wymagania
1 Przyszwy Skéra bydlgca licowa, grubosé
2 | Tylniki paroprzepuszezalna, wodoodporna,
3 Oblozyny w kolorze czarnym 1,6 — 1,8 mm
4 | Jezyk
5 | Podszewki jezyka Skéra bydlgea podszewkowa grubosé
6 Podszewki oblozyn 0,9 1,1 mm
7 | Podszewka przyszew
8 Zapigtek Skéra bydigca podszewkowa strong 0,9+1,1 mm
mizdrowa do stopy
9 | Migdzypodszewki przyszew | Material typu ,,molino” lub réwnowazny masa powierzchniowa
przyklejany punktowo do wierzchu 120 £ 10 g/m’
10 | Kolnierz Miekka skdra bydleca typu nappa grubosé
0,9 + 1,1 mm
11 | Podnoski Material termoplastyczny grubosé
L1+ L3 mm
12 | Zakiadki Material termoplastyczny grubosé
1.4+ 1,6 mm
13 | Wypelnienie kolnierza Pianka poliuretanowa grubosé
8+ 10 mm
14 | Wypelnienie jgzyka Pianka poliuretanowa grubosé
3 + 5,0 mm
15 | Podpodeszwy Widknina podpodeszwowa syntetyczna, grubosé
iglowana 2,0 +2,5mm
16 | Sznurowadla Hydrofobowe o przekroju okraglym, dlugose
koloru czarnego 89 + 91 cm
Wkiadki Dwuwarstwowe (PU+skéra bydlgca grubos¢ skory bydlecej
17 podszewkowa), perforowane, profilowane podszewkowej
1,2+ 1,4 mm
18 | Nici fggfetgm hydrofobowe, koloru 250 dtex i 500 dtex
o | o lowe, monane o ot
20 | Podeszwa Dwuwarstwowa PU/GUMA Grubo$¢ czesci

nieurzezbionej nie
maigj niz 6 mm
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Wykaz elementow sktadowych

Zestawienie elementéw skladowych zastosowanych do wykonania pélbutéw stuzbowych zawarto

w tabeli 2.

Tabela 2, Zestawienie elementow skladowych

Lp. Element skiadowy llosé sztuk/1 pare
i Przyszwa 2
2 Oblozyna 4
3 Tylnik 2
4 Podszewka przyszew 2
5 Podszewka oblozyn 4
6 Zapietek 2
7 Jezyk 2
8 Podszewka jezyka 2
9 Migdzypodszewka przyszwy 2
10 | Migdzypodszewka oblozyn 2
11 | Wypelnienie jezyka 2
12 | Podnosek 2
13 | Zakladka 2
14 | Wypehiienie gérnej krawgdzi cholewki - pianka 2
15 | Podpodeszwa 2
16 | Podeszwa 2
17 | Sznurowadta 2
18 | Wkiadka 2
19 | Oczka 16
20 | Kolierz 2

3.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow, dodatkéw

oraz gotowego wyrobu

Szczegdlowe wymagania dla materialéw podstawowych i gotowego wyrobu zestawiono w tabeli 3. Ich

wiasciwosci powinny byé potwierdzone wynikami badaf wykonanymi w akredytowanych laboratoriach

badawczych.
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Tabela 3. Wymagania dla materialéw podstawowych i gotowego wyrobu

Lp. Wskaznik Jedn‘ostka Wartosé Metoda badania
miary
WIERZCHY (skora naturalna)
1 Gruboéé mm 1,6+1,8 PN-EN ISO 20344:2007
lub
PN-EN ISO 2589:2005
2 Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N 150 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz lub
PN-EN ISO 3377-2:2005
3 Wytrzymaloéé na rozcigganie N/mm’ 20 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz lub
PN-EN ISO 3376:2005
4 Przepuszczalnosé pary mg/(cm’h) 0,8 PN-EN ISO 20344:2007
wodnej
nie mniej niz
5 Wspolezynnik pary wodnej mg/em’ 15 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz
6 Zawarto$é chromu (V1) mg/kg nie wykrywalny PN-EN ISO 20344:2007
lub
PN — EN ISO 17075: 2009
7 Warto$é pH nie mmniej niz - 3,2 PN-EN ISO 20344:2007
Dla pH mnigjszego niz 4 lub
liczba dyferencji mniej niz 0,7 PN-EN ISO 4045:2009
8 Odpornosé barwy na tarcie stopien 3° po 1000 obrotach PN-EN IS0 17700:2006
suche szarej skali Met. B
nie mniej niz lub PN-P-22142:1974
9 Odporno$¢ barwy na tarcie stopiefi 3° po 500 obrotach PN-EN ISO 17700:2006
mokre ' szare] skali Met. B
nie mniej niz lub
PN-P-22142:1974
10 Odporno$é na wielokrotne liczba zgigé 100 000 PN-EN 13512:2004
zginanie w temperaturze (brak peknigé)
pokojowgej
nie mniej niz
11 Przepuszezalnosé wody po 60 g PN-EN ISO 20344:2007
min. 0,2
nie wigeej niz
12 Absorpcja wody % 30 PN-EN IS0 20344:2007
nie wigcej niz
PODSZEWKI
1 | Grubo$é mm 0,9+1,1 PN-EN ISO 20344:2007
- podszewki przyszwy lub
- podszewki oblozyn PN-EN 1SO 2589:2005
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Wytrzymalosé na rozdzieranie N 30 PN-EN 150 20344:2007
nie maiej niz lub
PN-EN ISO 3377-2:2005
Przepuszezalnosé pary mg/(cm’h) 2,0 PN-EN ISO 20344:2007
wodnej
nie mniej niz
Wspdlezynnik pary wodnej mg/em? 20 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz
Zawarto§¢ chromu (V) mg/kg Nie wykrywalny PN-EN ISO 20344:2007
lub
PN-EN ISO 17075: 2009
Wartos¢ pH nie mniej niz - 3,2 PN-EN ISO 20344:2007
Dla pH mniejszego niz 4 lub
liczba dyferencji mniej niz 0,7 PN-EN ISO 4045:2009
Odporno$¢ na Scieranie PN-EN ISO 20344:2007
- na sucho, nie mniej niz liczba eykli | 25600 (brak dziur)
- na mokro, nie mniej niz liczba cykli | 12800 (brak dziur)
PODPODESZWY
Grubosé mm 2 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz fub
PN-EN IS0 2589:2005
Absorpeja wody mg/em” 70 PN-EN ISO 20344:2007
ni¢ mniej niz
Desorpcja wody % 80 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz
Odpornosé na $cieranic liczba cykli 400 (uszkodzenia PN-EN 150 20344:2007
powstate wskutek
Scierania nie
powinny byé
wigksze niz dla
probek odniesienia)
PODESZWY
Gruboéé podeszwy w migjscu mm 6 PN-EN ISO 20344:2007
nie urzezbionym
nie mniej niz
Wytrzymalo$é na rozdzieranie KN/m 8 PN-EN ISO 20344:2007
nie mniej niz w przypadku
materialéw o
gestosci wiekszej
niz 0,9 g/em’
5
w przypadku
materiatow o
gestosei rownej 0,9
g/em® lub mniejszej
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Odpornos¢ na §cieranie mm 150 PN-EN ISO 20344:2007
nie wigeej niz w przypadku
materialéw o
gestosei wigkszej
niz 0,9 g/em’
250
w przypadku
materiatlow o
gestodei roéwnej 0,9
g/em® lub mniejsze]
Odporno$é na zginanie liczba cykli 30000 (wzrost PN-EN ISO 20344:2007
naciecia nie
wigkszy niz 4 mm)
Odpornos¢ na dziatanie oleju % 12 PN-EN ISO 20344:2007
napedowego
nie wigeej niz
Wytrzymalto$¢ polgczenia N/mm 4, chyba 7e PN-EN IS0 20344:2007
migdzy warstwami spodu nastgpuje
nie mnigj niz rozdzieranie jakiej$
czedei podeszwy,
wowezas
wytrzymaiosé
polgczenia nie
powinna by¢
mniejsza niz 3
Hydroliza liczba cykli 150000 (wzrost PN-EN ISO 20344:2007
naciecia nie
wickszy niz 6 mm)
GOTOWE OBUWIE
Wytrzymatosé polaczenia N/mm 4,0 chyba Ze PN-EN ISO 20344:2007
spodu z wierzchem nasteptje Tub
nie mniej niz rozdzieranie PN-EN ISO 17708:2006
podeszwy, wowezas
wytrzymalosé
polaczenia nie
powinna byé
mniejsza niz 3,0
Cechy ergonomiczne - ocena pozytywna PN-EN ISO 20344:2007
Przemakalno$é obuwia w minuty 60 PN-0-91123:1990
warunkach dynamicznych
nie mniej niz
Wspolezynnik tarcia spoddw - 0,15+0,25 Procedura badawcza IPS

obuwia (test chodu)

PB 11/N0O:2003
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5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Wymagania konstrukcyjne ogélne

Potbuty stuzbowe powinny zapewniaé komfort ruchowy uzytkownika: wygode zakladania i zdejmowania

oraz wygode noszenia podczas wykonywania obowigzkéw stuzbowych.

Wykaz wymmaganych cech uiythowych
Pétbuty stuzbowe powinny byé wykonane zgodnie ze specyfikacja techniczng. Materialy, z ktorych beda
konfekcjonowane powinny spelniaé wymagania zawarte w tabeli 3.
Pélbuty stuzbowe powinny charakteryzowaé sie:
- wysokg jakoScig surowcdw zastosowarnych do ich produkeji,
- trwalym wybarwieniem,

- estetycznym wykonaniem.

Sposdb lqczenia elementow

Elementy cholewki powinny by¢ igczone za pomocy szycia. Nalezy stosowaé szwy ze sciegami prostymi.
Elementy wierzchu nalezy taczy¢ przy uzyciu szycia podwojnego. Gesto$é ciegu powinna wynosié 3-4 na
1 cm,

Nalezy stosowa¢ nici maszynowe czarne 250 dtex x 2 (zgodnie z wymaganiami PN-EN 12590:2002).

Wymagania niezawodnosciowe
Polbuty stuzbowe nie powinny ulegaé samoistnemu uszkodzeniu podczas przechowywania i w wyniku

prawidlowej konserwacji zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w niniejszej specyfikacii.

5.1.4, Wymiarowanie
Hlos¢ rozmiardéw

Potbuty stuzbowe powinny byé produkowane w teggosci H w rozmiarach od 23 do 31 w numeracji
metrycznej. Potbuty stuzbowe powinny by¢ réwniez produkowane w rozmiarach niestandardowych zgodnie
z uzgodnieniami migdzy Zamawiajacym a Wykonawes,

Wymiary kopyt dla obuwia w rozmiarze 27 zamieszczono w tabeli 4.
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Tabela 4. Wymiary kopyta dla obuwia w rozmiarze 27 wedlug numeracji metrycznej i w tegosci H

Nr Dlugoéé | Szerokos¢ | Szerokos¢ | Obwéd kopyta | Kat alfa | Kat beta | Wysoko
wietkodciowy écidlki podstawy podstawy w przedstopiu 46
wg numeracji kopyta kopyta w kopyta w {mm) czubka

metrycznej W przedstopiu pigeie kopyta
(mm) (mm) W m
27 278 95 64 260 87 82 28

Zamawiajacy udostgpni model kopyta o wymiarach podanych w tabeli 4. Dla uzyskania modelu obuwia
wymaganego przez Zamawiajacego nalezy zachowad ksztalt przedniej czgdci kopyta oraz skorygowad
odpowiednio do podeszwy ksztalt sktonu, a ksztalt fuku tylnego pigty dostosowaé do typu obuwia — pdlbuty.

Rys. 3. Wymiarowanie obuwia gotowego (jednostka miary — mm) o numerze 27 wedlug numeracji
metrycznej
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5.1.5. Wymagania odno$nie cechowania i znakowania

Obuwie powinno by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-EN ISO 20347:2607/AC:2007/A1/2008.

Znakowane powinno byé wykonane na metce naszytej na podszewke jezyka. Obuwie powinno posiada¢ co
najmniej nastepujgce oznaczenia: AA BBB CC D, gdzie: AA - rok i miesige produkeji, BBB - numer wzoru,
CC - numer wiclko$ciowy obuwia, D - tegoéé obuwia. Dodatkowo obuwie powinno posiadaé oznaczenie
gatunku i nazwe Wykonawey.

Podeszwa powinna byé oznaczona numerem wielkosciowym w numeracji metrycznej i francuskiej oraz logo

Wykonawey.

Tresé etykiety papierowej
Etykieta na opakowanie jednostkowe powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane: nazwa, adres i znak
firmowy producenta, nazwa wyrobu i symbol wzorn, rozmiar, gatunek, kolor, sklad surowcowy, numer

zlecenia, miesiac i rok produkcji.

Tres¢ etykiety zhiorczef
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudto kartonowe) powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane: nazwa,
adres i znak firmowy producenta, nazwa obuwia i symbol wzoru, rozmiar, gatunek, kolor, sklad surowcowy,

numer zlecenia, miesiac i rok produkeji, liczbe par.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Rodzaj opakowania

Pélbuty stuzbowe powinny byé pakowane w opakowania jednostkowe, a nastgpnie w opakowania zbioreze.
Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ wykonane z tektury.

Kazda pare obuwia (skladajaca si¢ z lewej i prawej pdlpary jednakowej dlugodci i tegosci, tego samego
wzoru, koloru i gatunku) wkiada si¢ do opakowania jednoparowego, a pélpary oddziela sig papierem
niepylacym. Do kazdego opakowania jednoparowego nalezy wlozy¢ instrukej¢ konserwacji obuwia.

Pudetka z obuwiem pakuje si¢ do kartondw zbiorczych po 5 par w ukladzie pionowym, etykietami w strong
wieka kartonu.

Pudelka jednoparowe i opakowania zbiorcze oznacza sie etykietami.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania obuwia po vzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Przechowywanie

Pélbuty stuzbowe powinny byé przechowywane w zamknigtych, przewiewnych, suchych, wolnych od plesni
i grzybdw pomieszezeniach, zabezpieczajacych wyrdb przed gryzoniami, zawilgocenicm, poplamieniem,
zabrudzeniem, dzialaniem promieni stonecznych, w miejscu oddalonym od érodkéw chemicznych i Zrédet

ciepla. Temperatura pomieszezen magazynowych powinna wynosi¢ od 5 - 24°C. Wilgotnos¢ wzgledna
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pomieszezeh magazynowych w granicach 50-70 %. Obuwie w pudlach powinno by¢ przechowywane na

regatach lub paletach ustawionych na podestach.

Transport

Transport pétbutéw stuzbowych powinien odbywa¢ si¢ w zamknigtych srodkach transportu, chronigcych
przed zabrudzeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem mechanicznym obuwia i opakowan oraz przedostaniem
si¢ wilgoci oraz innych substancji do wewnatrz opakowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisatni
transportowymi.

Dopuszcza sig inny rodzaj transportu po wezesniejszym uzgodnieniu z Zamawiajgeyni.

5.2. Wymagania jakoSciowe
5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkow

Wartodci wskaznikéw oraz metodologie badawcezg dla podstawowych materialéw i dodatkdw zawiera tabela
3 niniejszej specyfikacji. Spelnienie tych wymagaft jest warunkiem dopuszczenia materiatow do

konfekcjonowania z nich potbutéw stuzbowych.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci

Dopuszeza sie jedynie potbuty sluzbowe wykonane w pierwszym gatunku.

5.2.3. Odbior jakoSciowy
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jako$ciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnodei wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosci i estetyki wyrobu.

b. Tloé partii produkcyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komorke Kontroli Jakosci zakladu
Wykonawcey.

d. Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spetnienie wymagan zawartych w ninigjszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci
wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz.

1700 z pdzn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu

a. Qdbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajgcego.
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b. Metodsg ,na slepo” wg PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrdd zghoszonych do odbioru 5% wyrobow
(nic mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej.

¢. Podezas odbioru jakoéciowego ocenie podlegaé bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmiotu

umowy, a w szczegolnosci takie elementy jak:

1) wyglad ogélny wyrobu, w tym, ksztalt, forma (znieksztalcenia, skrzywienia, zalamania),

2) intensywnosé koloru, porowato$é, nablyszczenie, brudzenie farba,

3) ukladalnos¢ i dopasowanie wyrobu do stopy,

4) polgczenia (np. sklejenia, podkiejenia) elementéw skladowych (faldy, zgrubienia),

5) wykonanie szwow (bez zmarszczen, przypuszezel i wyciggnigé, szew zabezpieczony przed pruciem,

wigzanie ciegu w szwie).

3. Stwierdzenie w trakeie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego odbioru
przedmioty umowy do czasu usunigcia nieprawidiowosci. Termin ponownego odbioru Wykonawca uzgodni

z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonasvca.

4, Odbiér jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru jakoSciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokol ten sporzadzony
zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz przeznaczony jest

dla Zamawiajacego.

5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

5.3.1. Okreslenie elementow i cech wyrobu wplywajacych na bezpieezenstwo uzytkowania

Potbuty shuzbowe sa przeznaczone do uzytkowania w ramach umundurowania stuzbowego. Powinny one
posiada¢ odpowiednig konstrukeje oraz byé wykonane z odpowiednich suroweéw tak, aby zapewnialy
komfort uzytkowania wyrobu podczas pelnienia przez funkcjonariuszy policji obowigzkéw stuzbowych.
Wszystkic surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania pétbutdw nie powinny powodowaé
miejscowych uciskéw, okaleczen, otar¢ ani podraznieii skéry uzytkownika.

Wiszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania pétbutéw nie powinny zawieraé

substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia, powinny by¢ oboj¢tne dla skéry i zdrowia uzytkownika.

5.3.2. Instrukcja konserwacji
Do kazdej pary potbutéw stuzbowych nalezy dolaczyé informacje dotyczace sposobu konserwacji.
Przyklad — Instrukcja konserwacji

Obuwie wymaga starannej, systematycznej konserwacji. W fym celu nalezy:
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- wilgotne obuwie suszyé w temperaturze nie wyzszej niz 25 °C, w bezpiecznej odleglosei od zrodel ciepla,

- zabrudzone lub zakurzone obuwie oczyscié przy pomocy migkkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w cieplej
wodzie,

- na oczyszezone i wysuszone wierzchy ze skéry naturalnej nanie$é niewiclka ilo§¢ §rodka konserwujgcego
w kolorze skory (pasty i kremy do obuwia),

- po wyschnigciu natozonej pasty, obuwie wypolerowac,

- przed naloZeniem nastepnej warstwy pasty, zmy¢ poprzednig warstwe przy pomocy migkkiej tkaniny lub

gabki zwilzonej w cieplej wodzie.

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne wjawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania.

Jest zobowigzany do usuni¢eia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesigey uzytkowania pélbutow,
Maksymalny okres przechowywania potbutéw, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigce,
liczge od daty podpisania protokdtu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawey.

W przypadku stwicrdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawea rozpatrzy ,,protokol
rekiamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokétu reklamacji”,

- usunic wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wlasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich vsunigeia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarangji nie mogt z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty ofrzymania ,,protokétu reklamacji”,
jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialnoéé z tytuln przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowane] jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktérej ocena okaze sie bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.
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7. Wymagane dokumenty potwicrdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.
Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajgee spehienie wymagaf
zawartych w punkcie 5.1.2. specyfikacji technicznej;
b) wyniki kontroli wymiaréw kopyta w rozmiarze 27 w poréwnaniu z kopytem znajdujgcym sie w
posiadaniu Zamawiajgcego, wykonanej w niezaleznym laboratorium badawczym.
c) deklaracja zgodnodci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnogcei
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z

pdin, zm.)

d) gwarancja wykonawcey;
8. Nadzorowanic dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosei wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan

Zamawiajgcego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres¢ zmiany)

Akceptacja

(data i podpis) Uwagi
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I. Dokumentacja konstrukcyjno-technologiczna
1. Fotografia wyrobu

wzor (nr wzori)

2. Opis ogdlny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji techniczno-technologicznej jest obuwie zawodowe do uzytku

w pracy, typ poibuty.

Pélbuty - przeznaczone do calorocznego uzytkowania, wykonane ze skéry bydlecej
wodoodpornej. Cholewa jest sznurowana na trzy dziurki, senurowadia okragle bawelniane w
kolorze czarnym. Cholewka typu derbowego. Podeszwy z termokauczuku (ap. typu Cross)
o wrzezbieniu jak we wzorze i dokumentacji, odporne na poslizg. Pétbuty sg produkowane
zgodnie z wzorcem w t¢gosci G.

3. Normy i przepisy zwigzane,

PN-EN ISO 20344 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej, Metody badania obuwia.

PN-EN ISO 20344 : 2007/A1:2008 Srodki ochrony indywidualnej. Metody badania obuwia.
PN-EN IS0 20345 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie bezpieczne.

PN-EN ISO 20346 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie ochronne.

PN-EN ISO 20347 : 2007 Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie zawodowe.
PN-86/0-91011 ,,Obuwie wyjéciowe, domowe i robocze. Gatunki®”,

PN-86/0-91012 ,,Obuwie wyj$ciowe, domowe i robocze. Badania odbiorcze”.
PN-99/0-91013/ A 21 : 2002 ,,Obuwie. Znakowanic”.

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na

poirzeby obronnosci i bezpieczenstwa patistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesai, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




4. Wymagania techniczne

4.1. Wykaz materialow zasadniczych i dedatkéw

Lp. Wyszezegblnienie Material Jednostka
1 |Przyszwa Bukat bydlecy - wodoodporny gr. 1,4-1,6 mm
2 | Oblozyny Bukat bydlecy - wodoodporny gr. 1,4-1,6 mm
3 | Wzmocnienie podkrazka Widknina samoprzylepna gr. 0,5 mm
4 | Podszewka przyszwy Dwoina bydleca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
5 |Podszewka oblozyn Dweoina bydleca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
6 | Wysdcidtki Dwoina bydleca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
7 | Podnoski Material termoplastyczny gr. 1,00 mm
8 |Nici Syntetyczne 235x3 dtx
9 | Usztywniacz Stalowy 2 szt./1parg
10 j Zaktadki Material termoplastyczny gr. 1,35 mm
11 | Podpodeszwy Krupon podpodeszwowy gr. 2,0-2,5 mm
12 | Sznurowadla Bawelniane dt. 60 cm
13 | Miedzypodszewka Tkanina samoprzylepna 250g/m’
14 | Wzmocnienie podpodeszwy Sztuczna skora podpodeszwowa gr. 2,0 mm
15 | Podpigtek, wypelnienie Pianka latex gr. S mm
$rodstopia
16 | Podeszwa Termokauczukowa (np. typu Cross) | para
4.2, Parametry na materialy podstawowe
Lp. Wyszezegdlnienie Material Wymagania wg
1 | Wierzchy (przyszwa, Bukat bydlecy - wodoodporny PN-EN ISO 20344:2007
oblozyny)
2 |Podszewki (przyszwy, Dwoina bydleca podszewkowa PN-EN ISO 20344:2007
oblozyny, wysciotki)
3 | Podpodeszwy Krupon podpodeszwowy PN-EN ISO 20344:2007
4 |Podeszwa Termokauczukowa (ap. typu Cross) PN-EN ISO 20344:2007

Parametry na materialy dodatkowe

Lp. Wyszczegdlnienie Materiat Wymagania wg
1 |Usztywnienia §rodstopia Usztywniacz stalowy PN-EN 12958:2002/A1
2 | Nici Syntetyczne PN-EN ISO 2062
Wzmochienie Sztuczna skora podpodeszwowa | PN-82/P-22160
podpodeszwy

Wiascicielem Dokumentacjl Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czeécei, bez zgody wladciciela jest zabronione.




4.3, Wymagania konstrukeyjne techniczne
4.3.1. Wymagania odno$nie wymiaréw

Polbuty sa produkowane zgodnie z wzorcem w tegodcei G.

Numeracja metryczna od nr 25,5 do 30 co pél numeru na podeszwach (np. typu Cross) ,
skrajne numeracje na podobnych podeszwach z zachowaniem tych samych parametréw

wyltrzymalo$ciowych.
Tabela wymiaréw wyrebu gotowego wg PN 87-0-91010
Dlugosé Numeracja Numeracja Numeracija
stopy w mm metryczna angielska Francuska
240 24 4,5 37
245 24,5 5 28
250 25 5,5 29
255 25,5 6 39,5
260 26 6,5 40
265 26,5 7 41
270 27 3 42
275 27,5 8,5 42,5
280 28 9 43
285 28,5 10 44
290 29 10,5 45
295 29,5 1 45,5
300 30 11,5 46
305 30,5 12 47
310 31 13 48
315 31,5 13,5 48,5

Tabela wymiaréw kopyt w tegoéei ,G” wg PN 87-0-91055 w numerze Srednim 27

Dt, Szeroko$c Szeroko$é Tegosc
kopyta przodostopia picty przodostopia
(mm) (mm) (mm) (mm)
280 94 62 251

Wymiarowanie obuwia w tego$ci G w numerze Srednim 27

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Polici. Kopiowanie

dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.




Wymiarowanie obuwia gofowego (jednostka miary mm)

4.3.2. Wymagania dotyczace materialéw podstawowych

Wierzchy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Warto$é Wymagania wg
1. | Grubosé mm 1,4-1,6 PN-EN ISO
20344:2007
2. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie N nie mniej niz PN-EN ISO
wzdhuz i w poprzek 120 20344:2007
3. | Wlasciwoset wytrzymalosciowe N/mm? Nie mniej niz PN-EN ISO
przZy rozcigganiu 15 20344:2007
4. | Przepuszezalno$¢ pary wodnej mg/(cm’h) nie mnigj niz 0,8 PN-EN ISO
20344:2007
5. | Wspolczynnik pary wodnej mg/em’ nie mniej niz PN-EN ISO
15 20344:2007
6. | Zawartog¢ chromu (V) mg/kg niewykrywalny PN-EN ISO
20344:2007
7. | Wartosé pH - nie mniej niz PN-EN ISO
3,2 20344:2007
8. | Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344:2007
Podszewki
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
1. | Grubosé mm 0,9-1,1 PN-EN ISO
20344:2007
2. | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N nie mnigj niz 30 | PN-EN ISO
wzdtuz i w poprzek 20344:2007
3. | Przepuszczalno$é pary wodnej mg/(cm’h) nie mniej niz 2,0 | PN-EN ISO
20344:2007
4, | Wspotezynnik pary wodnej mg/em? nie mnigj niz 20 | PN-EN ISO

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.




20344:2007
5. | Wartos¢ pH - nie mniej niz 3,2 | PN-EN ISO
20344:2007
6. | Zawartos¢ chromu (VI) Mg/kg niewykrywalny | PN-EN ISO
20344:2007
7. | Odpornos$é na écieranie PN-EN ISO
na sucho Liczba cykli 25600 20344:2007
na mokro Liczba cykli 12 800
Podpodeszwy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Warto$é Wymagania wg
1. | Grubosé mm 2,0-2,5 PN-EN ISO
20344:2007
2. | Wartosé pll - nie mniej niz | PN-EN ISO
3,2 20344:2007
3, | Absorpcja wody mg/em? nie mniej niz | PN-EN ISO
70 20344:2007
4. | Desorpcja wody % nie mniej niz 80 | PN-EN ISO
206344:2007
5. |Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344:2007
6, | Odpornos¢ na scieranie Liczba cykli Nie mmiej niz | PN-EN ISO
400 20344:2007
7. | Zawartosé chromu (VI) mg/kg niewykrywalny | PN-EN ISO
20344:2007
Podeszwy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartosé Wymagania wg
wskaznika
1. | Grubo$é podeszwy w miejscu mm nie mnigj niz | PN-EN ISO
nieurzezbionym 6,0 20344:2007
2. | Wytrzymalo$é na rozdzieranie kKN/m nie mnigj niz | PN-EN ISO
8,0 20344:2007
3. | Odpornoéé na Scieranie mm’ nie wigeej niz | PN-EN ISO
150 20344:2007
4. | Odpornos¢ na zginanie cykle 30 000 PN-ENISO
20344:2007
Gotowe obuwie
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Warto$é Wymagania wg
wskaznika
1. | Wytrzymalosé polgczenia spodu z N/mm Nie mniej niz | PN-EN ISO

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.




wierzchem 4,0 20344:2007
2. | Okreslone cechy ergonomiczne - Ocena PN-EN ISO
pozytywna 20344:2007
3. | Odporno$¢ spodéw na zginanie flosé zgied 30 000 PN-EN ISO
W temp. 423 ° C 20344:2007
4, | Wytrzymatoé¢ szwow cholewki N/mm Nie mniej niz
-szew podwojny skéra/skora 20 PN-EN 13572:2003
(przyszwa/oblozyna)
5. | Przemakalno$¢ obuwia w min. minimum | PN-90/0-91123
warunkach dynamicznych 30
6. | Wspblczynnik tarcia spodow 1 klasa (0,15+0,25) | PB 11/NG : 2003
obuwia (test chodu) IPS
4.4 Warunki wykonania

Do produkeji wyrobu niezbedne sg nastepujace maszyny i urzgdzenia:

Lp Maszyny, uizadzenia Wykonywana czynno$é
1. | Wycinarki do skér wierzchnich i Rozkrdj elementéw wierzchu i podszewek
podszewkowych

2. | Scieniarki elementdw cholewek Scienianie clementéw cholewek

3. | Dwojarki elementoéw cholewek Wyréwnywanie grubosci elementow

4. | Numerowarki Cechowanie (znakowanie)

5. | Wycinarki do skér twardych Rozkroj elementow spodowych

6. |Scierarki lica Opracowanie elementdéw spodowych

7. |Przybijarki usztywniaczy Przybijanie usztywniaczy

8. |Formowarki elementéw spodowych Formowanie podpodeszew

9. | Ukosowarki podpodeszew Ukosowanie krawedzi podpodeszew

10. | Maszyny szwalnicze szyjace Szycie cholewek

11. |Zgrzewarki Przyklejanie podnoska

12. | Przyczepiarki podpodeszew Przyczepianie podpodeszew

13. | Obciggarki zakiadek Formowanie i obcigganie zakladek

14, | Cwiekarki cholewek Cwickowanie czubkdw, bokéw i piet

15. | Kalibrowarki Kalibrowanie zaciagnigtych brzegow
cholewek

16. | Drasarki Scieranie zaciagnigtych brzegdw cholewek

17. | Stabilizatory termiczne Utrwalanie ksztattu zaciggnietej cholewki na
kopycie

18. | Prasy do przyklejania spodéw Przyklejanie podsuwki, podeszwy

19. | Szczotki, gabki, pasty Wykoniczenie obuwia

20, |Komora lakiernicza Apreturowanie obuwia

21. | Stél numeryczny ( pieczatki KJ ) Qdbidr jakosciowy

Wiascicielern Dokumentagji Techniczno technologiczne] jest Komenda Gloéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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- Pakowanie obuwia

Opis wykonania obuwia

Dzial Rozkroju
Przed rozpoczgciem rozkroju nalezy:

zapoznac si¢ z wzorem i dokumentacja,
przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie

przygotowad wykrojniki, sprawdzié z szablonami,
przygotowaé krojczym skory i materialy wg wymaganych norm,
w trakcie rozkroju kontrolowaé normy zuzycia,

Skéry lub inny material nie nadajacy si¢ do rozkroju nalezy zwrécié do magazynu.
Wykrojone i opracowane elementy skfadowe obuwia skontrolowaé, a nastepnie
przekazaé do Dziatu Szwalni.

Dzial Szwalni

Przed rozpoczeciem szycia cholewek nalezy:

zapozna¢ si¢ ze szczegdlami dokumentacji techniczno-technologicznej,
przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie

skontrolowaé¢ prawidlowos¢ wykrojow przekazanych z Dzialu Rozkroju

w trakcie szycia kontrolowaé prawidlowo$¢ wykonania poszezegdlnych operacji
kompletowa¢ cholewki parami wg rozmiaru, przekazaé do Dziatu Montazu.

Dzial Montazu

Przed rozpoczeciem cholewek nalezy:

zapoznaé si¢ ze szezegdlami dokumentacji techniczno-technologicznej,
przygotowa¢ wymagane maszyny i optzyrzadowanie,

skontrolowa¢ jakosé cholewek przekazanych przez Dzial Szwalni,

w trakcie montazu kontrolowad prawidlowo$é wykonania poszczegélnych operacii.

Gotowe obuwie po odbiotze jakosciowym zapakowaé w pudetka jednoparowe a
nastgpnie kartony zbiorcze, wlasciwie oznaczyé (wg pkt. 5.2 DTT) i przekazaé do
Magazynu Wyrobdéw Gotowych,

4.5, Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

W produkcji polbutéw stosuje si¢ nastepujace Sciegi maszynowe:

naszywanie dwurzedowe ( lgczenie oblozyny z przyszws , szycie rygli, szycie
ozdobne oblozyn

naszywanie jednorzgdowe ( obszywanie oblozyn i jezyka , obszywka)
zszywanie ( 1gczenie oblozyn w pigcie )

4.6. Sztukowanie elementdw

W opracowanej technologii produkeji pétbutéw niedopuszezalne jest sztukowanie
elementdw skladowych cholewki i spodu obuwia.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie

dokumentacji w cato$ci lub w czegéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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5. Zestawienie elementéw skladowych.

W potbutach wyrdznia si¢ nastepujace elementy skladowe

Lp. Element sktadowy Tosé sztuk /1parg
1 Przyszwa 2
2 Oblozyna zewngtrzna 2
3 Oblozyna wewngtrzna 2
4 Wzmocnienie podkrazkow 4
5 Podszewka przyszwy 2
6  |Podszewka oblozyn 4
7 Zakladka 2
8 Podnosek 2
9 Miedzypodszewka przyszwy 2
10 |Mig¢dzypodszewka oblozyn 4
11 | Sznurowadia 2
12 | Wyscittka 2
13 |Podeszwa 2
14  |Podpodeszwa 2
15 | Wzmocnienie podpodeszwy 2
16 | Usztywniacz stalowy 2
17 |Podpigtek 2
18 | Wypelnienie $rédstopia 2

5.1. Cechowanie
Obuwie znakuje si¢ zgodnie z normg PN-99/0-91013/Az 1:2002
Jest znakowane na podszewce oblozyn, oznacza si¢ artykul np: 05 618 27 G

- 05 - rok produkcji
- 618 - numer wzoru
- 27 - numer wielkosciowy obuwia
-G - tego$é obuwia
Oraz

- oznaczenie gatunku
- na wyscidlce — znak firmowy

Podeszwa jest oznaczona numerem wielko$ciowym wg numeracji metrycznej.

5.2. Pakowanie

Stosuje sie dwustopniowe pakowanie obuwia- w opakowania jednostkowe, a nastgpnie w
opakowania zbiorcze, Opakowania jednostkowe wykonane sg z tektury litej o gramaturze

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gidwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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450 B1. Opakowania zbiorcze (kartony) wykonane sg z tektury falistej trzy-lub
pieciowarstwowej. Odpornoséé pudta na odksztalcenie przy obcigzeniu statycznym — (190 +
1) kg dla wypelnionego pudla. Dopuszcza si¢ odksztalcenie pudta obcigzonego statycznie
nic wigeej niz 15 mm ,

Para obuwia przed pakowaniem jest sprawdzona, czy sklada sie z lewej i prawej polpary ,
jednakowej dlugosci, tegoscei, tego samego wzoru, koloru i gatunku. Kazda para obuwia
Jjest wlozona do pudetka jednoparowego, a pdipary przetozone sg papierem niepylacym .
Pudetka z obuwiem pakuje si¢ do kartonéw zbiorczych po 10 sztuk w ukladzie pionowym,
etykietami w strone wieka kartonu.

Pudetka jednoparowe i kartony zbiorcze opatrzone sg w etykiety, na ktérych wyszczegdlnia sie
co najmniej nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, rozmiar, symbol wzoru, oznaczenie
gatunku, kolor, numer zlecenia, miesigc rok produkcji oraz na kartonie zbiorczym iloéé par,

6. Rysunki techniczne

Ogélne wymagania konstrukeyjne

1. Przyszwa

2. Oblozyny

3. Podszewka oblozyn

4. Podszewka przyszwy
5. Podnosek

8. Zakiadka

7. Podeszwa

8. Sznurowadlo

9. Szycie fypu derbowego

Wiascicielern Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wiadciciela jest zabronione.




Podstawowe elementy wierzchu
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rys. nr 1, Przyszwa nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w caloéci iub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 2. Podszewka przyszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentaciji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 3. Oblozyna zewngtrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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rys. nr 4. Oblozyna wewngtrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielern Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czedci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 5. Podszewka oblozyn nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czescl, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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Podstawowe elementy spodu
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1ys. nr 6. Podpodeszwa nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 7. Wzmocnienie podpodeszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 8. Wyscidtka nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 9, Cholewka w roztozeniu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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7. Srednie normy zuzycia materialéw podstawowych

Lp. Nazwa materiatu Norma na 100 par j.m,
1 | Bukat bydlgey wodoodporny 18,88 m’
Wibknina samoprzylepna (wzmocnienie 1,10 m?
podkrazkéw)
3 | Dwoina bydlgea podszewkowa 11,55 m?
4 | Material termoplastyczny (podnosek) 2,30 m?
5 | Nici syntetyczne 2540 mb
6 | Usztywniacz stalowy 200 szt.
7 | Material termoplastyczny (zakladka) 3,20 m®
8 | Krupon podpodeszwowy 19,00 kg
9 | Sznurowadia 100 par
10 |Podeszwy termokauczukowe 100 par
(np. typu Cross)
11 | Sztuczna skéra podpodeszwowa 2,60 m’
12 | Tkanina samoprzylepna (np. Molino) 10,30 m’
13 |Pianka latex 5 mm 1,55 m?
14 | Tasma bawelniana 28 mb
15 |Kleje 9,40 kg

8. Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej
- deklaracja zgodno$ci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobGw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa panstwa (Dz. U. Nr

235, poz. 1700 z pdzn. zm.)

- wyniki badan bukatu bydlecego wodoodpornego

- wyniki badan skéry twardej — kruponu podpodeszwowego
- wyniki badafh dwoiny bydlecej podszewkowej

- wyniki badat podeszew

- wyniki badan obuwia gotowego

Badana nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym.

II. Warunki i zasady odbioru jako$ciowego wyrobow
gotowych

1. Warunki przedstawienia wyrobéw do odbioru

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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1.1 Odbioru jakoSciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakosei
estetyki wyrobu.

1.2 To$é partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajgcym.

1.3 Obuwie przewidziane do odbioru podlega 100% kontroli przez komorke Kontroli
Jakosei zakladu Producenta

1.4 Podstawa odbioru obuwia jest spetnienie wymagan zawartych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej.

Kazda partia  wyrobu  podlegajgca  odbiorowi  powinna mie¢  deklaracje
zgodno$ci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosei
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczenstwa panstwa (IDz. U. Nr 235,

poz. 1700 z pdzn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jakosciowego wyrobow

2.1 Odbioru partii produkcyjnej obuwia dokonujg przedstawiciele Zamawiajgcego. W
trakcie realizacji zamowien dopuszceza sie przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli Zamawiajgcego.
2.2 Przedstawiciele Zamawiajgcego wybierajg metoda ,,na slepo” wg PN-N-03010:1983
sposrod zgloszonych do odbioru 5% obuwia (nie mniej niz 20 par) i sprawdza
zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej.
2.3 Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako§¢ i estetyka wykonania przedmiotu

umowy, a w szcezegoinosei takie elementy jak:

wyglad ogdiny wyrobu, w tym, ksztalt, forma (znieksztalcenia, skrzywienia, zalamania),

- intensywnos¢ koloru, porowato$¢, nablyszczenie, brudzenie farba,

- ukladalnos¢ i dopasowanie wyrobu do stopy,

- polaczenia (np. sklgjenia, podklejenia) elementow sktadowych (fatdy, zgrubienia),

- wykonanie szwdéw (bez zmarszczen, przypuszezeh i wyciggnigé, szew zabezpieczony przed

pruciem, wigzanie $ciegn w szwie).

2.4 Stwierdzenie w trakcie odbioru usterck, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego
odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosei. Termin ponownego odbioru
Wykonawca uzgodni z Zamawiajagcym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownyimn odbiorem ponosi

Wykonawea.

2.5 Odbiér jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jako$ciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokol ten
sporzgdzony zostanic w 2 egzemplarzach, z ktorych jeden otrzymuje Wykonawea, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.

Wiaécicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Glowna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czeéci, bez zgody wiaciciela jest zabronione.
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III Warunki uzytkowania i konserwacji

1. Przechowywanie obuwia skérzanego

Obuwie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych , zabezpieczonych przed

zamoczeniem, przewiewnych, suchych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od pleéni i

grzybow, z dala od $rodkéw chemicznych i grzejnikéw. Temperatura pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ od 5-24 ° C . Wilgotno$é wzgledna pomieszezen
magazynowych w granicach 50-70 %. Obuwie w pudtach powinno by¢ przechowywane na
regalach lub paletach ustawionych na podestach.

2.0pis uzytkowania

Obuwie przeznaczone jest do specjalnego uzytkowania dla Jjednostek policji,

Wkladaé i zdejmowaé obuwie po rozsznurowaniy (aby zapobiec przetarcia zapietkéw)
Unika¢ przemoczenia obuwia skérzanego.

3.Konserwacja obuwia skérzanego
Obuwie skérzane wymaga dbatosci i starannej, systematycznej konserwacji
w tym celu nalezy:

- wilgotne obuwie suszy¢ w temperaturze nie wyzszej niz 25° C (z dala od piecow i
grzejnikéw). Wyzsza temperatura moze spowodowaé deformacje obuwia, sztywnosé
skéry lub odklejanie spodéw

- zabrudzone obuwie oczysci¢ przy pomocy migkkiej tkaniny lub gabki zwilzone] w
cieplej wodzie,

- ha oczyszezone i wysuszone wierzchy skér licowych naniesé niewielkg ilo§é $rodka
konserwujacego w kolorze skor (pasty do obuwia) .

- po wyschnigciu naloZonej pasty , obuwie wypolerowaé

- przed nalozeniem nastgpnej warstwy pasty, zmyé poprzednia warstwe przy pomocy
miekkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w cieplej wodzie.

Prawidiowa i regularna konserwacja zakupionego obuwia przedtuza okres Jjego uzytkowania
oraz zapewnia estetyczny wyglad.

4. Transport

Obuwie przewozone jest $rodkami transportu krytymi ze szczelnym dachem bez szezelin w
$cianach i podiodze .

Sciany i podioga musza by¢ suche i czyste pozbawione nieprzyjemnych zapachéw

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie odbywa sie w warunkach gwarantujgcych przed
zamoczeniem , zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym obuwia i opakowan zgodnie z
obowigzujacymi przepisami transportowymi .

dokumentaciji w caloéci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

Wihascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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5. Gwarancja wykonawcy
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie

zobowigzania.

Jest zobowigzany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig sig w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonaweca udzieli gwarancji na okres 24 miesiecy uzytkowania pdibutow.
Maksymalny okres przechowywania pétbutow, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 24
miesigee, liczage od daty podpisania protokolu przyjgcia przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia w okiesie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawea:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania »protokotu reklamaciji®,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wilasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

- przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystad,

- wymieni wadliwy wyrob na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokdhu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Qdbiorcy.

Jezeli Wykonawea nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki, Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ki6rej ocena okaze sig bledna (Wykonawea lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastgpi

w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcey w przypadku jego winy.,

Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno technologicznej jest Komenda Giéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Arkusz zmian

Lp.| Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi
(strona i fresé zmiany) (data i podpis)

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w calosci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




pieczeé wykonawcy

Wykaz dostaw

Zatacznik nr 7 do SIWZ

dotyczy postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego na dostawe Dostawa
trzewikow stuzbowych, pétbutéw stuzbowych oraz pétbutéw wyjsciowych,
prowadzonego w frybie przetargu nieograniczonego - sprawa nr 274/Ckt/11/BB

Odbiorca Przedmiot y Data Warto$¢
Lp. zamoéwienia zaméwienia lloc V\fykc.)nansa zamodwienia
(miesige, rok) | (brutto w PLN)

1

2

3
.............................. dniag ..o 2012 1,
Miejscowosé Padpis osoby (os6b) upowaznionej do wystepowania w imieniu Wykanawcy

(Pozadany czytelny podpis albo podpis i pieczatka z imieniem | nazwiskierm)




