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2. Opis ogoiny wyrobu

Bluza

Bluza o zapieciu jednorzedowym wykonana z tkaniny drelichowej na podszewce
bawelniane]j.
Dopasowana zaszewkami w przodach, w pasie lekko zmarszczona gumag naszytg na tyl
bluzy, zapinana na cztery duze guziki marynarkowe - kryte zapiecie.
Przéd z wylogami moze by¢ réwniez zapiety pod szyje na guzik spodniowy przyszyty na
prawym przodzie oraz dziurke odziezowg wykonang skosnie w koncu lewego wylogu.
Kotnierz ze stdjkg odcinana, przystosowany do zapiecia pod szyje.
Na przodach bluzy naszyte cztery kieszenie z kontrafaldami i mieszkami wykonanymi od
strony szwu bocznego bluzy (dwie w goérnej czesci przoddéw na wysokosci piersi i dwie na
bokach ponizej linii pasa).
Nad kieszeniami umieszczone sg klapki, zapinane kryto na jeden guzik spodniowy i dziurke
bielizniang,
Kieszenie gorne wraz z klapkg od spodu wzmocnione podszewka baweiniang, a dolne
kieszenie podkladkami z tkaniny zasadniczej.
Rekawy dwuczesciowe z rozporkami umieszczonymi w dolnych odcinkach szwow
lokciowych wszyte w mankiety, zapinane kryto na dziurki odziezowe i guziki spodniowe.
Krawedzie rozporkéw sa obrebione a goérne ich kohce zakonczone rygielkami. W
wierzchnich czesciach rekawdw zatozone trzy faldki skierowane do szwu lokciowego.
Na wierzchnich czesciach rekawdw u gory naszyte kieszenie nakiadane, wykonane jak
kieszenie przoddw. Na klapce kieszeni na lewym rekawie naszyty jest napis POLICJA.
W dole na wierzchniej czesci lewego rekawa naszyta jest mata kieszert z kontrafatdg
zapinana na guzik i dziurke wykonang w klapce.
Kieszenie gorne wzmocnione sg podszewka baweiniana,
Dolne i boczne krawedzie wzmocnien sa obrebione, natomiast gorna krawedz? jest wszyta
razem z kula rekawa.
Pachy oblamowane lamdwka.
Na obu czesciach rgkawdw przy szwie lokciowym od strony wewnetrznej naszyte sg
natokietniki.
Tyt bluzy trzyczesciowy z dwoma fatdami siggajgcymi ponizej podkroju pach.
Caly tyt bluzy wykonany na podszewce bawetnianej. Na tyle naszyty jest napis POLICJA.
W tyt bluzy od strony wewnetrznej na wysoko$ci napisu POLICJA wszyta jest guma
szerokosci 1cm.
Na szwach barkowych umieszczone naramienniki wszyte razem z kula rekawa, zapinane
kryto na dziurki odziezowe wykonane przy ostrym kohcu spodniej czeéci naramiennika i
guziki spodniowe przyszyte na szwie barkowym.
W szwach bocznych, ponizej linii pasa wykonane otwory z wszytymi zamkami
btyskawicznymi.

Otwory zamocowane sg rygielkami maszynowymi.

Na szwie srodkowym od pasa do dotu wierzch zlgczony jest z podszewksg przeszyciem
maszynowym.

Guma do marszczenia bluzy w pasie naszyta jest na calej szerokosci tylu oraz na przodach
przy szwie bocznym.

Na catej dlugosci gumy sa trzy stebnéwki, dwie przy krawedziach i jedna posrodku.
Wewnetrzne brzegi oblozen obrzucone sa i przestebnowane na wskros.

Posrodku szyjki tylu w szew kotnierza wszyty jest wieszak.

Na wykladanej czesci rodka podkotnierza (koinierza spodniego) w odlegltosci 1 cm (+0,5
cm) od stojki naszyta jest biata tasma bawelniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologlcznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w calo$ci lub w czeéci, hez zgody wiasclciela jest zabronione.
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Szwy barkowe zeszyte na maszynie stgbnowej jednoigtowej i przestebnowane 0,2-0.4 cm
od linii zeszycia, szyjac po tyle.

W spodniej czesci rekawbdbw umieszczone sg otwory - tzw. wywietrzniki.

Krawedzie przodow, kolnierza, klapek kieszeniowych, mankietéw i otwordw zamykanych na
zamki blyskawiczne sg stebnowane w odlegltoéci 0,7cm (£ 0.1 cm) od krawgdzi.

Dot biuzy podwiniety 1+2 i przestebnowany przy gornej krawedzi podwinigcia.

W tyle podszewka jest wpuszczona w obreb.

Spodnie

Spodnie diugie w siedzeniu swobodne, niekrepujace ruchow w czasie uzytkowania.
Nogawki przednie u gory od strony bokow sg skosnie odciete, a w cigciu tym wykonane sg
kieszenie wpuszczane do wewnatrz.

Krawedz otwordw stebnowana na maszynie dwuigtowej.

Konce otworow zamocowane rygielkami.

W przodzie nogawek pod paskiem zatozone faldki skierowane ku przodowi, w tyle nogawek

zaszyte zaszewki.

Goéra spodni wszyta jest w pasek zapinany na dwie dziurki bielizniane i dwa guziki

spodniowe.

Prawy koniec paska zakonczony jest réwno z listewka rozporka, natomiast lewy koniec

wydtuZzony poza krawedz rozporka.

Na pasku rozmieszczonych jest siedem podirzymywaczy, w tym dwa szerokie, naszyte w

miejscu tylnych zaszewek i pig¢ waskich naszytych: jeden na $rodku tylu, dwa po boku na

czesci przedniej, dwa na przodach przy zatozonych fatdkach.

Do pasa spodni dopinane sg szelki wykonane z tkaniny zasadniczej i gumy.

Na dwoéch przednich koncach szelek znajduja sie trzy dziurki bielizniane wykonane po

Srodku.

Na tylnej czeéci szelek wykonane sg dwa rzedy dziurek bieliznianych.

Na pasku naszyte dwa Sciggacze, zapinane na ramki metalowe.

Dluzsze czesci $ciggaczy sg przymocowane do paska pod szerokimi podtrzymywaczami

umieszczonymi przy zaszewkach w tyle, krétsze pod waskimi podirzymywaczami za szwem

bocznym w przedniej czesci paska.

Ramki metalowe sg przymocowane do czesci krotszych Sciggaczy.

Na prawym boku po wewnetrznej stronie paska w strone zaszewki tylnej na wskro$ naszyta

biata tasma bawelniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika. Rozporek wykonczony

listewkami zapinany na trzy guziki za pomoca dziurek bieliznianych wykonanych w listewce

lewej i guzikéw spodniowych przyszytych do listewki prawej. Na bokach nogawek ponizej

otworéw kieszeniowych naszyte sg cztery kieszenie nakiadane z kontrafaldg po srodku i

mieszkiem przy krawedzi.

Kieszenie na przednich nogawkach majg mieszki przy dwéch krawedziach, kieszenie na

tylnych nogawkach majg mieszki przy jednej krawedzi od szwu krokowego.

Klapki kieszeni naktadanych naszyte nad kieszenig i zapinane kryto na dziurki bielizniane

wykonane w zapince i guziki spodniowe przyszyte do naktadek kieszeniowych.

Przednie czeéci nogawek na odcinku uda i kolan wzmocnione tkaning zasadnicza

umieszczong wewnatrz nogawek.

Wzmochienia sg wpuszczone w szwy krokowe i boczne.

W dolnych odcinkach szwu bocznego nogawek spodni wykonane sg rozporki, w Ktorych

naszyta jest taSma samosczepna dtugosci 12cm (+ 0,5 cm) i szer. 3cm (* 0,2 cm).

Krawedzie rozporkow odszyte listewkami i przestebnowane. D6t nogawek obrzucony

podwiniety i przestebnowany 3,5 cm (+ 0.2 cm) od krawegdzi, w obreb wprowadzona guma

lekko $ciggajgca nogawki.

Spodnie w kroku od strony wewnetrznej wzmocnione podszewkag bawetiana,

W tyinych nogawkach spodni przy szwie siedzeniowym i krokowym wykonane sg okragle

dziurki (wywietrzniki)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeSci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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3. Normy i przepisy zwigzane:

1) PN-83/P-84501 - Wyroby konfekcyjne. Szwy, Klasyfikacja i oznaczenia.
2) PN-83/P-84502 - Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
3) PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacii z

zastosowaniem symboli

4) PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne-badania odbiorcze.
5) PN-85/P84507 - Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci.
6) PN-P-B4525:1998 - Odziez robocza — Ubrania robocze
7) Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw wlékienniczych wraz z p6zniejszymi zmianami,
8) Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz.
1700 z p6zn. zm.);
9) PN-EN 471+A1:2010 — QOdziez ostrzegawcza o intensywnej widziainosci do uzytku
profesjonalnego — Metody badania i wymagania

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technolegiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Poligjl.
Kopiowanie dokumentacji w caloéci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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4.1 Wykaz surowcow, materialow zasadniczych i dodatkow

4. Wymagania techniczne

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1
LP, Nazwa materialow i dodatkéw Wymagania wg
. . Wg warunkow
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny technicznych
. Wg warunkow
2 Podszewka bawelniana kolor czarny technicznych
3 Pi6tno z klejem -
4 Pi6tno z klejem -
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny EN 12590:1999
Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych 100% )
6 kolor czarny EN 12590:1999
Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych 100% )
7 Kolor z6lty EN 12590:1999
Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty EN 12590:1999
. Marynarkowe duze Planszy
Guziki w kolorze czarnym: . zatwierdzonych
10 Spodniowe wzoréw guzikéw
11 Guma $sciggaczowa 60mm x 2 mm kolor czarny -
12 Guma szelkowa 35mm £ 2 mm Kkolor czarny -
13 Guma podwigzkowa 24-25mm kolor czarny -
14 Guma szer. 10mm % 1 mm kolor czarny
15 Klamerki oksydowane -
Zamek metalowy nierozdzielczy dt.18 cm + 5 mm kolor
16 czarny $rednioziarnisty BN-86/8512-03
Tas$ma samosczepna Petelka
17 | szer.3cm £ 2 mm kolor Haczvk PN-EN 122240+AC
czarny aczy
18 Tasma do lamowania szer.25mm + 1 mm kolor czarny
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm £ 1 mm kolor czarny
PN-P-01719:1988
20 Taséma wieszakowa szer.6mm x 1 mm Kkolor czarny
21 Tasma biala bawetniana szer.30mm + 2 mm
22 | Napis POLICJA maly odblaskowy 115+ 2 mm /37mm £ 1 mm | PN-EN 471+A1:2010
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm £ 2 mm PN-EN 471+A1:2010
24 Pudto kartonowe -
25 Wszywka firmowa -
26 Etykieta zbiorcza -

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtdwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Do wykonania wzoru wymagane sg szablony kroju, uktady, tabele wymiarowe na
poszczegbine elementy skladowe ubioru, opis wykonania oraz wzor.
Krojenie wykonaé wg ukladéw kroju, kierunku nitki osnowy | znakow na szablonach.
Elementy skladowe wierzchu ubrania winny byé o jednakowym odcieniu koloru.

4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.3.1. Ogéine wymagania konstrukcyjne.
Mundur éwiczebny powinien charakteryzowa¢ sie:

1. Kréj ubrania powinien utatwi¢ prawidlowe dopasowanie do sylwetki i zapewnic, ze w
czasie uzytkowania nie bedzie sie ono przesuwag, biorac pod uwage otaczajgce
warunki, zakres ruchéw i pozygji, ktére uzytkownik moze przyjmowac w czasie pracy
i éwiczen. W tym celu powinny by¢ zabezpieczone odpowiednie Srodki, takie jak:
odpowiednie rozmiary, ubranie powinno byé dopasowane do morfologicznej budowy
uzytkownika.

Dobra uktadainoscia,

Odporno$cig na deformacje, wypychanie.

Stabilnosciag ksztaltow po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem — szwy ciagte, wytrzymatle, wykonane prawidtowo (bez
marszczen | wyciagnied), z prawidiowym wigzaniem ciegu w szwie. Przeszycia na
poczatku i na koficu zabezpieczone przed pruciem.

abhwn

4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania.

Ocene jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig
wylacznie mundury wykonane w | stopniu jako$ci.

Stopnie jakosci — wymagania ogdine:

Wyroby powinny spelniaé nastepujgce wymagania:

1. Wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrébki technologiczne;
stosowanej dla wyrobéw okresionych grup asortymentowych, podanymiw
dokumentacji techniczno-technologicznei.

2. Zastosowanie podstawowych materialow odziezowych i dodatkow o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi iub
warunkami technicznymi.

Zasady ustalania bteddw

Przy ustalaniu liczby btedéw nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym swietle
(nie pod $wiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko roziozonego na
stole o jasnej i gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policjl.
Koplowanie dokumentacji w catodci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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- za bledy malo widoczne uznaje sie biedy niewidoczne z odlegltosci 1m,
- za bledy widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odlegtosci 1m,

- za bledy wyraznie widoczne uznaje sie biedy dostrzegalne z odlegtosci powyzej 1m,
- przy ustalaniu liczby bledéw nie uwzglednia sie bledéw wystepujgcych w miejscach
niewidocznych Np. spodnig cze$é wylogdw, czesc elementow przykryta fatg

kieszeniowa,

Rodzaje bledow:
Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

1. Skrzywienie krawedzi:
- przodu, wylogéw kotnierza, dotu wyrobu
2. Skrzywienie stebnoéwek,
3. Rézne dlugosci jednakowych elementdw wyrobu:
- przodu, nogawek, rekawdw i pozostatych elementéw
Rézne szeroko$ci elementow:
- kotnierza, wytogdéw, mankietdw, patek
Niejednakowa dlugos¢ rozkdw oraz skrzywienie krawedzi kolnierza.
Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cigé zaszewek, fald, kieszeni.
Nieprawidiowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.
Nieprawidtowo wszyte rekawy.
Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.
. Nieprawidlowe §ciegi — nieprawidtowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz
wyrobu.

H

SOO~N®®™

Niedopuszczalne biedy tkanin

Nieprzeplecenia osnowowe i watkowe.

Nieprawidtowy przeplot ( pojedynczych nitek)

Blizny ( brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
Zabrudzenia wielonitkowe.

Zabrudzenia jednonitkowe,

b wnN =

Btedy dopuszczalne:

Za bledy dopuszczaine uwaza sig;

1. Bledy tkanin wystepujace w miejscach niewidocznych Np:
- spodnia cze$§¢ Kolnierza, mankietéw, patek, paska,
- podwiniecia Kieszeni
- £zgs¢6 elementu przykrytg latg kieszeniowa, wewnetrzne czesci nogawek.

4.3.3. Wymagania odnosnie wymiaréw i masy

Rozmiary muszg umozliwiaé dopasowanie mundurow do uzytkownikéw. Podstawowe
wymiary bluzy i spodni oraz ich dopuszczalna tolerancja podana jest w tabeli 11,12,13,14
Masa munduru w rozmiarze 104/179/90 wynosi 2.06kg.+5%

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopliowanle dokumentacji w calo$ci lub w czeécl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materialéw oraz dodatkow

Wymagania uzytkowe dla tkaniny zasadniczej

Tabela 2

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na mundury
¢wiczebne Policji.
W procesie wykoiiczenia tkanina poddawana jest m.in. merceryzacji i opalaniu

po czym barwiona jest barwnikami zawiesinowo-kadziowymi na kolor czarny o
wspotrzednych barwy: L = 16,60; a =0,37; b =-0,78: AE=<1,5

[splot tkaniny V4 (3)] - Satyna

Lp. Wskaznik Jednostka| Wymagania Metoda badani
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] PES-50,CO-50
Skiad surowcowy przedzy [%])
o PN-P-
-0snowa [%] PES-50, CO-50 01703:1996
- watek [%)] PES-50, CO-50
Masa liniowa przedzy
3 PN-ISO-
- osnowa tex 40 1139:1898
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 380£10
- watek 23046
Masa powierzchniowa g/m2 280+14
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny ) IRy PN-EN iSO
kierunek wzdluzny IN] | Nie mniejniz 900 | 43934 4.5002
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny — . C PN-EN ISO
/ kierunek poprzeczny (NI Nie mniej niz 600 13934-1:2002 ;
Wydluzenie wzgledne przy Max. o C PN-ENISO
8 Sile- kierunek wzdiuzny (%] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
Wydluzenie wzgledne przy Max. o L PN-EN ISO
9 Sile- kierunek poprzeczny %] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
. . L . . L PN-EN ISO
10 | Sita rozdzierania- kierunek wzdtuzny [N} Nie mniej niz 35 13937-3:2002
. . - . C PN-EN [SO
11 | Sita rozdzierania- kierunek poprzeczny [N] Nie mniej niz 35 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw po praniu
12 - oshowa [%0] Nie wigcej niz 2 PN-EN-1SO
- watek 5077:2011
A . e PN-EN [SO
13 Odpornosé pilling [stop] Nie mniej niz 4 12945-1:2002
Odpornos¢ wybarwien na pranie- : e PN ISO 105-
14 Zmiana barwy [stop] Nie mniejniz & C06:2010

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 2

15O e e | tson [wemmiinz 4-5] "o e

18] O aliany- soiana barwy, | 0P| Nemmejniz 5 | "N poion ™
17| alkalicany. zabrodzente el paweiny | [S10P) | Ne mniejiz 45| ™oy 2
18 Odpornosé \grﬁij:r?gigaﬁ nl:; pot kwasny- [stop] Nie mniej niz 5 PNEEgjtlzsg?i 205-
10| O mn iy | (sop) | Niemmijniz 45| PNELL0 10
1 Odpomoé;’: r\rr]viiazr\g;ewﬁvga Swiatlo- [stop] Nie mniej niz 5-6 PBN(;!2820010 %5

92 Odpornoééwgza‘ifvr\i:?rsi;rt’tnr;a prasowanie [stop] Nie mniej niz 5 PN;(E1I\1.{:I280C{)) 0105
23 rozpt?sig(z)g;r?ii(i;cggixﬁg graniana [stop] Nie mnigj niz 4-5 PNfgiS;I,ng%SOS'

barwy

Warunki techniczne stanowia podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego tkaniny.

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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Wymagania uzytkowe dla tkaniny podszewkowej

Tabela 3

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na podszewke do

umundurowania ¢éwiczebnego Policji.

Tkanina barwiona na kolor czarny o wspblrzednych barwy:
L=16,75;a=-0,15,b=-0,85: AE< 1,5
[Splot tkaniny 4/1 (3)}-Satyna

Lp. WskaZznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] CO-100
Sktad surowcowy przedzy %]
PN-P-
2 -oshowa {%] CO-100 01703:1996
- watek [%] CO-100
Masa liniowa przedzy ,
PN-ISO- -
3 - osnowa tex 30 1139:1998
- watek tex 50 '
Liczba nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 402+8
- watek 19016
Masa powierzchniowa g/m2 215+11
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny . C PN-EN ISO
kierunek wzdiuzny IN] Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny — . C PN-EN ISO
! Kierunek poprzeczny (N] Nie mniej niz 450 13934-1:2002
Wydluzenie wzgledne przy Max. Sile- o PN-EN ISO
8 Kierunek wzdiuzny [%] Nie wigcej niz 20| 43934 1:2002
Wydiuzenie wzgledne przy Max. Sile- o I PN-EN [SO
9 kierunek poprzeczny [%] Nie wigcej niz 20 13934-1:2002
Zrmiana wymiarow po praniu
C PN-EN ISO
10 - 0Snowa [%] Nie wiecej niz 2 5077:2011
- watek {
Odpornosé wybarwien na pranie- . N PN ISO 105-
11 Zmiana barwy [stop] Nie mniej niz 4-5 C06:2010
Odporno$¢ wybarwien na pranie- . T PN ISO 105-
12 zabrudzenie bieli baweiny [stop] Nie mniej niz 4 -5 C06:2010
QOdpornos¢c  wybarwien na pot : . PN-EN iSO
13 alkaliczny- zmiana barwy, [stop} | Niemniejniz 4-5 | 4145 F04:9011

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentac)i w catoscl lub w ¢zeécl, bez zgody wladciciela jest zabronione,
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Ciag dalszy tabeli 3

14 alkacl;gfr?;-n gggrt\?c[:iyzbean?gieb?e:?ig@teiny [stop] | Niemniejniz 4-5 15?-?011:[280?1
15 | Odpornose gyn?:r?gfgﬁ potkwasny-| 051 | Nie mniej niz 4-5 15}:‘_50“4:'2%?1
17| quche- zabrudzonio biell baweiny | [S1OP1 | Niemnieiniz 4 | 10550 50s
18 Odpornosé wggivn;;/;i?nr;a prasowanie [stop] Nie mniej niz 4-5 1&\1)5!\:;80%0

Wymagania techniczno- uzytkowe: Zamek blyskawiczny

Tabela 4
P Jednostka .

l.p. Wyszgzegolmenle miary Wymagania
1 | Plugo$é zamka blyskawicznego Cm 18 (£ 0,5 cm)

2 | Suwliwosé zamka nie wigcsej niz daN 14012

cykle 1400

3 Trwatos¢ zamka blyskawicznego nie mnigj niz cykle 200

N F1=16;F2=14

Pryzmatyczna folia fluorescencyjno-odblaskowa koloru zé6tto-
zielonego przeznaczona do wykonania emblematéw, napisdw i
innych elementéw poprawiajgcych widocznosé pracownika

Wykonane z folii pryzmatycznej koloru zotto-zielonego fluorescencyinego. Materiat
odblaskowy do produkcji emblematéw jest klasy 2 - spetniajacy wymagania Normy

PN-EN 471+A1:2010 charakteryzuje sie trwatoscig odblaskowg zgodnie z PN-EN 471

+A1:2010.

Pranie, czyszczenie chemiczne:

75 cykli pralniczych w temp. 60°C (standard [SO 6330).

Materiat odblaskowy produkowany powinien byé zgodnie ze standardem ISO 9002.

Oferent

zohowigzany

jest

do przedstawienia deklaracji
odblaskowego z norma PN-EN 471+A1:2010.

zgodnoSci

materiatu

Wiascicielem Dokumentacjl Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catos$ci lub w czeécl, bez 2zgody wlasciciela Jest zabronione.
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Parametry folii pryzmatycznej na emblematy z napisem POLICJA
(duzy i maty)

Tabela 5
Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Minimalna gestosé Gestosé powierzchniowa
powierzchniowa wspobltczynnika odblasku w PN-EN 471+A1:2010
wspotczynnika odblasku (Cdfix*m?)
Odpornos¢ na Scieranie 5000 cgéké;czsnlenle PN-EN 471+A1:2010
QOdpornosé na wahania 12h temp (50+£2)°C _
temperatur 12h temp (-30+2)°C PN-EN 471+A1:2010
Pranie w warunkach Minimum 75 cykli w PN-EN 471+A1:2010
domowych temperaturze 60
Zachowanie witasciwosci
odblaskowych podczas PN-EN 471+A1:2010
deszczu

4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1. Ubranie powinnc zapewnié¢ uzytkownikowi najwyzszy stopien komfortu z
réwnoczesnym zapewnianiem odpowiedniej ochrony.

2. Czesci ubrania, ktére dotykaja ciala uzytkownika, powinny byé pozbawione
szorstkosci, ostrych brzegéw i elementow wystajacych, ktére moglyby powodowaé
nadmierne podraznienia iub skaleczenia.

4.4 Warunki wykonania

Sciegi maszynowe:
- gestos¢ sciegdw stebnowych 3,5-4,5 na 1cm dlugosci
- gestosc sciegdw przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na 1cm,

Rodzaje szwow:

- SZWY zwykie,

- szwy obrzucajgce,
- szwy obrebiajace.

Odlegtose linii stebnowych:

W bluzie

- od krawedzi przodu, kotnierza, klapek kieszeni nakiadanych, mankietéw, rozporkow
rekawdw - 0,7cm (£ 0,1 cm)

- od dolnej krawedzi bluzy - 1,8cm (£ 0,2 cm)

- od krawedzi stéjki kolnierza, przy wszyciu kotnierza do podkroju szyi, zaszewek, jeden bok
kieszeni naktadanych, mieszki oraz czesci bocznych tylu - 0,2-0,4 cm

- od gornej krawedzi naktadek kieszeni- 1,8cm (£ 0,2 cm)

Kieszenie naktadane (dwa boki) naszy¢ maszyna dwuigtowg o Sciegu stebnowym o

rozstawie igiet 4,8 mm lub 6,4 mm.

W spodniach
- od gornej krawedzi paska, od krawedzi podtrzymywaczy, Sciggaczy, listewek rozporka,

Wiascicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catodci lub w czesel, bez zgody wladciciela Jest zabronione.
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zaszewek goérnych, od krawedzi szelek, boczne krawedzie kieszeni nakladanych,
przyszycie tasmy samoszczepnej, rozporki nogawek spodni oraz mieszki kieszeni
naktadanych - 0,2-0,4 cm

- od krawedzi klapek kieszeni nakiadanych - 0,7cm (£ 0,1 cm)

- od gornych krawedzi kieszeni nakladanych - 1,8cm (£ 0,2 cm)

Otwory kieszeni bocznych, dolne krawedzie kieszeni naktadanych przestebnowaé maszyna

dwuigtowa o Sciegu stebnowym o rozstawie igiet 4,8 mm lub 6,4 mm.

Hosé rygielkow w bluzie - 18 szt.
Hos¢é rygielkdw w spodniach - 33 szt.

4.5. Rodzaje szwow i $ciegdbw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwoéw wg PN - 83/P - 84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegow wg PN - 83/P - 84502 Sciegi.

Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tabeli 6

Tabela 6

Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301

2 1.01.01/503

3 1.01.03/301.301
4 1.01.03/401.503
5 1.02.01/301

6 1.02.02/301

7 1.04.01/301

8 1.06.01/301

9 1.06.02/301.301
10 1.06.03/301.301
11 1.06.04/301.301
12 1.06.05/301
13 2.02.08/323
14 2.02.09/301.301
15 2.02.10/301.301
16 2.04.03/401.401
17 2.04.04/401.401
18 2.05.01/323
19 2.05.02/301.301
20 2.42.02/301.301
21 2.42.03/301.301
22 2.42.04/301.301

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznef DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czesel, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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23 2.42.05/301.301
24 2.42.07/301.301
25 2.42.09/301.301
26 5.02.01/301
27 5.04.03/301.301
28 5.04.03/301
29 5.04.10/301
30 5.04.06/301.301
31 5.05.01/301
32 5.05.01/323
33 5.05.03/301.301
34 5.06.01/301.301
35 5.30.02/301
36 6.01.01/503
37 6.02.03/301
38 6.03.04/301
39 6.03.07/301.301
40 6.03.08/301
41 7.04.01/323.323
42 7.09.01/301
43 7.12.02/301
44 7.14.01/301
45 7.20.01/301
46 7.56.02/401.401
47 8.02.01/406
48 8.02.01/301.301
49 8.19.01/301.301

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania slementow

Wilasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technolegiczne] DTT jest Komenda Giéwina Policii.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czescl, bez zgody wiagciciela jest zabronicne.
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4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci
W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowej wyrdznia sie wielkosci

podane w tabeli 7

Tabela 7
Obwaéd klatki piersiowej
Warost 86 | 92 | 98 |'1o4 | 110 | 116 | 122
Obwod pasa
78 82 86 20 28 106 114
163 X X X X X
171 X X X X X X X
179 X X X X X X X
187 X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary wykraczajgce poza wielko$ci podane w tab. 7 oraz rozmiary

nietypowe.

5. Zestawienie elementow skladowych:

Zestawienie elementoéw skiadowych przedstawiono w tabeli 8

Tabela 8

Rodzaj
tkaniny

Lp.

Wyszczegodlnienie

Hosc
czesci

Bluza

Tkanina
2zasadnicza

Tyl

Przod

Oblozenie przodu

Kothierz- cze$¢ wierzchnia

Kotnierz - cze$¢ spodnia

Stojka kotnierza wierzchniego

Stojka kotnierza spodniego

Rekaw- czesé wierzchnia

Rekaw- ¢cze$¢ spodnia

Mankiet rekawa

Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w mankiecie

Naktadka kieszeni gérnej

PR N . ) AL, 1) IFVAL
oldzale wiNo|o|awin|=

Klapka kieszeni gérnej

—
o

Wzmocnienie i podklad pod dziurke w klapce kieszeni gérnej

15

Nakiadka kieszeni bocznej

16

Klapka kieszeni bocznej

17

Wzmocnienie i podklad pod dziurke w klapce kieszeni bocznej

18

Wzmochienie kieszeni bocznegj

19

Nakladka kieszeni rekawa

20

Klapka kieszeni rekawa

21

Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w kiapce kieszeni rekawa

22

Natokietniki rekawa

23

Naramienniki

Aal o (ol b BN SN2

Wiascicielem Dokumentacjt Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gléwina Policji,
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24 |Wzmocnienia pod dziurki w naramienniku 4
Razem 70
25 | Tyt 3
26 i Wzmocnienie kieszeni gérnych 2
27 | Wzmocnienie Kieszeni rekawa 2
Podszewka |28 |Wzmocnienie oblozenia lewego 1
bawelniana 129 |Podkiad pod dziurki w obtozeniu lewym 1
30 |Wzmocnienie gornej czesci oblozenia prawego 1
31 | Wzmocnienie koricow zamka blyskawicznego 4
Razem 14
Rodzaj Lp Wyszczegblnienie llos¢
tkaniny ) czesci
Piotno z 32 | Wktad kotnierza wierzchniego 1
Klelem "33 T\Wad stejki wierzehnie] 1
Razem 2
Piétno z 34 | Wkiad kolnierza spodniego 1
klejem 35 | Wkiad stdjki spodniegj 1
Razem 2
Spodnie
1 Nogawka przednia
2 | Nogawka tyina
3 Klin nogawki przedniej
4 Pasek
5 Podtrzymywacze paska- waskie
6 Podtrzymywacze paska- szerokie
7 | Sciggacz- czesé diuzsza
Thanina |5 | Seaeace ek e
zasadnicza

10 | Listewka prawa

11 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-wierzch

12 | Nakladka kieszeni przedniej i tylnej

13 | Odszycie rozporkéw doinych nogawek tylnych

14 | Wzmocnienie nogawek przednich

15 | Szelki- czesé tyina

16 | Szelki- cze$¢ barkowa

17 | Szelki- czesé przednia

Razem

18 | Worek kieszeni bocznej

19 |Listewka lewa

20 |Listewka prawa

dd@mgmmamm.h.b—x—xwmmmmmwm

21 | Obsadzenie lewej czesci rozporka

Podszewka |22 |Wzmocnienie pod kieszenie nakitadane przednie

baweiniana i tylne 2
23 [Wzmocnienie krocza 2

24 | Klapki kieszeni doingj przedniegj i tylnej-spodnia czeéé 4

25 | Zapinka klapki kieszeni nakladanej przednigj i tylngj 4

Razem 17

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldéwna Policji.
Koplowanle dokumentacji w calo$ci lub w czedci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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5.1. Kompletowanie

Catosé wyrobu nalezy skompletowaé zgodnie z wielkoscia, symbolem klasyfikacyjnym.
Komplet wyrobu stanowi:

-bluza éwiczebna czarna

~spodnie ¢wiczebne czarne

5.2. Cechowanie
Wyroby, opakowania zbiorcze majg by¢ oznaczone nastepujaco

Bluza

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkos$ci umieszczona na Srodku tytu w odleglo$ci
5.5cm (+ 0,2 cm) od podkroju szyi.

Wszywka ma zawieraé co najmniej nastepujace dane:
~ nazwe wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielkosé (rozmiar) wyrobu w formie piktogramu

- skiad surowccowy i sposob konserwacii

- oznaczenie stopnia jakoséci i znak KJ

- numer zlecenia, miesigc i rok produkcji wyrobu

- okres gwarangji

Wszywka musi byé obszyia naokolo. Informacje i znaki muszg by¢ w jezyku polskim,
czytelne, trwale i niescieralne.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z taémy bawetnianej w kolorze
biatym o wymiarach 6x3 cm (+ 0,2 cm) naszyta posrodku podkolnierza (kofnierza
spodniego).

Spodnie

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkos$ci umieszczona na wierzchu worka prawej
kieszeni bocznej.

Wszywka ma zawieraé co najmnigj nastepujace dane:

- nazwe wykonawcy

- hazwe wyrobu

- wietko&¢ (rozmiar) wyrobu w formie piktogramu

- sklad surowccowy i sposob konserwacji

- oznaczenie stopnia jakosci i znak KJ '

- numer zlecenia, miesiac i rok produkcji wyrobu

- okres gwarancji

Wszywka musi by¢ obszyta naokoto. informacje i znaki muszg by¢ w jezyku polskim,
czytelne, trwate i niescieralne.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy bawelnianej w kolorze
biatym o wymiarach 6x3 cm (z 0,2 cm) naszyta posrodku paska tytu w odleglosci 3 cm (21
cmj od prawego szwu bocznego.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentac)i w calosci lub w czesci, hez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Sposéb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacii, obejmujgce nastgpujacy ukiad
znakow:

W oA =2 @

Etykieta na opakowanie zbiorcze ma zawieraé co najmniej nastgpujace dane:

- nazwe, adres wykonawcy

- hazwe wyrobu

- wielkos¢ (rozmiar) wyrocbu

- liczbe sztuk w opakowaniu

- ozhaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ

- numer zlecenia, miesigc i rok produkgji wyrobu

5.3. Pakowanie

Skladanie

Bluze sklada sie na polowe wzdluz tylu, lewg strong na zewnatrz barkami do siebie.
Rekawy wewnatrz wyprostowane, koinierz przewinigty do $rodka.
Nastepnie bluze sklada sie wzdiuz bokéw i barkow nha potowe.
Spodnie ze ztozonymi razem nogawkami skladamy poprzecznie na dwie czgsci.

Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu.

Wyroby gotowe pakowane w kartony tekturowe. Nalezy pakowac¢ po pig¢ bluz i
spodni. Bluzy ukiada sie kolnierzami w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluza. W
utozonej paczce bluza powinna znajdowaé sig od spodu i od wierzchu paczki.

Kartony powinny by¢ wyjatkowo grube i przystosowane do wysokiego skladowania i
diugotrwalego magazynowania. Karton zaklei¢ taéma w dwéch miejscach w poprzek oraz
wzdtuz wszystkich iaczen kartonu. Na krotszej, bocznej cianie kartonu naklei¢ etykiete na
opakowanie zbiorcze.

Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu wyrobéw w réznych rozmiarach (kofcowki
rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na stykiecie zbiorczej liczby wyrobow w
poszczegoinych rozmiarach.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calo$ci lub w czeéci, bez zgody wiladciciela jest zabronione.
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6. Rysunki Techniczne
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1. Tyl bluzy

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technelogicznej DTT jest Komenda Gldwna Potigji.
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4. Spo6d bluzy
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6. Spod rekawa

8. Spdd kotnierza

Wiaécicielem Dokumentacji Techniczno-Technelogicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w cato$cl lub w czesci, bez zgody whasciciela jest zabronione.
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9. Przéd spodni
10. Wykorniczenie rozporka

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technolegicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w ¢zeéci, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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12. D6t nogawki

11.Bok spodni

Wiascicielem Dokumentacjl Techniczno-Technotogiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dekumentacji w calosci lub w czescl, bez zgady wiasciciela jest zabronione.
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13. Goéra spodni — tyt

14. Worek kieszeni

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne} DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Zwymiarowany rysunek napisow POLICJA
Wymiary podane w milimetrach.

Napis na plecach

M 16 +-1

280 +/-3

- 100 +H3 —ml

-

Y 310 +-3

Napis na patce kieszeni rekawa lewego

-— 37+-1

115+- 2 y

Wiasciclelem Dokumentac|i Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopicwanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.
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6.1. Wykonanie wyrobu: Bluza

Podstawowe operacje kroju i szycia biuzy podano w tabeli 8

Tabela ©
Lp. Rodzaj operaciji Oznaczenie szwu i $ciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkroj elementow - wg. ukladdw kroju
Temperatura 165°C
2 | Podklejanie elementéw docisk 300-350 cN/em?
czas 16s
Przéd
Wykonanie zaszewki .
3 w przodzie 5.02.01/301 wg znakow
4 |OPrepenie wzmocnienia 6.03.04/301 wg znakow
ieszeni gérnej
Naszycie wzmochienia w odlegtosci 0,5cm £ C,1cm od
5 kKieszeni gornej 1.01.01/301 krawedzi wykroju
6 Wykonanie okragtych 304/ Wg znakow
dziurek pod pachg szes¢ dziurek w bluzie
Naszycie wzmocnienia Wzmocnienie odsungé
géry oblozenia i ok.1.0cm od brzegu w celu
! wzmochnienia pod dziurki 1.02.02/301 uniknigcia zgrubienia krawedzi
w obloZzeniu lewym tkaniny
Wykonanie czierech .
. . . oznaczyé wg szablonu
dziurek odziezowych w . .
8 oblozeniu przodu - pomocniczego ;go'dnle z tabela
lswego wymiarow
9 Obrzucenie wewnetrznej 1.01.01/503 )

krawedzi oblozenia

Odszycie
i stebnowanie krawedzi

wg szablonu pomocniczego
odlegtosé linii stebnowej

10 pr;%cé:fozz éi?;n?ﬁzaeésrgm 1.06.02/301.301 od krawedzi przodu 0,7cm
konfekcyjnej *0,1om
1 gggg@ﬁ?ﬁ?ﬁj ) wg szablonu pomocniczego
klapie
12 Nasi%gcsligg‘?rgglc]g}ema 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
Przyszycie wewnetrznej Wyg tabeli wymiaréw
13 krawedzi obtoZzenia 1.02.01/301
do przodu

Wiatclcielem Bokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumnentacji w catosct lub w czeéci, bez zgody wlasciciela Jest zabronione.
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Cigg dalszy tabeli 9

1] 2 3 | 4
Wykonanie kieszeni gérnej
Zeszycie kontrafatd .
14| nakfa’ dhach kissveni 6.05.01/301 wg znakéw
15 Rozprasowanie ~ wg zatwierdzonego
kontrafatd wzoru
Obrzucenie goérnej
16 krawedzi naktadki 1.01.01/503 -
kieszeni
Podwiniecie gornej .
17 krawedzi naktadki 6.02.03/301 wg nacinkéw
Kieszeni
18 Wykonanie mieszKow 6.05.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
nakfadek kieszeni +6.05.01/301 zgodnie z tabela wymiaréw
Naszycie wzmocnienia
19 | pod dziurke w spodniej 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego
czesci patki
patke odszy¢ wg szablonu
Odszycie i stebnowanie pomocniczego i ostebnowaé w
20 patki kieszeni 1.08.03/301.301 odieglosci 0,7cm £ 0,1cm od
krawedzi
wg szablonu pomocniczego,
21 Naszycie patki 2.05.02/301.301 Z%%?Qé?oiéﬁi‘tggnméfigjw
od naszycia 0,7cm £ 0,1cm
22 kleszenio_wej kod strony 5.05.01/301 ogleg{o S¢ linii s{aé gg’owej od
mieszxa krawedzi 0,2-0,4cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostatych zgodnie z tabelg wymiaréw
23 krawedzi naktadki 5.05.03/301.301 maszyna dwuiglowa o Sciegu
kieszeniowe;j stebnowym o rozstawie igiet
4.8 mm lub 6,4 mm
Wykonanie kieszeni bocznej
Kieszenie boczne
24 | wykona¢ jak kieszenie - -
gorne
Tyt
Naszycie wszywki
rozmiarowo-
25 informacyjnej na tyt 5.04.03/301 wg szablonu
podszewki
26 Wykonam?yzzleszkow w ?8?83283 wg zhakow na wykrojach
g7 | Neszydle nepisu 5.04.03/301 wg szablonu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w czeécl, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.

33




Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Przyszycie wzmocnienia
28 kohca zamka 1.01.01/301 -
blyskawicznego
Zeszycie szwu
bocznego wg znakoéw na wykrojach
29 i przestebnowanie z 2.42.09/301.301 odlegtosé linii stebnowe;j
pozostawieniem otworu od szwu 0,7cm £ 0,1cm
na zamek
wg znakéw na wykrojach
30 Wszycie zamka 7.09.01/301 odlegtos¢ linii stebnowej od
wszycia 0,7cm £ 0,1cm
wg znakow na wykrojach
Whykonanie szwu zgodnie z tabela wymiaréw
31 barkowego 2.42.07/301.301 odlegtosé linii stebnowej
od szwu 0,2— 0,4cm
wg szablonu pomochiczego
Naszycie gumy w tali 5.04.06/301.301 wg znakow na wykrojach
32 na tyt bluzy + 5.04.10/301 zgodnie z tabelg wymiarow,
" rozstaw linii stebnowych 2,0cm
1+ 0,1cm
t.aczenie podszewki tylu .
33 2 zamkiem 7.20.01/301 wg zatwierdzonego wzoru
Ryglowanie otworu .
34 2amka 323 wg zatwierdzonego wzoru
Kotnierz
Naszycie tasmy na wg szablonu pomochniczego
35 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 wg zatwierdzonego wzoru
wg szablonu pomocniczego
s w Kotnierzu spodnim podtozyé
Doszycie stojki do , N L
36 | kohnierza wierzchniego | 2.02.10/301.301 tasmi‘f°6“c‘;ikfnﬁg}§cgfﬁ'q° w
spodniego odleglos finii stebnowej
od szwu 0,2-0,4cm
Podwinigcie dolnej wg szablqr?u_p'c_nmocnzczego
37 krawedzi stojki 6.02.03/301 odiegto&¢ linii stebnowe;
spodniei e od krawedzi podwinigcia 0,2—
podnie) 0,4cm
Odszycie i wg szablonu pomocniczego
38 przestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowe;j
kotnierza od krawedzi 0,7cm = 0,1cm

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologicznej DTT jest Kemenda Gléwna Policjf,
Koplowanie dokumentacii w catesci lub w czesci, bez zgody wiagciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wszycie kotnierza spodrr::}(;zc?:ﬁy?nzwem
39 do pSoZdI;rOJu 2.42.03/301.301 wierzehnig cze$¢ podwinad |
y przestebnowac 0,2-0,4cm od
podwiniecia,
. wg zatwierdzonego wzoru
40 leg*;oi\grazrge 323 rygle wykonad u styku
kotnierza z wylogami
Naramiennik
Naszycie wzmocnienia .
41 ha naramiennik 5.30.02/301 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie dziurki oznaczy¢ miejsce wykonania
42 odziezowej w czesci - wg szablonu pomocniczego
spodniej naramiennika i tabeli wymiardw
. S wg szablonu pomocniczego
43 Odiszg’z‘gitnﬁai“\y:;‘i‘;'ka 1.06.02/301.301 odleglosé linil stebnowej
P ¢ od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
Rekaw
Oznaczenie miejsca wg szablonow pomocniczych
44 naszycia : - zgodnie z tabelg wymiaréw
patek, nakladek kieszeni i zatwierdzonym wzorem
s dwie dziurkiz
45 Wykggac;grz]turkl - kazdej strony
pod pachg szwu przedniego rekawa
Wykonanie obrebu , .
46 wzmocnienia rekawa 6.03.04/301 wg znakow nha wykroju
. I na wewnetrznej czesci rekawa
47| Naszycie wzmocnienia 1.01.01/301 0,5¢m  0,1cm od krawedzi kuli
na rekaw
rekawa
kieszenie gérne wykonaé jak
48 Kieszenie rekawa - przednie, kieszen dolna lewego
rekawa nie ma mieszkéw
Naszycie napisu
49 | POLICJA na lewej patce 5.04.03/301 wg szablonu
Kieszeni gornej rekawa
Obrzucanie owalnego
50 brzegu nalokietnika 1.01.01/503 )
Naszycie nalokietnika na
51 wierzchnig i spodnig 1.01.03/301.301 wg zhakdw na wykroju
czesé rekawa
52| Obrebienie rozporkéw 6.03.04/301 wg znakéw na wykroju

rekawa

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w ¢zesci, bez zgody wlaseiciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Wykonanie szwu . .
53 tokciowego w rekawie 1.01.03/401.503 wg znakow na wykrojach
. maszyna dwuigtowa o Sciegu
54 *oﬁi?mgwf'xer eawie 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie igiel
g € 4,8 mm lub 6,4 mm
. Wy;‘g;%’:}'; S 2.04.03/401.401 lub ]
w rekawie 2.04.04/401.401
56| Ryglowanie rozporkow 323
Naszycie wzmocnien na - o
57 mankiet rekawa 5.30.02/301 w miejscu wykonania dziurek
Wykonanie dziurki
58| odziezowej w spodniej - wg zhakow
czesci mankietu
59 Qdszycie mankietu 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
. . ukiadajac jednoczesnie
go| VVszycie mankietu do 2.42.05/301.301 trzy zakiadki w wierzchniej
rekawa o
czesci rekawa
. . odlegtosé linii stebnowej
61| Ostebnowanie mankietu 6.05.01/301 od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
Wszycie rekawa do .
62 podkroju pachy 1.01.01/301 wg znakow na wykroju
. . 3.01.01/301 w przypadku stosowania
63 Lamov:air:;v\;;rszyma fub $ciegu 401, szew zamocowac
¢ 3.01.01/401 ryglem 323
Operacje konncowe
Szerokosé podwiniecia dotu
bluzy 2cm + 1cm (£ 0,2cm)
64 Podwinigcie dolu bluzy 8.03.04/301 odlegto$¢ linii stebnowej od
krawedzi podwiniecia 0,2—
- 0,4cm
wg tabeli wymiarow i
65 Przyszycie guzikow - uktadania sie dziurek w
poszczegolnych elementach
wyréb nalezy oczyscié z
66| Czynnosci koncows - koncow

nici, ladéw kredy i wyprasowaé

‘Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w cato$ci lub w czeéci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Podstawowe operacje kroju i szycia spodni podano w tabeli 10

Tabela 10
Lp. Rodzaj operaciji Oznaczenie szwu i $ciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementow - wg ukiadéw kroju
Nogawka przednia
Obrzucenie
2 wzmochnienia 6.01.01/503 -

nogawki przednigj

Naszycie wzmocnienia

3 gora 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
Przyszycie bocznych
4 krawedzi wzmocnienia 1.01.01/301 )
Naszycie wzmocnienia .
5 krocza 5.31.02/301 wg znakdw
Obrebienie rozporka
6 dolu nogawki 6.03.07/301.301 -
Kieszen boczna
Naszycie skoénej
7 | krawedzi obsadzenia na 5.30.02/301 wg znakdw na wykrojach
worek kieszeni
Odszycie otworu 1.01.01/301 z jednoczesnym podiozeniem
8 kieszeni | +1.06.04/301.301 tasmy konfekcyjnej
przestebnowanie T )
Mocowanie otworu
9 kieszeni 5.31.02/301 -
Ryglowanie otworu .
10 kieszeni 323 na koncach otworu
Zeszycie worka ;
11 Kieszeniowego 1.01.03/401.503 wg znakdw na wykrojach
12 Ryglowanie szwu worka 323 zamocowaé zawijajac rog
kieszeniowego worka do srodka
13 Zeszycx:pzaéﬁ}i(l —gora 5.02.01/301 wg znakéw na wykrojach
Przyszycie gory i boku
14 | worka kieszeniowego 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
do nogawki
Nogawka tylna
16 Zeszycie faldki w gorze 5.02.01/301 wg znakéw na wykrojach

nogawki

Wiascicielem Dokumentacji Techniczne-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$ci jub w czesck, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 10

1] 2 | 3 | 4
Laczenie nogawek po boku
16 chzenlebgiczgawkl po 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
. maszyng dwuiglowa o $ciegu
17 Stebggcwzi’ge Se 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie igiel
9 4,8 mm lub 6,4 mm
Klapka kieszeni | kieszen nakladana
18 Wykonanie dziurki ) wg szablonu pomocniczego
bieliznianej w zapince
wg znakdéw na wykrojach
QOdszycie i stebnowanie wg szablonu pomocniczego
10 klapki kieszeni 1.08.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej od
krawedzi 0,7cm £ 0,1cm
Zeszycie kontrafaldy w ,
20 nakladce kisszen 6.05.01/301 wg znaku na wykroju
Rozprasowanie .
271'_ kontrafaldy - wg zatwierdzonego wzoru
Obrzucenie gornej
22 rawedzi nakladki 1.01.01/503 "
TR wg znakdw na wykrojach
23 i‘r’sx"ggﬂfagfa?g’ 6.02.03/301 odleglos¢ linii stebnowej od
¢ krawedzi 1,8cm £ 0,2cm
I . 6.05.01/301.301
24 Wg};ﬁ;:g:: ;zil;eszzei;ci)w wg zatwierdzonego wzoru
6.05.01/301
Naszycie wzmocnienia
25 pod kieszenie 5.06.01/301.301 wg szablonu pomochiczego
nakfadane
. . wg szablonu pomocniczego i
26 Naszycie patki 2.05.02/301.301 zgodnie z tabela wymiarow
Naszycie kieszeni od .
27 strony mieszka 5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostatych wg szablonu pomocniczego i
28 bokoéw nakladki 5.05.03/301.301 wg z zatwierdzonego wzoru
Wykonanie rozporka
Obrebienie wewnetrznej
29 krawedzi listewki 6.03.04/301 wg znakdw na wykrojach
prawej
" . wg szablonu pomochiczego
30 | Odszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowe]

listewki prawej

od krawedzi 0,2-0,4cm

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Polic)i.
Kopiowanie dekumentacji w caloécl lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Przyszycie listewki
31 prawej do nogawki 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
prawej
30 Stebnowanie listewki 7 12.02/301 w odlegloéci 0,2-0,4cm od
prawe;j T krawedzi
Wykonanie rozporka
L : wg szablonu pomocniczego
33 | Odszycle | stebnowanie 1,06.02/301.301 odleglosé linii stebnowej
) od krawedzi 0,2-0,4cm
Wykonanie dziurek
34 | bieliznianych w listewce - wg znakow
lewej
Doszycie lewej czesci wg znakow na wykrojach
35 rozporka do 1.086.02/301.301 odlegtos¢ linii stebnowej od
nogawki i stebnowanie krawedzi 0,2-0,4cm
Mocowanie listewki listewke utozy¢ na obsadzeniu
36 lewei 1.01.01/301 i zamocowaé miedzy dziurkami
37 Obrzucenie krawedzi 1.01.01/503 obrzucié krawedz wewnetrzng
listewki lewej U wraz z obsadzeniem
. . . wg szablonu pomocniczego
3g | Stebnowka listewk 1.02.01/301 w odlegtosci 4,0cm £ 0,2cm od
J krawedzi rozporka
Montaz
wg znakdw na wykrojach
. zeszy¢ tkaning zasadniczg i
Wykonanie szwu 2 pia
39 | &rodkowego przodu 2.42.04/301.301 E°dsze.""kg’ odleglosé lini )
i stebnowanie stebnowej 0,’ —0,4cm, rozpore
zamocowac w ksztatt iréjkata
o wielkosci 1,5cm —2,0cm
wg szablonu pomocniczego
40 | Ryglowanie ,tréjkata” 323 jeden rygiel wykonaé na
goérnym ramieniu trojkata
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 lub . .
411 srodkowego tytu 2.04.04/401.401 wg znakéw na wykrojach
42 Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 wa znakéw na wykroiach
wewnetrznego ub 2.04.04/401.401 9 WyKro)
Wykonczenie gory spodni
Wykonanie waskich szeroko$é podtrzymywacza
43 podtrzymywaczy pasa 8.02.01/406 1,0cm £ 0,1cm
Obrzucanie szerokich
44 podtrzymywaczy pasa 6.01.01/503 -

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w cato&ci lub w cze$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciayg dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Podwijanie krawedzi i
przestebnowanie odieglos¢ linii stebnowej
45 podirzymywaczy 6.02.01/301 od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
szerokich
Wykonanie krotszej . .
46 czesci Sciagacza 8.02.01/301.301 wg znakéw na wykrojach
. : na §ciggacz natozy¢ ramke,
Mocowanie ramki o . .
47 metalowej 323 ztozyé na potowe i zamocowac
ryglem
4g | VVykonanie diuzsze] 8.19.01/301.301 wg znakéw na szablonach
czesci Sciggacza T ’
49 Wszycie paska 7.56.02/401.401 wg znakow
Wykonanie dziurek w dziurki bielizniane
50 | Lewejiprawej czesci - wykonac wg tabeli wymiarow
paska i szablonu pomocniczego
wg zatwierdzonego wzoru
+5'2005é03§§§3 na pasie umieszczono
51 Naszycie waskich do uszc.:za.si rewniez 5 waskich podtrzymywaczy
podirzymywaczy pasa gniisze w ?(onanie pasa
P 704 01!323 323 gora 0,5cm £ 0,1cm od goérnej
T ) krawedzi spodni
wg zatwierdzonego wzoru
52 Naszycie szerokich 1.04.01/301 ha pasie umieszczono
podirzymywaczy pasa 1.02.01/301 2 szerokie podirzymywacze
pasa
wg szablonu pomocniczego
53 Naszycie Sciggaczy 2.05.02/301.301 odlegtoé¢ linii stebnowej od
naszycia 0,7cm = 0,17cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie taémy na na prawym boku po lewej
54 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 stronie pasa naszy¢
tasme
55 Przyszycie guzikéw ) wg szablonu pomocniczego
do przypiecia szelek przyszy¢ 4 guziki spodniowe
WyKonanie szelek
. do czesci tyinej, przedniej oraz
56 Mocowanie gumy 1.01.01/301 barkowej
. w odlegtodci 0,2-0,4cm i
57 Stebnowanie szelek 2.42.02/301.301 0,6-0,8cm od krawedzi
Wykonczenie bocznej | 1.06.01/301 .
58 dolnej krawedzi szelek + 6.05.01/301 wg zatwierdzonego wzoru

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technolegicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentacjl w catodci lub w czescl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

40




Cigg dalszy tabeli 10

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
59 Wykonanie dziurek w i w tyinej czesci dwa rzedy po
szelkach trzy, w przednich czesciach po
trzy w kazdej
Wykonczenie dotu nogawek
Obrzucenie dolu
60 nogawek 6.01.01/503
Podwiniecie
przestebnowanie doh Odleglosé stebnéwki od dolnej
61 nogawek 2 7.14.01/301 krawedzi dofu 3,5cm = 0,2cm
jednoczesnym ’ -
wszyciem gumy
1 2 3 4
Operacje koricowe
wg szablondéw pomocniczych i
62 Przyszycie guzikdéw - ukladania sie dziurek w
poszczegélinych elementach
63 Czynnoéci koficowe ) wyrob oczyécic z kredy, koncow

nici i uprasowac

6.2. Wymiarowanie wyrobu

Mundury muszg by¢ wykonane w kompletach, w co najmniej 30 rozmiarach.

Rozmiary musza umozliwiaé dopasowanie munduréw do uzytkownikéw o nizej
wymienionych wymiarach:
- wzrost od 163 do 194cm.
- obwod klatki piersiowej od 86 do 122cm.

- obwdd pasa od 78 do 114cm.

Dopuszcza sig rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyZzej oraz rozmiary
nietypowe.

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w calosci lub w czeécl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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7.Tabela wymiarow wyrobu gotowego — BLUZA

tabela 11
Wvszczeadlnienie Obwad Kl. piers. 92 98
Lp. yszezedo. Wzrost 171179187 171179 187
wymiarow =
Ohwod pasa 82 | 82| 82|86 | 86| 86

1 2 3 4 5 8 7 8
1 |TYE -rys. 1
a | Dlugos¢ od wszycia kolnierza doe linii pasa 445 | 46 |47.5| 45 |465| 48
b | Dlugosé od wszycia kolnierza do dolu 70 | 74 | 78 | 7051745 | 785
¢ | Szer. na wysokosci szwéw barkowych 45.6 |1 45.6 | 45.6 | 46.8 | 46.8 | 46.8
d | Diugosc szwu barkowego 145145145 | 16 | 15 15
2 |PRZODY - rys.2
a | Dl mierzona od styku szwu bark. przy kotnierzu do dolfu 7121752792721 761 | 801
b | Szer. na wys. naszycia patki kieszeni gornej 24.0)24.0[24.01246|246| 246
3 | OBWODY mierzone w calosci-rys.1i2
a* | Na linii pachy 119 | 1191 119 [ 126§ 1256 | 125
b* | U dotu bluzy 120 { 120§ 120 | 126 | 126 | 12
¢* | Dh gumy do marszczenia cigé 38 { 38 | 38 [39.5(385)| 385
4 | KIESZENIE GORNE
a | Szer. na linii naszycia patki 13 | 13 [ 13 | 13 | 13 13
b | Szer. patki 60|60 |60 |60 |60; 80
¢ | Szer. kieszeni u dolu 135 135|135 [13.5|13.56] 135
d 1Dl kieszeni wraz z patkg mierzona po srodku 17 | 17 | 47 V17 | 17 17
e | Odl od szwu barkowego do naszycia patki 18.6 /186|186 [19.5|19.5| 1956
f | Odl od krawedzi przodu gorg i dolem 75|75 1758080 80
5 |KIESZENIE BOCZNE
a | Szer. na linii naszycia patki 16| 16| 16 | 16 | 16 18
b | Szer. patki 7017070 |70 |70 7.0
¢ | Szer. kieszeni u dolu 17 | 17 [ 17 | 17 | 17 17
d | Dl kieszeni wraz z patka mierzona po $rodku 2t |21 [ 21 ] 21 | 24 21
e | Odl. od krawedzi przodu - dolem 12.3 (1231123 112.8112.8] 12.8
f | Odl od krawedzi przodu - gérg 1131131131118 11.8| 11.8
6 |REKAWY -rys. 3,57
a | Di od wszycia do dolnej krawedzi mankietu 615 64 [665| 62 |645| 67
b | Szer. pod pacha w zlozeniu 25.6|25.6(256126.31263| 26"
¢ | Dt mankietu mierzona od ostrego kofica 28 | 28 | 28 | 285 285 28
a4 Cdl. natokietnika od wszycia rekawa

do pierwszej stebnowki po szwie lokciowym 21.31225(237[21.3[225)| 237
7 | KIESZENIE GORNE REKAWA - rys. 5
a | Odl od szwu lokciowego u gory 65|65 |65 |70 |70 70
8 |KIESZEN DOLNA REKAWA —rys. 5
a | Odl. od doingj krawedzi kieszeni do mankiet 80 80 |80 |80)|80]| 80
g |KOLNIERZ - rys. 8
a | Dt mierzona na linii zalamania czesci wykladanej 4151415415 1429|429| 429
1¢ | NARAMIENNIKI
a* | Diugos¢ od wszycia do ostrego konca 13 [ 13 | 13 | 13 | 13 13

*Wymiary nie posiadajg oznaczet na rysunkach

Kopiowanie dokumentacji w calo$ci lub w czgécl, bez zgody wiasciciela jest zabronione.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
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Ciag dalszy tabeli 11

104 110
Lp. 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 i6 17
1
a 44 455 47 48,5 50 46 47,5 49 50,6
b 67 71 75 79 83 71,5 75,56 79,5 83,5
c 48 48 48 48 48 492 49,2 49,2 49,2
d 15,5 15,5 15,5 15,56 15,5 16 16 16 16
2
a 60 73 77 81 85 73,9 77.8 81,9 85,0
b 25,2 252 25,2 25,2 252 258 258 25,8 258
3
a* 131 131 131 131 131 137 137 137 137
b* 132 132 132 132 132 138 138 138 138
c* 41 41 41 41 41 425 42 5 42,5 42 5
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 18
e 204 20,4 20,4 204 20,4 21,3 21,3 21,3 21,3
f 8 i) 8 8 B 8,5 8,5 8,5 85
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 7,5 7.5 7.5 7.9 7.5 7.5 7.5 7.5 7,5
C 18 18 18 18 18 18 18 18 18
d 22 22 22 22 22 22 22 22 22
e 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 13,3 13,3 13,3 13,3
f 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 12,3 12,3 12,3 12,3
8
a 60 62,5 65 67,5 70 63 65,5 67 70,5
b 27 27 27 27 27 27,7 27,7 27,7 27,7
c 29 29 29 29 29 29,5 29,5 29,5 295
d* 20,1 21,3 22,5 23,7 249 21,3 225 23,7 24.9
7
a 7.5 7,5 7.5 7.5 7,5 8 8 8 8
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9
a 443 44,3 44 3 44 3 44,3 45,7 487 457 457
10
a* 14 14 14 14 14 14 14 14 14

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rystinkach

Wiadcicielem Dokumentacg]i Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gtéwna Policjl,
Kopltowanie dokumentacji w catodcl lub w czescl, bez zgody wiadciclela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 11

116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 fcm]
18 19 20 21 22 23 24 25 26

1

a 46,5 48 49,5 50 47 48,5 50 51,5 1

b 72 76 80 84 72,5 76,5 80,5 84,5 1,5

c 50,4 50,4 50,4 50,4 51,6 51,8 51,6 51,6 1

d 18,5 16,5 16,5 16,5 17 17 17 17 0,5

2

a 74,8 78,8 82,8 86,8 75,7 79,7 83,7 87,7 1,5

b 26,4 26,4 26,4 26,4 27 27 27 27 0,5

3

a* 143 143 143 143 149 149 149 149 2

b* 144 144 144 144 150 150 150 150 2

c* 44 44 44 44 45,5 45,5 455 45,5 1
4 .
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5

b 8,5 6,5 8,5 6,5 8,5 8,5 8,5 6,5 0,3

c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 0,5

d 18 18 18 18 18 18 18 18 0,7

e 222 22,2 22,2 22,2 23,1 23,1 23,1 23,1 0,7

f 85 8,5 85 8,5 9 9 9 9 0,5

5

a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,5

b 7,5 7.5 7.5 75 7,5 7,5 7,5 7,5 0,3

c 18 18 18 18 18 18 18 18 0,5

d 22 22 22 22 22 22 22 22 0,7

e 13,3 13,3 13,3 13,3 13,8 13,8 13,8 13,8 0.5

f 12,3 12,3 12,3 12,3 12,8 12,8 12,8 12,8 0,6

6

a 63,5 66 68,5 71 64 66,5 69 71,5 1

b 28,4 28,4 28,4 28,4 29,1 29,1 20,1 29,1 0,7

c 30 30 30 30 30,6 30,5 30,5 30,6 1

d* 21,3 22,5 23,7 24,9 21,3 22,5 23,7 24,9 07 |

7

a

8

a

9

a

3

a

8,56 8,5 85 8,5 9 9 9 9 0,5
8 8 8 8 8 8 8 8 0,5
47,1 471 47,1 471 48,5 48,6 48,5 48,5 1
9 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5

*

Wymiary nie posiadajg oznaczeri na rysunkach

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo$cl lub w czesci, bez zgody wiaéciciela jest zabronione.
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Tabela wymiardw wyrobu gotowego —SPODNIE

tabela 12
Obwdéd Kl
L Wyszczegdlnienie piers. 92 98
p- wymiarow Wzrost 171 | 178 | 187 | 171 | 179 187
Odwod pasa 82 82 82 86 86 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 NOGAWKI SPODNI —rys. 9
a 5)2;3030 po boku od wszycia pasa do 102 107 112 102 | 107 112
Dtugosé po kroku od szwu 87
b siedzeniowego do dolu 78,5 83 87,5 78 | 825
o gig]gaosc rozporka od wszycia pasa do 175 18 185 18 | 185 19
d Szeroko$é nogawek w udzie 355 [ 3556 | 3556 37 37 37
e Scz)grokosc nogawek na wys. 16 cm od 235 | 235 | 235 24 24 24
2 OBWODY —rys. 9,13
. | Potowa obwodu pasa od krawedzi
a rozporka do $rodka tytu 41 41 41 43 43 43
3 SCIAGACZE PASA —rys. 13
a* | Dlugosé¢ éciagacza diuzszego 145 | 145 | 145 | 1565 | 15,5 15,5
4 KIESZENIE BOCZNE - rys. 10
a | Dlugos¢ otworu kieszeniowego 16 16 16 16 16 16
5 WZMOCNIENIA NOGAWEK
PRZEDNICH - rys.9
a_ | Dlugo§¢ wzmocnienia 40 40 42 40 40 42
Odlegtos¢ od wszycia pasa do pierwszej 36
b stebnowki 34 35 36 34 35
6 KIESZENIE NAKLADANE —rys. 9
a Diugosé patki na linii naszycia 15,5 1551 155 | 155 | 15,5 15,6
b [ Szeroko$¢ u dolu 155 [ 165 | 155 | 155 | 1556 15,5
c Dlugosé kieszeni wraz z patkg 26 26 26 26 26 26

*Wymiary nie posiadajg oznaczel na rysunkach

Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeéei, bez zgody wiasciciela jest zabronions.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji,
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Cigg dalszy tabeli 12

104 110
Lp.| 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 i1 12 13 14 15 16 17
1
a 97 102 107 112 117 102 107 112 117
b 73 77,5 82 86,5 91 77 81,5 86 90,5
C 18 18,5 19 19,5 20 19 19,5 20 20,5
d 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 40 40 40 40
g 245 24,5 24,5 24,5 24,5 25 25 25 25
2
a* 45 45 45 45 45 49 49 48 49
3
a* | 155 15,5 15,5 15,5 15,5 16,5 15,5 15,56 15,5
4
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
a 40 40 40 42 42 40 40 42 42
b 33 34 35 36 37 34 35 36 37
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 17 17 17 17 17 17 17 17 17
c 27,5 27,5 27,5 27,5 275 27,5 27,5 275 27,5
* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Ciag dalszy tabeli 12

116 122 Dopuszczaln
Lp. | 171 | 179 | 187 | 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [cm]

18 19 20 21 22 23 24 25 26
1
a 102 107 112 117 102 107 112 117 1,5
b 76,5 81 85,5 90 76 80,5 85 89,5 1,6 N
C 19,5 20 20,6 21 20 20,5 21 21,5 06 |
d 41,5 41,5 41,5 41,6 43 43 43 43 1
e 255 255 255 25,5 26 26 26 26 0,7
2
a* 53 53 53 53 57 57 57 57 1,5
3
a* 16,5 16,5 16,6 16,56 16,5 16,5 16,5 16,56 0,5
4
a 17 17 17 17 18 18 18 18 0,7
5
a 40 40 42 42 40 40 42 42 1
b 34 35 36 37 34 35 36 37 1
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
b 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
C 27,5 27.5 27,5 275 275 27,5 275 27,5 0,7

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach
Wiascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calo§ci lub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabrenions.
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8.Tabela wymiaréw statych i’ pomocniczych-bluza

Tabela 13
o Wymiary w Dopuszcza.ine
Lp. Wyszczegdlnienie wymiaréw odchylenia
cm
[cm]
1 2 3 4
1 TYL
. | Odlegtosé od dolnej krawedzi bluzy do otworu na zamek
e bivskaw] e b 4 0,2
yskawiczny w szwie bocznym
f Qdlegioéé otworu na zamek blyskawiczny 19 0,2
9 Odlegio$é napisu POLICJA od wszycia kotnierza 16,5 0,5
2 PRZODY
c Odlegtosé od krawedzi przodu do wszycia kotnierza 5 0,2
d* | Szeroko$¢ obtozenia u dotu 9,5 0,5
e* | Szerokosé podwiniecia dolu bluzy 2 0,2
4 | KIESZENIE GORNE
h* | Odlegtosé od przyszycia klapki do gornej krawedzi kieszeni 2 0,2
i* Podwiniecie kieszeni gérg 2 0,2
i Szerokosé kontrafatdki 3,5 0,2
k Szerokos¢ mieszka 25 0,2
5 |KIESZENIE BOCZNE
. g* | Odlegio$¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
h* | Odlegios¢ od dolu biuzy do dolnej krawedzi kieszeni 3 0,5
i* Podwiniecie kieszeni gérg 2 0,2
i Szerokos¢ kontrafatdki 4 0,2
k Szerokos¢ mieszka 2,5 0,2
I Szeroko$¢ wzmochienia kieszeni 4.5 0,2
3] REKAWY
e Szerokosé mankietu 6 0,2
f Dtugosé rozporka od zamocowania do mankietu 8 0,5
7 KIESZENIE GORNE REKAWOW
b Szerokos€ na linii przyszycia kiapki 13 0,5
c Szerokosé klapki 55 0,3
d Szerokosé kieszeni u dolu 13 0,5
e Szerokos¢ kontrafaldki 3 0,2
f Dlugo$¢ kieszeni wraz z klapka mierzona po $rodku 18 0,5
| g* |Podwiniecie kieszeni gbra 2 0,2
h* | Odleglo$¢ od przyszycia klapki do gbrnej krawedzi kieszeni 2 0,2
i« Odleglos¢ od wszycia kuli rekawa do gérnej krawedzi klapki 10 05

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologlczne] DTT jest Komenda Gléwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacii w catosci lub w czebci, bez zgody wiadciciela Jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 13

8 |KIESZEN DOLNA REKAWA
b | Szerokosd na linii przyszycia klapki 11,5 0,5
c | SzerokosE Klapki 5 0,3
d Szerokosé kieszeni u dolu 11,6 0,5
e | Szeroko§é kontrafaldki 3 0,2
f Diugoséc kieszeni wraz z klapkg mierzona po Srodku 16 0,5
g* | Podwiniecie kieszeni géra 2 0,2
h* | Odleglosé od przyszycia kiapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 0,2
Odlegtos¢ kieszeni od szwu przedniego
i Rozm.92-100 9 0,5
Rozm.104-116 10 05
8 | KOLNIERZ
b Szerokosé z przodu mierzona po krawedzi 8,5 0,2
C Szerokos¢ stéjki mierzona po $rodku tylu 3,5 0,2
d* | Dlugo$é wieszaka-tasma wieszakowa 8 0,2
e* | Cata szerokos$¢ tylu(kolnierz i stdjka) 8,56 0,2
10 |NARAMIENNIKI
b* | Szeroko$é. przy wszyciu 5 0,2
c* | szerokose¢. przy ostrym koncu 3,5 0,2
11 | DZIURKI
o+ Gérna dziurka umieszczona w przodzie lewym ) )
umieszczona skosnie
b* Odlegto$¢ gornej dziurki od przedniej i gérnej krawedzi 19 01
przodu ’ '
¢* | Odlegto$¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi bluzy 19 1,0
g Trzy pozostate w rownych odlegto$ciach migdzy pierwszg i ) i
ostatnig
e* | Odleglos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,5 0,2
f,, Odlegloéé dziurki od krawedzi klapek kieszeni i od ostrych 99 0.2
koncow mankietow ' '
g* Diugosé dziurek (mierzona z obszyciem) w krytym zapigciu 3 02
przodu lewego '
12 |GUZIKI
a* | Odlegiosé¢ gdrnego guzika od krawedzi przodu 8 0,2
b* | Odleglos¢ czterech pozostalych od krawedzi przodu 4 0,2
- Odlegloéé od krawedzi mankietu rekawa(od strony 0.2
rozporka) '
4+ Guziki do zapinania klapek kieszeni przyszy¢ wg. uktadania ; )

sig

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wilascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Kemenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]l w calogci lub w czesci, bez zgedy wiadciciela jest zabronione.
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Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych-spodnie

Tabela 14
. Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiaréw Wyn;lr';ry w odchylenia
[cm]

1 2 3 4
1 NOGAWKA SPODNI

f Szerokosé paska 3,6 0,2
g Diugo$¢ rozporka u dotu nogawek spodni 16 0,5

. | Taéma samosczepna do rozporka dotu hogawek spodni

h A . 12 0.5

cigc: wierzch i spod

2 OBWODY

b Szerokos¢ podirzymywaczy waskich 1 0,1
C Szeroko$é podtrzymywaczy szerokich 6,56 0,2
d Diugosé podtrzymywaczy pasa (Swiatto) 8 0,2
3 |SCIAGACZE PASKA

b Szerckoés Sciagacza 2 0,2
¢* | Dlugosc¢ sciagacza krotkiego 3,5 0,2
4 |KIESZENIE BOCZNE

b* | Odlegio$é od szwu bocznego przy wszyciu paska 11,5 0,5
c Diugo$¢ worka kieszeniowego od wszycia paska do dotu 32,6 1
d | Szeroko$c¢ worka u gory 16,0 0,5
e Szerokosé worka u dotu 17,5 0,6
5 KIESZENIE NAKLADANE PRZEDNIE | TYLNE

d Szerokos¢ klapki przy koricach (2 cm) od krawedzi 4,5 0,2
e Szerokosc klapki po érodku 6 0,2
f Odlegtos¢ miedzy ryglami z zapince klapki 6 0,5
g* [ Odlegtosé kieszeni od szwu bocznego 2,2 0,2
h Szerokosé kontrafaldki 3,5 0,2
i* Szerokosé mieszka 2,5 0,2
j* | Szeroko$¢ podwiniecia kieszeni u géry 2 0,2
7 | SZELKI

a Dtugos¢ czesci przednigj szelek 19 0,5
b Dlugo$¢ czesci barkowej szelek 19 0,5
C Szerokosc szelek 4 0,2
d Szerokose czesci tylnej szelek 7,5 0,5
e Dlugo$é czeéci tylnej szelek 21 0,5
f* | Diugos¢ gumy szelkowej (cigé) 24 1,0

* Wymiary nie posiadajg oznaczer na rysunkach

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Poligji,
Koptowanie dokumentacji w catodci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Cigg dalszy tabeli 14

8 ROZPOREK PRZODU NOGAWK!
a* | Szerokos¢ listewki lewe] 5 0,5
b* | Odleglo$é od krawedzi rozporka do stebnowki listewki lewej 4 0,2
o Szerokos¢ listewki prawej 4 05
9 DZIURKI
Dziurki w listewce lewej wykonaé w réwnych odlegio$ciach,
a* |uwzgledniajgc miejsce wszycia spodni w pasek oraz - -
zamocowanie dolu rozporka
b* | Odleglos¢ dziurki od krawedzi listewki 1 0,1
o Dziurke w lewym koncu paska wykona¢ w polowie jego ) )
szerokosci
d* | Odlegltos¢ dziurki od koricowych krawedzi pasa 1-1,5 -
. | Odieglosé dziurek od krawedzi zapinek kiapek kieszeni
e 0,5-0,7 -
naktadanych
f* | Dlugo$¢ dziurek bieliznianych 2,2 0,2
g* | Dlugos¢ dziurek bieliznianych w pasku | szelkach 2,2 0,2
10 | GUZIKI
o Oznaczyé i przyszy¢ wg ukladania sie dziurek w
poszczegblnych elementach spodni

* Wymiary nie posiadajg oznaczef na rysunkach

Wiasclcielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT fest Komenda Giéwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9. Zestawienie $redniego zuzycia materialéw i dodatkow

Tabela 15
LP. Nazwa materiatéw i dodatkéw Norma zuzycia
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny 4,50mb
2 Tkanina podszewkowa kolor czarny 1,20mb
3 Ptétno z klejem szer. 90cm. C,1mb
4 Piétno z kiejem szer.150cm. 0,06 mb
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny 710mb
6 Nici odziezowe z wlo&e{;}r%c;iiigowych cietych100% 150mb
7 Nici odziezowe z wibkien pqli}estrowych cietych 100% 8mb
kolor zéity
8 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty 2mb
9 o Marynarkowe duze 4szt.
10 Guziki w kolorze czarnym: Spodniowe P
11 Guma $ciggaczowa szr.60mm + 2 mm kolor czarny 0,45mb
12 Guma szelkowa szr.35mm + 2 mm kolor czarny 1,02mb
13 Guma podwigzkowa szer.24-25mm kolor czarny 0,56mb
14 Guma szer. 10mm * 1 mm kolor czarny 0,37mb
15 Klamerki oksydowane 2szt.
16 Zamek metalowy nieroz’dzieigzy. dt. .1 8cm £ 5 mm kolor ezt
czarny $rednioziarnisty
17 Ta$ma samoszczepna Petelka 0,24mb
szer.3cm kolor czarny Haczyk 0,24mb
18 | Tasma do lamowania pach szer.25mm % 1 mm kolor czarny 1,50mb
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm + 2 mm Kolor czarny 2mb
20 Tasma wieszakowa szer.6mm + 2 mm kolor czarny C,12mb
21 Tasma bawelniana biata szer. 30mm + 2 mm 0,18mb
22 | Napis POLICJA maly odblaskowy 115+ 2 mm /37mm+ 1 mm 1szt.
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm = 2 mm 1szt.
24 Pudio kartonowe 1/5 szt.
25 Wszywka firmowa 2szi,
26 Etykieta zbiorcza 1/5 szt.

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w catosci ub w czg$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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10. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej

1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materiatow podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania dla:

a) tkaniny zasadniczej PES50%C0O50% .

b) tkaniny podszewkowej CO100% .

¢) folii odblaskowe;.

2. Potwierdzona deklaracja zgodnosci wyrobu w zakresie OIiB sporzadzona zgodnie z

ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnoéci wyrobéw przeznaczonych

na potrzeby obronnoéci | bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6ézn. zm.)

3. Gwarancja wykonawcy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catos$ci lub w czeSci, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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WARUNKI | ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czedcl, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.
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1. Kontrola surowcow

Kontrola surowcéw przeprowadzana na podstawie ich oceny organoleptycznej.

- Kontrola wstepna w magazynie dotyczaca zgodnosci otrzymanych materiatow,
dodatkow i surowcow z zamowieniem.

- Kontrola podstawowa — tkaniny po warstwowaniu przed przystapieniem do krojenia
oceniane przez pracownikéw krojowni pod wzgledem ich zgodnosci kolorystycznej
ze wzorem produkcyjnym oraz wystepujacych bledéw tkackich. Ewentuaine
niezgodnosci zgtaszane Kierownikowi Produkcji oraz Kierownikowi Dziatu
Zaopatrzenia. Uprawnionym do podjgcia zezwolenia na odstepstwo jest Kierownik
dziatu Produkciji.

Kontroli podiegaja ukiady kroju, wykroje, dodatki rozpisane do zlecenia
produkcyjnego, wyroby w frakcie produkciji oraz wyroby gotowe.

2. Odbiodr koncowy

Po zakonczeniu procesu produkgji-przed zdaniem gotowych wyrobdw do magazynu

Kontroler jakosci dokonuje koncowego odbioru jakoéci wyrobu.

Kazda kontrola ma na celu stwierdzenie zgodnosci danego wyrobu z zatwierdzonym

wzorem, wymaganiami z dokumentacji technicznej oraz oceng sposobu jego wykonania.
3. Warunki odbioru:

Warunki i zasady odbioru wyrobéw z produkcji —zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
Whyroby konfekeyjne - Badania odbiorcze.

Miejsce badan:

Odbidr powinien odbywaé sig w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne
wykonanie czynnosci kontrolnych, oéwietlonym $wiattem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym.

Wyposazenie miejsca badan:

Miejsce badan powinno by¢ wyposazone w.

- st6t o wymiarach nie mniejszych niz 2x1,5 m.

- komplet manekinow,

- tasme centymetrowg metalowa i ceratowa,

- przymiar liniowy 50-centymetrowy z podzialkg milimetrowa,
- lupe o powiekszeniu 10-krotnym,

Dokumentacja partii.

Do partii wyrobéw przedstawionej do odbioru nalezy zatgczyé co najmniej:
1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialéw podstawowych i dodatkow potwierdzajacych wymagania dla:
a) tkaniny zasadniczej PES50%C050% .
b) tkaniny podszewkowej CO100% .
¢) folii odblaskowej.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czeéci, bez 2gody wiasciclela Jest zabronione.
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2. Potwierdzong deklaracje zgodno$ci wyrobu w zakresie OiB, sporzadzong zgodnie z

ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych

na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.)

3. Gwarancje wykonawcy.,

4. Od

biér jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a,

2

Odbioru jakosciowego dokonuje sie w celu organoleptycznego sprawdzenia
zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej w zakresie jako$ci i estetyki wyrobu.

Hos¢ partii produkeyjnych wykonawca uzgadnia z zamawiajacym.

Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100% kontroli przez komorke
Kontroli Jako$ci zakladu wykonawcy.

Podstawa odbioru jakosciowego partii produkeyjnej jest spetnienie wymagan
zawartych w ninigjszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Kazda partia
wyrobu podiegajgca odbiorowi powinna mieé potwierdzong deklaracje zgodnosei
wyrobu w zakresie OiB, sporzadzong zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006
r. o systemie oceny zgodnoéci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p62n. zm.)

. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jako$ciowego wyrobu:

a. Odbioru parti produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez
zamawiajgcego.

b. Metodg ,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie sposréd
zgioszonych do odbioru 5% wyrobdéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza
zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

¢. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jakos¢ i estetyka

wykonania przedmiotu umowy, a w szczegdlnosci takie elementy jak:

1) szwy (cigglosC i réwnosé, wykonanie bez zmarszczen | wyciagnied,

zabezpieczenie przed pruciem),

2) polaczenie elementéw skiadowych (np. bez fatd i zgrubien),

3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia | skrzywienia, estetyka wykonania

poszczegdbinych elementéw wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakoéciowych skutkuje odstapieniem od

dalszego odbioru przedmiotu umowy do czasu usuniecia nieprawidtowosci. Termin

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Pollcji.
Kopiowanie dokumentacji w caloscl lub w czedel, bez 2gody wiasciciela Jest zabronione.,
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ponownego odbioru Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z
ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

Odbiér jakosciowy przedmiotu umowy potWierdzony zostanie protokotem odbioru
jakoéciowego, podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokét ten sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z kidrych jeden
ofrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

Wiascicielern Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gidwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w caloéci lub w czescl, bez zgody wiasciciela Jest zabronione.
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacjl w catosci lub w czeéci, hez zgody wlasciciela Jest zabronione.
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1. Opis uzytkowania

Ubiér éwiczebny jest przeznaczony dla Policji i nosi sie:
- w szkotach i osrodkach szkolenia Policji, w oddzialach prewencji Policji, pododdziatach
antyterrorystycznych Poligji, na zajeciach szkoleniowych i twiczebnych.

2. Instrukcja uzytkowania

Mundur éwiczebny skiadajacy sie z bluzy oraz spodni powinien byé uzywany tacznie.
Do pasa spodni powinna by¢ dopieta szelka wykonana z tkaniny zasadniczej i gumy.
W czasie uzytkowania ubranie powinno by¢ zapiete.
Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno by¢ wytrzepane w celu usunigcia
zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym migjscu.

3. Transport i przechowywanie

Wyroeb nalezy przechowywaé w pomieszczeniach nienastonecznionych,
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyréb przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

Transport:

Zatadowanie, przewo6z i wytadowanie powinny odbywaé sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z norma PN-P-84509:1997

4. Konserwacja i haprawy

Sposoéb konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujace nastepujacy
ukiad znakéw zgodnie z normg PN-EN 23758

Maksymalna temperatura prania 60°C

x Nie stosowacé bielenia zwigzkami wydzielajacymi chlor.

Suszy¢ w temperaturze pokojowej w pozycji pionowej bez
uprzedniego wirowania. Rozwiesi¢ na wieszaku.

Maksymalna temperatura dolnej ptyty zelazka 200°C

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w cze$ci, bez zgody wlaciciela jest zabronione.

58



Czyscié przy uzyciu benzyny.

5. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu
wszelkie zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia sie w ciagu okresu okreslonego w gwarancii.
Na wyprodukowane wyroby wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy uzytkowania
munduru éwiczebnego, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji,
transportu i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania munduréw, po ktorym
przysiuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesiecy liczac od daty podpisania dowodu
przyjecia przez Odbiorce.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wykonawca rozpatrzy
»protokot reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji wykonawca:
— usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,protokotu
reklamacji”,
— usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
— wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,
— przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja, uprawniony do gwarancji nie mégt z niego korzystagé,
~ wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania
»protokotu reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,
— ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od
przyjgcia go do naprawy do czasu zwrécenia go /bez wad/ zamawiajacemu,
Jezeli wykonawca nie uzna reklamacji, zamawiajacy przekaze wadliwy wyréb do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona, ktérej ocena okaze sie bledna /wykonawca lub zamawiajgcy/.
Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt wykonawgy
w przypadku jego winy.

Wiascicielem Dekumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w calogci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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6. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Zmiana dotyczy Akceptacja

Data numer strony i ewentualna tres¢ . . Uwagi
Lp. ( :miany) (data i podpis) 9
1 2 3 4 5

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Glowna Polic]i.
Kopiowanie dokumentaciji w catosci lub w czgscl, bez zgody wiasciclela iest zabronione.
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