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I. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA,

1. Rysunek modelowy wyrobu

“%5’

Rys. 2. Kurtka — tyt
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Rys. 3. Podpinka — przod
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Rys. 6. Kamizelka — tyl
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2, Opis ogolny wyrobu

Kurtka zapinana jest na zamek gruboczastkowy dwusuwakowy przykrywany plisq zapinang
na napy. Pod zamkiem do dotu przodu dodatkowo doszywana jest zapinka wykonana z tka-
niny zasadniczej zapinana na guzik. Wykrdj szyi wykoniczony kotnierzem z tkaniny zasadni-
czej 1 dopinanym na guziki kapturem. Dodatkowo do kotnierza od strony wewngtrznej dopi-
nany jest kolnierz z dzianiny. Kieszenie boczne skoéne listewkowe, Rgkaw dwuczedciowy z
podkrojem klinowym wszyty do poglebionej pachy, u dolu $ciagniety guma, W kule rekawa
wszyte sa naramienniki z przeznaczeniem umieszczania dystynkcji. Rekawy posiadajg pod
pachg otwory wentylacyjne po 4 szt, w kazdym rekawie. Na tyl kurtki naszyty jest napis
»POLICJA” na z6ltym odblaskowym tle. Na szwach bocznych kurtki naszyte sq patki z prze-
znaczeniem na pas. Dot kurtki po bokach $ciggniety tasmg gumowa, Kurtka wykonana jest z
tkaniny czarnej, powlekanej mieszanka paroprzepuszezalng, Wykonana na ocieplaczu z lek-
kiej wlokniny puszystej, latexowanej jednostronnie pikowanej dzianing podszewkowg w ko-
lorze kurtki. Na wysokosdci klatki piersiowe] w oblozeniach wykonane sa kieszenie we-
wngtrzne zapinane na guzik. Do krawedzi oblozen doszyty jest zamek sprezynkowy do przy-
piecia podpinki. Szwy od wewngtrz kurtki uszczelniane tasmg zabezpieczajgeq przed prze-
makaniem.

Popinka do kurtki wykonana jest z wiokniny puszystej latexowanej dwustronnie pikowanej
dzianing w kolorze czarnym. Do rekawow pod pacha doszyte sg kliny z podszewki bawetnia-
nej 1 siatki poliestrowej. D6l rgkawdw wykonhczony dzianing $ciagaczowa. Krawedzie pod-
pinki oblamowane sa tasma, do krawedzi podpinki doszyta jest druga czeéé zamka do przy-
piecia kurtki.

Kamizelka - ocieplacz wykonana jest oddzielnie. Speinia funkcje dodatkowego ocieplenia
pod kurtke. Wykonana jest z widkniny puszyste]j latexowanej dwustronnie pikowanej dziani-
ng syntetyczng. Przdd kamizelki wykoficzony jest tkaning zasadnicza jak w kurtce. Na przo-
dach na wysokodci klatki piersiowej i ponizej linii pasa naszyte kieszenie nakiadane, Kiesze-
nie dolne z dwoma wejsciami, bocznym i gbrnym przykrytym patka zapinang na tasme sa-
mosczepng. Kieszenie gbrne z wejsciem od gory przykryte patka zapinana na tasme samo-
sczepng. Na tyl kamizelki naszyty jest napis ,,POLICJA” na z6itym odblaskowym tle, Stdjka
jak réwniez dot kamizelki wykonczona jest dzianing $ciggaczowa. Kamizelka z przodu zapi-
nana jest na zamek.
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3. Normy i przepisy zwigzane.

—

PN-91/P-01731 Elementy wyrob6w odziezowych
PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastoso-
waniem symboli
PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne SZWY
PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne SCIEGI
PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze
PN-85/P-84507 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosei
-7. PN-P-84518 Wyroby odziezowe. Terminologia
8.PN-P-84504 Wyroby odziezowe. Wielkosci
9.PN-EN 13402-3:2006 Oznaczenia wiclkosci edziezy. Wymiary 1 interwaly
10. PN-EN 471+A1:2010 Odziez ostrzegaweza o intensywnej widzialnosei do uzytku profe-
sionalnego. Metody badania i wymagania
11. PN-N-03010:1083 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do
probki.
12. Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw wiokienniczych wraz z pdZniejszymi zmianami
13. Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na po-

™

A

trzeby obronnoéei i bezpieczefistwa panstwa (Dz, U. Nr 235, poz. 1700 z pbZn, zm.)

4, Wymagania techniczne

4.1. Wykaz surowcéw, materialow zasadniczych i dodatkow.

Tkaniny i dodatki.
Tkaniny:
L.p. Nazwa tkaniny Uwagi
1. Tkanina zasadnicza powlekana mieszankg paro- | W kolorze czarnym
przepuszczalng
2, Podszewka bawelniana W kolorze czarnym
3. Ocieplacz wykonany z wldkniny puszystej la- W kolorze czarnym

texowanej 0 gramaturze minimum 120 g/m? pi-
kowany dwustronnie dzianing syntetyczng oraz
termoning o gramaturze 20g/m?

4. Ocieplacz wykonany z wiokniny puszystej la- W kolorze czarnym
texowanej o gramaturze minimum 120g/m? pi-
kowanej jednostronnie dzianing syntetyczng oraz
termoning o gramaturze 20g/m?

5. Wioknitex

6. Podszewka stylonowa Do kaptura

7. Lamowka

8. Dzianina $ciagaczowa

9. Siatka syntetyczna Do kurtki i podpinki
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Dodatki:

Tp. [Nezwadodakufsymbol —— [Uvagl i
I. | Guziki male czarne Do pagonow, podirzymywaczy, stdj-
ki kurtki, przypigcia podpinki do
kurtki w ramionach i rgkawach.
2. |Dzianina $ciggaczowa czarna Do rgkawdw podpinki, stojki kurtki,
dotu kamizelki 1 stojki kamizelki
3. | Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 rozdzielezy | Do zapigcia przodu
czarny db. wg. wzrostu
4, | Sznurek jedwabny czarny Do kaptura
5. |Firméwka
6. |Zatrzaski oxydowane Do listwy przodu
7. | Nici poliestrowe czarne
8. | Worek foliowy
9. |Guma czarna szer.3,5 -4 cm. Do dohu kurtki 1 rekawdw kurtki
10 |Tasma samosczepna komplet szer.2,5 cm +0,2 cm
czarna
11. | Zamek rozdzielczy sprezynkowy dl, wg. wzrostu | Do przypigcia podpinki
12. |Foliowany napis POLICJA duzy na z6lym odbla- | Do kurtki i kamizelki
skowym tle - (pryzmatycznym - spehiajacym
wymogi normy PN-EN 471+A1:2010)
13. | Zamek rozdzielezy sprezynkowy di. wg. wzrostu | Do kamizelki
14. | Tasma do uszczelniania szwow
15. | Wszywka informacyjna (firméwka) Do kurtki, kamizelki i podpinki

.» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
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4.2 Podstawowe parametry i wymiary
Zgodnie z warunkami technicznymi parametry wyrobu klasyfikuja go do odziezy stuzbowej wo-
doodpornej i paroprzepuszezalne;.

4.3 Wymagania konstrukcyjno-techniczne
Zgodnie z pkt 5.1, tabelgq wymiardw pkt 7 i pkt.8 i wykonanymi badaniami.
Tkanina zasadnicza poliestrowa powlekana mieszanka paroprzepuszezalang

L.p. Wskaznik Jednostka | Warto§é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 140420 | PN-EN ISO 2286-2:1999
2 Sita zrywajaca daN Nie mniej niz | PN-EN ISO 1421:2001
) 90
-wzdhz 85
-WSZerz
3. Wodoszezelnosé Nie mniej |PN-EN 20811:1997
niz
- przed praniem hPa 250
- po 5 praniach wodnych hPa 150
Opér przenikania pary wodnej Ret | m?Pa/W Ponizej | PN-EN 31092:1998
30
5. Odpornos¢ wybarwien: Nie mniegj
niz
- §wiatlo 4 PN-ISO 105-B02/Apl:2002
- pranie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN 18O 105-E04:2011
Podszewka bawelniana
L.p. Wskaznik Jednostka | Warto§é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 140£10 PN-IS0O 3801:1993
2. Sila zrywajaca daN Nie mniej niz | PN-EN IS0 13934-1:2002
-wzdhiz 43
-WSZEI'Z 30
3. Odpornodé wybarwieni; Nie mniej niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN 180 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN 130 105-E04:2011
Podszewka stylonowa
L.p. Wskaznik Jednostka | Warto§é Metoda
1, Masa powierzchniowa g/m? 60+15 PN-1S0O 3801:1993
Sita zrywajqca daN Nie mniej niz PN-EN ISO 13934-1:2002
- osnowa 48
- watek 38
3. Odpornosé wybarwien: Nie mniej
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:2011

,» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Policji.
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Ocieplacz wykonany z wlokniny puszystej latexowanej o gramaturze minimum 120g/m? pikowanej
jednostronnie dzianing syntetyczng oraz termoning o gramaturze okolo 20g/m?

L.p.

Wskaznik

Jednostka

Wartos§¢

Metoda

1.

Masa powierzchniowa

gm?

220 -15/+40

PN-ISO 3801:1993

Ocieplacz wykonany z wlékniny puszystej latexowanej o gramaturze minimum 120g/m?* pikowanej
dwustronnie dzianing syntetyczng oraz termoning o gramaturze okolo 20g/m?

L.y Wskaiznik Jednostka | Warto§¢ Metoda
I. Masa powierzchniowa g/m? 290 -15/+40 | PN-ISO 3801:1993
Dzianina syntetyczna do pikowania
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartoéd Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 75+15 PN-ISO 3801:1993
2. Odpornosé wybarwiei: Nie mniej
‘ niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
3. Wytrzymalo$¢ na przebicie daN >30 PN-79P-04738
Napis POLICJA duzy

Taéma odblaskowa powinna charakteryzowaé si¢ minimalna gestoscia powierzchniows wspotezynnika
odblasku w klasie 2 zgodnie z norma PN-EN-471+A1:2010 w zakresie: wiadciwoéci odblaskowych po
praniu (40 cykli pran w temp. 40°C) i $cieraniu.

Dzianina $ciggaczowa

Metoda

L.p Wskaznik Wartos¢

1. |splot 2x2 PN-EN ISO 8388:2005

2 surowiec Przedza mieszankowa akryl + poliester, | PN-P-04604:1972
o zawartosci poliestru nie wigcej niz "
20%

3. |Masa liniowa przgdzy 28-36tex x 2 PN-P-04625:1998

4.3.1 Ogoblne wymagania konstrukeyjne.

Wyrdb powinien charakteryzowac sig:

ol e

Dobra uktadalnoscia.

Odpornoscig na deformacje, wypychanie.
Przewiewnoscig i higroskopijnoscia,.

Odpornoseia na dzialanie czynnikéw fizykochemicznych.
Stabilnoscig ksztaltow po praniu i ¢zyszezeniu chemicznym.

,» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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6. Estetycznym wykonaniem - szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidiowo / bez
marszezen i wyciggnieé /, z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycie na po-
czatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.

7. Wodoszczelnoscig - wodoszezelno$é szwow faczacych poszezegdlne elementy
wyrobu zapewnia si¢ poprzez zastosowanie przyklejonej tasmy uszczelniajacej, ktora:

- musi by¢ umieszczona posrodku szwow;

- nie moze mieé¢ zadnych polaczen sztywnych, musi mie¢ minimalna ilo$¢ polaczen;
-nie moze wykazywa¢ jakichkolwiek oznak odklejania sig;

- powinna posiadaé¢ wskaznik wodoszczelnoscei, co najmniej na poziomie wodoszezelno-
$ci tkaniny,

Szczegblnej uwadze i kontroli podlegaja szwy krzyzowe.

4.3.2 Wymagania dotyczace jakoSciowania,
Stopnie jako$ci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatnosei produkeyjnej, ustalona na podstawie wynikéw kontro-
li dla kazdej sztuki odziezy.
Dopuszcza si¢ wylaeznie wyroby wykonane w I stopniu jakoscei.

Stopnie jakoéci - wymagania ogélne:

Wyroby powinny spelniaé nastgpujace wymagania:

1. Wymagania wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrobki technologicznej stoso-
wangj dla wyrobéw okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji tech-
niczno-technologicznej.

2. Zastosowanie podstawowych materialoéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi,

Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu liczby bledéw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle /nie pod
Swiatto/, na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na stole o jasnej i
gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

- za bledy mato widoczne uznaje si¢ bledy niedostrzegalne z odleglosei 1 m.

- za bledy widoczne uznaje si¢ bledy dostrzegalne z odleglosei 1 m.,

- za bledy wyraznie widoczne uznaje si¢ bledy dostrzegalne z odlegtosei powyzej 1 m,

- przy ustaleniu liczby btgdéw nie uwzglednia si¢ bledéw wystepujacych w miejscach niewi-
docznych,

4.4 Warunki wykonania

Maszyny i urzadzenia do wykonania wyrobu:

Stebnéwka, overlok pigcionitkowy, rygielka, dziurkarka, guzikarka. lamowarka, maszynka
pneumatyczna do nap, maszyna do uszczelniania szwdw, tester do sprawdzania wodoszezelnosci
SZWOW.

,» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
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4.5. Rodzaje szwow i §ciegdw maszynowych.
Szwy wedtug PN 83/P-84501

Sciegi wedtug PN 83/P-84502
4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow.

Nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.

4.7 Tabela klasyfikacji wielkoSci
Kurtki powinny by¢ wykonane w conajmniej 31 rozmiarach przedstawionych w tabeli. Rozmiary
powinny umozliwi¢ dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:

— wzrost: 163cm — 195 cm,

— obwod klatki piersiowej: 86 cm — 122 cm,

86 T 163171179

92 163-171-179-187-195
98 163-171-179-187-195
104 163-171-179-187-195
110 163-171-179-187-195
116 171-179-187-195
122 171-179-187-195

Przewiduje sie wykonanie kurtek w rozmiarach wykraczajacych poza podane w powyzszej tabeli
i w tabeli 7 (Tabela wymiaréw wyrobu gotowego) oraz dla uzytkownikéw o nietypowych wy-
miarach.

5. Zestawienie elementéw skladowych
5.1 Kompletowanie

Tkanina zasadnicza

Lp. | Wyszezeg6lnienie elementow Cof e Tege

Kurtka

1 Plecy 1

Przod

Rekaw spdd

2 2
3 Rekaw wierzch. 2
4 2
5 2

Kaptur

,» Wladcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Policji.
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6 Srodek kaptura 1
7 Oblozenie przodu* 2
8 Odszycie oblozenia 2
9 Uszezelniacz przodu prawego 1
10 Uszezelniacz przodu lewego 1
11 Koknierz wierzchni. 1
12 Kolnierz spod i
13 Kolnierz pochewka 1
14 Stdjka do $ciagacza szyi 2
15 Stojka 2
16 Odszycie dotu kaptura i
17 Patka kieszeni 4
18 Wypustka do odszycia kieszeni 2
19 Oblozenie kieszeni 2
20 Naramiennik 4
21 Odszycie szyi* 2
22 Zapinka do dohu kurtki 1
23 Zapinki do kurtki-strona wewngtrzna (2 szt. na styku 8
szwu barkowego; 2 szt. pod pacha w potowie kli-
now; 2 szt. w dole rgkawodw, szew lokciowy; 2 szt.
w oblozeniu kurtki wewnatrz-do kieszeni wewnetrz-
nych)
24 Wieszak 1
25 Podtrzymywacz paska 4
B Kamizelka i e
26 Oblozenie przodu 2
27 Odszycie szyi 1
28 Wieszak 1
29 Kieszen dolna wewnetrzna 2
30 Patka mata 4
31 Patka duza 4
32 Kieszeti gérna 2
33 Kieszen dolna 2

* - elementy 7 i 21 mozna wykonywaé w polaczeniu
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Ocieplacz jednostronnie pikowany dzianing syntetyczng

Lp. - | Wyszczegolnienie elementow

llos¢ -

Kurtka

Plecy

Przdod

Rekaw wierzchni

P W DY =
SRR B O B

Rekaw spod

Ocieplacz dwustronnie pikowany dzianing syntetyczna

" Tp. [Wysregoimionio lementow - _:. =
SR — S
1 Plecy 1
2 Przody 2
3 Rekawy spod 2
4 Rekawy wierzch 2
Kamizelka
1 Plecy 1
2 Przody 2
Podszewka bawelniana
Lp k Wyszczegolmemeeiementow Tlosé
1 | Kliny do r@kawég.f p.ozél..s.zéwki T 2
2 Kliny do rekawdéw podpinki 2
Siatka syntetyczna
Lp. - Wyﬁz@?ééé_ln_ianie elementow S Ios¢ .
1 Kiiny. do %ékawéw podszewki - 2 —
2 Kliny do rekawdw podpinki 2
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Podszewka stylonowa

Lp.

Wyszczegdlnienie elementéw,

Worki do kieszeni g(’)rnychl W oblozeniu

Worki do kieszeni dolnych

Kaptur

N L 'S T I W

Srodek kaptura

Widknitex z klejem

" Ip,

WyszezegSlnienie el

plisa przodu prawego

oblozenie przodu

uszezelniacz przodu lewego

kolnierz spod

stojka

kwtka przéd dét

~1 Oy ) e W B =

Kurtka tyt dét

Wilbknitex bez kleju

Lp.

Wyszozegdlnienie elementow.

stojka do kohierza z dzianiny

naramiennik

podirzymacz pasa

kolnierz

patki do kieszeni dolnych kurtka

patki do kieszeni gérnych kamizelka

~1| N ] B W N me

patki do kieszeni dolnych kamizelka

Tasma do lamowania

Lp. Wyszczegoinienie elementow Ilog¢:
| Podpinka do kurtki 1
2 Kamizelka-pachy 1
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Dzianina $ciggaczowa

“Lp.. | Wyszczeg6lnienie elementow = ._ Hogé. .. °
1 | komierz kurtka | 1 -
2 rekawy podpinka 2
3 kolnierz - kamizelka 1
4 $ciagacz do dolu - kamizelka 1
Widknina puszysta latexowana 60 g/ m*
fo Lp o W}fszczegélnienie elementéw -~ - Hosé
1 kolnierz wierzch | 1

5.2 Cechowanie
Wyroby, opakowania zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastgpujaco:

Wyrob

a) Wszywka wszyta trwale do wewngtrznej strony kurtki zawierajaca co najmniej:
1. nazwe producenta,

2. nazwe wyrobu,

3. skiad surowcowy,

4, wielko$¢ wyrobu (obwod klatki piersiowej /wzrost) w formie piktogramu,

6. sposob konserwacji,

7. nr zlecenia, miesiac i rok produkeji,

8. oznaczenie stopnia jakodci oraz znak KJ.

b) Wszywka wszyta trwale do wewnetrznej strony podpinki i kamizelki, zawierajaca co naj-
mniej:

. nazwg producenta,

. nazwe wyrobu,

. sktad surowcowy,

. wielkos$¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej /wzrost) w formie piktogramu,

. sposdb konserwacji,

. 1ir zlecenia, miesige i rok produkeji,

oo =1 O R W N =

. oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ.
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c) Etykieta papicrowa zaplombowana do zamka blyskawicznego kurtki zawierajaca co najmniej:
1. nazwe i adres producenta,

2. nazwe wyrobu,

4. wielko$é wyrobu (obwdd klatki piersiowej /wzrost) w formie piktogramu,

6. okres gwarancii,

7. nr zlecenia, miesigc 1 rok produkeii,

8. oznaczenie stopnia jakosci.

Odlaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzes, a $lad po jej zdjeciu powi-
nien by¢ tatwy do usunigcia.

Opakowanie zhiorcze

Papierowa etykieta zbiorcza, naklejona, zawierajgca co najmniej:

1. nazwe i adres producenta,

2. nazwe wyrobu,

4, wielko$¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej /wzrost),

6. 1lo$¢ sztuk w opakowaniu,

7. miesige i rok produkgji,

8. oznaczenie stopnia jakoéci oraz znak KJ.

Napisy na ww. elementach powinny byé wykonane w sposéb czytelny, trwaly i estetyczny. Nie-

dopuszczalne jest odrgczne wypelnianic i wprowadzanie poprawek.

5.3 Pakowanie
Dopig¢ podpinke do kurtki. Kurtke z kamizelka wlozy¢ do worka foliowego. Worek folio-

wy dolem zamkniety przez zgrzewanie z widocznym umieszczeniem etykiety papierowej.
Na zyczenie zamawiajacego wyroby mogg by¢ pakowane po 2 szt. w danym rozmiarze do
worka foliowego.

Opakowanie zabezpiecza wyrdb przed ewentualnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami

w celu zachowania wlasnodci uzytkowe;.

Wyréb gotowy dostarczany klientowi jest zabezpieczony przed wplywami atmosferycznymi

/pojazd z zabudowsg zamknieta /
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6. Rysunki techniczne:

6.1 Wymiarowanie wyrobu
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Rys. 7. Kurtka — prz6d
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Rys. 8. Kurtka — rekaw

i
I
4

Rys. 9. Kurtka — kaptur
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Rys. 11. Kurtka — przéd
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Rys. 15, Podszewka — kurtka strona wewnetrzna
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Rys, 18. Kurtka — stéjka dopinana
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Rys. 19, Kurtka — miejsca klejenia
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Rys. 20. Napis POLICJA duzy
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6.2. Wykonanie wyrobu
L.p. Kolejnosé operacji Uwagi
1. | Rozkrdj elementow wg uktadéw kroju i
znakdw na szablonach
KURTKA
2. | Podklejanie element6w - plisy, rynienki, dolow stdjki Parametry klejenia wg

zalecen producenta

3. | Wykonanie dziurek bicliznianych w patkach, pagonach, Wg szablonu pomocni-
pochewkach i podtrzymywaczach pasa CZEgo
4. | Uszycie kolierza, patek kieszeniowych, podtrzymywaczy | Maszyna do wyszywa-
pasa i pagondéw podkladajac witknitex i ocieplenie. nia elementow, Wywrd-
ci¢ uformowaé
5. | Stgbnowanie patek 0,2 cm +0,5 mm od
przewiniecia
6. | Stebnowanie kolnierza, pagondéw i podtrzymywaczy 0,5 cm £0,1 cm od
przewinigcia
7. | Uszycie zapinek i wicszaka -
8. | Odszycie kieszeni z wypustkami w oblozeniach i kieszen z
patkami wg znakow
9. | Uszycie workdéw kieszeniowych -
10. | Wykonczenie kieszeni w przodach -
11. | Wykonanie kieszeni w oblozeniach oraz uszycie zapinek -
12. | Odszycie oblozesi i wystebnowanie 0,2 cm £0,5 mm od -
przewinigcia
13. | Odszycie zamka 2 cm 0,2 cm od brzegu oraz doszycie -
podszewki
14. | Wykonanie zaszewki w kapturze i stgbnowanie. Polaczenie
kaptura z tkaning zasadniczg i stghnowanie
15 | Podklejanie kaptura
16. | Wykonanie zaszewek w podszewce kaptura polaczenie -
podszewki
17. | Polgczenie kaptura tkanina z podszewka, przewinigcie na -
prawg strone wystebnowanie 0,2 cm £0,5 mm od krawedzi
drugi raz 2 cm +0,2 cm podkladajac sznurek
18. | Wykonanie dziurek bieliznianych w kapturze i kolnierzu Wg szablonu pomocni-
CZego
19. | Uszycie i wystgbnowanie plisy do przodu Szer. stgbnowki 0,6 cm
0,1 cm od brzegu
20. | Uszycie i wystgbnowanie rynienki Szer. stgbnéwki 0,2 cm
+0,5 mm od brzegu
przewingé | em 0,1 cm
i wystebnowaé 0,2 cm
+0,5 mm od brzegu
21. | Naszycie napisu ,,POLICJA” na tyt tkaniny zasadniczej Wg szablonu pomocni-
CZELOo
22. | Podklejenie napisu -
23. | Odszycie kolnierza z dzianiny -polaczenie dzianiny ze stdj- | Szer. stgbnéwki od

kg, wywrdcenie 1 wystgbnowanie

brzegu 0,2 ¢cm £0,5 mm
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24, | Zszycie rgkawow po szwie lokciowym i wystebnowanie Szer. stebnéwki 0,2 cm
40,5 mm od przeszycia
25. | Doszycie stojek do kolnierza i wystgbnowanie po stdjce Szer. stgbnéwki 0,2 cm
+0,5 mm
26. | Polaczenie barkéw i przestgbnowanie po tyle, Wszycie Szer. stgbnéwki 0,2 cm
rekawdw z podiozeniem pagondéw w kuli rekawa i prze- 0,5 mm od przewinie-
stebnowanie po kurtce. Polaczenie bokdw z rekawami cia
przesiebnowanie
27. | Naszycie i przestgbnowanic podtrzymywaczy na pas Szer. stegbnéwki 0,5 cm
+0,1 em od przewinie-
cia
27a | Podklejanie barkéw, rgkawdw, bokéw oraz rekawow po
szwie lokciowym
28. | Zaryglowanie gumy i wszycie do rekawdw. Guma prze- -
stgbnowana 3x w réwnych odleglodciach
29. | Doszycie gumy do dohu kurtki i przestgbnownie 3x w réw- | Wg szablonu pomocni-
nych odlegtosdciach CZego
30. | Doszycie zamka do kurtki podkladajac rynienke. Obszycic | Wywréeié kurtke na
kurtki w kolo z podszewka podkiadajac kolnierz i wieszak | prawa strone i spraw-
do podkroju szyi dotem zapinke dzi¢ prawidlowodé wy-
konania
31. | Wystgbnowanie kurtki w kolo 0,2 em £0,5 mm od brzegu -
druga stgbnowka dolem 2 em £0,2 cm
32. | Naszycie plisy na lewy przdd i przestgbnowanie wg sza- Szer. stebndéwki 0,6 cm
blonu pomocniczego +0,1 em od przewinig-
cia
33. | Wykonanie testu jakosci podklejania szwow
34. | Podszewka i podpinka -
Uszycie podszewki z podtozeniem rozmiaréwki w lewym
boku zostawiajac otwér w lewym rekawie. Podlozenie
zapinek: ramiona, dél regkawa tokciowego pod pachg w
oznaczonych miejscach
35. | Uszycie podpinki w lewym boku podtozy¢ firméwke oraz -
doszy¢ zargkawki z dzianiny $ciggaczowej
36. | Oblamowanie podpinki wkoto -
37. | Naszycie tasmy gumowej na linii pasa do podpinki oraz -
wszycie zamka
38. | Doszycie guzikéw do kurtki i podpinki Wg szablonu pomocni-
CZego
39. | Wykonanie nap w plisie Wg szablonu pomocni-
CZego
40. | Skompletowanie kurtki, spigcie i oczyszezenie z kredy i -
nitek
41. | Kontrola jakosci kurtki -
42, | Pakowanie -
KAMIZELKA
1. | Rozkroj elementdéw Wg uktadéw kroju i
znakdw na szablo-
nach
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2. | Naszycie taSmy samosczepnej na patki gorne 1 dolne wg zna-
kow
3. | Uszycie patek gbrnych i dolnych Maszyna do wyszy-
wania elementow.
Wywrdcenie na pra-
wa Strong.
4. | Stebnowanie patek Szer. stebndéwki
0,2cm £0,5 mm od
brzegu
5. | Podwiniecie kieszeni gbra i wykonanie kontrafaldow -
6. | Zaprasowanie kontrafaldow -
7. | Odszycie bocznych wejs$é do kieszeni dolnych -
8. | Stgbnowanie dolnych wejsé Maszyna dwuiglowa
rozstaw 0,6 cm £0,1
cm
9, | Znaczenie naszycia kieszeni na przodach Wg szablonu po-
mocniczego
10. | Naszycie kieszeni na przody i naszycie patek Szer. stebndéwki 0,2
cm £0,5 mm od
brzegu
11. | Przestebnowanie patek kieszeniowych Maszyna dwuiglowa
12. | Naszycie napisu POLICJA na tyt kamizelki Wg szablonu po-
mocniczego
13. | Polaczyé ramiona oraz boki w lewym boku podlozy¢ firméw- -
ke doszy¢ dzianing $ciggaczowq do dotu kamizelki overlok
piecionitkowy
14. | Oblamowa¢ pachy -
15. | Doszy¢ stojke do wykroju szyi. Wszy¢ wieszak, uszy¢ zamek, -
doszy¢ oblozenia
16, | Przestgbnowa¢ przody na dwuiglowcee Rozstaw 0,6 cm £0,1
cm
17. | Oblozenia przestgbnowa¢ 0,2 cm od brzegu -
18. | Oczyscié¢ kamizelke z nici i kredy, skompletowaé do kurtki -
19. | Wykonanie rygli w kieszeniach -
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8. Tabela wymiardw stalych i pomocniczych

Nr Nazwa elementu Wymiar w Dopuszczaipe odchyle-
cm nia
KURTKA
101 |Naszycie napisu od pokroju szyi 15,50 + 0,5
10 O | Wysokos$¢ kolnierza z dzianiny 10,00 + 0,5
10 S |Dlugos¢ kolnierza z dzianiny dla rozm.86-104 39,00 +1,0
10 S |Dlugo$é koierza z dzianiny dla rozm.110-120 43,00 + 1,0
10 T | Dlugos$¢ otworu kieszeni wewngirznej 16,00 + 1,0
2E | Dlugosé patki kieszeniowej 17,5 + 0,5
2D |Szerokosé patki kieszeniowej 5,00 + 0,5
6 | Szerokos¢ kotnierza z tylu 10,0 + 1,0
6A | Szeroko$é stojki z tylu 4,0 +0,5
8 Naramiennik dhugo$¢ od przyszycia ostrego 15,5 + 1,0
konca
8A |Szerokosé przy rekawie 5,5 +0,5
8B | Przy Scigciu skosnym 3,8 +0,5
KAMIZELKA
Kieszenie- di. kieszeni dolnej bez patki
Wzrost: 163 i ponizej 18,0
10F 1712179 19,0 +1.0
187 — 195 i powyzej 20,0
Dlugos¢ kieszeni gornej bez patki
106G Wazrost: 163 i ponizej 15,0 +1,0
171-179 16,0
187 — 195 i powyzej 17,0
10 | Dlugosé patki gbrej 15,5 +0,5
101 | Szerokoé¢ patki gérnej 6,5 + 0,5
10J | Diugos$é patki dolnej 20,5 + 0,5
10K | Szerokos¢ patki dolnej 6,5 + 0,5
10L |Naszycie napisu od podkroju szyi 13,00 + 1,0
10M | Sciagacz dotem szeroko$é 7,00 + 1,0
10P | Stojka z tylu szerokosé 5,00 + 0,5
PODPINKA
10N ‘Séerokoéé dzianiny $ciggaczowej w dole reka- 7.0 £1,0

., Wlagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”




9. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkow

Lp [Nezwa T Tedn miary | W%
1. - ’fkanina zasadnic.z.a. . — mb —
2. Podszewka bawelniana mb 0,17
3. Ocieplacz dwustronnie pikowany dzianing mb 2,24
syntetyczng
4, Ocieplacz jednostronnie pikowany dzianing mb 1,49
syntetyczng
5. Wioknitex z klejem mb 0,60
6. Podszewka stylonowa mb 0,60
7. Lamodwka mb 0,20
8. Dzianina $ciggaczowa kg 0,08
9. Nici poliestrowe c¢zarne 80 mb 355
10. | Guziki male czarne szt. 2]
11, | Zargkawki z dzianiny §ciagaczowej czarne para 1
12, |Zamek dwuosuwakowy kostkowy K-20 roz- szt. i
dzielezy czarny dt. wg. wzrostu
13. | Sznurek jedwabny czarny mb 1,35
14. | Firméwka szt. 2
15. | Zatrzaski oxydowane szt. 4
16. | Nici poliestrowe czarne 120 mb 452
17. | Worek foliowy szt i
18, Guina czarna szer.3,5 — 4 cm. mb 0,88
19. | Tasma samosczepna komplet szer.2,5 czarna mb 0,16
20. |Zamek rozdzielezy sprezynkowy dl. we. SZt. 1
wzrostu do podpinki
21.  |Foliowany napis POLICJA na zdltym od- szt. 2
blaskowym tle - (pryzmatycznym — spel-
niajacym wymogi normy EN471)
22, | Zamek rozdzielezy sprezynkowy di. wg. szt. 1
wzrostu do kamizelki
23. | Tasma do uszczelniania szwow mb 8
24. | Wi6knitex bez kleju 60 g/m* mb 0,20
25. | WiSknitex bez kleju 120g/ m? mb 0,20

35
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10. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan dokumentacji techniczno-
technologicznej

1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy materia-
16w podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania dla:

a) tkaniny zasadniczej.

b) podszewki bawelniane].

¢) podszewki stylonowej.

d) ocieplacza jednostronnie i dwustronnie pikowanego.

¢) dzianiny syntetycznej do ocieplacza.

f) taSmy odblaskowe;j.

2. Potwierdzona deklaracja zgodnogci wyrobu sporzadzona zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada
2006 1. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpie-
czefistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.);

3. Gwarancja wykonawcy.

1. WARUNKI I ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

Odbior jakosciowy
1. Watunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a.  Odbioru jakosciowego dokonuje sig w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodno-
4ci wykonania wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologicznej
w zakresie jakoéci 1 estetyki wyrobu.

b.  Ilo§é partii produkcyjnych wykonawca uzgadnia z zamawiajgcym.

c.  Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komorke Kontroli
Jakosci zakladu wykonawcy.

d.  Podstawa odbioru jakosdciowego partii produkeyjnej jest spelnienie wymagan zawat-
tych w niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Kazda partia wyrobu
podlegajaca odbiorowi powinna mieé potwierdzong deklaracjg zgodnosci wyrobu
sporzadzong zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno-
$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz.
U. Nr 235, poz. 1700 z pdézn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jako$ciowego wyrobu:

a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez zamawiaja-
cego.

b. Metoda ,,na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig spoéréd zgloszonych
do odbioru 5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykona-
nia z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

c. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako$c i estetyka wykona-

nia przedmiotu umowy, a w szczegdlnosci takie elementy jak:

1) szwy (ciaglo$é i réwnosé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnigd, zabezpieczenie

przed pruciem),

2) polaczenie elementéw skladowych (np. bez fatd i zgrubien),

3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdinych

elementdw wyrobu),

3, Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakoéciowych skutkuje odstapieniem od dalszego
odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidiowosci. Termin ponownego

. Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
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odbiorn Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym
odbiorem ponosi Wykonawca.

Odbi6r jakosciowy przedmiotu umowy potwicrdzony =zostanie protokolem odbioru
jakodciowego, podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokét ten sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden
otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

IIL DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

Wyréb uzytkowany w réznych warunkach atmosferycznych.

1. KONSERWACJA WYROBU

Konserwowany w n/w sposéb:

KURTKA:

- maksymalna temperatura prania 40°C (oddzialywanie mechaniczne normalne,
plukanie normalne, wirowanie normalne)

- nie bieli¢ (nie chlorowac)/
- suszy¢ w pozycji pionowej

- maksymalna temperatura dolnej plyty zelazka 110°C

mE W G

PODPINKA:

- maksymalna temperatura prania 40°C (oddziatlywanie mechaniczne normalne,
plukanie normalne, wirowanic normalne)

- nie bieli¢ (nie chlorowaé)
- suszy¢ w pozycji pionowej

- nie prasowaé

Me g E

KAMIZELKA:

- maksymalna temperatura prania 40°C (oddzialywanie mechaniczne normalne,
plukanie normalne, wirowanie normalne)

- nie bielié (nie chlorowac)
- suszy¢ w pozycji pionowej

- nie prasowac

=]
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2. GWARANCJA WYKONAWCY

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobje i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowiazania.

Jest obowiazany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli
wady ujawnig si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwaranciji.

Na wyprodukowane wyroby wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesi¢cy uzytkowania kurtki éwi-

czebnej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania,
Maksymalny okres przechowywania wyrobu, po ktérym przysluguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigcy
liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez Odbiorce.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawea rozpatizy ,,protokét
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego ofrzymania,

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

-usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania Protokohu reklamacji

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wlasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

-wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione.
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancjg ,
uprawniony z gwarancji nic mogt z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ., protokotu re-
klamacyjnego, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$é z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go
do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bgdzie jako ostateczne. Koszty ba-
dania poniesie strona, ktérej ocena okaze si¢ blgdna / Wykonawca lub Odbiorca /. Wymiana wa-
diiwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku
jego winy.

., Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czgdei, bez zgody wlasciciela jest zabronione™




IV. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

39

L.p.

Data

Zmiana dotyczy
/strona i ewentualna tre§é zmiany/

Akceptacja
/data i podpis/

Uwagi
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