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1.

Charakterystyka wyrobu

Kurtka sluzbowa letnia koloru ciemnogranatowego, stanowiaca cze§é indywidualnego wyposazenia funkcjo-

nariuszy Policji, ma za zadanie chronié uzytkownika przed niekorzystnymi warunkami atmosferyczn i, tj,
Y

opadami deszczu oraz silnym wiatrem. Przeznaczona jest do uzytkowania w ramach umundurowania stuz-

bowego.,

2,

Dokumenty odniesienia

Polskie normy

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztueznymi --
Wyznaczanie wlasciwosei zwoju -- Metody wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej, masy
powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podloza.

PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie wytrzymatosci na rozciaganie i wydhizenia przy zerwaniu,

PN-EN ISO 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie odpornoei na rozdzieranie -- Czg$¢ 1: Metody rozdzierania ze staly predkoscia,
PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia -- Wiasciwosei plaskich wyrobéw przy rozcigganin -- Czeéé 1:
Wyznaczanie maksymalnej sily i wydiuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.
PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia -- Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw -- Cze$¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego rozdzie-
rania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 6330:2002 Tekstylia -- Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania pla-
skiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN 24920:1997 Tekstylia - Wyznaczanie odporno$ci wyroboéw na zwilzanie powierzchniowe
(spray test),

PN-EN 20811:1997 Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszezelnodci -- Metoda cisnienia hydrostatyczne-
go.

PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia -- Czyszczenie chemiczne i wykoficzanie -- Sposoby postgpowa-
nia przy stosowaniu tetrachloroetylenu.

PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia -- Wyznaczanie wladciwosci fizjologicznych -- Pomiar opo-
ru cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocgcej si¢ zaizolowanej
cieplnie plyty).

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na

$cieranie metodg Martindale'a -- Wyznaczanie zniszczenia prébki.
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e PN-EN ISO 105-E01:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiefi -- Odporno$é wybarwiefl na
dzialanie wody.,

e PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odpornoéci wybarwief -- Odpornos¢ wybarwien na pra-
nie domowe i komunalne.

e PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwief -- Odpornosé wybarwief na
dzialanie potu.

e PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornosei wybarwien -- Czesé¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

e PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosei wybarwiei -- Czeéé B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie $wiatha sztucznego: Test plowienia w §wietle tukowej lampy ksenonowej.

e PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie skionnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu -- Czg§¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

e PN-EN 471+A1:2010 -- Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnodei do uzytku profesjonalne-
go- Metody badania i wymagania.

e PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia.

s PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia.

e PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem sym-
boli.

o PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne -- Stopnie jakosci.

e PN-N-03010:1083 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do probki.

e PN-EN ISO 105-101:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwier -- Czesé J01: Ogolue zasady
pomiaru barwy powierzchni.

¢ PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia - Badanie odpornogei wybarwieni - Obliczanie roznic barwy.

o PN-EN 12240:1999 Zapiecia samosczepne -- Wyznaczanie catkowitych i efektywnych sze-

rokosci tasm i efektywnej szerokosci zapigceia.

» Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i znakowania
produktéw widkienniczych wraz z pozniej szymi zmianami.
« Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrze-
by obronnosei i bezpieczenstwa panistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn, zm.)
3. Przeznaczenie dokumentu
Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien spetniaé

w zakresic wymagan:

. technicznych,
. jakosciowych,
] zwigzanych z bezpieczefistwem uzytkowania.

w odniesieniu do:
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4.

nazewnictwa,
symboli,
badai i metodologii badan,

znakowania oraz oznaczania wyrobu.

Zakres stosowania dokumentn

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zamdwie-

nia

podczas postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym i

certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badaf i oceny zgodnosci wyrobéw,

5.
5.1
S.1.

Wymagania standardowe
Wymagania techniczne

1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu

Kurtka shizbowa jest jednym z elementéw umundurowania shizbowego przeznaczonego dla funkcjonariuszy

policji.

Kurtka powinna by¢ funkcjonalna i zapewniaé ochrong przed ztymi warunkami atmosferycznymi. Kurtka

powinna by¢ wykonana z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, wodoodpornej wykonanej w formie lami-

natu dwuwarstwowego z membrang paroprzepuszezalna.

Kurtka powinna posiadaé:

zapigeie z przodu na zamek blyskawiczny plastikowy, sredniokostkowy, dwusuwakowy, rozdzielczy,
kryty podwdjna plisa zapinana na 6 wodoszezelnych zatrzasek konfekcyjnych (nap), plisa prawego przo-
du gérq i dolem wykonana w formie rynienki przez przyryglowane przewiniecie na glebokosé ok. 10
mm,

wierzchy zatrzasek konfekeyjnych (nap) zapiecia przodu sg przykryte wierzchnig warstwy, plisy zapiecia
lewego przodu,

na lewym przodzie pod plisa przy zamku blyskawicznym rozdzielezym sredniokostkowym kieszen
wpuszezang  zapinang zamkiem blyskawicznym nierozdzielczym, spiralnym, plastikowym, 1-
suwakowym,

kaptur z daszkiem (usztywnionym wzdiuz zewngtrznej krawedzi linkg z tworzywa sztucznego o dlugosei
180 mm, +5 mm), dopinany do stéjki na zamek blyskawiczny rozdzielczy, spiralny, 1-suwakowy, z
ochrona szyi i brody, zapinang na 2 napy,

kaptur regulowany z przodu gumka éciagajaca z koficami zakonczonymi plastikowymi stoperami i zaci-
skaczami, z tylu kaptura doszyty pasek z tkaniny zasadniczej z naszyta srebrng tasmg odblaskowg o wy-
miarach (25x120) mm + 1 mm (pasek dopinany do gtéwki kaptura za pomoca ukladu tagm samosczep-
nych petetka —haczyk), kt6ry sluzy do regulacji utozenia kaptura na glowie,

kolnierz typu stojka ochraniajacy szyje, ktory po zewngtrznej stronie tworzy kieszefi zamykana na uklad

tasm samosczepnych, w ktérej umieszeza si¢ zrolowany kaptur, gérna krawedz, spodniej warstwy stojki
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wykoiiczona tunelem, w ktoérym umieszezona jest gumka $ciagajaca, gdzie kazdy z koncowych odcin-
kéw gumki wychodzi z tunelu na zewnatrz stojki przez oczko mosigzne, tworzy petelke, na ktdrej znaj-
duje si¢ plastikowy stoper i przez kolejne oczko mosigzne wehodzi do wnetrza stojki, konce gumki sa
zamocowane wewnatrz stdjki,

rgkawy wszywane, ze wzmocnieniami na tokeiach w formie wyoblenia, w dolnej cz¢éei posiadajace
pasck regulujacy, zapinany za pomocg ukladu tasm samosczepnych petelka - haczyk

na wzmocnieniu lokci otwory odptywowe w  ksztalcic dziurek guzikowych o dlugosci
15 mm £2 mm,

na lewym rekawie migdzy tokciem, a barkiem naszyta kieszefh z patka zapinana na ukiad tasm samo-
sczepnych petelka — haczyk, boki kieszeni wykonane w formie mieszka z zakladka poprawiajaca jej
funkcjonalnoé, w prawym szwie mocujacym mieszek kieszeni do rekawa i w szwie wykaficzajacym d6t
patki wszyta tasma wypustowa odblaskowa ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokosei co naj-

mniej 10 mm (szeroko$¢ wypustki 3mm £0,5 mm),

w szwach bocznych kurtki otwory przelotowe przystosowane do wkiadania i wyjmowania broni stuzbo-
wej, zapinane na zamek biyskawiczny bryzgoszezelny, dwumaszynkowy, jednostronnie rozdzielezy, 2-
suwakowy (po rozsunieciu rozdzielny w dole kurtki), zabezpieczone w dole od strony zewnetrznej za-
pinkg z napami umozliwiajacymi dwustopniowg regulacje szerokosei dotu kurtki z obu jej bokdw, od
wewnatrz za$ listwa zabezpieczajaca,

w szwach rekawow otwory przelotowe, speniajace rolg wywietrznikéw, zapinane na zamek biyskawicz-
ny bryzgoszezelny, nierozdzielozy, 1-suwakowy i zabezpieczone od spodu listwa, w podszewce lewego
rekawa, w szwie ponizej otworu przelotowego, otwér rewizyjny zapinany na zamek blyskawiczny, kryty,
spiralny, 1-suwakowy,

naramienniki zapinane na linii szwu barkowego przy pomocy wodoszezelnej zatrzaski konfekcyjnej
(napy), stuzace do nasuwania pochewek z dystynkcjami,

na lewej i prawej piersi kieszenie wpuszczane, zapinane na zamki blyskawiczne, bryzgoszezelne, nie-
rozdzieleze, 1-suwakowe, przykryte nie doszytym karczkiem, stanowigcym patki kieszeni zapinane na
ukiad taém samosczepnych petelka — haczyk, dol patek wykoficzony tasmg wypustowq odblaskowa ze
sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokodci co najmniej 10 mm (szerokoé¢ wypustki 3mm +0,5 mm),
na imitacji patki karczka przodu lewego kieszeni wpuszezanej na Klatce piersiowej umieszezony central-
nie napis POLICJA w kolorze srebrnym odblaskowym,

na plecach napis POLICJA w kolorze srebrnym odblaskowym umieszezony centralnie,

napisy POLICJA - wymiary zamieszezone W tabeli 1,

na lewym 1 prawym przodzie kurtki kieszenie pizednie dolne, umieszczone symetrycznie, Wpuszczane z
patkami zapinanymi na uklad tasm samosczepnych petelka—haczyk, kazda z kieszeni ma krawegdz otwo-
ru wlotowego wykonczong dodatkowa listwa uszezelniajaca oraz patka z tasma wypustkowg odblaskowa
ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokosci co najmniej 10 mm (szeroko$é wypustki 3 mm £0,5
mm) wykaticzajaca szew dolny patki, worki kieszeniowe wykonane z laminatu poliestrowego: ma-
terial wierzehni + warstwa funkcyjna (membrana paroprzepuszezalna) lub z innego ukladu za-
pewniajacego zachowanie wodoszezelnoéei calego wyrobu gotowego, tj. kurtki oraz odpowied-
niego poziomu jej jakodci, w kolorze zasadniczym kurtki (granatowym). Dopuszcza sie takze
kolor czarny,
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* od strony wewnetiznej podszewke, ktéra w obrebie rekawéw i dolnej czesci przodéw i tyhn kurki jest
wykonana z tkaniny poliestrowej (podszewka), a w cz¢sei gornej przodéw i tytu dzianiny azurowej

(siatki) o $rednicy oczka @ ok. 1 mm,

= od strony wewnetrznej kurtki, na podszewce prawego przodu, na wysokosci piersi kieszei wpuszezana,
zapinana na zamek blyskawiczny nierozdzielezy spiralny,I-suwakowy,

= od strony wewnetrznej kurtki, na podszewce lewego przodu, naszyta kieszen nakladana z dzianiny azu-
rowej (siatki) wykoticzong tadma elastyczng (guma),

= okragle gumy $ciagajace z plastikowymi stoperami, zabezpieczone zaciskaczami, umieszczone w tunelu
stojki na wysokosci szyi, w pasie od strony wewnetrznej i w dolnej krawedzi kurtki,

*  obwdod kurtki na wysoko$ci pasa i na dole regulowany za pomocg gumy okraglej $ciagajacej, umozliwia-
Jacej regulacje szerokodci tyhu kurtki w pasie i na dole oraz przodéw kurtki na dole, gdzie jeden z kofi-
cdw gumek regulacji szeroko$ei przodéw kurtki na dole jest zamocowany wewnatrz tunelu, a pozostate
konce gumek sq zakoficzone plastikowymi stoperami i zabezpicczone zaciskaczami (rys, 15 i 16),

*  otwory wyprowadzajace na zewnatrz gume okragla z tunelu stojki, tunelu w pasie i w dole kurtki wy-~

koficzone oczkami mosigznymi,

* od strony wewngtrznej kurtki, na podszewce tyhu, na wysokosei tunelu w pasie rozmieszczone syme-
trycznie po obu bokach ostony stopera, zapinane na uklad tam samosczepnych petelka-haczyk, we-
wnatrz kazdej z oslon umieszczone jest oczko mosiezne oraz plastikowy stoper i zaciskacz zabezpiecza-
Jjace kosice gumy okraglej regulacji pasa,

* tadmy samosczepne (petelka) stuzgce do dopinania emblematéw:

- na mieszku kieszeni, lewego rgkawa, centralnie pod patka kieszeni, o ksztalcie i wymiarach zgodnych
Zrys, 9,
- na lewym r¢kawie centralnie, przy czym dolny wierzcholek znajduje sig w odlegtoset 9 em + 0,2 cm od
dolngj krawedzi rekawa, ksztalt i wymiary zgodne z rys. 10,
- na patce prawej kieszeni wpuszezanej na klatce piersiowej (karczek prawego przodu), centralnie o
wymiarach (130x25 mm) =+ 2 mm,
*  szwy laminatu decydujace o wodoszezelnosei, zaznaczone na rys. 1,3,5,6 i 7, zabezpieczone za pomocy

tasm uszczelniajgcych.

Ogdlny wyglad kurtki zostal przedstawiony na rysunkach 1-4.
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Rys. 5. Kaptur wierzch, szwy decydujace o wodoszczelnosci

Rys. 7. Kieszen przednia dolna, szwy decydujace o wodoszezelnosel
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Rys. 8. Napis POLICJA

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

Lp. Na plecach [mm] Z przodu na klatce pier-
siowej [mm]
A — wysokosé 74£2 2322
B — szeroko$é 280+2 95+2
C — grubo$é liter 15+1 51

90

il

20

10

110

Rys. 9. Rzep na emblemat tarczy

(dopuszcza sig tolerancje wysokogci i szerokosei + 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu)
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104

70

Rys. 10. Rzep na emblemat z oznaczeniem rodzaju stuzby

Opis podstawowych cech uiythowych

Kurtka powinna charakteryzowac sig:

wodo- i wiatroszezelnoseia,
higroskopijnoscia,
dobra ukfadalnoscis,

trwalym wybarwieniem,

stabilnodcia ksztaltow po praniu i czyszezeniu chemicznym,

niezawodnoscig zastosowanych zamkow btyskawicznych,

(dopuszcza sig tolerancje wysokosct i szerokosei + 1 mm przy zachowaniu ksztattu emblematu)

estetycznym wykonaniem: szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidiowo

7 wadciwym wiazaniem Sciegu w szwie, przeszycia na poczatku i kofcu powinny by¢ zabezpicczo-

ne przed pruciem.

Wykaz uzytych materialow

Zestawienie materiatow i dodatkéw zastosowanych do wykonania kurtki shuzbowej zawarto w tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie materialow i dodatkéw

+0,2cm

kietnikdw rekawa

Lp. Nazwa materialu/dodatku Element, umicjscowienie
1 2 3
1 | Laminat poliestrowy w kolorze ciemnogranatowym | Wg tabeli 4
2 | Tkanina poliestrowa w kolorze ciemnogranatowym | wg tabeli 4
3 Dzianina osnowowa laminowana z membrana, w wg tabeli 4
kolorze bialym
4 Dzianina odziezowa poliamidowa w kolorze czar- | wg tabeli 4
nym
5 Dzianina azurowa (siatka) w kolorze ciemnograna- | Wg tabeli 4
towym
Tasma do uszezelniania szwow o szerokosci 2,2 em Sz§vy ; iszezelniane wg rys.l.,3,5,6,7 | sy
6 dzianiny osnowowej laminowanej nato-
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Tasma tunelowa z membrang Iub elementy z mem-

Umiejscowienie : tunel na stronie wewnetrznej

7 | brang, tworzace tunel, posiadajace wlasciwosei pa- | tyhs z laminatu na wysokosci pasa
roprzepuszezalne, o szerokosei 4,0 cm = 0,2 cm
3 Zamek blyskawiczny 2-suwakowy, sredniokostko- | Umiejscowienie: zapiecie przodu kurtki
wy, rozdzielny, w kolorze czarnym
9 Zamek blyskawiczny 1-suwakowy, spiralny, roz- Umiejscowienie: dopigcie kaptura
dzielny, w kolorze czamym
Umiejscowienie: zapigoie kieszeni wpuszcza-
10 Zamek blyskawiczay 1-suwakowy, spiralny, nieroz- | nej pod plisa na lewym przodzie, zapiecie
dzielny, w kolorze czarnym kieszeni wpuszczanej na podszewce prawego
przodu
Umiejscowienie: zapigcie otworu przeloto-
1 Zamek blyskawiczny 1-suwakowy, bryzgoszezelny, |wych lewego i prawego rekawa, zapiecie kie-
nierozdzielny, w kolorze czarnym szeni wpuszczanych na piersi lewego i prawe-
go przodu
12 Zamek blyskawiczny 2-suwakowy, bryzgoszczelny, | Umiejscowienie: zapiccie otworu przeloto-
nierozdzielny Forma X, w kolorze czarnym wych w szwach bocznych kurtki
13 Zamek kryty, spiralny, nicrozdzielny, w kolorze Umigjscowienie: zapigcie otworu rewizyjnego
czarnym w podszewce lewego rekawa
14 Widknina latexowana bez kleju (np. wioknitex lub | wg tabeli 4
inna réwnowazna)
Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z polie- | Szwy laczace elementy kurtki z laminatu
15 strowych wiokien cigtych, No 80 /numer han-
dlowy/, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. Nici
COATS Epic 80 (1000) 7912 lub inne réwnowazne)
Nici z poliestrowych widkien cigtych, No. 80 Szwy obrzucajgce i szwy lgczace elementy
16 |/mumer handlowy/, w kolorze tkaniny zasadni- | podszewki kurtki(tkaning poliestrowa i dzia-
czej (np. Nici COATS Astra 80 (1000) 7912 lub | hing aZurows)
inne réwnowazne)
‘Tasma elastyczna dziana /guma/ szer. 30 mm + 2 U-miej scfox\*fenie: ol')szycie otworu wlotowego
17 A kieszeni nakladanej na podszewce lewego
mm w kolorze granatowym przodu
18 | Tasma laméwkowa szer. 6 mm = | mm, w kolorze | Umiejscowienie: mocowanie stoperéw gumy
czarnym okragtej regulacji obwodu kaptura i stdjki
Umiejscowienie: zapiecie patek kieszeni
19 Tas$ma samosczepna szer. 2,0 em+ 2 mm, w kolorze | przednich dolnych, zapigcie karczka przodu
czarnym® prawego i lewego zapigcie patki kieszeni re-
kawa lewego, zapigcie kieszeni stéjki
Tasma samosczepna szer, 2,5 cm+ 2 mm, w kolorze Umiejscgwi‘enie: z.apiqcie ?fltki regulacji kap-
20 N tura, zapigcie patki regulacji obwodu dotu
czarnym?*
rgkawa, na karczku prawego przodu
21 Tadma samosczepna szer, 1,0 +1,7 cm, w kolorze Umiejscowienie: zapigcie oslony stopera na
czarnym® wysokosei pasa
Umigjscowienie: tunel kaptura, tunel stojki,
22 S uma okragfa szer. 3,0 mm & 0,5 mm , oplot w tunele pasie tyhy, dolna f:rawqdi tyhu, dJolne
olorze czarnym Kr . .
awgdzie przodow
Zatrzask konfekeyjny (nap) Umiejscowienie: plisa zapiecia przodu, zapie-
— wierzch - gladki, matowy z tworzywa poliami- | cie kaptura, zapiecie zapinek w dole kurtki
dowego o $rednicy 15 mm+ 1 mm w kolorze
23 granatowym

gniazdo - mosig¢zne, oksydowane
stupek, lejek - mosiezny, oksydowany

Strona 15/45




Unmiejscowienie: cztery otwory na koficach
04 Oczko mosiezne, oksydowane, $rednica 5,5 mm £ tune‘:lu stéjld, dwa otwory na koficach t_unfaiu W
0.5 mm pasie tylu, dwa otwory tur.lelu w df)]ne_] kla—-
’ wed? tyhu, otwér w dolnej bocznej krawedzi
przodu lewego i przodu prawego
Stoper jednokomorowy z dziurkami na tasiemke Unmicjscowienie: korice gumy okraglej regulu-
25 | wykonany z tworzywa sztucznego, w kolorze czar- jacej obwod kaptura, dwustronna regulacja
nym obwodu stoiki
Unmiejscowienie: kofice gumy tunciu w pasie
26 Stoper jednokomorowy dwusprezynkowy, wykona- tyhu, kofice gumy w dolnej krawedz tylu, ko-
ny z tworzywa sztucznego, w kolorze czarnym niec gumy w dolnej krawedzi przodu lewego i
prawego (na bokach kurtki)
Unmigjscowienie: korice gumy okraglej regulu-
27 Zaciska (koﬁcéwka‘sznurka) wykonana z tworzywa '1) a;f;i %’;ﬁ?ﬁé‘;ﬁ;‘gﬁnﬁoﬁfﬁ f;:}iﬁ?:;g;{ym,
sztucznego, w kolorze czarnym Koni : L
oniec gumy w dolnej krawedzi przodu lewe-
go i prawego (na bokach kurtki)
8 Linka z tworzywa sztucznego do usztywnienia kap- Umiejscowienie: daszek kaptura
tula
Unmiejscowienie: dolna krawedZ patki i mie-
29 Taéma wypustowa odblaskowa ze sznureczkiem o ?'Ze.k k}?szen;(rg.k awa %ewego, c!glna k;a:wq‘d Z
szerokoéei co najmniej 10 mm 11.111tac_|1 pat.e klerszem na.]ewej iprawej per-
si, dolna krawedz patek kieszeni wpuszcza-
nych na dole przodow kurtki
30 Tasma odblaskowa szer. 25 mm + 2 mm w kolorze | Umiejscowienie: patka regulacji kaptura
srebrnym
31 |Tadma samosczepna /petelka/ na emblemat tarczy Emblemat tarczy
32 Taéma samosczepna /petelka/ na emblemat z ozna- | Emblemat z oznaczeniem rodzaju sluzby
czeniem rodzaju stuzby
33 Tasma samosczepna /petelka/ o wymiarach 130x25 | Emblemat na patce prawej kieszeni wpuszcza-
min & 1 mm nej na klatce piersiowej
34 | Wszywka informacyjna Unniejscowienie: szew boczny w podszewce

* _ brzegowa czes¢ tadmy wykoficzona krajka, podana szeroko$¢ jest szerokoscig catkowitg

w rozumieniu normy PN-EN 12240:1999.
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 3. Wymagania dla materiatéw podstawowych

L.p. | Parametr | Jednostka [ Wartos¢ |  Metodyka badas
LAMINAT: MATERIAL WIERZCHNI + WARSTWA FUNKCYJNA
1 MATERIAL. WIERZCHNI
Ciemmny granat
Wartosci wspohrzgdnych barwy wg normy PN-EN
la |kolor ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
Wartosci CIELab: L=18231;a=1,781;
b=-6,265; AE< 1,5
1b |surowiec 100% poliester
lc | rodzaj materiatu tkanina o splocie 2/2 Z
2 | WARSTWA FUNKCYJINA
5 . membrana paroprzepuszczalna na bazie ePTFE lub
a |surowiec PES
3 | Masa powierzchniowa g/m* 140-180 | PN EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymalo$dé na rozcigganie
- osnowa 850
4 - watek N 600 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
Wytrzymalos$¢ na rozdzieranie
s | T omowa N 20 |PN-ENISO 4674-1:2005
- watek 30
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp, 40°C
6 T osnowa % 3 PN-EN ISO 5077:2011
- watek 3
nie wigcej niz
Odpornos¢ na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)
- przed uzytkowaniem . 5
7. go 3 prar)gach wodnych (PN- EN ISO stopien 3 PN-EN 24920:1997
6330:2002)
nie mniej niz
Wodoszezelnosé:
- przed uzytkowaniem 600
- po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO
8 | 6330:2002) hPa 600 PN-EN 20811:1997
- po 10 czyszezeniach chemicznych (PN-EN
ISO 3175-2:2000) 600
nie mniej niz
Wodoszczelnosé szwu" nie mniej niz:
- przed uzytkowaniem ' 200 .
? |. po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO hPa 200 PN-EN 20811:1997
6330:2002)
Op6r przenikania pary wodnej , PN-EN
101~ op6r pary wodnej R, mPa/W 20 31092:1998/Ap1:2004
nie wigcej niz
Odpornosé na $cieranie PN-EN ISO 12947-
1 niepmniej niz cykle 60000 2:200/AC:2006
12 | Odpornose wybarwiefi na wode stopici 4 PN ISO 105-E01:2010
nie mnicj niz
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Odpornosé wybarwienl na pranie w temp.
13 [40°C stopien 4 PN 1SO 105-C06:2010
nie mniej niz

14 Odpornoé¢ wybarwien na pot alkaliczny
i kwasny; nie mnigj niz

Odpornoéé wybarwien na tarcic suche
15 |imokre stopief 4 PN 1SO 105-X12:2005
nie mnigj niz

Odporno$é wybarwien na $wiatio

stopieft 4 PN ISO 105-E04:2011

16 | . . stopiei 4-5 PN 1SO 105-B02:2006
nie mniej niz

17 O.dporr}o.sé na pilling (przy 5000 cykli) stopieh 4 PN-EN -ISO 12945-
nie mniej niz 2:2002

Trwalos¢ laminatu: ocena orgd- brak oznak delaminacji, zniszczen la-
18 | Po 50 praniach wodnych w temp. 40°C noleptycfn a minatu, po 50 praniach punktowe bable
w warunkach domowych o $rednicy nie wigkszej niz 3 mm

TKANINA POLIESTROWA (PODSZEWKA)

la | kolor ciemny granat
1b | surowiec 100% poliester
l¢ | rodzaj materialu tkanina o splocie skosnym lub pléciennym
2 | Masa powierzchniowa g/m’ 70-90 PN ISO 3801:1993
Wytrzymatoé na rozciaganie
3 - osnowa N 400 PN-EN ISO 13934-
- watek 400 1:2002

nie mnigj niz
Wytrzymaloé na rozdzieranie

4 - osnowa N i3 PN-EN ISO 13937-
- watek 20 2:2002
nie muiej niz
Zmiana wymiardw po praniu
w temp. 40°C 49
5 - osnowa % o PN-EN ISO 5077:2011
- watek
nie wigeej niz
g | Odpornosé wybarwiefi na wode stopies 4 PN ISO 105-E01:2010

nie mniej niz

Odporno$é¢ wybarwien na pranie w temp.
7 40°C ' stopien 4 PN 1SO 105-C06:2010
nie mniej niz

Odpornoéé wybarwiefi na pot alkaliczny
8 |ikwasny stopieft 4 PN ISO 105-E04:2011
nie mniej niz

Odpornoé¢ wybarwien na tarcie suche
9 |imokre stopieft 4 PN ISO 105-X12:2005
nie mniej niz

D parametr nalezy okreslié¢ na wyrobie gotowym

Wymagania dla dodatkéw

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej termotrans-
ferowej, zgodnej z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny byé wykonane ze srebrnego materiatu odblaskowego,

zgodnego z norma PN-EN 471+A1: 2010, klasa 2 materiatu.
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Tasma odblaskowa: powinna by¢ wykonana ze srebrnego materialu odblaskowego, zgodnego z norma PN-
EN 471+A1:2010, klasa 2 materiahu.
Dia wszystkich elementéw odblaskowych::
—  wartodci wspélrzednych barwy wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISOQ
105-303:2000; wartosci C1ELab: L. = 73,633; a =-0,770; b =-3,829; AE <3,2,

— zachowanie wlasciwosci odblaskowych po praniu (50 cykli pran w 40° C), czyszezeniu chemicznym (30

cykli czyszezen) i scieraniu zgodne z norma PN-EN 4714+A1:2010

Wymagane wiasciwosci dla materiatéw podstawowych i dodatkéw (5.1.2.) powinny byé potwierdzone aktu-

alnymi wynikami badafi zgodnie z pkt. 7, niniejszej specyfikacji technicznej.

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech uiythowych
Kurtka powinna by¢ wykonana zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczna. Materialy, z ktérych bedzie

konfekcjonowana, powinny spelnia¢ wymagania zawarte w tabeli 3.

Sposob lqczenia elementow
Elementy kurtki powinny by¢ faczone za pomoca szycia, przy czym:

- oznaczenie zastosowanych szwéw — powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501;1983,

- oznaczenie zastosowanych $ciegébw — powinny byé zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Wszystkie szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
Elementy szczegolnie narazone na rozprucie lub rozerwanie polaczenia tj. doszycie imitacji patek (4 szt.),
przetozenie listew uszczelniajacych kieszeni przednich dolnych na wysokosci doszycia patek (4szt.), zakon-
czenia dolne zamka blyskawicznego zapigcia przodu (2 szt.), przewinigcie gérne i dolne plisy prawego przo-
du (2 szt.), zakoficzenia zamka blyskawicznego dopinajacego kaptur (4 szt.), nalezy wzmocnié ryglami
o diugosci 0,9-1,1cm.
Szwy decydujace o wodoszezelnodei powinny byé zabezpieczone za pomoca tasm uszczelniajacych, przy
cZym tasma:
— musi by¢ umieszczona w ten sposoéb, ze szew znajduje sig posrodku tasmy,
— musi mie¢ minimalng ilo$¢ polaczes,
— nie moze mieé Zadnych polgczen szytych,

~ nie moze wykazywad jakichkolwiek oznak odklejania sie.

Skladowe elementy kurtki

Skiadowe elementy kurtki zestawiono w tabeli 4.
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Tabela 4. Skladowe elementy kurtki

Rodzaj
materiahi

Nazwa elementu

Ilosdé czg-
sci

Laminat

Karczek przodu prawego

1

Karczek przodu lewego

Przod

o)

Tyt

Gorna cze$¢ rekawa

Dolna czesé rekawa

Klin r¢kawa wigkszy

Klin rekawa mniejszy

Odszycie dolu rekawa

Patka regulacii obwodu dotu rekawa

Patka kieszeni rekawa lewego

[NCRIEE N) B J B-.0 BEE- S S  S a

Kieszen rekawa lewego

Naramiennik

Patka kieszeni przedniej dolne;j

Listewka kieszeni przedniej dolnej

Boczna czesé kaptura

[N N A S N

Srodkowa czes¢ kaptura

[

Odszycie kaptura wigksze

Odszycie kaptura mniejsze

Tunel kaptura

Odszycie dolnej czeéei kaptura

—

Patka regulacii kaptura

Plisa zamka kaptura

Stojka spodnia

[0S0 I o

Stojka wierzchnia

Tunel stjki spodniej

Odszycie stojki wierzchnigj

[a—

Gérne odszycie stojki wierzchnigj

Paski poszerzajace stojki gorg

Plisa zapigcia przodu

Listwa zamka przodu

Odszycie podszewki przodu

Worek kieszeni wewnetrznej pod lewa plisa
przodu

b2 [SOL I R S
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Worek kieszeni zewngtrznych wpuszezanych
na klatce piersiowej

Listewka kieszeni cigtej w podszewce przodu
prawego

Odszycie dolu — przéd

Odszycie dohu — tyl

Odszycie zamka w szwie bocznym

Listwa oslaniajgca zamek w szwie bocznym

Ostona stopera — tunel

Zapinka regulacji — bok

Wieszak + petelki

Ostona zamka bocznego

Odszycie otworu przelotowego rgkawa

Listwa ostaniajaca zamek w otworze przelo-
towym

[ I S R S e S L N0 I SR N )

Odszycie dolnej czesei karczka (patka)

Odszycie podkroju szyi

Element prowadzacy gume okragla regulacji
obwodu dohs kurtki

RAZEM

Tkanina po-
liestrowa
(podszewka)

Dolna czg$¢ przodu

Dolna czg$é tylu

Gorna czeéé rekawa

Srodkowa czgéé rekawa

Dolna czeéé rekawa

Srodkowa czesé kaptura

Boczna czgsé kaptura

Listwa pod zamek w podszewce rgkawa

RAZEM

Wiéknina
bez kleju

Plisa zapigcia przodu

Naramiennik

Patka regulacji obwodu dotu rekawa

RAZEM

Dzianina
azurowa
(siatka)

Gorna czgsé przodu

Gorna czese tytu

Kieszen nakiadana

RAZEM

Dzianina
0Snowowa

Nalokietnik (rekaw)
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laminowana

Dzianina

. . Worek kieszeni wewngtrznej w podszewce 2
odziezowa

Estetyka i ergonomia
Kurtka powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidiowych $ciegbw czy zdeformowania

elementéw. Konstrukeja kurtki powinna zapewnia¢ swobodg ruchow i komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Kurtka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwicniu podezas uzytkowania i konserwagcji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwoscei kurtki réwniez nie powin-

ny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Ilosé rozmiarow

Kurtki powinny byé wykonane w co najmniej 32 rozmiarach.,

Rozmiary powinny umozliwia¢ dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
- wrzrost —od 158 cm do 194 cm,

- obwod klatki piersiowej — od 84 cm do 128 cm,

oraz o nietypowej budowie ciata.
Podstawowe wymiary

Wymiarowanie kurtki oraz podstawowe wymiary przedstawiono na rysunkach 11-26 i w tabelach 5-10

(wymiary w tabelach podane zostaly w centymetrach).
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bok lewy

Rys. 15. Wngtrze kurtki stuzbowej letniej
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Rys. 16. Wngtrze kurtki stuzbowej letniej - bok prawy
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Rys. 17. Kaptur przéd - wierzch
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e

Rys. 18. Kaptur tyl - wierzch
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Rys. 19. Kaptur bok - wierzeh
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Rys. 20. Kaptur bok - wngtrze
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Rys. 21. Kieszef wpuszczana na klatce piersiowej
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Rys. 22. Kieszei przednia dolna
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Rys. 23. Kieszefi na lewym rekawie
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ewnetrzna w listwie
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Rys. 24.K
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Rys. 25. Naramiennik

Rys. 26. Otwér wentylacyjny - wnetrze

Sfrona 33 /45




S/ € BUOLS

0T | 55 | g5 | ss [ ss [ g5 | ss | ¥§ EREEEARERS [3501d TIU]  BUOZISI K198 0 gsosyp [ 8
TS S
g0 | st ST ¢l S1 S1 S1 ST SI 1 ¢1 g1 Sl njop n 95030107s | O
<0 | ovz | sz | ST | ST | swe | SwT | ST | ser | ST | $ET | ST $gT eyoed pod psoyorzs | q
ol | 89 | 99 | #9 | 29 | 09 | 8 | 8 | 99 | v9 | T9 | 09 | 85 TOP OP O] BIOAZSAM PO 9503M4P | €
A v
T | s | ¥5 | vs | #S | #s | #s | zs | ¢s | T | T | T | T5 DR 2op M| q
T | L5 | 28 | 45 | LS | 48 | Ls | ss | ss | s | §§ | s§ | 55 Boed pod| ®
amojod m ApomqQ <
01 I | 6¢ LE S¢ X3 153 v | 6¢ | LE 33 €€ 1€ mjoq M 0SOUZOIMEYSAL] B UIRZ 9SOSTYP [ 9
c npozid
01 18 8L €L L 69 99 18 8L CL L 69 99 DmovamN M omuﬁNomkﬂmv—mbn_ B UIRZ mu\momz% q
T | e oL | L9 | ¥ 19 | 85 €L | OL | L9 | ¥9 79 | g5 | mop opasid Azid niiois erokzsm po 95050yp | ¥
pozid 4
nrauny Aot

ot | vs | szs | 15 | s6v | sy | Ssoy | vS | ST | 1§ | Sy | 8 97 | .qdus fozsauord op Difors eIoAzS h @onwmw_m% 1
¢l €8 08 LL vL 1L 89 £8 08 LL L 1L 89 TOp Op DII0IS BIAZSM PO 9SOSTYP | ©
KL I

261 1 881 1 281 | 91 | OL1 | ¥SL | v61 | 881 | 781 | 9LI | OLL | 91 sonyez

-g81 | <z81 | -9L1 | -0L1 | -¥91 | -8S1 | -881 | -z81 | -9L1 | -OLT | ¥91 | -8S1
! %%% ol | <81 | 6L1 | €1 | o1 | 191 | 161 | s81 | 61 | €Ll | L91 | 191 150020 | nretmAm emzeN | d
76788 28-78 saD[ez
06 98 fomorsiald DRep] pomqo

DM AlBLUAm SMOMEBISPOJ *S B[9qEL




Sy / SEBUORS

00 | L5 | 45 | 45 | a5 [ 15 [ L5 [ os [ o5 [ os [ 95 | 95 | 9s sysod yui] 4 woozISw A10S N 9503Ngp | €
wilog g
S0 | S°ST | §61 | §°ST | S'ST | §6T | §°1 [ S°61 | §61 | S°61 | %1 | §%61 | ss1 TOp 1 9503013ZS | 9
§0 | §°9T | S9T | S'9T | §'9C | §9T | §9T | sz | ssz | s'sz | ssz | sz | s'sT tyoed pod osoyosezs | q
01 | 8 | 99 | v9 | 79 | 09 | 8 [ 89 | 99 | #9 | zo | 09 | 85 WHOp Op I BIOAZSM PO 9503NMip |
Ae3Y ¥
ST | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 85 [ 95 | 9§ | 95 | 95 | 95 | 9 PR S[op M|
ST | 19 |19 | 19 | 19 ] 19 | 19| 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 Eyoed pod| e
amojod m AposqQ <
0T | I | 66 | L& | s€ | €€ | 1€ | v | 68 | Lg | s¢ | €€ | 1f m{0q M 0oUZOIMBNSA BYUIEZ 950Bnp [ o
‘ npozid
01 8 8L SL [45 69 99 I8 3L SL L 69 99 nodidez m ofsuzormeysAy eyurez osoSmyp} q
ST | €L | oL | 29 | v | 19 | 8 | e | oL | 29 | #9 | 19 | 85 | mop op arsid Azid nifors e1oAzsm po osoSnip | €
pozig T
. ¢ ‘ ¢ ‘ . ‘ npauny DAQu | q
ST | €8 | 08 | LL | vL | TL | 89 | €8 | 08 | LL | wL | 1L | 89 nfop op 1yI01s e1oAzsm po ososnyp | ©
KL T
P61 | 881 | TT | 9L1 | OLL | #91 | +6L | 88T | 281 | 9LI | OLL | ¥91 -
“881 | -T81 | -9LT | -OLE | -¥91 | -8S1 | -881 | -281 | =91 | -OLI | ~¥91 | -8SI
ﬁ%o 161 | S81 | 6L1 | €41 | 291 | 19T | 161 | s8I | 6L1 | €41 | zo1 | 191 WOLZM | nrprudm emzen | d
P 001-96 9676 sanyez
86 6 formotsiatd Dpjey pomqo

DI ATBIUIAM SMOMEISPOJ "G B[OQRL



S / 9¢ BUOLS

07 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 85 | 8 | 85 [ 8 85 | 8 Tes6ad TTuy] 7 puoziolr K163 0 9508N§P | ©
eylog S
so | 91 9] 91 91 91 9] 91 91 91 91 | 91 91 TJOp N P503018ZS | O
o0 | <57 | 87 | 58T | 58T | S8 | $8T | §'LT | §UT | §LT | §LT SLT | SLT Eyoed pod 9500IZS | q
01 | 89 | 99 | #9 | 29 | 09 | 8 | 89 | 99 | ¥9 | T | 09 | 85 TyOp Op I BIOAZSM PO $OSTYP | €
mefdy ¥
Sl z9 79 79 79 79 79 09 09 09 09 09 09 Dy s[op M| q
1| c9 | s9 | s9 | s9 | s9 | 59 €9 | €9 € | €9 | €9 €9 kyoed pod | e
amojod m ApomqQ <
T | | 68 | LE | SE | €€ 1€ 1w | 6c | g | S€ | €€ 1€ myjoq m oeuzotmeysALq BNWEZ J505np | o
. npozid
01 18 8L Sl L 69 99 i8 8L SL TL 69 99 EowdeN M Owoﬁomadxmbn— BYWIEZ @mcwgﬁ q
ST | ¢2 | oL | L9 | ¥9 19 | 8§ €L | 0L | L9 | ¥9 19 | g | mop op aisid Azid plois etodzsa po 95051p | ¥
pozig 7
< 14 & . < [ % Hw @—.HBM }? HH Q
ol | vs lszs | 15 | ser | sy | sov | vs | STs | 1S | S6v | 8 | SV | qds fozsmiord op ifs eroAzs a_ po @mmmswu
ST | €8 | 08 LL | ¥L IL | 89 €8 | 08 LL | ¥L 1. | 89 THOp Op L]I01S BIOAZSM PO 9SOSTYP | E
KL 1
v61 | 881 1 81 | 9LL | OLL | o1 | v61 | 881 | T8L | 9LL | OLL |\ ¥91 sanpez
-g81 | -z81 | 921 | -oL1 | 91 | -85t | -881 | =T8T | 91 | OLT | -¥9T | -86T
WOPo [ rer | s81 | 6LL | EL1 | L9 | 191 161 | <81 | 6Ll | €21 | L91 | 191 1502 | nrenwdm enzen | d
P 801-701 7O1-001 son[ez
901 701 [omorsIald 1Ty Pomqo

Dy ATRTWAM 2MOMEISPOJ “/ B[RqE L




S¥/ LEeuong

ot | 19 | 19 | 19 | 19 ] 19 09 | 09 | 09 | 09 | o9 [spsoud yruif m puozIo K193 M o50BTAP [
ylog S
§0 | S91 | §91 | S91 | §%9I | S91 | 91 | sO1 | §91 | §91 | %I npop n osodosezs | o
§0 | s0g | sof | S0t | s‘oe | sog | <%6T | s%6T | s6T | Ss'6T | Sz eyoed pod osoyorazs | q
0°l 89 99 9 z9 09 89 99 79 29 09 T{Op Op 1] BI0AZSM po o50TNgp | B
MBIy ¥
§'1 99 99 99 99 99 9 9 9 9 9 Dy oop M| q
ST 69 69 69 69 69 L9 L9 L9 L9 L9 Byoed pod| e
smojod m ApomqQ €
01 Iy 6€ LE ¢ €€ It 6€ LE 93 £¢ W{0q M OS3UZOIMENSAq BYUEZ FOTNP | ©
npozid nioatdez m 0FouzoIMeNSALq BYWEZ 9SOSNFP
0l I8 8L 9 () 69 18 8L SL L 69 q
ST €L 0L L9 9 19 €L 0L L9 9 19 njop op 1st[d Azid Dylo1s w1oAzsm po osoSnyp | ®
pozig 4
. ‘ ‘ ‘ . npuni | q
51 €8 08 LL L 1L €8 08 LL vl 1L MOp op Bylo1s BIoAzsm po osoSnip | ®
KL I
761 881 81 9Ll 0L1 P61 881 zZ81 9L1 0LI —
881 | -Z81 | -9L1 | -OL1 | -¥91 | -881 | -8 | -9L1 | -0L1 | -¥91
M%o 161 | S81 | 6Ll €L1 | L91 161 $81 | 6LI €L | L91 1012 | nreruism eazen | d
P oTICI1 Z11-801 rp—
vIl 011 lomorsiald DpeR| pomqo

DI ATRIWAM 2MOMEISPOJ "g B[OQE]L



St/ geeuong

o1 | © | © [ 9 | & [ € IR 9501 11Ul] A UOZIOINX K103 1 9503M4P | €
elmg g
‘0 Ll Ll LT Ll L1 Ll L1 L1 Ll LT njop n pso3josszs [ 2
50 g‘ze | ste STE 43 43 [ §1¢ §1¢g §1¢ S 1€ Byoed pod psoyorezs| q
01 89 99 ¥9 79 09 89 99 ¥9 29 09 _ Tjop Op I[] BIOAZSM PO 9SOSNIP | ®
TR T ¥
1 oL 0L 0L 0L 0L 89 89 89 89 89 pmy dop M| q
¢l €L €L €L €L €L 1L 1L 1L 1L 1L byoed pod| ®
aimofed m AposaqQ <
01 ¥ 6¢ LE s¢ €€ 8% 6¢€ LE g %3 mjoq M 0SouzolmeysARq BYWeZ 9503n4p | 9
. npozad nro31dez M 05oUZIIMENSAL] BYWEZ 2503TP
0°1 18 8L SL ZL 69 18 8L SL L 69 q
$°1 £L 0L L9 9 19 €L 0L L9 9 19 nfop op o1si[d Azid 1{[0Is e0AZSM PO 95OTMGP| B
pozig T
. ‘ . . . npuy | q
01 S 4 I$ 4 8t S $Z8 1S 97 8¢ | pypuouqdis zsmuod op mifors eoAZsM po 9503nEp

1 €8 08 LL L IL €8 08 LL L 1L _ Tpop op B{[03S B1oAzZsM PO 950oNP | €
KL I

v61 881 Z81 9L1 0LT v61 881 Z81 9.1 0L1 san[ez

991 | -ze1 | -oL1 | -0L1 | -¥91 | -881 | -T8T | -9LL | -OLL | -¥91
.ﬁ%% 161 | ssT | 6Lt | eLr | Lot | et | 81 | 6LL | L1 | L9F sozm | nrenwdm emzen | d
YTI-0Z1 0Z1-911 Son[eZ
AAl 811 lomorsiord DjIep| pPomqo

D{UNY ATeruAm 2MOMEISPOJ "6 B[RqRL



S/ 6cruong

0°1 9 % 9 _ ¥9 _ 9 _ 79 [o3s0ad 1un] m euoZISTWN A10F N 9s0Typ | ®
LT (TS <
SO | SLU | SL1 | sLT | s | sl TOP N 95ONOI8ZS | O
§0 | see | s'ee | see | s'eg | seg Eyoed pod gsoyotezs | q
01 89 99 ¥9 9 09 TYOP Op 1[0 BI0AZSM PO 950SIp | ©
Meoy v
' L ZL L L 7L ppa{a[op M| q
Sl SL SL SL SL SL eyoed pod} e
almojod M ApomqQ €
0T I 6€ LE 93 £¢ w{0q A OFauzotmensA}q Bywez psoSngp | o
npozid nrodidez m 03auzolmesAfq eYWEZ 9$03np
0’1 I8 8L SL L 69 q
1 €L 0L L9 9 19 nop op a1std Azid pifos eiokzsm po 9soSmyp | =
Pozid z
. < c njoun} q
01 s §¢s IS 56¥ 8y Dimougds fozsmiard op pylors erokzsm po soSnyp
1 €8 08 LL L 1L TfOp Op DyI01s B1oAZSM po 95OBIIP [ ®
KL T
761 881 781 9L1 0LI S
881 | -Z8T | -9L1 | -0L1 | -¥91
Mo%o 160 | $81 | 6L1 | €LI | .91 IS0XZM | nrenukm emzen | d
P 8T1-¥C1 san[ez
9z1 formorsiald ppepy pomqo

DIUNY AlRIuAm 9MOMEBISPOJ "0 B[OqRL



Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tabeli 11 (wymiary w tabeli podane zostaly w centymetrach).

Tabela 11, Wymiary stafe i pomocnicze kurtki dla wszystkich rozmiardw

Lp. Wyszczegdlnienie wymiarow Wymiar ng;:.d-
KURTKA
Dlugoéé patki kieszeni dolnej
6a {— dla obwoddw klatki piersiowej 86-94 18,0 0,3
— dia obwoddw 98-126 21,0
6b | Szeroko$é patki kieszeni dolngj 6,5 0,2
6c | Diugosé zapinki (bok kurtki) 8,0 0,2
6d | Szerokosé zapinki (bok kurtki) 3,0 6,2
6e | Szeroko$é plisy zapigcia przodu 7.4 0,3
6f | Odleglo$d pierwszej stebndwki od krawedzi dotu furtki 0,2 -
6g | Odleglosé drugiej stebndwki od krawedzi dolu kurtki 2,0 0,1
Diugo$é od wszycia naramiennika do ostrego konca:
6h [ dla obwodéw 86-90 15,0 0,5
— dla obwodbéw 94-126 16,0
6i Dlugosé patki kieszeni rekawa lewego 13,5 0,2
6i Szeroko$é patki kieszeni rgkawa lewego (wymiar z lamowka) 6,5 0,1
6k | Dlugo$é kieszeni rekawa lewego wraz z patka 18,0 0,3
61 Dlugosé kieszeni nakladanej na podszewce przodu lewego 27,5 0,3
6m | Dlugo$é od wszycia stojki do napisu POLICJA na tyle 21,0 0,3
6n | Wysokosé listewki tworzacej komin w kieszeni dolnej 5,0 0,3
60 | Dhugosé imitacji patki karczka przodu lewego i prawego 5,0 0,3
6p | Szerokos$é kieszeni rekawa (wymiar z laméwka) 12,5 0,3
6r | Dhigosé zamka kieszeni wewngtrznej w plisie 16,0 0,2
Dlugo$é zamka kieszeni cigtej w podszewce:
6s |- dla obwodéw 86-90 15,0 0.3
— dla obwodéw 94-126 16,0
6t | Dlugo$é worka kieszeniowego kieszeni przedniej dolnej 19,0 1,0
Szerokosé worka kieszeniowego kieszeni przedniej dol-
6u  Inei:
— dla obwoddw 86-94 18,0
_ dla obwodbw 98-126 21,0 1,0
KAPTUR
7a | Dlugo$é patki regulacii kaptura 14,5 0,3
7o | Szeroko$é patki regulacji kaptura 4,0 0,2
7¢ | Szerokosé srodkowej czgdei kaptura 12,2 0,3
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7d | Dhugo$é srodkowej czesei kaptura 49,0 0,3

7e | Wysokos¢ odszycia dohu kaptura 5,0 0,2

7f | %2 obwodu kaptura na dole po zapi¢ciu 31,0 0,3

7z | Wysokosé gardy kaptura 11,5 0.3
Odleglosé migdzy napami w zapieciu kaptura

7h \ ) 6,5 0.2
(wymiar od $rodka nap)

7i | Odleglo$¢ od krawedzi gardy kaptura do $rodka napy 2,2 0,2

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastepujaco:

Wyroby:

a) wszywka informacyjna wszyta trwale w szwie bocznym, do wewngtrznej strony wyrobu, zawierajaca co
najmniej:nazwg producenta, nazwg wyrobu, sklad surowcowy laminatu i podszewki, wielko$é wy-
robu (obwdéd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu, sposéb konserwacji wyrobu, ze zna-
kami informacyjnymi ujetymi w normie PN EN ISO 3758;2006, miesige i rok produkeji, oznacze-
nie stopnia jako$ci wyrobu, znak kontroli jako$ci, oznaczenie zlecenia produkcyjnego,

b) etykieta papierowa przymocowana do wyrobu w widocznym miejscu, w sposéb estetyczny i
trwaly, zawierajacg co najmmniej: nazwe producenta, nazwe wyrobu, wielko$é wyrobu (obwaod klatki
piersiowej/wzrost) w formie piktogramu, miesigc i rok produkcji, okres gwarancji, oznaczenie
stopnia jakosci wyrobu, odlaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzes, a §la-

dy po jej zdjgciu powinny by¢ tatwe do usunigcia.

Opakowanie zbiorcze wyrobéw, zgodnie z punktu 5.1.6, powinno mieé naklejona etykiete zawierajg-
ca co najmniej: nazw¢ producenta, nazwg wyrobu, wiclko$¢é wyrobu (obwéd klatki piersio-
wej/wzrost) w formie tekstu, miesiac i rok produkeji, ilos¢ wyrobdéw w opakowaniu, oznaczenie

stopnia jakosci wyrobu, znak kontroli jakosci.

Napisy na ww. elementach powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny, trwaty i estetyczny. Niedo-

puszczalne jest odrgezne wypelnianie i wprowadzanie poprawek.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Do kurtki dopiaé kaptur, kurtke zapiaé na zamek blyskawiczny, rekawy przewinaé do tyh, kurtke ztozyé
poprzecznie na péi, nastepnie wiozy¢ do worka foliowego i worek zaklei¢. Pakowaé po 5 szt, kurtek jednego
rozmiaru do kartonu, kiéry nalezy zaklei¢ ta$ma. Dopuszcza sig zapakowanie do kartonu kurtek w réznych
rozmiarach (koficéwki rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosei wyrobow

w poszezegdlnych rozimiarach. Na krotszy bok kartonu nakleié etykiete zbiorcza.
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Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrob przed obnizeniem jego jako$ei w czasie przechowywania, jak
i transportu.

Kurtki nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, niena-
stonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,
poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Kurtki mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie kurtek
powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpicczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodze-

niem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jako$ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkow

Wartodei wskaznikow oraz metodyke badawcza dla laminatu oraz podszewki zawiera tabela 3 niniejszej
specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszezenia materialéw do konfekcjonowania

z nich kurtek.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Ocene jakodei nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507: 1985. Dopuszeza sie wylacznie kurtki wykona-

ne w I stopniv jakosci.

Dopuszezalne blgdy
Charakterystyka dopuszezalnych bledow i ich ilos¢ powinna byé zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

5.2.3. Odbior jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakodciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresic jakodci i estetyki wyrobu.

b. Ho4é partii produkeyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajacym,

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komoérke Kontroli Jakosei zakladu
Wykonawcy.

d. Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikagji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé potwierdzong deklaracjg

zgodnodci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw
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przeznaczonych na potrzeby obronnoéei i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pozn.
zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jakosciowego wyrobu:

a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez zamawiajacego.

b. Metoda ,.na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig spoéréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobéw (nie mnicj niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej.

¢. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jako$é i estetyka wykonania przedmiotu umo-
wy, a w szczegblnoscei takie elementy jak:

1) szwy (ciaglodé i rdwnosé, wykonanie bez zmarszezef i wyciagnigd, zabezpieczenie przed pru-
ciem),

2) polaczenie elementéw skladowych (np. bez fald i zgrubien),

3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegbinych elementéw
wyrobu).

3, Stwicrdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jako§ciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbioru
przedmiotu umowy do czasu usuni¢cia nieprawidiowosei. Termin ponownego odbioru Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbiér jakoéciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosdciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokdl ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawea, a drugi przeznaczony

jest dla Zamawiajacego.
5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny byé wykonane z materialow spelniajgcych wymagania Rozporzgdzenia Rady Ministréw
z dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i znakowania produktéw wiékienniczych (Dz. U. Nr 81
poz. 743 z 2004 r.) wraz z poézniejszymi zmianami.

Konstrukcja kurtki powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miegjscowych uci-

skow ciala i nie krgpowaé ruchow).

6. Gwarancja Wykonawcey

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowiaza-
nia.

Jest zobowiazany do usunigcia wad fizyeznych i do dostarczenia wyroboéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania kurtki stuz-
bowej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwagji, transportu i przechowywania, Mak-
symalny okres przechowywania kurtek, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigcy liczac
od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorey.
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W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokdt reklama-
¢ji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonaweca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamaciji”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktoérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt dostar-
czy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do misjsca, w ktorym wady zostaly ujawnione,

- przedhuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie maogl z niego korzystad,

- wymieni wadliwy wyrdb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,protokotu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,

- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do napra-
wy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Odbiorey,

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do akredyto-
wanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie sfrona,
ktérej ocena okaze sig bledna (Wykonawea lub Odbiorea)/, Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14

dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagain Specyfikacji Technicznej
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;:

a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy materiatlow podsta-
wowych i dodatkéw potwierdzajaeych wymagania zawarte w punkeie 5.1.2,;

b) deklaracja zgodnoéei wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczefistwa pafistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z
pdzn. zm.)

c) gwarancja producenta;

8.  Nadzorowanie dokumentu _
Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia, we-
diug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan Zamawiaja-

cego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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9,

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tresé zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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