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Charakterystyka wyrobu

Spodnie stuzbowe letnie do pélbutéw koloru ciemno-granatowego stanowiace indywidualne wyposazenie

funkcjonariuszy Policji, powinny byé wykonane z tkaniny wetniano-poliestrowej wréznych rozmiarach

dostosowanych do wzrostu i obwodu pasa. Przeznaczone sa one do noszenia w ramach umundurowania

stuzbowego letniego,

2.
.

Dokumenty odniesienia

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-P-04625:1988 Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej, skretu i sily zrywajacej nitek
wyprutych z tkaniny

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia -- Metody analizy struktury wyrobéw tkanych -- Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke diugosci

PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia -- Wlasciwosci plaskich wyrobdw przy rozciaganiu -- Czedé 1:
Wyznaczanie maksymalnej sily i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia -- Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw -- Cze$é 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w  ksztaleie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu -- Czg$¢é 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 105-E01:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odporno§é wybarwiefi na
dzialanie wody

PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwiesi -- Odpornoéé wybarwien na pranie
domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwieti - Odpornoéé wybarwien na
dziatanie potu

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Czedé X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

PN-EN [SO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czeé¢ B02: Odpornosé
wybarwiefi na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wictle tukowej lampy ksenonowej
PN-EN ISO 14184-1:2001 Tekstylia -- Oznaczanie formaldehydu -- Czeé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwied -- Czeéé JO1: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia -- Badanie odpornosci wybarwiefi -- Obliczanie réznic barwy
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania

produktéw widkienniczych (Dz. U. z dnia 26 kwietnia 2004 r.)
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PN-EN 471+A1:2010 - Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosei do uzytku profesjonalnego-
Metody badania i wymagania

o PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne -- Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia

e PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia

¢ PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli

o PN-P-84530:1990 Wyroby konfekeyjne -- Skiladanie

o PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne -~ Stopnie jakosci

o PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoci — Losowy wybor jednostek produktu do prébki

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby

obronnoéci i bezpieczenistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.)

3. Przeznaczenic dokumentu
Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okredlenie parametrow, jakie powinien speiniaé
w zakresie wymagan: {
e techniczaych,
e jakosciowych,
 zwiazanych z bezpieczefistwem uzytkowania.
w odniesieniu do:
+ nazewnictwa,
s symboli,
+ badan i metodologii badan,

o znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4. Zakres stosowania dokumentu
Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zatacznik do specyfikacji istotnych warunkow
zambwienia podczas postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

L
badawezym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodno$ei wyrobow.

5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu

Spodnie shizbowe letnie do potbutdow sa jednym z elementow letniego umundurowania stuzbowego
przeznaczonego dla funkcjonariuszy policji.

Spodnie powinny byé dlugie z prostymi nogawkami, w siedzeniu nie krepujace ruchéw w czasie
uzytkowania, a géra spodni wszyta w pasek zapinany na guzik. Spodnie powinny posiadaé z przodu
rozporek zapinany na zamek blyskawiczny.

Spodnie powinny by¢ wykonane z tkaniny w kolorze ciemno granatowym.
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Spodnie powinny skladaé sie z:

- dwoch nogawek,

- paska,

- dwdch kieszeni przednich,

- kieszeni wpuszczanej tylnej — na gérze prawej nogawki,

- szlufek (podtrzymywaczy pasa) (dwa rodzaje wysokosci),

- pask6w $ciagajacych znajdujacych sig na ich boku.

Spodnie powinny posiadaé:

szerokie i proste nogawki, umozliwiajace swobodne ukladanie sig na pétbutach,

w przednich czgsciach nogawek na gérze symetrycznie po jednej zakladee, w tylnych czesciach
nogawek na gérze symetrycznie po jednej zaszewee,

wzdluz szwow bocznyeh wszyta taéme wypustkows odblaskowa ze sznureczkiem (szerokosé
wypustki 3 mm + 0,5 mm), srebrna, na calej dlugosci spodni,

dol spodni wykoficzony owerlokiem (3-nitkowym), podwiniety. W dolna krawedz spodni od
wewnatrz wyrobu powinna by¢ doszyta tasma bawelniana o szerokosei 1,5 cm + 2 mm (kryto).
pasck (o szerokosei 4,5 em +3 mm) z 7 podwdjnymi sziufkami (podtizymywaczami) do ciefszego
paska (dwie przednie o wymiarach: wysoko$é 4,5 cm+£2mm - , $wiatlo”, szerokosé 2,5 em32 mm;
pozostate 5 o wysokoéei 4,5 cm+2mm — ,$wiatlo”, szeroko$é 2,542 mm) i szerszego pasa (przy
czym dwie przednie o wymiarach: wysokos¢ 8,0 em+2 mm — wymagane ,.$wiatlo” 7,5 cm+2 mm ,
szeroko$¢ 6 cmt3 mm; pozostale 5 0 wysokosci 8,0 cm+2 mm, wymagane ,swiatlo” 7,5 em£2mm,
szeroko$¢ 2,5 cm%2 mm),

na bokach pod szlufkami powinny posiada¢ regulacje obwodu pasa poprzez paski z zapigciem na
metalowe rammki/klamerki,

W przodzic na prawej szerszej szlufce wyhaftowany napis ,,POLICJA” w kolorze srebrnym
(wartosci wspohizednych barwy wg PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009;
wartosci CIELab: L =71,062; a =-1,464; b = -0,347; AE < 1,5) (wymiary napisu zamieszczone na
rys. 2),

szlufki, rozporek oraz kieszenie, mocowane ryglami, szlufki przestebnowane dwukrotnie, a SZWY
boczne jednokrotnie,

w  przednich  czesciach  nogawek  wpuszczane  kieszenie  boczne  —  skosne,
a w tylnej nogawce wpuszczang kieszefi z wypustka, zapinana na guzik,

w przednich czedciach spodni podszyta ma by¢ podszewka (kolanéwka), ktéra siega do wszycia

paska, a u dofu ponizej linii kolan, dotem nie jest mocowana.

Ogolny wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunku 1.
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Rys. 1. Rysunek modelowy spodni stuzbowych letnich do pétbutow:
a) przdd,
b) tyl.
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Rys 2. Napis POLICJA
A —wysokos¢ (12 mm + | mm),
B - szeroko$¢ (50 mm = 2 mm),
C — grubosé liter (2,5 mm + 0,5 mm),

Opis podstawowych cecl utytkowych

Spodnie powinny charakteryzowaé si¢:

- dobrg ukladalnodcia,

- odpornoscia na deformacje — wypychanie i pilling,

- przewiewnoscig i higroskopijnoscia,

- stabilnoscig ksztaltdw po praniu,

- trwalq odpornoscig wybarwieniem zastosowanej tkaniny,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez

marszezen i wyciagnigé), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na

koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uiptych materialéw

Zestawienie materialow i dodatkéw niezbednych do wykonania spodni przedstawia tabela 1.

Tabela 1, Zestawienie materialow i dodatkdw

Lp.

Nazwa materialu

1.

Tkanina zasadnicza w kolorze ciemno-granatowym,
poliester 50%, welna 50%

[Podszewka kieszeniowa — ciemnogranatowa 100% poliester

!Podszewka kolandéwka — ciemnogranatowa, wiskoza lub PES

IFlizelina usztywniajaca do paska, czarna, 60g/m’

bl Eat Bt

80, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. Nici COATS Epic 80 (1000) 7912 lub
inne réwnowazne)

Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych widkien cigtych, No.
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6. [Nici z poliestrowych widkien cigtych, No. 80, w kolorze tkaniny zasadniczej
(np. Nici COATS Astra 80 (1000} 7912 lub inne rownowazne)

7. INici w kolorze srebrnym - do haftu napisu ,,POLICJA”- o numerze No. 40

poliestrowego) & 18 mm

8. |Guzik (w kolorze tkaniny zasadniczej, z czterema dziurkami, z tworzywa

0. [Ramka/klamerka stalowa

10. Zamek nierozdzielny metalowy oksydowany (oxyda), tasma zamka w kolorze
ciemnogranatowym zblizonym do koloru tkaniny zasadnicej

11.  [Wszywka rozmiarowo - konserwacyjna

12. [Ta$ma bawelniana do odszycia dotu nogawek, szer. 1,5 cm £ 2 mm w kolorze

ciemnogranatowyn
13.  Worek foliowy
14, [Karton

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Szczegdlowe wymagania dla materialow podstawowyéh zestawiono w tabeli 2. Ich wiadciwosci powinny

by¢ potwierdzone wynikami badaf wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 2. Wymagania dla materiatéw podstawowych

i

Lp. Parametr Jednostka Wartos§¢ Metodyka badan
TKANINA ZASADNICZA
ciemno-granatowy
Wartosci wspdlrzednych barwy wg normy PN-EN ISO
a) |Kolor 105-101:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
Wartoéci CIELab: L= 16,432; a=1,795;
b=-6,565; AE< 1,5
0, H . 0,
b) | Surowiec 50% poliester, 50% welna
¢) |Rodzaj materiatu tkanina o splocie pidciennym
1. |Masa powierzchniowa g/m’ 240420 PN ISO 3801:1993
2. |Masa liniowa przgdzy tex 21x3 PN-P-04625:1988
Liczba nici i
3. - osnowa na 1 dm 19046 PN-EN 1049-2:2000
- watek 178+6
Sita zrywajaca
- osnowa 650 .
4. ~ watek N 650 PN-EN IS0 13934-1:2002
nie mnigj niz
Wytrzymalo$é na rozdzieranie
5. | 7 osmowa N 60| PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek 60
nie mniej niz
6. | Stopief odpornoscei na pilling nie mnicj niz 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
Zmiana wymiaréw po praniu w temp. 40°C
7. | - osnowa % 2 PN-EN ISO 5077:2011
- watek +2
nie wigcej niz
g, | Odpomosé wybarwie na wodg stopief 4 PN 1SO 105-E01:2010
nie mniej niz
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9. | ©dpornosé wybarwiefi na pranie w temp. stopiefi 4 PN ISO 105-C06:2010
40°C nie mniej niz
{0, | Qdpornosé wybarwiefl na pot alkaliczny stopiefi 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
i kwasny nie mniej niz
11, | Odpornosé wybarwiefi na tarcie suche stopieti 4 PN ISO 105-X12:2005
i mokre nie mnigj niz
12,| Odpomost wybarwief na éwiatlo stopieri 4/5 PN ISO 105-B02:2006
nie mnigj niz
13, | Zawartost formaldehydu mg/kg 150 | PN-ENISO 14184-1:2001
nie wigcej niz
PODSZEWKA KIESZENIOWA
1. [Kolor ciemny granat
2. | Surowiec 100% poliester
3. |Masa powierzchniowa g/m’ 70-90 PN ISO 3801:1993
Sita zrywajaca
- osnowa 300 .
4, - watek N 300 PN-EN 1SO 13934-1:2002
nie mnigj niz
Wytrzymalo$é na rozdzieranie
5. | - osnowa N % | PN-ENISO 13937-2:2002
- watek 20
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu
w temp. 40°C 19
6. - osnowa % 9 PN-EN IS0 5077:2011
- watek
nie wiecej niz
7. |“awartosc formaldehydu mg/kg 150 | PN-ENISO 14184-1:2001
nie wigcej niz
PODSZEWKA KOLANOWKA
1. | Surowiec Wiskoza lub poliester
2. | Splot plécienny
3. | Masa powierzchniowa gm’ | 60-80 | PN ISO 3801:1993

Wymagania dla dodatkiéw

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materiatu odblaskowego
spehniajacego  wymagania  klasy 2, w zakresie wspélezynnika odblasku, zgodnie z norma
PN-EN 471+A1:2010 dla nowej wypustki oraz po:

. 10 cyklach pralniczych w temp. 60° C,
. 5 cykli pranie chemiczne,
. ¢o najmniej 5000 cykli $cierania zgodnie z normg PN-EN 471+A1:2010

Wymagania dla wypustek odblaskowych ze sznureczkiem:
- wartodci wspdlrzednych barwy wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO
105-J03:2009; wartosci CIELab: L. = 73,633; a =-0,770; b= -3,829; AE <3,2
5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech utytkowych
Spodnie powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejszq specyfikacja techniczna. Tkanina, z ktérej bedg

konfekcjonowane spodnie powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.
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Sposob lqczenia elementow
Elementy spodni powinny by¢ taczone za pomocg szycia, przy czym:
- oznaczenie szwdw — powinno by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,
- oznaczenie $ciegdw — powinno by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Zalecane gestodcei sciegdw:
- stgbnowych —3-4/ 1 cm,
- obrzucajacych 3 nitkowych — 30/ 1 dm,
- obrzucajacych 5 nitkowych — 30/ 1 dm.

Niedopuszezalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzacych
SZEW.
Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia przed

pruciem.

Skiadowe elementy spodni

Skladowe elementy spodni zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Sktadowe elementy spodni

Rodzaj materialu Wyszczegolnienic lloéé czesei
Nogawka przodu 2
Nogawka tylu 2
Listewka rozporka 1
Pasek 1
Szlufka (podtrzymywacz) przednia (wierzch) 2
Tkanina zasadnicza Szlufka (podtrzymywacz) przednia (spéd) 2
Szlufka (podtrzymywacz) wierzeh i spod 5
Listewka kieszeni tytu 1
Maskownica kieszeni tylu 1
Zapinka do regulacji obwodu pasa 4
Maskownica kieszeni bocznych 2
Worek kieszeniowy spodni - do kieszeni przednich 2
. . Worek kieszeniowy wierzchni - do kieszeni przednich 2
Podszewka kieszeniowa Worek kieszeni tylu wierzchni — do kieszeniptylnej 1
Worek kieszeni tylu spodni — do kieszeni tylnej 1
Flizelina Listewka kieszeni tytu 1
Pasek 1
Podszewka kolanéwka | Podszewka nogawek przodu 2

Estetyka i ergonomia
Spodnie powinny mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszeza sig nieprawidtowych $ciegéw, czy zdeformowania
elementow w wyniku niewlasciwego sklejenia wkladow i tkaniny zasadniczej.

Konstrukeja spodni powinna zapewniaé swobodg ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.
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Niezawodnosé

Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Whasciwoscei spodni réwniez
nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie zwarunkami opisanymi w niniejszej

Specyfikacji Techniczne;j.

5.1.4. Wymiarowanie
Hosé rogmiardw
Spodnie powinny by¢ wykonane w co najmniej 32 rozmiarach (wariancje rozmiaréw podano w tabelach
4-10). Rozmiary powinny umozliwia¢ dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
-wazrost od 158 do 194 cm,
- obwdd pasa 76 do 123 ¢m,

Dopuszcza si¢ produkowanie rozmiaréw wykraczajacych poza wielkosci podane w tab, 4-10 oraz
rozmiaréw nietypowych,

Podstawowe wymiary

Wymiarowanie spodni oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunkach 3-7 i w tabelach

4-11 (wszystkie wymiary w ponizszych tabelach podane zostaly w centymetrach).
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Rys. 3. Rysunek spodai sluzbowych letnich do pblbutow:
a) przdd,
b) tyl
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Rys. 4. Rysunck spodni sluzbowych letnich do péibutdw:
¢} przod,
d) tyl
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Rys. 5. Rysunek spodni sluzbowych letnich do pétbutéw — pasek.
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Rys. 7. Rysunek spodni shuzbowych letnich do potbutéw — worek kieszeniowy, przéd.
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Tabela 11. Wymiary state spodni

WyszczegoOlnienie wymiaréw Wymiar Dopuszczalne
(oznaczenie wymiaru na rys. 5-7) fem] odchylenia [cm]

Wysoko§¢ szlufki (podtrzymywaczy)

($wiatlo) (8) 75 0.2
Dhugoéc zapinki przodu (9) 15 +0,5
Dlugosé zapinki tyh: (10) 4 £0,5
Szerokosé szerokiej szlufki (11) 6 £0,3
Szerokoé¢ zapinki (12) 2 +0,3
Wysoko$é wypustki kieszeni tylnej (13) i +0,2

Dla obwodu w pasie:

Szeroko$¢ kieszeni tylnej (14) 76 -100—13,5¢cm + 0,5
104 -120-14,5¢cm

Dlugo$é worka kieszeniowego przodu (15) 32 +£0,5 {_
dla obwodu:

Szerokoéé worka kieszeniowego przodu (16) -76,80 -~ 2em £0,5
- 84,88,92,96,100 —22cm
-104,108,112,116,120 —24c¢m

Dlugoé¢ worka kieszeniowego tytu (17) 23 =0,5

Szerokodé worka kieszeniowego tytu (18) 17 +0,5

Szeroko$¢ podwinigeia dolu nogawek (19) 2 + 0,3

Diugo$é haftu na podtrzymywaczu (20) 1,2 + 0,1

Szeroko$é haftu na podtrzymywaczu (21) 5 + 0,2

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastgpujaco:

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawieraé co najminiej: nazwe wykonawcy, nazwg wyrobu, wielkosé
wyrobu w formie piktogramu, skiad surowcowy zastosowanej tkaniny zasadniczej, nr zlecenia, miesige i rok
produkcji, informacje o sposobie konserwacji wyrobu, oznaczenie stopnia jakosci i znak KJ.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z norma PN-EN 18O 3758:2006.

Wszywka powinna by¢ wszyta trwale pod paskiem na érodku tytu spodni,

Informacje i znaki zawarte na wszywee muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

Tresé etykiety papierowej

Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do  lewego
podtrzymywacza pasa przodu. Powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane: nazwe i adres wykonawcey,
nazwe wyrobuy, wielko$c wyrobu w formie piktogramu, oznaczenie stopnia jakosei, nr zlecenia, miesiac 1 rok

produkcji oraz informacjg o warunkach gwarancji.
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Tresé etykiety zhiorczej
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawieraé co najmniej nastgpujace dane: nazwe
wykonawey, nazwg wyrobu, adres wykonawcy, liczbe sztuk w opakowaniu, rozmiar, gatunek, miesiac i rok

produkeji, numeracje zgodng z faktyczng zawartoseiq kartonu.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Spodnie nalezy zlozyé zgodnie z normg PN-P-84530:1990, nastepnie wlozy¢ do worka foliowego i worek
zaklei¢, Pakowaé po 10 szt. spodni jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tadmg. Na krotszym
boku kartonu nakleié etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakodci w czasie przechowywania, jak
i transportu.

Spodnie nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienaslonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniein, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Spodnie moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie
spodni powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2, Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéow i dodatkow
Wartosei wskaznikéw oraz metodyke badawczg dla tkaniny zasadniczej oraz podszewki kieszeniowej
zawiera tabela 2 ninigjszej Specyfikacji Technicznej. Spelnienie tych wymagafd jest warunkiem

dopuszezenia tkanin do konfekcjonowania z nich spodni.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Kilasyfikacja jakosSci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg PN-P-84507:1985. Dopuszeza si¢ wylacznie spodnie wykonane

w I stopniu jakosei.

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bleddw i ich ilo§¢ powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Strona21/25



5.2.3. Odbiér jakosSciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Odbioru jakosciowego dokonuje si¢ w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Techniczne]j w zakresie jakodci i estetyki wyrobu.

b, losé partii produkeyjnych Wykonawea uzgadnia z Zamawiajacym.

¢.  Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosei zakladu
Wykonawcy.

d. Podstawa odbioru jakosciowego partii produkeyjnej jest spetnienie wymagan zawartych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podiegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzong
deklaracje zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnodci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczefistwa pafistwa (Dz. U. Nr
235, poz. 1700 z po6zn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu (
a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajgcego.

b, Metoda ,na Slepo” wg PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrod zgloszonych do odbioru 5% wyrobow
(nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Techniczne;j.

¢. Podczas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmiotu
umowy, a w szczegolnodci takie elementy jak:

1) szwy (ciaglo$é i réwnosé, wykonanie bez zmarszezen i wyciagnieé, zabezpieczenie przed
pruciem),

2) potaczenic elementéw sktadowych (np. bez fald i zgrubient),

3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegdlnych elementow
wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego odbion
przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowosci. Termin ponownego odbioru Wykonawca
wzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbiér jakoéciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokot ten
sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawea, a jeden egzemplarz

przeznaczony jest dla Zamawiajacego.
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5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

5.3.1. Okreslenie elementéw i cech wyrobu wplywajacych na bezpieczenstwo uzytkowania

Wyroby powinny byé wykonane z materialéw spetniajgcych wymagania Rozporzadzenia Rady Ministrow z
dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefstwa i znakowania produktédw wiokienniczych (Dz. U. Nr 81
poz. 743 z 2004 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami.

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejscowych

uciskéw ciala i nie krgpowac ruchow).

5.3.2. Instrukcja konserwacji

Do kazdych spodni nalezy dolgezy¢ informacje dotyczace sposobu konserwacji.

Przykiad informacji na temat zalecanego sposobu konserwacji

Sposdéb konserwacji

1. Nie praé

2. Nie stosowac¢ bielenia.

3. Suszy¢ w pozycji pionowej (ociekanie),

4. Prasowac¢ zelazkiem - maksymalna temperatura dolnej plyty 150°C, proces lagodny.

5. Czysci¢ chemicznie w tetra chloroetylenie, weglowodorach (temperatura destylacji migdzy 150-210°C,
temperatura zaptonu migdzy 38-70°C), proces fagodny

X [ (P)

Wszywka inforinacyjna o sposobie konserwacji spodni zawierajaca oznaczenia zgodne znorma

PN-EN ISO 3758:2006, powinna by¢ umieszczona zgodnie z pkt. 5.1.5. niniejszej specyfikacii.
6. Gwarancja Wykonawey

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigey uzytkowania, pod
warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacii, transportu i przechowywania. Maksymalny okres
przechowywania spodni, po ktdrym przystuguje okres gwarancji, wynosi 18 miesigey liczac od daty

podpisania protokotu przyjecia przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
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W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,protokol
reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania »zgloszenia reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miegjscu, w ktorym zostaly ujawnione lub na whasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mogl z niego korzystaé,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,zgloszenia
reklamacji”, jezeli usunigcic wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnoéé z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) Odbiorcy. (
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przckaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktérej ocena okaze sig blgdna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badaf z akredytowancgo laboratorium badawczego dia kazdej nowej dostawy materialow
podstawowych i dodatkow, potwierdzajace spelnienie wymagan zawartych w punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny zgodnogei
wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panistwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z
poZn. zm.); {

¢c) gwarancja producenta;
8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub w przypadku zmiany

wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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