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1. Charakterystyka wyrobu

Spodnie stuzbowe zimowe powinny by¢ wykonane z materiatu koloru ciemnogranatowego. Powinny
by¢ wykonane w réinych rozmiarach dostosowanych do wzrostu i obwodu pasa. Przeznaczone sa one
do noszenia z kurtkg shizbowa zimowa lub bez niej. Do spodni przypinana jest podpinka ocieplajaca.

Spodnie stuzbowe zimowe stanowia element umundurowania shuzbowego policjanta,

2, Dokumenty odniesienia

* PN-EN ISO 2286-2:1999 Plaskic wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztueznymi — Wyznaczanie wlasciwosci zwoju — Metody wyznaczania catkowitej masy po-
wierzchniowej, masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podtoza

¢ PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucz-
nymi — Wyznaczanie wytrzymaloéei na rozciaganie i wydtuZenia przy zerwaniu

¢ PN-EN ISO 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi — Wyznaczanie odpornosei na rozdzieranie — Cze$é 1: Metody rozdzierania ze sta-
ta predkoseig

* PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia — Wiasciwoscei plaskich wyrobéw przy rozciaganiu —
Czg$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile me-
toda paska

* PN-EN ISO 13935-2:2002 Tekstylia — Wiasciwosei wytrzymalosciowe szwéw wykonanych
na plaskich wyrobach widkienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych — Czeéé 2: Wy-
znaczanie maksymalnej sily zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab

¢ PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

¢ PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

* PN-EN ISO 6330:2002 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do bada-
nia ptaskiego wyrobu widkienniczego

¢ PN-EN 24920:1997 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci wyrobow na zwilzanie powierzch-
niowe (spray test)

* PN-EN 20811:1997 Tekstylia — Wyznaczanie wodoszezelnoei — Metoda cignienia hydrosta-
fycznego

e PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia — Czyszczenie chemiczne i wykoficzanie — Sposoby po-
stgpowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu

¢ PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia — Wyznaczanie wiadciwosci fizjologicznych — Po-
miar oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu vstalonego (metoda pocacej sie
zaizolowanej cieplnie plyty)

* PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wy:znaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyro-

bu do mechacenia i pillingu ~ Czesé¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

Strona 3/30



e PN-ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Qdpornoéé wybarwien
na pranie domowe i komunalne

o PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia — Badania odpornodci wybarwien — Odpornos¢ wybar-
wien na dzialanie potu

« PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia — Badania odporno$ci wybarwien — Czesé X12: Odpor-
noéé wybarwien na tarcie

e PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia — Badania odpornoci wybarwiefi — Czgé¢ BO2: Odpot-
noé¢ wybarwiefi na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle fukowej lampy
ksenonowej

« PN-EN 12240:1999 Zapiccia samosczepne - Wyznaczanie catkowitych i efektywnych
szerokosci tadm i efektywnej szerokodci zapigeia

e PN-EN 471+A1:2010 Odziez ostrzegaweza o intensywnej widzialnosei do uzytku profesjo-
nalnego — Metody badania i wymagania

e PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosei wybarwied — Czgs¢ J01: Ogoine
zasady pomiaru barwy powierzchni

e PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwie — Obliczanie réinic
barwy

e PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

» PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci

» PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoéci — Losowy wybér jednostek produktu do
prébki

e Rozporzadzenic Rady Ministréw z dnia 6 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa
i znakowania produktéw widkienniczych wraz z péZniejszymi zmianami

e Ustawa z dnia 17 listopada 2006 ., o systemie oceny zgodnosei wyrobow przeznaczonych na

potrzeby obronnosci i bezpieczeiistwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z péZn, zm.)

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okredlenie parametrow, jakie powinien speiniaé
- w zakresie wymagai:

o technicznych

e jakosciowych

e zwiazanych z bezpieczefistwem uzytkowania
- w odniesieniu do:

s nazewnictwa
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e symboli
» badan i metodologii badan

¢ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4, Zakres stosowania dokumentu
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zaméwienia podezas postgpowania o udziclenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badaii i oceny zgodnosci wyrobow.

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu
Spodnie sluzbowe zimowe powinny by¢ proste, bez odcigtego pasa zapinane na nape, posiadaé z
przodu rozporek zapinany na zamek blyskawiczny. Spodnie powinny by¢ wykonane z materialu wo-
doodpornego w kolorze ciemnogranatowym bedacego laminatem trojwarstwowym (material ze-
wnetrzny + warstwa funkcyjna + materiat wewnetrzny).
Spodnie powinny sklada¢ sig z:
- dwéch nogawek,
- dwoch kieszeni wpuszczanych w przodzie,
- dwéch kieszeni bocznych naktadanych,
Spodanie powinny posiada¢:
o szerokie i proste nogawki umozliwiajace swobodne uktadanie si¢ ich na trzewikach,
o wdole patke zapinang na tadme samosczepns, umozliwiajaca regulacje szerokogei dofu noga-
wek,
¢ wzdluz szwow bocznych wszyta taéme wypustkowa odblaskowa w kolorze srebrnym ze sznu-
reczkiem o szerokoéei nie mniejszej niz 10 mm (szeroko$é wypustki 3 mm * 0,5 mm) na calej
diugos$ci spodni,
e w swej gornej czedei ostgbnowany pas z naszytymi na zewnatrz pigcioma sziufkami przysto-
sowanymi do szerokosci pasa gléwnego,
o na przedniej czesci nogawek obejmujacej kolano wzmocnienia znajduje si¢ czebé $rodkowa
nogawki wykonana z laminatu trojwarstwowego wszyta w szwy boczne zewngtrzne i we-
wnetrzne nogawki oraz w czeéé gorna i dolna przodu nogawki. wzmocnienia czgs¢ srodkowa

nogawki w swej gornej i dolnej czedei powinny posiadac¢ ksztatt wypukly, natomiast po obu
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bokach powinny by¢ utworzone po trzy zaszewki powodujace wyoblanie wzmocnien przed-
miotowej czgéci nogawki, poprawiajace komfort uzytkowania przy zginaniu kolan,

s zprzodu w gornej czesdci kieszenie wpuszczane,

*  na bokach nogawek ponizej kieszeni przednich wpuszczanych, kieszenie boczne nakiadane
(ktorych mieszek powinien posiadaé ma falde skierowana ku tylowi) i zamykane przy pomocy
patek z dwoma napami. Kieszenie boczne nakladane powinny byé czedciowo naszyte na kolan
czgs¢ Srodkowa nogawki, w taki sposdb, aby litera ,,I” napisu ,,POLICJA” umiejscowionego
na patce kieszeni byla w jednej linii z tadma wypustkows odblaskowa wszyta w szwy boczne
zewnetrzne nogawki. W dolnej czedei kieszeni (przy tasmie wypustowej odblaskowej w
szwach bocznych nogawek) otwér odplywowy o szer. 1 +£0,2 cm (rys. 8).

¢ na patkach kieszeni bocznych nalkdadanych (centralnie na érodku patki) napisy POLICJA
w kolorze srebrnym odblaskowym (wg rys. 5),

¢ szwy decydujace o wodoszczelnodei, zaznaczone na rys. 1 i 2, zabezpieczone za pomoca tadm
uszczelniajacych,

o dof spodni zabezpieczony (od wewnetrzne] strony) tasémg termoprzylepng z membrang paro-
przepuszcezalng chronigeg nogawki przed podsigkaniem (wg rys. 10),

e dotspodni wykornczony podwinieciem i stebnowaniem,

Do spoduni dopinana jest podpinka wykonana z ociepliny skfadajace] sie z wlékniny ocieplajace;j,
umieszczonej migdzy dwiema warstwami tkaniny podszewkowej w kolorze czarnym. Podpinka po-
winna by¢ pikowana. Powinna by¢ ona dopinana do spodni na wysokosci pasa za pomoca rozdzielne-
go zamka blyskawicznego, a w dole kazdej nogawki na guzik. Na wysokosci kolan nogawek na bo-
kach powinny by¢ utworzone po trzy zakiadki poprawiajace komfort uzytkowania.

Ogdluy wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunkach 1 i 2, a podpinki na rysunkach 3 i 4.
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Rys. 1. Spodnie sluzbowe zimowe — przéd, szwy decydujace o wodoszezelnodci
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Rys. 2. Spodnie stuzbowe zimowe — tyl, szwy decydujace o wodoszezelnosei
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Rys. 3. Podpinka spodni stuzbowych zimowych - przod
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Rys. 4. Podpinka spodni stuzbowych zimowych - tyl
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Rys. 5. Napis POLICJA:
A — wysoko$¢ (23 £ 2 mm),
B — szerokosé¢ (95 £ 2 mm),
C — grubosé liter (5 + 1 mm),

Opis podstawowych cech uiytkowych

Spodnie powinny charakteryzowac sie:

- dobrg ukladalnoscia,

- odporno$cia na deformacje

- wodoszczelnoscia i paroprzepuszezalnodcia,

- stabilnoscia ksztaltéw po praniu,

- trvala odpornodciy wybarwien zastosowanego materiahy,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez

Wykaz uzytych materialéw

marszezef i wyciagnieé), z prawidlowym wiazaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku

i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem,

Zestawienie materialow i dodatkow niezbednych do wykonania spodni przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatdw i dodatkdw

Lp.

Nazwa materialu/dodatku

Flement, umiejscowienie

Laminat tréjwarstwowy w  kolorze
ciemnogranatowym

Spodnie: nogawka przodu (cz¢$é¢ gdrna), no-
gawka przodu (czgé¢ srodkowa), nogawka
przodu (cze$¢ dolna), nogawka tyhu, kieszeh
boczna nakladana, patka kieszeni bocznej
nakiadanej, worek kieszeni gornej wpuszcza-
nej, podkiad kieszeni wpuszczanej, pas, li-
stewka prawej czgéci rozporka, listewka lewej
czgdei rozporka, listewka ostaniajgca zamek
w pasie, zapinka dolu spodni, podtrzymywa-
cze pasa

Ocieplina w kolorze czarnym

Podpinka: nogawka przodu, nogawka tytu
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Taéma do uszczelntania szwow o sze-

3. rokosci 2,0em£0,2em, Umiejscowienie: spodnie: wg rys 1,2
4 Ta$ma termoprzylepna przeciw pod- | Umiejscowienie: spodnie dolna czg$¢ nogaw-
" |sigkaniu o szerokodei 2,0 cm#0,2cm | ki wg rys. 10
Tasma wypustkowa odblaskowa ze
5 sziureczkiem o szer. nie mniejszej niz | Umiejscowienie: spodnie wzdluz zewngtrz-
' 10mm w kolorze srebrnym (szeroko$é | nych szwéw bocznych
wypustki 3mm+0,5 mm)
6 Lamdwka dziana w kolorze czarnym o Umieiscowienie: podpirka: we rys. 4
' szerokosei 3,2cm+2mm d - podpinka: Wg 1ys.
Zamek blyskawiczny z tworzywa Umiejscowienie: spodnie rozporek
7. | sztucznego nierozdzielny w kolorze
czarnym
Zamek blyskawiczny z tworzywa Umigjscowlenie:
8. sztucznego rozdzielny w kolorze czar- | - podpinka: cz¢$¢ gorna pas,
nym - spodnic: odszycia pasa
Zatrzask konfekeyjny (napa) mosiezny | Umiejscowienie: spodnie zapiecie spodni ,
9 oksydowany, gtéwka matowa z two- | zapigcie patek kieszeni bocznych naklada-
" | rzywa sztucznego w kolorze granato- | nych
wym o §rednicy 1,5¢m £0,2cm
10 Guzik z tworzywa sztucznego w kolo- | Umicjscowienie: podpinka dolna cze¢éci no-
" |tze czarnym o $rednicy 1,8cm=0,2cm | gawki przy szwie bocznym
1 Nici z rdzeniem poliestrowym nr han- | Spodnie
1.
dlowy 80 w kolorze granatowym
Nici poliestrowe z widkien cigtych nr| Umiejscowienie: spodnie w szwach o $ciegu
12.
handlowy 80 w kolorze granatowym | overlock
Nici z rdzeniem poliestrowym nr han- | Podpinka
13.
dlowu 80 w kolorze czarnym
14 Nici poliestrowe z wiékien cigtych nr| Umiejscowienie: podpinka w szwach o $ciegu
" | handlowy 80 w kolorze czarnym overlock
Umiejscowienie: spodnie w pasie od szwu
15. | Tasma elastyczna szer. 4—5cm bocznego do podirzymywacza pasa w tylnej
czescei spodni
Ta$ma samosczepna szer, calkowita | Umigjscowienie: spodnie dolna cze$¢ nogaw-
16. |(wg. PN-EN12240:1999) 2,5¢m ki
+0,2cm w kolorze czarnym petelka
Taéma samosczepna szer. catkowita | Umiejscowienie: spodnie zapinka dotu spodni
17. | (wg. PN-EN12240:1999) 2,5cm
+0,2¢m w kolorze czarnym haczyk
18. | Wszywka informacyjna Spodnie/podpinka
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania

i dodatkdw

Szczegolowe wymagania dla materiatéw podstawowych zestawiono w tabeli 2. Spetnienie wymagan

techniczne

podstawowych materialow

dla kazdej nowej dostawy materiatéw podstawowych i dodatkéw powinno byé potwierdzone aktual-

nymi wynikami badan wykonanych w akredytowanych laboratoriach badawezych.

Tabela 2, Wymagania dla materiatéw podstawowych

1. |LAMINAT: MATERIAL ZEWNETRZNY + WARSTWA FUNKCYJNA + MATERIAL
WEWNETRZNY
1. |MATERIAL ZEWNETRZNY
ciemny granat
Wartosci wspdlrzednych barwy wg normy PN-
la. | Kolor ENISO 105-J01:2002 i PN-EN I1SO 105-
' J03:2000
Wartoéci CIELab: L= 18,231;a=1,781;
b=-6,265, AE< 1,5
1b. | Surowiec 100% PES
lc. | Rodzaj materialu tkanina o splocie 2/2 Z
2. | WARSTWA FUNKCYJNA
2a. | Surowiee 100% PTFE lub 100% PES
2b. | Rodzaj materiain membrana paroprzepuszczalna
3. |MATERIAL WEWNETRZNY
3a. | Kolor ciemmny granat
3b. | Surowiec 100% PA lub 100% PES
3c. | Rodzaj materialu dzianina
Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badan
1. | Masa powierzchniowa g/m’ 195+ 10 | PN-EN 1SO 2286-2:1999
Wytrzymatosdé na rozciaganie
- 0snowa 850
2. - watek N 600 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
Wytrzymatosé na rozdzieranie
3| o osowa N 30 | PN-EN 150 4674-1:2005
- watek 30
nie mnigj niz
Zmiana wymiardw po praniu w temp. 40°C i3 PN-EN ISO 5077:2011
8 B % L3 |PN-ENISO6330:2002
) aer Metoda 5A
nie wigce] niz
Odpornos$¢ na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)
- w stanie aklimatyzowanym . 4
> . po 5 praniach wtgdnych gPN-EN ISO stopien PN-EN 24920:1997
6330:2002 Metoda 5A) 4

nie muniej niz
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Wodoszezelnosé:
- w stanie aklimatyzowanym 600
- po 10 praniach wodnych
6. | (PN-EN ISO 6330:2002) hPa 600 PN-EN 20811:1997
- po 5 czyszezeniach chemicznych
(PN-EN ISO 3175-2:2000) 600
nie mniej niz
Wodoszczelno§é szwéw™:
— w stanie aklimatyzowanym 200
— po 10 praniach (PN-EN ISO 6330:2002) 200 X .
7o po 5 czyszczeniach chemicznych (PN-EN hPa 200 PN-EN 20811:1997
180 3175-2:2000)
nie mniej niz
Wytrzyn.ia}osé szgvm\;)iqczaccych i pracuja- PN-EN ISO 13935-
8. | cych — sila zrywajaca N 225 .
d C 2:2002
nie maiej niz
Opdr pary wodnej, - Ree 2 PN-EN
o nie wiecej niz m'Pa/W 20 31092:1998/Ap1:2004
Odporno$é wybarwiei na pranie w temp.
40°C 4
0.1 zmiana barwy materialu zewng¢trznego stopicil PN-ISO 105-C06:2010
' laminatu P 4 ’
~ zabrudzenie bieli
nie mniej niz
Odpornosé wybarwien na pot alkaliczny
i kwasny
1.l - zmiana barwy materialu zewngtrznego stopier PN-EN IS0 105-
‘ laminatu pie 4 £04:2011
—  zabrudzenie bieli 4
ni¢ mniej niz
1 Odpornosé wybarwien na tarcie suche stopiefi 4 PN-EN ISO 105-
| i mokre nie mniej niz P X12:2005
3 Odporno$é wybarwiefl na Swiatto stopich 4 PN-EN ISO 105-
| nie mniej niz P B02:2006
14, Odpo.rnf).sc na pitling (przy 5000 cykli) nie stopiefs A PN-EN SO 12945-
mniej niz 2:2002
1. | OCIEPLINA: PODSZEWKA + WELOKNINA + PODSZEWKA
widknina kalandrowana umieszczona pomigdzy
Rodzaj materialu dwoma warstwami podszewki. Wzér pikowania —
proste pasy rozmieszezone co 7,5 + 0,1 cm
PODSZEWKA
la | Kolor Czarny
ib | Surowiec 100% PES lub 100% PA
lc | Rodzaj materialu Tkanina
2 | WLOKNINA
100% PES
2a | Surowiec wskazane jest zastosowanie min. 65% mikrowlo-
kien o gruboéei <1,5 dtex
3 |PODSZEWKA
3a | Kolor Czarny
3b | Surowiec 100% PES lub 100% PA
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3¢ | Rodzaj materialu Tkanina

Lp. Parametr Jednostka | Warto$é Metodyka badan
1. | Masa powierzchniowa g/m’ 195 +20 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymalo$é na rozcigganie
2, - osnowa N 350 PN-EN IS0 13934-
- watek 350 1:2002

nie mniej niz

Zmiana wymiaréw po praniu

w temp. 40°C 43

3. - osnowa % 43 PN-EN ISO 5077:2011
- watek

nie wigcej niz

Odpornos¢ wybarwien na pranie w temp.

40°C
4, | — zmiana barwy podszewki stopien j PN-ISO 105-C06:2010
— zabrudzenie bieli
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwief na pot alkaliczny
i kwasn
5.0 - zn};iana barwy podszewki stopient 4 PN-ENISO 105-
4 E04:2011

— zabrudzenie bieli
nie mniej niz

Opbr cieplny, Ry 2 PN-EN
6| nic mniej niz KW 0I5 31092.1998/Ap1:2004

" badanie dotyczy tkaniny podszewkowej

% parametr nalezy okre$li¢ na prébkach pobranych z wyrobu gotowego

Wymagania dla dodathow:

Napisy odblaskowe wgrzane w materiak: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej ter-

motransferowej, zgodnej z norma PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiahu.

Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny byé wykonane ze srebrnego materialu odblasko-

wego, zgodnego z normg PN-EN 471+A1:2010, klasa 2 materiatu.

Dla wszystkich elementéw odblaskowych (napisy i wypustki):
— wartodei wspdlrzednych barwy wykonane zgodnic z normg PN-EN ISO 105-J01:2002
i PN-EN ISO 105-J03:2000; wartoéci CIELab: L = 73,633; a=-0,770; b =-3,829; AE < 3,2,
zachowanie wiaciwoéci odblaskowych po praniu (50 cykli pran w 40° C), czyszezeniu chemicznym
(30 cykli czyszezen) i $cieraniu zgodne z normg PN-EN 471+A1:2010.
Wymagane wlasciwosci dla materialéw podstawowych i dodatkéw (pkt. 5.1.2.) powinny by¢é potwier-
dzone aktualnymi wynikami badai badawczych zgodnie z punktem 7. niniejszej specyfikacji tech-

nicznej.
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5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Spodnie i podpinka powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejszq Specyfikacja Techniczng, Material,

z ktérego bedg konfekcjonowane, powinien spehiaé wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposdb lqczenia elementow

Elementy spodni i podpinki powinny by¢ lgczone za pomoca szycia.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nitek two-
rzacych szew.

Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia
przed pruciem.

Miejsce wykonania przeszy¢ ryglowych o diugosci 0,9+1,1cm:

- na kosicach podtrzymywaczy pasa wzdhuz krawedzi gbrnej - R1 narys 7,

- w dole odszycia rozporka - RZ narys 7,

- na krawedziach bocznych kieszeni cigtych - R3 narys 7,

- na gorze kieszeni nakiadanych wzdluz krawedzi bocznej - R4 narys 8,

- na dole kieszeni nakladanych od strony mieszka wzdtuz krawedzi bocznej - RS narys 8,

- na dole kieszeni nakladanej przy otworze odpltywowym wzdtuz krawedzi dolnej - R6 narys 8.

Szwy decydujace o wodoszezelno$ci powinny byc zabezpieczone za pomocg tasm uszezelniajacych,

przy czym tasma:

musi by¢ umieszezona w ten sposob, ze szew znajduje si¢ posrodku tasmy,

|

musi mie¢ minimalna iloé¢ polaczesn,

nie moze mieé zadnych polaczen szytych,

nie moze wykazywaé jakichkolwiek oznak odklejania sig.

Skiadowe elementy spodni i podpinki

Skiadowe elementy spodni i podpinki zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Skiadowe elementy spodni i podpinki

Wyszezegblnienie Tlo§¢ czeScei

Spodnie Nogawka przodu (czesé gbrna)

Nogawka przodu (czgéé srodkowa)

Nogawka przodu (czgé¢ dolna)

Nogawka tyhu

Kieszeh boczna nakiadana

Patka kieszeni bocznej naktadanej

Worek kieszeni gbrnej wpuszczanej

Podktad kieszeni wpuszezanej

Pas

Listewka prawej czg$ci rozporka

g Py SN T NS RT3 F IO RE SRR R SRR

Listewka lewej czgéci rozporka
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Listewka oslaniajgca zamek w pasie 1

Zapinka dotu spodni 2

Podtrzymywacze pasa 5

. Nogawka przodu 2
Podpinka Nogawka tylu 2

Estetyka i ergonomia
Spodnie oraz podpinka powinny mic¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ zdeformowania elemen-
to6w czy nieprawidiowych sciegdw.

Konstrukeja spodni i podpinki powinna zapewniaé swobodg ruchéw i wysoki komfort uzytkowania,

Niezawodnosé

Spodnie oraz podpinka nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzyt-
kowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej Specyfikacji Technicz-
nej. Wiasciwosci spodni réwniez nie powinny ulec zmianie podezas przechowywania zgodnie

z warunkami opisanymi w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

5.1.4. Wymiarowanie
Tiosé rozmiarow
Spodnie powinny by¢ wykonane, w co najmniej 35 rozmiarach przedstawionych w tabeli 4. Rozmiary
powinny umozliwia¢ dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
- wzrost od 158 do 194 ¢m,
- obwdd pasa 84 do 112 c¢m,
Dopuszcza si¢ produkowanie spodni w innych rozmiarach, po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy wy-

konawca i zamawiajacym.

Tabela 4. Rozmiary (w centymetrach)

Obwdd pasa
Wrost | Preeduial |— 20 94 98 102 106 110
Prredzial
84-88 | §8-92 | 92.96 | 96-160 | 100-104 | 104-108 | 108-112

161 158-164 X X X < X "
167 164-170 X X X ” -
173 170-176 X X X X < ” -
179 176-182 X " X X X -
185 182-188 X X X X -
191 188-194 X X . <

Podstawowe wymiary

Wymiarowanie spodni i podpinki oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunkach 6-10

i w tabelach 5-11.
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Rys. 6. Spodnie stuzbowe zimowe — przod
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Rys. 8. Spodnie shuzbowe zimowe — kieszen boczna nakladana
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Rys. 9. Podpinka spodni stuzbowych zimowych — przod
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taéma

podwiniecie dok

Rys. 10. Spodnie stuzbowe zimowe — lewa strona dolu nogawki

Tabela 5. Podstawowe wymiary spodni (w cm)

Obwdd pasa 86 Do
Lp. Nazwa wymiaru przedziat 84-88 ochI){.
Wizrost 161 167 173 wem
przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la_|Polowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 46 46 46 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciggnietej gumie 41 41 41 1,0
2 | Nogawki
2a | Dhugo$é po boku 102 105 108 i,5
2b | Dlugos¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 78,5 81 83,5 1,0
2¢ | Szeroko$é nogawki u dotu w zlozeniu 23 23 23 0,5
2d | Szerokosé nogawki w udzie 34 34 34 0,5
3 iKieszenie boczne nakiadane
3a | Dlugoéé patki na linii przyszycia 23,5 23,5 23,5 0,5
3b | Szerokosé kieszeni 23 23 23 0,5
3¢ | Dlugoéé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 0,5
PFODPINKA
4a | Diugosé po boku 88 91 94 1,5
4b | Dhugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dohu 08,5 71 73,5 0,5
4c | Dlugoéé zamka 81 81 81 1,0

Strona 21/30




Tabela 6. Podstawowe wymiary spodni (w cm)

Obwd6d pasa 90 Do
Lp. Nazwa wymiaru przedzial 88-92 odc%.
Warost 161 | 167 | 173 | 179 | em
przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
1a | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 48 48 48 48 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy Sciagnigtej gumie 43 43 43 43 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugo$é po boku 102 105 108 111 1,5
7 ]le;Agoéé po kroku od szwu siedzeniowego do 78 80,5 83 85,5 1,0
olu
2¢ | Szeroko$é nogawki u dotu w zlozeniu 23,5 23,5 23,5 23,5 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 35 35 35 35 0,5
3 |Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$é patki na linii przyszycia 25 25 25 25 0,5
3b | Szerokos¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dlugo$é kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 0,3
PODPINKA
d4a | Dlugos¢ po boku 88 91 94 97 1,5
b g)h;ugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do 68 70,5 73 75,5 0.5
0
4c [ Dlugosé zamka 85 85 85 85 1,0
Tabela 7. Podstawowe wymiary spodni (w cm)
Obwdd pasa 94 Do
Lp. Nazwa wymiaru przedzial 9296 odc%.
Warost 161 | 167 | 173 | 179 | 185 | on
przedzia} 158-164 | 164-170 | 170-176 § 176-182 | 182-188
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la |Potowa obwodu pasa przy rozciggnigtej gumie 50 50 50 50 50 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnigtej gumie 45 45 45 45 45 1,0
2 | Nogawki
2a | Diugoéé po boku 102 103 108 111 114 1,5
2b | Dlugos$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 71,5 80 82,5 85 87,5 1,0
2¢ | Szeroko$é nogawki u dohu w ztozeniu 24 24 24 24 24 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 36 36 36 36 36 (,5
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$é patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szerokos¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dlugosé kieszeni naktadanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dlugoéc po boku 88 91 94 97 100 1,5
4b | Dlugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 67,5 70 72,5 75 77,5 0,5
4c | Dhugo$é zamka 89 89 89 89 89 1,0
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Tabela 8. Podstawowe wymiary spodni (w ¢cm)

Obwdd pasa 98 D
Lp. Nazwa wymiaru Przedzial 96-100 odcc):ll)l..
Wazrost 161 167 173 179 185 191 W em
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 52 52 52 52 52 52 1,0
Ib |Polowa obwodu pasa przy §ciagnigtej gumie 47 47 47 47 47 47 1,0
2 Nogawki
2a | Dlugoéé po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu | 77 79,5 82 84,5 87 89,5 L0
2¢ i Szeroko$é nogawki u dolu w zlozeniu 24,5 24,5 24.5 24,5 24,5 24,5 0,5
2d | Szerokos$é nogawki w udzie 37 37 37 37 37 37 0,5
3 Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugoéé patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$é kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dlugoéé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODFPINKA
4a | Dlugosé po boku 88 91 94 97 100 103 1.5
4b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 67 69,5 72 74,5 77 79,5 0,5
4¢c | Dlugosé zamka 93 93 93 93 93 93 1,0
Tabela 9. Podstawowe wymiary spodni (w cm)
Obwdd pasa 102 Do
Lp Nagwa wymiaru Przedzial 100-104 odcl]j:'.
Wzrost 161 167 173 179 185 191 W om
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 54 54 54 54 54 54 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciggnictej gumie 49 49 49 49 49 49 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugosé po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dohu 76,5 79 81,5 84 86,5 89 1,0
2¢ | Szerokoéé nogawki u dolu w ztozeniu 25 25 25 25 25 25 0,5
2d | Szerokodé nogawki w udzie 38 38 38 38 38 38 0,5
3 [ Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugosé patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szerokoé€ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dlugosé kieszeni nakladanej wraz z patka 24,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dlugoéé po boku 88 91 94 97 100 103 1,5
4b | Dlugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 66,5 69 71,5 74 76,5 79 0,5
4¢ | Dlugoéé zamka 97 97 97 97 97 97 1,0
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Tabela 10. Podstawowe wymiary spodni (w cm})

Obwadd pasa 106 Do
Lp. Nazwa wymiaru Przedzial 104-108 odcll)i.
Wazrost 161 167 173 179 185 191 | wem
Przedzial 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 jObwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 56 56 56 56 56 56 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciagnietej gumie 51 51 51 51 51 51 1,0
2 |Nogawki
2a } Dlugosé po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dhugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 76 78,5 81 83,5 86 88,5 1,0
2¢ | Szeroko$é nogawki u dotu w zloZeniu 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 0,5
2d | Szeroko$é nogawki w udzie 39 39 39 39 39 39 0,5
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugos¢ patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szerokosé kieszeni 24.5 24,5 24,5 24,5 24,5 24.5 0,5
3¢ | Dhugosé kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Diugodé po boku 83 91 04 97 100 103 1,5
4b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dolu 66 68,5 71 73,5 76 78,5 0,5
4c | Dlugoéé zamka 101 101 101 101 101 101 1,0
Tabela 11. Podstawowe wymiary spodni {(w cm)
Obwod pasa 110 Do
Lp Nazwa wymiaru przodzial 108-112 odc%.
) Wzrost 167 173 179 185 191 W em
przedzial 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
SPODNIE
1 | Obwody pasa {mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciggnigtej gumie 58 58 58 58 58 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciagnigte} gumie 53 53 53 53 53 1,0
2 | Negawki
2a | Dhugosé po boku 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugosé po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 78,5 31,5 84 86,5 89 1,0
2¢ | Szeroko$é nogawki u dotu w zlozeniu 26 26 26 26 26 0,5
2¢d | Szerokosé nogawki w ndzie 40 40 40 40 40 0,5
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo&¢ patki na linii przyszycia 25 25 25 25 25 0,5
3b | Szeroko$é kieszeni 24,5 24,5 24,58 24,5 24,5 0,5
3¢ | Dhugoéé kieszeni nakladanej wraz z patkg 25,5 27 27 27 27 0,5
PODPINKA
4a | Dlugodé po boku 9] 94 97 100 103 1,5
4b | Dlugoéé po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 69 71,5 74 76,5 79 0,5
4¢ | Dhugosé zamka 105 105 105 105 105 1,0
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Tabela 12. Wymiary stale i pomocnicze spodni (w cm)

. Wymi Dop. odch,
Lp. Nazwa wymiaru — SPODNIE {ﬁ?w 0& ;)mc
54 Odleglosé k%eszem bocznej nakladanej od dolnego rygla kieszeni 13,0 £0,5
WpuUsZczanej
5b | Szeroko$é patki kieszeni bocznej nakiadanei 8,0 +0,2
Szerokos$é otworu kieszeni wpuszczane]
5¢ |- dla obwodéw pasa 86-90 15,0 £ 0,5
—dla obwoddw pasa 94-110 16,0
5d | Szeroko$¢ podwinigeia dotu nogawki 2,5 40,2
S5e |Dhigoé¢ podtrzymywaczy pasa (§wiatlo) 8,0 + 0,2
5f | Szeroko$é podtizymywaczy pasa 3,0 + 0,2
5g | Szeroko$é zapinki regulacji dotu nogawki 4,5 + 0,2
5h | Dhigos¢ zapinki regulacji dohu nogawki 11,0 +0,5
51 | Odleglos¢ stebnowki odszyci paska od krawedzi gornej 5,5 +0,2
55 Szero!iosc listewki lewej rozporka mierzona od krawedzi steb- 4,0 102
nowki
Szerokos¢ listewki prawej rozporka mierzona od krawedzi do stgb-
Sko| T L . 5,0 + 0,2
néwki mocujacej zamek blyskawiczny

5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania powinny by¢ oznaczone nastgpujaco:

Wyréh:

a) wszywka wszyta trwale do wewngetrznej strony spodni/podpinki w szwie bocznym lub z
tylu w miejscu odszycia paska zawierajaca co najmniej: nazwe producenta, nazwe wyrobu,
skiad surowcowy, wielkos¢ wyrobu (obwdd pasa/wzrost) w formie piktogramu, sposéb kon-
serwacji, nr zlecenia, miesigc i rok produkeji, oznaczenie stopnia jakosci oraz znak KJ.

b) etykieta papierowa zaplombowana do zamka btyskawicznego spodni zawierajaca co naj-
mmniej: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, wielko$é wyrobu (obwdd pasa/wzrost) w
formie piktogramu, okres gwarancji, nr zlecenia, miesigc i rok produkcji, oznaczenie stopnia
jakoscei.

Odlaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzen, a $lad po jej zdjeciu po-
winien by¢ latwy do usunigcia.

Opakowanie zbiorcze: papierowa etykieta zbiorcza, naklejona wg punktu 5.1.6, zawierajgca
co najmnigj: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, wielko$é wyrobu (obwodd pa-
sa/wzrost), liczbg sztuk w opakowaniu, miesiac i rok produkeji, oznaczenie stopnia jakosci

oraz znak KJ.
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Napisy na ww. elementach powinny by¢ wykonane w sposdb czytelny, trwaly i estetyczny.

Niedopuszczalne jest odreczne wypelnianie i wprowadzanie poprawek.

5.1,6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Spodnie wraz z dopigta podpinka nalezy ztozy¢, nastepnie wlozy¢ do worka foliowego i worek zakle-
ié. Pakowaé po 10 szt. spodni jednego rozmiaru do pudelka kartonowego, ktéry nalezy zaklei¢ tasma.
Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu spodni w réznych rozmiarach (koncdwki rozmiarowe, rozmia-
ry nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobow w poszczegdlnych rozmiarach. Na
krétszym boku pudetka naklei¢ etykietg zbioreza,

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania,
jak i transportu.

Spodnie nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiew-
nych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachow, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemiczny-
mi,

Spodnie moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewoz
i wyladowanie spodni powinny odbywa¢ sig w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2.  Wymagania jakoSciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkow
Wartoéci wskaznikow oraz metodyke badawczg dla laminatu i ociepliny zawiera tabela 2 ninicjsze]
Specyfikacji Technicznej. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszezenia materiatu do kon-

fekcjonowania z nich spodni.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jako$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wylacznie spodnie

wykonane w [ stopniu jakosei.

Dopuszczalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bled6w i ich iloéé powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

Strona 26/ 30



5.2.3. Odbidr jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a.

Odbioru jakosciowego dokonuje sie w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodnosei wyko-
nania wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresic jakosei i estetyki wyrobu.
Tlo$¢ partii produkeyjnych wykonawea uzgadnia z zamawiajacym.
Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakodei
zakladu wykonawcy.
Podstawa odbioru jakosciowego partii produkeyjnej jest spetnienic wymagan zawartych w ni-
niejszej Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé¢
potwierdzong deklaracj¢ zgodnosei wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o sys-
temie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa

paistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p62n. zm.)

2, Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jakosciowego wyrobu:

a.
b.

Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby WYZNaczone przez zamawiajacego.
Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybicra sie spodrdd zgtoszonych do odbioru
5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej.

Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bedzie jakosé i estetyka wykonania przedmio-
tu umowy, a w szczegdlnodei takie elementy jak:

1} szwy (ciaglo$é i réwnoéé, wykonanie bez zmarszezef: i wyciagnigé, zabezpieczenie przed
pruciem),

2) polaczenie elementéw skladowych (np. bez fakd i zgrubien),

3) ksztalt wyrobu (znicksztafcenia i skrzywienia, estetyka wykonania poszczegélnych ele-

mentdw wyrobu),

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstapieniem od dalszego

odbioru przedmiotu umowy do czasu usunigcia nieprawidlowoséci. Termin ponownego odbioru

Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponownym odbiorem ponosi

Wykonawca.

4. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokotem odbioru jakosciowego,

podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét ten

sporzadzony zostanie w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a jeden

egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.
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53. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyroby powinny by¢ wykonane z materialéw spemiajacych wymagania Rozporzadzenia Rady Mini-
strGw 7 dnia 06 kwietnia 2004 r. w sprawie bezpieczefistwa i znakowania produktéw widkienniczych
(Dz. U. Nr 81 poz. 743 z2004 r.) wraz z pozniejszymi zmianami.

Konstrukcja spodni powinna zapewnié odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejsco-

wych uciskéw ciala i nie krgpowaé ruchdw).

6. Gwarancja wykonawcy
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi Z tego tytutu wszelkie zobo-
wiazania.
Jest zobowigzany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli
wady ujawniq si¢ W ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania spodni
shuzbowych pod  warunkiem przestrzegania  zasad cksploatacji, konserwacji, transportu
i przechowywania. Maksymalny okres przechowywania spodni sluzbowych, po ktorym przystuguje
okres gwarancji, wynosi 18 miesigey liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawicie-
la Odbiorcy.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wykonawca rozpatizy »protokot re-
klamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania,
W przypadku uznania reklamacji wykonawca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu rekiamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, W ktorym zostaly ujawnione lub na wihasiy
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigeia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly uj awnione,
- przedhuzy termin gwarancji o czas, W ktorym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancja, upraw-
niony do gwarancji nie mégt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu re-
klamacji”, jezeli usunigeie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane.
- ponosi odpowiedzialnosé z tytuty przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyigcia go
do naprawy do czasu zwrécenia go /bez wad/ zamawiajacemu.
Jezeli wykonawca nie uzna reklamacji, zamawiajacy przekaze wadliwy wyréb do zbadania akredyto-
wanej jednostce. Wydane orzeczenic trakiowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktorej ocena okaze si¢ bigdna /wykonawca lub zamawiajacy/. Wymiana wadliwego wyrobu

nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt wykonawey w przypadku jego winy.
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7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienic wymagan Specyfikacji Tech-
nicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy mate-
rialéw podstawowych i dodatkéw potwicrdzajacych wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;
b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 1. o systemie oceny
zgodnosei wyrobGw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczefistwa panstwa (Dz.
U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.);
¢) gwarancja wykonawcy.
8. Nadzorowanie dokumentu
Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesie-
nia, wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub Zmiany wymaganh

zamawiajacego,

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Poli-
cji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
Zmiana dotyezy Akeeptacja .
Data Uwagi
Lp. (numer strony i ewentualna tres¢ Zmiany) (data i podpis)
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