ZAMAWIAJACY

Komenda Gtéwna Policji
02 - 624 Warszawa ul. Putawska 148/150
REGON: 012137497 NIP: 521-31-72-762

PROWADZACY POSTEPOWANIE

Biuro Finansow Policji Komendy Gtownej Policji
02 — 542 Warszawa ul. Domaniewska 36/38
tel. 0 22 60-120-44 faks 022 60-118-57

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH
WARUNKOW ZAMOWIENIA

do postepowania o udzielenie zamowienia w trybie
przetargu nieograniczonego na dostawe:

mundurdéw éwiczebnych

nr postepowania 11/Cmt/07/EM

Postepowanie prowadzone jest na zasadach i warunkach
okreslonych w ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwienh
publicznych (Dz. U. Nr 19, poz.177 z pézn. zm.).

data i podpis kierownika zamawiajgcego
lub osoby upowaznionej

Numer sprawy 11/Cmt/07/EM



I. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa 11.395 kompletéw munduréw ¢wiczebnych,
wykonanych zgodnie z Dokumentacjg Techniczno — Technologiczng, stanowigcg zatacznik
nr 1 do niniejszej siwz.

II. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Wymagany termin wykonania zamowienia: sukcesywnie do 15 grudnia 2007 roku.
III. OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY SPEENIANIA TYCH WARUNKOW

1. Oferta zostanie uznana za spetniajgcg warunki, jezeli bedzie:

a) zgodna z ustawg Prawo zamowien publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U.
Nr 19, poz.177 z pézn. zm.),

b) zgodna w kwestii sposobu jej przygotowania, oferowanego przedmiotu i
warunkéw zaméwienia ze wszystkimi wymogami niniejszej SIWZ,

c) zlozona w wyznaczonym terminie sktadania ofert,

d) zabezpieczona wadium w wysokosci i formie okreslonej w niniejszej SIWZ.

2. O zamobwienie mogg ubiega¢ sie wykonawcy, ktérzy spetniajga warunki okreslone
w art. 22 ust.1 uPzp oraz nie wykluczeni z postgpowania na podstawie art.24 ust. 1.
IV. WYKAZ OSWIADCZEN I DOKUMENTOW, JAKIE MAJA DOSTARCZYC
WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA SPELNIENIA WARUNKOW

UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. W celu potwierdzenia, ze wykonawca posiada uprawnienie do wykonywania okreslonej
dziatalnosci lub czynnosci oraz nie podlega wykluczeniu na podstawie art. 24 ustawy Prawo
zamédwien publicznych, zamawiajgcy zada nastepujacych dokumentow:

a) o$wiadczenia zawierajgcego informacje okresdlone w art. 22 ust 1 i art. 24 ustawy Pzp
— wzér stanowi zatgcznik nr 2 do niniejszej SIWZ.
b) aktualnego odpisu z wiasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do

ewidencji dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru
lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert;

C) aktualnych zaswiadczen wfasciwego naczelnika urzedu skarbowego oraz wtasciwego
oddziatu Zakfadu Ubezpieczen Spotecznych Ilub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia
Spotecznego potwierdzajgcych odpowiednio, ze wykonawca nie zalega z optacaniem
podatkdw, optat oraz sktadek na ubezpieczenie zdrowotne i spoteczne, lub zaswiadczen,
ze uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wtasciwego organu - wystawionych
nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert;

d) aktualnej informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okre$lonym w art. 24
ust. 1 pkt 4-8 ustawy, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu
sktadania ofert;

e) aktualnej informaciji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreslonym w art. 24
ust. 1 pkt 9 ustawy, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu
sktadania ofert;

f) wykazu wykonanej w ciggu ostatnich 3 lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krotszy — w tym okresie, co najmniej 1 zakonczonej dostawy o charakterze poréwnywalnym
z przedmiotem zamowienia, o wartosci nie mniejszej niz 50 % ceny ztozonej oferty z
podaniem jej wartosci, przedmiotu dostawy, daty wykonania, nazwy odbiorcy oraz
zatgczeniem dokumentu potwierdzajgcego, ze dostawa ta zostata wykonana nalezycie.

2. Jezeli wykonawca ma siedzibe Ilub miejsce zamieszkania poza terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentéw o ktérych mowa w pkt. 1:

1) pkt. b c i e - sktada dokument lub dokumenty, wystawione w kraju, w ktérym ma siedzibe
lub miejsce zamieszkania, potwierdzajgce odpowiednio, ze:

a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci,
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b) nie zalega z uiszczaniem podatkéw, opfat, sktadek na ubezpieczenie spoteczne i
zdrowotne albo ze uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na
raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wkasciwego organu,

C) nie orzeczono wobec niego zakazu ubiegania sie o zamdwienie;

2) pkt d — sktada zaswiadczenie wtasciwego organu sgdowego lub administracyjnego kraju
pochodzenia albo zamieszkania osoby, ktérej dokumenty dotyczg, w zakresie okreslonym
w art. 24 ust. 1 pkt. 4-8 ustawy.

3. Jezeli w kraju pochodzenia osoby lub w kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe lub
miejsce zamieszkania nie wydaje sie dokumentow o ktérym mowa w pkt. 3, zastepuje sie je
dokumentem zawierajgcym oswiadczenie ztozone przed notariuszem, wtasciwym organem
sgdowym, administracyjnym albo organem samorzgdu zawodowego lub gospodarczego
odpowiednio kraju pochodzenia osoby lub kraju w ktérym wykonawca ma siedzibe lub
miejsce zamieszkania.

4. Wymagane dokumenty nalezy przedstawic w formie oryginatbw bagdz kserokopii.

Dokumenty przedstawione w formie oryginatbw muszg by¢ parafowane przez osobe/osoby

upowaznione do reprezentowania wykonawcy. Dokumenty ztozone w formie kserokopii

muszg by¢ opatrzone klauzulg ,za zgodno$¢ z oryginatem” i poswiadczone za zgodnosc¢ z

oryginatem przez osobe/osoby upowaznione do reprezentowania wykonawcy.

Do dokumentéw sporzadzonych w jezyku obcym muszg by¢ dotagczone ttumaczenia na jezyk

polski, poswiadczone przez wykonawce.

V. INFORMACIA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z
WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA OSWIADCZEN I
DOKUMENTOW, A TAKZE WSKAZANIE OSOB UPRAWNIONYCH DO
POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI

1.  Wszelkiego rodzaju o$wiadczenia, wnioski zawiadomienia, informacje itp. (dalej zbiorczo
,korespondencja”) zamawiajacy i wykonawcy przekazujg pisemnie z zachowaniem
zasad opisanych w art. 27 ust. 1 i 2 uPzp, z powofaniem na numer postepowania
11/Cmt/07/EM.

2. Zamawiajgcy nie dopuszcza porozumiewania sie drogg elektroniczng.

3. Korespondencja moze by¢ przekazywana faksem pod warunkiem niezwtocznego
potwierdzenia pisemnie. Nr faksu zamawiajgcego /022/ 60-118-57.

4. Przedstawicielami uprawnionymi do kontaktowania sie z wykonawcami sg:

1) w sprawach merytorycznych — Maciej Mulak, tel. /022/ 60-135-88,

2) w sprawach formalnych — Ewa Mikotajczyk, tel. /022/ 60-125-62, faks /022/60-118-57
VI. WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

1. Oferta musi by¢ zabezpieczona wadium w wysokosci 40.000 PLN (stownie ziotych:
czterdziesci tysiecy)
2. Wadium moze by¢ wniesione w:

a) pienigdzu:

> na konto zamawiajagcego: Komenda Gtéwna Policji Bank Zachodni WBK S.A. 8
O/Warszawa nr konta: 80109018700000000504000004

> (za date wniesienia wadium w pienigdzu uwaza sie date wptywu pieniedzy na konto
Zamawiajgcego)

b) poreczeniach bankowych lub poreczeniach spoétdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej, z tym ze poreczenie kasy jest zawsze poreczeniem pienieznym,

c) gwarancjach bankowych,

d) gwarancjach ubezpieczeniowych,

e) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2
ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci (Dz. U. Nr 109, poz. 1158 z p6zn. zm.).

3. W przypadku wniesienia wadium w innej formie niz okreslone w pkt. 2a), oryginaty

dokumentéw powinny by¢ wystawione na Komende Gtéwng Policji, ul. Putawska 148/150,

00-624 Warszawa i ztozone w oryginale, w pokoju nr 516 w Biurze Finanséw Komendy
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Gtéwnej Policji, w siedzibie prowadzacego postepowanie, w dni robocze w godzinach
10:30 — 14:00 tel. 0-22 601-27-08.

W przypadku wptaty wadium przelewem bankowym na konto zamawiajgcego na kopii
dowodu wptaty nalezy zamiesci¢ adnotacje: dotyczy przetargu nr 11/Cmt/07/EM.

VII. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni.
Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.
VIII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWYWANIA OFERT

Wykonawcy ponoszg wszelkie koszty wlasne zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem
oferty, niezaleznie od wyniku postepowania. Zamawiajacy w zadnym przypadku nie
odpowiada za koszty poniesione przez wykonawcéw w zwigzku z przygotowaniem i
ztozeniem oferty. Wykonawcom nie przystuguja jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu
wzgledem zamawiajgcego, z zastrzezeniem art. 93 ust. 4 uPzp.
Wykonawcy moga wspélnie ubiegac sie o udzielenie zamdwienia publicznego. W takim
przypadku wykonawcy ustanawiajg petnomocnika do reprezentowania ich w
postepowaniu o udzielenie zamdwienia albo reprezentowania i zawarcia umowy w
sprawie zamowienia publicznego.
Jezeli oferta wykonawcow, ktérzy wspdlnie ubiegajg sie o udzielenie zamdwienia
zostanie wybrana, zamawiajgcy zgda przed zawarciem umowy w sprawie zaméwienia
publicznego, umowy regulujgcej wspotprace tych wykonawcow.
Oferte nalezy sporzadzi¢ z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem niewaznosci, w
jezyku polskim. Dokumenty sporzgdzone w jezyku obcym sg skiadane wraz z
ttumaczeniem na jezyk polski, poswiadczonym przez wykonawce.
Oferte podpisuje osoba/osoby upowaznione do reprezentowania wykonawcy i zaciggania
zobowigzan w wysokosci odpowiadajgcej cenie oferty, zgodnie z wpisem do Krajowego
Rejestru Sadowego, albo przez osoby uprawnione, przy czym umocowanie musi byc¢
zatgczone do oferty.
Informacje zawarte w ofercie, stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa, w rozumieniu
przepisbw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, muszg by¢ oznaczone klauzulg
,Dokument stanowi tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu Ustawy o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji” i wydzielone w formie zatgcznika. Zamawiajgcy nie ujawnia
informacji stanowigcych ,tajemnice przedsigbiorstwa”, a wykonawca nie moze zastrzec
informacji, o ktérych mowa w art. 86 ust. 4 uPzp.

. Oprécz wymaganych dokumentéw i o$wiadczen, o ktérych mowa w rozdziale 1V niniejszej

SIWZ, oferta pisemna musi zawierac:

numer sprawy o udzielenie zaméwienia publicznego, ktérego oferta dotyczy,
petng nazwe wykonawcy wraz z:
adresem, kodem, nr telefonu i faksu,
numerem konta bankowego, na ktére dokonywana bedzie ptatnos¢,
imionami i nazwiskami os6b upowaznionych do reprezentowania i sktadania oswiadczen
woli w imieniu wykonawcy;
okreslenie przedmiotu zamoéwienia wraz z potwierdzeniem wymaganych warunkéw,
okreslonych w Dokumentacji Techniczno — Technologicznej (zatgcznik nr 1 do niniejszej
siwz),
wszystkie deklaracje zgodnosci, certyfikaty lub wyniki badan na materiaty, okreslone pkt
10 Dokumentacji Techniczno — Technologicznej (parametry w przedstawionych
dokumentach muszg by¢ okreslone w takich samych mianach jak w DTT); badania nalezy
wykona¢ w laboratoriach akredytowanych przez Polskie Centrum Akredytacji; w
przypadku przedstawienia kopii, zamawiajacy, w celach poréwnawczych, moze zgdac
przedstawienia oryginatéw lub notarialnie potwierdzonych kopii dokumentow,
wypetniony formularz cenowy, ktérego wzor stanowi zatgcznik nr 3 do niniejszej siwz,
potwierdzenie terminu realizacji zamdwienia, okreslonego w rozdziale Il niniejszej siwz
oraz w ust. 89 § 2 zatgcznika nr 4 (projekt umowy) do niniejszej siwz,
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7) podanie okresu gwarancji udzielanej na oferowany przedmiot zamowienia, przy czym
wymagany minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy,
8) osdwiadczenie o akceptacji postanowieh okreslonych w projekcie umowy stanowigcym
zatgcznik nr 4 (projekt umowy) do niniejszej siwz,
9) potwierdzenie wymaganych warunkéw ptatnosci, okreslonych w § 5 zatgcznika nr 4
(projekt umowy) do niniejszej siwz,
10) kopia dowodu wniesienia wadium.
6. Do oferty pisemnej musi by¢ zatagczony wzoér oferowanego wyrobu oznakowany nazwg
firmy, w rozmiarze 104/179/90.
7. Informacje dotyczace wzoréw oferowanych wyrobdéw:
1) kosztiryzyko dostarczenia wzoréw oferowanych wyrobdéw ponosi wykonawca,
2) zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ uszkodzenia oferowanych wzoréw w trakcie ich
oceny,
3) po rozstrzygnieciu postepowania przetargowego wzory bedg do odbioru w siedzibie
prowadzgcego postepowanie.

IX. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA I OTWARCIA OFERT

1. Oferte umieszczong w kopercie zamknigtej w sposdb gwarantujacy jej nienaruszalnose,
nalezy sktada¢ w siedzibie prowadzgcego postepowanie:

BIURO FINANSOW KGP
02-542 WARSZAWA, ul. Domaniewska 36/38 pokdj 531 A
do dnia 03 kwietnia 2007 r. godz. 10%°
Oferta, ktéra wptynie po ww. terminie nie bedzie rozpatrywana i zostanie zwrécona bez otwierania (bez wzgledu
na date wystania) po uplywie terminu przewidzianego na wniesienie protestu.

2. Oferta powinna by¢ oznakowana w nastepujacy sposéb:

BIURO FINANSOW POLICJI KGP
02-542 WARSZAWA, ul. Domaniewska 36/38
Oferta do przetargu, nr sprawy — 11/Cmt/07/EM
Nie otwieraé przed dniem 03 kwietnia 2007 do godz. 11%
Na kopercie powinna znajdowac sie takze nazwa i adres firmy — Wykonawcy.
Konsekwencje ztozenia oferty niezgodnie z wyzej wymienionym opisem ponosi Wykonawca.

3. Otwarcie ofert nastapi w siedzibie prowadzgcego postepowanie tj. w:

BIURZE FINANSOW POLICJI KGP
WARSZAWA, ul. Domaniewska 36/38, sala 409
w dniu 03 kwietnia 2007 r., o godz. 11%

X. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY

1. Za cene oferty przyjmuje sie taczng warto$¢ brutto (z podatkiem VAT) dostawy przedmiotu
zamoOwienia. Podana cena oferty, w ztotych polskich cyfrowo i stownie, musi obejmowac
wszystkie koszty z uwzglednieniem podatku od towardéw i ustug VAT, innych optat i
podatkéw, optat celnych, kosztéw opakowania oraz ewentualnych upustéw i rabatéw,
skalkulowane z uwzglednieniem kosztéw dostawy (transportu) do poszczegdlnych jednostek
terenowych Policji, okreslonych w zatgczniku nr 5 do niniejszej SIWZ oraz koszty zwigzane z
odbiorem jakosciowym wyrobu okreslone w § 4 ust. 5 projektu umowy, stanowigcy zatgcznik
nr 4 do niniejszej siwz.

2. Wszelkie rozliczenia finansowe miedzy zamawiajgcym a wykonawcg bedg prowadzone
wytgcznie w ztotych polskich w zaokragleniu do dwoch miejsc po przecinku.

XI. OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY
WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIOW ORAZ
SPOSOBU OCENY OFERT

1. Przy wyborze zamawiajgcy bedzie sie kierowat nizej wymienionymi kryteriami:

Numer sprawy 11/Cmt/07/EM 5



OPIS KRYTERIOW OCENY OFERT
Lp. ZNACZENIE %

1. |Cena oferty 80

2. | Ocena jakosciowa wykonanego wzoru 20

2. Zamawiajgcy dokona oceny wedtug powyzszych kryteriow jedynie tych ofert, ktére bedg
spetnia¢ wszystkie wymogi, okreslone w niniejszej SIWZ, a zatagczony do oferty wzér
przedmiotu zaméwienia bedzie zgodny z warunkami okreslonymi w Dokumentaciji
Techniczno — Technologicznej, stanowigcej zatagcznik nr 1 do niniejszej siwz.
3. Cena (C) wyliczona bedzie wedtug wzoru:
Cena min brutto
C = s x 80
Cena oferty brutto

Cena min brutto — wartosc¢ oferty brutto z najnizsza ceng
Cena oferty brutto — wartos¢ brutto badanej oferty
4. Ocena jakosciowa wyrobu (O), zostanie dokonana na podstawie zatgczonego do oferty
Wzoru:
1) niewystepowanie btedow dopuszczalnych, okreslonych w pkt 4.3.2 rozdziatu |

Dokumentacji Techniczno — Technologicznej — 0-10 punktéw,
2) starannosc i estetyka wykonania (np. rownosé szwéw, starannos¢ wykonczenia $ciegéw)

— 0 — 10 punktéw.
5. Obliczenie tgcznej ilosci punktéw oferty:
Z= C x ilo$¢ czlonkéw komisji przetargowej + suma indywidualnych ocen cztionkéw
komisiji przetargowej
6. Zamawiajacy udzieli zamdwienia wykonawcy, ktéry nie zostat wykluczony, a jego oferta
nie podlega odrzuceniu oraz jest najkorzystniejsza wg powyzszych kryteribw (uzyska
najwiekszg tgczng ilos¢ punktéw za oba kryteria - ).

XII. INFORMACJA O FORMALNOSCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPELNIONE
PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO

1. Po dokonaniu wyboru oferty, Zamawiajacy przystapi do zawarcia umowy z wybranym
wykonawcag w trybie art. 94 uPzp.

2. Umowa z wybranym Wykonawcg zostanie podpisana przez kazdg jednostke Policji,
okreslong w zataczniku nr 5 do niniejszej SIWZ. O terminie i miejscu podpisania umowy
wykonawca zostanie powiadomiony pisemnie

XIII. WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA
UMOWY

Zamawiajacy nie zgda wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

XIV. ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTORE ZOSTANA WPROWADZONE
DO TRESCI ZAWIERANE] UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO, OGOLNE WARUNKI UMOWY ALBO WZOR UMOWY, JEZELI
ZAMAWIAJACY WYMAGA OD WYKONAWCY, ABY ZAWARL Z NIM UMOWE
W SPRAWIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO NA TAKICH WARUNKACH

Wz6r umowy stanowi zatgcznik nr 4 do niniejszej siwz.
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XV. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYStUGUJACYCH
WYKONAWCY W TOKU POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Srodki ochrony prawnej przystugujgce wykonawcy w toku postepowania o udzielenie

zamoOwienia publicznego okreslono w Dziale VI ustawy Pzp. Miejscem wtasciwym do

zwracania sie o wyjasnienie tresci SIWZ i sktadania protestdéw jest siedziba prowadzgcego

postepowanie o udzielenie zamdwienia tj. Biuro Finanséw Policji KGP 02-542 Warszawa, ul.

Domaniewska 36/38 pokoj 531 A (kancelaria) w godz. urzedowania 8'°-16' (pn-pt).

XVI. INFORMACIA O PRZEWIDYWANYCH ZAMOWIENIACH UZUPELNIAJACYCH,
O KTORYCH MOWA W ART. 67 UST. 1 PKT 6 I 7 LUB ART. 134 UST. 6 PKT. 3
ORAZ OKOLICZNOSCI, PO KTORYCH ZAISTNIENIU BEDA ONE UDZIELONE,
JEZELI ZAMAWIAJACY PRZEWIDUJE UDZIELANIE TAKICH ZAMOWIEN

Zamawiajgcy przewiduje udzielenie zamdwienia uzupetniajgcego, zgodnie z art. 67 ust. 1
pkt. 7 ustawy Pzp.

Specyfikacja istotnych warunkéw zamoéwienia zawiera 79 stron wraz z 5 zatacznikami.
Wykaz zatacznikéw:

Zatacznik nr 1 — Dokumentacja Techniczno — Technologiczna,

Zatacznik nr 2 — o§wiadczenie zgodnie z art. 22 ust. 1 oraz art. 24 ust. 1 pkt 1-9 ustawy,
Zatacznik nr 3 — formularz cenowy

Zatacznik nr 4 — wz6ér umowy,

Zatacznik nr 5 — wykaz jednostek Policji wraz z zapotrzebowaniem przedmiotu zaméwienia.

Podpis Przewodniczgcego Komisji
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Zatacznik nr 1

ZATWIERDZAM egz.nr.

DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

»DTT-......./KGP/2005”
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1. Rysunek modelowy wyrobu
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2. Opis ogodiny wyrobu

Bluza

Bluza o zapieciu jednorzedowym wykonana z tkaniny drelichowej na podszewce
bawetnianej.
Dopasowana zaszewkami w przodach, w pasie lekko zmarszczona gumg naszytg na tyt
bluzy, zapinana na cztery duze guziki marynarkowe - kryte zapiecie.
Prz6d z wytogami moze by¢ réwniez zapiety pod szyje na guzik spodniowy przyszyty na
prawym przodzie oraz dziurke odziezowg wykonang skosnie w koncu lewego wytogu.
Kotnierz ze stojkg odcinang, przystosowany do zapiecia pod szyje.
Na przodach bluzy naszyte cztery kieszenie z kontrafatdami i mieszkami wykonanymi od
strony szwu bocznego bluzy ( dwie w gornej czesci przodéw na wysokosci piersi i dwie na
bokach ponizej linii pasa ).
Nad kieszeniami umieszczone sg klapki, zapinane kryto na jeden guzik spodniowy i dziurke
bielizniana.
Kieszenie gorne wraz z klapka od spodu wzmocnione podszewka bawetniang, a dolne
kieszenie podktadkami z tkaniny zasadnicze;.
Rekawy dwuczesciowe z rozporkami umieszczonymi w dolnych odcinkach szwow
tokciowych wszyte w mankiety, zapinane kryto na dziurki odziezowe i guziki spodniowe.
Krawedzie rozporkéw sg obrebione a gorne ich konce zakohnczone rygielkami. W wierzchnich
czesciach rekawow zatozone trzy fatdki skierowane do szwu tokciowego.
Na wierzchnich czesciach rekawdéw u gory naszyte kieszenie naktadane, wykonane jak
kieszenie przodow. Na klapce kieszeni na lewym rekawie naszyty jest napis POLICJA.
W dole na wierzchniej czesci lewego rekawa naszyta jest mata kieszen z kontrafatdg
zapinana na guzik i dziurke wykonang w klapce.
Kieszenie gérne wzmocnione sg podszewkg bawetniana.
Dolne i boczne krawedzie wzmocnien sg obrebione, natomiast gérna krawedz jest wszyta
razem z kulg rekawa.
Pachy oblamowane laméwka.
Na obu czesciach rekawow przy szwie tokciowym od strony wewnetrznej naszyte sg
natokietniki.
Tyt bluzy trzyczes$ciowy z dwoma fatdami siegajgcymi ponizej podkroju pach.
Caly tyt bluzy wykonany na podszewce bawetnianej. Na tyle naszyty jest napis POLICJA.
W tyt bluzy od strony wewnetrznej na wysokosci szwu barkowego przyszyta jest guma
szerokosci 1cm.
Na szwach barkowych umieszczone naramienniki wszyte razem z kulg rekawa, zapinane
kryto na dziurki odziezowe wykonane przy ostrym koncu spodniej czesci naramiennika i
guziki spodniowe przyszyte na szwie barkowym.
W szwach bocznych, ponizej linii pasa wykonane otwory z wszytymi zamkami
btyskawicznymi.
Otwory zamocowane sg rygielkami maszynowymi.
Na szwie srodkowym od pasa do dotu wierzch ztgczony jest z podszewka przeszyciem
maszynowym.
Guma do marszczenia bluzy w pasie naszyta jest na catej szerokosci tytu oraz na przodach
przy szwie bocznym.
Na catej dtugosci gumy sg trzy stebnowki, dwie przy krawedziach i jedna posrodku.
Wewnetrzne brzegi obtozeh obrzucone sg i przestebnowane na wskros.
Posrodku szyjki tylu w szew kotnierza wszyty jest wieszak.
Na wyktadanej czesci srodka podkotnierza w odlegtosci 1cm od stéjki naszyta jest biata
tasma bawetniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika.
Szwy barkowe zeszyte na maszynie stebnowej jednoigtowej i przestebnowane 0,2cm od linii
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zeszycia, szyjac po tyle.

W spodniej czesci rekawdw umieszczone sg otwory - tzw. wywietrzniki.

Krawedzie przodow, kotnierza, klapek kieszeniowych, mankietow i otworéw zamykanych na
zamki btyskawiczne sg stebnowane w odlegtosci 0,7cm od krawedzi.

Dét bluzy podwiniety 1+2 i przestebnowany przy gornej krawedzi podwinigcia.

W tyle podszewka jest wpuszczona w obreb.

Spodnie

Spodnie diugie w siedzeniu swobodne, niekrepujgce ruchow w czasie uzytkowania.
Nogawki przednie u gory od strony bokéw sg skosnie odciete, a w cigciu tym wykonane sa
kieszenie wpuszczane do wewnatrz.
Krawedz otworow stebnowana na maszynie dwuigtowe;.
Konce otworéw zamocowane rygielkami.
W przodzie nogawek pod paskiem zatozone fatdki skierowane ku przodowi, w tyle nogawek
zaszyte zaszewki.
Gora spodni wszyta jest w pasek zapinany na dwie dziurki bielizniane i dwa guziki
spodniowe.
Prawy koniec paska zakonczony jest rowno z listewkg rozporka, natomiast lewy koniec
wydtuzony poza krawedz rozporka.
Na pasku rozmieszczonych jest siedem podtirzymywaczy, w tym dwa szerokie, naszyte w
miejscu tylnych zaszewek i pie¢ waskich naszytych: jeden na srodku tytu, dwa po boku na
czesci przedniej, dwa na przodach przy zatozonych fatdkach.
Do pasa spodni dopinane sg szelki wykonane z tkaniny zasadniczej i gumy.
Na dwoch przednich koncach szelek znajdujg sie trzy dziurki bielizniane wykonane po
Srodku.
Na tylnej czesci szelek wykonane sg dwa rzedy dziurek bieliznianych.
Na pasku naszyte dwa $ciggacze, zapinane na ramki metalowe.
Diuzsze czesci $ciggaczy sg przymocowane do paska pod szerokimi podtrzymywaczami
umieszczonymi przy zaszewkach w tyle, krétsze pod waskimi podtrzymywaczami za szwem
bocznym w przedniej czesci paska.
Ramki metalowe sg przymocowane do czesci krétszych sciggaczy.
Na prawym boku po wewnetrznej stronie paska w strone zaszewki tylnej na wskro$ naszyta
biata tasma bawetniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika. Rozporek wykonczony
listewkami zapinany na trzy guziki za pomocg dziurek bieliznianych wykonanych w listewce
lewej i guzikobw spodniowych przyszytych do listewki prawej. Na bokach nogawek ponizej
otworéw kieszeniowych naszyte sg cztery kieszenie naktadane z kontrafatdg po srodku i
mieszkiem przy krawedzi.
Kieszenie na przednich nogawkach majg mieszki przy dwéch krawedziach, kieszenie na
tylnych nogawkach maja mieszki przy jednej krawedzi od szwu krokowego.
Klapki kieszeni naktadanych naszyte nad kieszenig i zapinane kryto na dziurki bielizniane
wykonane w zapince i guziki spodniowe przyszyte do nakfadek kieszeniowych.
Przednie czesci nogawek na odcinku uda i kolan wzmocnione tkaning zasadniczg
umieszczong wewnatrz nogawek.
Wzmocnienia sg wpuszczone w szwy krokowe i boczne.
W dolnych odcinkach szwu bocznego nogawek spodni wykonane sg rozporki, w ktérych
naszyta jest tasma samoszczepna dtugosci 12cm i szer. 3cm.
Krawedzie rozporkéw odszyte listewkami i przestebnowane. Dét nogawek obrzucony
podwiniety i przestebnowany 3,5cm od krawedzi, w obreb wprowadzona guma lekko
sciggajgca nogawki.
Spodnie w kroku od strony wewnetrznej wzmochnione podszewkg bawetniang.
W tylnych nogawkach spodni przy szwie siedzeniowym i krokowym wykonane sg okragte
dziurki (wywietrzniki)
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3. Normy i przepisy zwigzane:

PN-83/P-84501 - Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia.
PN-83/P-84502 - Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
PN-EN 23758 - Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w

postaci symboli graficznych.
PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe pakowanie, przechowywanie i transport
(wymagania ogolne).

PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne-badania odbiorcze.
PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.
PN-P-84525 - Ubrania robocze
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4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz surowcéw, materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i dodatkow przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1
LP. Nazwa materialéow i dodatkéow Wymagania wg
: . Wg warunkow
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny technicznych
2 Podszewka bawetniana kolor czarny Wg W‘i‘r“”kOW
technicznych
3 Ptétno z klejem -
4 Pt6tno z klejem -
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny EN 12590:1999
Nici odziezowe z wtdkien poliestrowych cigetych 100% i
6 kolor czarny EN 12590:1999
Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych 100% )
7 kolor 26ty EN 12590:1999
8 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty EN 12590:1999
9 . Marynarkowe duze Planszy
Guziki w kolorze czarnym: : zatwierdzonych
10 Spodniowe wzoréw guzikéw
11 Guma $ciggaczowa 60mm kolor czarny -
12 Guma szelkowa 35mm kolor czarny -
13 Guma podwigzkowa 24-25mm kolor czarny -
14 Guma szer. 10mm. kolor czarny
15 Klamerki oksydowane -
Zamek metalowy nierozdzielczy dt.18 cm. kolor czarny i i
16 Srednioziarnisty BN-86/8512-03
Tasma samoszczepna Petelka
17 szer.3cm kolor czarny Haczyk PN-EN 122240+AC
18 Tasma do lamowania szer.25mm kolor czarny
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm kolor czarny
PN-P-01719:1988
20 Tasma wieszakowa szer.6mm kolor czarny
21 Tasma biata szer.30mm
22 Napis POLICJA maty odblaskowy 115/37mm PN-EN 471
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm PN-EN 471
24 Pudto kartonowe -
25 Wszywka firmowa -
26 Etykieta zbiorcza -
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4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Do wykonania wzoru wymagane sg szablony kroju, uktady, tabele wymiarowe na

poszczegdblne elementy sktadowe ubioru, opis wykonania oraz wzér.
Krojenie wykonac¢ wg uktaddw kroju, kierunku nitki osnowy i znakéw na szablonach.
Elementy sktadowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru.

4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.3.1. Ogdlne wymagania konstrukcyjne.

Mundur éwiczebny powinien charakteryzowac sie:

1.

aRrLN

Kr6j ubrania powinien utatwi¢ prawidtowe dopasowanie do sylwetki i zapewni¢, ze w
czasie uzytkowania nie bedzie sie ono przesuwac, bioragc pod uwage otaczajagce
warunki, zakres ruchéw i pozyciji, ktére uzytkownik moze przyjmowac w czasie pracy i
¢wiczen. W tym celu powinny by¢ zabezpieczone odpowiednie srodki, takie jak:
odpowiednie rozmiary, ubranie powinno by¢ dopasowane do morfologicznej budowy
uzytkownika.

Dobrg uktadalnosciag,

Odpornoscig na deformacje, wypychanie.

Stabilnoscig ksztattéw po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem — szwy ciggte, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez
marszczen i wyciggniec), z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na
poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.

4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania.

Stopnie jakosci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatnosci produkcyjnej, ustalona na podstawie wynikow

kontroli dla kazdej sztuki odziezy.

Stopnie jakosci —wymagania ogolne:

Wyroby powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

1.

Wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujgcymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczno-technologiczne;.

Zastosowanie podstawowych materiatow odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.
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Zasady ustalania bteddw

Przy ustalaniu liczby btedéw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo, przy odbitym swietle

(nie pod swiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na
stole o jasnej i gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.
za btedy mato widoczne uznaje sie btedy niewidoczne z odlegtosdci 1m,

za btedy widoczne uznaje sie btedy dostrzegalne z odlegtosci 1m,

za btedy wyraznie widoczne uznaje sie btedy dostrzegalne z odlegtosci powyzej 1m,
przy ustalaniu liczby btedéw nie uwzglednia sie bteddéw wystepujgcych w miejscach
niewidocznych Np. spodnig czes¢ wytogdw, czesc elementdw przykrytg tatg
kieszeniowa,

Rodzaje btedéw:

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

1.

w

»

©ooNoOO

—
o

Skrzywienie krawedzi:

- przodu, wytogow kotnierza, dotu wyrobu

Skrzywienie stebnéwek,

Ro6zne dtugosci jednakowych elementow wyrobu:

- przodu, nogawek, rekawdw i pozostatych elementéw

R&zne szerokosci elementow:

- kotnierza, wytogdéw, mankietéw, patek

Niejednakowa dtugos¢ rozkow oraz skrzywienie krawedzi kotnierza.
Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢ zaszewek, fatd, kieszeni.
Nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.

Nieprawidtowo wszyte rekawy.

Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.

Nieprawidtowe $ciegi — nieprawidtowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu.

Niedopuszczalne btedy tkanin

1. Nieprzeplecenia osnowowe i watkowe.
2. Nieprawidtowy przeplot ( pojedynczych nitek)
3. Blizny ( brakujgce nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
4. Zabrudzenia wielonitkowe.
5. Zabrudzenia jednonitkowe.
Btedy dopuszczalne:

Za btedy dopuszczalne uwaza sie:

1.
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- spodnia czes¢ kotnierza, mankietéw, patek, paska,

- podwinigcia kieszeni

- cze$¢ elementu przykrytg tatg kieszeniowg, wewnetrzne czesci nogawek.
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Postepowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy.

Wyréb uznany za niezgodny z wymaganiami normy dla najnizszego stopnia jakosci, a
nadajacy sie do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ dopuszczony do odbioru na
podstawie umowy pomiedzy producentem i odbiorca, przy spetnieniu nastepujgcych
warunkéw:

- zachowania najnizszych dopuszczalnych wartosci podstawowych wskaznikow
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentacji techniczni-
technologicznej,

- oznakowania na przywieszce ,, wyrdb niepetnowartosciowy”

- podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobéw do
niepetnowartosciowych,

- zastosowanie opustéw cenowych zgodnie z odno$nymi przepisami,

4.3.3. Wymagania odnosnie wymiarow i masy

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikéw. Podstawowe
wymiary bluzy i spodni oraz ich dopuszczalna tolerancja podana jest w tabeli 11,12,13,14
Masa munduru w rozmiarze 104/179/90 wynosi 2.06kg.+5%
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4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materiatléw oraz dodatkéw

Wymagania uzytkowe dla tkaniny zasadniczej

Tabela 2

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na mundury
¢wiczebne Policji.

W procesie wykonczenia tkanina poddawana jest m.in. merceryzacji i opalaniu

po czym barwiona jest barwnikami zawiesinowo-kadziowymi na kolor czarny o

zmiana barwy

wspotrzednych  barwy L 16,60; a 0,37; b -0,78
[splot tkaniny V4 (3)] - Satyna
Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] PES-50,CO-50
Sktad surowcowy przedzy [%]
5 PN-P-
-osnowa [%] PES-50, CO-50 01703:1996
- watek [%] PES-50, CO-50
Masa liniowa przedzy
3 PN-ISO-
- osnowa tex 40 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - osnowa 1/dm 38010
- watek 23016
Masa powierzchniowa g/m2 280+14
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny . L PN-EN ISO
kierunek wzdhuzny (NI | Nie mniejniz 900 | 43934 1.5002
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny — . - PN-EN ISO
/ kierunek poprzeczny (NI Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o o PN-EN ISO
8 Sile- kierunek wzdtuzny [%] | Niewigcejniz24 | 43934 1.0002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o o PN-EN ISO
9 Sile- kierunek poprzeczny [%] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
10 Sita rozdzierania- kierunek wzdtuzn [N] Nie mniej niz 35 PN-EN ISO
y 13934-3:2002
. . . . T PN-EN ISO
11 | Sita rozdzierania- kierunek poprzeczny [N] Nie mniej niz 35 13934-3:2002
Zmiana wymiaréw po praniu
12 - osnowa [%] Nie wiecej niz 2 PN-EN
- watek 25077:1998
e . o PN-EN ISO
13 Odpornosé pilling [stop] Nie mniej niz 4 19945-1:2002
Odporno$é wybarwien na pranie- PN-EN 20105-
14 P y P [stop] | Nie mnigjniz 5 | CO3,PN-ISO

105-C03:1998
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Ciag dalszy tabeli 2

15 Odng]t?rizzevr\:i{abﬁirt\a’\llii%Z&Z%ﬁ;anie- [stop] | Nie mniejniz 4 -5 Pgégfqpﬁ(-)ﬂs?g
105-C0O3:1998
18] O kaloany- smiana bamy, | 1599] | Niemniejniz 5 | "0 100
17 alka(ﬁgfr?;-n cz)igrl\j\(ljyzbee;:i\gif)ihelri]etl)gvc\)/g%ny [stop] Nie mniej niz 4 -5 PI\IEE(I)\IAf|189(2991 ®
18 Odpornosc¢ \;vr)r/]ti):rr]\;vigar’]rcv?l pot kwasny- [stop] Nie mnigj niz 5 PNEE(;\I4I189%; 05-
1o O e by | lsop) | Nz 4.5 PN EL IS0 10
20 OPOTESE Mpaen e U |y | oz 4 | E1o0 0%
1 Odpornoézé rnli)allzzr\kl)vfr\r/ﬁv ;a Swiatto- [stop] Nie mniej niz 5-6 PEl;\lOI281C;19 (;5
50 Odpornosé wzge\llz\i/;lsi;?nr;a prasowanie [stop] Nie mniej niz 5 PNXE1I\1JI2S(»)(()) O1 05
23 rozpl%ig(z);rllr?ii(i:ggﬁirc\?sﬁg Qrarziana [stop] Nie mniej niz 4-5 PN)E(S\I5I1SS;)9; 05-

barwy

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.
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Wymagania uzytkowe dla tkaniny podszewkowej

Tabela 3

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na podszewke do
umundurowania ¢wiczebnego Policji.

Tkanina barwiona na kolor czarny o wspotrzednych barwy

L 16,75;a-0,15; b -0,85

[splot tkaniny 4/1 (3)]-Satyna

Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Skiad surowcowy tkaniny [%] CO-100
Skiad surowcowy przedzy [%]
o PN-P-
2 -osnowa [%] CO-100 01703:1996
- watek [%] CO-100
Masa liniowa przedzy
PN-1SO-
3 - osnowa tex 30 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - oshowa 1/dm 40218
- watek 190+6
Masa powierzchniowa g/m2 215411
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny . . PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny (N] Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny — . C PN-EN ISO
/ kierunek poprzeczny (NI Nie mniej niz 450 13934-1:2002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. Sile- o o PN-EN ISO
8 kierunek wzdtuzny [%] Nie wigce] niz 20 | 43934.1.0002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. Sile- o Co PN-EN ISO
9 kierunek poprzeczny [%] Nie wigce] niz 20 | 43934.1.2002
Zmiana wymiarow po praniu o PN-EN
10 - osnowa [%] Nie wiecej niz 2 55077:1998
- watek
s . . PN-EN 20105-
11 OdpornoszcmV\i/gggrgv:ravr; na pranie- [stop] Nie mniej niz 4-5 | CO3,PN-ISO
y 105-CO3:1998
Odporno$¢é  wybarwien na pranie- PN-EN 20105-
12 pzabrudzeni):a bieli bawe’rg [stop] Nie mniej niz 4-5 | CO3,PN-ISO
y 105-C03:1998
13 Odpornos¢ wybarwien na pot [stop] Nie mniej niz 4-5 PN-EN ISO

alkaliczny- zmiana barwy,

105-E04:1999
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Cigg dalszy tabeli 3

14 alkacﬁ((:jzpr?y;—n gigrtﬁyzbeﬂgiﬁir’]elri]?)gv(\)/;ny [stop] Nie mniej niz 4 -5 15’;’\{-EEOI1:I189(39
1o | OOPOTIGEE wosruen PO sopl | Nemmelniz 4-5 | NGO,
17| Qborott wbanenatace | oonl | Nemnenz 4 | TNELISO,
18 Odporno$c¢ wybarwien na prasowanie [stop] Nie mniej niz 4-5 PN-EN ISO

na wilgotno

105 X11:2000
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Wymagania techniczno- uzytkowe: Zamek btyskawiczny

Tabela 4
. Jednostka ‘
l.p. Wyszczegolnienie miary Wymagania
1 | Dlugos$¢ zamka btyskawicznego Cm 18
2 | Suwliwos¢ zamka nie wiecej niz daN 14042
cykle 1400
3 Trwatos$¢ zamka btyskawicznego nie mniej niz cykle 200
N F1=16;F2=14

Pryzmatyczna folia fluorescencyjno-odblaskowa koloru zétto-
zielonego przeznaczona do wykonania emblematéw, napisow i
innych elementéw poprawiajgcych widocznos¢ pracownika

Wykonane z  folii pryzmatycznej koloru Zz6tto-zielonego fluorescencyjnego. Materiat
odblaskowy do produkcji emblematéw jest klasy Il - spetniajace wymagania Normy

PN-EN 471 charakteryzuje sie trwatos$cig odblaskowg zgodnie z PN-EN 471

Pranie, czyszczenie chemiczne:

75 cykli pralniczych w temp. 60°C (standard ISO 6330).

Materiat odblaskowy produkowany powinien by¢ zgodnie ze standardem ISO 9002.

Oferent zobowigzany jest do przedstawienia deklaracji zgodnosci materiatu odblaskowego z

PN-EN 471.

Parametry folii pryzmatycznej na emblematy z napisem POLICJA
(duzy i maty)

Tabela 5

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan

Minimalna gestos¢
powierzchniowa

Gestos¢ powierzchniowa

wspétczynnika odblasku w PN-EN 471:2005

wspétczynnika odblasku (Cd/Ix*m?)
Odpornos¢ na scieranie 5000 C)ékil'l;gsmeme PN-EN 471:2005

Odpornos¢ na wahania

12h temp (50+2)°C

PN-EN 471:2005

temperatur 12h temp (-30£2)°C
Pranie w warunkach Minimum 75 cykli w .
domowych temperaturze 60 PN-EN 471:2005

Zachowanie wtasciwosci
odblaskowych podczas

PN-EN 471:2005
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deszczu | |

4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1. Ubranie powinno zapewni¢ uzytkownikowi najwyzszy stopien komfortu z
rownoczesnym zapewnianiem odpowiedniej ochrony.

2. Czesci ubrania, ktére dotykajg ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
szorstkosci, ostrych brzegow i elementéw wystajgcych, ktére mogtyby powodowac
nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

4.4.Warunki wykonania

Sciegi maszynowe:
- gestosc¢ sciegow stebnowych 3,5-4,5 na 1cm dtugosci
- gestos¢ sciegdw przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na 1cm,

Rodzaje szwow:

- szwy zwykte,

- szwy obrzucajace,
- szwy obrebiajace.

Odlegtosé linii stebnowych:

W bluzie

- od krawedzi przodu, kotnierza, klapek kieszeni naktadanych, mankietow, rozporkéw
rekawow - 0,7cm

- od dolnej krawedzi bluzy - 1,8cm

- od krawedzi podtrzymywaczy pasa, stojki kotnierza, przy wszyciu kotnierza do podkroju
szyi, zaszewek, jeden bok kieszeni naktadanych, mieszki oraz czesci bocznych tytu -
0,2cm

- od gornej krawedzi naktadek kieszeni - 1,8cm

Kieszenie naktadane (dwa boki) naszy¢ maszyng dwuigtowg o Sciegu stebnowym w

odlegtosci 0,2cm pierwsza stebnéwka i 0,7cm druga stebndéwka.

W spodniach
- od goérnej krawedzi paska, od krawedzi podtrzymywaczy, sciggaczy, listewek rozporka,
zaszewek goérnych, od krawedzi szelek, boczne krawedzie kieszeni naktadanych,
przyszycie tasmy samoszczepnej, rozporki nogawek spodni oraz mieszki kieszeni
naktadanych - 0,2cm
- od krawedzi klapek kieszeni naktadanych - 0,7cm
- od gérnych krawedzi kieszeni naktadanych - 1,8cm

Otwory kieszeni bocznych, dolne krawedzie kieszeni naktadanych przestebnowa¢ maszyng

dwuigtowg ptaskg o $ciegu stebnowym w odlegtosci 0,2cm i 0,7cm od brzegu.

llos¢ rygielkdéw w bluzie - 18 szt.
llos¢ rygielkdédw w spodniach - 33 szt.
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4.4. Rodzaje szwdw i Sciegdw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN - 83/P - 84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegbw wg PN - 83/P - 84502 Sciegi.

Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tabeli 6

TABELA 6

Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301

2 1.01.01/503
3 1.01.03/301.301
4 1.01.03/401.503
5 1.02.01/301

6 1.02.02/301

7 1.04.01/301

8 1.06.01/301

9 1.06.02/301.301
10 1.06.03/301.301
11 1.06.04/301.301
12 1.06.05/301
13 2.02.08/323
14 2.02.09/301.301
15 2.02.10/301.301
16 2.04.03/401.401
17 2.04.04/401.401
18 2.05.01/323
19 2.05.02/301.301
20 2.42.02/301.301
21 2.42.03/301.301
22 2.42.04/301.301
23 2.42.05/301.301
24 2.42.07/301.301
25 2.42.09/301.301
26 5.02.01/301
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Ciag dalszy tabeli 6

27 5.04.03/301.301
28 5.04.03/301
29 5.04.10/301
30 5.04.06/301.301
31 5.05.01/301
32 5.05.01/323
33 5.05.03/301.301
34 5.06.01/301.301
35 5.30.02/301
36 6.01.01/503
37 6.02.03/301
38 6.03.04/301
39 6.03.07/301.301
40 6.03.08/301
41 7.04.01/323.323
42 7.09.01/301
43 7.12.02/301
44 7.14.01/301
45 7.20.01/301
46 7.56.02/401.401
47 8.02.01/406
48 8.02.01/301.301
49 8.19.01/301.301
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4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementéw

4.7. Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowej wyroznia sie wielkosci

podane w tabeli 7

Tabela 7
Obwad klatki piersiowej
86 | 92 | 98 | 104 | 110 | 116 | 122
Wzrost -
Obwéd pasa
78 82 86 90 98 106 114
163 X X X X X
171 X X X X X X X
179 X X X X X X X
187 X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza si¢ rozmiary nietypowe
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5. Zestawienie elementow skiadowych:

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tabeli 8

Tabela 8
tT(ggiz:gl/ Lp. Wyszczegolnienie CIZZ(;I
Bluza

1 | Tyt 3

2 |Przéd 2

3 | Obtozenie przodu 2

4 | Kotnierz- czes¢ wierzchnia 1

5 |Kotnierz - czes¢ spodnia 1

6 | Stdjka kotnierza wierzchniego 1

7 | Stéjka kotnierza spodniego 1

8 | Rekaw- czes¢ wierzchnia 2

9 | Rekaw- czes¢ spodnia 2

10 | Mankiet rekawa 2

11 | Wzmocnienie i podktad pod dziurke w mankiecie 4

12 | Naktadka kieszeni gérnej 2

Tkanina 13 | Klapka kieszeni gornej 4
zasadnicza 14 | Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni gornej 4
15 | Naktadka kieszeni bocznej 2

16 | Klapka kieszeni bocznej 4

17 | Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni bocznej 4

18 | Wzmocnienie kieszeni bocznej 2

19 | Naktadka kieszeni rekawa 3

20 | Klapka kieszeni rekawa 6

21 | Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni rekawa 6

22 | Natokietniki rekawa 4

23 | Naramienniki 4

24 | Wzmocnienia pod dziurki w naramienniku 4
Razem 70

25 | Tyt 3

26 | Wzmocnienie kieszeni gérnych 2

27 | Wzmocnienie kieszeni rekawa 2
Podszewka |28 |Wzmocnienie obtozenia lewego 1
bawelniana |29 |Podkiad pod dziurki w obtozeniu lewym 1
30 | Wzmocnienie gérnej czesci obtozenia prawego 1

31 | Wzmocnienie koncéw zamka btyskawicznego 4
Razem 14
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Ciag dalszy tabeli 8

tT(ggiz:gl/ Lp. Wyszczegolnienie CI:;Z((::I
Ptotno z 32 | Wkiad kotnierza wierzchniego 1
klejem
33 | Wkiad stéjki wierzchniej 1
Razem 2
Ptotno z 34 | Wktad kotnierza spodniego 1
klejem 35 | Wktad stojki spodniej 1
Razem 2
Spodnie
1 Nogawka przednia 2
2 | Nogawka tylna 2
3 Klin nogawki przedniej 2
4 Pasek 2
5 Podtrzymywacze paska- waskie 5
6 Podtrzymywacze paska- szerokie 2
7 | Sciggacz- cze$¢ diuzsza 2
. 8 Sciggacz- czesc¢ krotsza 2
2 ;I:jnr:?caz a 9 L?stewka lewa 1
10 |Listewka prawa 1
11 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-wierzch 4
12 | Naktadka kieszeni przedniegj i tylnej 4
13 | Odszycie rozporkéw dolnych nogawek tylnych 2
14 | Wzmocnienie nogawek przednich 2
15 | Szelki- czes¢ tylna 1
16 | Szelki- czes¢ barkowa 2
17 | Szelki- cze$¢ przednia 2
Razem 38
18 | Worek kieszeni bocznej 2
19 |Listewka lewa 1
20 |Listewka prawa 1
21 | Obsadzenie lewej czesci rozporka 1
Podszewka |22 |Wzmocnienie pod kieszenie naktadane przednie
bawetniana i tylne 2
23 | Wzmocnienie krocza 2
24 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-spodnia czes¢ 4
25 | Zapinka klapki kieszeni naktadanej przedniej i
tylnej 4
Razem 17
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5.1. Kompletowanie

Catos¢ wyrobu nalezy skompletowac zgodnie z wielkoscig, symbolem klasyfikacyjnym.
Komplet wyrobu stanowi:

-bluza ¢wiczebna czarna

-spodnie ¢wiczebne czarne

5.2. Cechowanie

Bluza

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na $rodku tytu w odlegtosci
5.5cm od podkroju szyi. Sposob zamieszczonych cech na wszywce powinien spetniac
wymagania wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujgce dane:
- nazwe i znak producenta

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i sposob konserwaciji
- jakos¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiada¢ wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.
Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cm naszyta posrodku kotnierza spodniego.

Spodnie

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na wierzchu worka prawej
kieszeni bocznej. Sposéb zamieszczonych cech na wszywce powinien spetnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN-23758;1998

Wszywka zawiera nastepujgce dane:
- nazwe i znak producenta

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- rodzaj surowca i sposob konserwaciji
- jakos¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

Rozmiar etykiety musi odpowiada¢ wymaganiom automatycznej maszyny do etykietowania.
Etykieta musi by¢ obszyta naokoto.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach 6x3 cm naszyta posrodku paska tytu trzy centymetry od prawego szwu bocznego.

Sposob konserwaciji. Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujace nastepujacy uktad
znakéw:
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe adres i znak firmowy producenta

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- ilos$¢ sztuk

- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu

5.3. Pakowanie wg PN-P-84509:1997

Skladanie

Bluze sktada sie na potowe wzdtuz tytu, lewg strong na zewnatrz barkami do siebie.

Rekawy wewnatrz wyprostowane, kotnierz przewiniety do srodka.
Nastepnie bluze sktada sie wzdtuz bokdéw i barkéw na potowe.
Spodnie ze ztozonymi razem nogawkami sktadamy poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu.

Wyroby gotowe pakowane w kartony tekturowe. Nalezy pakowac po piec bluz i
spodni. Bluzy uktada sie kotnierzami w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzg. W
utozonej paczce bluza powinna znajdowac sie od spodu i od wierzchu paczki.

Kartony powinny by¢ wyjgtkowo grube i przystosowane do wysokiego sktadowania i
diugotrwatego magazynowania. Karton zaklei¢ tasmag w dwoch miejscach w poprzek oraz
wzdtuz wszystkich taczen kartonu. Na krétszej, bocznej Scianie kartonu naklei¢ etykiete na
opakowanie zbiorcze, zawierajgcg nastepujagce dane.

- nazwe adres i znak firmowy producenta

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu

- ilo$¢ sztuk

- jako$¢ wyrobu

- miesigc i rok produkcji wyrobu
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6. Rysunki Techniczne

i = Y.__

3b

Tyt bluzy

1.

33
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3. Lewy przéd

2. Prawy przéd bluzy

34
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4. Spod bluzy

35



5. Rekaw bluzy - wierzch.
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6. Spod rekawa

8. Spod kotnierza

36



— e o —

- Ay
s i
i
i
IIHH.I_I.HH._.MW_\
.fﬂuhr..l.l..ldr.ma.l - e e e W A TR

- O

<
han ]

9. Prz6d spodni

10. Wykonczenie rozporka

37
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11.Bok spodni
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12. D6t nogawki
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13. Gora spodni - tyt

14. Worek kieszeni

39



o -Q\\\\\\\\\\ o :_§\\§r; eyl

15.Szelki



Zwymiarowany rysunek napiséw POLICJA

Wymiary podane w milimetrach.

Napis na plecach

POLICJA;-

310

Napis na patce kieszeni rekawa lewego

POLICJA:

115
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6.1. Wykonanie wyrobu: Bluza

Podstawowe operacje kroju i szycia bluzy podano w tabeli 9

Tabela 9
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg. uktadow kroju
Temperatura 165°C
2 | Podklejanie elementéw docisk 300-350 cN/cm?
czas 16s
Przéd
3 | Wykonanie zaszewki 5.02.01/301 wg znakéw
W przodzie
4 |Obrepienie wzmocnienia 6.03.04/301 wg znakéw
ieszeni gornej
5 Nasz_yme wzmocnienia 1.01.01/301 w odleg’fosq 0,50m od
kieszeni gornej krawedzi wykroju
6 Wykonanie okragtych 304/ Wg znakow
dziurek pod pacha szes¢ dziurek w bluzie
Naszycie wzmocnienia Wzmocnienie odsung¢
gory obtozenia i ok.1.0cm od brzegu w celu
/ wzmochnienia pod dziurki 1.02.02/301 unikniecia zgrubienia krawedzi
w obtozeniu lewym tkaniny
V_Vykonamg c_:zterech oznaczy¢ wg szablonu
dziurek odziezowych w . :
8 oblozeniu przodu - pomocniczego zgodnie z tabelg
Iewegpo wymiaréw
9 Obrzucenle_ wewnetrzne; 1.01.01/503 _
krawedzi obtozenia
Odszycie
i stebnowanie krawedzi wg szablonu pomocniczego
10 | przodu z jednoczesnym 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
podtozeniem tasmy od krawedzi przodu 0,7cm
konfekcyjnej
Wykonanie dziurki :
11 odziezowej w lewej i wg szablonu pomocniczego
klapie
12 Naszyme wzmochienia 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
kieszeni dolngj
Przyszycie wewnetrznej W tabeli wymiarow
13 krawedzi obtozenia 1.02.01/301

do przodu
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Ciag dalszy tabeli 9

1 | 2 3 4
Wykonanie kieszeni gornej
Zeszycie kontrafatd ]
14 | okidiach Kieszen 6.05.01/301 wg znakow
15 Rozprasowanie i wg zatwierdzonego
kontrafatd wzoru
Obrzucenie goérnej
16 krawedzi naktadki 1.01.01/503 -
kieszeni
Podwinigcie gornej
17 krawedzi naktadki 6.02.03/301 wg nacinkéw

kieszeni

Wykonanie mieszkow

6.05.01/301.301

wg szablonu pomocniczego

18 naktadek kieszeni + 6.05.01/301 zgodnie z tabelg wymiaréw
Naszycie wzmocnienia
19 | pod dziurke w spodniej 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego

czesci patki

Odszycie i stebnowanie

patke odszy¢ wg szablonu

20 atki kieszeni 1.06.03/301.301 pomocniczego i ostebnowacé w
P odlegtosci 0,7cm od krawedzi

wg szablonu pomocniczego,

21 Naszycie patki 2.05.02/301.301 zgodnie z tabela wymiarow

odlegtosé linii stebnowej
od naszycia 0,7cm

Naszycie naktadki
22 | kieszeniowej od strony
mieszka

5.05.01/301

wg szablonu pomocniczego

zgodnie z tabelg wymiaréw

odlegtosc linii stebnowej od
krawedzi 0,2cm

Naszycie pozostatych
23 krawedzi naktadki
kieszeniowej

5.05.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
zgodnie z tabelg wymiaréw
odlegtosc¢ linii stebnowych od
krawedzi 0,2cm i 0,7cm

Wykonanie kieszeni bocznej

Kieszenie boczne
24 | wykonac jak kieszenie

gorne
Tyt

Naszycie wszywki
o5 | .  fozmiarowor 5.04.03/301 wg szablonu

informacyjnej na tyt

podszewki
Wykonanie mieszkow w 6.05.01/301 . ,
26 tyle 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
Naszycie napisu

27 POLICJA 5.04.03/301 wg szablonu

Numer sprawy 11/Cmt/07/EM
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
Przyszycie wzmocnienia 1
28 konca zamka -
btyskawicznego 01.01/301
Zeszycie szwu
bocznego wg znakdw na wykrojach
29 i przestebnowanie z 2.42.09/301.301 odlegtos¢ linii stebnowej
pozostawieniem otworu od szwu 0,7cm
na zamek
wg znakow na wykrojach
30 Wszycie zamka 7.09.01/301 odlegtos¢ linii stebnowej od
wszycia 0,7cm
wg znakéw na wykrojach
Wykonanie szwu zgodnie z tabelg wymiaréw
31 barkowego 2.42.07/301.30f odlegtos¢ linii stebnowe;j
od szwu 0,2cm
wg szablonu pomocniczego
30 Naszycie gumy w talii 5.04.06/301.301 wg znakow na wykrojach
na tyt bluzy + 5.04.10/301 zgodnie z tabelg wymiaréw
rozstaw linii stebnowych 2,0cm
33 Laczenie pOdS.ZGWk' tyh 7.20.01/301 wg zatwierdzonego wzoru
z zamkiem
34 Ryglowanie otworu 323 wg zatwierdzonego wzoru
zamka
Kotnierz
Naszycie tasmy na wg szablonu pomocniczego
35 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.30f wg zatwierdzonego wzoru
wg szablonu pomocniczego
o w kotnierzu spodnim podfozyé
Doszycie stéjki do . . .
: ; . : tasme konfekcyjna, nacig¢ w
36 ko’rn|er§ac\)/(vj|ﬁir:cgn|ego [ 2.02.10/301.301 4 - Beiu migjscach
P 9 odlegtosc linii stebnowe;j
od szwu 0,2cm
Podwiniecie dolnej wg szablonu pomocniczego
37 krawedzi stojki 6.02.03/301 odlegtos¢ linii stebnowej
spodniej od krawedzi podwiniecia 0,2cm
Odszycie i wg szablonu pomocniczego
38 przestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
kotnierza od krawedzi 0,7cm
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Cigg dalszy tabeli 9

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wszycie kotnierza spodg:lk;:azdeasr::ysr,rz]wem
39 do psozdli«OJu 2.42.03/301.301 wierzchnig czes¢ podwinaé i
y przestebnowac 0,2cm od
podwiniecia,
Rvalowanie wg zatwierdzonego wzoru
40 Izg’mierza 323 rygle wykonac u styku
kotnierza z wytogami
Naramiennik
41 Naszycie wzmocnienia 5.30.02/301 wg szablonu pomocniczego
na naramiennik
Wykonanie dziurki oznaczy¢ miejsce wykonania
42 odziezowej w czesci - wg szablonu pomocniczego
spodniej naramiennika i tabeli wymiaréw
Odszycie naramiennika wg szablonu pomocniczego
43 i brzestebnowanie 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
P ¢ od krawedzi 0,7cm
Rekaw
Oznaczenie miejsca wg szablon6w pomocniczych
44 naszycia : - zgodnie z tabelg wymiaréw
patek, naktadek kieszeni i zatwierdzonym wzorem
e dwie dziurki z
45 Wykggac;?rzllurkl - kazdej strony
pod pacha szwu przedniego rekawa
46 Wykongnlg obrebu 6.03.04/301 wg znakdw na wykroju
wzmocnienia rekawa
47 Naszycie wzmocnienia 1.01.01/301 na wewnetrznej czgsci rekawa
na rekaw 0,5cm od krawedzi kuli rekawa
kieszenie gorne wykonac jak
48 Kieszenie rekawa - przednie, kieszen dolna lewego
rekawa nie ma mieszkoéw
Naszycie napisu
49 | POLICJA na lewej patce 5.04.03/301 wg szablonu
kieszeni gornej rekawa
50 Obrzucanie ov_valn.ego 1.01.01/503 )
brzegu natokietnika
Naszycie natokietnika na
51 wierzchnig i spodnig 1.01.03/301.301 wg znakOéw na wykroju
czesc¢ rekawa
52 Obrebienie rozporkow 6.03.04/301 wg znakdéw na wykroju

rekawa
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Ciag dalszy tabeli 9

1 2 3 4
53| Wykonanie szwu 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
tokciowego w rekawie
. Maszyng dwuigtowg w
Stebnowanie szwu " ; -
54 lokciowego w rekawie 2.02.09/301.301 odlegtosci 0.2cm i 0.7cm od linii
Szwu
Wykonanie szwu
. 2.04.03/401.401 lub
55 przedniego 2.04.04/401.401 -
w rekawie
56 | Ryglowanie rozporkéw 323
Naszycie wzmocnien na I . .
57 mankiet rekawa 5.30.02/301 w miejscu wykonania dziurek
Wykonanie dziurki
58 | odziezowej w spodniej - wg znakow
czesci mankietu
59 Odszycie mankietu 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
. . uktadajgc jednoczesnie
go| VWszycie mankietu do 2.42.05/301.301 trzy zakladki w wierzchniej
rekawa .
czesci rekawa
61 | Ostebnowanie mankietu 6.05.01/301 odlegtosg linii _stebnowej
od krawedzi 0,7cm
Wszycie rekawa do ] ,
62 podkroju pachy 1.01.01/301 wg znakow na wykroju
Lamowanie wszycia 3.01.01/301 W przypadku stosowania ,
63 rekawa lub Sciegu 401, szew zamocowac
¢ 3.01.01/401 ryglem 323
Operacje koncowe
Szerokos¢ podwiniecia dotu
L bluzy 2cm + 1cm
64 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 odleglosé linii stebnowej od
krawedzi podwiniecia 0,2cm
wg tabeli wymiardéw i
65 Przyszycie guzikéw - uktadania sie dziurek w
poszczegdblnych elementach
wyrdb nalezy oczysci¢ z
66 | Czynnosci koncowe i koncow

nici, sladow kredy i wyprasowac
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Podstawowe operacje kroju i szycia spodni podano w tabeli 10

Tabela 10
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkroj elementdw - wg uktadow kroju
Nogawka przednia
Obrzucenie
2 wzmocnienia 6.01.01/503 -
nogawki przedniej
3 Naszymegvg;nocnlenla 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
4 | Przyszycie bocznych 1.01.01/301 .
krawedzi wzmocnienia
5 Naszymek wzmocnienia 5.31.02/301 wg znakow
rocza
g | Obrebienie rozporka 6.03.07/301.301 :
dotu nogawki
Kieszen boczna
Naszycie skosnej
7 | krawedzi obsadzenia na 5.30.02/301 wg znakoéw na wykrojach
worek kieszeni
8 Odsl?écglzee?]tiv;/oru 1.01.01/301 z jednoczesnym podtozeniem
. + 1.06.04/301.301 tasmy konfekcyjnej
przestebnowanie
9 Mocovyanle otworu 5.31.02/301 )
kieszeni
10 Rygloi\(/\_/ anie otworu 323 na koncach otworu
ieszeni
11 i(_aszycu_a worka 1.01.03/401.503 wg znakoéw na wykrojach
ieszeniowego
12 Ryglowanie szwu worka 303 zamocowac zawijajac rog
kieszeniowego worka do srodka
13 Zeszycspf;:l;ili(l —gora 5.02.01/301 wg znakoéw na wykrojach
Przyszycie goéry i boku
14 | worka kieszeniowego 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
do nogawki
Nogawka tylna
15 Zeszycie faidki w gorze 5.02.01/301 wg znakow na wykrojach

nogawki
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Ciag dalszy tabeli 10

1 | 2 | 3 | 4
Laczenie nogawek po boku
16 Laczemebgﬁgawm po 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
Stebnowanie szwu Maszyna dwuiglowg w
17 b 2.02.09/301.301 odlegtosci 0.2cm i 0.7cm od linii
0Ccznego SZWU
Klapka kieszeni i kieszen naktadana
18 Wykonanie dziurki i wg szablonu pomocniczego
bieliznianej w zapince
wg znakdéw na wykrojach
Odszycie i stebnowanie wg szablonu pomocniczego
19 klapki kieszeni 1.06.02/301.301 odlegtos¢ linii stebnowej od
krawedzi 0,7cm
op | Zeszycie kontrafatdy w 6.05.01/301 wg znaku na wykroju
nakfadce kieszeni
Rozprasowanie .
21 kontrafatdy - wg zatwierdzonego wzoru
Obrzucenie goérnej i
22 krawedzi naktadki 1.01.01/503
Podwiniecie gérmnei wg znakdéw na wykrojach
23 | oo dgi na%a dki’ 6.02.03/301 odlegtos¢ linii stebnowej od
¢ krawedzi 1,8cm
Wykonanie mieszkdéw 6.05.01/301.301
24 nakladek kieszeni wg zatwierdzonego wzoru
6.05.01/301
Naszycie wzmocnienia
25 pod kieszenie 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
naktadane
: : wg szablonu pomocniczego i
26 Naszycie patki 2.05.02/301.301 zgodnie 7 tabela wymiarow
27 Naszycie klc_aszenl od 5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
strony mieszka
Naszycie pozostatych wg szablonu pomocniczego i
28 bokéw naktadki 5.05.03/301.301 wg z zatwierdzonego wzoru
Wykonanie rozporka
Obrebienie wewnetrzne;j
29 krawedzi listewki 6.03.04/301 wg znakéw na wykrojach
prawej
. . wg szablonu pomocniczego
30 Odszlé‘igf/v'k?tegxga”'e 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowej
P ) od krawedzi 0,2cm

Numer sprawy 11/Cmt/07/EM

48




Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Przyszycie listewki
31 prawej do nogawki 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
prawej
30 Stebnowanie'listewki 7 12.02/301 w odlegtosci 0,_20m od
prawej krawedzi
Wykonanie rozporka
. . wg szablonu pomocniczego
33 Odszﬁg{gv'vi}?gxgwa”'e 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowe;
: od krawedzi 0,2cm
Wykonanie dziurek
34 | bieliznianych w listewce - wg znakéw
lewej
Doszycie lewej czesci wg znakdéw na wykrojach
35 rozporka do 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej od
nogawki i stebnowanie krawedzi 0,2cm
Mocowanie listewki listewke utozy¢ na obsadzeniu
36 lewej 1.01.01/301 i zamocowa¢ miedzy dziurkami
Obrzucenie krawedzi obrzuci¢ krawedz wewnetrzng
37 listewki lewej 1.01.01/503 wraz z obsadzeniem
) . . wg szablonu pomocniczego
38 Stebnolw ka .I'SteWk' 1.02.01/301 w odlegtosci 4,0cm od
ewej :
krawedzi rozporka
Montaz
wg znakow na wykrojach
. zeszyc¢ tkanine zasadniczg i
Wykonanie szwu AR
. podszewke, odlegtos¢ linii
39 sroidgt%vgﬁg\cl)vgrrﬂz;du 2.42.04/301.301 stebnowej 0,2cm, rozporek
zamocowacé w ksztatt trojkata
o wielkosci 1,5cm do 2,0cm
wg szablonu pomocniczego
40 | Ryglowanie ,tréjkata” 323 jeden rygiel wykonaé¢ na
go6rnym ramieniu tréjkata
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 lub . .
411 $rodkowego tytu 2.04.04/401.401 g znakow na wykrojach
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 . .
42 wewnetrznego lub 2.04.04/401.401 wg znakow na wykrojach
Wykonczenie gory spodni
43 Wykonanie waskich 8.02.01/406 szerokos¢ podtrzymywacza
podtrzymywaczy pasa 1,0cm
44 Obrzucanie szerokich 6.01.01/503 i

podtrzymywaczy pasa
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Podwijanie krawedzi i
przestebnowanie odlegtosc linii stebnowej
45 podtrzymywaczy 6.02.01/301 od krawedzi 0,7cm
szerokich
Wykonanie krotszej . .
46 ozesci Sciagacza 8.02.01/301.301 wg znakdéw na wykrojach
. . na sciggacz natozy¢ ramke,
Mocowanie ramki . . .
47 metalowej 323 ztozy¢ na potowe i zamocowac
ryglem
Wykonanie dtuzszej .
48 czesci Sciagacza 8.19.01/301.301 wg znakow na szablonach
49 Wszycie paska 7.56.02/401.401 wg znakéw
Wykonanie dziurek w dziurki bielizniane
50 | Lewej i prawej czesci - wykonac¢ wg tabeli wymiarow
paska i szablonu pomocniczego
wg zatwierdzonego wzoru
5.05.01/323 na pasie umieszczono
: . +2.02.08/323 5 waskich podtrzymywaczy
51 oﬁﬁizﬁwffklcgsa dopuszcza sie réwniez pasa
P ymy yp ponizsze wykonanie gora 0,5cm od gornej krawedzi
7.04.01/323.323 spodni, dolny koniec 3,5cm
ponizej miejsca wszycia pasa
wg zatwierdzonego wzoru
52 Naszycie szerokich 1.04.01/301 na pasie umieszczono
podtrzymywaczy pasa 1.02.01/301 2 szerokie podtrzymywacze
pasa
wg szablonu pomocniczego
53 Naszycie sciggaczy 2.05.02/301.301 odlegtosc¢ linii stebnowej od
naszycia 0,7cm
wg szablonu pomocniczego
54 Na;zyme 'fasmy na 5 06.01/301.301 na prawym boku po Ieyvej
nazwisko uzytkownika stronie pasa naszyc¢
tasme
55 Przyszycie guzikow i wg szablonu pomocniczego
do przypiecia szelek przyszyc¢ 4 guziki spodniowe
Wykonanie szelek
. do czesci tylnej, przedniej oraz
56 Mocowanie gumy 1.01.01/301 barkowej
57 | Stebnowanie szelek 2.42.02/301.301 w odlegtosci 0,2cm i 0,7cm
od krawedzi
58 Wykonczenie bocznej i 1.06.01/301 wg zatwierdzonego wzoru

dolnej krawedzi szelek

+ 6.05.01/301
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wykonanie dziurek w w tylnej czesci dwa rzedy po
59 - . =
szelkach trzy, w przednich czesciach po

trzy w kazdej

Wykonczenie dotu nogawek

Obrzucenie dotu

60 nogawek

6.01.01/503

Podwiniecie
przestebnowanie dotu
61 nogawek z 7.14.01/301

jednoczesnym
wszyciem gumy

Odlegtos¢ stebnowki od dolnej
krawedzi dotu 3,5cm

1 2 3 4

Operacje koncowe

wg szablonéw pomocniczych i
62 Przyszycie guzikow - uktadania sie dziurek w
poszczegoblnych elementach

wyréb oczysci¢ z kredy, koncow

63 Czynnosci koncowe - A .
nici i uprasowac

6.2. Wymiarowanie wyrobu

Mundury muszg by¢ wykonane w kompletach, w co najmniej 30 rozmiarach.

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie munduréw do uzytkownikébw o nizej
wymienionych wymiarach:

- wzrost od 163 do 194cm.

- obwod klatki piersiowej od 86 do 122cm.

- obwod pasa od 78 do 114cm.
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7.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego — BLUZA

tabela 11
W Inieni Obwad Kl. piers. 92 98
Lp. stzvcﬁg‘r’ér"ﬂ',e“'e Wzrost 171179187 171|179 187
y Obwadd pasa 82 82 182 86| 8 | 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |TYE-rys.1
a | Dlugosc¢ od wszycia kotnierza do linii pasa 445 | 46 (475 | 45 |46.5| 48
b | Dlugosc¢ od wszycia kotnierza do dotu 70 | 74 | 78 | 705|745 | 78.5
Cc | Szer. na wysokosci szwow barkowych 45.6 | 45.6 | 45.6 | 46.8 | 46.8 | 46.8
d | Dlugo$c¢ szwu barkowego 14.5[145(145] 15 | 15 15
2 | PRZODY -rys.2
a | Dk mierzona od styku szwu bark. przy kotnierzu do dotu 7121752 |79.2|721|76.1| 80.1
b | Szer. na wys. Naszycia patki kieszeni gornej 24.024.0|124.0 246 |24.6 | 24.6
3 | OBWODY mierzone w catosci - rys.1i 2
a_ | Nalinii pachy 119 | 119 | 119 | 125 | 125 | 125
b | U dotu bluzy 120 | 120 | 120 | 126 | 126 | 126
¢ | Di. Gumy do marszczenia cigc 38 | 38 | 38 |39.5[39.5]| 39.5
4 | KIESZENIE GORNE
a | Szer. na linii naszycia patki 13 | 183 | 13 | 13 | 13 13
b | Szer. patki 6.0 | 60| 6.0 | 6.0 | 60| 6.0
Cc | Szer. kieszeni u dotu 13.5/135|135|13.5|13.5]| 135
d | Dk kieszeni wraz z patkg mierzona po srodku 17 | 17 | 17 | 17 | 17 17
e | Odl od szwu barkowego do naszycia patki 18.6 [ 18.6 |18.6 | 19.5]19.5]| 195
f | Odl od krawedzi przodu géra i dotem 7517517518080 80
5 | KIESZENIE BOCZNE
a | Szer. na linii naszycia patki 16 16 16 16 16 16
b | Szer. patki 70,7070 70]70] 70
C | Szer. kieszeni u dotu 17 |17 | 17 | 17 | 17 17
d | Dt kieszeni wraz z patkg mierzona po srodku 21 21 21 21 21 21
e | Odl. od krawedzi przodu - dotem 123123123128 [12.8| 12.8
f | Odl. od krawedzi przodu - géra 11.3[11.3[11.3]|11.8[11.8]| 11.8
6 | REKAWY -rys.5,7
a | Dfi od wszycia do dolnej krawedzi mankietu 61.5| 64 |665| 62 |645| 67
b | Szer. pod pachg w ztozeniu 25.6 | 25.6 | 25.6 | 26.3 | 26.3 | 26.3
¢ | Dk mankietu mierzona od ostrego konca 28 | 28 | 28 |28.5|28.5| 28.5
q Odl. natokietnika od wszycia rekawa
do pierwszej stebnéwki po szwie tokciowym 21.3]1225|23.721.3|225| 23.7
7 | KIESZENIE GORNE REKAWA - rys. 5
a | Odl. od szwu tokciowego u géry 6565|6570 70]| 70
8 | KIESZEN DOLNA REKAWA —rys. 5
a | Odl. od dolnej krawedzi kieszeni do mankiet 8080808080 80
9 |KOLNIERZ - rys. 8
a | Dk mierzona na linii zatamania czesci wyktadane; 4151415415429 |429| 429
10 | NARAMIENNIKI
a | Diugosc¢ od wszycia do ostrego konca 13 | 13 | 13 | 13 | 13 13
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Ciag dalszy tabeli 11

104 110
Lp. 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17
3
a 44 45,5 47 48,5 50 46 47,5 49 50,5
b 67 71 75 79 83 71,5 75,5 79,5 83,5
c 48 48 48 48 48 49,2 49,2 49,2 49,2
d 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16 16 16 16
2
a 69 73 77 81 85 73,9 77,9 81,9 85,9
b 25,2 25,2 25,2 25,2 25,2 25,8 25,8 25,8 25,8
3
a 131 131 131 131 131 137 137 137 137
b 132 132 132 132 132 138 138 138 138
C 41 41 41 41 41 425 425 42,5 42,5
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 18
e 20,4 20,4 20,4 20,4 20,4 21,3 21,3 21,3 21,3
f 8 8 8 8 8 8,5 8,5 8,5 8,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5
(] 18 18 18 18 18 18 18 18 18
d 22 22 22 22 22 22 22 22 22
e 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 13,3 13,3 13,3 13,3
f 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 12,3 12,3 12,3 12,3
6
a 60 62,5 65 67,5 70 63 65,5 67 70,5
b 27 27 27 27 27 27,7 27,7 27,7 27,7
c 29 29 29 29 29 29,5 29,5 29,5 29,5
d 20,1 21,3 22,5 23,7 24.9 21,3 22,5 23,7 24,9
7
a 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 8 8 8 8
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9
a 44,3 443 44,3 443 443 45,7 45,7 45,7 45,7
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
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Ciag dalszy tabeli 11

116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [ecm]

18 19 20 21 22 23 24 25 26
1
a 46,5 48 49,5 50 47 48,5 50 51,5 1
b 72 76 80 84 72,5 76,5 80,5 84,5 1,5
c 50,4 50,4 50,4 50,4 51,6 51,6 51,6 51,6 1
d 16,5 16,5 16,5 16,5 17 17 17 17 0,5
2
a 74,8 78,8 82,8 86.8 75,7 79,7 83,7 87,7 1,5
b 26,4 26,4 26,4 26,4 27 27 27 27 0,5
3
a 143 143 143 143 149 149 149 149 2
b 144 144 144 144 150 150 150 150 2
c 44 44 44 44 45,5 45,5 45,5 45,5 1
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,3
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 0,5
d 18 18 18 18 18 18 18 18 0,7
e 22,2 22,2 22,2 22,2 23,1 23,1 23,1 23,1 0,7
f 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 9 0,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,5
b 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,3
c 18 18 18 18 18 18 18 18 0,5
d 22 22 22 22 22 22 22 22 0,7
e 13,3 13,3 13,3 13,3 13,8 13,8 13,8 13,8 0,5
f 12,3 12,3 12,3 12,3 12,8 12,8 12,8 12,8 0,5
6
a 63,5 66 68,5 71 64 66,5 69 71,5 1
b 28,4 28,4 28,4 28,4 29,1 29,1 29,1 29,1 0,7
c 30 30 30 30 30,5 30,5 30,5 30,5 1
d 21,3 22,5 23,7 24,9 21,3 22,5 23,7 24,9 0,7
7
a 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 9 0,5
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 0,5
9
a 47 1 47 1 47 1 47 1 48,5 48,5 48,5 48,5 1
10
a 14 14 14 14 14 14 14 14 0,5
Numer sprawy 11/Cmt/07/EM 54




Tabela wymiaréw wyrobu gotowego —SPODNIE

tabela 12
.| Obwodk. 92 08
Lp Wyszczegolnienie piers.
) wymiarow Wzrost 171 179 | 187 | 171 | 179 187
Odwaod pasa 82 82 82 86 86 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 NOGAWKI SPODNI - rys. 9
a g(’;l:l?osc po boku od wszycia pasa do 102 107 112 102 | 107 112
Dtugosé po kroku od szwu 87
b siedzeniowego do dotu 78,5 83 87,5 /8 | 825
c rDy’fggosc rozporka od wszycia pasa do 17.5 18 18,5 18 | 185 19
d Szeroko$¢ nogawek w udzie 355 | 355| 355 37 37 37
e ggﬁrokosc nogawek na wys. 16 cm od 235 | 235 | 235 o4 o4 24
2 OBWODY -rys. 9, 13
Potowa obwodu pasa od krawedzi
a rozporka do srodka tytu 41 41 41 43 43 43
3 SCIAGACZE PASA —rys. 13
a Dtugos¢ sciggacza dtuzszego 145 | 145 | 145 | 155 | 155 15,5
4 KIESZENIE BOCZNE - rys. 10
a Dtugos¢ otworu kieszeniowego 16 16 16 16 16 16
5 WZMOCNIENIA NOGAWEK
PRZEDNICH - rys.9
a Dtugosé wzmocnienia 40 40 42 40 40 42
Odlegtos¢ od wszycia pasa do pierwszej 36
b stebnowki 34 35 36 34 35
6 KIESZENIE NAKLADANE —rys. 9
a Dtugo$¢ patki na linii naszycia 15,5 15,5 15,5 15,5 | 15,5 15,5
b Szerokos$¢ u dotu 15,5 | 155 | 155 | 155 | 155 15,5
C Dtugos¢ kieszeni wraz z patkg 26 26 26 26 26 26
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Ciag dalszy tabeli 12

104 110
Lp. | 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17
3
a 97 102 107 112 117 102 107 112 117
b 73 77,5 82 86,5 91 77 81,5 86 90,5
C 18 18,5 19 19,5 20 19 19,5 20 20,5
d 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 40 40 40 40
e 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 25 25 25 25
2
a 45 45 45 45 45 49 49 49 49
3
a 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5
4
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
5
a 40 40 40 42 42 40 40 42 42
b 33 34 35 36 37 34 35 36 37
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 17 17 17 17 17 17 17 17 17
C 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5
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Ciag dalszy tabeli 12

116 122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [cm]
18 19 20 21 22 23 24 25 26
3
a 102 107 112 117 102 107 112 117 1,5
b 76,5 81 85,5 90 76 80,5 85 89,5 1,5
c 19,5 20 20,5 21 20 20,5 21 21,5 0,5
d 41,5 41,5 41,5 41,5 43 43 43 43 1
e 255 | 255 | 255 | 255 26 26 26 26 0,7
2 0,5
a 53 53 53 53 57 57 57 57 1,5
3
a 16,5 | 165 | 165 | 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 0,5
4
a 17 17 17 17 18 18 18 18 0,7
5
a 40 40 42 42 40 40 42 42 1
b 34 35 36 37 34 35 36 37 1
6
a 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
b 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
c 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5
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8.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych-bluza

Tabela 13
. Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiarow Wymiary w odchylenia
cm [cm]
1 2 3 4
1 TYL
e Odlegtos¢ od dolnej krawedzi bluzy do otworu na zamek 4 02
btyskawiczny w szwie bocznym ’
f Odlegtosc¢ otworu na zamek btyskawiczny 19 0,2
g Odlegtos¢ napisu POLICJA od wszycia kotnierza 16,5 0,5
2 PRZODY
C Odlegtos¢ od krawedzi przodu do wszycia kotnierza 5 -
d Szeroko$¢ obtozenia u dotu 9,5 0,5
e Szeroko$¢ podwiniecia dotu bluzy 2 0,3
4 | KIESZENIE GORNE
h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gornej krawedzi kieszeni 2 -
[ Podwiniecie kieszeni gérg 2 -
j Szerokos$¢ kontrafatdki 3,5 -
Kk Szeroko$¢ mieszka 2,5 -
5 KIESZENIE BOCZNE
g Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
h Odlegto$¢ od dotu bluzy do dolnej krawedzi kieszeni 3 0,5
[ Podwiniecie kieszeni gérg 2 -
j Szeroko$¢ kontrafatdki 4 -
K Szerokos$¢ mieszka 2,5 -
I Szeroko$¢ wzmocnienia kieszeni 4,5 -
6 REKAWY
e Szeroko$¢ mankietu 6 -
f Dtugosé rozporka od zamocowania do mankietu 8 0,5
7 KIESZENIE GORNE REKAWOW
b Szerokos¢ na linii przyszycia klapki 13 0,5
c Szerokos¢ klapki 55 0,3
d Szerokos$¢ kieszeni u dotu 13 0,5
e Szerokos¢ kontrafatdki 3 -
f Dtugos¢ kieszeni wraz z klapkg mierzona po srodku 18 0,5
g Podwiniecie kieszeni gorg 2 -
h Odlegto$¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
i Odlegtos¢ od wszycia kuli rekawa do gérnej krawedzi klapki 10 05
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Ciag dalszy tabeli 13

8 KIESZEN DOLNA REKAWA
b Szerokos¢ na linii przyszycia klapki 11,5 0,5
c Szerokos¢ klapki 5 0,3
d Szeroko$¢ kieszeni u dotu 11,5 0,5
e Szerokos¢ kontrafatdki 3 -
f Diugos¢ kieszeni wraz z klapkg mierzona po srodku 16 0,5
g Podwinigcie kieszeni géra 2 -
h Odlegtos¢ od przyszycia klapki do gérnej krawedzi kieszeni 2 -
Odlegtosc kieszeni od szwu przedniego
i Rozm.92-100 9 0,5
Rozm.104-116 10 0,5
9 KOLNIERZ
b Szerokos$¢ z przodu mierzona po krawedzi 8,5 0,2
c Szerokos$¢ stdjki mierzona po srodku tytu 3,5 -
d Diugos¢ wieszaka-tasma wieszakowa 8 -
e Cata szerokos$¢ tytu(kotnierz i stojka) 8,5 0,2
10 |[NARAMIENNIKI
b Szew przy wszyciu 5 -
c Szew przy ostrym koncu 3,5 -
11 |DZIURKI
a Goérna dziurka umieszczona w przodzie lewym i i
umieszczona skosnie
b Odlegto$¢ gornej dziurki od przedniej i gornej krawedzi 1o i
przodu ’
C Odlegtos$¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi bluzy 19 -
d Trzy pozostate w rownych odlegtosciach miedzy pierwszg i i i
ostatnig
e Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,5 -
; Odlegtos¢ dziurki od krawedzi klapek kieszeni i od ostrych 50 i
koncdédw mankietow ’
g Diugos¢ dziurek w krytym zapieciu przodu lewego 3 -
12 | GUZIKI
a Odlegtos¢ gérnego guzika od krawedzi przodu 8 -
b Odlegtos¢ czterech pozostatych od krawedzi przodu 4 -
c Odlegtos¢ od krawedzi mankietu rekawa(od strony > i
rozporka)
d Guziki do zapinania klapek kieszeni przyszy¢ wg. uktadania i i
sie
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Tabela wymiaréw statych i pomochniczych-spodnie

Tabela 14
. Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiarow Wyrrcl:l:]ry w odchylenia

[cm]
1 2 3 4
1 NOGAWKA SPODNI
f Szerokos¢ paska 3,6 0,2
g Dtugosé rozporka u dotu nogawek spodni 16 0,5
h Tasma samoszczepna do rozporka dotu nogawek spodni 12 12

cigé: wierzch i spod

2 OBWODY
b Szerokos¢ podtrzymywaczy waskich 1 -
c Szeroko$¢ podtrzymywaczy szerokich 6,5 -
d Dtugos¢ podtrzymywaczy paska 6 -
3 |SCIAGACZE PASKA
b Szeroko$¢ sciggacza 2 -
c Dtugos¢ sciagacza krétkiego 3,5 -
4 KIESZENIE BOCZNE
b Odlegtos¢ od szwu bocznego przy wszyciu paska 11,5 0,5
c Dtugos¢ worka kieszeniowego od wszycia paska do dotu 32,5 1
d Szeroko$¢ worka u goéry 16,0 0,5
e Szerokos$¢ worka u dotu 17,5 0,5
5 KIESZENIE NAKLADANE PRZEDNIE | TYLNE
d Szeroko$¢ klapki przy koncach (2 cm) od krawedzi 4,5 -
e Szerokos¢ klapki po srodku 6 -
f Odlegto$¢ miedzy ryglami z zapince klapki 6 0,5
g Odlegtosc kieszeni od szwu bocznego 2,2 -
h Szeroko$¢ kontrafatdki 3,5 -
i Szeroko$¢ mieszka 2,5 -
J Szerokos$¢ podwiniecia kieszeni u gory 2 -
7 SZELKI
a Dtugos¢ czesci przedniej szelek 19 0,5
b Dtugos¢ czesci barkowej szelek 19 0,5
c Szerokos¢ szelek 4 0,2
d Szerokos¢ czesci tylnej szelek 7,5 0,5
e Dtugos¢ czesci tylnej szelek 21 0,5
f Dtugosé gumy szelkowej (cig€) 24 -
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Ciag dalszy tabeli 14

ROZPOREK PRZODU NOGAWKI

Szerokos¢ listewki lewej 5 -
b Odlegtosc¢ od krawedzi rozporka do stebnowki listewki lewej 4 -
c Szerokos¢ listewki prawej 4 0.5
9 DZIURKI
Dziurki w listewce lewej wykonac¢ w rownych 5odlegtosciach
a uwzgledniajgc miejsce wszycia spodni w pasek oraz - -
zamocowanie dotu rozporka
b Odlegto$c¢ dziurki od krawedzi listewki 1 -
c Dziurke w lewym koncu paska wykonac¢ w potowie jego i i
szerokosci
d Odlegtos¢ dziurki od koncowych krawedzi pasa 1-1,5 -
o Odlegtosc¢ dziurek od krawedzi zapinek klapek kieszeni 05-0.7 i
naktadanych T
f Diugos¢ dziurek bieliznianych 2,2 -
g Dtugosé dziurek bieliznianych w pasku i szelkach 2,2 -
10 | GUZIKI
a Oznaczy¢ i przyszy¢ wg uktadania sie dziurek w
poszczegdlnych elementach spodni
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9. Zestawienie sredniego zuzycia materiatow i dodatkow

Tabela 15
LP. Nazwa materiatow i dodatkow Norma zuzycia
1 Tkanina zasadnicza PES 50 CO 50 kolor czarny 4,50mb
2 Tkanina podszewkowa kolor czarny 1,20mb
3 Ptétno z klejem szer. 90cm. 0,1mb
4 Ptétno z klejem szer.150cm. 0,06 mb
5 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny 710mb
6 Nici odziezowe z wtdkien poliestrowych cietych100% 150mb
kolor czarny
Nici odziezowe z wtdkien poliestrowych cigetych 100%
7 ) 8mb
kolor zotty
Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor biaty 2mb
9 Marynarkowe duze 4szt.
Guziki w kolorze czarnym: :
10 Spodniowe 25szt.
11 Guma sciggaczowa szr.60mm kolor czarny 0,45mb
12 Guma szelkowa szr.35mm kolor czarny 1,02mb
13 Guma podwigzkowa szer.24-25mm kolor czarny 0,56mb
14 Guma szer. 10mm kolor czarny 0,37mb
15 Klamerki oksydowane 2szt.
16 Zamek metalowy nierozdzielczy dt. 18cm. kolor czarny szt
Srednioziarnisty )
17 Tasma samoszczepna Petelka 0,24mb
szer.3cm kolor czarny Haczyk 0,24mb
18 Tasma do lamowania pach szer.25mm kolor czarny 1,50mb
19 Tasma konfekcyjna szer.13mm kolor czarny 2mb
20 Tasma wieszakowa szer.6mm kolor czarny 0,12mb
21 Tasma biata szer.30mm 0,18mb
22 Napis POLICJA maty odblaskowy 115/37mm 1szt.
23 Napis POLICJA duzy odblaskowy 310/100mm 1szt.
24 Pudto kartonowe 1/5 szt.
25 Wszywka firmowa 2szt.
26 Etykieta zbiorcza 1/5 szt.
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10.Wymagane dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej

1. Wyniki badan na tkanine zasadniczg PES50%C050% przeznaczonej na
mundury ¢wiczebne.

2. Wyniki badan na tkanine podszewkowg CO100% przeznaczonej na
mundury ¢wiczebne.
3. Wyniki badan na nici szwalnicze poliestrowo-rdzeniowe.

4. Certyfikaty lub wyniki badan na folie odblaskowa.
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WARUNKI | ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM
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1. Kontrola surowcow

Kontrola surowcow przeprowadzana na podstawie ich oceny organoleptycznej.

- Kontrola wstepna w magazynie dotyczaca zgodnosci otrzymanych materiatow,
dodatkéw i surowcdéw z zamdbwieniem.

- Kontrola podstawowa — tkaniny po warstwowaniu przed przystgpieniem do krojenia
oceniane przez pracownikow krojowni pod wzgledem ich zgodnosci kolorystycznej ze
wzorem produkcyjnym oraz wystepujgcych btedéw tkackich. Ewentualne
niezgodnosci zgtaszane Kierownikowi Produkcji oraz Kierownikowi Dziatu
Zaopatrzenia. Uprawnionym do podjecia zezwolenia na odstepstwo jest Kierownik
dziatu Produkgciji.

Kontroli podlegajg uktady kroju, wykroje, dodatki rozpisane do zlecenia
produkcyjnego, wyroby w trakcie produkcji oraz wyroby gotowe.

2. Odbioér koncowy

Po zakonczeniu procesu produkcji-przed zdaniem gotowych wyrobdéw do magazynu
Kontroler jakosci dokonuje koncowego odbioru jakosci wyrobu.
Kazda kontrola ma na celu stwierdzenie zgodnosci danego wyrobu z zatwierdzonym
wzorem, wymaganiami z dokumentacji technicznej oraz ocene sposobu jego wykonania.

3. Warunki odbioru:
Warunki i zasady odbioru wyrobow z produkcji —zgodnie z PN-83 P-84506
Miejsce badan:

Odbidr powinien odbywacé sie w pomieszczeniu umozliwiajgcym swobodne
wykonanie czynnosci kontrolnych, oswietlonym swiattem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym.

Wyposazenie miejsca badan:

Miejsce badan powinno by¢ wyposazone w:

- stot o wymiarach nie mniejszych niz 2x1,5 m.

- komplet manekinéw,

- tasme centymetrowg metalowg i ceratowa,

- przymiar liniowy 50-centymetrowy z podziatkg milimetrowa,
- lupe o powigkszeniu 10-krotnym,

Dokumentacja partii.

Do partii wyrobéw przedstawionej do odbioru nalezy zatagczy¢ co najmniej:
- dokumenty przychodowe dostawy,

- skrocong dokumentacje techniczno-technologiczng przy pierwszej dostawie, odnosza
sie do wszystkich nastepnych dostaw wyrobéw o tym samym oznaczeniu.

Dla odbiorcy specjalnego zakres dokumentacji partii moze by¢ rozszerzony w

uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorca.

4. Badania odbiorcze
Ogledziny zewnetrzne:

Polegajg na sprawdzeniu zgodnosci oznakowania i opakowania z obowigzujgcymi dla
danych wyrobdéw normami i przepisami.
Badania szczegé6towe (organoleptyczne)

Polegajg na sprawdzeniu wygladu ogélnego wyrobu, zgodnosci wymiarow
poszczegdlnych elementdédw wyrobu z tablicami wymiaréw z norm przedmiotowych lub
dokumentacji techniczno-technologicznej, wlasciwego uktadania sie wyrobu natozonego na
manekin lub zywy model o budowie odpowiadajgcej wielkosci wyrobu badanego zgodnosci
dobrania dodatkéw wedtug przyjetego wzoru oraz prawidtowosci zaklasyfikowania wyrobu do
okreslonej jakosci na podstawie stwierdzonych btedéw zgodnie z postanowieniami
obowigzujagcych norm.
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Kontrola jakosci przez Zamawiajacego
Zamawiajgcy rezerwuje sobie prawo do przeprowadzania inspekcji systemu produkcyjnego i
systemu kontroli jakosci Dostawcy w okresie obowigzywania kontraktu. Inspekcje beda
przeprowadzane w sposéb jaki Zamawiajgcy uzna za stosowny.
Sposoéb pobierania prébek

Z partii wyrobow przedstawionej do odbioru nalezy pobra¢ na slepo wg.
PN-83/N-03010

Plany badania

Tabela 1
Licznosé partii (N) | Licznosé prébki (n) | 6202 k("lﬁ';f'k”'qca
sztuk

Do 25 3 0
2690 13 1
91+150 20 2
151280 32 3
281+500 50 5
501+1200 80 7
1201+3200 125 10
320110000 200 14

5. Ocena wynikéw badan
Ocena sztuki wyrobu:

Sztuke wyrobu nalezy uznac¢ za dobra, jezeli wyniki przeprowadzonych badan
odpowiadajg wymaganiom obowigzujacych norm i dokumentacji techniczno-technologicznej.
Sztuke wyrobu nalezy uznac za niedobra, jezeli chociazby jedna z badanych wtasciwosci nie
jest zgodna z wymaganiami obowigzujgcych norm i dokumentacji techniczno-
technologicznej.

Ocena partii wyrobow:
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli:
- liczba sztuk niedobrych, w badaniach szczego6towych, dla kazdego stopnia jakosci nie

przekracza liczby kwalifikacyjnej (m1) podanej w tabeli 1
- wartosci wszystkich wskaznikow uzyskane w badaniach dla kazdej sztuki wyrobu sg

zgodne z wymaganiami podanymi w normach lub w dokumentacji techniczno-

technologiczne;. )
Na podstawie badanych wyrobdw przez odbiorce sporzgdzany jest PROTOKOL ODBIORU
JAKOSCIOWEGO - zat.Nr.1
Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy jezeli liczba sztuk
niedobrych w badaniach szczegétowych przekracza liczbe kwalifikujgcg (m1) podang w
tabeli 1

Odbiorca moze sprawdzi¢ wyroby na kazdym etapie produkciji jak i po przekazaniu
ich do magazynu. W razie zidentyfikowania przez odbiorce niezgodnosci wyroby mogg by¢
poddane 100% kontroli przez pracownikéw Dziatu Kontroli Jakosci. Po dokonaniu kontroli i
usunieciu ewentualnych niezgodnosci wyréb podlega ponownemu odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia przez odbiorce, ze wyrdb jest nieodpowiedni do wykorzystania
zgodnie z zamierzonym przeznaczeniem powinien niezwtocznie poinformowac o tym
zamawiajgcego i uzgodnic¢ z nim podjecie odpowiednich dziatan.

Kazda partia wyrobow podlegajacych odbiorowi powinna mie¢ deklaracje zgodnosci
wyrobéw z Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng, odbiér partii produkcyjnej wyrobu
dokonuje przedstawiciel instytutu badawczego MSWIA w obecnosci przedstawiciela
zamawiajgcego. W trakcie realizacji zaméwien dopuszcza sie przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWIA i zamawiajgcego.
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ZALACZNIK NR 1

PROTOKOL
Odbioru jakosciowego
W dniu ........ (o (o] o] =TT JN. YA
odbioru jakosciowego towaru dostarczonego na podstawie umowy nr ....
zdnia ........... zawartej pomiedzy:
ZamawiajgCym - .......cccceeeiiieeeeeeiiieeeeenns ,
a WYKONawea - ....ccooevveeeiiiieeeeiieeees

W odbiorze uczestniczyli nastepujacy przedstawiciele stron:

e Zamawiajgcego

(nazwisko i imie)

Dokonano odbioru jakosciowego towaru:

Lp. Nazwa towaru J.m. Przyjeto

Odrzucono
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Cd. Zatacznika Nr 1

Towar wymieniony w kol. 4, przyjeto na podstawie zgodnosci dostawy z warunkami umowy.

Towar wymieniony w kol. 5, odrzucono z nastepujgcych przyczyn:

Przedstawiciele Zamawiajgcego Przedstawiciele Wykonawcy

Uwagi do protokotu:
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM
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1. Opis uzytkowania

Ubior ¢wiczebny jest przeznaczony dla Policji i nosi sie:
- w szkotach i osrodkach szkolenia Policji, w oddziatach prewencji Policji, pododdziatach
antyterrorystycznych Policji, na zajeciach szkoleniowych i éwiczebnych.

2. Instrukcja uzytkowania

Mundur ¢wiczebny sktada sie z bluzy oraz spodni powinien by¢ uzywany tacznie.
Do pasa spodni powinna by¢ dopieta szelka wykonana z tkaniny zasadniczej i gumy.
W czasie uzytkowania ubranie powinno by¢ zapiete.
Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno by¢ wytrzepane w celu usuniecia
zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym miejscu.
3. Transport i przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach nienastonecznionych,
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrdb przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie
i inne czynniki zewnetrzne.
Transport:
Zatadowanie, przew0z i wytadowanie powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie
z aktualnymi przepisami transportowymi i z normg PN-P-84509:1997
4. Konserwacja i naprawy
Sposob konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwaciji, obejmujace nastepujgcy
uktad znakéw zgodnie z normg PN-EN 23758

7K
I

Maksymalna temperatura prania 60°C

Nie stosowac¢ bielenia zwigzkami wydzielajgcymi chlor.

Suszy¢ w temperaturze pokojowej w pozycji pionowej bez
uprzedniego wirowania. Rozwiesi¢ na wieszaku.

Maksymalna temperatura dolnej ptyty zelazka 200°C

® Czysci¢ przy uzyciu benzyny.

5.Gwarancja wykonawcy (Producenta)

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesiecy uzytkowania munduréw ¢wiczebnych, pod
warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwaciji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania munduréw, po ktérym przystuguje okres gwarancji
wynosi 12 miesiecy.
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Okres gwarancji liczy sie od dnia podpisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorce. Uzytkownik
po stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Forme zawiadomienia stanowi
Protokd6t Reklamacii.

Producent zobowigzany jest do rozpatrzenia reklamacji w terminie 14 dni od daty otrzymania
Protokotu Reklamaciji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad fizycznych w
wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaty ujawnione lub w siedzibie
firmy i dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przedtuza termin gwarancji o czas w ciggu ktérego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mégt z niego korzystac.

Producent zobowigzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie 30
dni liczac od daty otrzymania Protokotu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu
naprawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobdw przez uzytkownika skutkujg utratg gwaranciji.

6.Wz6r metryczki:

Mazwa i zank producenta

MUNDUR CWICZEBNY

EOZMIAE
TE_ AT A
Poliester/Bawelna 50/50
Data PEOD,

Jakosé 1

By A m 2= @
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7.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Zmiana dotyczy

. ‘s Akceptacja .
Data (numer strony i ewentualna tresé - - Uwagi
Lp. zmiany) (data i podpis)
1 2 3 4 5
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8.Zataczniki:

1.

dNooOONOU A

13.

Raport z badan Nr 99/2005 — zatacznik nr.1

Identyfikacja obiektu badanh:

-tkanina mundurowa PES50% CO50%

Raport z badan Nr 98/2005 — zatacznik nr.2

Identyfikacja obiektu badah:

-tkanina podszewkowa CO100%

Raport z badan Nr 84/2005 — zatacznik nr.3

Identyfikacja obiektu badah:

-Nici szwalnicze kolorowe: TALIA 120, TALIA 80E, ARTYN 80E, ARTYN 50E oraz
IRIS 40E

Dane techniczne nici TALIA 100% Poliester ciety. — zatacznik nr.4

Dane techniczne nici ARTYN 100% Poliester rdzeniowy. — zatacznik nr.5
Swiadectwo zgodnosci 21 z Normg Europejskg EN 12590:1999 — zatacznik nr.6
Swiadectwo zgodnoéci 22 z Norma Europejskg EN 12590:1999 — zatacznik nr.7
Swiadectwo zgodnosci 23 z Normg Europejskg EN 12590:1999 — zatacznik nr.8
Swiadectwo zgodnosci 24 z Normg Europejskg EN 12590:1999 — zatacznik nr.9

. Swiadectwo zgodnosci 25 z Normg Europejskg EN 12590:1999 — zatgcznik nr.10
. Certyfikat jakosci —wktad odziezowy tkany. — zatagcznik nr.11
. Certyfikat z badan 007/03 wydany prze INSTITUT FRANCAIS DU TEXILIE ET DEL

HABILLEMENT na emblemat POLICJA - zatacznik nr.12
Opinia techniczna poliestrowych guzikow ubraniowych wyprodukowanych metoda
toczenia w Przedsiebiorstwie Wielobranzowym”B.J.M” — zatacznik nr.13
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Zatgcznik nr 2

piecze¢ wykonawcy

OSWIADCZENIE
ztozone w mysl art. 22 ust. 11 24 ust. 1 pkt. 1- 9 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamOwien publicznych
(Dz. U. z2004r. Nr 19, poz. 177 z p6zn. zm.)
Przystepujac do postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego na

w imieniu swoim i reprezentowanej przeze mnie/ nas firmy o$wiadczam-y, ze spetniam-y
warunki okreslone w art. 22 ust. 1 Ustawy Pzp oraz nie podlegam-y wykluczeniu w trybie art.
24 ust. 1 pkt 1-9.

MiejSCOWOSC.....coverreerenieennene ,dnia ... . ...... .2007 1.

/podpis osoby uprawnionej do reprezentowania wykonawcy/
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Zatgcznik nr 3

FORMULARZ CENOWY

dot. przetargu nieograniczonego- sprawa nr 11/Cmt/07/EM
SKIAJGC W IMIENIU ..o e

oferte w trybie przetargu nieograniczonego na dostawe przedmiotu zamoéwienia, okreslonego
w rozdziale | SIWZ, zgodnie z Dokumentacja Techniczno - Technologiczng, oferuje

realizacje zamdwienia zgodnie z ponizszymi cenami:

] Przedmiot llogé w Cenajedn. | ‘'aros¢ | Vartese
P- zamowienia kompletach netto (w zt) (w 21) (w zt)
1 2 3 4 S J
’ Mundur 11.395
: ¢wiczebny

Wartos¢ oferty netto (StoOWNie): ...

Wartos¢ oferty brutto (Stownie): ...

Podana cena oferty brutto obejmuje wszystkie koszty z uwzglednieniem podatku od towaréw
i ustug VAT, innych optat i podatkbw oraz ewentualne upusty i rabaty, skalkulowane z
uwzglednieniem kosztow dostawy (transportu) do jednostek terenowych Policji (okreslonych
w zatgczniku nr 5 do niniejszej SIWZ) oraz kosztéw zwigzanych z odbiorem jakosciowym
wyrobu okreslonym w § 4 ust. 5 projektu umowy, stanowigcym zatgcznik nr 4 do siwz. Cene
jednostkowg nalezy podawac¢ w ujeciu liczbowym z doktadnoscia do dwdéch miejsc po
przecinku.

podpis i piecze¢ wykonawcy
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Zatgcznik nr 4

Egz. ...ccccreeeeeee.
UMOWA NR ..../Cmt/07/.....

zawarta dnia ......ccccoeeeiiiieieeeeens 2007 r. w Warszawie pomiedzy:

Biurem Logistyki Policji KGP z siedzibg w Warszawie ul. Domaniewska 36/38 ,
zwanym w tresci umowy Zamawiajgcym, reprezentowanym przez:

i dziatajgcym na rzecz oraz w imieniu Komendy Wojewddzkiej Policji w
....................... Ui, ZWa@Nym w tre$ci umowy  Odbiorca,

............................................................. WPISANYM  AO0..ciiiiiiiiiiieieiiieneee ey
zwang(ym) w tresci umowy Wykonawcg, reprezentowang(ym) przez:

na podstawie przeprowadzonego postepowania o0 udzielenie zamdwienia
publicznego w trybie przetargu nieograniczonego nr sprawy ..... /Cmt/07/.......... o]
nastepujgcej tresci:

§ 1

1. Na podstawie niniejszej mowy Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢
Zamawiajgcemu  .........c..... SZIUK
zwanych dalej przedmiotem umowy, wykonanych zgodnie z Dokumentacjg

Techniczno Technologiczng -.........ccccvveveeeeeeneeennnn. , stanowigcg zatgcznik nr 1 do
niniejszej umowy, w cenie jednostkowej netto ............... PLN (stownie
ZIOtYCN: )s

2. Wartos¢ netto (bez podatku VAT) przedmiotu umowy Strony ustalajg na kwote
.......................... PLN (stownie ZtotyCh: .........ueiiiiiiiiiiiiiieeeeeee )

3. Wartos¢ brutto (wraz z podatkiem VAT) przedmiotu umowy Wynosi ................c....
PLN (stownie ziotyCh: ... ). Wartos¢ brutto obejmuje
wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem przedmiotu umowy, a w szczegdélnosci

podatki, koszty opakowania i transportu towaru do magazynu Odbiorcy.

§2
1. Wykonawca nie moze bez pisemnej zgody Zamawiajgcego powierzy¢ wykonania
catosci lub czesci przedmiotu umowy podwykonawcom.
2. W przypadku powierzenia  wykonania czesci przedmiotu  umowy
podwykonawcom, Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za dziatania
podwykonawcow jak za dziatania wtasne.

Numer sprawy 11/Cmt/07/EM 76



8.

9.

Wykonawca zobowigzuje sie do zabezpieczenia przedmiotu umowy przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych w czasie jego wykonywania, przechowywania
i transportu.

Zamawiajgcy jest uprawniony do kontroli u Wykonawcy przebiegu wykonania
umowy, a Wykonawca zobowigzany jest =zapewni¢ warunki do jej
przeprowadzenia.

Dostawy bedg realizowane sukcesywnie w formie zamowien czesciowych po
kazdorazowym zgtoszeniu potrzeb przez Odbiorce.

Odbiorca zgtasza¢ bedzie swoje potrzeby faksem na numer ... za
potwierdzeniem jego odbioru przez Wykonawce.

W kazdym zgtoszeniu potrzeb okreslone bedg ilosci oraz rozmiary przedmiotu
umowy.

Pierwsza dostawa nastgpi w terminie do 60 dni kalendarzowych liczgc od dnia
zgtoszenia zamowienia czesciowego i obejmie 30% catosci przedmiotu umowy.
Kazda nastepna dostawa bedzie realizowana nie pézniej niz w ciggu 40 dni
kalendarzowych, liczgc od dnia zgtoszenia zamdwienia czesciowego.

10.W przypadku gdy Odbiorca zgtosi do realizacji mniejszg ilos¢ przedmiotu umowy

11

niz okreslono w § 1 ust. 1 Wykonawcy nie przystuguje zadne roszczenie z tego
tytutu. Zmniejszenie przez Odbiorce przedmiotu zamoéwienia nie moze
przekroczy¢ 20% ilosci okreslonejw § 1 ust.1.

.Zamawiajgcy nie bedzie dokonywat przedptat na zakup surowcow.

§ 3

Termin wykonania zamoéwienia ustala sie na dzien 15 grudnia 2007r.

§4

. Osobg wyznaczong z ramienia Odbiorcy do kontaktéw z Wykonawcg jest pani

4 oY= Lo P ctel

. O terminie dostawy Wykonawca powiadomi Odbiorce z co najmniej

jednodniowym wyprzedzeniem na numer fakSu ........ccceeeeeeeieeeiiieeeeeiiiinnnnnnn.
Dostawa przedmiotu umowy nastepowacé bedzie transportem Wykonawcy do
magazynu Odbiorcy Na adres ........ccceeveiiiiiiiiiiee e w dni
robocze od poniedziatku do pigtku w godzinach 8:00 — 15:00.
Dostawa poprzedzona bedzie odbiorem jakosciowym przedmiotu umowy, ktory
dokonywany bedzie zgodnie z warunkami, okreslonymi w DTT-.......ccccccvvvvveeeennnnn.
W przypadku kiedy kolejne dwa odbiory jakosciowe nie wykazg nieprawidtowosci,
dopuszcza sie mozliwosc¢ rezygnacji z odbiorow jakosciowych kolejnej dostawy.
Wykonawca ponosi koszty zwigzane z odbiorem jakosciowym tj.: badan
okreslonych w DTT-............ oraz dojazdéw, diet, i noclegbw o0s6b (max.2)
dokonujgcych odbioru jakosciowego.
Odbiér ilosciowy przedmiotu umowy dokonywany bedzie przez pracownikéw
Odbiorcy w jego siedzibie, z ktérego sporzadzony zostanie dowodd przyjecia (Go-
1a).
W przypadku stwierdzenia w trakcie odbioru braku ilo$ciowego przedmiotu
umowy, Odbiorca wstrzymuje ptatnos¢, a Wykonawca zobowigzany jest do jego
niezwlocznego uzupetnienia, po ktérym nastgpi zaptata zgodnie z trybem
okreslonym w umowie.

§5

. Odbiorca optaci nalezno$¢ za realizacje umowy na podstawie wystawionych

przez Wykonawce faktur VAT.
Podstawg wystawienia faktur za wykonanie przedmiotu umowy bedzie dowdd
przyjecia, o ktérym mowa w § 4 ust. 6.
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3. Odbiorca optaci nalezng do zaptaty kwote przelewem na konto Wykonawcy, w
terminie 30 dni od daty otrzymania faktury wraz z dowodem przyjecia.
4. Za date zaptaty przyjmuje sie date obcigzenia przez bank rachunku Odbiorcy.
§ 6
Warunki gwarancji i reklamacji okreslone sg w pkt ............. DTT- e
§7
1. Wykonawca zobowigzuje sie zaptaci¢ Odbiorcy nastepujgce kary umowne:
a) 10 % wartosci brutto przedmiotu umowy, gdy Zamawiajgcy odstapit od umowy
z powodu okolicznosci, za ktére odpowiada Wykonawca,
b) 0,2 % wartosci brutto przedmiotu umowy nie dostarczonego w terminach, o
ktérych mowa w § 2 ust. 5, 8, 9, za kazdy dzieh zwioki, nie wiecej jednak niz
10 % jego wartosci brutto,
2. Odbiorca zobowigzuje sie zaptaci¢ Wykonawcy nastepujgce kary umowne :
a) 0,2 % wartosci brutto przedmiotu umowy, za kazdy dziehn zwioki w razie
nieodebrania przedmiotu mowy w uzgodnionym terminie, nie wiecej jednak niz
10% jego wartosci brutto.
3. Odbiorca moze egzekwowaé kary umowne przy optacaniu faktur za nieterminowg
realizacje przedmiotu umowy.
4. W przypadku nie dotrzymania terminu zaptaty Odbierajgcy optaca Wykonawcy
obowigzujgce odsetki ustawowe.
5. Zaptata kary umownej, okreslonej w ust. 1 pkt b nie zwalnia Wykonawcy od
wykonania przedmiotu umowy.
§8

1. Niezaleznie od kar umownych okreslonych w § 6 Stronom przystuguje prawo
dochodzenia odszkodowan na zasadach ogoélnych prawa cywilnego, jezeli
poniesiona szkoda przekroczy wysokos¢ zastrzezonych kar umownych.

2. Wykonawca nie moze bez pisemnej zgody Zamawiajgcego dokonac
przeniesienia wierzytelnosci wynikajacy z umowy na rzecz 0soéb trzecich

§9
W sprawach nieuregulowanych umowg zastosowanie majg obowigzujgce przepisy
prawa, w tym w szczegdlnosci przepisy kodeksu cywilnego oraz ustawy Prawo
zamowien publicznych.

§ 10
Sadem wtasciwym dla spraw niniejszej umowy jest sad wiasciwy dla siedziby
Zamawiajgcego.

§ 11

Wszelkie zmiany i uzupetnienia w niniejszej umowie muszg by¢ dokonywane za
zgodg obu Stron na pismie pod rygorem niewaznosci.

§ 12
Zatacznik ..oeeeveeviiiiiiiinnnnn, stanowi integralng cze$¢ umowy.

§ 13
Umowe sporzadzono w czterech egzemplarzach, z ktérych dwa egzemplarze
otrzymuje Zamawiajgcy a po jednym egzemplarzu otrzymuje Wykonawca i Odbiorca.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA

ODBIORCA
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Zatgcznik nr 5

Wykaz jednostek Policji wraz z zapotrzebowaniem
munduréw ¢éwiczebnych

KWP Biatystok — 100 kompletéw
KWP Bydgoszcz — 600 kompletéw
KWP Gdansk — 1.000 kompletow
KWP Gorzéw Wikp — 70 kompletéw
KWP Kielce — 150 kompletéw
KWP Krakéw — 600 kompletow
KWP Lublin — 400 kompletéw
KWP L6dz — 970 kompletéw
9. KWP Olsztyn — 600 kompletdéw
10. KWP Opole — 500 kompletow
11.KWP Poznan — 1.240 kompletow
12.KWP Radom — 800 kompletéw
13.KWP Rzeszéw — 150 kompletéw
14. KWP Szczecin — 450 kompletow
15.KSP Warszawa — 3.500 kompletow
16.KWP Wroctaw — 150 kompletow
17.SP Katowice — 15 kompletéw
18.SP Pita — 20 kompletow
19. SP Stupsk — 10 kompletow
20.CSP Legionowo — 70 kompletéw

© N o O~ w -
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Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia zawiera 79 stron wraz z 5 zatgcznikami.
Wykaz zatgcznikow:

Zatagcznik nr 1 — Dokumentacja Techniczno — Technologiczna,

Zatgcznik nr 2 — oswiadczenie zgodnie z art. 22 ust. 1 oraz art. 24 ust. 1 pkt 1-9 ustawy,
Zatgcznik nr 3 — formularz cenowy

Zatgcznik nr 4 — wzdr umowy,

Zatgcznik nr 5 — wykaz jednostek Policji wraz z zapotrzebowaniem przedmiotu zamowienia.

Komisja przetargowa:

1. PrzewodniCzaCy - .o,

2. Sekretarz - e,

3. CZonNKOWIE = e

Dyrektor Biura KGP lub Naczelnik wydziatu BLP KGP
odpowiedzialny za przedmiot zamowienia

Naczelnik Wydziatu Zamdwien Publicznych BF KGP
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