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a) DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA.

1. Rysunek modelowy wyrobu
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2. Opis ogoélny wyrobu

Kurtka zapinana jest na zamek gruboczastkowy dwusuwakowy przykrywany plisg
zapinang na napy. Wykrdj szyi wykonczony kolnierzem z tkaniny zasadniczej i
dopinanym kapturem. Dodatkowo do kolnierza od strony wewne¢trznej dopinany jest
kolnierz z dzianiny. Kieszenie boczne skosne listewkowe. Rekaw dwuczgsciowy z
podkrojem klinowym wszyty do poglebionej pachy, u dotu Sciagnigty gumga. W kule
rekawa wszyte sg naramienniki z przeznaczeniem umieszczania dystynkcji . Na tyl kurtki
naszyty jest napis ,,POLICJA” na z6itym odblaskowym tle. Na szwach bocznych kurtki
naszyte sg patki z przeznaczeniem na pas. D6t kurtki po bokach $ciggniety tasma
gumowa. Kurtka wykonana jest z tkaniny czarnej, powlekanej mieszanka
paroprzepuszczalng. Wykonana na ocieplaczu z lekkiej wtdkniny puszystej, latexowanej
jednostronnie pikowanej dzianing podszewkowa w kolorze kurtki. Na wysokosci klatki
piersiowej w obtozeniach wykonane s3 kieszenie wewngtrzne zapinane na guzik. Do
krawedzi oblozen doszyty jest zamek sprezynkowy do przypiecia podpinki. Szwy od
wewnatrz kurtki uszczelniane tasmg zabezpieczajacg przed przemakaniem.

Popinka do kurtki wykonana jest z widkniny puszystej latexowanej dwustronnie
pikowanej dzianing w kolorze czarnym. Do rekawéw pod pachg doszyte sg kliny z
podszewki bawelnianej 1 siatki poliestrowej. D6t rekawéw wykonczony dzianing
Sciggaczowy. Krawedzie podpinki oblamowane sg tasmg, do krawedzi podpinki doszyta
jest druga cze$¢ zamka do przypigcia kurtki.

Kamizelka -ocieplacz wykonana jest oddzielnie. Spelnia funkcje¢ dodatkowego ocieplenia
pod kurtkg. Wykonana jest z witdkniny puszystej latexowanej dwustronnie pikowanej
dzianing syntetyczng. Przod kamizelki wykonczony jest tkaning zasadniczg jak w kurtce.
Na przodach na wysokosci klatki piersiowej i ponizej linii pasa naszyte kieszenie
nakladane. Kieszenie dolne z dwoma wejsciami, bocznym i gérnym przykrytym patka
zapinang na tasme¢ samosczepng. Kieszenie gérne z wejsciem od gory przykryte patka
zapinang na taSme¢ samosczepng. Na tyl kamizelki naszyty jest napis ,,POLICJA” na
z6ttym odblaskowym tle. Stdjka jak réwniez dot kamizelki wykonczona jest dzianing
$ciggaczowg. Kamizelka z przodu zapinana jest na zamek.
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3. Normy i przepisy zwiazane.

—

PN-91/P-01731 Elementy wyrobéw odziezowych

PN-EN ISO 3758:2005 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne SZWY

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne SCIEGI

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze

PN-85/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

PN-P-84509 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-P-84518 Wyroby odziezowe. Terminologia

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenia.

10. PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie

11. PN-P-84504 Wyroby odziezowe. Wielkosci

12.  PN-EN 471 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci.
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4. Wymagania techniczne

4.1. Wykaz surowcow, materiatéw zasadniczych i dodatkow.

Tkaniny i1 dodatki.
Tkaniny:
L.p. Nazwa tkaniny Uwagi
1. Tkanina zasadnicza powlekana mieszanka W kolorze czarnym
paroprzepuszczalng
2. Podszewka bawetniana W kolorze czarnym
3. Ocieplacz wykonany z wt6kniny puszystej W kolorze czarnym

latexowanej o gramaturze minimum 120 g/m?
pikowany dwustronnie dzianing syntetyczng oraz
termoning o gramaturze 20g/m?

4. Ocieplacz wykonany z wt6kniny puszystej W kolorze czarnym
latexowanej o gramaturze minimum 120g/m?
pikowanej jednostronnie dzianing syntetyczng
oraz termoning o gramaturze 20g/m?

Wibknitex

Podszewka stylonowa Do kaptura

Lamowka

Sl bl

Dzianina $ciggaczowa
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Dodatki:
Lp. [Nazwa dodatku i symbol Uwagi
1. | Guziki mate czarne Do pagonéw, podtrzymywaczy,
stojki kurtki, przypiecia podpinki do
kurtki w ramionach i rekawach.
2. |Dzianina §ciggaczowa czarna Do rekawéw kurtki, stojki kurtki,
dotu kamizelki i kurtki
3. |Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 rozdzielczy | Do zapigcia przodu
czarny df. wg. wzrostu
4. | Sznurek jedwabny czarny Do kaptura
5. |Firméwka
6. |Zatrzaski oxydowane Do listwy przodu
7. | Nici poliestrowe czarne
8. | Worek foliowy
9. |Guma czarna szer.3,5 cm Do rekawéw kurtki
10. | Guma czarna szer.4 cm. Do dotu kurtki
11 |Tasma samosczepna komplet szer.2,5 czarna
12. |Zamek rozdzielczy sprezynkowy di. wg. wzrostu | Do przypi¢cia podpinki
13. |Foliowany napis POLICJA duzy na z6ttym |Do kurtki i kamizelki
odblaskowym tle -  (pryzmatycznym -
spetniajacym wymogi normy EN471)
14. |Zamek rozdzielczy sprezynkowy dt. wg. wzrostu | Do kamizelki
15. | Tasma do uszczelniania szwow
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4.2 Podstawowe parametry i wymiary
Zgodnie z warunkami technicznymi parametry wyrobu klasyfikujg go do odziezy stuzbowe;j
wodoodpornej i paroprzepuszczalne;j.

4.3 Wymagania konstrukcyjno-techniczne
Zgodnie z pkt 5.1, tabelg wymiaréw pkt 7 i pkt.8 i wykonanymi badaniami.
Tkanina zasadnicza poliestrowa powlekana mieszanka paroprzepuszczalng

L.p. Wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 130£20 | PN-EN ISO 2286-2:1999
2 Sita zrywajaca daN Nie mniej niz | PN-EN ISO 1421:2001
90
-wzdtuz 85
-WSZerz
3. Wodoszczelnose Nie mniej |PN-EN 20811:1997
niz
hPa 250
mm 2500
4. Op6r przenikania pary wodnej Ret m?Pa/W Ponizej | PN-EN 31092:1998
30
5. Odporno$¢ wybarwien: Nie mniej
niz
- $wiatto 4 PN-ISO 105-B02/Apl:2002
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
Podszewka bawelniana
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos¢ Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 270+10 PN-ISO 3801:1993
Sita zrywajaca daN Nie mniej niz PN-EN ISO 13934-1:2002
-wzdtuz 70
-WSZErz 50
3. Odporno$¢ wybarwien: Nie mniej niz
4
- pranie 3 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot PN-EN ISO 105-E04:1999
Podszewka stylonowa
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos¢ Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 60+15 PN-ISO 3801:1993
Sita zrywajaca daN Nie mniej niz PN-EN ISO 13934-1:2002
- osnowa 48
- watek 38
3. Odpornos¢ wybarwien: Nie mniej
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
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Ocieplacz wykonany z wiékniny puszystej latexowanej o gramaturze minimum 120g/m?
pikowanej jednostronnie dzianing syntetyczng oraz termonina o gramaturze okoto 20g/m?

L.p.

Wskaznik

Jednostka

Wartos¢

Metoda

1.

Masa powierzchniowa

g/m?

220 -15/+40

PN-ISO 3801:1993

Ocieplacz wykonany z wiékniny puszystej latexowanej o gramaturze minimum 120g/m?
pikowanej dwustronnie dzianina syntetyczna oraz termonina o gramaturze okoto 20g/m?

L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos$é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 290 -15/+40 | PN-ISO 3801:1993
Dzianina syntetyczna do pikowania
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 75%15 PN-ISO 3801:1993
Odporno$¢ wybarwien: Nie mniej
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
3. Wytrzymato$¢ na przebicie daN >30 PN-79P-04738
Napis POLICJA duzy
Tasma odblaskowa
L.p. Wskaznik Wielkosé Metoda badan
Minimalna ggsto$¢ powierzchniowa Wg PN-EN 471:2005 klasa 2 CIE 54.2:2001
wspétczynnika odblasku
cd/ (Ix-m?)
Gestos$¢ powierzchniowa
wsp6tczynnika odblasku cd/ (1x-m?)
kat obserwacji - 12° > 100 PN-EN 471:2005
kat o§wietlenia - 5°
po dziataniu czynnikéw zewnetrznych
wg PN-EN 471:2005
(75 cykl prania w temp.60°C)
Dzianina §ciagaczowa
L.p. Wskaznik Wartos¢ Metoda
1. Dzianina $ciggaczowa: PN-79P-04738
_Splot 2x2
-surowiec poliester 28-36 dtex x 2
-ilo$¢ kolumienek 40+
50 £5

- ilo$¢ rzadkow
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4.3.1 Ogoélne wymagania konstrukcyjne.

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

S e

Dobrg uktadalnoscia.

Odpornoscig na deformacj¢, wypychanie.

Przewiewnoscig i higroskopijnoscia.

Odpornoscig na dziatanie czynnikéw fizykochemicznych.

Stabilnoscia ksztattow po praniu 1 czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniem - szwy ciagte, wytrzymale, wykonane prawidtowo / bez
marszczen 1 wyciggniec /, z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycie na
poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.

Wodoszczelnos$cig - wodoszczelno$¢ szwow taczacych poszezegdlne elementy
wyrobu zapewnia si¢ poprzez zastosowanie przyklejonej taSmy uszczelniajacej, ktéra:
- musi by¢ umieszczona posrodku szwow;

- nie moze mie¢ zadnych polaczen sztywnych, musi mie¢ minimalng ilo$¢ potaczen;
-nie moze wykazywac jakichkolwiek oznak odklejania sig¢;

- powinna posiada¢ wskaznik wodoszczelnosci, co najmniej na poziomie
wodoszczelnosci tkaniny.

Szczegblnej uwadze i kontroli podlegaja szwy krzyzowe.

4.3.2 Wymagania dotyczace jakoSciowania.

Stopnie jakosci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatnosci produkcyjnej, ustalona na podstawie wynikow
kontroli dla kazdej sztuki odziezy.

Stopnie jako$ci - wymagania ogolne:

Wyroby powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

1.

Wymagania wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczno-technologiczne;.

Zastosowanie podstawowych materiatéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowiazujagcymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.
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Zasady ustalania bledoéw

Przy ustalaniu liczby bledéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle / nie pod
swiatlo/, na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej 1
gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

- za btedy mato widoczne uznaje si¢ bledy dostrzegalne z odlegtosci 1 m.

- za btedy widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odlegtosci 1 m.

- za btedy wyraznie widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odlegltosci powyzej 1 m.

- przy ustaleniu liczby btedéw nie uwzglednia si¢ bledéw wystepujacych w miejscach
niewidocznych, np: spodnig czgs¢ wylogow, czes¢ elementow przykrytg tatg kieszeniowa.

Rodzaje bledow:
Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

1. Skrzywienie krawedzi: przodu, wytogdéw kotnierza, dotu wyrobu.

2. Skrzywienie stebnéwek.

3. R6zne dtugosci jednakowych elementéw wyrobu: przodu, nogawek, rekawow i
pozostatych elementow.

4. Rozne szerokosci elementéw: kotnierza, wytogéw, mankietéw, patek.

5. Niejednakowa dtugos¢ rozkéw oraz skrzywienie krawedzi kotnierza.

6. Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia ci¢¢ zaszewek, fatd, kieszeni.

7. Nieprawidtowo wykonane lub zZle rozmieszczone dziurki.

8. Nieprawidlowo wszyte rekawy.

9. Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.

10. Nieprawidlowe sciegi - nieprawidlowe wigzanie Sciegu widoczne na zewnatrz
wyrobu.

Niedopuszczalne bledy tkanin:

1. Nieprzeplecenia osnowowe i watkowe.

2. Nieprawidtowy przeplot ( pojedynczych nitek ).

3. Blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
4. Zabrudzenia wielonitkowe.

5. Zabrudzenia jednonitkowe.
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Bledy dopuszczalne:

Za btedy dopuszczalne uwaza si¢:

1. Btedy tkanin wystepujace w miejscach niewidocznych, np.:

- spodnia czes¢ kotnierza, mankietow, patek, paska,

- podwinigcia kieszeni,

-cz¢s¢ elementu przykryta tatg kieszeniowa, wewnetrzne czgsci nogawek.

Postepowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy.

Wyréb uznany za niezgodny z wymaganiami normy dla najnizszego stopnia jakosci, a
nadajacy si¢ do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ dopuszczony do odbioru na
podstawie umowy pomiedzy producentem i odbiorcg, przy spelnieniu nast¢pujacych
warunkow:

- z zachowaniem najnizszych dopuszczalnych wartosci podstawowych wskaznikow
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- oznakowania na przywieszce ,,wyréb niepelnowartosciowy’.

-podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobéw do niepetnowartosciowych.
- zastosowanie upustow cenowych zgodnie z odno$nymi przepisami.

4.4 Warunki wykonania

Maszyny i urzadzenia do wykonania wyrobu:

Stebnéwka, overlok pigcionitkowy, rygielka, dziurkarka, guzikarka. lamowarka, maszynka
pneumatyczna do nap, maszyna do uszczelniania szwow, tester do sprawdzania
wodoszczelnosci szwow.

4.5. Rodzaje szwow i sciegéw maszynowych.

Szwy wedtug PN 83/P-84501

Sciegi wedtug PN 83/P-84502

Zastosowanie szwow i §ciegdw szczegdtowo opisano w pkt.6.1.

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw.

Nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.
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4.7 Tabela klasyfikacji wielko$ci

Obwdd klatki piersiowej Wzrost

86 163-171-179

92 163-171-179-187-195
98 163-171-179-187
104 163-171-179-187
110 163-171-179-187
116 171-179-187

122 171-187

Dopuszcza si¢ rozmiary nietypowe / wymiary zgodne z zasadami stopniowania /.

5. Zestawienie elementow sktadowych
5.1 Kompletowanie

Tkanina zasadnicza

Lp. Wyszczegélnienie elementow Ios¢
Kurtka

1 Plecy 1
2 Przé6d 2
3 Re¢kaw wierzch. 2
4 Rekaw spod 2
5 Kaptur 2
6 Srodek kaptura 1
7 Obtozenie przodu 2
8 Odszycie obtozenia 2
9 Uszczelniacz przodu prawego 1
10 Uszczelniacz przodu lewego 1

12

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




11 Kotnierz wierzchni. 1
12 Kotnierz spéd 1
13 Kotnierz pochewka 1
14 Stdjka do $ciggacza szyi 4
15 Stéjka 2
16 Odszycie dotu kaptura 1
17 Odszycie dotu rekawa 2
18 Patka kieszeni 4
19 Wypustka do odszycia kieszeni 2
20 Obtozenie kieszeni 2
21 Naramiennik 4
22 Odszycie szyi 2
23 Zapinka do dotu kurtki 1
24 Zapinki do kurtki 7
25 Wieszak 1
26 Podtrzymywacz paska 4
27 Odszycie dotu przodu 2
28 Odszycie dotu tytu 1
Kamizelka
29 Obtozenie przodu 2
30 Odszycie szyi 1
31 Wieszak 1
32 Kieszen dolna wewnetrzna 2
33 Patka mata 4
34 Patka duza 4
35 Kieszen gérna 2
36 Kieszen dolna 2
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Ocieplacz jednostronnie pikowany dzianing syntetyczng

Lp. Wyszczegélnienie elementow Ios¢
Kurtka
1 Plecy 1
2 Przé6d 2
3 Rekaw wierzchni 2
4 Rekaw spod 2

Ocieplacz dwustronnie pikowany dzianing syntetyczng

Lp. Wyszczegblnienie elementow Tlos¢

Kurtka

1 Plecy 1

2 Przody 2

3 Rekawy spdd 2

4 Rekawy wierzch 2
Kamizelka

7 Plecy 1

8 Przody 2

Podszewka bawelnina

Lp. Wyszczegblnienie elementow Tlos¢

1 Kliny do rekawow 2
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Siatka syntetyczna

Lp. Wyszczegélnienie elementow Ios¢

1 Kliny do rekawow 2

Podszewka stylonowa

Lp. Wyszczegdlnienie elementow Ios¢
1 Worki do kieszeni gérnych w oblozeniu 4
2 Worki do kieszeni dolnych 4
3 Kaptur 2
4 Srodek kaptura 1

Wiéknitex z klejem

Lp. Wyszczegélnienie elementow Ios¢
1 plisa przodu prawego 1
2 oblozenie przodu 2
3 uszczelniacz przodu lewego 1
4 kotnierz sp6d 1
5 stojka 2
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Widknitex bez kleju

Lp. Wyszczegblnienie elementow Ilos¢
1 stojka do kotnierza 1
2 naramiennik 2
3 podtrzymacz pasa 2
4 kotnierz 1
Tasma do lamowania

Lp. Wyszczegblnienie elementow Ilos¢
1 Kurtka 1
2 Kamizelka 1
Dzianina $ciggaczowa

Lp. Wyszczegblnienie elementow Ilos¢
1 kotnierz kurtka 1
2 rekawy kurtka 2
3 kotnierz -kamizelka 1
4 sciggacz do dotu- kamizelka 1
Wiéknina puszysta latexowana 60 g/ m?2

Lp. Wyszczegdlnienie elementow Ios¢
1 kotnierz wierzch 1
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5.2 Cechowanie

Tres¢ etykiety papierowe;j Tres¢ firméwki wszytej do kurtki
Etykieta winna zawiera¢ nast¢pujace dane: a) nazwa producenta

a) znak 1 nazwe producenta. b) oznaczenie klasyfikacyjne

b) oznaczenie klasyfikacyjne. ¢) nazwa wyrobu

¢) nazwe wyrobu. d) symbol tkaniny

d) symbol tkaniny. e) numer zlecenia i rok produkcji
e) rok produkcji. f) wielkos¢ wyrobu

f) wielko$¢ wyrobu. g) przepis prania i konserwacji

Tres¢ firméwki do podpinki i kamizelki:
a) nazwa producenta
b)  wielkos¢
¢) numer zlecenia i rok produkcji
d) przepis prania i konserwacji
Etykiet¢ producenta o tresci jak wyzej nalezy zaplombowa¢ do zamka.

5.3 Pakowanie

Dopig¢ podpinke do kurtki. Kurtk¢ z kamizelka wlozy¢ do worka foliowego. Worek
foliowy dotem zamknigty przez zgrzewanie z widocznym umieszczeniem etykiety
papierowej.

Na zyczenie zamawiajagcego wyroby mogg by¢ pakowane po 2 szt. w danym rozmiarze
do worka foliowego.

Opakowanie zabezpiecza wyréb przed ewentualnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami

w celu zachowania wlasnosci uzytkowe;.

Wyréb gotowy dostarczany klientowi jest zabezpieczony przed wptywami atmosferycznymi
/ pojazd z zabudowg zamknietg /

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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6. Rysunki techniczne:

6.1 Wymiarowanie wyrobu

Przod kurtki
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Tyl kurtki
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Kaptur

Kolnierz z dzianiny
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Podszewka-kurtka strona wewnetrzna
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Podpinka - przéd
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Obszary podklejania szwow: kurtka, kaptur
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310 mm

Napis POLICJA duzy
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6.2. Wykonanie wyrobu

26

L.p. Kolejnos¢ operacji Oznaczenie Uwagi
szwu/Sciegu
1. |Rozkréj elementow - wg uktadéw kroju i
znakow na szablonach
KURTKA

2. | Podklejanie elementow - plisy, - Parametry klejenia wg
rynienki, dotéw stojki zalecen producenta

3. | Wykonanie dziurek bieliznianych w 4.09 Wg szablonu
patkach, pagonach, pochewkach i pomocniczego
podtrzymywaczach pasa

4. | Uszycie kolnierza, patek 1.06.03/301 Maszyna do
kieszeniowych, podtrzymywaczy pasa wyszywania
1 pagonéw podktadajac widknitex 1 elementow.
ocieplenie. Wywréci¢ uformowac

5. | Stebnowanie patek 8.06.02/301 0,2cm od

przewinigcia

6. | Stebnowanie kotlnierza, pagonéw i 8.06.02/301 0,5 cm od
podtrzywaczy przewinigcia

7. | Uszycie zapinek 1 wieszaka 8.06.01/301 -

8. | Odszycie kieszeni z wypustkami w 1.06.02/301
obtozeniach 1 kieszen z patkami wg
znakow

9. | Uszycie workow kieszeniowych 1.01.01/504 -

10. | Wykonczenie kieszeni w przodach 1.04.01/301 -

11. | Wykonanie kieszeni w obtozeniach 1.04.01/301 -
oraz uszycie zapinek

12. | Odszycie obtozen i wystebnowanie 0,2 1.01.01/301 -
cm od przewinigcia

13. | Odszycie zamka 2 cm od brzegu oraz 5.04.02/301 -
doszycie podszewki

14. | Wykonanie zaszewki w kapturze i 6.05.01/301 Szer. stebnéwki 0,2
stebnowanie. Polaczenie kaptura z 1.01.01/301 cm od krawedzi
tkaning zasadniczg i stebnowanie

15 | Podklejanie kaptura

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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16. | Wykonanie zaszewek w podszewce 1.01.01/301 -
kaptura potaczenie podszewki

17. | Potaczenie kaptura tkanina z 1.01.01/301 -
podszewka, przewini¢cie na prawa 6.03.01/301
stron¢ wystebnowanie 0,2 cm od
krawedzi drugi raz 2 cm podktadajac
sznurek

18. | Wykonanie dziurek bieliznianych w 4.09 Wg szablonu
kapturze i kolnierzu pomocniczego

19. | Uszycie i wystebnowanie plisy do 1.01.01/301 Szer. stebnéwki 0,6
przodu 6.05.01/301 cm od brzegu

20. |Uszycie 1 wystebnowanie rynienki 1.01.01/301 Szer. stebnéwki 0,2

6.05.01/301 cm od brzegu
przewing¢ 1 cm 1
wystebnowac 0,2 cm
od brzegu

21. |Naszycie napisu ,,POLICJA” na tyt 5.04.03/301 Wg szablonu
tkaniny zasadniczej pomocniczego

22. | Podklejenie napisu - -

23. | Odszycie kotnierza z dzianiny - 1.01.01/301 Szer. stebnéwki od
polaczenie dzianiny ze stdjka, 6.05.01/301 brzegu 0,2 cm
wywrdcenie i wystebnowanie

24. |Zszycie rekawow po szwie tokciowym 1.01.01/301 Szer. stebnéwki 0,2
i wystebnowanie 6.05.01/301 cm od przeszycia

25. |Doszycie stojek do kolnierza i 1.01.01/301 Szer. stebnéwki 0,2
wystebnowanie po stéjce cm

26. |Potaczenie barkow i przestebnowanie 1.01.01/301 Szer. stebnéwki 0,2
po tyle. Wszycie rekawéw z 2.02.01/301 cm od przewinigcia
podtozeniem pagonéw w kuli regkawa i
przestebnowanie po kurtce. Potaczenie
bokoéw z rekawami 1 przestebnowanie
po tyle szew 0,5+0,5

27. |Naszycie 1 przestebnowanie 2.02.01/301 Szer. stebnowki 0,5
podtrzymywaczy na pas cm od przewinigcia

27a | Podklejanie barkéw, rekawow, bokoéw
oraz rekawow po szwie fokciowym

28. | Zaryglowanie gumy i wszycie do -
regkawéw. Guma przestebnowana 3x w
rownych odleglosciach

29. |Doszycie gumy do dotu kurtki 1 5.04.03/301 Wg szablonu
przestebnownie 3x w rownych pomocniczego

odlegtosciach

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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30.

Doszycie zamka do kurtki podktadajac
rynienke. Obszycie kurtki w koto z
podszewka podktadajac kotnierz i
wieszak do podkroju szyi dotem
zapinke

2.02.11/301

Wywrdci¢ kurtke na
prawag strong i
sprawdzi¢
prawidtowos¢
wykonania

31.

Wystebnowanie kurtki w koto 0,2 cm
od brzegu druga stebnéwka dotem 2
cm

6.07.01/301

32.

Naszycie plisy na lewy przdéd i
przestebnowanie wg szablonu
pomocniczego

2.02.06/301

Szer. stebnéwki 0,6
cm od przewinigcia

33.

Wykonanie testu jakosci podklejania
SZWOW

34.

Podszewka i podpinka.

Uszycie podszewki z podiozeniem
rozmiaréwki w lewym boku
zostawiajac otwor w lewym rekawie.
Podtozenie zapinek: ramiona, d6t
rekawa tokciowego pod pachg w
oznaczonych miejscach

1.01.03/504

35.

Uszycie podpinki w lewym boku
podtozy¢ firméwke oraz zargkawkow

1.01.03/504

36.

Oblamowanie podpinki w koto

3.01.01/301

37.

Naszycie tasmy gumowej na linii pasa
do podpinki oraz wszycie zamka

5.04.06/301
2.02.01/301

38.

Doszycie guzikéw do kurtki i podpinki

Wg szablonu
pomocniczego

39.

Wykonanie nap w plisie

Wg szablonu
pomocniczego

40.

Skompletowanie kurtki, spigcie i
oczyszczenie z kredy 1 nitek

41.

Kontrola jakosci kurtki

42.

Pakowanie

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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KAMIZELKA
1. |Rozkréj elementow - Wg uktadéw kroju i
znakow na szablonach
2. |Naszycie taSmy samosczepnej na patki 5.04.01/301
gorne 1 dolne wg znakow
3. | Uszycie patek gérnych i dolnych 1.01.01/301 Maszyna do
wyszywania
elementow.
Wywrdcenie na prawg
stroneg.
4. | Stebnowanie patek 8.05.01/301 Szer. stebndéwki
0,2cm od brzegu
5. |Podwinigcie kieszeni gorg i wykonanie 6.05.01/301 -
kontrafatdow
6. | Zaprasowanie kontrafaldow - -
7. | Odszycie bocznych wejs¢ do kieszeni 1.01.01/301 -
dolnych
8. | Stebnowanie dolnych wejs¢ 1.02.02/301 Maszyna dwuigtowa
rozstaw 0,6 cm
9. |Znaczenie naszycia kieszeni na - Wg szablonu
przodach pomocniczego
10. |Naszycie kieszeni na przody i naszycie 5.05.01/301 Szer. stebnéwki 0,2
patek cm od brzegu
11. | Przestebnowanie patek kieszeniowych 2.02.09/301 Maszyna dwuiglowa
12. | Naszycie napisu POLICJA na tyt 5.04.03/304 Wg szablonu
kamizelki pomocniczego
13. | Potaczy¢ ramiona oraz boki w lewym 1.01.03/504 -
boku podtozy¢ firméwke doszy¢
dzianing $ciggaczowa do dotu
kamizelki overlok pigcionitkowy
14. | Oblamowac pachy 3.01.01/301 -
15. | Doszy¢ stéjke do wykroju szyi. Wszy¢ 2.02.01/301 -
wieszak, uszy¢ zamek, doszy¢
obtozenia
16. | Przestebnowac przody na dwuigiéwce 2.02.09/301 Rozstaw 0,6 cm
17. | Oblozenia przestebnowac 0,2 cm od 5.05.01/3201 -
brzegu
18. | Oczysci¢ kamizelke z nici i kredy, - -
skompletowac do kurtki
19. | Wykonanie rygli w kieszeniach 323 -

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych
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Nr Nazwa elementu Wymiar w cm Dopuszczalne
odchylenia
10 £ | Naszycie napisu od pokroju szyi 15,50 +0,5
10 N | Dlugos¢ dziany $ciggaczowe] 7,00 +0,5
10 O | Wysokos$¢ kotnierza z dzianiny 10,00 +0,5
10 S | Dlugos¢ kotnierza z dzianiny dla rozm.86-104 39,00 +0,5
10 S | Dlugos¢ kotierza z dzianiny dla rozm.110-120 43.00 +0,5
10 T |Dlugos¢ otworu kieszeni wewngtrznej 15,70 +0,5
2E Dtugos$¢ patki kieszeniowej 17,5 +0,3
2D Szerokos¢ patki kieszeniowe;j 5,00 +0,5
Kamizelka
101 Szerokos¢ patki gornej 15,5 +0,5
10J Dtugos$¢ patki gérne;j 6,5 +0,5
10K | Szerokos¢ patki dolnej 20,5 +0,5
10L | Dlugos¢ patki dolnej 6,5 +0,5
10M | Naszycie napisu od podkroju szyi 13,00 +1,0
10P Sciqgacz dotem szerokos$é 7,00 +0,5
10R | Stojka z tytu szerokos¢ 5,00 +0,5
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Kopiowanie dokumentacji w cato$ci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




9. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkéow

Lp. |Nazwa Jedn. miary Ios¢
1. Tkanina zasadnicza mb 3,20
2. Podszewka bawelniana mb 0,17
3. Ocieplacz dwustronnie pikowany dzianing mb 2,24

syntetyczng
4. Ocieplacz jednostronnie pikowany dzianing mb 1,49

syntetyczng
5 Widknitex mb 0,21
6 Podszewka stylonowa mb 0,30
7. Lamowka mb 0,20
8 Dzianina $ciggaczowa mb 0,30
9 Nici syntetyczne czarne mb 730
10. Guziki mate czarne SZt. 22
11. Zarekawki z dzianiny $ciggaczowej czarne para 1
12. Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 SZt. 1

rozdzielczy czarny dt. wg. wzrostu
13. Sznurek jedwabny czarny mb 1,35
14. Firméwka SZt. 2
15. Zatrzaski oxydowane SZt. 4
16. Nici poliestrowe czarne mb 240
17. Worek foliowy SZt. 1
18. Guma czarna szer.3,5 cm mb 0,48
19. Guma czarna szer.4 cm. mb 0,40
20. Tasma samosczepna komplet szer.2,5 czarna mb 0,16
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22. |Zamek rozdzielczy sprezynkowy di. wg. szt. 1

wzrostu do podpinki

23 |Foliowany napis POLICJA na zo6ttym SZt. 2
odblaskowym tle - (pryzmatycznym -

spelniajacym wymogi normy EN471)

24. |Zamek rozdzielczy sprezynkowy di. wg. SZt. 1

wzrostu do kamizelki

25. Tasma do uszczelniania szwow mb 8

10. Certyfikat lub wyniki badan potwierdzajace spelnienie wymagan

S e

Na tkaning zasadnicza.

Na podszewke bawetniang.

Na podszewke stylonowa.

Na ocieplacz jednostronnie i dwustronnie pikowany.
Na dzianine syntetyczng do ocieplacza.

Na tasme odblaskow3.
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II. WARUNKI I ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI
1. Warunki przedstawiania wyrobow do odbioru.

a/ Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobow z
wymaganiami DTT.
b/ Ilo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.
¢/ Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100 % kontroli przez komoérke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta.
d/ Podstawa odbioru wyrobéw jest spetnienie wymagan dla pkt.4.114.2 DTT.

Kazda partia wyrobéw podlegajacych odbiorowi powinna mie¢ deklaracje zgodnosci

z DTT.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobow.

a/  Odbioru partii produkcyjnej wyrobéw dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego
MSWiA w obecno$ci przedstawiciela Zamawiajacego. W trakcie realizacji zamdéwien
dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli mig¢dzyoperacyjnej przez przedstawicieli Instytutu
Badawczego MSWiA 1 Zamawiajacego.

b/ Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego wybiera losowo wg PN-N-03010:1983 sposrdd zgtoszonych do odbioru 5%
wyrobow ( nie mniej niz 10 szt ) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami DTT.

¢/ Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrob6w i zastosowanych materiatéw z wymaganiami pkt 2 oraz pkt 4.1 DTT

- jakosci wyrobow

- wymiaréw wyrobéw z wymaganiami pkt 71 8 DTT

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami pkt 5 DTT

3. Ocena partii produkcyjnej
a/ Partie wyrobow uznaje si¢ za pozytywna jezeli spetnia wszystkie wymagania DTT.

b/ Partia wyrobéw nie spetniajacych chociazby jednego punktu DTT uznawana jest za
negatywna.

,» Wtlasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji.
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4. Postepowanie z partia negatywna.

a/ W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtérne w podwdjnej
ilosci. Jezeli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z DTT badanie
odbiorcze zakonczone jest pozytywnie i sporzadzony jest Protok6t Odbioru Technicznego.

b/ Jezeli w wyniku powtdrnych badan stwierdzono chociazby jeden przypadek niezgodnosci z
DTT, calg partic wyrobéow zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usunigciu
niezgodnosci badania odbiorcze przeprowadza si¢ tak jak w przypadku zgloszenia
pierwszego.
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ITII. DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA
Wyréb uzytkowany w réznych warunkach atmosferycznych.

1. KONSERWACJA WYROBU

Konserwowany w n/w sposéb:

KURTKA :

- maksymalna temperatura prania 40°C / oddziatywanie mechaniczne normalne, ptukanie
normalne, wirowanie normalne /

- nie bieli¢ / nie chlorowac /
- suszy¢ w pozycji pionowej

pE B

- maksymalna temperatura dolnej ptyty zelazka 150°C

- czyszczenie chemiczne dozwolone / benzyna, rozpuszczalnik, tetrachloroetylen, procedura
czyszczenia normalna bez ograniczen/

PODPINKA:

- nie pra¢ / zachowac ostroznos$¢ przy obchodzeniu si¢ z wyrobem w stanie wilgotnym/
- nie bieli¢ / nie chlorowac/

- suszy¢ W pozycji pionowej

- nie prasowac
- dopuszczalne czyszczenie w rozpuszczalnikach, benzynie i tetrachloroetylenie

© X E KX

KAMIZELKA:

- nie pra¢ / zachowac ostroznos$¢ przy obchodzeniu si¢ z wyrobem w stanie wilgotnym/
- nie bieli¢ / nie chlorowac/

- suszy¢ W pozycji pionowej

- nie prasowac

® ME kX

- dopuszczalne czyszczenie w rozpuszczalnikach, benzynie i tetrachloroetylenie
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2. GWARANCJA PRODUCENTA

Producent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.

Jest obowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby producent udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy, liczac od daty
podpisania protokotu przyjecia Zamawiajacego i Producenta.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producent rozpatrzy
,»protokoét reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Producent:

-usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania Protokotu reklamacji

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

-wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione.

- przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancjg ,
uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,, protokotu
reklamacyjnego, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

- ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyj¢cia
go do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona , ktérej ocena okaze si¢ btedna / Producent lub Odbiorca /. Wymiana
wadliwego wyrobu nastagpi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Producenta w
przypadku jego winy.
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IV. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
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L.p.| Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi
/str. i ewent. tres¢ zmiany/ |/data i podpis/
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