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I. Dokumentacja konstrukcyjno-technologiczna
1. Fotografia wyrobu

wzOr (nr wzoru)

2. Opis ogdlny wyrobu
Przedmiotem dokumentacji techniczno-technologicznej jest obuwie zawodowe do uzytku
w pracy, typ pétbuty.

Pétbuty - przeznaczone do catorocznego uzytkowania, wykonane ze skory bydlece;j
wodoodpornej. Cholewa jest sznurowana na trzy dziurki, sznurowadta okragte bawetniane w
kolorze czarnym. Cholewka typu derbowego. Podeszwy z termokauczuku (np. typu Cross)
o urzezbieniu jak we wzorze i dokumentacji, odporne na poslizg. Pétbuty sa produkowane
zgodnie z wzorcem w tegosci G.

3. Normy i przepisy zwigzane.

PN-EN ISO 20344 : 2005 (U) Srodki ochrony indywidualnej. Metody badania obuwia.
PN-EN ISO 20345 : 2005 (U) Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie bezpieczne.
PN-EN ISO 20346 : 2005 (U) Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie ochronne.
PN-EN ISO 20347 : 2005 (U) Srodki ochrony indywidualnej. Obuwie zawodowe
PN-86/0-91011 ,,Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze. Gatunki”.

PN-86/0-91012 ,,Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze. Badania odbiorcze”.
PN-99/0-91013/ A z1 : 2002 ,,Obuwie. Znakowanie”.

4. Wymagania techniczne

4.1. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow
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Lp. Wyszczegdlnienie Materiat Jednostka
1 |Przyszwa Bukat bydlecy - wodoodporny gr. 1,4-1,6 mm
2 | Obtozyny Bukat bydlecy - wodoodporny gr. 1,4-1,6 mm
3 | Wzmocnienie podkrazka Wiéknina samoprzylepna gr. 0,5 mm
4 | Podszewka przyszwy Dwoina bydlgca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
5 |Podszewka obtozyn Dwoina bydlgca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
6 | Wysciétki Dwoina bydlgca podszewkowa gr. 0,9-1,1 mm
7 | Podnoski Materiat termoplastyczny gr. 1,00 mm
8 | Nici Syntetyczne 235x3 dtx
9 | Usztywniacz Stalowy 2 szt./1parg
10 | Zaktadki Materiat termoplastyczny gr. 1,35 mm
11 | Podpodeszwy Krupon podpodeszwowy gr. 2,0-2,5 mm
12 | Sznurowadta Bawetniane dh. 60 cm
13 | Migdzypodszewka Tkanina samoprzylepna 250g/m’

14 | Wzmocnienie podpodeszwy Sztuczna skéra podpodeszwowa gr. 2,0 mm
15 | Podpigtek, wypelnienie Pianka latex gr. 5 mm
srodstopia
16 | Podeszwa Termokauczukowa (np. typu Cross) 1 para
4.2. Parametry na materialy podstawowe

Lp. Wyszczegblnienie Materiat Wymagania wg
1 | Wierzchy (przyszwa, Bukat bydlgcy - wodoodporny PN-EN ISO 20344:2005(U)
obtozyny)
2 | Podszewki (przyszwy, Dwoina bydlgca podszewkowa PN-EN ISO 20344:2005(U)
obtozyny, wysciétki)
3 | Podpodeszwy Krupon podpodeszwowy PN-EN ISO 20344:2005(U)
4 | Podeszwa Termokauczukowa (np. typu Cross) PN-EN ISO 20344:2005(U)

Parametry na materialy dodatkowe

Lp. Wyszczegblnienie Materiat Wymagania wg
I | Usztywnienia $rédstopia Usztywniacz stalowy PN-EN 12958:2002/A1
2 | Nici Syntetyczne PN-EN ISO 2062
Wzmocnienie Sztuczna skéra podpodeszwowa | PN-82/P-22160
podpodeszwy

4.3. Wymagania konstrukcyjno techniczne

4.3.1. Wymagania odnosnie wymiarow

Pétbuty sa produkowane zgodnie z wzorcem w tggosci G.
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Numeracja metryczna od nr 25,5 do 30 co p6t numeru na podeszwach (np. typu Cross) ,
skrajne numeracje na podobnych podeszwach z zachowaniem tych samych parametrow
wytrzymatosciowych.

Tabela wymiarow wyrobu gotowego wg PN 87-0-91010

Dtugosé Numeracja Numeracja Numeracja
stopy w mm metryczna angielska Francuska
240 24 4,5 37
245 24,5 5 38
250 25 5,5 29
255 25,5 6 39,5
260 26 6,5 40
265 26,5 7 41
270 27 8 42
275 27,5 8,5 42,5
280 28 9 43
285 28,5 10 44
290 29 10,5 45
295 29,5 11 45,5
300 30 11,5 46
305 30,5 12 47
310 31 13 48
315 31,5 13,5 48,5

Tabela wymiaréw kopyt w tegosci,,G” wg PN 87-0-91055 w numerze Srednim 27

Dt. Szerokos$¢ Szerokos¢ Tegosé
kopyta przodostopia pigty przodostopia
(mm) (mm) (mm) (mm)
280 94 62 251

Wymiarowanie obuwia w tegosci G w numerze Srednim 27

Wymiarowanie obuwia gotowego (jednostka miary mm)
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4.3.2. Wymagania dotyczace materialéw podstawowych

Wierzchy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartos¢ Wymagania wg
1. | Grubosé¢ mm 1.4-1,6 PN-EN ISO
20344:2005 (U)
2. | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N nie mniej niz PN-EN ISO
wzdtuz i w poprzek 120 20344:2005 (U)
3. | Wiasciwos$ci wytrzymatosciowe N/mm’ Nie mniej niz PN-EN ISO
przy rozciaganiu 15 20344:2005 (U)
4. | Przepuszczalnos$¢ pary wodnej mg/(cm’h) nie mniej niz 0,8 PN-EN ISO
20344:2005 (U)
5. | Wspdlczynnik pary wodnej mg/cm’ nie mniej niz PN-EN ISO
15 20344:2005 (U)
6. | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg niewykrywalny PN-EN ISO
20344:2005 (U)
7. | Wartos¢ pH - nie mniej niz PN-EN ISO
3,2 20344:2005 (U)
8. |Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344:2005 (U)
Podszewki
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartos¢ Wymagania wg
1. | Grubos¢ mm 0,9-1,1 PN-EN ISO
20344:2005 (U)
2. | Wytrzymatos¢ na rozdzieranie N nie mniej niz 30 | PN-EN ISO
wzdtuz i w poprzek 20344:2005 (U)
3. | Przepuszczalno$¢ pary wodnej mg/(cm’h) nie mniej niz 2,0 | PN-EN ISO
20344:2005 (U)
4. | Wspétczynnik pary wodnej mg/cm’ nie mniej niz 20 | PN-EN ISO
20344:2005 (U)
5. | Warto$¢ pH - nie mniej niz 3,2 | PN-EN ISO
20344:2005 (U)
6. | Zawarto$¢ chromu (VI) Mg/kg niewykrywalny |PN-EN ISO
20344:2005 (U)
7. | Odpornos¢ na Scieranie PN-EN ISO
na sucho Liczba cykli 25 600 20344:2005 (U)
na mokro Liczba cykli 12 800
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Podpodeszwy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartos¢ Wymagania wg
1. | Grubos¢ mm 2,0-25 PN-EN ISO
20344:2005 (U)
2. | Warto$¢ pH - nie mniej niz | PN-EN ISO
3,2 20344:2005 (U)
3, | Absorpcja wody mg/cm? nie mniej niz | PN-EN ISO
70 20344:2005 (U)
4. | Desorpcja wody % nie mniej niz 80 | PN-EN ISO
20344:2005 (U)
5. |Liczba dyferencji - maximum PN-EN ISO
0,7 20344:2005 (U)
6, | Odpornos¢ na §cieranie Liczba cykli Nie mniej niz | PN-EN ISO
400 20344:2005 (U)
7. | Zawarto$¢ chromu (VI) mg/kg niewykrywalny |PN-EN ISO
20344:2005 (U)
Podeszwy
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartos¢ Wymagania wg
wskaznika
1. | Grubos$¢ podeszwy w miejscu mm nie mniej niz | PN-EN ISO
nieurzezbionym 6,0 20344:2005 (U)
2. | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie kN/m nie mniej niz | PN-EN ISO
8,0 20344:2005 (U)
3. | Odpornos¢ na Scieranie mm’ nie wigcej niz | PN-EN ISO
150 20344:2005 (U)
4. | Odporno$¢ na zginanie cykle 30 000 PN-EN ISO
20344:2005 (U)
Gotowe obuwie
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka miary Wartos¢ Wymagania wg
wskaznika
1. | Wytrzymatos¢ potaczenia spodu z N/mm Nie mniej niz | PN-EN ISO

wierzchem 4,0 20344:2005 (U)
2. | Okreslone cechy ergonomiczne - Ocena PN-EN ISO
pozytywna | 20344:2005 (U)
3. | Odpornos¢ spodéw na zginanie Ilos¢ zgiec 30 000 PN-EN ISO
W temp. +23 ° C 20344:2005 (U)
4. | Wytrzymatos$¢ szwéw cholewki N/mm Nie mniej niz

-szew podwdjny skoéra/skoéra
(przyszwa/obtozyna)
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PN-EN 13572:2003
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5. | Przemakalnos¢ obuwia w
warunkach dynamicznych

min. minimum PN-90/0-91123
30

6. | Wspoétczynnik tarcia spodow
obuwia (test chodu)

I'klasa (0,15+0,25) | PB 11/NO : 2003
IPS

4.4 Warunki wykonania

Do produkcji wyrobu niezbedne sa nast¢pujace maszyny i urzadzenia :

Lp Maszyny, urzadzenia Wykonywana czynnos¢

1. | Wycinarki do skér wierzchnich i Rozkréj elementéw wierzchu i podszewek
podszewkowych

2. |Scieniarki elementéw cholewek Scienianie elementéw cholewek

3. |Dwojarki elementéw cholewek Wyréwnywanie grubosci elementéw

4. | Numerowarki Cechowanie (znakowanie)

5. | Wycinarki do skér twardych Rozkréj elementéw spodowych

6. | Scierarki lica Opracowanie elementéw spodowych

7. |Przybijarki usztywniaczy Przybijanie usztywniaczy

8. | Formowarki elementéw spodowych Formowanie podpodeszew

9. | Ukosowarki podpodeszew Ukosowanie krawedzi podpodeszew

10. |Maszyny szwalnicze szyjace Szycie cholewek

11. |Zgrzewarki Przyklejanie podnoska

12. | Przyczepiarki podpodeszew Przyczepianie podpodeszew

13. | Obciagarki zaktadek Formowanie i obciagganie zaktadek

14. | Cwiekarki cholewek Cwiekowanie czubkéw, bokow i pigt

15. | Kalibrowarki Kalibrowanie zaciagnigtych brzegéw

cholewek
16. | Drasarki Scieranie zaciagnigtych brzegéw cholewek

17. | Stabilizatory termiczne

Utrwalanie ksztaltu zaciagnigtej cholewki na
kopycie

18. |Prasy do przyklejania spodow

Przyklejanie podsuwki, podeszwy

19. | Szczotki, gabki, pasty

Wykonczenie obuwia

20. | Komora lakiernicza

Apreturowanie obuwia

21. | St6t numeryczny ( pieczatki KJ )

Odbidr jakosciowy

22. -

Pakowanie obuwia

Opis wykonania obuwia

Dzial Rozkroju
Przed rozpoczgciem rozkroju nalezy:

- zapoznac si¢ z wzorem 1 dokumentacja,

- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie
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- przygotowaé wykrojniki, sprawdzi¢ z szablonami,

- przygotowac krojczym skory i materiaty wg wymaganych norm,

- w trakcie rozkroju kontrolowa¢ normy zuzycia.

Skoéry lub inny material nie nadajacy si¢ do rozkroju nalezy zwréci¢ do magazynu.
Wykrojone i opracowane elementy sktadowe obuwia skontrolowa¢, a nastgpnie
przekaza¢ do Dzialu Szwalni.

Dzial Szwalni

Przed rozpoczgciem szycia cholewek nalezy:

- zapoznac si¢ ze szczeg6tami dokumentacji techniczno-technologicznej,

- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie

- skontrolowa¢ prawidtowos¢ wykrojow przekazanych z Dziatu Rozkroju

- w trakcie szycia kontrolowa¢ prawidtowo$¢ wykonania poszczegdlnych operacji
- kompletowac cholewki parami wg rozmiaru, przekaza¢ do Dzialu Montazu.

Dzial Montazu

Przed rozpoczgciem cholewek nalezy:

- zapoznac si¢ ze szczegétami dokumentacji techniczno-technologiczne;j,

- przygotowa¢ wymagane maszyny i oprzyrzadowanie,

- skontrolowa¢ jako$¢ cholewek przekazanych przez Dzial Szwalni,

- w trakcie montazu kontrolowa¢ prawidlowo$¢ wykonania poszczeg6lnych operacji.

Gotowe obuwie po odbiorze jakosciowym zapakowa¢ w pudetka jednoparowe a
nastgpnie kartony zbiorcze, wilasciwie oznaczy¢ (wg pkt. 5.2 DTT) i przekaza¢ do
Magazynu Wyrobéw Gotowych.

4.5. Rodzaje szwéw i Sciegdw maszynowych
W produkcji pétbutéw stosuje si¢ nastgpujace Sciegi maszynowe:
- naszywanie dwurzedowe ( taczenie obtozyny z przyszwa , szycie rygli, szycie
ozdobne oblozyn
- naszywanie jednorz¢gdowe ( obszywanie obtozyn i j¢zyka , obszywka)
- zszywanie ( laczenie obtozyn w pigcie )
4.6. Sztukowanie elementéw

W opracowanej technologii produkcji p6tbutéw niedopuszczalne jest sztukowanie
elementéw sktadowych cholewki i spodu obuwia.

5. Zestawienie elementéw skladowych.

W pétbutach wyrdznia sig nastgpujace elementy sktadowe

Lp. Element sktadowy Ilo$¢ sztuk /1pare
1 Przyszwa 2
2 Oblozyna zewngtrzna 2
3 Obtozyna wewngtrzna 2
4 Wzmocnienie podkrazkow 4
5 Podszewka przyszwy 2
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6 Podszewka obtozyn
7 Zaktadka
8
9

Podnosek
Migdzypodszewka przyszwy

10  |Migdzypodszewka obtozyn

11 Sznurowadta
12 |Wyscidtka
13 Podeszwa

14 |Podpodeszwa

15 | Wzmocnienie podpodeszwy

16  |Usztywniacz stalowy
17  |Podpigtek
18 | Wypelnienie srédstopia
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5.1. Cechowanie
Obuwie znakuje si¢ zgodnie z norma PN-99/0-91013/Az 1:2002

Jest znakowane na podszewce obtozyn, oznacza si¢ artykut np: 05 618 27 G

- 05 - rok produkc;ji
- 618 - numer wzoru
- 27 - numer wielko$ciowy obuwia
-G - tggos¢ obuwia
Oraz

- oznaczenie gatunku
- na wyscidlce — znak firmowy

Podeszwa jest oznaczona numerem wielko§ciowym wg numeracji metryczne;j.

5.2. Pakowanie

Stosuje si¢ dwustopniowe pakowanie obuwia- w opakowania jednostkowe, a nastgpnie w
opakowania zbiorcze. Opakowania jednostkowe wykonane sg z tektury litej o gramaturze
450 B1. Opakowania zbiorcze (kartony) wykonane sa z tektury falistej trzy-lub
pieciowarstwowej. Odpornos¢ pudta na odksztatcenie przy obciazeniu statycznym — (190 +
1) kg dla wypelnionego pudta. Dopuszcza si¢ odksztalcenie pudta obciazonego statycznie
nie wigcej niz 15 mm .

Para obuwia przed pakowaniem jest sprawdzona , czy sklada si¢ z lewej 1 prawej pétpary ,
jednakowej dtugosci, tggosci, tego samego wzoru, koloru 1 gatunku. Kazda para obuwia
jest wtozona do pudetka jednoparowego, a pétpary przetozone sa papierem niepylacym .
Pudetka z obuwiem pakuje si¢ do kartonéw zbiorczych po 10 sztuk w uktadzie pionowym,
etykietami w strong wieka kartonu.

Pudetka jednoparowe i kartony zbiorcze opatrzone sa w etykiety, na ktérych wyszczegodlnia sig
nazwe i adres producenta, rozmiar, symbol wzoru, oznaczenie gatunku, kolor, miesiac rok
produkcji oraz na kartonie zbiorczym ilos¢ par.
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6. Rysunki techniczne

Ogolne wymagania konstrukcyjne

. Przyszwa

. Oblozyny

. Podszewka oblozyn

. Podszewka przyszwy

. Podnosek

. Zakfadka

. Podeszwa

. Sznurowadio

. Szycie typu derbowego

OCOONOONDHDWN -
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Podstawowe elementy wierzchu

65
212

L. B 209 o

rys. nr 1. Przyszwa nr 27 skala 1:2
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196

184

rys. nr 2. Podszewka przyszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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rys. nr 3. Obtozyna zewnetrzna nr 27 skala 1:2
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rys. nr 4. Obtozyna wewngtrzna nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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rys. nr 5. Podszewka obtozyn nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Podstawowe elementy spodu

S5

08¢

)

Y 90 —

rys. nr 6. Podpodeszwa nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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8LI

85

rys. nr 7. Wzmocnienie podpodeszwy nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 8. Wysciotka nr 27 skala 1:2

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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rys. nr 9. Cholewka w roztozeniu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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7. Srednie normy zuzycia materialéw podstawowych

Lp. Nazwa materiatu Norma na 100 par j.m.
Bukat bydlecy wodoodporny 18,88 m’
2 | Widknina samoprzylepna (wzmocnienie 1,10 m’
podkrazkéw)
3 |Dwoina bydlgca podszewkowa 11,55 m’
4 | Materiatl termoplastyczny (podnosek) 2,30 m’
5  |Nici syntetyczne 2540 mb
6 | Usztywniacz stalowy 200 SZt.
7 | Materiat termoplastyczny (zaktadka) 3,20 m’
8 | Krupon podpodeszwowy 19,00 kg
9 | Sznurowadta 100 par
10 |Podeszwy termokauczukowe 100 par
(np. typu Cross)
11 |Sztuczna skéra podpodeszwowa 2,60 m’
12 | Tkanina samoprzylepna (np. Molino) 10,30 m’
13 |Pianka latex 5 mm 1,55 m>
14 | Tasma bawelniana 28 mb
15 [Kleje 9,40 kg

8. Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej

certyfikat zgodno$ci wyrobu

wyniki badan bukatu bydlecego wodoodpornego

wyniki badan skoéry twardej — kruponu podpodeszwowego

wyniki badan dwoiny bydlecej podszewkowej

wyniki badan podeszew

wyniki badan obuwia gotowego

Badana nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym przez Polskie Centrum
Akredytacji

I1I. Warunki i zasady odbioru wyrobow gotowych
1. Warunki przedstawienia wyrobéw do odbioru

1.1 Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania obuwia

z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;j.

1.2 Tlo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.

1.3 Obuwie przewidziane do odbioru podlega 100% kontroli przez komoérke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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1.4 Podstawa odbioru obuwia jest spetnienie wymagan dla pkt. 4.1 i 4.2 Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej.

Kazda partia obuwia podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracj¢ zgodnosci z
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobow

2.1 Odbioru partii produkcyjnej obuwia dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego
MSWiA w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego. W trakcie realizacji zamdéwien
dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli migdzyoperacyjnej przez przedstawicieli
Instytutu Badawczego MSWiA i Zamawiajacego.

2.2 Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego wybiera metoda ,,na slepo” wg PN-N-03010:1983 sposrod
zgtoszonych do odbioru 5% obuwia (nie mniej niz 20 par) i sprawdza zgodnos¢ ich
wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

2.3 Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobéw i zastosowanych materialéw z wymaganiami pkt. 2 oraz pkt.
4.1 DTT,

- jakosci wyrob6éw z wymaganiami pkt. 4.3.2,

- wymiaréw wyrobéw z wymaganiami pkt. 61 7,

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrob6w z wymaganiami pkt. 5.

3. Ocena partii produkcyjnej

3.1 Parti¢ obuwia uznaje sig za pozytywna jezeli spelnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

3.2 Jezeli partia obuwia nie spetnia wymagan chociazby jednego punktu Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

4. Postgpowanie z partig negatywng

4.1 W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci , przeprowadza si¢ badanie powtorne
podwdjnej ilosci. Jesli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna badania odbiorcze konczy si¢ wynikiem
pozytywnym i1 wypetnia Protok6t Odbioru Technicznego.

4.2 Jesli w wyniku badan powtérnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci z
Dokumentacja Techniczno -Technologiczna, calg partie¢ obuwia zwraca si¢
producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnos$ci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

III Warunki uzytkowania i konserwacji

1.Przechowywanie obuwia skorzanego

Obuwie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknigtych , zabezpieczonych przed
zamoczeniem, przewiewnych, suchych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i
grzybéw, z dala od srodkéw chemicznych i grzejnikdw. Temperatura pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ od 5-24 ° C . Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczen

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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magazynowych w granicach 50-70 %. Obuwie w pudtach powinno by¢ przechowywane na
regatach lub paletach ustawionych na podestach.

2.0pis uzytkowania

Obuwie przeznaczone jest do specjalnego uzytkowania dla jednostek policji,

Wktadac 1 zdejmowac¢ obuwie po rozsznurowaniu (aby zapobiec przetarcia zapigtkOw)
Unika¢ przemoczenia obuwia skérzanego.

3.Konserwacja obuwia skorzanego
Obuwie skérzane wymaga dbatosci i starannej, systematycznej konserwacji
w tym celu nalezy:
- wilgotne obuwie suszy¢ w temperaturze nie wyzszej niz 25° C (z dala od piecéow i

grzejnikéw). Wyzsza temperatura moze spowodowac deformacjg obuwia, sztywnos¢
skory lub odklejanie spodow

- zabrudzone obuwie oczysci¢ przy pomocy migkkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w
cieplej wodzie.

- na oczyszczone i wysuszone wierzchy skor licowych nanies¢ niewielka ilos¢ srodka
konserwujacego w kolorze skor (pasty do obuwia) .

- po wyschnigciu nalozonej pasty , obuwie wypolerowac

- przed nalozeniem nastgpnej warstwy pasty, zmy¢ poprzednia warstweg przy pomocy
migkkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w cieptej wodzie.

Prawidlowa i regularna konserwacja zakupionego obuwia przedtuza okres jego uzytkowania
oraz zapewnia estetyczny wyglad.

4. Transport

Obuwie przewozone jest sSrodkami transportu krytymi ze szczelnym dachem bez szczelin w
Scianach i podiodze .

Sciany i podtoga musza byé suche i czyste pozbawione nieprzyjemnych zapachéw
Zatadowanie, przew6z i wytadowanie odbywa si¢ w warunkach gwarantujacych przed
zamoczeniem , zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym obuwia i opakowan zgodnie z
obowiazujacymi przepisami transportowymi .

5. Gwarancja wykonawcy

Wykonawca udziela na wyréb gwarancji na okres co najmniej 12-miesigcy.

W sprawach nie uregulowanych postawieniami umowy zastosowanie maja przepisy ustawy z
dnia 29.01.2004r. Prawo Zamoéwien Publicznych oraz Kodeksu Cywilnego.

Warunki skladania reklamacji

Wykonawca odpowiada za wady prawne i fizyczne , ujawnione w dostarczonym przedmiocie
umowy.

O wadzie fizycznej przedmiotu umowy lub niezgodnosciach ilosciowych zamawiajacy
zawiadamia wykonawcg bezposrednio.

Wykonawca jest obowiazany do usunigcia wad fizycznych przedmiotu umowy lub do
dostarczenia przedmiotu umowy wolnego od wad, jezeli wady te ujawnia w ciagu okresu

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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okreslonego w gwarancji. Jezeli w wykonaniu swoich obowiazkéw wykonawca dostarczyt
zamawiajacemu zamiast przedmiotu wadliwego taki sam przedmiot nowy — wolny od wad,
termin biegnie na nowo od chwili jego dostarczenia. Wymiany przedmiotu umowy wykonawca
wykona bez zadnej doptaty.

Utrata roszczen z tytulu wad fizycznych nie nast¢puje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezeli
wykonawca wadg podstepnie zatait.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonym przedmiocie
umowy wykonawca rozpatrzy reklamacj¢ w ciagu 7 dni, liczac od daty jego otrzymania. W
przypadku uznania reklamacji:

- usunie wady w przedmiocie umowy w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania wyrobu
niezgodnego

- usunie wady w dostarczonym przedmiocie umowy w miejscu, w ktérym zostaly one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia

- przedtuzy okres gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad przedmiotu umowy, obj¢to
gwarancja, uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystac

- ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia przedmiotu umowy w
czasie od przyjecia go do naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) odbiorcy.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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Zatacznik nr 1

WZOR METRYCZKI

(zataczona do wzoru obuwia)

( podpis i pieczatka )

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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Zatacznik nr 2

Wzor karty gwarancyjnej

WARUNKI KONSERWACIJT OBUWIA

Wierzchy naszego obuwia wykonane sa ze skory naturalnej, ktora jak kazdy materiat
naturalny moze nie zachowywac identycznego koloru, oraz struktury na calej powierzchni.
Ewentualne réznice wynikaja z niejednorodnosci skory, dlatego tez musi by¢ ona
wlasciwie konserwowana. Nalezy unika¢ przemoczenia, suszy¢ obuwie w temperaturze
pokojowej. Po wysuszeniu stosowa¢ pasty i kremy obuwnicze. Obuwie powinno by¢

wkladane 1 zdejmowane po uprzednim rozsznurowaniu.
WARUNKI REKLAMACII

Podstawa prawna : ustawa z dnia 27 lipca 2002 roku o szczegdlnych warunkach
sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego ( Dz. U. Nr 141 pozycja
1176)

Zgodnie z jego postanowieniem reklamacji podlegaja wady ukryte, powstate z winy
producenta w obuwiu nie zuzytym. Obuwie do reklamacji przyjmowane jest czyste , oraz

za okazaniem dowodu sprzedazy.
REKLAMACII NIE PODLEGAIJA

- obuwie z wadami jawnymi
- obuwie posiadajace uszkodzenia mechaniczne
- naturalne zuzycie skory

- odbarwienia wngtrza obuwia pod wptywem potu lub mocnego przemoczenia

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno technologicznej jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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Arkusz zmian

Lp.

Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi

(strona i tres¢ zmiany) (data i podpis)

DOKUMENTACJE WYKONAL: ZATWIERDZIL.:

Miejscowos¢, data

OPINIA
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