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1. RYSUNEK MODELOWY WYROBU

Rys. nr 1.1 Sweter stuzbowy — rysunek modelowy
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2. OPIS OGOLNY WYROBU

Sweter stuzbowy wykonany jest z dzianiny o splocie perlistym. D6t wyrobu i rekawow
zakonczony $ciggaczem o splocie dwuprawym 1x1 z wpleciong gumka. Przednia i tylna
cze$¢ barkéw oraz tokcie rekawéw wzmocnione sg tkaning elanobawelniang. Na ramionach
umieszczone sg naramienniki z krytym zapieciem na guzik. Na lewej piersi i lewym rekawie
umieszczone s3 kieszenie z tkaniny elano-bawelnianej z fatdkami na zewnatrz. Kieszenie z
patkami z krytym zapi¢ciem na guzik.

3. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/P-81101.01 Nici odziezowe. Postanowienia ogélne;

PN-83/P-84951. Guziki. Srednice nominalne;

PN-72/P-06723. Wyroby dziewiarskie. Stopnie jakosci;

PN-P-84501:1983. Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia;

PN-P-84502:1983. Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia;

PN-75/P-84001. Dzianiny 1 wyroby dziane. Biedy;

PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze;

PN-N-03010:1983. Losowy wybdr probek do badan;

PN-EN-45014:2000. Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce;

PN-P-84509:1997. Wyroby odziezowe. Pakowanie przechowywanie i transport.
Wymagania ogélne.

4. WYMAGANIA TECHNICZNE

4.1 Wykaz surowcoéw, materiatéw zasadniczych i dodatkow

Materiaty i dodatki zastosowane do produkcji swetra powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm zamieszczonym w tablicach nr 1-6.

Tablica nr 1. Przedza wetniana

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Masa liniowa 36 x 2 tex PN-P 04653:1997
wetna — 70 %
Sktad surowcowy anilana — 30 % PN-83/P-04653
Sredni skret 2607 S PN-ISO 2061:1997
Wykonczenie apretura SUPER WASH -
Oznaczenie koloru - wg wzoru wyrobu
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Tablica nr 2. Dzianina

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan

Splot dzianiny dwuprawy jednostronnie
pojedynczo nabierany - -
perlisty
Liczba rzadkéw na 1 dm: 49 +-5 % PN-85/P-04787
Liczba kolumienek na 1 dm: 22+-5%
Zmiana wymiarOw po praniu:
w dlugosci 2 % PN-EN 25077:1998
w szerokosci 5-8 %
Zmiana barwy: pranie 4 PN-EN ISO 105-C01:1997
pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999

Odpornos¢ na pilling 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
Oznaczenie koloru - wg wzoru wyrobu
Tablica nr 3. Dzianina Sciggaczowa

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Liczba rzadkéw na 1 dm: 60 +-5 %
Liczba kolumienek na 1 dm: 72 +-5 % PN-85/P-04787
Oznaczenie koloru - wg wWzoru wyrobu
Tablica nr 4. Tkanina elano-bawetniana

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan

Masa powierzchniowa

180 +- 10 g/m”

PN-ISO 3801:1993

Splot 2/17 -
Zmiana wymiarOw po praniu:
kierunek wzdluzny 4 % PN-EN 25077:1998
kierunek poprzeczny 4 %
Odpornos¢ wybawien:
na pranie 4 PN-EN ISO 105-C01:1997
na pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
Oznaczenie koloru - wg wWzoru wyrobu
Tablica nr 5. Guziki odziezowe

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Srednica 15 mm PN-83/P-84951
Tablica nr 6. Nici odziezowe

Wyszczegolnienie Wskaznik Metoda badan
Masa liniowa 120 x 3 dtex PN-90/P-81101.01
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4.2 Wymagania konstrukcyjno-techniczne
4.2.1 Ogodlne wymagania konstrukcyjne

Wykonanie swetra stuzbowego i zastosowane materialy powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczna.

4.2.2 Wymagania dotyczace jakoSciowania

Oceng jakoSciowg nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-72/P-06723 Wyroby dziewiarskie.
Stopnie jakosci. Sweter stuzbowy produkowany jest wytacznie w pierwszym stopniu jakosci.
Sweter stuzbowy powinien posiada¢ estetyczny wyglad.

Niedopuszczalne bledy dzianiny wedtug normy PN-75/P-84001 :
» zgrubienia;
= naderwane oczka;
» spuszczone oczka;
= nieréwnomierne oczka;
»  zryw nitki;
* petle;
= kolce;
= rdznice w Scistosci dzianiny;
» zaciagnigcia;
* dziury;
= zabrudzenia;
* rdznice w intensywnosci koloru dzianiny.

Nledopuszczalne btedy konfekcyjne:
brak ciaggtosci Sciegu w szwach;
= nieprawidlowy przeplot $ciegu;
» brak zamocowan $ciegu na poczatku i koncu szwu;
= odchylenie szwu od linii konstrukcji;
= opuszczony Scieg;
= zerwany Scieg.

W wyrobie dopuszcza si¢ powtdrzenie sciegu w przypadku zerwania nici.
4.2.3 Wymagania dotyczgce masy wyrobu
Masy swetra stuzbowego w poszczegdlnych rozmiarach zamieszczono w tablicy nr 7.

Tablica nr 7. Masy wyrobu [kg]

Obwéd klatki 88-94 96-102 104-110 | 112-120

piersiowej Dopullecza}ne
Wzrost 165 | 175 | 170 | 180 | 170 | 180 | 175 | 185 | °dchylenia
Masa wyrobu 090092 [096 098 [1.03[1.05] 1.10 | 1.12 5 %
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4.2.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Sweter stuzbowy powinien by¢ przeznaczony do uzytku w kazdych warunkach
klimatycznych. Powinien by¢ wykonany z materiatéw nie powodujacych podraznienia skory.

4.2.5 Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na
oddzialywanie czynnikéw Srodowiskowych

Sweter powinien si¢ charakteryzowac¢ wskaznikami odporno$ci wybarwien na pranie i pot
zgodnymi z wymaganiami norm PN-EN ISO 105-C01:1997 1 PN-EN ISO 105-E04:1999.
Powinien by¢ wytrzymaty na zmian¢ wymiaréw po praniu zgodnie z normg

PN-EN 25077:1998. Sweter powinien by¢ takze odporny na mechacenie i piling zgodnie
z przepisami normy PN-EN ISO 12945-2:2002.

4.2.6 Wymagania niezawodnosciowe

Sweter stuzbowy nie powinien ulec samoistnemu uszkodzeniu podczas prawidlowego
uzytkowania, konserwacji i przechowywania.

Sweter powinien zachowywac swoje parametry uzytkowe i wyglad zewnetrzny przez co
najmniej 12 miesigcy eksploatacji pol2 miesigcach przechowywania.

4.3 Warunki wykonania

Do wykonania swetra stuzbowego stosuje si¢ maszyny zamieszczone w tablicy nr 8.

Tablica nr 8. Maszyny szyjgce

Lp. Wyszczegolnienie Ilo$¢ $ciegéw na 5 cm
1. Overlock 23 +/-2
2. Stebnéwka tancuszkowa 23 +/-2

4.4 Rodzaje szwow i Sciegdéw maszynowych
Rodzaje szwéw 1 §ciegéw podano w tablicy nr 9.

Tablica nr 9. Szwy i Sciegi

Szwy zgodne z norma Sciegi zgodne z norma Zastosowanie
PN-83/P-84501 PN-83/P-84502 SZWOW i $ciegow
1.01.01. 301. Szycie elementow swetra
1.06.01 301. Obszywanie naramiennikOw i patek
1.04.03 301. Naszywanie fat i kieszeni

4.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw w wyrobie.
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4.6 Tabela klasyfikacji wielkoS$ci

Podstawowa klasyfikacj¢ rozmiarowa swetra stuzbowego przedstawia tablica nr 10.
Istnieje mozliwo$¢ wykonania swetrow w innych rozmiarach z zaleznosci od potrzeb

uzytkownika.

Tablica nr 10. Klasyfikacja wielkosci

Obwaod klatki piersiowej
Lp. Warost 88-94 96-102 104-110 112-120
1 165 X
2 170 X X
3 175 X X
4 180 X X
5 185 X

5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

5.1 Ukompletowanie

Sweter stuzbowy powinien by¢ ukompletowany zgodnie z Dokumentacja

Techniczno-Technologiczna.

Zestawienie elementow sktadowych swetra stuzbowego zamieszczono w tablicy nr 11.

Tablica nr 11. Elementy sktadowe

Lp. Rodzaj materiatu

Nazwa elementu skladowego

Tlos¢
elementow

Dzianina koloru granatowego,
splot dwuprawy perlisty

- przéd

- tyt

- rekaw

- Sciggacz u dotu swetra

Tkanina elano-bawelniana koloru
granatowego, splot 2/1Z

- fata barkowa

- naramienniki

- fata rekawa

- kieszen przednia

- klapka kieszeni przedniej

- kieszen na lewym rekawie

- klapka kieszeni na lewym rekawie

B e it o e ol R\ B

Do kazdego swetra dotacza si¢:

wszywke z nazwa i adresem producenta;

wszywke z rozmiarem;

wszywke z przepisem konserwacji.

Sweter pakuje si¢ w torbg¢ foliowa.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie

dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione™.




5.2 Cechowanie

Oznaczenia zgodne z norma PN-90/P-84753 — Wyroby dziane. Oznaczenie.

W s$rodek dekoltu z tytu swetra nalezy umies$ci¢ w postaci wszywki oznaczenie rozmiaru.
Wszywke z nazwa 1 adresem producenta oraz wszywke z przepisem konserwacji nalezy
wszy¢ w prawy bok swetra.

5.3 Pakowanie

Swetry oznaczone wszywkami z rozmiarem, nazwg i adresem producenta oraz przepisem
konserwacji pakuje si¢ pojedynczo w woreczki foliowe. Swetry w woreczkach foliowych
wktada si¢ do kartonéw w ilosciach uzgodnionych z Zamawiajagcym. Do wnetrza kazdego
kartonu nalezy wtozy¢ Instrukcj¢ uzytkowania i konserwacji (zatagcznik1) oraz Kartg
gwarancyjng (zalacznik 2). Po wypelnieniu kartony zakleja si¢ tasmg samoprzylepna.
Na karton nakleja si¢ etykiet¢ zbiorcza zawierajaca nastepujace dane:

* npazwa producenta

" npazwa wyrobu

= kolor

= rozmiar

= data produkcji
= jlos¢

= pieczatka KJ.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania wedtug wytycznych Zamawiajacego.
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6. RYSUNKI TECHNICZNE
6.1 Wykonanie wyrobu
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Rys. nr 6.1.1 Przéd swetra - wymiary
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Rys. nr 6.1.2 Tyt swetra - wymiary
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Rys. nr 6.1.3 Rekaw z widoczng kieszenig - wymiary
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Rys. nr 6.1.4 Regkaw z widoczng tatg - wymiary
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Rys. nr 6.1.5 Naramiennik - wymiary
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7. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

Tablica 12. Wymiary swetra [cm]

Ozn | Obwad klatki 88-94 | 96-102 | 104-110 | 112-120 | pgpuszczalne
na |piersiowej odchylenia
rys. | Wzrost 1651175170 |180]170|180| 175|185
Przod-Tyt
Dtugo$é catkowita 70{72{70]74]70]|74]72]75 + 1,5
B Szeroko$¢ na wysokosci 43 45 47 49 + 1,0
szwOw barkowych
B; |Szerokos¢ tytu u dotu tat 40 42 44 45 +- 1,0
B, |Szerokos¢ przodu u dotu tat 38 40 42 44 + 1,0
C | Szerokos¢ pod pacha 48 52 56 58 +- 1,0
C; | Szerokos¢ $ciggacza u dotu 20 21 22 24 +-0,5
E | Dlugos¢ szwu barkowego 14,5 15,5 16,5 17,5 +- 0,5
Rekaw
F Dtugos¢ rekawa z 69 | 72|71 74 |71 |74 73|76 + 1,5
rozwinigtym $ciggaczem
F; |Szerokos¢ rekawa u gory 19 21 23 25 +- 0,5
F, Szerokos¢ $ciggacza u dotu 6 7 8 9 +- 0,5
r¢kawa
Kieszen przednia
G, |Odlegtos¢ od gory 21 22 23 24 +- 0,5
Gs |Odlegtos¢ od boku 7 8 9 10 +- 0,5
Lata barkowa
H | Dlugosc¢ taty na przodzie 16 17 18 19 +- 0,5
H | Dtugosc¢ taty na tyle 16 17 18 19 +- 0,5
H; |Szerokosc¢ taty 13 14 15 16 +- 0,5
Naramiennik
L Dtugos¢ naramiennika 14 15 16 17 + 0,5
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8. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH

Tablica nr 13. Wymiary state dla wszystkich rozmiarow [cm]

Ozn. .7
na Wyszczegolnienie wymiarow War!:osc Dopuszcza} ne
) wymiaru odchylenia
Przod-tyt swetra
D | Wysokoé¢ $ciggacza pod szyja 4,5 +- 0,3
D; | Wysokos¢ sciggacza u dotu swetra 7 +- 0,5
Rekaw
F; | Wysokos¢ $ciggacza rgkawa 12 +- 0,5
po rozwinigciu
Kieszen przednia
G Wysokos¢ kieszeni 14,5 +- 0,5
Gy Szeroko$¢ kieszeni 14,5 +-0,5
G; | Wysokos¢ klapki 6,5 +-0,5
Gs Szerokos¢ klapki 14,5 +- 0,5
Kieszen na rekawie
Ge | Wysokos¢ kieszeni 15 +- 0,5
Gy Szeroko$¢ kieszeni 12,5 +-0,5
Gg | Wysokos¢ klapki 5,5 +- 0,3
Gy Szerokos¢ klapki 12,5 +- 0,5
Gjo | Odlegtos¢ od szwu barkowego 14 +-0,5
Lata rekawa
K | Dtugos¢ taty 26 +- 0,5
K; | Szerokos$¢ taty wezszej u dotu 7 +- 0,5
K, | Szerokosc¢ taty wezszej u gory 8 +- 0,5
K3 | Szerokosc taty szerszej u dotu 9 +- 0,5
K4 | Szerokos¢ taty szerszej u géry 14 +- 0,5
Ls Odlegtos¢ taty od dotu 15 +- 0,5
Naramiennik

L, | Szerokos¢ przy rekawie 5 +- 0,3
L, Szerokos¢ przy dziurce 3,5 +- 0,3
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9. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH I

DODATKOW
Tablica nr 14. Normy zuzycia
Lp. Nazwa materialu J.m. Norma zuzycia
1 Dzianina, splot ,,peretka” kg 1,20
2 Tkanina elano-bawetniana, splot 2/1 Z m’ 0,65
3 Guziki, srednica 15 mm Szt. 4
4 mb 19

Nici syntetyczne 120 x 3 dtex

10. CERTYFIKATY NA MATERIALY

1
2
3.
4

. Certyfikat na przedze
. Certyfikat na dzianing
Certyfikat na dzianing¢ §ciggaczowa

. Certyfikat na tkanin¢ elano-bawetniang.

»Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




II.

WARUNKI I ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

1. WARUNKI PRZEDSTAWIENIA WYROBOW DO ODBIORU

1.1

1.2

1.3

14

2.

2.1

2.2

23

3.

31

3.2

Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania
swetrow z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Ilo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.

Swetry przewidziane do odbioru podlegaja 100 % kontroli przez komérke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta.

Podstawg odbioru swetréw jest spetnienie wymagan dla pkt 4.1. i 4.2 Dokumentacji
Techniczno-Technologiczne;.

Kazda partia swetréw podlegajacych odbiorowi powinna mie¢ deklaracje zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng.

TRYB I ZASADY PRZEPROWADZENIA ODBIORU WYROBOW

Odbioru partii produkcyjnej swetrow dokonuje przedstawiciel Instytutu Badawczego
MSWiA w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego. W trakcie realizacji zaméwien
dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli
Instytutu Badawczego MSWiA 1 Zamawiajacego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego wybiera metodg ,,na §lepo” wg PN-N-03010:1983 sposrdd zgtoszonych
do odbioru 5 % swetréw (nie mniej niz 10 szt.) 1 sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z
wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatow z wymaganiami pkt 2.

oraz pkt 4.1 DTT;

- jakosci wyrobow z wymaganiami pkt 4.2.2 DTT;

- wymiar6w wyrobéw z wymaganiami pkt 71 8 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami pkt 5. DTT.

OCENA PARTII PRODUKCYJNEJ

Parti¢ swetrow uznaje si¢ za pozytywna jezeli spetnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Jezeli partia swetrow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie

dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




4. POSTEPOWANIE Z PARTIA NEGATYWNA

4.1 W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtorne w
podwdjnej ilosci. Jesli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z
Dokumentacja Techniczno-Technologiczng badania odbiorcze konczy si¢ wynikiem
pozytywnym i wypetnia Protokét Odbioru Technicznego.

4.2 Jesli w wyniku badan powtdérnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci z
Dokumentacja Techniczno-Technologiczng, calg partie swetréw zwraca si¢
Producentowi do poprawienia. Po usuni¢ciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




III. DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA
1. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogélne.

PN-EN-23758:1998 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych.

2. OPIS UZYTKOWANIA

Sweter stuzbowy jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach letnich i zimowych.
Konstrukcja swetra jest dostosowana do wymagan uzytkownika.

Sweter nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 biologicznymi.

Podczas eksploatacji nalezy przestrzega¢ zasad przechowywania, transportu i konserwacji
wyrobu.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE
a) Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie swetrow stuzbowych powinno odbywac sie w
warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z norma
PN-P-84509:1997.

b) Przechowywanie

Swetry stuzbowe nalezy przechowywa¢ w suchych i przewiewnych magazynach
spetniajacych nastepujace wymagania:

» temperatura otoczenia od +5 C do +25 C;

= wilgotnos¢ wzgledna powietrza od 30 % do 75 %;

» brak opadéw i kondensacji wilgoci;

= brak oddziatywania czynnikéw biologicznych.
Pomieszczenia magazynowe powinny zabezpiecza¢ wyrob przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.
Nie rzadziej niz raz na kwartat nalezy dokonywa¢ wyrywkowych ogledzin
przechowywanych swetréw. W przypadku stwierdzenia usterek nalezy dokona¢ kontroli100
%.

4. KONSERWACJA I NAPRAWY

a) Konserwacja

Male zabrudzenia nalezy usuwac lekko zwilzong szmatka.

Zabrudzony sweter nalezy prac¢ rgcznie poprzez wygniatanie w roztworze o temperaturze
40° C. Po usunieciu zabrudzen sweter nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej az do
catkowitego wyschnigcia.

»Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




Zestaw znakow okreslajacych warunki konserwacji wg PN-EN 23758:1998.
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b) Naprawy
Sweter mozna naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy, w zaleznosci od stopnia uszkodzenia.

S.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesigecy uzytkowania swetréw, pod warunkiem
przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania. Maksymalny
okres przechowywania swetréw, po ktérym przystuguje okres gwarancji wynosi 12 miesiecy.

Okres gwarancji liczy si¢ od dnia podpisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorcg.
Uzytkownik po stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Form¢ zawiadomienia
stanowi Protok6t Reklamacji.

Producent zobowiazany jest do rozpatrzenia reklamacji w terminie 14 dni od daty
otrzymania Protokotu Reklamacji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad
fizycznych w wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaly ujawnione
lub w siedzibie firmy i dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przedtuza termin gwarancji o czas w ciggu ktérego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mogt z niego korzystac.

Producent zobowigzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie
30 dni liczac od daty otrzymania Protokotu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu

naprawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobéw przez uzytkownika skutkuj g utratg gwarancji.

6. ZALACZNIKI

»Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




Zatacznik 1

WZOR METRYCZKI

SWETER SLUZBOWY

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Sweter stuzbowy jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach letnich i
zimowych.

Konstrukcja swetra jest dostosowana do wymagan uzytkownika.

Sweter nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 biologicznymi.
Podczas eksploatacji nalezy przestrzega¢ zasad przechowywania, transportu i
konserwacji wyrobu.

INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA

Swetry nalezy przechowywac¢ w suchych i1 przewiewnych magazynach
spetniajacych nastepujace wymagania:

» temperatura otoczenia od +5 C do +25 C;

= wilgotnos¢ wzgledna powietrza od 30 % do 75 %;

» brak opadéw i kondensacji wilgoci;

= brak oddziatywania czynnikéw biologicznych.
Pomieszczenia magazynowe powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.
Nie rzadziej niz raz na kwartat nalezy dokonywa¢ wyrywkowych ogledzin
przechowywanych swetréw. W przypadku stwierdzenia usterek nalezy dokonaé
kontroli 100 %.

PRZEPIS KONSERWACJ]I

Mate zabrudzenia nalezy usuwac lekko zwilzong szmatka.

Zabrudzony sweter nalezy pra¢ r¢cznie poprzez wygniatanie w roztworze o
temperaturze

40° C. Po usunieciu zabrudzen sweter nalezy suszyé w temperaturze pokojowej az
do catkowitego wyschnigcia.

Zestaw znakow okreslajacych warunki konserwacji wg PN-EN 23758:1998.

. Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.

Zatacznik 2




WZOR KARTY GWARANCYJNE]

Pieczg¢ producenta

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa wyrobu: Sweter stuzbowy

Nazwa produCenla:  ......c.eiutiutiitit i

Producent udziela gwarancji na 12 miesigczne bezawaryjne uzytkowanie swetréw stuzbowych, pod
warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania swetréw, po ktérym przystuguje okres gwarancji wynosi 12
miesiecy

Okres gwarancji liczy si¢ od daty podpisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorce. Uzytkownik po
stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Form¢ zawiadomienia stanowi Protokét
Reklamacji.

Producent zobowiazany jest do rozpatrzenia reklamacji w terminie 14 dni od daty otrzymania
Protokotu Reklamacji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad fizycznych w
wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaty ujawnione lub w siedzibie
firmy i1 dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przedtuza termin gwarancji o czas w ciggu ktérego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mdgt z niego korzystac.

Producent zobowiagzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie 30
dni liczac od daty otrzymania Protokotu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu na-
prawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobéw przez uzytkownika skutkuj g utratg gwarancji.
Karta Gwarancyjna bez pieczeci i podpisu Producenta jest niewazna.

W sprawach nieuregulowanych niniejsza Karta Gwarancyjna majg zastosowanie przepisy
kodeksu cywilnego.

Nr partii i rok produkcji: ...

Data przekazania wyrobu: ...

Podpisipiecze KJ:

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione™.




Zatacznik nr 3

RAPORTY Z BADAN MATERIALOW

1. Raport z badan nr 81/2005
2. Raport z badan nr 91/2005

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione™.




KARTA ZMIAN

Liczba ark
Nr 1czha arkuszy Liczba arkuszy | Oznaczenie i
kal_' ty Zmienio- Zamienio- Nowych Anulowa- | v dokumencie zmiany Data HRLS
zZmian nych nych nych

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.




