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1. Charakterystyka wyrobu

Bluza mundurn éwiczebnego w  kolorze ciemnogranatowym stanowi jeden =z elementéw

umundurowania funkcjonariuszy Policji. Powinna byé¢ wykonana z tkaniny typu rip-stop bawekiano-

poliestrowej wykoriczone]j oleo- i wodoodpornie, w réznych rozmiarach dostosowanych do wzrosiu

i obwodu klatki piersiowej uzytkownika. Przeznaczona jest do noszenia ze spodniami munduru

éwiczebnego.

2. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 105-J61:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien, Czg$¢ JO1: Ogoine zasady
pomiaru barwy powierzchni,

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwiefi. Obliczanie réznic barwy,
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wiasciwodei plaskich wyrobow przy rozeigganiu,
Czgs¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow. Czegéé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu,

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia. Badania odpornodei wybarwien. Czesé X12: Odpornosé
wybarwieh na tarcie,

PN-EN ISO 105-B02:2013-08 Tekstylia. Badania odpornosdci wybarwiefi. Cz¢$é B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle fukowej lampy ksenonowe;.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wlékienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiardw.,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie skionnodci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czesdé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosei plaskich wyrobéw na
$cieranie metodg Martindale'a. Wyznaczanie zniszezenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszcz metods
Bundesmanna.PN-EN ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornodci na zwilzanie powierzchniowe
{spray test).

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci. Metody badania i wymagania
PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem

symboli.
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¢ PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci.

¢ PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosei skladana przez dostawce.
Czgé¢ 1: Wymagania ogdlne.

¢ PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybodr jednostek produktu do probki.
* PN-ENISO 13688:2013-12 Odziez ochronna. Wymagania ogélne.
¢ PN-ENISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

* PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikow azowych. Wykrywanie zastosowania nicktérych barwnikéw azowych dostepnych
metody z ekstrakcja i bez ekstrakeji widkien.

* PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikéw azowych. Czgs¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikdéw azowych,
mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Cz¢$é 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).

3. Przeznaczenie dokumentu
Wsigpna Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametr6w, jakie powinien
spetnia¢ w zakresie wymagan:
e technicznych,
s jakosciowych,
s zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowandia,
w odniesieniu do:
¢ nazewnictwa,
» symboli,
* badan i metodologii badan,

o znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4. Zakres stosowania dokumentu
Wstepna Specyfikacja Techniczna moze byé wykorzystywana, jako zalgeznik do Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamdwienia podezas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego na

partie testowg bluz.

5. Wymagania standardowe

5.1, Wymagania techniczne

5.1L1, Charakterystyka wyrobu

Bluza munduru éwiczebnego jest jednym z elementéw umundurowania dia funkcjonariuszy Policji.
Bluza powinna byé wykonana z tkaniny typu rip-stop bawelniano-poliestrowe] w kolorze
ciemnogranatowym wykonczonej oleo- i wodoodpornie.

Bluza powinna sig skladaé z:
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dwéch czgsci przodu zapinanych na pieé guzikédw,

tyh,

dwoch rekawow,

kolnierza typu stéjka,

dwoch kieszeni przednich naktadanych, przykrytych patkami, umieszczonych na przodach bluzy,
dwoch kieszeni wpuszezanych umieszezonych na przodach bluzy,

dwoch kieszeni nakladanych z mieszkami z wszytymi zamkami blyskawicznymi, przykrytych
patkami umieszczonych na: prawym i lewym rekawie,

wzmocnien na fokciach,

Bluza powinna posiadaé:

tyt z dwoma kontrafaldami skierowanymi do bokdw, zaszytymi powyzej linii pasa,
dwie czgdei przodu,
z przodu kryte zapigcie na pie¢ guzikdw i dodatkowo u géry na tasme samosczepna,
stéjke zapinang na tasme samosczepng, w szew stdjki wszyty wieszak,
rekawy dwuczgdciowe, wszywane, ze wzmocnieniami na tokciach z tkaniny zasadniczej, w dolngj
czg¢sei posiadajgce patki do regulacji szeroko$¢ rekawa, zapinane na ta§mg samosczepng,
na rgkawach, pod pachami po 4 otwory wentylacyjne (2 przdd, 2 rekaw) - wewnetrzne
¢ 5 mm + 0,5 mm
na szwach barkowych naramienniki zapinane kryto na napy szerokosé gléwki 15 mm+ 1 mm (do
nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia),
na lewym i prawym przodzie, na wysokosci piersi, kieszenie skoéne, nakladane z patka zapinane na
na tasmg¢ samosczepng; dodatkowo w patce kieszeni lewej otwor na dugopis,
na lewym i prawym rekawie kieszen, nakladang z patkg zapinana na tasme samosczepng; z boku
kieszeni mieszek zapinany na zamek blyskawiczny (dhigo$é uchwytu zamka S cm),
na lewym i prawym przodzie, na wysokosci piersi, kieszenie wpuszczane wykoficzone listewka
zamykane zamkiem blyskawicznym (dlugosé uchwytu zamka 5 em),
tasmy samosczepne (petelka) do dopinania emblematow:

na przodzie nad prawg kieszenig o wymiarach 130 x 25 mm = 2 mm,

centralnie na kieszeni lewego rekawa, o ksztalcie i wymiarach zgodnych z rys. 4,
umieszezone: centralnie na plecach i na patkach kieszeni na r¢kawach wgrzewane napisy POLICJA

w kolorze srebrym odblaskowym, zgodnych z rys. 3, o wymiarach zamieszczonych w tabeli 1.

Ogblny wyglad biuzy zostal przedstawiony na rysunkach 112,
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C

POLICJA’

B

Rys. 3. Napis POLICJA

Tabela 1. Wymiary napisu POLICJA

. Patka kieszeni na
Lp. Wymiar Na plecach [mm] rekawach [mm]
1. A — wysokosé T4 £2 2341
2. B — szerokosé 280+ 3 95+ 2
3. C — grubosé liter 15+ ] 5+0,5
90
70

110

Rys. 4. Tasma samosczepna — pgtelka do mocowania na emblemat tarczy

Uwaga Dopuszeza sie tolerancie wysokosci § szerokosci + 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu.
¢ )

Opis podstawowych cech uiythowych

Bluza munduru éwiczebnego powinna charakteryzowaé sie:

podwyzszonymi wlasciwosciami mechaniczaym (rozrywanie, rozdzieranie) tkaniny zasadniczej,
dobrg ukladalnoscis,
odporno$cig na deformacjg (wypychanie) i pilling,

stabilno$cig ksztaltéw po praniu,
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- trwalg odpornoscia wybarwien tkaniny zasadniczej,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymale, wykonane prawidfowo (bez

marszezef i wyciggnigé), z prawidlowym wigzaniem sciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na

koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uiytvcel materialow

Zestawienic materiatéw i dodatkéw niezbgdnych do wykonania bluzy przedstawia tabela 2.

Tabela 2. Zestawienie materialow i dodatkéw

Lp. Nazwa materiatu/dodatky

1. | Tkanina zasadnicza — tkanina bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
ciemnogranatowym, z wykoficzeniem oleo- i wodoodpornym (poz. 1 1ys. 5 6)

2. | Guzik z tworzywa sztucznego, z otworami (di. 10 mm) na tasiemke w kolorze granatowym, © 25
mm (poz. 4 rys. 5)

3. |Tasiemka baweiniana w kolorze czarnym szer. 10 mm (poz. 5 rys. 5)

4. | Zamek blyskawiczny: nicrozdzielny, tworzywowy, spiralny, jednomaszynowy w kolorze
granatowym, di. 16 cm (poz. 6 rys. 5)

5. | Zamek blyskawiczny: nierozdzielny, tworzywowy, spiralny, jednomaszynowy w kolorze
granatowym, db. 12 em (poz. 7 rys. 5)

6. | Tasma samosczepna — petelka o szer. 10 em w kolorze czarnym na emblemat tarczy (poz. 8 rys. 5)

7. | Tasma samosczepna — petelka o szer. 3 cm w kolorze czarnym (poz. 10 rys. 5)

8. | TaSma samosczepna — haczyk o szer. 3 cm w kolorze czarnym (poz. 9 rys. 5)

9. | Tasma samosczepna — petelka o szer. 2,5 cm w kolorze czarnym (poz. 11 1ys. 51 6)

10. | Tasma samosczepna — haczyk o szer. 2,5 em w kolorze czarnym (poz. 12 rys. 6)

11. | Tagma samosczepna — pgtelka o szer. 2 cm w kolorze czarnym (poz. 13 rys. 5)

12. | Tasma samosczepna — haczyk o szer. 2 cm w kolorze czarnym (poz. 14 1ys. 5)

13. | Tasiemka poliestrowa w kolorze czarnym szer. 5 mm (poz. 15 rys. 5)

14. | Napa (poz. 16 rys. 5)

15. | Napis POLICJA— duzy (na plecach — poz. 3 rys. 6)

16. | Napis POLICJA — maly (patka kieszeni na rekawach - poz. 2 rys. 6)

17. | Wszywka informacyijna (poz. 17 rys, 5)

18. | Nici poliestrowe wlokien cigtych o masie liniowej 194x2 dtex w kolorze granatowym

19. | Nici z rdzeniem poliestrowym o masie liniowej 200x2 dtex w kolorze granatowym
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Rys. 5. Zestawienie materialow 1 dodatkéw — bluza munduru éwiczebnego— przod
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 3. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania

Surowiec: 50% CO, 50% PES
Splot: }—1 ze zdwojonymi: co 25 nitkg osnowy i co 16 nitka watku (rip — stop)
Kolor: Ciemny granat

Wartos¢ wspolrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN 1SO 105-J03:2009
Wartod¢ CIELab: .= 17,01; a= 0,69, b = - 6,95, AE<1,5

1. | Masa powierzchniowa g/m’® | 25015 PN-ISO 3801:1993
2. | Maksymalna sila przy rozcigganiu
¢ osnowa 1200
o watek N 200 PN-EN ISO 13934-1:2013-7

nie mniej niz

3. | Wytrzymalo$é na rozdzieranie
* osnowa N | % pNENISO 13937-2:2002
¢ watek 40

nie mniej niz

4. | Zmiana wymiardw pe 5 praniach w temp.
60°C i suszeniu

. . N +3 PN-EN ISO 5077:2011
¢ kierunck wzdiuzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
¢ kierunek poprzeczny '
nie wiecej niz
5. | Odporno$é wybarwien
 tarcie suche i % | PN-ENTSO 105-X12:2005
¢ tarcic mokre 2.3

nie mniej niz

6. | Odpornodé wybarwien
¢ Swiatlo sztuczne - PN-EN ISO 105-B02:2013-08

nie mniej niz 5

7. Oldporr}o.sc na mechacenie i pilling ) 4 PN-EN 1SO 12945-2:2002
nie mniej niz

8. | Odpornosé na $cieranie ilogé 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2000
nie mniej niz cykli +AC:2006

9. |Nasiakliwose % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz

10.| Efekt oleofobowy stopl 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz en

11.| Zwilzanie powierzchniowe ) 4 PN-EN ISO 4920:2013-07

nie mniej niz

Wymagane wlasciwodei dla tkaniny (tabela 3) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi wynikami
badan wykonanymi w laboratoriach badawezych posiadajgeych akredytacje w zakresie wymienionych

parametrow.
Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowe;

zgodnie z normg PN-EN ISO 20471:2013-07 (odpornoéé - 50 cykli prania w warunkach domowych
w temp. 60°C).

Strona 12/34




5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Sposdb lgezenia elementow
Elementy bluzy powinny by¢ tgczone za poniocg szycia, przy czym:

- 0znaczenia zastosowanych w wyrobie szwéw - powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

- 0znaczenia zastosowanych w wyrobie $ciegdw - powinny byé zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Niedopuszezalne jest wykonanie $ciegébw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.

Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia

pirzed pruciem.
Rodzaje szwow: zwykle, obrzucajace, obrebiajace.

Sciegi maszynowe:
a) gestoscig Sciegdw stgbnowych (typu 301) — 3-4,5 Sciegdw/lem,
b) ggstos¢ Sciegdw na maszynie dziurkarce winna wynosié 11-13 Sciegdw/lem,
¢) gestoscig Sciegdw obrzucajgcych (typu 503) — 3-4,5 $ciegdw/em,

d) ggstoscig sciegdw na maszynie overlock - szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3-4,5 $ciegdw/lem.

Odleglo$é stebndwek:

— patki kieszeni przednich, ptaki kieszeni rekawdw, patki rekawow, naramienniki, stebnéwka
przodu lewego i prawego — szerokosé stebnéwki 6 mm £ 1 mm,

— szwy: boczne bluzy, wszycia rgkawdw, zszycia rekawdw — stebnowanie podwéjne — rozstaw
stebnéwek 6 mm = 1 mm, a odleglo$¢ od brzegu pierwszej stgbndéwki 1,5 mm + 0,5 mm,

— kieszenie przednie, kieszenie na rgkawach, stdjka, wzmocnienia rekawéw, dél rgkawow —
szerokos¢ stebnowki 1,5 mm =+ 0,5 mm od brzegu,

— zaszewki tylu bluzy — szerokod¢ stgbnéwki 1,5 mm + 0,5 mm od brzegu,

— dél bluzy — szerokodé stgbndwki 22 mm £ 1 mm od brzegu,

— ta$émy samosczepne — pgtelka, haczyk - odlegloéé¢ stebnéwki od brzegu 1,5 mni + 0,5 mm

Rygielki:
a) kieszen przednia lewa —4; d. 10 mm £ | mm,
—2;dL 5 mm =+ 1 mm,
b) kieszen przednia prawa —4; di. 10 mm =+ I mm,
c) kieszen na r¢gkawie lewym —5; di. 10 mm £ | mm,

—2;dL 6 mm = 1 mm,
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d) kieszen na rgkawie prawym — 5; di. 10 mm + ! mm,
¢) kieszen wpuszczana —2x2; dl 23 mm £+ 1 mm

f) =zapigcie kryte przodu — 6; db. 10 mm & I mm,

g) patka rgkawa —2x2; db 10 mm + | mm,

h) szew rekawa —2x1; dl 10 mm £ 1 mm,

i) tylbluzy—4; dL [0 mm=+ I mm.
Suma rygielkdow w bluzie - 42
Rysunki 7 — 13 przedstawiajg podstawowe wezly konstrukcyjne zastosowane przy konfekcjonowaniu

bluzy munduru éwiczebnego (Sciegi nieoznakowane na rysunkach nalezy wykonaé w postaci

sciegu 301).

A-A

5[1*/1 /, zamek klys<oawiczny

Rys. 7. Prawy przéd: wezly konstrukeyjne

Strona 14/ 34




A-A 504

5.01.01/304

Rys.9. Stdjka, kontrafalda, rekaw, bok: wezly konstrukeyjne
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Rys. 10. Kieszen nakiadana lewa przodu: wezly konstrukeyjne

B-B 204 _-zanek blyskawiczny
N 7\ //
4’ =

"POLICIA|

BN /

Rys. 11. Kieszen nakladana rekaw prawy: wezly konstrukeyjne

A

304
Rys. 12. Patka rekaw lewy: wezly konstrukeyjne
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2310173

2.04.01/30]

5.04.04/301 _

¢l

231014301

2.31.01/7301
1.06.022/301.381

6.03.01/341

Rys. 13. Przéd: wezly konstrukeyjne
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Skladowe elementy biuzy

Sktadowe elementy bluzy zestawiono w tabeli 4.

Tabela 4. Skiadowe elementy bluzy

Rodzaj tkaniny

Wyszczegolnienie

Tlod¢ czesel

Tkanina zasadnicza

Tyl

Przdéd

Oblozenie przodu — karczek - przéd

Listwa oblozeniowa przodu

Worek kieszeni wpuszezanej

Listewka kieszeni wpuszczanej

Stojka - czesé wierzehnia

Stojka - czesé spodnia

Rekaw - czesé wierzchnia

Rekaw - czeéé spodnia

Wzmocnienie regkawa

Odszycie doly rekawa

Patka dotu rekawa

Kieszeh przodu

Patka kieszeni przodu

Kieszen rekawa

Patka kieszeni rgkawa

Naramiennik

Uchwyt zamka blyskawicznego

A BRI (B | B P (DD B DD e [t [ PO B2 e [ B2 [ 2

Estetyka i ergonomia

Bluza powinna posiadaé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sie nieprawidlowych Sciegéw czy

zdeformowania elementow.

Konstrukeja bluzy powinna zapewniaé¢ swobode ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawoednosd

Bluza nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani odbarwieniu podczas uzytkowania

i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Jej wyglad

i wlasciwosci nie powinny réwniez ulec zmianie podezas przechowywania zgodnie z warunkami

opisanymi w niniejszej specyfikacii.

5.1.4, Wymiarowanie

THosé rozmiarow

Bluza powinna by¢ wykonana, w rozmiarach uzgodnionych pomigdzy Producentem i Zamawiajacym.

Padstawowe wymiary

Wymiarowanie bluzy oraz podstawowe jej wymiary dla rozmiaru: 179/104 (wzrost / obwdd klatki

piersiowej) przedstawiono na rysunkach 14 — 23 i w tabeli 5.
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Rys. 18. Bluza munduru ¢wiczebnego — kieszeni na prawym przodzie
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Rys. 19. Bluza munduru éwiczebnego — kieszef na lewym rekawie
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Rys. 20. Bluza munduru ¢wiczebnego — kieszen na prawym r¢kawie
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Rys. 22. Bluza munduru ¢wiczebnego — naramiennik
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Rys. 23. Bluza munduru ¢wiczebnego — patka regulacji obwodu

Tabela 5. Podstawowe wymiary bluzy (cm)

rekawa

Obwad klatki piersiowej 104 Dop.
Lp. Nazwa wymiaru Warost 179 Odch.
W em
1 [Tyt

la | Dlugo$¢ od wszycia stdjki do dohu (rys. 16) 81,0 + 1,0
1b | Szerokoéé na wysokosci szwéw barkowych (rys. 16) 44,0 +0,5
Ic | Glebokosé zakladki (rys. 16) 3,8 +0,2
1d | Dhugosc zaszycia zakladki od dolu (rys. 16) 43,0 +0,3
le | Odleglosé migdzy zaktadkami mierzona w dole bluzy (rys. 16) 36,0 +0,5
If | Odleglo$é gornej krawedzi napisu POLICJA od wszycia stdjki (rys. 16) 16,2 +0,2

2 | Przod
2a | Dhugos¢ od najwyzszego punktu ramienia do dotu (rys. 14) 81,0 1,0
2b | Polowa obwodu pod pacha (rys. 14) 60,0 +0,5
2¢ | Polowa obwodu w na wysokosci pasa (najwezszym miejscu) (rys. 14) 57,5 +0,5
2d | Dlugos$é szwu barkowego (rys. 14) 17,0 +0,2
2e | Odleglos¢ ostgbnowania wzmocnienia przodu od dolu bluzy (rys. 14) 34,0 +0,3
2f | Polowa obwodu w dole bluzy (rys. 14) 60,0 +0,5
2g | Szerokos¢ zapiecia krytego (rys. 15) 6,5 +0,2
2h | Diugoé¢ zapigcia krytego (rys. 15) 51,5 0,5
2i | Dlugoé¢ przodu od podkroju szyi do dolu bluzy (rys. 14) 72,5 + 0,5
2 Odleglosé migdzy szwem barkowym przy wszyciu rekawa, a dolem bluzy 75,0 +05

{rys. 14)
2k | Odleglo$é stebnéwki oblozenia przodu od krawedzi przodu (rys. 14 i 15) 7.2 +0,2
ol 8;1:%15056 dolnej krawedzi tasmy samosczepnej-petelki od dohs bluzy 60,0 £0,5
Odlegloséé lewej krawedzi tasmy samosczepnej-petelki od krawedzi prawego

2m przodu (rys. 15) 7.3 £02
2n | Odleglo$é migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a dotem bluzy (rys. 15) 41,0 + 0,5
% g;lt.agllga)éé migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawedzig bluzy 26,0 105
2p | Odleglo$¢ migdzy lewym dolnym rogiem kieszeni a dolem bluzy (rys. 15) 39,0 +0,5
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Obwoéd klatki piersiowej 104 Pop.
Lp. Nazwa wymiaru Warost 179 Odch.
W em
o 8;15%};;6 migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawedzia bluzy 13,0 £0,5
2s | Odledlos¢ migdzy wszyciem r¢kawa, a dolem bluzy (rys. 14) 48,0 +0,5
2t | Szeroko$é podwiniecia dohu bluzy (rys. 15) 2,5 +0,2
2u | Odleglosé zapigcia krytego od dohu bluzy (rys. 15) 9,0 0,3
2w | Szeroko$¢ oblozenia przy stdjce (rys. 14) 4,0 +0,1
3 | Stojka
3a | Wysoko$é stojki z przodu (rys. 15) 4,0 +0,2
3b | Wysokos¢ stojki z tyhu (rys. 16) 52 +0,2
3¢ { Szeroko$é podkroju szyi (rys.16) 18,5 +0,3
4 | Rekaw
da | Dhugos¢ od wszycia do dolu (1ys. 14) 68,5 +40,5
4b | Szerokos¢ u dolu w zloZeniu (rys. 14) 14,0 +0,3
Odleglos¢ migdzy wszyciem r¢kawa na szwie barkowym, a gorna krawedzig
de patki kieszeni (rys. 16) 9.0 £0.3
4d | Odleglos$¢ migdzy patka kieszeni, a szwem r¢kawa (rys. 16) 4,5 +0,3
de | Odleglo$¢ dolnej krawedzi wzmocnienia od dolu rekawa (rys. 16) 13,0 +0,3
4f | Odleglose miedzy dolnym brzegiem wzmocnienia, a szwem r¢kawa (rys. 16) 3,5 +0,3
4g | Odleglos¢ migdzy gbérnym brzegiem wzmocnienia a szwem r¢kawa (rys. 16) 7,5 +0,3
4h | Dlugosé wzmocnienia rgkawa (rys. 161 21) 26,5 +0,3
4i |Calkowita szerokoéé wzmocnienia (rys. 21) 20,0 +0,3
4j | Szerokos¢ wzmocnienia u goru (rys. 21) 14,0 +0,3
4k | Odleglosé ,,zalamania” wzmocnienia od dolu (rys. 21) 17,0 +0,3
41 | Szeroko$¢ wzmocnienia u dolu (rys. 21) 13,0 +03
5 |Naramiennik
5a | Dlugo$¢ naramiennika (rys. 22) 15,5 +0,3
5b | Szeroko$é naramiennika przy ostrym koncu (rys. 22) 4,0 +0,2
S¢ | Szeroko$é naramiennika przy wszyciu (rys. 22) 47,0 + 0,2
5d | Dlugo$é ostrego zakonczenia (rys. 22) 2,5 * 0,2
Se | Odlegloédé srodka napy od ostrego kotica (rys. 22) 2,7 +0,2
6 | Kieszen przednia nakiadana
6a | Dlugos¢ patki kieszeni na linii przeszycia patki (rys. 171 18) 14,2 +0,3
6b | Dlugosé dolnej krawedzi patki kieszeni {(rys. 171 18) 11,0 +0,3
6c | Szerokos¢ patki kieszeni (rys. 171 18) 6,5 +0,2
6d | Szerokos$¢ krawedzi patki kieszeni (rys. 171 18) 5,0 +0,2
6e | Dlugosé otworu na diugopis (rys. 17) 2,7 +0,2
6f | Odleglosé otworu na dhugopis od krawedzi kieszeni (rys. 17) 2,7 + (0,2
Odledlo$¢ krawedzi taSmy samosczepnej od dolnej krawedzi patki (rys. 17
bg i 18) 1,0 +0,1
6 ?ldée)adloéc' krawedzi tasmy samosczepnej od bocznej krawedzi patki (rys. 17 2.7 £02
61 | Diugo$¢ tasmy samosczepnej (rys. 171 18) 4,0 +0,2
6] | Szerokosé tadmy samosczepnej (rys. 171 18) 2,0 +0,1
6k | Wysoko$é kieszeni bez patki (rys. 171 18) 17,0 +0,3
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Obwad klatki piersiowej 104 Dop.
Lp. Nazwa wymiaru Odch.
Wrerost 179
wem
6l | Szerokosé kieszeni (rys. 171 18) 13,5 +0,3
Odledio$é krawedzi tadmy samosezepnej od bocznej krawedzi kieszeni
6m . 1,5 +0,1
(rys. 171 18)
Odlediosé krawedzi tadmy samosczepnej od gérnej krawedzi kieszeni
6n . 2,0 + (0,1
(rys. 171 18)
60 | Wysokos¢ kieszeni wraz z patka (rys. 171 18) 18,5 =02
6p | Szerokodc podwiniecia kieszeni (rvs. 171 18) 2.2 + 0,1
7 | Kieszen — r¢kaw
7a | Dlugos$¢ patki kieszeni na linii przeszycia patki (rys. 191 20) 13,7 +0,2
7b | Diugosé¢ dolnej krawedzi patki kieszeni (rys. 19120) 11,0 +0,2
7¢ | Szeroko$é patki kieszeni {rys. 19120) 6,5 +0,2
7d | Szerokoé¢ krawegdzi patki kieszeni (rys. 191 20) 5,0 +0,2
7e | Dlugosé otworu na diugopis (rys. 19) 2,1 + 0,2
7f | Odleglo$é otworu na dlugopis od krawedzi kieszeni (rys. 19) 2,7 +0,2
Odledtosé krawedzi tadmy samosczepnej od dolnej krawedzi patki (rys. 19
78 | 20) 0,7 + 0,1
7h ?;(;;dlosc krawedzi tasmy samosczepnej od bocznej krawedzi patki (rys. 19 2.0 102
7i | Dhlugosé tasmy samosczepnej (rys. 19 i 20) 4,0 +0,2
7i | Szerokosé tadmy samosczepnej (rys. 191 20) 2,0 +0,2
7k | Wysokos$¢ kieszeni bez patki (rys. 191 20) 17,0 +0,3
71 | Szeroko$¢ kieszeni (rys. 191 20) 13,0 + 0,2
Tm Odledios_c krawedzi tadmy samosczepnej od bocznej krawedzi kieszeni 13.0 £ 03
(rys. 19120}
Tn Odledlo§c krawedzi tadmy samosczepnej od gornej krawedzi kieszeni 2.0 £02
| (rys. 191 20)
To | Wysokoé¢ kieszeni wraz z patka (rys. 19 120) 18,5 +0,3
Tp | Glgbokoé¢ mieszka bocznego (rys, 191 20) 2,2 + 0,1
7r | Glebokos¢ mieszka dolnego (rys. 19120) 1,0 + 0,1
Odlegloéé dolngj krawedzi tadmy samosczepnej na emblemat tarczy od
Ts . o . 0,7 £0,1
dolnej krawedzi kieszeni (rys. 19)
Odleglo$é tadmy samosczepnej na emblemat tarczy od bocznej krawedzi
7t | oo . . . 6,5 +0,2
kieszeni mierzona od jego osi symetri (rys. 19)
Tu | Szeroko$¢ podwinigeia kieszeni (rys. 191 20) 2,5 +0,2
8 |[Dziurki
Odleglosé srodka gornej dziurki od gornej krawedzi zapigeia krytego
8a 3,0 +0,2
(rys. 15)
3h Odleglos¢ érodka dolnej dziurki od dolnej krawedzi zapigeia krytego 2,5 102
(rys. 15)
8¢ ! Odleglo$¢ migdzy dziurkami (rys. 15) 11,5 +0,2
8d | Odlegiosdé rygielka od §rodka dziurki (rys. 15) 5,7 +0,2
9 | Kieszen wpuszczana
9a | Odleglos¢ dolnej krawedzi kieszeni wpuszczanej, a dolem bluzy (rys. 15) 37,0 +0,5
9b | Dlugosé kieszeni wpuszezanej (listewki) (rys. 15) 17,5 +0,3
9¢ | Szerokos¢ kieszeni wpuszezanej (listewki) (rys. 15) 2,2 + 0,2
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Obwod klatki piersiowej 104 Dop.
Lp. Nazwa wymiaru Odch.
P i Wzrost 179 W em
9d | Odlegtos¢ kieszeni wpuszezanej od krawedzi przodu (rys. 15) 7,0 +0,3
10 |Rdine
10a | Dlugoé¢ tasimy samosczepnej — haczyk (2 cm) (rys. 15) 6,0 +0,2
10b | Dlugosé tasmy samosczepnej — haczyk (3 cm) (rys. 15) ER 10,2
10c | Wysoko$¢ patki regulacji obwodu dolu rekawa (rys. 23) 7,0 +0,3
10d | Dlugo$¢ patki regulacji obwodu dolu rgkawa (rys. 23) 11,0 +0,3
10e | Szerokos¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 23) 2,5 +0,2
10f | Dlugos$¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 23) 6,0 +0,2
10 Odleglos¢ dolnej krawedzi patki regulacji obwodu dolu rekawa od dolnej
& krawedzi rgkawa (rys. 23) 12,0 =03
10h | Szeroko$é odszycia dolu rekawa (rys. 23) 6,5 +0,2
10i | Odleglosé dolnej krawedzi tasmy samosczepnej od dotu rekawa (rys. 23) 22,0 +0,3

5.1.5, Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢: adres, znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielko$é,

sklad surowcowy, miesige i rok produkeji, jakosé (gatunek) oraz informacje o sposobie konserwacji

wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012.

Wszywka powinna byé wszyta w stdjke centralnie po $rodku od wewnetrznej strony tyh bluzy (poz.
17 rys. 3).

Informacje i znaki zawarte na wszywce musza by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i nie$cieralne,

Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do listwy oblozenia
przodu bluzy. Powinna zawieraé nastgpujace dane: nazwe producenta, nazwe wyrobu, rozmiat,

gatunek, rok produkcji.

Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudlo kartonowe) powinna zawiera¢ nastgpujace dane: nazwe

producenta, nazwe wyrobu, adres producenta, ilosé, rozmiar, jakodé (gatunek), rok produkgeji.

3.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport
Bluze munduru éwiczebnego nalezy zlozy¢, a nastepnie wlozy¢ do worka foliowego i worek zakleic,
Pakowa¢ po 10 szt. (lub inng ustalong z Zamawiajacym ilos¢) bluzy jednego rozmiaru do kartonu,

ktéry nalezy zaklei¢ tadmg. Na krotszym boku kartonu nakleié etykiete zbiorcza.
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Pakowanie powinno zabezpieczyé wyr6b przed obnizeniem jego jakodei w czasie przechowywania,
jak i fransportu.

Bluzy nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
Bluzy moga byé¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Zaladowanie, przewéz i wyladowanie
bluz powinny odbywaé sig w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem

oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialow i dodatkéw

Wartosci parametrow oraz metodyke badawcza dla tkaniny zasadniczej zawiera tabela 3 niniejszej
specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia tkaniny do konfekcjonowania

z nich bluz.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosei nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sig wylacznie bluzy

wykonane w | stopniu jakosci dla okryc.

Dopuszczalne bledy
Charakterystyka dopuszezalnych blgddw i ich ilos¢ powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.

Dopuszczalnosé sgtukowania

W wyrobie nie dopuszeza sig sztukowania elementdw,

5.2.3. Odbidr jako$ciowy (badania odbiorcze)
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Badania odbiorcze przeprowadza sie w celu sprawdzenia zgodnos$ci wykonania wyrobu
z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej.
b. Tlo$é partii produkcyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajaeym.
¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakodei
zakladu Wykonawcey.
d.  Podstawa odbioru partii produkcyjne] jest spelnienie wymagaf zawartych w ninigjszej
Wstepnej Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajgca odbiorowi powinna mieé

deklaracje zgodnosci wyrobu ze Wstepna Specyfikacjs Techniczna zgodnie z ustawa z dnia
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17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéei i

bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.);.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a.

b.

Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

Metodg ,.na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie sposréd zgtoszonych do odbioru

5% wyrobdw (nie mmiej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami

Wstepnej Specyfikacji Technicznej.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnoscei:

- wykonania wyrobdw i zastosowanych materialow z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.1,; 5.1.21 5.1.3.),

- jakosci wyrobéw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej {pkt. 5.2.1.15.2.2.),

- wymiaréw wyrobdw z wymaganiami Wstgpnej Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobdw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.51 5.1.6).

3. Ocena partii produkeyjnej:

a.

Partie wyrobow uznaje si¢ za pozytywng, jes$li spelnia wszystkic wymagania Wstepnej
Specyfikacji Technicznej;
Jezeli partia wyrobdw nie spetnia wymagan chociazby jednego punktu Wstepnej Specyfikacii

Technicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

4. Postepowanie z partia negatywna:

d.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza sie badanie powtérne w podwdjnej
ilosci. Jesli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci ze Wstepng
Specyfikacja Techniczng badania odbiorcze koficzg sie wynikiem pozytywnym i wypelnia
Protokét Odbiorn Technicznego.

Jesli w wyniku badaf powtdérnych stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnodcei ze
Wstgpna Specyfikacja Techniczna, calg partie wyrobdw zwraca si¢ Wykonawey do
poprawienia. Po usunigciu niezgodnosei badania odbiorcze przeprowadza si¢ jak w przypadku

zgloszenia pierwszego.
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5.3, Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii przedstawiono w tabeli 6.

Tabela 6. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Parametr Jednosthka Wartosé Metodyka badan
1. Odeczyn pH - 3,5-9,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ amin aromatycznych mg/ke 10 PN-EN 14362-1:2012

nie wigeej niz PN-EN 14362-3:2012

7 A Fon
awarto$¢ formaldehydu mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011

nie wiecej niz

Spelnienie wyzej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej powinno by¢ udokumentowane
raportami z badan lub certyfikatami potwierdzajagcymi bezpieczefistwo i ekologie wyrobow

wlokienniczych.

6. Gwarancja Wykonawcey
Wykonawea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdéw wolnych od wad, jezeli
wady ujawnia si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigey uzytkowania bluzy,
pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania bluzy, po ktdrym przysluguje okres gwarancji, wynosi 18
miesigey liczae od daty podpisania protokohu przyjecia przez Zamawiajacego i Wykonawey.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokél
reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonaweca:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokohu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wlasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mégt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyrdb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go
do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Zamawiajagcemu.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajgcy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do

akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bgdzie jako ostateczne. Koszty badania
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poniesie strona, kidrej ocena okaze si¢ bledna / Wykonawea lub Zamawiajgcy/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastgpi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcey w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Wstepnej Specyfikacji
Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Wstepnej Specyfikacji
Technicznej:

a) aktualne zaswiadczenia potwierdzajace wyniki badaf z laboratorium badawczego akredytowanego
przez PCA lub jednostki akredytujace pafistw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, posiadajacych

akredytacje na badania parametrow wymaganych w punktach: 5.1.2,, 5.3;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnodci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnosdei i bezpieczenstwa pafistwa (Dz. U, Nr
235, poz. 1700 z pbzn, zm.),

¢) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Wstepnej Specyfikacji Technicznej nastgpi po ocenie partii testowej bluz.

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wedtug ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Whascicielem Wstegpnej Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Wst¢pnej Specyfikacji Technicznej w caloSci lub w czesei, bez zgody wlasciciela jest

zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
{numer strony i ewentualna tresé¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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