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1. Charakterystyka wyrobu

Spodnie mundure ¢éwiczebnego w kolorze ciemnogranatowym stanowia jeden z elementow

umundurowania funkcjonariuszy Policji. Powinny by¢ wykonane z tkaniny typu rip-stop bawelniano-

poliestrowej wykonczonej oleo- i wodoodpornie, w réznych rozmiarach dostosowanych do wzrostu

i obwodu pasa uzytkownika. Przeznaczone sg do noszenia z bluzqg munduru éwiczebnego.

2. Dokumenty odniesienia

L 2

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornodci wybarwiest. Czgséé J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien, Obliczanie roznic barwy.
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wiasciwosci plaskich wyrobdw przy rozcigganiu.
Czgéé 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw, Czgéé 2:
Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia. Badania odpornodci wybarwien. Czgsé X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2013-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwiein. Czgsé B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowej.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego,

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiardw.

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnosci powierzehni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czgé¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN I8O 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na
Scieranie metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci wyrobdw na deszez metods
Bundesmanna.PN-EN ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowos$é. Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN IS0 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnodci. Metody badania i wymagania
PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyijne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.
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o PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce.
Czeéé 1. Wymagania ogédlne.

e PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produkiu do prébki.
e PN-EN ISO 13688:2013-12 Odziez ochronna. Wymagania ogdlne.
o PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

* PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niekidrych amin aromatycznych powstalych
z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych dostepnych
metodg z ekstrakeja i bez ekstrakeji wiokien.

e PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania nicktéryeh amin aromatycznych powstalych
z barwnikdéw azowych. Czgé¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen.

¢ PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czeéé I: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).

3. Przeznaczenie dekumentu
Wstepna Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien
spetnia¢ w zakresie wymagan:
¢ techniczrych,
o jakosciowych,
¢ zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:
* nazewnictwa,
¢ symboli,
s bada# i metodologii bada,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4, Zakres stosowania dokumentu
Wstepna Specyfikacja Techniczna moze byé wykorzystywana, jako zalgeznik do Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamowienia podezas postgpowania o udzielenie zamédwienia publicznego na

partic testowy spodni.

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1, Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Spodnie munduru ¢wiczebnego sa jednym z elementéw umundurowania dla funkcjonariuszy Policji.
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Spodnie (poz.1 rys. 1) powinny by¢ prostego kroju, posiadaé szelki {(poz.2. rys.1) wykonane z tkaniny
typu rip-stop bawelniano-poliestrowej w kolorze ciemnogranatowym wykonczonej oleo-
i wodoodpornie.

Spodnie powinny skiadaé si¢ z:

- dwoch nogawelk,

- szelek,

- ‘wzmochienia pasa,

- dwdch kieszeni przednich,

- dwoch kieszeni bocznych nakiadanych, przykrytych patkami zapinanymi na dwa guziki, kazda,
z dwiema kontrafaldami skierowanymi w kierunku tylu spodni; centralnie na $rodku patki
powinien by¢ umieszczony napis ,,POLICJA” w kolorze srebranym odblaskowym (wymiary napisu
przedstawiono na rys. 3),

- wzmocnien tylnych czgsci nogawek na odeinku szwu $rodkowego,

- wzmocnien na kolanach.

Spodaie powinny posiadag:

» szerokie, proste nogawki, zapewniajace komfort uzytkowania,

o szelki, przypinane na guziki do przodu i tylu spodni,

¢ w gOrnej czgsci wzmocenienie pasa z tkaniny zasadniczej,

+ naobwodzie pasa naszytych siedem szlufek, z tkaniny zasadniczej,

¢ na bokach pasa, pod szlufkami, regulaci¢ jego obwodu za pomocy paskéw (z tkaniny zasadniczej)
z zapieciem na metalowe klamerki,

» rozporek kryto zapinany na zamek blyskawiczny,

» otwory wentylacyjne (wywietrzniki) — haftowane — wykonane na tylnych czgéciach nogawek na
wysokosci podkroju krocza (po 3 na kazdej nogawce — wewngetrzne ¢ S mm 0,5 mm),

+ na przedniej czedci nogawek, obejmujgeej kolano, wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wszyte
w szwy boczne: zewngtrzne i wewnetrzne nogawki,

¢ na obu bokach wzmocnieh po trzy zaszewki w celu ich wyoblania i dla zwigkszenia komfortu
uzytkowania,

o dwie zaszewki na tylnej cze¢sci na odcinku szwow: Srodkowego i wewnetrznych nogawek
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej,

¢ na tylnych czesciach nogawek w pasic skierowane do bokdw,

+ dol spodni wykonczony podwinieciem i przestebnowaniem tworzgeym tunel z dwoma otworami
w bocznej czedci kazdej z nogawek (szew zewngtrzny); wpuszczona w tunel tasma umozliwia

regulacje obwodu kazdej z nogawek.

Ogdlny wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunkach 11i2.
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Rys. 1. Spodnie mundurn éwiczebnego widok ogéiny - przdd
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Rys. 2. Spodnie munduru ¢wiczebnego widok ogolny - tyt
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POLICJA!

B

Rys. 3. Napis POLICJA
A —wysokosé (23 mm),
B — szerokosé (95 mm),
C — grubos¢ liter {5 mmy).

Opis podstawowych cech uiytkowych

Spodnie munduru éwiczebnego powinny charakteryzowaé sig:

- podwyzszonymi wiasciwosciami mechanicznym (wytrzymalo$¢ na: rozrywanie, rozdzieranie)

tkaniny zasadniczej,

- dobrg ukladalnoseis,

- odporno$cia na deformacje (wypychanie) i pilling,

- stabilnoécig ksztaltéw po praniu,

- trwala odpornoscig wybarwien tkaniny zasadniczej,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byé ciagle, wytrzymale, o prawidlowym i bez

naprezenia przeplocic nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢

zakoficzone przeszyciem wstecznym zabezpieczajgcym przed pruciem.

Wykaz uzytych materiatow

Zestawienie materialdw i dodatkéw niezbednych do wykonania spodni przedstawiono w tabeli 1 ina

rysunkach 4-5.

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkdw

Lp. Nazwa materialu/dodatku

1. Tkanina zasadnicza — tkanina bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
ciemnogranatowym, z wykoiiczeniem oleo- i wodoodpornym (poz. 1 rys. 4 1 5)

2. Ramka metalowa oksydowanana (szeroko$¢ wewngtrzna 20 mm) (poz. 9 rys. 5)

3. Zamek blyskawiczny: nierozdzielny, tworzywowy, spiralny, jednomaszynowy w kolorze
granatowym, dl. 16 cm (poz. 8 rys. 4)

4, Guzik z tworzywa sztucznego, z otworami (di, 10 mm) na tasiemke w kolorze granatowym,
? 25 mm (poz. 6 rys. 4)

5. Guzik z tworzywa sztucznego, z otworami (di. 10 mm) na tasiemke w kolorze granatowym,

@ 20 mm (poz. 5 rys. 4)
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6. Guzik z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy w kolorze czarnym, ¢ 18 mm (poz. 7 rys. 4)
7. Tasiemka bawelniana w kolorze czarnym szer. 10 mm {poz. 4 rys. 4)

8. Tasma elastyczna w kolorze czarnym szer. 35 mm (poz. 2 rys. 4)

9. Napis ,,POLICJA” w kolorze srebrnym (poz. 3 rys. 4}

10. | Wszywka informacyjna (poz. 10 rys. 4)

11. | Nici poliestrowe wldkien cigtych o masie liniowej 194x2 dtex w kolorze granatowym

12. | Nici z rdzeniem poliestrowym o masie liniowej 200x2 dtex w kolorze granatowym

Rys. 4. Zestawienie materiatow i dodatkéw — spodnie munduru ¢wiczebnego— przéd
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Rys. 5. Zestawienie materiatéw i dodatkdw — spodnie munduru ¢wiczebnego — tyt

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania

Surewiec: 50% CO, 50% PES
Splot: 2—1 ze zdwojonymi: co 25 nitkg osnowy i co 16 nitka watku (rip — stop)

Kolor: Ciemny granat
Warto$é wspolrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-101:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2009
Warto$é CIELab: L=17,01; a=0,69; b=-6,95, AE<1,5

Masa powierzchniowa g/m’ 250£15 PN-ISO 3801:1993
2. | Maksymalna sila przy rozciaganiu
® OSnowa 1200
- 3934-1:2013-7
. watek N 700 PN-EN IS0 139
nie mniej niz

Strona 10/29




Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badania

3. | Wytrzymalos¢ na rozdzieranie
¢ osnowa N 40 PN-EN ISO 13937-2:2002
¢ watek 40

nie mniej niz

4. | Zmiana wymiarow po 5 praniach w temp.
60°C i suszeniu

. . 0 +3 PN-EN ISO 5077:2011}
e kierunek wzdluzny % 13 PN-EN 1SO 6330:2012
» kierunck poprzeczny '
nie wigcej niz
5. | Odpornosé wybarwien
® tarcie suche - 34 PN-EN ISO 105-X12:2005
e tarcie mokre 2-3

nie mnig niz

6. | Odpornoéé wybarwien
s Swiatlo sztuczne - PN-EN IS0 105-B02:2013-08

nie mniej niz >

7. O'dporqo‘sc na mechacenie i pilling i 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz

g | Odpornos¢ na Scieranie ilosé 30 000 PN-EN ISO 12947-2:2000
nie mniej niz cykli +AC:2006

9. |Nasiakliwose % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz.

10.| Efekt oleofobowy stopiefi | 6 PN-EN 1SO 14419:2010
nie mniej niz

11.| Zwilzanie powierzchniowe i 4 PN-EN ISO 4920:2013-02

nie mniej niz

Wymagane wladciwoécel dia tkaniny zasadniczej (tabela 2) powinny by¢ potwierdzone aktualnymi
wynikami badafn wykonanymi w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacjg w zakresie

wymienionych parametrow.

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
zgodnie z norma PN-EN ISO 20471:2013-07 (odporno$é - 50 cykli prania w warunkach domowych
w temp, 60°C).

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne
Sposéb lqczenia elementdw
Elementy spodni powinny byé laczone za pomocg szycia, przy czym:

- oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwdw - powinny by¢ zgodne z normag PN-P-84501:1933,

- oznaczenia zastosowanych w wyrobie éciegdw - powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Niedopuszezalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew,

Szwy na poczgtku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia

przed prucien:.
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Rodzaje szwow: zwykle, obrzucajace, obrebiajace.

Sciegi maszynowe:
a) gestodeia sciegdw stgbnowych (typu 301) - 3-4,5 Sciegow/Tem,
b) gestosé sciegdw na maszynie dziurkarce winna wynosi¢ 11-13 sciegow/lem,
¢) gestodeig ciegdw obrzucajgeych (typu 503) - 3-4,5 deiegdw/tem,

d) gestoscig Sciegdw na maszynie overlock - szycie kieszeni (typu 401 1 503) 3-4,5 $ciegow/lcm.

Odleglosc stebndéwek:
— patki kieszeni bocznych — szeroko$¢ stebndéwki 5 mm % 1 mm od brzegu
—~ szwy: zewnetrzne, wewnetrzne i Srodkowy nogawek, kieszenie przednie wpuszezane -
stebnowanie podwdjne — rozstaw stebndéwek 6 mm £+ 1 mm, a odleglosé od brzegu pierwszej
stebnéwki 1,5 mm + 0,5 mm,
— wzmocnienie pasa, rozporek, szlufki, kieszenie wzmocnienia, zaszewki — szeroko$¢ stebnowki

1,5 mm + 0,5 mm od brzegu.

Rygielki:

a} zamocowanie rozporka — 1; db. 10 mm + I mm,
b) kieszen przednia — I; di. 10 mm + 1 mm,

¢) kieszen boczna - 2; db. 10 mm + T mm,

d) patka kieszeni —2; di. 10 mm £ 1 mm

e) sziufka; 4 o dL 10 mm + I mm,

Suma rygielkdéw w spodniach - 39

Rysunki 6 — 16 przedstawiajg podstawowe wezly konstrukcyjne zastosowane przy konfekcjonowaniun
spodni munduru ¢wiczebnego (Sciegi nicoznakowane na rysunkach nalezy wykonaé w postaci

Sciegu 301).
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Rys. 7. Regulacja obwodu pasa: wezly konstrukcyjne
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Rys. 10. Wzmocnienie kolana: wezly konstlukcyjne
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Rys. 13. Patka kieszeni bocznej nakladanej — spéd: wezly konstrukeyjne
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Rys. 15, Spodnie tyl: wezly konstrukcyjne
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Rys. 16. Szelki: wezly konstrukeyjne

Skladowe elementy spodni

Skladowe elementy spodni zestawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Skladowe elementy spodni

Rodzaj Wyszezegbinienie llose
tkaniny y g czgdei

Nogawka przodu
Podklad kieszeni przedniej wpuszezanej i worek kieszeniowy
Wazmochienie pod kieszen przednia wpuszezang
Nogawka tylu
Kieszefi boczna nakladana
Listewka kieszeni bocznej nakladanej
Patka kieszeni bocznej nakladanej (wierzch)
Tkanina Patka kieszeni bocznej nakladanej (spdd)
zasadnicza | Wzmocnienie pasa
Listewka prawej czgsci rozporka
Listewka lewej czedel rozporka
Szlufka - podtrzymywacz pasa
Pasek do regulacji obwodu pasa (diugi)
Pasek do regulacji obwodu pasa (krétki)
Wzmocnienia tylnych czedci nogawek na odcinku szwu $rodkowego
Wzmocnienia kolan

PO M= = [ P[RR [ B2 D B2 | N B

Estetyka i ergonomia
Spodnie powinny posiadaé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sig nieprawidlowych Sciegéw czy
zdeformowania elementéw.,

Konstrukcja spodni powinna zapewnia¢ swobodg ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani odbarwieniu podezas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Ich wyglad
i wlasciwoséci nie powinny réwniez ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami

opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie
Hos¢ rozmiaréw
Spodnic powinny byé wykonane, w rozmiarach uzgodnionych pomigdzy Producentem

i Zamawiajacym.

Podstawowe wyniary
Podstawowe wymiary spodni munduru éwiczebnego dla rozmiaru: 179/90 (wzrost/obwdd pasa)
przedstawiono w tabeli 4 ina rysunkach 17 — 21. Wymiary szelek spodni przedstawiono na

rysunku 22.
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Rys. 17. Spodnie munduru ¢wiczebnego — przéd




Rys. 19. Spodnie munduru éwiczebnego przdd: worek kieszeniowy kieszen przedniej, guziki,
regulacja obwodu pasa
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Rys. 20. Spodnie munduru éwiczebnego tyl: szlufki, wzmocnienie tylnych czesci nogawek, regulacja
obwodu pasa
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Rys. 21. Spodnie munduru éwiczebnego — kieszen boczna nakladana (nogawka prawa)
Uwaga: Kieszen nakladana lewej nogawki spodni jest lustrzanym odbiciem kieszeni nakladanej
preavvef nogawki, przedstawionef narys. 21.
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Rys. 22. Spodnie munduru éwiczebnego — szelki (wymiary podane w cm)



Tabela 4. Podstawowe wymiary spodni (cm)

Obwéd pasa 90 Dop.
Lp. Nazwa wymiaru Odch.
Wirost 179 W cm
1 |Pas
la_|Polowa obwodu pasa (rys. 17) 45,0 +0,5
1b | Szerokos¢ rozporka mierzona od krawedzi do stebnéwki (rys. 17) 3,8 +0,2
lc | Szerokosé wzmocnienia pasa (rys. 19) 7,0 +0,3
1d | Dlugosé rozporka (rys. 17) 22,5 + 0,3
le | Szerokos¢ listewki prawej rozporka (rys. 18) 4,3 + 0,2
If | Szerokos¢ listewki lewej rozporka (rys. 18) 5,0 +0,2
lg | Odleglos¢ srodka guzika od krawedzi rozporka (rys. 18) 2,2 + 0,2
2 |Nogawki
2a | Dlugo$¢ catkowita po boku (rys. 17) 105,0 + 1,0
2b | Dlugo$é po kroku od szwu siedzeniowego do dotu (rys. 17) 81 + 1,0
2¢ | Szeroko$é nogawki mierzona na wysokosei uda (rys. 18) 36 +0,5
2d | Szerokos¢ nogawki u dotu {rys. 17) 23,8 +0,5
2¢ | Szerokos¢ podwinigcia — odleglodé stebnéwki od dotu nogawki (rys. 17) 3,5 +0,2
3 [ Wzmoenienie kolan
3a | Odleglosé gérnej krawedzi wzmocnienia kolan od dolu spodni (rys. 17) 56,8 +0,5
3b | Odleglo$é¢ dolnej krawedzi wzmocnienia kolan od dohu spodni (rys. 17) 28,0 +0,5
3¢ | Odleglod¢ migdzy zaszewkami - przy szwie (rys. 17) 4.3 +0,2
3d | Odieglos¢ miedzy zaszewkami (rys. 17) 5,5 +0,2
3e | Odleglosdé zaszewki od gorej krawedzi wzmocnienia (rys. 17) 7,0 +0,2
4 | Kieszenie boczne nakladane
4a | Szerokos¢ kieszeni (rys. 21) 20,0 +(),3
4b | Dhugodé patki kieszeni na lini przyszycia patki (rys. 21) 20,0 +0,3
4c | Szeroko$é patki kieszeni (rys. 17) 7,8 + 0.3
4d | Odlegto$¢ patki od gornej krawedzi kieszeni (rys. 20) 0,8 +0,2
4e | Dlugo$é patki kieszeni na krawedzi (rys. 21) 15,3 +0,3
4f | Odlegloéé migdzy dziurkami na patce kieszeni (rys. 21) 13,5 + 0,3
4g | Szeroko$é wzmocnienia patki kieszeni (rys. 21) 5,7 +0,3
4h | Dlugoéé kieszeni (rys. 21) 20,8 + 0,3
4i | Szeroko$¢ listewki kieszeni (rys. 21) 472 +9,2
4j | Odlegtos¢ rodka guzika od gbrnej krawedzi kieszeni (rys. 21) 2,7 +0,2
4k | Glebokoéé mieszka (rys. 21) 2,0 +0,2
41 | Odleglo$é pierwszej zakladki od prawego brzegu kieszeni (rys. 21) 7,5 +0,2
4m | Glebokosé pierwszej i drugiej zakladki (rys. 21) 4,0 0,2
4n | Odleglo$¢ drugiej zakladki od prawego brzegu kieszeni {rys. 21) 14,3 +0,2
5 | Kieszenie przednie
Sa_|Odlegtos¢ krawedzi kieszeni do linii szywu pasa — zewngtrzna (rys. 17) 15,0 +0,2
5b | Odleglos¢ krawedzi kieszeni do linii szwu pasa — wewnetrzna (rys. 18) 7,5 +0,2
5c¢ | Szerokosé kieszeni (rys. 18) 15,0 +0,2
5d | Szeroko$¢ worka kieszeniowego (rys. 19) 20,5 + 0,3
Szerokos¢ worka kieszeniowego mierzona na wysokoscei 5 ecm od dolnej
Se . 15,5 +0,3
krawedzi worka (rys. 19)
5f | Dlugoéé worka kieszeniowego (rys. 19) 30,0 +0,3
Sg | Dhugos¢ worka kieszeniowego — po szwie bocznym (rys. 19) 13,0 + 0,3
6 | Wzmocnienie tylnych cze¢Sci nogawek na odeinku szwu $rodkowego
pa | Dlugosé wzmocnienia mierzona na szwie nogawki (rys. 20) 15,0 + 0,5
6b | Dlugo$¢ wzmocnienia mierzona na szwie $rodkowym (rys. 20) 22,5 + 0,5
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Obwéd pasa 90 Dop.

Lp. Nazwa wymiaru Odch.
Wzrost 179 Wwem
7 {Regulacja obwodu pasa
7a | Szerokodé paska regulacji obwodu (rys. 191 20) 1,8 +0,1
7b | Dlugos¢ diuzszego paska regulacji obwodu (rys. 20) 13,4 +0,2
7c | Dlugo$é krotszego paska regulacii obwodu {rys. 19) 6,2 +0,2
8 |Szlufka
8a | Szerokosé szlufki (rys. 17 i 20) 4.3 0,1
8b [ Dlugoé¢ szlufki ($wiatlo) (rys. 171 20) 8,0 + 0,2
8¢ Odleglos¢ migedzy krawedzia szlufki tylnej Srodkowej, a najblizsza 70 102
krawedzig kolejnej szlufki (rys. 20) ’ ’

9 |Réine

9a | Dlugosé zaszewki tylu spodni (rys. 20) 17,5 0,2
9b | Odlegloéé micdzy Srodkami guzikéw w tyle spodni (rys. 19) 6,5 +0,2
9¢ | Odleglosé srodka guzika od krawedzi spodni (rys, 19) 3,6 +0,2

9d | Odieglosé srodka guzika od krawedzi rozporka (rys. 19) 12,0 +0,2

5.1.5. Wymagania odnosnie cznaczania i znakowania

Wszywhka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢: adres, znak firmowy producenta, nazweg wyrobu, wielkosé
(piktogram), skiad surowcowy, miesigc i rok produkeji, jako$¢ (gatunek) oraz informacje o sposobie
konserwagcji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012.

Wszywka powinna by¢ zamocowana pod-pasem na §rodku tyhs spodni (poz. 10 na rys. 4).

Informacje i znaki zawarte na wszywce musza byé w jezyku polskim, trwale, czytelne i niedcieralne.

Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa powinna byé zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do lewego
podtrzymywacza (szlufki) pasa przodu. Powinna zawieraé nastgpujgce dane: nazwe producenta, nazwe

wyrobu, rozmiar, gatunek, rok produkeji.

Etykieta zhiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawieraé nastgpujace dane: nazwe

producenta, nazwe wyrobu, adres producenta, iloéé, rozmiar, jakoéé (gatunek), rok produkeji.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport
Spodnie munduru éwiczebnego nalezy zlozyé, a nastepnie wlozyé do worka foliowego i worek
zaklei¢. Pakowaé po 10 szt. (lub inng ustalong z Zamawiajacym ifo$é) spodni jednego rozmiaru do

kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tadmg. Na krétszym boku kartonu nakleié etykiete zbioreza,
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Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania,
Jjak i transportu.

Spodnie nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszezeniach suchych,
przewiewnych, nienaslonecznionych, pozbawionych obecych zapachéw, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

Spodnie moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Zaladowanie, przewéz
1 wyladowanie spodni powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem,

zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jako§ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialow i dodatkéw

Wartodci parametréw oraz metodyke badawczg dla tkaniny zasadniczej zawiera tabela 2 ninicjszej
specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszezenia tkaniny do konfekcjonowania
z niej spodni.

5.2.2, Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszeza si¢ wylacznie spodnie
wykonane w I stopniu jakosci dla okryé.

Dopuszczalne bledy

Charakterystyka dopuszezainych bledéw i ich tlo§é powinna byé zgodna z normg PN-P-84507:1985.
Dopuszczalnosé sgtukowania

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementdéw.

5.2.3. Odbidr Jakosciowy (badania odbiorcze)

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a. Badania odbiorcze przeprowadza sig w celu sprawdzenia zgodnodci wykomania wyrobu
z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej.

b. Tlos¢ partii produkcyjnych Wykonawcea uzgadnia z Zamawiajacym,

¢. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosei
zakladu Wykonawey.

d. Podstawa odbioru partii produkeyjnej jest spelnienic wymagan zawartych w niniejszej Wstepnej
Speeyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mieé deklaracje
zgodnosei wyrobu ze Wstgpng Specyfikacja Techniczng zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa
panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdin. zm.).
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. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

. Metodg ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ spodrdd zgloszonych do odbioru 5%

wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnoéé ich wykonania z wymaganiami Wstepnej

Specyfikacji Techniczne;j.

. Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnoSci:

— wykonania wyrobéw i zastosowanych materialéw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.1.; 5.1.215.1.3)),

— jakosci wyrobdw z wymaganiami Wstgpnej Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),

— wymiardw wyrobdw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

— ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobdw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.51 5.1.6).

3. Ocena partii produkcyjnej:

a.

Partie wyrobdw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spelnia wszystkie wymagania Wstepnej Specyfikacji

Technicznej;

. Jezeli partia wyrobdw nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Wstepne) Specyfikacji

Technicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

4. Postgpowanie z partia negatywna:

a.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtdérne w podwdjnej ilosci.
Jesli w wyniku badan powtdmych nie stwierdzono niezgodnosci ze Wstepna Specyfikacig
Techniczng badania odbiorcze konczg sig wynikiem pozytywnym i wypelnia Protokdl Odbioru
Technicznego.

Jeshi w wyniku badai powtémych stwierdzono choé jeden przypadek niezgodnosci ze Wstepng
Specyfikacjg Techniczng, caly parti¢ wyrobdw zwraca sie Wykonawcey do poprawienia. Po
usunigciu niezgodno$ci badania odbiorcze przeprowadza sig jak w przypadku zgloszenia

pierwszego.
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5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Wymagania w zakresie bezpieczenistwa i ekologii przedstawiono w tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
1. | Odeczyn pH - 3,5-9,5 PN-EN ISO 3071:2007
2. Zawartos¢ amin aromatycznych me/ke 10 PN-EN 14362-1:2012

nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawarto$¢ formaldehydu

s mg'kg 150 PN-EN IS0 14184-1:2011
nie wigcej niz

Spetnienie wyzej wymienionych wymagatt dla tkaniny zasadniczej powinno byé udokumentowane
raportami z badafi lub certyfikatami potwierdzajgcymi bezpieczefistwo i ekologie wyrobéw

wlokienniczych.

6. Gwarancja Wykonawey

Wykonawcea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli
wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonaweca udzieli gwarancji na okres 18 miesiecy uzytkowania spodni,
pod warunkiem przestrzegania zasad cksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania spodni, po kidrym przystuguje okres gwarancji, wynosi
18 miesigey liczae od daty podpisania protokolu przyjecia przez Zamawiajgcego i Wykonawey.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawea rozpatrzy ,protokét
reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawea:

usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokolu reklamaciji”,

— usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaty ujawnione tub na whasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miegjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

— przedluzy termin gwarancii o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancia,
uprawniony do gwarancji nie mégl z niego korzystaé,

— wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”, jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

— ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do

naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Zamawiajacemu.
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Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do
akredytowane]j jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktérej ocena okaze si¢ bledna / Wykonawea lub Zamawiajgey/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastgpi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace speinienie wymagah Wstepnej Specyfikacji
Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagafh niniejsze] Wsigpnej Specyfikacii

Technicznej:

a) aktualne zaswiadczenia potwierdzajgce wyniki badan z laboratorium badawezego akredytowanego

przez PCA Ilub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, posiadajacych

akredytacjg na badania parametrow wymaganych w punktach: 5.1.2,. 5.3;

b) potwierdzona deklaracja zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie

oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpicezenistwa panstwa (Dz. U,

Nr 235, poz, 1700 z pdzn. zm.),

¢) gwarancja Wykonawcy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Wstepnej Specyfikacji Technicznej nastapi po ocenie partii testowej spodni.

Aktualizacja Specyfikacji Techniczne] jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw
odniesienia, wedtug ktérych wykonywana jest ocena zgodnoéci wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem Wstepnej Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Wstgpnej Specyfikacji Technicznej w calofci lub w czeSei, bez zgody wiadeiciela jest
zabronione,
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$é zmiany)

Akceptacja
{data i podpis)

Uwagi
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