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1. Charakterystyka wyrobu

Czapka munduru éwiczebnego w  kolorze ciemnogranatowym stanowi jeden z elementdw

umundurowania funkcjonariuszy Policji. Powinna byé wykonana z tkaniny typu rip-stop bawelniano-

poliestrowej wykonczonej oleo- 1 wodoodpornie, w réznych rozmiarach dostosowanych do obwodu

glowy uzytkownika. Przeznaczona jest do noszenia z pozostalymi elementami munduru éwiczebnego

tj. bluzg i spodniami.

| ]

. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornodci wybarwien. Czesé J01: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosei wybarwieh. Obliczanie réznic barwy
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy linioﬂvej i powierzchniowej,

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wiasciwosci plaskich wyrobdw przy rozcigganiv.
Czeéé 1. Wyznaczanie maksymalnej sily i wydhizenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw. Czes¢ 2
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.
PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwieft. Czgé¢ X12: Odpornos¢
wybarwien na tarcie.

PN-EN 1SO 105-B02:2013-08 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwiel. Cz¢§é B02: Odpornosé
wybarwiei na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowe;j.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar prébek plaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow.,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie skionnoéei powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czeséé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na
Scieranie metodg Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odpornodei wyrobdw na deszecz metoda
Bundesmanna.PN-EN  ISO  14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornoéci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN 471:2005 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosei do uzytku profesjenalnego.
Metody badania i wymagania.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasytikacja i oznaczenia.,
PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
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o PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

e PN-P-84507:1935 Wyroby konfekcyjne, Stopnie jakodci.

¢ PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skladana przez dostawce.
Czgé¢ 1: Wymagania ogdlne,

* PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki.
s PN-ENISO 13688:2013-12 Odziez ochronna. Wymagania ogélne.
s PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

e PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektdrych barwnikdw azowych dostgpnych
metodg z ekstrakcja i bez ekstrakeji wiokien.

e PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznyeh powstatych
z barwnikéw azowych. Czes¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen,

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgé¢ 1. Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcii wodnej).

3. Przeznaczenie dokumentu
Wstepna Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreélenie parametrow, jakie powinien
speiniaé w zakresie wymagai:
¢ technicznych,
¢ jakosciowych,
s zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesientu do;
® nazewnictwa,
* symboli,
s badan i metodologii badan,

+ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4, Zakres stosowania dokumentu
Wstepna Specyfikacja Techniczna moze by¢ wykorzystywana, jako zalgeznik do Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamoéwienia podezas postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego na

partie testowa czapek.

5. Wymagania standardowe
5.1, Wymagania techniczne
5.1.1. Charakterystyka wyrebu
Opis wyrobu

Czapka munduru éwiczebnego powinna by¢ wykonana w formie dzokejki z tkaniny typu rip-stop
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bawelniano-poliestrowej w kolorze ciemnogranatowym wykonczonej oleo- i wodoodpornie.

Czapka powinna skladaé sig z:

t

glowki skladajacej sig z szesciu klindw,
daszka z usztywniajgcym wkiadem,
potnika,

paska regulacyjnego.

Czapka powinna posiadaé:

gléwke wykonanag z szesciu klindéw,

usztywniony daszek, z trzema stebnéwkami; daszek umieszczony symetrycznie z przodu czapki,

na Srodku przodu giowki emblemat z orlem policyjnym (srebrny orzel trzymajacy w szponach
niebieska wstgge z napisem POLICJA - rys. 4) wykonany metoda haftu komputerowego na
tkaninie zasadniczej, o§ symetrii emblematu powinna si¢ pokrywaé z ling szwu lagczacego dwa
przednie kliny,

przednic kiliny podklejone sztywnikiem (wkiad odziezowy — tkanina z wkladem wiékninowym —
termolina z klejem),

potnik wykonany z tkaniny bawelnianej w kolorze granatowym wszyty po wewnetrznej stronie
czapki wzdhuz calego jej obwodu,

szwy glowki czapki od wewngtrz zabezpieczone lamowks wykonang z tkaniny bawehianej
w kolorze granatowym,

regulacje obwodu za pomocy paska i metalowej klamerki,

4 otwory wentylacyjne (wywietrzniki} — haftowane, umieszczone po 1 na tylnych i bocznych

klinach czapki gtowki, wewnetrzne ¢ 3mm % 0,5 mm.

Ogdlny wyglad czapki zostal przedstawiony na rysunkach 1 - 4.

R
Ty

Rys. 1. Czapka munduru éwiczebnego — widok ogolny — przod
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Rys. 5. Emblemat z orfem policyjnym wykonany na podktadce z tkaniny zasadnicze]
metodg haftu komputerowego
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WYMIARY ZEWNETRZNE EMBLEMATU : Al - 59 mm < 1 mm
A2-49mm= 1 mm

BI—-6lmm+ 1 mm

B2 ~46mm+ I mm

RODZAJ NICIY KOLOR NICI: — metalizowane/zlote
— metalizowane/srebrne
— poliestrowe/niebieskie
— poliestrowe/granatowe

Uwaga: Po zakoriczeniu procesu haftowania nastepuje podklejenie termoning czesci spodniej orla,
wycigcie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem. Tak wykonany emblemat
Jest przyszywany trwale do czapki,

Opis podstawowych cech uiythowych

Czapka munduru éwiczebnego powinna charakteryzowad sig:

- podwyzszonymi wiasciwosciami mechanicznym (wytrzymalo$é na: rozrywanie, rozdzieranic)
tkaniny zasadniczej,

- dobrg ukladalnodcia,

- odpornoéeig na deformacije (wypychanie) i pilling,

- stabilnoscig ksztaltdw po praniu,

- trwala odpornoseia wybarwien tkaniny zasadniczej,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymate, o prawidlowym i bez
naprezenia przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢

zakofczone przeszyciem wstecznyin zabezpieczajgeym przed pruciem.
Wykaz utytvch materialow
Zestawienie materialéw i dodatkéw niezbednych do wykonania czapki przedstawiono w tabeli 1 ina

rysunkach 6-7.

Tabela 1. Zestawienie materialow i dodatkdw

Lp. Nazwa materiatu/dodatku

Tkanina zasadnicza — tkanina bawelniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze
ciemnogranatowym, z wykoiiczeniem oleo- 1 wodoodpornym {poz. 1 rys. 6)

[a—

Tkanina bawelniana koloru granatowego (potnik, lamdwki) (poz. 3 rys. 6)

Wiiad odziezowy (tkanina) w kolorze szarym: (poz. 2 rys. 6)

Widad widkninowy (termolina z klejem) (poz. 14 rys. 6)

Plyta z tworzywa sztucznego polelastyczna gr. 1 mm (poz. 7rys. 61 7)

Podszewka poliestrowa czarna {poz. 12 rys. 7)

Widknina — wklad odziezowy bez kleju o szer. 30 mm (poz. 5 1ys. 4)

I e A AT Rl ol ol R

Spieniony material o budowie komérkowej (poliuretan) o szer. 30 mm, gr. 2 mm (poz. 4
Iys. 6)

Strona 8/20




Lp.

Nazwa materialu/dodatku

9. Wioknina — wkiad odziezowy bez kleju o szer. 10 mm (poz. 6 rys. 6)

10. Whkiad widkninowy (termolina bez kleju) (poz. 13 rys. 6)

11. |  Klamerka metalowa oksydowana szer. 20 mm (poz. 9 rys. 7)

12. Oczko metalowe oksydowane — szer. zewngetrzne 18 mm (poz. 10 rys.7)

13. Emblemat z orlem i napisem POLICJA (poz. 8 rys. 6)

14. Wszywka informacyjna (poz.11 rys. 6)

15. | Nici z rdzeniem poliestrowym o masie liniowej 200x2 dtex w kolorze granatowym

Czapka
cwiczebna

Rys. 7. Zestawienie materialéw i dodatkéw ~ czapka mundura éwiczebnego — prawy bok — przekroj
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp.

Parametr

Jm.

Wymagania

Metodyka badania

Surewiec: 50% CO, 50% PES
Splot: 2—1 ze zdwojonymi: co 25 nitka osnowy i co 16 nitkg watku (rip — stop)

Kolor: Ciemny granat
Wartosé wspolrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002 1 PN-EN 1SO 105-J03:2009
Wartosé CIELab: 1.=17,01; a=0,69; b=-6,95, AE<1,5

1. [Masa powierzchniowa g/m’ 250%15 PN-ISO 3801:1993
2. | Maksymalna sita przy rozcigganiu
* osnowa 1200
. watek N 700 PN-EN ISO 13934-1:2013-7
nie mniej niz
3. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie
® osnowa N 40 PN-EN ISO 13937-2:2002
e watek 40
nie mniej niz
4, aniana wymiardw po 5 praniach w temp.
60°Ci i
) S‘]ifzf’;‘;gk wadiuzn ” +3 PN-EN 1SO 5077:2011
. Y ° +3 PN-EN ISO 6330:2012
» kierunek poprzeczny
nic wiecej niz
5. | Odpornoéé wybarwien
* tarcie suche : 1| PN-ENISO 105-X12:2005
* tarcie mokre 2-3
nie mniej niz
6. | Odpornodé wybarwien
s swiatlo sztuczne - 5 PN-EN ISO 105-B02:2013-08
nie muiej niz
7. | Odpornosé na mechacenie { pilling - 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie muiej niz
g | Odpornosé na $cicranie ilogé 30 000 PN-EN IS0 12947-2:2000
nie mniej niz cykli +AC:2006
9. |Nasiakliwosé % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigeej niz
10.| Efekt oleofobowy stopiefi | 6 PN-EN ISO 14419:2010
nic mnicj N1z
11.| Zwilzanie powierzchniowe ) 4 PN-EN ISO 4920:2013-02

nie mniej niz

Wymagane wladciwodci dla tkaniny zasadniczej (tabela 2) powinny byé potwierdzone aktualnymi

wynikami badan wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajacych akredytacje w zakresie

wymienionych parametrow.

5.1.3. Wymagania konstrukeyjne

Sposob lqczenia elementow

Elementy czapki powinny by¢ laczone za pomocs szycia, przy czyn:
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- szwy — powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84501:1983,

- Sciegi — powinny byé zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Niedopuszczalne jest wykonanie §ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.
Wszystkie szwy na poczatku i koncu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem

zabezpieczenia przed pruciem.,

Rodzaje szwow: zwykle.

Sciegi maszynowe: gestodeia fciegdw stebnowych (typu 301) - 3-4,5 Sciegow/lem.

Rysunek 8 przedstawia podstawowe wezly konstrukeyjne zastosowane przy konfekcjonowaniu czapki

munduru éwiczebnego (Sciegi nieoznakowane na rysunku nalezy wykonaé w postaci $ciegu 301).
A-A

/ 504

+5)
D)

(=
G.. e

54

<

Rys. 8. Czapka: wezly konstrukeyjne

Skladowe elementy czapki

Skladowe elementy czapki zestawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Skfadowe elementy czapki

. . s s Hosé
Rodzaj tkaniny Wyszezegdlnienie czgei
Przedni klin 2
Boczny klin 2
Tkanina zasadnicza Tyiny klin 2
Daszek 2
Patka regulatora 1
Wklad odziezowy (tkanina) Przedni klin 2
Wkiad wlékninowy (termolina z klejem) | Przedni klin 2
Potnik 1
Tkanina bawelniana koloru granatowego ° n, ,
Lamowki wewnetrzne 3
Wiléknina — wilad odziezowy bez kleju Potnik |
o szer. 30 mm
Spieniony ma,terlai o'budoww Potnik {
komarkowej
Wléknina — wklad odziezowy bez kleju . .
Wzmocnienie czapki 1
o szer. 10 mm
Whlad wlokninowy (termolina bez kleju) | Patka regulatora 1
Plyta z tworzywa sztucznego Daszek 1
Podszewka poliestrowa czarna Zabezpieczenie daszka 2

Estetyka i ergonomia
Czapka powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych $ciegéw czy
zdeformowania elementdw w wyniku niewladciwego sklejenia wkladdw. Konstrukeja czapki powinna

zapewnia¢ komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Czapka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani odbarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Jej wyglad
i wlasciwosci nie powinny rowniez ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami

opisanymi w ninigjszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie
Ilosé rozmiaréw
Czapka powinna by¢ wykonana, w rozmiarach uzgodnionych pomigdzy Producentem

i Zamawiajacym.

Podstawowe wymiary

Podstawowe wymiary czapki dla obwodu glowy 58 przedstawiono na rysunkach 9 — 12 i w tabeli 4.
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Rys. 9. Czapka munduru éwiczebnego — widok z gory

——

T

Rys. 10. Czapka munduru éwiczebnego — tyt
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bok lewy

Rys. 11. Czapka munduru éwiczebnego —

Rys. 12. Czapka munduru éwiczebnego — bok prawy
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Tabela 4. Podstawowe wymiary czapki (cm)

Lp. Nazwa wymiaru Obwosdsglowy DO];; Sr:Ch'
1 | Klin przedni
la | Wysokos¢ kiina przedniego (rys. 12) 17,0 £0,2
ib [ Szerokos¢ klina przedniego (rys. 11) 10,0 +0,2
2 { Klin tylny
2a | Wysoko$¢ klina tylnego (rys. 12) 12,0 +0,2
2b | Szerokos¢ klina tylnego (rys. 10) 6,5 + 0,2
2¢ | Odlegtodé srodka wywietrznika od $rodka czapki (rys. 11) 7,5 +0,2
3 |Klin boczny
3a | Wysokos¢ klina bocznego (rys. 10) 15,5 + 0,2
3b | Szerokosé klina bocznego (rys. 11) 10,5 +0,2
3¢ | Odlegtos¢ srodka wywietrzaika od $rodka czapki (rys. 11) 7,0 0,2
4 |Daszek
4a | Szerokos¢ daszka (rys. 9) 19,0 0,2
4b | Catkowita dlugo$c daszka (rys. 9) 13,5 +0,2
4c | Dlugosé daszka z przodu (rys. 11) 7,0 +0,2
4d | Odleglos¢ pierwsze] stebnéwki od krawedzi daszka (rys. 9) 1,2 +{,1
4e | Odleglosé stebndwki2 od 113 od 2 (rys. 9) 0,5 +0,1
5 (Réine
5a | Obwod czapki przy zapietej klamerce (rys. 12) 58,0 =0,5
5b | Szerokos¢ paska regulujacego obwéd czapki (rys. 11) 1,9 =0,1
5¢ | Dlugo$é paska regulujgcego obwdd czapki (rys. 11) 16,3 +0,2
5d [ Odleglo$é dolnej krawedzi emblematu od krawedzi wszycia
daszka (1ys. 12) 2,0 +0.2
5¢ | Szerokos$é lamowki (rys. 12) 1.4 =0,1
5f {Szerokosé potnika (rys. 12) 3.0 +0,1

5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i znakowania

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawieraé: adres, znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielko$é,

sklad surowcowy, miesiac i rok produkeji, jakos¢ (gatunek) oraz informacje o sposobie konserwacji

wyrobu,

Oznaczenie sposobu konserwacii powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1SO 3758:2012.

Wszywka powinna by¢ umieszezona od strony wewnetrznej w tylnej czesci czapki (poz.11 rys. 6).

Informacje i znaki zawarte na wszywcee musza by¢ w jezyku polskim, trwale, czyteine i niescieralne,
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Etvkieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomocy sztyftu plastikowego. Powinna zawieraé
nastgpujgce dane: nazwe producenta, nazwe wyrobu, rozmiar, gatunek, rok produkcji oraz informacije
o warunkach skladania reklamacji.

Etykieta ghiorcza

Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawieraé nastepujace dane: nazwe

producenta, nazwg wyrobu, adres producenta, iloéé, rozmiar, jako$é (gatunek), rok produkcji.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Czapki nalezy pakowaé po 50 szt. (lub inna ustalong z Zamawiajgeym iloéé) jednego rozmiaru do
kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ taéma. Na krétszym boku kartonu nakleié etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyréb przed obnizeniem jego, jakosci w czasie przechowywania,
jak i transportu.

Czapki nalezy przechowywaé w pudelkach kartonowych, w pomieszezeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapach6w, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzenien oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
Czapki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewdz i wyladowanie
czapek powinny odbywac sig w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem

oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jako§ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartodei parametréw oraz metodyke badawcezg dla tkaniny zasadniczej zawiera tabela 2 niniejszej
specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia tkaniny do konfekcjonowania

z niej czapki.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylacznie czapki

wykonane w I stopniu jakosci dia okry¢,

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczalnych bledéw i ich ilo§¢ powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszeza sie sztukowania elementow.
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5.2.3. Odbidér jakoSciowy (badania odbiorcze)
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Badania odbiorcze przeprowadza sig w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej.
b. 1los¢ partii produkeyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajacym.
c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komédrke Kontroli Jakosci
zakladu Wykonawcey.

d. Podstawg odbioru partii produkeyjnej jest spelnienie wymagait zawartych w niniejszej Wstepnej
Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu ze Wstgpng Specyfikacja Techniczng, zgodnie z ustaws z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczefistwa

paistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6ézn. zm.).

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

a. Odbioru partii produkeyjnej wyrobu dokonujg osoby wyznaczone przez Zamawiajgcego.

b. Metoda ,,na slepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sie sposréd zgloszonych do odbioru
5% wyrobdw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnosé ich wykonania z wymaganiami
Wstepnej Specyfikacji Technicznej.

c. DBadania odbioreze obejmujg sprawdzenie zgodnosei:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materialéw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji
Technicznej (pkt. 5.1.1.; 5.1.215.1.3.),

- jakodei wyrobow z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),

- wymiaréw wyrobow z wymaganiami Wstepnej Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami Wstepnej Specyfikacii
Technicznej (pkt. 5.1.5 1 5.1.6),

3. Ocena partii produkeyjne;j:
a. Partic wyrobéw uznaje si¢ za pozytywna, je$li spelnia wszystkie wymagania Wstgpnej
Specyfikacji Technicznej;
b. Jezeli partia wyrobow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Wstepnej Specyfikaciji

Technicznej, uznaje si¢ jg za negatywna.

4. Postepowanie z partia negatywna:

a. W przypadku stwierdzenia niezgodnodci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne w podwdjnej
ilodci. Jesli w wyniku badaf powtdérnych nie stwierdzono niezgodnodci ze Wstepng
Specyfikacja Techniczng badania odbiorcze koficzg sie¢ wynikiem pozytywnym i wypelnia
Protokél Odbioru Technicznego.
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b. Jesli w wyniku badafi powtdrnych stwierdzono, choé jeden przypadek niezgodnofci ze
wstepng Specyfikacja Techniczng, calg partic wyrobéw zwraca siec Wykonawcy do
poprawienia, Po usunigciu niezgodnodci badania odbioreze przeprowadza si¢ jak w przypadku

zgloszenia pierwszego.

3.3, Wymagania dotyczace bezpieczeistwa nzytkowania

Wymagania w zakresie bezpieczeifistwa i ekologii przedstawiono w tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Parametr Jednostka Warto§¢ Metodyka badan
1. | Odeczyn pH - 3,5-9,5 PN-EN ISC 3071:2007
5 Zawarto$¢ amin aromatycznych me/ke 30 PN-EN 14362-1:2012

nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawartos¢ formaldehydu

e mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

Spehienie wyZej wymienionych wymagan dla tkaniny zasadniczej powinno by¢ udokumentowane
raportami z badan lub certyfikatami potwierdzajacymi bezpieczefistwo i ekologie wyrobdw

widkienniczych.

6. Gwarancja Wykonawey
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli
wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesigcy uzytkowania czapki,
pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacii, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania czapki, po ktérym przysluguje okres gwarancji, wynosi
18 miesiecy liczge od daty podpisania protokolu przyjgcia przez Zamawiajacego i Wykonawey.,
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,protokét
reklamac]i” w ciggu 14 dni liczge od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawea:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty ofrzymania ,,protokolu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly wjawnione lub na wlasny
koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigeia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do migjsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktdrym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancia,

uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystad,
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- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczae od daty otrzymania ,protokotu
reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjgcia go
do naprawy do czasu zwrécenia go / bez wad / Zamawiajacemu.
Jezeli Wykonawca nic uzna reklamacji, Zamawiajacy wadliwy wyréb przekaze do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie, jako ostateczne. Koszty badania
poniesie strona, ktorej ocena okaze sig blgdna / Wykonawca lub Zamawiajgey/. Wymiana wadliwego

wyrobu nastgpi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Wstepnej Speeyfikacji
Technicznej

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagai niniejszej] Wstgpnej Specyfikacii

Techniczne;j:

a) aktualne za$wiadczenia potwierdzajace wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego

przez PCA lub jednostki akredytujace pafistw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, posiadajacych

akredytacje na badania parametréw wymaganych w punktach: 5.1.2., 5.3;

b) potwierdzona deklaracja zgodnodci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie

oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosei i bezpieczefistwa panstwa (Dz. U.

Nr 235, poz. 1700 z pdin. zm.);

c) gwarancja Wykonawecy.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja Wstepnej Specyfikacji Technicznej nastgpi po ocenie partii testowej czapek.

Aktualizacja Specyfikacji Technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentow
odniesienia, wedhug ktérych wykonywana jest ocena zgodnodei wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagan Zamawiajgcego.

UWAGA!
Wihaécicielem Wstepnej Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Wstgpnej Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czgéei, bez zgody wlasciciela jest

zabronione.

Strona 19/20




9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tresé zmiany)

Akceptacja
{data i podpis)

Uwagi
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