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1. Charakterystyka wyrobu

Czapka stluzbowa letnia (bejsboléwka) koloru ciemnogranatowego stanowigca czesc indywidualnego

wyposazenia funkcjonariuszy Policji, powinna chroni¢ uzytkownika przed warunkami atmosferycznymi,

tj. stoficem oraz opadami deszezu. Przeznaczona jest do uzytkowania ramach umundurowania

shuzbowego.

2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy

PN-EN IS0 2286-2:1999 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg Iub tworzywami
sztucznymi -- Wyznaczanie wlasciwos$ci zwoju -- Metody wyznaczania calkowitej masy
powierzchniowej, masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podioza.

PN-EN ISO 1421:2001 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami sztucznymi -
- Wyznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie 1 wydluzenia przy zerwaniu,

PN-EN ISO 4674-1:2005 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi -- Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie -- Czes¢ 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkoscig.

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszenin.

PN-EN ISO 6330:2002/A1:2011 Tekstylia -- Metody prania domowego i suszenia stosowane do
badania ptaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN IS0 9237:1998 tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnodci powietrza wyrobdw
widkienniczych.

PN-EN 24920:1997 PN ISO 4920:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosct wyrobdéw na
zwilzanie powierzchniowe (spray test).

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszczelnosct -- Metoda
ci$nienia hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia -- Czyszczenie chemiczne i wykoniczanie -- Sposoby
postepowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu.

PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia -- Wyznaczanie wlasciwosci Nizjologicznych -- Pomiar
oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocacej sig
zaizolowanej cieplnie plyty),

PN-EN 1SO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na
Scieranie metodg Martindale'a -- Wyznaczanie zniszezenia probki,

PN-EN ISO 105-E01:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornosé wybarwieni
na dziatanie wody.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornos¢ wybarwieti

na pranie domowe i komunalne.

Strona 3 /21




s PN-EN ISO 105-E04:2011 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwieii -- Odporno$é wybarwien
na dziatanie potu.

e PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czgs¢ X12: QOdpornosé
wybarwien na tarcie.

o DPN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cz¢$é BO2: Cdpornosé
wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowe;.

e PN-EN ISO 12045-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie sklonnoéci powierzchni plaskiego wyrobu
do mechacenia i pillingu -- Czg$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a,

e PN-P-84501:1983 Wyroby kenfekcyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia.

e PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia.

e PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

e PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne -- Stopnie jakosci.

e PN-N-03010:1083 statystyczna kontrola jakosci — Losowy wyb6r jednostek produktu do prébki.

¢ PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czg§é JOL: Ogdine
zasady pomiaru barwy powierzchni.

e PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia - Badanic odpornosci wybarwieii - Obliczanie réznic barwy.

e PN_EN ISO 20471:2013 — Odziez o intensywnej widzialnosci — Metody badania i wymagania.

e PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia -- Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

o PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia -- Metody oznaczania niektSrych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych -- Czgs€ 1t Wykrywanie zastosowania niektrych barwnikéw
azowych dostgpnych metoda z ekstrakcjq i bez ekstrakeji wiékien.

¢ PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych -- Czgs¢ 3. Wykrywanic zastosowania niekt6rych barwnikéw
azowych, mogacych uwalniac 4-aminoazobenzen.

¢ PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia -- Oznaczanie formaldehydu -- Cz¢$¢ 1: Formatdehyd wolny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).
s Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnodei wyrobdw przeznaczonych na

potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa paiistwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.}
3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okredlenie parametréw, jakie powinien spelniac

w zakresie wymagar:

. technicznych,
o jakosciowych,
. zwigzanych z bezpieczenistwem uzytkowania.

w odniesienin do:
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® nazewnictwa,

° symboli,
o bada i metodologii badaf,
e znakowania oraz oznaczania wyrobu,

4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalgezmik do specyfikacji istotnych warunkéw
zamdwienia podczas postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i aceny zgodnosci wyrobéw,

5. Wymagania standardowe

5.1. Wymagania techniczne

5.1.1. Charakterystyka wyrobu

Opis wyrobu

Czapka stuzbowa powinna byé wykonana w ksztalcie czapki (ypu sportowego (bejsboléwki) z tkaniny
w kolorze ciemnogranatowym stanowigcej laminat tréjwarstwowy z membrang paroprzepuszczalng.
Gléwka czapki powinna byé wykonana z szeéciu Kinéw - dwéch przednich, po jednym z boku prawego
ilewego oraz dwéch tylnych. Kliny przednie powinny byé ujete géra w zaszewkg. Centralnie na nich
z przodu powinien byé naszyty emblemat z orfem policyjnym (srebrny orzel trzymajacy w szponach
niebieska wstege z napisem POLICJA — 1ys. 4) wykonany metody haftu komputerowego na tkaninie
zasadniczej, przy czym dolna krawed? emblematu w odleglosci 18 mm £1,0 mm od krawedzi wszycia
daszka. Na klinach bocznych czapki (po lewej i prawej stronie czapki) centralnie w ich dolnej czgsci
w odleglodei 18 mm +1,0 mm od dolnej krawedzi czapki, powinien byé umieszczony napis POLICJA
w kolorze srebrnym odblaskowym (wymiary i wzér czcionki zamieszczone na rys, 5). Kliny przednie
powinny byé podkiejone sztywnikiem (wklad odziezowy z klejem kolor bialy i szary). Szwy gléwki
czapki od wewngtrz powinny byé przykryte laméwka bawelniang tkang w kolorze ciemnogranatowym.
Tylne Kliny czapki powinny posiadaé wycigeie pétkoliste zamykane paskiem przelozonym przez
klamerke zaciskows oraz owalnym oczkiem do chowania koncéwki paska. Klamerka zaciskowa i owalne
oczko powinny by¢ wykonane z metalu oksydowanego. Daszek powinien by¢ usztywniony tworzywem
nie podlegajacym pekaniu pod wplywem naginania i przestgbnowany trzema stebnéwkarmi. Brzeg daszka
powinien by¢ wykoficzony taémg wypustkowa odblaskowy ze szaureczkiem w kolorze srebrmym
(szerokosé wypustki 3 mm #0,5 mm). Kliny boczne i tylne powinny posiadaé w swej centralnej czedcei
otwory pelnigee funkejg wentylacyjng wykonane metoda boringu - haftowane (otwér @ 3 mm 0,5 min,
otwoér z haftem ¢ 7 mm +0,5 mm). D6t czapki od wewnglrz powinien byé wykoiiczony paskiem tkaniny,

gdzie w szwie umieszczono sztywnik tworzywowy.

Ogdlny wyglad czapki zostat przedstawiony na rysunkach 1-3.
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Rys. 1. Czapka - widok z przodu

widok z tylu

Rys.2. Czapka -
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Rys.3. Czapka - widok z boku

Rys. 4. Emblemat z orlem policyjnym wykonany na podkladee z tkaniny zasadniczej metoda haftu
komputerowego

WYMIARY ZEWNETRZNE EMBLEMATU : Al - 539 mm+ I mmn
A2-49mm< I mm
Bl -61 mm+ 1 mm
B2 — 46 mm + 1 mm
RODZAJ NICY KOLOR NICI: — metalizowane/zlote
— metalizowane/srebrne
— poliestrowe/niebieskie
— poliestrowe/w kolorze tkaniny zasadniczej (granatowe).

UWAGA - Po zakoficzeniu procesu haftowania nastepuje podklejenie termoning czesci spodniej orla,

wyciecie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem. Tak wykonany orzel jest
przyszywany trwale do czapki.
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Rys. 5. Napis POLICTA
A - wysokodé — 16 mm + 1 mm
B - szerokoé¢ — 75 mm * 2 mm
C - grubos¢ liter —4 mm x | mm

Opis podstawowych cech uiytkowych
Czapka powinna charakteryzowa¢ si¢:
— przewiewnofcig i higroskopijnoscia,
— dobra ukiadainoscia,
-~ trwalym wybarwieniem,
— stabilnoécia ksztaltéw po praniu i czyszezeniu chemicznym,
— estetycznym wykonaniem: szwy powinny byé ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo
z prawidlowym wiazaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i koficu powinny byé

zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uiytych materiatow
Zestawienie materialéw i dodatkdw zastosowanych do wykonania czapki zawarto w tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materialdw i dodatkdw

ip. Nazwa materiaht/dodatku
I 2
1. Laminat poliestrowo-bawelniany w kolorze ciemnogranatowym, Powinien

posiadaé whadciwodci wodoszezelnosci po 50 cyklach prania w temperaturze
40°C, oraz po 30 cyklach czyszezenia chemicznego

2. Podszewka w kolorze ciemnogranatowym — 100% Bawelna
3. Emblemat z orlem i napisem POLICJA
4, Nici z rdzeniemn poliestrowym w oplocie z poliestrowych widkien

cietych, No. 80, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. Nici COATS Epic
80 (1000) 7912 lub inne réwnowazne)

5. Nici z poliestrowych widkien cigtych, No. 80, w kolorze tkaniny
zasadniczej (np. Nici COATS Astra 80 (1000) 7912 lub inne
réwnowazne)
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6. Taéma laméwkowa bawelniana tkana w kolorze tkaniny zasadniczej
(granatowym) szer. 2,8 cm + 0,4 cm

7. Folia odblaskowa na napisy POLICIJA
Typ: srebrna folia odblaskowa termotrasferowa spelniajgca wymagania
normy PN-EN ISO 20471:2013 i zachownjgca wlasciwoscl odblaskowosci
po 50 cyklach prania w temperatmze 60°C, po 30 cyklach czyszczenia
chemicznego oraz po 5000 cyklach Scierania.

7. Ta$ma wypustkowa odblaskowa w kolorze srebrnym ze sznureczkiem
spetniajgea wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013 i zachowujgca
wlaéciwosei odblaskowosci po 50 cyklach prania w temperaturze 60°C, po
30 cyklach czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cyklach $cierania.

8. Tkany wklad odziezowy 7 klejem kolor biaty

9. Tkany wkiad odziezowy z klejem kolor szary

10, | Wkiad odziezowy bez kleju o szer. 3 cm & 1 mim

11. | Wkiad piankowy o szer. 3cm £ mm

12. | Klamerka metalowa oksydowana w kolorze czarnym

13. | Oczko metalowe oksydowane w kolorze czarnym

14. | WKiad daszka spieniony

15. | Wszywka informacyjna

Uwaoa: Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzi¢ 1 dokonal przeglgdu
g pocze P ) J P 8 przegigq

poswiadczen jokosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatéw i dodatkdw porwierdzajgce
wymagania zawarte w Tabeli nr 1.

5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialow i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dia materialéw podstawowych

L.p. | Parametr | Jednostka | Warto$é | Metodyka badan
LAMINAT: MATERIAL ZEWNETRZNY + WARSTWA FUNKCYJNA + MATERIAL
WEWNETRZNY

1 |MATERIAY. ZEWNETRZNY
ciemny granat
Wartosci wspélrzednych barwy wg normy PN-EN

la | kolor ISO 105-301:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000
Wartosci CIELab: L =18,231; a= 1,781,
b=-6,265; AE<1,5

1b |surowiec 67% Poliester, 33% Bawelna

1¢ | rodzaj materialun tkanina o splocie 2/2 7.

2 | WARSTWA FUNKCYJNA

. membrana paroprzepuszczaina na bazie ePTFE lub

2a |surowiec fnater
Poliester

3 | MATERIAL WEWNETRZNY

3a | kolor ciemny granat

3b |surowiec 65% Poliester, 35% Bawelna

3¢ | rodzaj materiaiu dzianina z maszyn okraglych

LAMINAT
1 | Masa powierzchniowa g/m’ 270-320 |PN EN IS0 2286-2:1999
Wytrzymalo§¢ na rozcigganie
- Qsnowa 1600
2 - watek N 750 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
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Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie
3 | 0 owee N 75 | PNBN 150 4674-1:2005
- watek 75
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp, 40°C
4 | o cmoma % ; PN-EN ISO 5077:2011
- watek 3
nie wiecej niz
5 | Przepuszczalnosé powietrza
- przed uzytkowaniem 5
- po 30 praniach wodnych w warunkach I/ma/s 5 PN-EN IS0 9237:1998
domowych
nie wigcej niz
Odpornosé na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)
- przed uzytkowaniem . 5 )
6 1. po 3 praniach wodnych (PN- EN ISO stopietl 3 PN-EN 24920:1997
6330:2002)
nie mniej niz _
Opér przenikania pary wodnej
7 |- opér pary wodnej Ry m’Pa/W 20 PN-EN
NS 31092:1998/Ap1:2004
nie wigcej niz
Wodoszezelnosé:
- przed uzytkowaniem 600
- po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO
& [6330:2002) w temp.40°C hPa 600 PN-EN 20811:1997
- po 20 czyszczeniach chemicznych (PN-EN
ISC 3175-2:2000) 600
nie mniej niz
Odpornoéé na fcieranie PN-EN ISO 12947-
? | nie mniej niz cykle 35000 2:2000/AC:2006
1o | Odpornosé wybarwiefi na wodg stopief: 4 PN ISO 105-E01:2010
ni¢ mniej niz
Odpoerno$¢ wybarwier na pranie w temp.
11 |40°C stopiefi 4 PN ISO 105-C06:2010
nie mmiej niz
Odpornoét wybarwien na pot alkaliczny
12 |ikwasny stopieil 4 PN IS0 105-E04:2011
nie mniej niz
QOdpornosé wybarwien na tarcie suche
13 |i mokre stopien 4 PN ISO 105-X12:2005
nie mnigj niz
14 | Odpornosé wybarwiefi na Swiatlo stopieft 45 | PNISO 105-B02:2006
nie nuej niz
15 O_dporl}oﬁé na pilling (przy 5000 cykli) stopief 4 PN-EN ISO 12945-
nie mniej niz 2:2002
. . ocend brak oznak delaminacji, zniszczen
16 Trwalos¢ lamunatu: organolepty | laminatu, dopuszczaln mktow
Po 20 praniach wodnych w temp. 40 °C ganoleply inaty, GoPUSZCZATI® 84 punxtowe
cZna bable o érednicy nie wigkszej niz 3 mm

Wymagania dla napisu POLICJA oraz pozostatych elementow odblaskowych

Wiasciwobci foli odblaskowej napiséw POLICJA oraz pozostatych elementéw odblaskowych (pomiar

wspolczynnika odblasku).
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Badania wspélczymnika edblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy
PN-EN ISO 20471:2013, na prébkach pobranych z wyrobéw gotowych:

—  po 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,

—  po 20 cyklach czyszezen chemicznych,

= po 5000 cyklach $cierania,

Po praniach i Scieraniu napisy oraz pozostale elementy odblaskowe powinny posiadaé wspélczynnik
odblasku zgodny z normg PN-EN ISO 20471:2013 pkt. 6.2.2.

Trwatod§é napiséw POLICJA oraz pozostalych elementéw (ocena organoleptyczna).

Po praniach i $cieraniu powinna by¢ zachowana ciggtos¢ nadruku (litery powinny posiada¢ niezmieniony
ksztalt).

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

— odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny zasadniczej,

— ubytki materialu odblaskowego w napisie oraz pozostalych elementach odblaskowych.

Uwaga : Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

Wymagane wlasciwosci dla materiatéw podstawowych i dodatkéw (pkt 5.1.2.) powinny byé
potwierdzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w Iaboratoriach badawczych

akredytowanych.
5.1.3, Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych

Czapka powinna by¢ wykonana zgodnie z niniejsza specyfikacja techniczna. Materialy, z ktérych bedzie
konfekcjonowana, powinny spelniaé wymagania zawarte w tabeli 2,

Sposdb lgczenia elementow

Elementy czapki powinny by¢ taczone za pomocy szycia, przy czym:

- ozZnaczenia zastosowanych w wyrobie szwéw — powinny byé zgodne z normg PN-P-84501:1983,

- oznaczenia zastosowanych w wyrobie $ciegéw — powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84502:1983.
Wszystkic szwy na poczatku i koficu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

Sktadowe elementy czapki

Skladowe elementy czapki zestawiono w tabeli 3,

Tabela 3. Skladowe elementy czapki

Rodzaj tkaniny Wyszezegllnienie elementow Tlos¢ czgsei
Przedni klin 2
Boczny klin z
Tylny klin 2

Laminat
Daszek - czgsé wierzchnia 1
Daszek - czgsé spodnia 1
Pasek - regulator 1

Strona 11 /21




Podszewka Plisa do wykoticzenia dolnej krawedzi czapki 1
Whkiad 'odmezowy z klejem Przedni klin 9
kolor bialy

Wklad odziezowy z klejem |, g o-q00 )
kolor szary

Wkiad odziezowy bez kleju | Plisa do wykoriczenia dolu 1
Wkiad piankowy Plisa do wykoficzenia dolu 1
Tasma wypustkowa

odblaskowa w kolorze Daszek - wypustka odblaskowa 1
srebrnym ze sznureczkiem

Srfabma} f011.a odblaskowa Napisy POLICTA 2
termotrasferowa

Tasma laméwkowa

bawelniana tkana szer. Przykrycie szwéw giéwki czapki od wewnalrz 3
przed wszyciem

2.8 cm 0,4 cm

Estetyka i ergononia

Czapka powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych $ciegéw czy

sdeformowania elementéw w wyniku niewlasciwego sklejenia wktadéw i laminatu. Konstrukeja czapki

powinna zapewnia¢ komfort uzytkowania.

Niezawodnosé

Czapka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania

i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwosci czapki

yéwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z waninkami opisanymi w niniejszej

specyfikacii.

5.1.4. Wymiarowanie

Ho$é rozmiaréw

W zaleznodci od obwodu glowy stosuje si¢ czapke w rozmiarach zgodnie z tabel 4:

Tabela 4, Rozmiary czapki

Rozmiar czapki
Obwdd gtowy w cm

54 57 60

53
54 X
55

56
57
58

59
60
61
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Podstawowe wymiary
Wymiarowanie czapki oraz podstawowe ich wyiniary przedstawiono na rysunkach 6-10 i w tabeli 5

(wymiary w tabeli podane zostaly w centymetrach),

2o

Rys. 7. Kliny boczne

Strona 13 /21




1o

Rys. 8. Klin tylny - lewy

Rys. 9. Wycigcie tylnie czapki

Strona 14/ 21




5¢

Rys. 10. Daszek czapki

Tabela 5. Podstawowe wymiary czapki (w cm) |

Lp. | Wyszczegblnienie wymiarGw Rozmiary Dop.odeh.
54 57 60

1 Przéd czapki (kliny przednie)

a |Szerokoéé klina 94 9,7 10,0 0,2

b | Wysoko$¢ mierzona posrodku| 161 16,4 16,7 0,2
klina

2 Boczne kliny

a | Szerokosc klina 94 10,0 10,6 0,2

b | Wysokoé¢ mierzona poSrodku| 157 16,0 16,3 0,2
klina

3 Tyl czapki (kliny tylne)

a |Wysoko$¢ mierzona poSrodkui 157 16,0 16,4 0,2
klina
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Wymiary stale i pomocnicze czapki podano w tabeli 6 (wymiary i w tabeli podane zostaly
w centymetrach).

Tabela 6. Wymiary stale i pomocnicze czapki dla wszystkich rozmiaréw (w cm)

. Wymiary w
Punkty Wyszczegdlnienie Tolerancia
om
4 Wyciecie czapki
a Wysokos$é mierzona posrodku 4,5 0.3
5 Daszek
Szerokosé posrodku:
a — dla obwod6w glowy do 55 cm 7,0 0,5
— dla obwod6w glowy pow. 55 cm 7.5
Dlugoé¢ wzdtuz obwodu czapki
b fczesé wewnetrzna/ 05
— dla obwoddéw glowy do 55 cm 21,0 ’
— dla obwoddéw glowy pow. 55 cm 22,0
Obwéd zewngtrzny
¢ — dla obwod6w glowy do 55 cm 37,0 0,5
— dla obwodéw glowy pow. 55 cm 38,0
d Qdlegtoéé pierwszej stebnéwki od krawedzi daszka 1,3 0,1
e Qdleglo$é drugicj stgbnéwki od krawedzi daszka 1.8 0,1
f Odleglos¢ trzeciej stgbnéwki od krawegdzi daszka 2,3 0.1
6 Pasek regulacji obwodu czapki
a Wysokosé (szerokos¢) 1,8 0,1

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Wyroby, opakowania zbiorcze powinny by¢ oznaczone nastgpujaco:

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawieraC co najmniej: adres, znak firmowy producenta, nazwe wyrobu,
wielkosé, sklad surowcowy zastosowanego materiatu, miesige i rok produkgji, numer zlecenia, oznaczenie
jakoéci i znak KJ, informacje o sposobie konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2006.

Wszywka powinna byé wszyta od strony wewnetrznej w tylnej czgsel czapki.

Informacje i znaki zawarte na wszywee muszg by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i niedcieralne.

Tresd etykiety papierowej
Etykicta jednostkowa powinna byé zamocowana za pomocg sztyfta plastikowego. Powinna zawieraé co
najmniej nastepujace dane: nazwe i adres producenta, nazwg wyrobu, rozmiar, oznaczenie jakosel 1 znak

KJ, miesigc i rok produkcji oraz informacje o warunkach gwarancji.

Strona 16 /21




Tresé etykiety na opakowanie zhiorcze
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawieral co najmniej nastgpujgce dane:
nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu,, ilo§é, rozmiar, oznaczenie jakosci i znak KJ, miesige 1 rok

produkcji, numeracje zgodna z faktyczng zawartoscig kartonu oraz informacjg o warunkach gwarancji.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Czapki nalezy pakowaé po 50 szt. jednego rozmiaru do kartonu, kidry nalezy zaklei¢ tasmg. Dopuszcza
sie zapakowanie do kartonu wyrobéw w réznych rozmiarach (kohcéwki rozmiarowe, rozmiary
nictypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej liczby wyrobdw w poszczegélnych rozmiarach. Na
krotszym boku kartonu naklei¢ etykictg zbiorczg.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak
i transportu.

Crapki nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienaslonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznym.

Czapki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przew6z i wyladowanie
czapek powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym,

5.2, Wymagania jako$ciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materiaiéw i dodatkow

Wartodci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla laminatn zawiera tabela 2 niniejszej specyfikacji.

Spelnienie tych wymagas jest warunkiem dopuszezenia materiatu do konfekcjonowania z nich czapek.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakesci
Ocene jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylgcznie czapki

wykonane w I stopnin jakosci.

Dopuszezalne bledy
Charakterystyka dopuszczainych bledéw 1 ich ilo$é powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszezalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.
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5.2.3. Odbiér jakosciowy
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbiora:
a. Odbioru jakosciowego dokonuje sig w celu organoleptycznego sprawdzenia zgodno$ci wykonania

wyrobu z wymaganiami Specyfikacji Technicznej w zakresie jakodci 1 estetyki wyrobu.

b. Tlo$é partii produkcyjnych Wykonawca uzgadnia z Zamawiajgcym.

c. Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komérke Kontroli Jakosci
zakiado Wykonawcy.

d, Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest speinienie wymagan zawartych w niniejszej

Specyfikacji Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ potwierdzong
deklaracje zgodnosci wyrobu zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemic oceny zgodnosci
wyrob6w przeznaczonych na potrzeby obronnodci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z

péZn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajgeego.
b. Metoda ,,na §lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrod zgloszonych do odbioru 5%
wyrob6w (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodnos¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji
Technicznej.
c. Podezas odbioru jakosciowego ocenie podlegaé bgdzie jakos¢ i estetyka wykonania przedmiotu
umowy, a w szczegdlnodci takie elementy jak:
1) szwy (ciggtodé i réwno$é, wykonanie bez zmarszezed i wyciagnieé, zabezpieczenie przed
pruciem),
2) polaczenie elementSw skiadowych (np. bez fald i zgrubien),
3) ksztalt wyrobu (znieksztalcenia 1 skrzywienia, estetyka wykonania poszezegllnych

elementdw wyrobu).

3. Stwierdzenie w trakcie odbioru usterek, wad jakosciowych skutkuje odstgpieniem od dalszego odbiorn
przedmiotu wnowy do czasu usunigeia nieprawidtowosci. Termin ponownego odbioru Wykonawca

uzgodni z Zamawiajacym. Wszelkie koszty zwigzane z ponowiym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbidr jako$ciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru jakosciowego,
podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego 1 Wykonawcey. Protokdl ten
sporzadzony zostanic w 2 egzemplarzach, z ktérych jeden otrzymuje Wykonawca, a drugi

przeznaczony jest dla Zamawiajgcego.
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5.3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialéw spelniajgcych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z péZniejszymi zmianami, W
szczegOlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych

zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabel.

Tabela 7. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

L.p. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
1. {Odczyn pH - 3,5-9,5 PN-EN ISO 3071:2007
9 Zawartos¢ amin aromatycznych me/k 30 PN-ENISO 14362-1:2012
" | nie wigcej niz ke PN-EN 14362-3:2012
3, {Zawartos¢ formaldehydu me/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

Spelnienie  wyzej wymienionych ~ wymagan  dla  materialéw  podstawowych
i dodatkéw zawartych w punkcie 5.1.2. w tabeli 2 musi by¢ ndokumentowane raportami z badan lub
certylikatami potwierdzajacymi bezpieczetistwo i ekologi¢ wyrobdéw widkienniczych,

Keonstrukcja czapki powinna zapewnié¢ odpowiedni komfort uzytkowania,

6. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawea odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowiazania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizyczayeh i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancii.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 18 miesiecy ich
uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transporta i
przechowywania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi
18 miesigey, liczgc od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy.
W przypadkun wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 18
miesigey lgczny okres gwarancii (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesiecy.

W przypadku stwierdzenia w okresie pwarancji wad fizycznych Wykonawcea rozpatizy ,,protokét
reklamacji” w ciggu 14 dni liczae od daty jego otrzymania od QOdbiorcy.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w ferminie 30 dui, liczge od daty otrzymania ,,protokolu reklamacii”,

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscn, w ktdrym zostaly ujawnione lub na wlasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
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- przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancjg, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyrdb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokolu reklamacji”,
jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,

- ponosi odpowiedzialno$é z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjgcia go do
naprawy do czasu zwrdeenia go (bez wad) do Odbiorcy,

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, kiérej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciggn 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

7.  Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Techniczne].
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

a) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy materialow
podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;

b) potwierdzona deklaracja zgodno$ci wyrobu zgodnie z ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr
235, poz. 1700 z pdin, zm.);

¢) gwarancja wykonawey.

d) wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ckologii zawarte w punkcie 5.3. dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych i
dodatkéw. Dopuszcza sie potwierdzenie ww. wymagain odpowiednim certyfikatem wystawionym przez

akredytowang jednostke certyfikujaca.

8. Nadzorowanie dokumeniu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedhig ktérych wykonywana jest ocena zgodnosci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagafh

Zamawiajgcego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Polici.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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9,

Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tresé zmiany)

Akceptacja
{data i podpis)

Uwagi
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