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1. Rysunek modelowy wyrobu
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2. Opis ogolny wyrobu

Bluza

Bluza o zapleciu jednorzedowym wykonana z tkaniny drelichowej na podszewce
bawetniane;.
Dopasowana zaszewkami w przodach, w pasie lekko zmarszczona gumg $ciggaczowa naszytg na
tyt bluzy, zapinana na cztery duze guziki marynarkowe - kryte zapigcie.
Przéd z wytogami moze byé réwniez zapiety pod szyje na guzik spodniowy przyszyty na prawym
przodzie oraz dziurke odziezowg wykonang skoénie w koricu lewego wytogu.
Kotnierz ze st6jkg odcinang, przystosowany do zapiecia pod szyje.
Na przodach bluzy naszyte cztery kieszenie z kontrafaldami i mieszkami wykonanymi od strony
szwu bocznego bluzy (dwie w gornej czesci przodéw na wysokosci piersi i dwie na bokach ponizej
linii pasa).
Nad kieszeniami umieszczone sa klapki, zapinane kryto na jeden guzik spodniowy i dziurke
bielizniana.
Kieszenie gorne wraz z klapkg od spodu wzmocnione podszewka bawelniang, a dolne kieszenie
podkiadkami z tkaniny zasadniczej.
Rekawy dwuczeéciowe z rozporkami umieszczonymi w doinych odcinkach szwow fokciowych
wszyte w mankiety, zapinane kryto na dziurki odziezowe i guziki spodniowe.
Krawedzie rozporkéw sa obrebione a gdrne ich korice zakoriczone rygietkami. W wierzchnich
czesciach rekawdw zalozone trzy faldki skierowane do szwu tokclowego.
Na wierzchnich czeéciach rekawéw u goéry naszyte kieszenie naktadane, wykonane jak kieszenie
przodéw. Na klapce kieszeni na lewym rekawie naszyty jest element odblaskowy z napisem
POLICJA.
W dole na wierzchniej cze$ci lewego rekawa naszyta jest mata kieszen z kontrafalda zapinana na
guzik spodniowy i dziurke bielizniang wykonang w klapce.
Kieszenie gorne wzmocnione sg podszewka bawelnianag.
Dolne i boczne krawedzie wzmocnien sa obrebione, natomiast gorna krawedz jest wszyta razem z
kulg rekawa.
Pachy oblamowane laméwka.
Na obu czesciach rekawbdw przy szwie tokciowym od strony wewngtrznej naszyte sg nalokietniki.
Tyt bluzy trzyczesciowy z dwoma fatdami siegajacymi ponizej podkroju pach.
Caly tyl bluzy wykonany na podszewce baweinianej. Na tyle naszyty jest element odblaskowy z
napisem POLICJA.
W tyt bluzy od strony wewnetrznej na wysokosci napisu POLICJA w mieszki wszyta jest guma
szerokosci tem.
Na szwach barkowych umieszczone naramienniki wszyte razem z kulg rekawa, zapinane kryto na
dziurki odziezowe wykonane przy ostrym koricu spodniej czeéci naramiennika i guziki spodniowe
przyszyte na szwie barkowym.
W szwach bocznych, ponize] linii pasa wykonane otwory z wszytymi zamkami blyskawicznymi.
Otwory zamocowane sa rygielkami maszynowymi.
Na szwie $rodkowym od pasa do dolu wierzch zigczony jest z podszewka przeszyciem
maszynowym.
Guma do marszczenia bluzy w pasie naszyta jest na calej szerokoéci tylu oraz na przodach przy
szwie bocznym.
Na catej diugosci gumy sg trzy stebnowki, dwie przy krawedziach i jedna posrodku.
Wewnetrzne brzegi oblozen sg obrzucone i przestebnowane na wskros.
Posrodku szyjki tylu w szew kolnierza wszyty jest wieszak.
Na wykiadanej czesci srodka podkolnierza (koinierza spodniego) w odlegtoéci 1 cm (+0,5 cm) od
stéjki naszyta jest biala taéma bawelniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika.
Szwy barkowe zeszyte na maszynie stebnowej jednoiglowej i przestebnowane 0,2-0.4 cm od linii
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zeszycia, szyjgc po tyle.

W spodniej czeéci kazdego z rekawdw umieszczone sg okragle otwory o $rednicy 0,5-0,7 cm o
wyszywanych krawedziach - tzw. wywietrzniki, rozmieszczone zgodnie z rys. 2.

Krawedzie przodéw, kolnierza, klapek kieszeniowych, mankietéw i otworéw zamykanych na zamki
blyskawiczne sg stebnowane w odlegtosci 0,7cm (£ 0,1 cm) od krawedzi.

Dot bluzy podwiniety 1+2 i przestgbnowany przy gérnej krawedzi podwiniecia.

W tyle podszewka jest wpuszczona w obreb.

Spodnie

Spodnie diugie w siedzeniu swobodne, niekrepujgce ruchéw w czasie uzytkowania.
Nogawki przednie u géry od strony bokéw sg skoénie odciete, a w cieciu tym wykonane sg
kieszenie wpuszczane do wewngtrz,

Krawgdz olwordw stgbnowana na maszynie dwuiglowe;.

Korice otworow zamocowane rygietkami.

W przodzie nogawek pod paskiem zalozone faldki skierowane ku przodowi, w tyle nogawek
zaszyte zaszewki,

Gora spodni wszyta jest w pasek zapinany na dwie dziurki bielizniane | dwa guziki spodniowe.
Prawy koniec paska zakoriczony jest réwno z listewka rozporka, natomiast lewy koniec wydiuzony
poza krawedZ rozporka.

Na pasku rozmieszczonych jest siedem podtrzymywaczy, w tym dwa szerokie, naszyte w miejscu
tylnych zaszewek i pig¢ waskich naszytych: jeden na $rodku tylu, dwa po boku na czebci przedniej,
dwa na przodach przy zalozonych faldkach. Na pasku od strony wewnetrznej z tylu, symetrycznie
po obu stronach szwu siedzeniowego oraz z przodu, przyszyte sa guziki spodniowe umozliwiajgce
przypigcie szelek.

Do pasa spodni dopinane s3 szelki wykonane z tkaniny zasadniczej | gumy szelkowej.

Na dwéch przednich koricach szelek znajdujg sie trzy dziurki bielizniane wykonane po $rodku.

Na tyinej czesci szelek wykonane sg dwa rzedy dziurek bieliznianych.

Na pasku naszyte dwa $ciagacze, zapinane na ramki metalowe.

Diuzsze czesci $ciggaczy sg przymocowane do paska pod szerokimi podtrzymywaczami
umieszczonymi przy zaszewkach w tyle, krdtsze pod waskimi podtrzymywaczami za szwem
bocznym w przedniej czesci paska.

Ramki metalowe sg przymocowane do czeséci krétszych sciggaczy.

Na prawym boku po wewnetrznej stronie paska w strone zaszewki tyinej na wskros naszyta biala
tasma bawelniana przeznaczona na nazwisko uzytkownika. Rozporek wykoriczony listewkami,
zapinany na przyszyte do listewki prawej trzy guziki spodniowe za pomocag dziurek bieliznianych
wykonanych w listewce lewe]. Na bokach nogawek ponizej otworéw kieszeniowych naszyte sa
cztery kieszenie nakladane z kontrafalda po srodku i mieszkiern przy krawedzi.

Kieszenie na przednich nogawkach maja mieszki przy dwéch krawedziach, kieszenie na tylnych
nogawkach majg mieszki przy jednej krawedzi od szwu krokowego.

Klapki kieszeni nakladanych naszyte nad kieszenig i zapihane kryto na dziurki bielizniane
wykonane w zapince i guziki spodniowe przyszyte do nakladek kisszeniowych.

Przednie czgsci nogawek na odcinku uda i kolan wzmocnione tkaning zasadhiczg umieszczong
wewnatrz nogawek.

Wzmocnienia sg wpuszczone w szwy krokowe i boczne.

W dolnych odcinkach szwu bocznego nogawek spodni wykonane sa rozporki, w ktérych naszyta
jest tasma samosczepna diugoéci 12cm (£ 0,5 cm) i szer. 3cm ( 0,2 cm).

Krawedzie rozporkow odszyte listewkami i przestgbnowane. D& nogawek obrzucony podwiniety i
przestebnowany 3,5 cm (x 0.2 cm) od krawedzi, w obreb wprowadzona guma podwiazkowa lekko
$ciagajaca nogawki.

Spodnie w kroku od strony wewnetrznej sa wzmocnione podszewka bawetniana.
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W tylnych nogawkach spodni przy szwie siedzeniowym i krokowym wykonane sg okragle otwory o
Srednicy 0,5-0,7 cm o wyszywanych krawedziach, tzw. wywietrzniki, rozmieszczone zgodnie z rys.
16.

3. Normy i przepisy zwigzane:

1) PN-83/P-84501 - Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia.

2) PN-83/P-84502 - Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.

3) PN-EN SO 3758:2006 Tekstylia — System oznaczania sposobu Kkonserwacji z
zastosowaniermn symbaoli

4) PN-83/P-84506 - Wyroby konfekcyjne-badania odbiorcze.

5) PN-85/P84507 - Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

6) PN-P-84525:1998 - Odziez robocza — Ubrania robocze

7} Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych
na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.);
8) PN-EN 1SO 20471:2013 — Odziez o intensywne] widzialnosci — Metody badania i

wymagania.

UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania noem wymienionych w dokumentacii techniczno-
technologicznej dopuszcza sie stosowanie dokumentdw normatywnych je
zastepujgeych lub réwnowaznych.,

Wtascicielem Dokumentaciji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w czescl, bez zgody wiasciclela jest zabronione.



4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz surowcow, materialow zasadniczych i dodatkow
Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1
LP. Nazwa materialéw i dodatkow Wymagania wg
i Tkanina zasadnicza: poliester 50%, bawelna 50%, kolor Wg tabeli 2
czarny
2 |Podszewka baweiniana kolor czarny Wg tabeli 3
3 | Pidtno z klejem -
4 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny EN 12590:1999
5 | Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych kolor czarny EN 12590:1999
6 Nici odziezowe z widkien poliestrowych cietych kolor 261ty EN 12590:1989
7 o . Marynarkowe duze Planszy zatwierdzonych
o Guziki w kolorze czarnym: Spodniowe WZor6w guzikéw
9 Guma éciggaczowa 60mm * 2 mm Kkolor czarny -
10 Guma szelkowa 35mm + 2 mm kolor czarny -
11 Guma podwigzkowa 24-25mm kolor czarny -
12 Guma szer. 10mm + 1 mm kolor czarny
13 Klamerki oksydowane -
Zamek blyskawiczny jednosuwakowy, kostkowy,
$rednioziarnisty metalowy, kolor tasmy nosnej czarny, kolor i i
4 czastek fancucha spinajgcego oraz suwaka czarny BN-86/8512-03
(oksydowany)
Tasma samosczepna Petelka
15 |szer.3cm £ 2 mm kolor Haczvk PN-EN 122240+AC
czarny aczy
16 Tasma do lamowania bawelniana szer.25mm + 1 mmw
kolorze czamy
17 Tasma konfekeyjna bawelniana szer.13mm + 1 mm w kolorze
_ __czarnym ' PN-EN 1SO 13934:2002
18 Tasma wieszakowa poliestrowa szer.6mm % 1 mm w kolorze
czarnym
19 Tasma bawelniana szer. 30mm £ 2 mm w Kolorze bialym
Maly element odblaskowy z napisem POLIGJA (na zéltym . .
20 odblaskowym tle nadrukowane czarne litery) PN-EN IS0 20471:2013
Duzy element odblaskowy z napisem POLICJA (na zéitym B .
21 odblaskowym tle nadrukowane czarne litery) PN-EN ISO 20471:2013
22 Pudio kartonowe -
23 Wszywka firmowa -
24 Etykieta zbiorcza -

Wiasclcielemn Dokumentac]i Techniczno-Technologlcznej DTT jest Komenda Gtéwna Policjt.
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4.2. Podstawowe parametry i wymiary

Do wykonania wzoru wymagane sa szablony kroju, ukiady, tabele wymiarowe na

poszczegdlne elementy skiadowe ubioru, opis wykonania oraz wzér.
Krojenie wykona¢ wg ukladéw kroju, kierunku nitki osnowy i znakéw na szablonach.
Elementy skladowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru | splocie (satyna).

4.3. Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.3.1. Ogolne wymagania konstrukcyjne.

Mundur éwiczebny powinien charakteryzowaé sie:

1.

S el R

Kro6j ubrania powinien utatwié prawidiowe dopasowanie do sylwetki i zapewnié, ze w
czasie uzytkowania nie bedzie sig ono przesuwag, biorac pod uwage otaczajace warunki,
zakres ruchow i pozycji, ktére uzytkownik moze przyjmowa¢ w czasie pracy i cwiczen. W
tym celu powinny by¢é zabezpieczone odpowiednie $rodki, takie jak: odpowiednie rozmiary,
ubranie powinno by¢ dopasowane do morfologicznej budowy uzytkownika.

Dobrg ukiadalnoscia,

QOdpornoscig na deformacje, wypychanie.

Stabilnoscig ksziattéw po praniu i czyszczeniu chemicznym.
Estetycznym wykonaniem — szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidiowo (bez
marszczen i wyciagnied), z prawidiowym wigzaniem $ciegu w szwis. Przeszycia na
poczgtku i na koricu zabezpieczone przed pruciem.

4.3.2. Wymagania dotyczace jakosciowania.

Oceng jakosci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylacznie
mundury wykonane w | stopniu jakosci.

Stopnie jakoéci — wymagania ogolne:

Wyroby powinny speinia¢ nastepujgce wymagania:

1.

Wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrobki technologicznej
stosowanej dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji
techniczno-technologiczne;.

Zastosowanie podstawowych materiatéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.

Zasady ustalania bledéw
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Przy ustalaniu liczby bledéw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- oceng organoleptyczna nalezy przeprowadzat wzrokowo, przy odbitym swietie
(nie pod $wiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko roziozonego na stole ©
jasnej i gltadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

- za btedy mato widoczne uznaje sie bledy niewidoczne z odlegloéci im,

- za bledy widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odleglosci 1m,

- za bledy wyraznie widoczne uznaje sie bledy dostrzegalne z odlegtosci powyzej 1m,

- przy ustalaniu liczby bleddw nie uwzglednia sie bleddw wystepujacych w migjscach
niewidocznych Np. spodnig cze$¢ wylogdw, czesé elementéw przykryta fata kieszeniowa,

Rodzaje bledow:

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

1. Skrzywienie krawedzi:
- przodu, wylogow kotnierza, dotu wyrobu
Skrzywienie stebndwek,
Rézne diugosci jednakowych elementdw wyrobu:
- przodu, nogawek, rekawbéw i pozostalych elementéw
Rézne szerokosci elementow:
- kotnierza, wylogdw, mankietdw, patek
Niejednakowa diugos¢ rozkdw araz skrzywienie krawedzi kotnierza,
Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cieé zaszewek, fald, kieszeni.
Nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.
Nieprawidiowo wszyte rekawy.
Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.
. Nieprawidiowe $ciegi — nieprawidiowe wiazanie $ciegu widoczne na zewnairz wyrobu.

wmn

>

LENo;

—_
o

Niedopuszczalne bledy tkanin

Nieprzeplecenia osnowowe | watkowe.

Nieprawidiowy przeplet ( pojedynczych nitek)

Blizny ( brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe.
Zabrudzenia wielonitkowe.

Zabrudzenia jednonitkowe.

oo

Bledy dopuszczalne:

Za bledy dopuszczalne uwaza sie:

1. Biedy tkanin wystepujace w miejscach niewidocznych Np:
- spodnia cze$¢ kolnierza, mankietow, patek, paska,
- podwiniecia kieszeni
- czesé elementu przykryta latg kieszeniowa, wewnetrzne czesci nogawek.

4.3.3. Wymagania odnoshie wymiaréw i masy

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie mundurow do uzytkownikow. Podstawowe wymiary
11
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bluzy i spodni oraz ich dopuszczalna tolerancja podana jest w tabeli 11,12,13,14
Masa munduru w rozmiarze 104/179/90 wynosi 2.06kg.:5%

4.3.4. Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow

Wymagania uzytkowe dla tkaniny zasadniczej

Tabela 2

Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na mundury
¢wiczebne Policiji.
W procesie wykonczenia tkanina poddawana jest m.in. merceryzacji i opalaniu

po czym barwiona jest barwnikami zawiesinowo-kadziowymi na kolor czarny o
wspétrzednych barwy: L = 16,60;a =0,37; b =-0,78: AE< 1,5

[splot tkaniny ¥4 (3)] - Satyna

Lp. Wskaznik Jednostka| Wymagania Metoda badan
] Poliester - 50
Sklad surowcowy tkaniny [%] Baweina - 50
Skiad surowcowy przedzy [%]
Poliester - 50 PN-P-
2 -0SNOwW3 [%6] Bawelna - 50 01703:1996
Poliester - 50
- watek [%6] Bawelna - 50
Masa liniowa przedzy
3 PN-ISO-
- osnowa tex 40 1139:1998
- watek fex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - gsnowa 1/dm 380410
- watek 23046
Masa powierzchniowa g/m2 280414
Max. Sita zrywajaca pasek tkaniny . L PN-EN ISO
6 Kierunek wzdluzny (Nl | Nie mniej niz 900 | 4654 1.000p
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny — . C PN-EN ISO
/ kierunek poprzeczny (N) | Nie mniejniz 600 | 2944 1.0000
Wydiuzenie wzgledne przy Max. o PN-EN ISO
8 Sile- kierunek wzdiuzny [%] | Niewigcejniz24 | yzq54 10002
Wydtuzenie wzgledne przy Max. o Co PN-EN ISO
9 Sile- kierunek poprzeczny [%] Nie wigcej niz 24 13934-1:2002
. . I , . T PN-EN ISO
10 | Sila rozdzierania- kierunek wzdiuzny [N] Nie mnigj niz 35 13937-3-2002
. . o . C PN-EN ISO
11 | Sila rozdzierania- kierunek poprzeczny [N] Nie mniegj niz 35 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw po praniu
12 - 0showa [%6] Nie wiecej niz 2 PN-EN-ISO
- watek 5077:2011
13 Odporno$é pilling [stop] Nie mnigj niz 4 PN-EN IS0

12945-1:2002

Wiascicielem Dokumentacjf Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Polic]l.
Keplowante dokumentacji w catodci lub w czeScl, bez zgody wiasciciela jest zabroniona,
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14 Odpomoé:m\ngszrgv;?\iyna pranie- [stop] | Nie mnigjniz 5 Pg{)‘g:(23011%5'

15 | o ot |opl | Nommionz 45| PRSI0

16 | Gialoany.sianabarwy, | 1061 | Nemmiejiz 5 | PNELE0 105
17 | alklicany. gabrudzenie bielibaweny | [S0P1 _|Niomriejniz 4.5 PNERI0 105
18 Odpornosé :frgrf]l;;rz\;viggrcvi pot kwasny- [stop] Nie mnigj niz 5 PN-§&:I§£;05-
9 | O IR P | o) [Nl 45| P EL SO TOF
20 | suchor sabrudsenis el baweiny | (509 | Nemwiejniz 4| PNEE S0 105
51 Odpornoég Wv;g?}zr\g;ewﬁv;]a Swiatto- [stop] Nie mniej niz 5-6 PEIB\J0|282%10 %5

55 Odpoinos$s wx:%;m;%?nr;a prasowanie [stop) Nie mnigj niz 5 PNXEif\ij{QSO% 0105
23 rozpt?sdzgggllx?ii?gégﬁ?ggz Qriiana [stop] Nie mnigj niz 4-5 PN-;(Eé\iS:I%%QOS-

barwy

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli | odbioru jakosciowego tkaniny.

Wiasciclelom Dokumentacl Techniczne-Technologiczne] DTT jJest Komenda Giéwna Polic]i.
Koplowanie dokumentacji w catoscl [ub w czg5cl, bez zgody wiascicieta Jest zabronione.
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Wymagania uzytkowe dla tkaniny podszewkowej

Tabela 3
Wskazniki techniczno-uzytkowe tkaniny przeznaczonej na podszewke do
umundurowania ¢wiczebnego Policji.
Tkanina barwiona na kolor czarny o wspélrzednych barwy:
L=16,75;a=-0,15b=-0,85:AE 21,5
[Splot tkaniny 4/1 (3)]-Satyna
Lp. Wskaznik Jednostka Wymagania Metoda badan
1 Sklad surowcowy tkaniny %] Bawelna - 100
Skiad surowcowy przedzy [%]
PN-P-
2 -oshowa [%] Bawelna - 100 01703:1996
- watek [%] Baweina -100
Masa liniowa przedzy
PN-1SO-
3 - osnowa tex 30 1139:1998
- watek tex 50
Liczba nitek na 1 dm
4 - OSnowa 1/dm 40248
--watek 19046
Masa powierzchniowa g/m?2 215411
Max. Sita zrywajgca pasek tkaniny ) o PN-EN ISO
kierunek wzdiuzny (N Nie mniej niz 600 13934-1:2002
Max. Sila zrywajgca pasek tkaniny — , C PN-EN ISO
U kierunek poprzeczny (N) Nie mnisj niz 430 13934-1:2002
Wydluzenie wzgledne przy Max. Sile- e PN-EN I1SO
8 kierunek wzdluzny [%] Nie wigcej niz 20 | 4a934.1:0002
Wydiuzenie wzgledne przy Max. Siie- T PN-EN ISO
9 kierunek poprzeczny [%] Nie wiece] niz 20 | 45934 1.0002
Zmiana wymiardw po praniu
o PRI PN-EN ISO
10 - osnowa {%] Nie wiecej niz 2 5077:2011
- walek
Odpornos¢ wybarwien na pranie- . C PN ISO 105-
1 zmiana barwy [stop] Nie mniej niz 4-5 C06:2010
Odpornoéé  wybarwien na pranie- . T PN ISO 105-
12 zabrudzenie bieli bawetny [stop] | Niemniejniz 4-5 ) gog.0010
Odporno$¢  wybarwient na pot : bl mis 4 PN-EN 150
13 alkaliczny- zmiana barwy, [stop] Nie mnigj niz 4-5 105-E04:2011
Odpornosé wybarwien na pot : L g PN-EN ISO
14 | Jikaliczny- zabrudzenie bieli bawetny | [S1OP1 | Niemniejniz 4-5 | 405 £04:2011
Odpornoéé wybarwien na pot kwasény- . o PN-EN ISO
15 zmiana barwy [stop} | Niemniejniz 4-5 | 445 Fo4:2011
Odporno$¢ wybarwien na pot kwasny- . N PN-EN 1SO
16 zabrudzenie bieli bawetny [stop) | Niemniejniz 4-5 | 455 Fo4:0011

Wiasclclelern Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Polic]l.
Kopiowanle dokumentac]i w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Odpornosé wybarwien na tarcie . R PN-EN ISO

17| suche- zabrudzenie bieli bawelny [stop] | Niemniejniz 4 | 455 350005
Odpornosé wybarwien na prasowanie . R PN-EN ISO

18 na wilgotno [stop] | Niemnigjniz4-5 | y55'54.0000

Wymagania techniczno- uzytkowe: Zamek blyskawiczny

Tabela 4
A Jednostka

I.p. Wyszczegodlnienie miary Wymagania
1 | Dhlugosé zamka blyskawicznego Cm 18 (£ 0,5 cm)

2 1Suwliwosé zamka nie wiecej niz N 14012

cykle 1400

3 Trwalo$¢ zamka blyskawicznego nie mniej niz cykle 200

N F1=16;F2=14

Wymagania dla elementéw odblaskowych z napisem POLICJA

Wymagania dla elementéw ocdblaskowych z napisem POLICJA
Elementy odblaskowe powinny by¢ wykonane z folii pryzmatycznej koloru z6ho-zielonego
fluorescencyjnego speiniajacej wymagania zawarte w tabeli 5.
Wiasciwosci odblaskowe oraz trwalos¢ napisow POLICJA
Dla kazdej nowej dostawy materiatéw uzytych do produkeji elementéw odblaskowych nalezy
przeprowadzié pomiar wspétczynnika odblasku oraz ocenié trwato$¢ napiséw POLICJA:
— po 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,
- po 5000 cyklach scierania.
Elementy odblaskowe powinny posiadaé wspétczynnik odblasku zgodny z norma
PN-ENISO 20471:2013,
Nadruku napisu POLICJA powinien zachowana ciaglosé {litery powinny posiadaé niezmieniony
ksztalt bez pecherzy i ubytkéw nadruku), (ocena organoleptyczna).
Uwaga : Badania nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczy
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4.3.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw speiniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 20086 r. wraz z
pézniejszymi zmianami. W szczegdlnosci nie moga one zawieraé substancji zabronionych
do stosowania w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w
Zatgczniku XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabeli.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

L.p. | Wskaznik Jednostk | Wartos¢ | Metoda
a
1. Odczyn pH - 3,6-9,5 |PN-EN ISO 3071:2007
2. Zawarto$é amin mg/kg 30 PN-EN ISO 14362-1:2012 PN-
aromatycznych EN 14362-3:2012
nie wiecej niz
3. Zawarto$sé formaldehydu mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011

nie wiecej niz

Wyzej wymienione wymagania okreslone parametrami ujgtymi w powyzszej tabeli dia:

a) tkaniny zasadniczej,
b) tkaniny podszewkowsj,

nalezy potwierdzi¢ raportami z badan lub certyfikatami potwierdzajgcymi bezpleczenstwo i

ekologie wyrobdw wibkienniczych.

4.3.6. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1. Ubranie powinno zapewni¢ uzytkownikowi najwyzszy stopief komforiu z

réwnoczesnym zapewnianiem odpowiednigj ochrony.

2. Cze$ci ubrania, ki6re dotykajg ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
szorstko$ci, ostrych brzegdw i elementéw wystajacych, ktdre moglyby powodowaé
nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

4.4.Warunki wykonania
Sciegi maszynowe:

- gesto$é sciegdw stebnowych 3,5-4,5 na 1cm diugosci
- gestosé Sciegbw przy maszynowym obrebianiu dziurek 16-18 na 1cm,

Rodzaje szwow:
- szwy zwykle,

- szwy obrzucajgce,
- szwy obrebiajgce.

Odlegtosc linii stebnowych:

W bluzie

- od krawedzi przodu, kolnierza, klapek kieszeni naktadanych, mankietow, rozporkéw

rekawéw - 0,7cm (£ 0,1 cm)

- od dolnej krawedzi bluzy - 1,8cm (+ 0,2 cm)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Giéwna Polic]l.
Kopiowanie dokumentacji w caloécl lub w czeéei, bez zgody wlasciclela Jest 2zabronicne.
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- od krawedzi stojki kolnierza, przy wszyciu Kolnierza do podkroju szyi, zaszewek, jeden bok
kieszeni nakladanych, mieszki oraz czgéci bocznych tylu - 0,2-0,4 cm

- od gérnej krawedzi nakiadek kieszeni - 1,8cm (£ 0,2 cm)

Kieszenie nakladane (dwa boki) naszyé maszyna dwuiglowa o §ciegu stebnowym o

rozstawie igiet 4,8 mm lub 6,4 mm.

W spodniach

- od gérnej krawedzi paska, od krawedzi podtrzymywaczy, $ciggaczy, listewek rozporka,
zaszewek gbrnych, od krawedzi szelek, boczne krawedzie kieszeni naktadanych,
przyszycie tasmy samosczepnej, rozporki nogawek spodni oraz mieszki kieszeni
naktadanych - 0,2-0,4 cm

- od krawedzi klapek kieszeni nakladanych - 0,7cm (£ 0,1 cm)

- od gornych krawedzi kieszeni nakladanych - 1,8cm (£ 0,2 c¢m)

Otwory kieszeni bocznych, dolne krawedzie kieszeni nakladanych przestgbnowa¢ maszyng

dwuiglowg o $ciegu stebnowym o rozstawie igiet 4,8 mm lub 6,4 mm.

llo&¢ rygielkow w bluzie - 18 szt.
llosé rygielkéw w spodniach - 33 szt.

4.5. Rodzaje szwow i $ciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN - 83/P - 84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegdw wg PN - 83/P - 84502 Sciegi.

Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tabeli 6

Tabela 6

Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301

2 1.01.01/503

3 1.01.03/301.301
4 1.01.03/401.503
5 1.02.01/301

B 1.02.02/301

7 1.04.01/301

8 1.06.01/301

9 1.06.02/301.301
10 1.06.03/301.301
11 1.06.04/301.301
12 1.06.05/301
13 2.02.08/323
14 2.02.09/301.301
15 2.02.10/301.301
16 2.04.03/401.401
17 2.04.04/401.401

Wiasciclelem Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gldwna Polle]l.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w czescl, bez zgody wiasciclela jest zabronfone.
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18 2.05.01/323
19 2.05.02/301.301
20 2.42.02/301.301
21 2.42.03/301.301
22 2.42.04/301.301
23 2.42.05/301.301
24 2.42.07/301.301
25 2.42.09/301.301
26 5.02.01/301
27 5.04.03/301.301
28 5.04.03/301
29 5.04.10/301
30 5.04.06/301.301
31 5.05.01/301
32 5.05.01/323
33 5.05.03/301.301
34 5.06.01/301.301
35 5.30.02/301
36 6.01.01/503
37 6.02.03/301
38 6.03.04/301
39 6.03.07/301.301
40 6.03.08/3M
41 7.04.01/323.323
42 7.09.01/301
43 7.12.02/301
44 7.14.01/301
45 7.20.01/301
46 7.56.02/301.301
47 8.02.01/406
48 8.02.01/301.301
49 8.19.01/301.301

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementéw

Wiasécicielem Dokumentac)l Technlczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Pollgii.
Koplowanle dokumentacji w calo$cl lub w czedel, bez zgody wiagciclela jest zabronione.
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4.7. Tabela Klasyfikacji wielko$ci
W zaleznosci od wzrostu | obwodu klatki piersiowej wyrdznia sie wielkosci

podane w tabeli 7
Tabela 7

Obwod klatki piersiowej
86 | 92 | 98 | 104 [ 110 [ 116 | 122
Warost Obwéd pasa
78 82 86 90 98 106 114
163 X X X X X
171 X X X X X X X
179 X X X X X X X
187 X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sig rozmiary wykraczajace poza wielkosci podane w tab. 7 oraz rozmiary

nietypowe.

5. Zestawienie elementow sktadowych:

Zestawienie elementéw skladowych przedstawiono w tabeli 8

Tabela 8
Rodzaj L Wyszczegdlnienie llos¢
tkaniny p- y d czesci
Bluza
1 | Tvi 3
2 |Przod 2
3 | Oblozenie przodu 2
4 | Kolnierz- cze$é wierzchnia 1
5 |Kolnierz - cze$¢ spodnia 1
6 | Stdjka kotnierza wierzchniego 1
7 | Stéjka kolnierza spodniego 1
8 | Rekaw- czesé wierzchnia 2
9 |Rekaw- czesé spodnia 2
10 | Mankiet rekawa 2
11 [Wzmocnienie i podklad pod dziurke w mankiecie 4
12 i Nakladka kieszeni gérnej 2
Tkanina 13 | Klapka kieszeni gornej 4lub2
zasadnicza | 14 |Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w klapce kieszeni gérnej 4
15 | Nakiadka kieszeni bocznej 2
16 | Klapka kieszeni bocznej 4lub?2
17 Wzmocnienie i podktad pod dziurke w klapce kieszeni 4
bocznej
18 [Wzmocnienie kieszeni bocznej 2
19 | Nakladka kieszeni rekawa 3
20 | Klapka kieszeni rekawa 6lub 3
1 Wzmocnienie i podkiad pod dziurke w klapce kieszeni 6
rekawa
22 | Nalokietniki rekawa 4
23 | Naramienniki 4
24 | Wzmocnienia pod dziurki w naramienniku 4lub 2

Wiasclclelem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne} DTT jest Komenda Gléwna Policji.
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Razem 70 lub 61
25 | Tyl 3
26 | Wzmocnhienie kieszeni gornych 2
27 {Wzmocnienie kieszeni rekawa 2
Podszewka |28 |Wzmocnienie oblozenia lewego 1
bawetniana |29 |Podkiad pod dziurki w obtoZeniu lewym 1
30 | Wzmocnienie gornej czesci oblozenia prawego 1
31 | Wzmocnienie koncow zamka blyskawicznego 4
Razem 14
t?(gﬂizafy}r Lp. Wyszczegolnienie cﬁz:ség:i
Plétna z 32 | Wkiad kolnierza wierzchniego 1
Klefem "33 TWikiad stojki wierzchnie] i
Razem 2
Piétno z 34 | Wkiad kolnierza spodniego 1
klejem 35 | Wkiad stojki spodnieg] 1
Razem 2
Spodnie
1 Nogawka przednia 2
2| Nogawka tylna 2
3 Klin nogawki przednigj 2lub 0
4 |Pasek 2lub i
5 Podtrzymywacze paska- waskie
6 |Podtrzymywacze paska- szerokie
7 | Sciagacz- czes¢ diuzsza
zasadnicza

10 |Listewka prawa

11 | Klapki kieszeni doinej przedniegj i tylnej-wierzch

12 | Naktadka kieszeni przedniej i tylnej

13 | Odszycie rozporkéw dolnych nogawek tylnych

14 | Wzmocnienie nogawek przednich

15 | Szelki- czes¢ tylna

16 | Szelki- cze$¢ barkowa

17 |Szelki- czes¢ przednia

Razem

381

18 | Worek kieszeni bocznej

19 |Listewka lewa

20 [Listewka prawa

21 | Obsadzenie lewej czesci rozporka

n
|| |E o [ro -2 [0 |E [ || = | =[N0 en
o

Podszewka |22 |Wzmocnienie pod kieszenie nakiadane przednie

bawetniana i tylne 2
23 |Wzmocnienie krocza 2

24 | Klapki kieszeni dolnej przedniej i tylnej-spodnia czesc¢ 4

25 | Zapinka klapki kieszeni nakladanej przedniej i tylnej 4

Razem 17

Wiagciclelem Dokumentac]i Techniczne-Technologiczne] DTT jest Komenda Gidwna Policjl.
Koplowanie dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wladclciela jest zabronlone.
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5.1. Kompletowanie

Cato$¢ wyrobu nalezy skompletowaé zgodnie z wielko$cig, symbolem kiasyfikacyjnym.
Komplet wyrobu stanowi: :

-bluza éwiczebna czarna

-spodnie éwiczebne czarne

5.2. Cechowanie
Wyroby, opakowania zbiorcze majg byé oznaczone nastepujaco:

Bluza

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkoscl umieszczona na $rodku tytu w odlegtosci
5.5cm (% 0,2 cm) od podkroju szyi.

Wszywka ma zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielko$§¢ (rozmiar) wyrobu w formie piktogramu

- sktad surowcowy dla tkaniny zasadnicze] i podszewki, sposéb konserwacji w formie
piktogramow

- oznaczenie stopnia jakosci i znak KJ
- numer zlecenia, miesigc i rok produkceji wyrobu

- okres gwarancji dla przechowywania i uzytkowania

Wszywka musi by¢ obszyta naokolo. Informacje i znaki musza by¢ w jezyku polskim,
czytelne, trwale i niescieralne.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy bawelnianej w kolorze
biatym o wymiarach 6x3 cm (+ 0,2 cm) naszyta poérodku podkolnierza (kolnierza
spodniego).

Spodnie

Wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci umieszczona na wierzchu worka prawej
kieszeni bocznej.

Wszywka ma zawieraé co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielko$¢ (rozmiar) wyrobu w formie piktogramu

- sktad surowcowy dla tkaniny zasadniczej i podszewki, spos6b konserwacji w formie
piktogramu

- pznaczenie stopnia jako$ci i znak KJ

- numer zlecenia, miesigc i rok produkciji wyrobu

- okres gwaranciji dla przechowywania i uzytkowania

Wszywka musi by¢ obszyta naokoto. Informacje i znaki muszg by¢ w jezyku polskim,
czytelne, trwale i niescieralne.

Wszywka specjalna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy bawelnianej w kolorze
biatym o wymiarach 6x3 cm {£ 0,2 cm) naszyta poérodku paska tylu w odleglo$ci 3 cm

Wiasclcielem Dokumentac]l Technlczno-Technologicznej DTT Jest Komenda Gtéwna Policjl.
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{1 cm) od prawego szwu bocznego.
Sposéb konserwacii.
Oznaczenia sposobu konserwacji, obejmujace nastepujgcy ukiad znakdw:

By A m =

Etykieta na opakowanie zbiorcze ma zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

- pazwe, adres wykonawcy

- nazwe wyrobu

- wielko$é (rozmiar) wyrobu

- liczbe sztuk w opakowaniu

- 0znaczenie stopnia jako$ci oraz znak KJ

- numer zlecenia, miesigc i rok produkeji wyrobu

5.3. Pakowanie

Skiladanie

Bluze sklada sie na polowe wzdluz tylu, lewa strong na zewnatrz barkami do siebie.
Rekawy wewngtrz wyprostowane, kotnierz przewiniety do $rodka.
Nastepnie bluze skitada sie wzdluz bokéw | barkdw na polowe.
Spodnie ze ziozonymi razem nogawkami skladamy poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jak i transporiu.

Wyroby gotowe pakowane w kartony tekturowe. Nalezy pakowa¢ po pieé biuz i
spodni. Biuzy uktada sig kotnierzami w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzg. W
utozonej paczce bluza powinna znajdowac sie od spodu i od wierzchu paczki.

Kartony powinny by¢ wyjatkowo grube i przystosowane do wysokiego skladowania i
diugotrwatego magazynowania. Karton zaklei¢ tasma w dwédch miejscach w poprzek oraz
wzdtuz wszystkich tgczen kartonu. Na kroiszej, bocznej $cianie kartonu nakieié etykiete na
opakowanie zbiorcze.

Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu wyrobow w réznych rozmiarach (koncowki
rozmiarowe, rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej liczby wyrobdw w
poszczegdinych rozmiarach.

6. Rysunki Techniczne

Wiasciclelem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Giéwna Policjl.
Koplowanle dokumentacji w catodel lub w czedel, bez 2gody wlasciclela Jest zabronione.
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Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Koplowanie dokumentacji w calo$ci lub w czescl, bez zgody wlasclelela Jest zabronione,
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Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technofogicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Keoplowanie dokumentacji w calo$ci lub w czesci, bez zgody wladclciela jest zabronione.
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4. Spad bluzy

Wiasciclalem Dokumentac]l Techniczne-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Polic]l.
Koplowanie dokumentac]l w calo$ci lub w czeéci, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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6. Spod rekawa
5. Rekaw bluzy - wierzch.

8. Spod kotnierza

Wiascicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne| DTT jest Komenda Gidwna Policji.
Kopiowante dokumentac]i w calo$ci lub w cz¢scl, bez zgody wlasciclela jest zabronione.
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9. Przod spodni
10. Wykonczenle rozporka

Wiascictelem Dokumentacji Techniczno-Technologlezne| DTT jest Komenda Gléwna Polic)h
Koplowanie dokumentacjt w caloscl lub w ezedcl, bez zgody wlasciciela |est zabronlone.
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12. D6t nogawki

11.Bok spodhni

Wiascicielern Dokumentacji Techniczno-Technofogiczne] DTT jest Kemenda Glowna Policil.
Kopiowanie dokumentacji w calosci lJub w ¢ze$cl, bez zgody wladciciela jest zabronlone.
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13. Gidora spodni — tyl

14, Worek kieszeni

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Glowna Pelic)i.
Koplowanie dokumentacgji w catoscl iub w czescl, bez zgody wilagcicieta jest zabronione.
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Zwymiarowany rysunek napiséw POLICJA
Wymiary podane w milimetrach,

Napis na plecach

M4 15 4/-

.

T le— 74412
e 100 +{-3 ——p»l

Lﬂ 280 +/-3

i —

¥ 310 +/-3

Napis na patce kieszeni rekawa lewego

o— 37+

115+- 2 y

Wiasclelelem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne] DTT jesi Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacjl w catosci lub w ezesei, bez zgody wiasclciela jest zabronione.
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6.1. Wykonanie wyrobu: Bluza

Podstawowe operacje kroju | szycia bluzy podano w tabeli 9

Tabela @
Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkréj elementdw - wg. ukladbw kroju
Temperatura 165°C
2 | Podklejanie elementéw docisk 300-350 cNfcm?
czas 16s
Przéd
Wykonanie zaszewki .
3 w przodzie 5.02.01/301 wg znakow
Obrebienie wzmocnienia .
4 kieszeni gomej 6.03.04/301 wg znakéw
Naszycie wzmocnienia w odleglogci 0,5cm + 0,1cm od
5 kieszeni gornej 1.01.01/301 krawedzi wykroju
6 Wykonanie okragtych 304/ Wag znakdéw
dziurek pod pacha sze$é dziurek w bluzie
Naszycie wzmocnienia Wzmocnienie odsung¢
gbry oblozenia i ok.1.0cm od brzegu w celu
/ wzmocnienia pod dziurki 1.02.02/301 uniknigcia zgrubienia krawedzi
w oblozeniu lewym ikaniny
Wykonanie czterech .
dziurek odziezowych w 0znaczyc Wy sza'bionu
8 o - pomochiczego zgodnie z tabela
oblozeniu przodu gy
lewego wymiarow
Obrzucenie wewngtrznej )
9 krawedzi oblozenia 1.01.01/503
Qdszycie .
i stebnowanie krawedzi w9 szablgnu-p_c.)mocmczego
. odleglo$é linii stebnowe;
10 | przodu z jednoczesnym 1.06.02/301.301 :
L od krawedzi przodu 0,7cm
pediozeniem tasmy +0.1em
konfekcyjnej -
Wykonanie dziurki .
11 odziezowe] W lewe] i wg szablonu pomocniczego
klapie
Naszycie wzmocnienia :
12 kieszeni dolnej 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
Przyszycie wewneirznej Wg tabeli wymiaréw
13 krawedzi obtozenia 1.02.01/301

do przodu

Wiagcicielem Dokumentac]l Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Policjt.
Koplowanie dokumentac]i w catosci lub w czgécl, bez zgody wlasclciela jest zabronione,
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Cigg dalszy tabeli 9

1 | 2 3 | 4
Wykonanie kieszeni gornej
Zeszycie kontrafatd .
14 w nakiadkach kieszeni 6.05.01/301 wg zZnakow
15 Rozprasowanie ) wg zatwierdzonego
kontrafald WZOru
Obrzucenie gornej
16 krawedzi naktadki 1.01.01/503 -
kieszeni
Podwinigcie gérnej
17 krawedzi nakladki 6.02.03/301 wg nacinkéw
kieszeni
18 Wykonanie mieszkéw 6.05.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
nakiadek kieszeni + 6.05.01/301 zgodnie z tabelg wymiaréw
Naszycie wzmocnienia
pod dziurke w spodniej .
19 czesci patki oraz 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego
wzmocnienia pod guzik
patke odszy¢ wg szablonu
Odszycie i stebnowanie pomocniczego i ostebnowac w
20 patki kieszeni 1.06.03/301.301 odlegtoéci 0,7cm + 0,1cm od
krawedzi
wg szablonu pomocniczego,
. , Zgodnie z tabela wymiaréw
21 Naszycie patki 2.05.02/301.301 odleglosé finii stebnowej
od naszycia 0,7cm = 0,1cm
1 stlon pemocnceee
22 k;eszen#])ivgse]z}?g strony 5.05.01/301 odlegtosé linii stebnowej od
krawedzi 0,2-0,4cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostalych zgodnie z tabelg wymiaréw
23 krawedzi nakladki 5.05.03/301.301 maszyng dwuiglowa o sciegu
kieszeniowej stebnowym o rozstawie igiel
4,8 mm lub 6,4 mm
Wykonanie kieszeni bocznej
Kieszenie boczne
24 | wykona¢ jak kieszenie - -
gorne
Tyt
Naszycie wszywki
rozmiarowo-
25 Informacyjnej na ty! 5.04,03/301 wg szablonu
podszewki
Wvykonanie mieszkéw w 6.05.01/301 . )
26 tyle 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
Naszycie napisu
27 POLICJA 5.04.03/301 wg szablonu

Wiasciclelem Dokumentac
Kopiowanie dokumentac

I Techniczno-Technologlczne] DTT jest Komenda Gléwna Pollcjl.
| w calosci lub w czg$ci, bez zgody wiasciclela Jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 8

1 2 3 4
Przyszycie wzmochienia
28 konica zamka 1.01.01/301 -
blyskawicznego
Zeszycie szwu
bocznego wg znakéw na wykrojach
29 i przestebnowanie z 2.42.09/301.301 odleglosé linii stebnowej
pozostawieniem otworu od szwu 0,7cm £ 0,1cm
na zamek
wg znakéw na wykrojach
30 Wszycie zamka ;ggg;ﬁgg} odleglos¢ linii stebnowej od
T wszycia 0,7cm £ 0,1cm
wg znakéw na wykrojach
Wykonanie szwu zgodnie z tabelg wymiaréw
81 barkowego 2.42.07/301.301 odlegto$é linii stebnowej
od szwu 0,2— 0,4cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie gumy w tali 5.04.06/301.301 wg znakow na wykrojach
32 na tyl bluzy 5.04.10/301 zgodnie z tabelg wymiarow,
o rozstaw linii stgbnowych 2,0cm
+ 0,1cm
33 taczenie podszewki tylu 7.20.01/301 wg zatwierdzonego wzoru
z zamkiem e 9 9
34 Ryglov:;rr:i : tworl 323 wq zatwierdzonego wzoru
Kotnierz
35 Naszycie tasmy na 5.06.01/301 wg szablonu pomocniczego
nazwisko uzytkownika 5.04.03/301 wg zatwierdzonego wzoru
wg szablonu pomocniczego
C s w kotnierzu spodnim podiozy¢
a5 ko%zg?zzgﬁr;?esr;%m]?e%o i 4.03/301 tasme konfekcyjna, nacigé w
spodniego 2.02,10/301.301 4 - 6ciu miejscach
odlegtoéé linii stebnowej
od szwu 0,2-0,4cm
L . wg szablonu pomocniczego
37 Pi?:v[vnefj?ies?é?;?e] 6.02.03/301 odleglos¢ linii stebnowe
spodnie] R od krawedzi podwiniecia 0,2-
0,4cm
Qdszycie i wg szablonu pomocniczego
38 przestebnowanie 1.06.02/301.301 odieglosé linii stebnowej
kolnierza od krawedzi 0,7cm * 0,1cm

Wia&ciclelem Dokumentac]l Techniczno-Technologlczne] DTT jest Komenda Gldwna Policjl.
Koplowanie dokumentac]i w calogel lub w czescl, bez 2gody wiasciciela Jest zabronione.
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Ciag dalszy {abeli 9

1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
Wszycie kotnierza sp odﬂfk}c:deaérfys;wem
39 do psozdl;rolu 2.42.063/301.301 wierzchnia czes¢ podwingé i
y przestebnowaé 0,2-0,4cm od
podwiniecia,
- wg zatwierdzonego wzoru
40 ngg*lr?i‘gg;e 323 rygle wykonaé u styku
kolnierza z wytogami
Naramiennik
Naszycie wzmocnienia .
41 na naramiennik 5.30.02/301 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie dziurki oznaczyé miejsce wykonania
42 odziezowej w czesci 304 wg szablonu pomocniczego
spodniej naramiennika i tabeli wymiaréw
. Co wg szablonu pomocniczego
43| Odszycle naramiennika 1.06.02/301.301 odleglosé linii stebnowej
P ¢ od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
Rekaw
Oznaczenie miejsca wg szablondw pomocniczych
44 naszycia : - zgodnie z tabelg wymiaréw
patek, nakladek kieszeni i zatwlerdzonym wzorem
N dwie dziurkiz
45 Wykggaéagﬁlurkl - kazdej strony
pod pacha szwu przedniego rekawa
Wykonanie obrebu ,
46 wzmoenienia rekawa 6.03.04/301 wg znakow na wykroju
. . na wewnetrznej czesci rekawa
47 Naszy"r’]z ‘r“"zkrg\?f”‘e”*a 1.01.01/301 0,5cm + 0,1cm od krawedzi kuli
€ rekawa
kieszenie gbrne wykonat jak
48 Kieszenie rekawa - przednie, kieszen dolna lewego
rekawa nie ma mieszkéw
Naszycie napisu
49| POLICJA na lewej patce 5.04.03/301 wg szablonu
kieszeni gdrnej rekawa
Obrzucanie owalnego
501 “brzegu nalokietnika 1.01.01/503 )
Naszycie nalokietnika na
51 wierzchnig i spodnig 1.01.03/301.301 wg znakow na wykroju
cze$é rekawa
Obrebienie rozporkéw . .
52 rekawa 6.03.04/301 wg znakow na wykroju

Ciag dalszy tabeli 9

Wiascicielom Dokumentac}i Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Gtowna Polic|i.
Kopiowanle dokumentacjl w caloécl lub w czeéci, bez zgody wlasciclela jest 2zabraniane.
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1 2 3 4
Wykonanie szwu . .
53 lokciowego W rekawie 1.01.03/401.503 wg znakdw na wykrojach
: maszyng dwuigtows o §ciegu
54 loﬁ’(‘}?{?ﬁ:"‘fﬁe{ Sz 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie igiel
9 ¢ 4.8 mm iub 6,4 mm
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 Iub
55 przedniego 2.04.04/401.401 -
w rekawie T '
56 | Ryglowanie rozporkow 323
Naszycie wzmocnien na " L
57 mankiet rekawa 5.30.02/301 w miejscu wykonania dziurek
Wykonanie dziurki
b8 | odziezowej w spodnig] - wg znakow
czesci mankietu
59 Odszycie mankielu 1.06.05/301 wg szablonu pomocniczego
: ; ukladajgc jednoczesnie
60 Wszycie mankietu do 2.42.05/301.301 trzy zaktadki w wierzchniej
rekawa .
czesci rekawa
. . odlegtosé linii stebnowej
61 | Ostebnowanie mankietu 6.05.01/301 od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
Wszycie rekawa do . .
62 podkroju pachy 1.01.01/301 wg znakdw na wykroju
: ; 3.01.01/301 w przypadku stosowania
63 Lamov\rra}r::‘:ﬁgszyma lub $ciegu 401, szew zamocowaé
ki 3.01.01/401 ryglem 323
Operacje koncowe
Szerokosé podwiniecia dotu
bluzy 2cm + 1¢cm (& 0,2cm)
64 | Podwiniecie dolu bluzy 6.03.04/301 odieglosé linii stebnowej od
krawedzi podwiniecia 0,2—
0,4cm
wg tabell wymiarbw i
65 Przyszycie guzikow . ukladania sie dziurek w
poszczegOinych elementach
wyrdb nalezy oczyscié z
66| Czynnosci koncowe i koricow

nici, sladéw kredy i wyprasowaé

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Polleli.
Koplowanie dokumentae]l w calosci lub w czgsci, bez zgody wiasciclela Jest zabronicne.
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Podstawowe operacje kroju i szycia spodni podano w tabeli 10

Tabela 10
Lp. Rodzaj operaciji Oznaczenie szwu i $ciegu Uwagi
1 2 3 4
1 Rozkroj elementdw - wg ukiadow kroju
Nogawka przednia
Obrzucenie
2 wzmochienia 6.01.01/503 -
nogawki przedniej
3 Naszyc'eg“gfgom’e”'a 1.01.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
4 | Prayszycie bocznych 1.01.01/301 :
krawedzi wzmocnienia
Naszycie wzmocnienia .
5 krocza 5.31.02/301 wg znakow
Obrebienie rozporka )
6 dolu nogawki 6.03.07/301.301
Kleszer boczna
Naszycie skoénej
7| krawedzi obsadzenia na 5.30.02/301 wg znakdw na wykrojach
worek kieszeni
8 Odsﬁg‘:’eﬂi‘?wu 1.01.01/301 z jednoczesnym podiozeniem
przestebnowanie + 1.06.04/301.301 tasmy konfekcyjnej
9 Moco:{anle otworu 5.31.02/301 i
ieszeni
Ryglowanie otworu
10 kieszeni 323 na koncach otworu
Zeszycie worka « ;
11 Kieszeniowego 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
12 Ryglowanie szwu worka 303 zamocowacé zawijajac rog
kieszeniowego worka do $rodka
13 Zeszycfpf;léiliq —gora 5.02.01/301 wg znakow na wykrojach
Przyszycie gory i boke | |
14 | worka kieszeniowego 1.01.01/301 wg znakow na wykrojach
do nogawki
Nogawka tylna
15 | Zeszycie faldki w goize 5.02.01/301 wg znakéw na wykrojach

nogawki

Wiaéciclelem Dokumentac,
Koplowanle dokumentac

| Techniczno-Techneologiczne] DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
i w calo$ci ub w czescl, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeii 10

T | 2 { 3 ] 4
taczenie nogawek po boku
16 Laczenlebgﬁgawkl po 1.01.03/401.503 wg znakéw na wykrojach
: maszyna dwuiglowg o $ciegu
17 S‘ebgg(‘;";’:e S 2.02.09/301.301 stebnowym o rozstawie igiel
g 4,8 mm lub 6,4 mm
Kiapka kieszeni i kieszen nakliadana
18 Wykonanie dziurki i wg szablonu pemocniczego
bieliznianej w zapince
wg znakéw na wykrojach
Odszycie i stebnowanie wg szablonu pomocniczego
19 Klapki kieszeni 1.08.02/301.301 odleglosé linii stebnowej od
krawedzi 0,7cm = 0,1cm
Zeszycie kontrafaldy w .
20 nakladce kieszeni 6.05.01/301 wg znaku na wykroju
Rozprasowanie .
21 Kontrafaldy - wg zatwierdzonego wzoru
Obrzucenie gérnej -
22 krawedzi nakladki 1.01.01/503
e wg znakow na wykrojach
23 iﬁg\,": iniesle gorne] 6.02.03/301 odleglos¢ finii stebnowsj od
¢ krawedzi 1,8cm % 0,2cm
S . 6.05.01/301.301
Wykonanie mieszkéw :
24 . ; wg zatwierdzonego wzoru
nakladek kieszeni 6.05.01/301
Naszycie wzmocnienia
25 pod kieszenie 5.06.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
nakladane
. . wg szablonu pomocniczego |
26 Naszycie patki 2.05.02/301.301 zgodnie z tabela wymiaréw
Naszycie kieszeni od .
27 strony mieszka 5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
Naszycie pozostatych wg szablonu pomocniczego i
28 bokéw naktadki 5.05.03/301.301 wg z zatwierdzonego wzory
Wykonanie rozporka w dole nogawki
Obrebienie wewnetrznej
29 krawedzi listewki 6.03.04/301 wg znakow na wykrojach
prawej
o . wg szablonu pomocniczego
30 | Odszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 odlegloé linii stebnowe;

listewki prawej

od krawedzi 0,2-0,4cm

Wiaécicielem Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policjl.
Koplowanle dokumentacli w calo$cl lJub w czescl, bez zgody wiagciciela jest zabronione,
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4
Przyszycie listewki
31 prawej do nogawki 1.01.01/301 wg znakow na wykrojach
prawej.
Stebnowanie listewki w odlegloéci 0,2-0,4cm od
32 prawe] 7.12.02/301 krawedzi
Wykonanie rozporka
. . wg szablonu pomocniczego
33 Odszgg;g\;\;;?g;gwame 1.06.02/301.301 odlegtosé linii stebnowej
] od krawedzi 0,2-0,4cm
Wykonanie dziurek
34 | bieliznianych w listewce - wg znakow
lewsj
Doszycie lewe] czesci wg znakow na wykrojach
35 rozporka do 1.06.02/301.301 odlegtosé¢ linii stebnowej od
nogawki i stebnowanie krawedzi 0,2-0,4cm
Mocowanie listewki listewke utozyé na obsadzeniu
36 lewej 1.01.01/301 i zamocowaé miedzy dziurkami
Obrzucenie krawedzi obrzuci¢ krawedz wewnetrzng
37 listewki lewej 1.01.61/503 wraz z obsadzeniem
. . wg szablonu pomocniczego
gg | Stebnowka fistewid 1.02.01/301 w odleglosci 4,0cm = 0,2cm od
] krawedzi rozporka
Montaz
wg znakéw na wykrojach
Wykonanie szw zeszyt tkanine zasadniczg |
, podszewke, odleglosé linii
39 sro;i;(;v;ﬁg\?v prr]iz;)du 2.42.04/301.301 stebnowej 0,2-0,4cm, rozporek
a zamocowadt w ksztalt trojkata
o wielkosci 1,5cm —2,0cm
wg szablonu pomocniczego
40 | Ryglowanie ,tréjkata” 323 jeden rygiel wykonaé na
gbérnym ramieniu troikata
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 lub . .
11 Srodkowego tylu 2.04.04/401.401 wg znakow na wykrojach
Wykonanie szwu 2.04.03/401.401 . .
42 wewnetrznego iub 2.04.04/401.401 wg znak6w na wykrojach
Wykoriczenie goéry spodni
Wykonanie waskich szerokos$é podirzymywacza
43 podirzymywaczy pasa 8.02.01/406 1,0cm £ 0,1cm
44 | Obrzucanie szerokich 6.01.01/503 )

podtrzymywaczy pasa

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentac}l w calosci lub w czgsci, bez zgody wlasclelela Jest zabronlone.
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Ciag dalszy tabeli 10

dolnej krawedzi szelek

+ 6.05.01/31

1 2 3 4
Podwijanie krawedzi i
przestebnowanie odleglose¢ linii stebnowej
45 podtrzymywaczy 6.02.01/301 od krawedzi 0,7cm + 0,1cm
szerokich
Wykonanie krotszej . .
46 czesci $ciagacza 8.02.01/301.301 wg znakéw na wykrojach
, . na &ciggacz natozyé ramke,
47 Mocg\év;rl]g\a,v;a_\mkl 323 zlozyé na potowe | zamocowaéd
) ryglem
Wykonanie diuzszej .
48 czesel Sclagacza 8.19.01/301.301 wg znakéw na szablonach
49 Wszycie paska 7.56.02/301.301 wg znakéw
Wykonanie dziurek w dziurki bielizniane
50 | Lewej i prawej czesci - wykonaé wg tabeli wymiaréw
paska i szablonu pomaocniczego
wg zatwierdzonego wzoru
+5é0géog§§233 na pasie umieszczono
Naszycie waskich T 5 waskich podtrzymywaczy
51 dopuszcza sie réwniez
podirzymywaczy pasa onizsze wykonanie pasa
P 7.04 01/323 9973 g6ra 0,5cm + O,j cm oc_i gornej
s ) krawedzi spodni
wg zatwierdzonego wzoru
50 Naszycie szerokich 1.04.01/301 na pasie umieszczono
podtrzymywaczy pasa 1.02.01/301 2 szerokie podtrzymywacze
pasa
wg szablonu pomocniczego
53 Naszycie $ciggaczy 2.05.02/301.301 odlegtos$é linii stebnowsj od
naszycia 0,7cm £ 0,1cm
wg szablonu pomocniczego
Naszycie tasmy na na prawym boku po lewej
54 nazwisko uzytkownika 5.06.01/301.301 stronie pasa naszyé
taéme
55 Przyszygie guzikdw ) wg szablonu ppmocnicgego
| “7 | _do przypiecia szelek przyszyt 4 guziki spodniowe
Wykonanie szelek
: do czesci tylnej, przedniej oraz
56 Mocowanie gumy 1.01.01/301 barkowej
. w odleglosci 0,2-0,4cm
57 Stebnowanie szelek 2.42.02/301.301 0,6-0,8cm od krawedzi
58 Wykonczenie bocznej i 1.06.01/301 wg zatwierdzonego wzoru

Wilaécicielem Dokumentacjl Techniczno-Technologiczne] DTT Jest Komenda Glowna Polic|l.
Koplowanie dokumentacjl w caloéct lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 10

1 2 3 4

wg szablonu pomocniczego
59 Wykonanie dziurek w i w tylnej czesci dwa rzedy po
szelkach trzy, w przednich czesciach po

trzy w kazdej

Wykonczenie dolu nogawek

60 Obrzucenie dolu

nogawek 6.01.01/503

Podwinigcie
przestebnowanie dotu
61 nogawek z 7.14.01/301

jednoczesnym
wsZyciem gumy

Odiegloéé stebnéwki od doinej
krawedzi dotu 3,5cm + 0,2cm

1 2 3 4

Operacje koncowe

wg szablondéw pomaocniczych i
62 Przyszycie guzikow - ukiadania sie dziurek w
poszczegéinych elementach

wyrob oczyscié 2 kredy, koncow

63 Czynnosci koricowe - nici | uprasowad

6.2. Wymiarowanie wyrobu

Mundury muszg by¢ wykonane w kompletach, w rozmiarach umozliwiajgcych dopasowanie
mundurdw dla uzytkownikdéw o nizej wymienionych wymiarach:

- wzrost od 163 do 194cm.

- obwdd klatki piersiowsj od 86 do 122cm.

- obwéd pasa od 78 do 114cm.

Dopuszcza sie rozmiary wykraczajgce poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary
nietypowe. Wymiarowanie | wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w
dokumentacji techniczno-technologicznej oraz rozmiarach nietypowych musi byé zgodne ze
sztukg krawiecks, zasadami stopniowania zawartymi w odpowiednich normach, a takze
zapewni¢ funkcjonalno$é, wlasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke.
Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw dla przedmiotowych rozmiaréw wyrobu,
ujgé je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i udostepnié
przedstawicielom Zamawiajacego oraz ,organu upowaznionego” w irakcie wykonywania
czynnoéci odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.

Wiascicielem Dokumentacji Technlczno-Technologiczne} DTT [est Komenda Gléwna Policl.
Kopiowanle dokumentac]i w calosci lub w czescl, bez zgody wiasciclela jest zabronione.

41



7.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego — BLUZA

Tabela 11
Wyszczeg6lnienie Obwaod kl. piers. 92 98
Lp. wymiarow W%rost 171 (1791187171179 | 187
Obwdd pasa 82 |1 8282|8686 | 86
i 2 3 4 5 6 7 8
1 | TYL-rys. 1
a1 Dlugos¢ od wszycia kolnierza do linii pasa 445 | 46 [475| 45 [465| 48
b | Dlugo$¢ od wszycia kolnierza do dolu 70 | 74 | 78 | 705|745 785
¢ | Szer. na wysokosci szwbw barkowych 456 | 45.6 {456 | 46.8 | 46.8| 46.8
d | Dlugo$é szwu barkowego 145|145 (145] 15 | 15 15
2 {PRZODY -rys.2
a | Dt mierzona od styku szwu bark. przy kolnierzu do dohuy 712 |75.2([79.2]721|76.1| 80.1
b {Szer. na wys. naszycia patki kieszeni gbinej 240 (24.0|24.0{246| 246 248
3 {OBWODY mierzone w calosci-rys.1i2
a* [ Na linii pachy 119 [ 119 | 119 1125|125 | 125
b* {U dolu bluzy 120 [ 120 | 120 {126 | 126 | 126
¢* Dl gumy do marszczenia cigé 38 | 38 | 38 [39.5]|305] 385
4 KIESZENIE GORNE
a_ | Szer. na linii naszycia patki 13 | 13 | 13 | 13 | 13 13
b | Szer. patki 6.0 | 60 [60 ]| 60}603: 6.0
¢ | Szer. kieszeni u dolu 13.5}113.5|135[135113.5]| 135
d._.| Db kieszeniwraz z patkg mierzona po $rodku g 0 S I A5 T A O A O I 4 17
g | Odl od szwu barkowego do naszycia patki 18.6]18.6 (186 | 19.5{19.5| 19.5
f | Odlod krawedzi przodu gérg i dolem 75175 |75 (80180 8.0
5 | KIESZENIE BOCZNE (DOLNE)
a | Szer. na linii naszycia patki 16 | 16 | 16 | 16 | 16 16
b | Szer. patki 70| 7070170 (70| 70
¢ | Szer. kieszeni u dolu 17 [ 17 | 17 { 17 | 17 17
d | Dk kieszeni wraz z patkg migrzona po $rodku 21 t 21|24 21| 21 21
e | Odl. od krawedzi przodu - dotem 12.3112.3[12.3}128}128| 128
f | 0Od\. od krawedzi przodu - gbra 11.3111.3111.3}11.8111.8] 11.8
6 | REKAWY -rys. 3,5,7
a | Dh. od wszycia do dolnej krawedzi mankietu 615] 64 |665]| 62 [645| B7
b | Szer. pod pachg w zlozeniu 2561256(2561263 1263 263
¢ | Bl mankieiu mierzona od ostrego koica 28 | 28 | 28 1285|285 285
@ Qdl. natokietnika od wszycia rekawa
do pierwszej stebnowki po szwie lokciowym 213 [225([23.7121.3|225| 237
7 | KIESZENIE GOBNE REKAWA -rys. 5
a | Odl od szwu lokctowsgo u géry 65 (65|65 | 70170 70
8 |KIESZEN DOLNA REKAWA - rys. 5
a 1 Odl. od dolnej krawsdzi kieszeni do mankiet 80 180808080 80
9 |KOENIERZ-rys. 8
a | Ph mierzona na linli zalamania czeéci wykladanei A15|415141514290| 420 429
10 | NARAMIENNIKI
a* | Dlugos$¢ od wszycia do ostrego korica 13 113 [ 13113 [ 18 13

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiasciclelem Dokumentacjl Techniczno-Technologlczne] DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w calo$el [ub w czeéci, bez zgody wiasciciela jest zabronione,
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Ciag dalszy tabeli 11

104 110
Lp. 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 98 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17
1
a 44 45,5 47 48,5 50 46 47,5 49 50,56
b 67 71 75 79 83 71,5 75,5 79,56 83,5
c 48 48 48 48 48 49,2 49,2 49,2 49,2
d 15,5 15,5 15,5 16,5 15,5 16 16 i6 16
2
a 69 73 77 81 86 73,9 77,8 81,9 85,9
b 25,2 25,2 252 25,2 25,2 25,8 25,8 25,8 25,8
3
a* 131 131 131 131 131 137 137 137 137
b* 132 132 132 132 132 138 138 138 138
c* 41 41 41 41 4 425 425 42,5 42,5
4
a 14 14 14 14 14 14 14 14 14
b 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6.5 6,5 6,5
c 14,5 14,5 14,56 14,5 14.5 14,5 14,6 14,5 14,5
d 18 18 18 18 i8 18 18 18 18
e 20,4 204 20,4 204 20,4 21,3 21,3 21,3 21,3
i 8 8 8 8 8 85 8,5 8,5 8,5
5
a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
b 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7.5 7.5 7.5
c 18 18 18 18 18 18 i8 18 18
d 22 22 22 22 22 22 22 22 22
e 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 13,3 13,3 13,3 13,3
f 11,8 11,8 11,8 11,8 11,8 12,3 12,3 12,3 12,3
6
a 60 62,5 65 67,5 70 63 65,5 67 70,5
b 27 27 27 27 27 27,7 27,7 27,7 27,7
c 29 28 28 29 29 29,5 29,5 295 29,5
da* 20,1 21,3 22,5 23,7 24,9 21,3 225 23,7 24,9
7
a 75 75 75 7,5 7.5 8 8 8 8
8
a 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9
a 443 443 44,3 44.3 44,3 45,7 45,7 457 45,7
1
a 14 14 14 14 i4 14 14 14 14

* Wymtary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiasclcielem Dokumentac|l Techniczno-Technologlczne] DTT Jest Komenda Giéwna Policji.
Koplowanle dokumentac]i w caloscl lub w czgsci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Cigg daiszy tabeli 11

122 Dopuszczaln
Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 | e odchylenia
106 106 106 106 114 114 114 114 [em]
18 19 20 21 22 23 24 25 26

1

a 46,5 48 495 50 47 48,5 50 51,6 1
b 72 76 80 84 72,5 76,6 80,5 84,5 1,5
c 50,4 50,4 50,4 50,4 51,6 51,6 51,6 51,8 1
d 16,5 16,5 16,5 16,5 17 17 17 17 0,5
2

a 74,8 78,8 82,8 86,8 75,7 79,7 83,7 87,7 1.5
b 26,4 26,4 26,4 26,4 27 27 27 27 0,5
3
a* 143 143 143 143 149 149 149 149 2
b* 144 144 144 144 150 150 150 150 2
c* 44 44 44 44 45,5 45,5 45,5 45,5 1
4

a 14 14 i4 14 14 14 14 14 0,5
b 6,5 6.6 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 0,3
c 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 0,5
d i8 18 i8 18 18 18 18 18 0,7
e 22,2 22,2 22,2 22,2 23,1 23,1 23,1 23,1 0,7
f 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 9 0,5
5 -

a 17 17 i7 17 17 17 17 17 0,5
b 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 75 7.5 7.5 0,3
c 18 18 18 18 18 18 18 18 0,5
d 22 22 22 22 22 22 22 22 0,7
e 13,3 13,3 13,3 13,3 13,8 13,8 13,8 13,8 0,5
f 12,3 12,3 12,3 12,3 12,8 12,8 12,8 12,8 0,5
8

a 63,5 65 68,5 71 64 66,5 69 71,5 1
b 28,4 28,4 28,4 28,4 29,1 29,1 29,1 29,1 0,7
c 30 30 30 30 30,5 30,6 30,5 30,56 i
d* 21,3 22,5 23,7 24,9 21,3 22,5 23,7 24,9 0,7
7

a 8,5 8,5 85b 8,5 9 g9 9 9 0,5
8

a 8 8 8 8 8 8 8 8 0,5
9

a 471 47 1 47,1 47 .1 48,5 48,5 48,5 48,5 1
10

a* 14 14 14 i4 14 14 14 14 0,5

* Wymiary nie posiadajg oznaczei na rysunkach

Wiascicielem Dokumentacjl Techniczno-Technologiczne] DTT jest Kemenda Gléwna Polic|l.
Koplowanle dokumentacji w catosci lub w cze$cl, bez zgody wlasciciela jest zabronicne.
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego ~SPODNIE

Tabela 12
.. | Obwodki. 92 98
Lp Wyszczegolnienie piers.
. wymiaréw Wazrost 171 | 179§ 187 | 171 | 179 187
Odwéd pasa | 82 82 82 86 | 86 86
1 2 3 4 5 6 7 8
1 NOGAWKI SPODNI -rys. 9
a ggfgoéé po boku od wszycia pasa do 102 107 112 102 | 107 112
Dlugoéé po kroku od szwu 87
b siedzeniowego do dotu 785 83 875 78 | 825
c P;gtgaosc rozporka od wszycia pasa do 17,5 18 185 18 | 185 19
d | Szeroko$¢ nogawek w udzie 355 {3556 | 355 37 37 37
e gszrokosc nogawek na wys. 16 cm od 235 | 235 | 235 o4 o4 24
2 |OBWODY-rys. 9,13
. | Polowa obwodu pasa od krawedzi
a rozporka do $rodka tylu 41 41 41 43 43 43
3 |SCIAGACZE PASA —rys. 13
a* | Dlugo$¢ Sciggacza diuzszego 145 | 145 | 145 | 155 | 1656 | 155
4 |KIESZENIE BOCZNE — rys. 10
a | Dlugosc otworu kieszeniowego 16 16 16 16 16 16
5 WZMOCNIENIA NOGAWEK
PRZEDNICH - rys.9
a  |{Dlugo$¢ wzmocnienia 40 40 42 40 40 42
Odleglo$é od wszycia pasa do pierwszej 36
b stebnowki 34 35 36 34 35
6 |KIESZENIE NAKLADANE ~rys. 9
a Dlugo$é patki na linii naszycia 15,5 16,5 15,5 15,51 15,6 15,5
b | Szerokosé u dolu 156 | 155 | 155 | 155 | 165 15,5
c Dlugo$¢ kieszeni wraz z patka 26 26 26 26 26 26

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiasciclelom Dokumentac]i Techniczno-Technologiczne| DTT Jest Komenda Giowna Policjl,
Koplowanie dokumentacji w catosei tub w czescl, bez zgody wilasciciela jest zabronicne.
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Ciag dalszy tabeli 12

104 110
Lp.| 163 171 179 187 194 171 179 187 194
90 90 90 90 90 28 98 98 98
9 10 11 12 13 14 15 16 17

1

a 97 102 107 112 117 102 107 112 117
b 73 77,5 82 86,5 H 77 81,5 86 90,5
C 18 18,5 19 19,56 20 19 19,5 20 20,5
d 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 40 40 40 40
e 24,5 24,5 24,5 24,5 245 25 25 25 25
2

a* 45 45 45 45 45 49 49 49 49
3

a | 155 15,5 15,5 15,5 15,6 15,6 15,6 16,5 15,56
4

a 17 17 17 17 17 17 17 17 17
5

a 40 40 40 42 42 40 40 42 42
b 33 34 35 36 37 34 35 36 37
6

a 17 17 17 17 17 i7 17 17 17
b 17 17 17 17 17 17 17 17 17
c 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 275
w

*

ymiary nie posiadajg oznaczell na rysunkach

Cigg dalszy tabeli 12

116 122

Dopuszczaln

Lp. 171 179 187 194 171 179 187 194 |e odchylenia
106 | 106 | 106 | 106 114 114 114 114 icm]
18 19 20 21 22 23 24 25 26

1

a 102 107 112 117 102 107 112 117 1,5
b 76,5 81 85,6 20 76 80,5 85 89,5 1,6
C 19,5 20 20,5 21 20 20,5 21 215 0,5
d 41,5 41,5 41,5 41,5 43 43 43 43 1
e 25,5 25,5 25,5 25,5 26 26 26 26 0,7
2

a 53 53 53 53 57 57 57 57 1,5
3

a* 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 0,5
4

a 17 17 17 i7 18 18 18 18 0,7
5

a 40 40 42 42 40 40 42 42 1
b 34 35 36 37 34 35 36 37 1
6

a 17 17 17 i7 17 17 17 17 0,7
b 17 17 17 17 17 17 17 17 0,7
c 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,56 27,5 0,7

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiaécicielem Dokumentac|l Techriczno-Technologiczne| DTT jest Kemenda Gldwna Policji.

Koplowanfe dokumentacjl w calosci lub w czeécl, bez zgody wlasciciela jest zabrenlone.
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8.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych-bluza

Tabela 13
: Dopuszczalne
Lp. Wyszczegolnienie wymiarow Wynéli?‘ry w odchylenia
[cm]
1 2 3 4
1 TYLE
Odleglo$é od dolnej krawedzi bluzy do otworu na zamek
- blyskawiczny w szwie bocznym:
—~wzrost do 163 cm w obw. Kl. piersiowej do 98 cm 3 0.2
—wzrost od 171 cm w obw. ki. piersiowej od 104 cm 4 ’
f Dhugo$é otworu na zamek blyskawiczny 19 0,2
g [Odleglosé napisu POLIGJA od wszycia kotnierza 16,5 0,5
2 PRZODY
c Odleglos¢ od krawedzi przodu do wszycia kolnierza 5 0,2
d* | Szerokos$é oblozenia u dolu 9,5 0,5
e | Szercko$¢ podwiniecla dotu bluzy 2 0,2
4 | KIESZENIE GORNE
h* | Odlegloé¢ od przyszycia klapki do gérne] krawedzi kieszeni 2 0,2
i* Podwiniecie kieszeni gora 2 0,2
j Srerokosé kontrafatdki 3,5 0,2
k Szerokosé mieszka 25 0.2
5 KIESZENIE BOCZNE
g* | Odleglos¢ od przyszycia klapki do gornej krawedzi kieszeni | 2 0,2
h* | Qdleglo$é od dotu bluzy do dolnej krawedzi kisszeni 3 0,5
i* Podwiniecie kieszeni gorg 2 0,2
j Szerokosé kontrafatdki 4 0,2
k [Szerokogé mieszka 2,5 0,2
| Szerokos¢ wzmocnienia Kieszeni 45 0,2
6 | REKAWY
e Szerokoéé mankietu 6 0,2
f Dlugo$é rozporka od zamocowania do mankietu 8 0,5
7 |KIESZENIE GORNE REKAWOW
b Szerokosé na linii przyszycia kiapki 13 0,5
c Szerokosé klapkl 55 0,3
d Szeroko$€ kieszeni u dolu 13 0,5
e Szerokos¢ kontrafaldki 3 0,2
f Diugosé kieszeni wraz z klapka mierzona po $rodku 18 0,5
g [Podwinigcie kieszeni gora 2 0,2
h*  1Odleglo$¢ od przyszycia kiapki do gornej krawedzi kieszeni 2 0,2
it Odleglos¢ od wszycia kuli rekawa do gornej krawedzi klapki 10 05

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wilascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologleznej DTT Jest Komenda Gldwna Policji.
Kopiowanie dokumentac|l w caloécl iub w czescl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Ciag dalszy tabeli 13

sie

8 |KIESZEN DOLNA REKAWA
b [Szerokosé na linii przyszycia klapki 11,5 0,5
c Szerokose¢ klapki 5 0,3
d Szerokosé kieszeni u dolu 11,5 0,5
e | Szerokos¢ kontrafaldki 3 0,2
f Dlugo$¢ kieszeni wraz z klapkg mierzona po $rodku 16 0,5
. g* | Podwiniecie kieszeni géra 2 0,2
h* | Odleglosé od przyszycia klapki do gornej krawedzi kieszeni 2 0,2
Odleglo$é kieszeni od szwu przedniego
i* Rozm.92-100 9 0,5
Rozm.104-1186 10 0,5
9 |KOLNIERZ
b [Szerokost z przodu mierzona po krawedzi 8,5 0,2
¢ | Szerckos¢ stéjki mierzona po $rodku tylu 3,6 0,2
d* | Dlugo$é wieszaka-tasma wieszakowa 8 0,2
e* | Cata szeroko$é tylu(kolinierz i stéjka) 8,5 0,2
10 |NARAMIENNIKI
b* | Szerokosé. przy wszyciu 5 0,2
c* | szeroko$é. przy astrym koricu 3,5 0,2
11 | DZIURKI
o+ |G0rnadziurka umieszczona w przodzie lewym i )
Limieszczona skosnie
b Odleglos¢ gornej dziurki od przedniej i gornej krawedzi 12 0.1
przodu ’ '
¢* | Odlegtos¢ ostatnisj dziurki od dolnej krawedzi bluzy 19 1,0
o Trzy pozostale w rownych odleglosciach miedzy pierwsza i i i
ostatnia
e* | Odleglos¢ dziurki od krawedzi przodu 2.5 0,2
Odlegtosé dziurki
. od krawedzi klapek kieszeni gérnych i dolnych rekawa 1,6 0.2
- od krawedzi klapek kieszeni gornych (piersiowych} i ’
bocznych (dolnych) i od ostrych koricdw mankietéw 2,2
. | Dlugo$é dziurek (mierzona z obszyciem) w krytym zapieciu 3 0.2
¢ przodu lewego ' !
12 | GUZIKI
a* |Odieglosé gornego guzika od krawedzi przodu 8 0,2
b* |Odleglosé czterech pozostalych od krawedzi przodu 4 0,2
o Odlegto$¢ od krawedzi mankietu rekawa{od strony 0.2
rozporka) ’
g Guziki do zapinania klapek kieszeni przyszyé wg ukladania ) i

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiasciclelem Bokumentac)i Techniczno-Technotogiczne] DTT Jest Komenda Gléowna Policjl.

Kopiowanie dokumentac]i w catosci lub w czesdci, bez zgody wlasciciela jest zabronione,
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Tabela wymiaréow stalych i pomocniczych-spodnie

Tabela 14
‘ Dopuszczalne
Lp. Wyszczegdélnienie wymiaréw Wy‘né!rr;ry w odchylenia

[cm]
1 2 3 4
1 NOGAWKA SPODNI
f Szerokosé paska 3,6 0,2
g Dhugo$é€ rozporka u dolu negawek spodni 16 0,5

. iTasma samosczepna do rozporka dolu nogawek spodni
h C . 12 0,5
cigé: wierzch i spod

2 OBWODY
b Szerokosé podirzymywaczy waskich 1 0,1
c Szerokoé¢ podtrzymywaczy szerokich 6,5 0,2
d Dlugo$¢ podirzymywaczy pasa {Swiatlo) B8 0,2
3 |SCIAGACZE PASKA
b Szerokosé sciggacza 2 0,2
¢*  1Dlugose Sciggacza krotkiego 3,5 0,2
4 KIESZENIE BOCZNE
b*  1Odlegios¢ od szwu bocznego przy wszyciu paska 11,6 0,5
C Dilugos€ worka kieszeniowego od wszycia paska do dolu 32,5 1
d Szerokesé worka u gory 16,0 0,6
e Szerokose worka u dolu 17,6 0,5
5 KIESZENIE NAKEADANE PRZEDNIE | TYLNE
d | Szeroko$¢ klapki przy koncach (2 cm) od krawedzi 4,5 0,2
e Szerokoé¢ klapki po $rodku 5] 0,2
f Odleglo$é miedzy ryglami w zapince klapki 6 0,5
g* | Odleglosé kieszeni od szwu bocznego 2,2 0,2
h Szerokoét kontrafaldki 3,5 0,2
i* Szerokosé mieszka 2,5 0,2
i* Szerokosé podwiniecia kieszeni u gory 2 0,2
7 | SZELKI
a | Dlugosé czesci przedniej szelek o 19 0,5
b Dlugosé czesci barkowej szelek 19 0,5
¢ | Szerokosé szelek 4 0,2
d Szerokost czesci tylnej szelek 7.5 0,5
€ Diugo$é czesci tylnej szelek 21 0,5
f* Dlugosé gumy szelkowej (cigd) 24 1,0

* Wymiary nie posiadajg oznaczen na rysunkach

Wlascicielom Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komnenda Gidwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloéci lub w czescl, bez zgody wiasciclela jest zabrenione.
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Cigg dalszy tabeli 14

8 | ROZPOREK PRZODU NOGAWKI
a* | Szerokos¢ listewki lewej 5 0,5
b* | Odleglo$é od krawedzi rozporka do stebndwki listewki lewej 4 0,2
o Szerokos¢ listewki prawej 4 05
9 |DZIURKI
Dziurki w listewce lewej wykonaé w réwnych odlegtoéciach,
a*  |uwzgledniajac miejsce wszycia spodni w pasek oraz - -
zamocowanie dolu rozporka
b* | Odleglo$¢ dziurki od krawedzi listewki 1 0,1
o Dziurke w lewym koricu paska wykona¢ w potowie jego i i
szerokosci
d* [ Odleglos¢ dziurki od koricowych krawedzi pasa 1-1,5 -
o Odleglo$¢ dziurek od krawedzi zapinek klapek kieszeni 0.5-0.7 i
nakladanych T
f* Dlugo$¢ dziurek bieliznianych 2.2 0,2
g* | Dlugo$¢ dziurek bieliznianych w pasku i szelkach 2,2 0,2
10 | GUZIKI
at Oznaczyc€ i przyszy¢ wg ukladania sie dziurek w

poszczegbinych elementach spodni

* Wymiary nle posiadajg oznaczen na rysunkach

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technotoglfczne] DTT jest Komenda Glawna Polici.
Kopiowanie dokumentacjt w caloci lub w czesci, bez zgody wladciciela jest zabronione.
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9. Zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkow

Tabela 15
LP. Nazwa materiatéw | dodatkow Norma zuzycia
1 Tkanina zasadnicza kolor czarny 4,50mb
2 Tkanina podszewkowa kolor czarny 1,20mb
3 Piétno z klejem szer. S0cm. 0,17mb
4 Nici odziezowe rdzeniowe poliester/poliester kolor czarny 710mb
5 Nici odziezowe z w%oll(%elzgr%ozi;it;owych cietych100% 150mb
6 Nici odziezowe z widkien po_lipstrowych cietych 100% 8mb
kolor 26ty
7 o Marynarkowe duze dszt.
5 Quzﬂq w kolorze czarnym: Spodniows P
9 Guma $ciggaczowa szr.60mm x 2 mm kolor czarny 0,45mb
i0 Guma szelikowa szr.35mm + 2 mm kolor czarny 1,02mb
i1 Guma podwigzkowa szer.24-25mm kolor czarny 0,56mb
12 Guma szer. 10mm x 1 mm kolor czarny 0,37mb
13 Klamerki oksydowane 2szt.
14 Zamek metalowy nierozdzielqzy_ dt. 18cm £ 5 mm kolor 267t
czarny $rednioziarnisty )
15 Tadma samoszczepna Petelka 0,24mb
szer.3cm kolor czarny Haczyk 0,24mb
16 | Ta$ma do lamowania pach szer.2bmm £ 1 mm kolor czarny 1,50mb
17 Tasma konfekcyjna szer.13mm + 2 mm kolor czarny 2mb
18 Tasma wieszakowa szer.6mm * 2 mm kolor czarny 0,12mb
19 Tasma bawetniana biata szer. 30mm £ 2 mm 0,18mb
20 Maly element odblaskowy z napisem POLICJA szt
21 Duzy element odblaskowy z napisem POLICJA 1szt.
22 Pudto kartonowe 1/5 szt.
23 Wszywka firmowa 2szi.
24 Etykieta zbiorcza 1/5 szi.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldéwna Pelic]l,
Koplowante dokumentac]i w calogci lub w czescl, bez zgody wiadciclela |est zabronione.
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10. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan
dokumentacji techniczno-technologicznej

1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialéw podstawowych i dodatkdw potwierdzajgcych wymagania dla:

a) tkaniny zasadniczej,

b} tkaniny podszewkowej,

c) folii odblaskowsj.

2. Potwierdzona deklaracja zgodnosci wyrobu w zakresie OiB sporzadzona zgodnie z
ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnoéci | bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.)

3. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajace wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 4.3.5. (w tabeli) dia kazdej nowej
dostawy materialébw podstawowych i dodatkéw. Dopuszcza sie potwierdzenie ww.
wymagan odpowiednim certyfikatem wystawionym przez akredytowang jednostke
ceriyfikujgca.

4. Gwarancja wykonawcy.

Wiasciclelem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gldwna Policii.
Koplowanle dokumentacii w caloéci lub w czescl, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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WARUNKI | ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiasciclelem Dokumenlacjl Techniczno-Technelogiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policii.
Kopiowanie dokumentacji w catosel lub w czescl, bez zgody wlasclclela jest zabronione.,
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1. Kontrola surowcow

Kontrola surowcéw przeprowadzana na podstawie ich oceny organoleptyczne;.

- Kontrola wstepna w magazynie dotyczaca zgodnoéci otrzymanych materiatow,
dodatkéw i surowcdw z zamdwieniem.

- Kontrola podstawowa — tkaniny po warstwowaniu przed przystapieniem do krojenia
oceniane przez pracownikéw krojowni pod wzgledem ich zgodnosci kolorystyczne
ze wzorem produkcyjnym oraz wystepujacych bledéw tkackich. Ewentualne
niezgodnoséci zgtaszane Kierownikowi Produkgiji oraz Kierownikowi Dziatu
Zaopatrzenia. Uprawnionym do podjecia zezwolenia na odstepstwo jest Kierownik
dziatu Produkgji.

Kontroli podlegajg ukiady kroju, wykroje, dodatki rozpisane do zlecenia
produkcyjnego, wyroby w trakcie produkcji oraz wyroby gotowe.

2. Odbidér koncowy

Po zakonczeniu procesu produkceji-przed zdaniem gotowych wyrobdéw do magazynu
Kontroler jakoéci dokonuje koricowego odbioru jakosci wyrobu.
Kazda kontrola ma na celu stwierdzenie zgodnoéci danego wyrobu z zatwierdzonym
wzorem, wymaganiami z dokumentacji technicznej oraz ocene sposobu jego wykonania.

3. Warunki odbioru:

Warunki i zasady odbioru wyrobéw z produkcji —zgodnie z norma PN-P-84506:1983 —
Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

Miejsce badan:

Odbiér powinien odbywaé sie w pomieszczeniu umozliwiajgcym swobodne
wykonanie czynnosci kontrolnych, oswietlonym $wiattem naturalnym lub sztucznym
rozproszonym.

Wyposazenie miejsca badan:

Miejsce badan powinno by¢ wyposazone w:

- stét o wymiarach nie mniejszych niz 2x1,5 m.

- komplet manekinéw,

- taSme centymetrowg metalows i ceratows,

- przymiar liniowy 50-centymetrowy z podziatkg milimetrowa,
- lupe o powiekszeniu 10-krotnym,

Dokumentacja partii.

Do partii wyrobow przedstawionej do odbioru nalezy zalgczyé co najmniej:
1. Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
materialéw podstawowych i dodatkéw potwierdzajacych wymagania dla:
a) tkaniny zasadniczej,
b) tkaniny podszewkowej,
c) folii odblaskowe;.

Wiasclctelem Dokumentacjt Techniczno-Technologiczne} DTT Jest Komenda Glowna Polic]i.
Kopiowante dokumentacji w caloécl lub w czescl, bez zgody wlagciclela Jest zabronions.
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2. Poiwierdzong deklaracje zgodnos$ci wyrobu w zakresie OiB, sporzadzong zgodnie z

ustawg z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrcbow przeznaczonych

na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa pansiwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pdzn. zm.)

3. Wyniki badan z akredyiowanego iaboratorium badawczego, potwierdzajgce wymagania w

zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 4.3.5. (w tabeli) dla kazdej nowej

dostawy materiatéw podstawowych i dodatkéw. Dopuszcza sie potwierdzenie ww. wymagan

ocdpowiednim certyfikatem wystawionym przez akredytowang jednostke certyfikujaca.

4. Gwarancije wykonawcy.

4. Odbiér jakosciowy

1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

a.

Odbioru jakosciowego dokonuje sie w celu organoleptycznego sprawdzenia
zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-

Technologicznej w zakresie jakosci | estetyki wyrobu.

llod¢ partii produkeyjnych wykonawea uzgadnia z zamawiajgcym.

Wyroby przewidziane do odbioru podiegajg 100% kontroli przez komérke
Kontroli Jakosci zakladu wykonawcy.

Podstawa odbioru jakosciowego partii produkcyjnej jest spetnienie wymagan
zawartych w niniejszej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej. Kazda partia
wyrobu podlegajgca odbiorow! powinna mie¢ potwierdzong deklaracje zgodnosci
wyrobu w zakresie OiB, sporzgdzona zgodnie z ustawa z dnia 17 listopada 2006
r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnosct | bezpieczenstwa panstwa (Dz. U, Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.)

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru jako$ciowego wyrobu:

a. Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez

C.

zamawiajacego.

Metoda ,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera sig spoérod
zgtoszonych do odbioru 5% wyrobéw (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza
zgodnosdé ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

Podczas odbioru jakosciowege ocenie podiegaé bedzie jakosé i estetyka

wykonania przedmiotu umowy, a w szczegolno$ci takie elementy jak:

1) szwy (cigglosé i rdéwnosé, wykonanie bez zmarszczen | wyciggnied,

zabezpieczenie przed pruciem),

2} polaczenie elementow skladowych (np. bez fald i zgrubien),

Wiasclclelem Dokumentacjt Techniczno-Technofogiczne] DTT Jest Komenda Gféwna Policji.

Koplowanle dokumentac)l w calosci lub w czesel, bez zgody wlasclclela Jest zabronlone,
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3) ksztatt wyrcbu (zniekszialcenia i skrzywienia, estetyka wykonania
poszczegOinych elementéw wyrobu).

3. Stwierdzenie w irakcie odbioru usterek, wad jako$ciowych skutkuje odstgpieniem od
dalszego odbioru przedmiotu umowy do czasu usuniecia nieprawidiowoéci. Termin
ponownego odbioru Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym. Wszelkie koszty zwiazane z
ponownym odbiorem ponosi Wykonawca.

4. Odbidr jakosciowy przedmiotu umowy potwierdzony zostanie protokolem odbioru
jakosciowego, podpisanym przez upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokol ten sporzgdzony zostanie w 2 egzemplarzach, z kiérych jeden
otrzymuje Wykonawca, a jeden egzemplarz przeznaczony jest dla Zamawiajacego.

Wiascicielem Dokumentac]l Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policil.
Koplowanle dokumentacji w calosci lub w czesdcel, bez zgody wiasciciela jest zabronione.
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DOKUMENTACJA
EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

MUNDUR CWICZEBNY W KOLORZE CZARNYM

Wiascicielom Dokumentacji Technlczno-Technologiczne] DTT jest Kemenda Gldwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w caloscl lub w czesel, bez zgody wlasciciela jest zabronione,

57




1. Opis uzytkowania

Mundur éwiczebny jest przeznaczony dia Policji i nosi sie:
- w szkolach i o$rodkach szkolenia Policji, w oddziatach prewencji Policji, pododdzialach
antyterrorystycznych Policji, na zajeciach szkoleniowych i éwiczebnych.

2. Instrukcja uzytkowania

Mundur éwiczebny skladajgcy sie z bluzy oraz spodni powinien by¢ uzywany tacznie.
Do pasa spodni powinna by¢ dopieta szelka wykonana z tkaniny zasadniczej i gumy.
W czasie uzytkowania ubranie powinno by¢ zapiete.
Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno by¢ wytrzepane w celu usunigcia
zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym miejscu.

3. Transport i przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w pomieszczeniach nienastonecznionych,
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyé wyrdb przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Transport:

Zatadowanie, przew6z | wytadowanie powinny odbywaé sig w warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z norma PN-P-84509:1997

4. Konserwacja i naprawy

Sposo6b konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwagii, obejmujace nastepujacy
uktad znakéw zgodnie z norma PN-EN 1SO 3758:2006

Maksymalna temperatura prania 60°C

A Nie stosowaé bielenia zwigzkami wydzielajacymi chlor.

Suszyé w iemperaturze pokojowej w pozycji pionowej bez
uprzedniego wirowania. Rozwiesi¢ na wieszaku.

Maksymalna temperatura dolnej plyty zelazka 200°C

Czysci¢ przy uzyciu benzyny.

Wiagcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Policli.
Kopiowanie dokumentacji w calogci lub w czesel, bez zgody wiasciciela Jest zabronlone.
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5. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowigzania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobow wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia sig w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy ich
uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i
przechowywania. Okres przechowywania wyrobu, po kiérym przystuguje okres gwarancii,
wynosi 18 missigey, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela
Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania
diuzszym niz 18 miesiecy taczny okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanie} wynosi
30 miesiecy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy
«protokét reklamacji” w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania od Qdbiorcy.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

— usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty oirzymania ,protokolu
reklamagii”,
— usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,
— przediuzy termin gwarancii o czas, w kidrym wskutek wad wyrobu objetego
gwarangcja, uprawniony do gwarancji nie mégl z niego korzystagé,
— wymieni wadliwy wyr6b na nowy w terminie 30 dni liczac od daty ofrzymania
wprotokolu reklamacji”, jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,
— ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej uiraty lub uszkodzenia wyrobu od
przyjecia go do naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) do Odbiorcy.
Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji Odbiorca przekaze wadliwy wyréb do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona, ktérej ocena okaze sie bledna (Wykonaweca lub Odbiorca).
Wymiana wadliwego wyrobu nastapi wciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt

Wykonawey w przypadku jego winy.

STARSZY SPECJALISTA
WYDZIALL KODRDYNACJ
GOSPODARK! KWATERMISTRZOWSKIE
BIURA LOGISTYKI POLICJI

J”K gﬂ%ﬁwm POLIZI
g e
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Wiascicielem Bokumentacjl Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwna Pollcji.
Koplowanle dokutentac]i w catoéel lub w c2es¢l, bez zgody wilasciciela jest zabronione.
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6. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Zmiana dotyczy Akceptacja

Data numer strony i ewentualna tres¢ - . Uwagi
Lp- ( zymiany) (data i podpis) o
1 2 3 3 -

Wiasciclelen Dokumentac]i Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policjl
Kopiowanie dokumentac]i w calogci lub w ezeécl, bez zgody wiasclclela jest zabranione.
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