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L DOKUMENTACJA KONSTRUKCYINO-TECHNOLOGICZNA,

L. Rysunek modelowy wyrobu

o
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I. Opls ogblny wyrobu

Kurtkn wykonana jest z laminatu tr6jwarstwowego w kolorze czarnym, zapinana jest na
zamek gruboczgstkowy dwusuwakowy przykeywany plisy zapinang na napy. Stéjka
zapinana na rzepa. Wykvdj szyi wykoiiczony stéjkg z tkaniny zasadniczej i dopinanym
kapturem na zamek spiralny, chowany w stéjce. Kieszenie bocziie skofne z wypustka,
zapinane na zamek blyskawiczny oraz patkg z napami. Rekaw dwuczgsclowy z
podkrojem klinowym wszyly do poglgbionej pachy, u dolu 4ciggnigly guma. Wykonane
olwory wenlylacyjne pod pachg po 4 szl. w rgkawie, W kule rekawa wszyte sg
naramienniki z przeznaczeniem umieszezanin dystynkeji. Na lewym rekawie ok. 4 em od
kuli naszyty jest emblemat POLAND, n na prawym rekawie 1zep migkki do przypigcia
emblematu. Na tyl kuitki naszyty kavezek, w ktory doszyty jest napis ,,POLICIA” na
zOltym  odblaskowym (le. Napis jest chowany w karczek zamykany na tagme
samosczepng. Na szwach bocznych kurtki naszyte sq patki z przeznaczeniem na pas. D6l
kurtki po bokach $ciggnigty ta$mg gumowa. Kurtka od wewngtiz wykoiiczona podszéwkq
z dzianiny siatkowej. Na wysokosei kiatki piersiowej w przodach podszewki wykonane sq
kieszenle wewnglizne zapinane na zamki spiralne. Do krawedzi oblozen doszyle sq zamki
do przypigela podpinki, Kurtka wyposazoria jest w ocieplacz dopinany za pomocy dwéch
zamkéw blyskawicznych, réwnoleglych do zamka zapiecia przodu oraz guzikéw i zapinek
umieszezonych w dole rekawa, podkroju pachy, ramienia i st6jce. '
Podpinkn wykonana Jest z polaru antypilingowego, dopinana do kurtki w przodzie
zamkiem blyskawioznym, a doly rgkawéw, podki6j pachy, szwy barkowe i stéjka
dopinane sq na guziki, Na lewym rekawie ok. 4 em od kuli naszyty emblemat POLAND, a
na prawym rzep migkki do przgpigeia emblematu oraz na lewym przodzie naszyly
emblemat POLISH — FPU, ok. 17 em od szwa barkowego i 7 cm od przodu, Podplnka
posiada cigte skoéne kieszenle boczne z wypustkami, zapinane na zamki blyskawiczne,
Rekawy wykoficzone podwinigeiem w formie tunelu, w ktérym znajduje sig odpowiednia
tadma elastyczna, D61 wykoificzony podwinigeiem w formie tunelu w ktérym znajduje sig
okrggla guma ze stoperami, Na karezku tylu i przodu oraz na rgkawach naszyte tkaninowe
wzmognienia, Po odpigeiu podpinki od kurtki moze byé noszona oddzielnie,

Knmizelkn - wykonana jest oddzielnie. Spelnia funkej¢ dodatkowego ocieplenia pod
kurtkg, Wykonana jest z polaru antypilingowego. Na przodach na wysokosei klatki
piersiowe] i ponize) linii pasa naszyle kieszenie nakladane, Kieszenie dolne z dwoma
wejciami, bocznym i gérnym pizykeylym patkq zapinang na (a$mg samosczepng.
Kieszenie gorue z wejéciem od géry przykiyte patkg zapinang na tasme samosczepng, Na
tyl kamizelki naszyty jest napis ,,POLICIA" na z6ltym odblaskowym tle. Stéjka jak
réwniez 6! kamizelki wykoficzonn jest dzianing fciggaczowq. Pachy oraz przéd
oblanowany jest laméwkg w koloize kamizelki, Kamizelka z przodu zapinana jest na
zamek,
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5 Normy i przepisy zwigzane,

I, PN-91/P-01731 Elemenly wysobdw odziezowych

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
gralicznych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne SZWY

PN-83/P-84502 Wyroby konfekeyjne SCIEGI

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze

PN-85/P-84507 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakosci

PN-P-84509 Wyroby odziczowe. Pakowanie, przechowywanie | transport,
PN-P-84518 Wyroby odziezowe. Terminologia

. PN-90/P-84531 Wyroby konfekeyjne. Oznnczenin.

10, PN-90/P-84530 Wyroby konfekeyjne. Skiadanie

11, PN-EN 13402-3:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci

12, PN-EN 471 Odziez ostizegaweza o intensywngj widzialnogei,

NN RL N

o

4, Wymaganta techniezne

4.1, Wykaz surowcbw, materinléw zasadniczych i dodatkéy,

Tkaniny i dodatki,
Thaniny:
L.p. Nazwa tkaniny Uwagi
I Tkanina zasadnioza laminat tréjwarstwowy. W kolorze czamym
2. Tkanina zasndnicza laminat dwuwarstwowy.,
3. Widknltex z klcjem
4, Widknitex bez kleju
5, Podszewka stylonowa w kolorze czarnym Do kaptura | woikéw kieszenlowych
6, Lamowka Do kamizelki
7 Dzianlna $olggaczowa Stdjka 1 dol kamlizelki
8. Siatka o W kolorze czamym _
9, Dederon W kolorze czaimym
10, Polar o gr. 350 gm? . W kolorze czarnym
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Dodatki:

Lp. |Nazwa dodatku i symbol. Uwagl
i. Guziki malé c;n.n{c 7 Do pagondw, padirzymywaczy,
2. | Guziki érednie Do polaru
Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 yozdzlelezy czamy | Do zapigeia przodu
dl, wg. wzrosin
4. | Zamek kostkowy K-10 rozdzlelezy czamy wg wzrostu Do zapigcia podpinkl
5. | Zamek kostkowy K-10 nlerozdzielezy czamy — 18 cm Do kieszeni w podpince
6. | Zamek sprezynkowy fasma - Do kieszeni wc\ﬁ:glrznych '
7. | Zamek spre2ynka rozdziclczy- 38 o Do przypigcla kaptura
Sznurek synlelyczny czany ' Do kaplura
9. | Firméwka
10, | Zatrzaski czame |Da list(vy przadu § patek kieszenl
11, | Nici poliestrowe czamg ' ' ’
12. | Worcek followy
13. | Guma czama szer.3,5 em Do rekawvéw kurtki | dolu kurlki
19. | Guma czama s7er2 ¢in Do pb;ilpinﬂ rekawdw
15. | Taénin samosczepnn komplol szer.2,5 em czarna )
16. | Laméwka do lamowania kolor czamy Do kamizelki
17. | Foliowany napls POLICJA duzy na 26ltym odblaskowym tle | Do kurtkl § kamizelki
~ (pryzmatycznym — spelnlajacym wymogi normy EN471)
18, |Zamek roz-rizl-e-lc';.z)'. sﬁr&;iynkn dl. ivg; wzrosiu - Do kamizelki
19. | Taéma do uszozelnlania sawvéw
20. | Guma Zylowa kolor czamy D6 podplnki
21, | Koralik kolor czarny
22. Zamck nlerozdzlelezy K-10 kolor ¢zarny — 20 cm Do kieszeni w kurfce
23. | Stopery dwukomorowe kolor czarny ' '
24. | Emblematy do kurtki i podpinki
25. | Tasiemka szer.] cm kolor czamy Do ramlon padphikl { kamizelki
26. |Rzep szer.2cni - osiry dl.dlem Karczek tyl kurtkl
- migkkl di.31 em
27, | Kolby do zamkéw
28. | Taslemkaq biala szer 4 e Do cechowania
29, | Koficwki do sznurka
30. | 'Tnéma samosczepna komplet @ 7em czamna
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4.2 Podstawowe pavametry § wymiary ‘
Zgodnie z warunkami technicznymi parametry wyrobu klasyfikujg go do odziezy sluzbovej
wodoodpornej i paroprzepuszezalnej,

4.3 Wymagania konstrukeyjno-techniczne
Zgodnie z pkt 5.1, tabelq wymiar6w pkt 7 i pkt.8 | wykonanymi badaniami,

Thanini zasadnléza laminat tréjwarstvowy 2 oklndzing

7

L., Wslknznik Jednosthn | Warlo§é Meloda
L. Masa powierzehniowa gm? 180+£25 | PN-EN IS0 2286-2:1999
Sila zrywajgea N Nie mniej | PN-EN 1SO 1421:2001
niz
-padiuzna 900
=poprzeczna 850
3. | Wodoszozelnosé PN-EN 2081131997
Tkanina nowa hPa 1500
m 15
Po 10 praniach hPa 1000
m 10
4, Opér przenikania pary wodnej m*Pa/W | Ponizej 20 | PN-EN 31092:1998
Ret .
5, | Odpornoéé wybarwiei:
- dwiatlo 5 PN-1SO 105-B02/Ap!:2002
- praitie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
= pol 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
Podszewkn stylonowa .
L.p.. Walinznlk Jednostlia | Warfosé Metodn
1. Masa powierzehnlowa g/m? 60415 | PN-ISO 3801:1993
/¥ Sila zrywajqen daN Nie mniej | PN-BN1SO 13934-1:2002
niz
- 0SNOWA :
- watek 18
38
3. Odpornodé wybarwiei; Nie miiej
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarele suche i mokre 3 PN-EN ISO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN IS0 105-E04:1999
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Dzlanina polar 350 gin?

L.p. . Wskanik Jednostln | Wailodé Metoda
[ Masa powierzchniowa g/m? 350425 | PN-P-04613:1997
2, Wylrzymalodé na przebicle kulky daN Nlemnlej | PN-P-04738:1979
24
3 Qdporno$é wybarwlei: Nie mnle]
niz
= pranic 4 PN-EN 180 105C01:1997
- farcie suche | mokre 34 PN-EN 1SO 105-X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105-E04:1999
Siatka syntetyczun
L. Wslaznlk Jednostka | Wartobé Metoda
1. Masa powierzchnlowa g/t 38+10
2, Udzlal surowedw % PES100
Napls POLICJA duzy
Tasma odblaskown
L. Wlaznil, | Wielkosé Metoda badafi
Minimalna ggstoéé powlerzehniowa Wg PN-BN 471:2005 klasa 2 CIE 54.2:2001
I wspélezynnika odblasku ?
cd/ (Ix-m?)
2. Ggstodé powlerzehinlowa
wspdlezynnlka odblasku cd/ (Ix-m?)
kat obserwaejl - 12° > 100 PN-EN 471:2005
kqt odwletlenia - 5°
po dzialaniu czynnikéw
zewnglrznych wg PN-EN 471:2005
(75 cykl pranla w temp.60°C) «
Dzianina sclggaczowa
Ly, Wshaznik ‘ Wnrtﬁs_(;_ Metoda
1. { splot 2x2 PN-EN 1SO 8388:2005
2. | surowiec przgdza mleszankowa akiyl + poliester | PN-P-04604:1972
o zawarlodei poliesiru nie wigeej niz 20%
3. | masa liniowa przedzy 28-36tex x 2 PN-P-04625;1998
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4.3.1 Wymagania dotyczgee hezpieczenstwa wyrobu

Wyréb powinien byé wykonany z materialéw spelniajgeych wymngania Rozporzgdzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r, wraz
z poiniejszymi zmianami. W szczegélnodei nie mogg one zawieraé substanci zabronionych
do stosowania w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym
w Zalgezaiku XVII do przedmiotowego Rozporzgdzenia,

Wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii przedstawiono w ponizszej tabeli,

Wymagania w znkveste bezpleczefstwa | ekologli

L. | Wskaznilk Jednostln | Warto§é | Metoda o
i, | Odezyn pH - 3,5-9,5 |PN-EN 180 3071:2007
2. | Zawarto$¢ amin aromatyoznych mg/kg 30 PN-EN JSO 14362-1:2012 PN-
nie nimlej niz EN 14362-3:20)2
3. | Zawarto$é formaldehydu mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

Wyzej wymienlone wymagania okreslone paramelraini yjgtymi w powyzszej tabeli dla:

a) tkaniny zasadniczej,

b) podszewki stylonowej, 7

nalezy potwierdzi¢ raportami z badafi lub certyfikatami potwierdzajgeymi bezpieczefistwo i
ekologig wyrobbw wldkienniczych.

4.3.2 Ogbélne wymngania konstruleyjne,

Wyréb powinien charakteryzowaé sig:

1. Dobrg ukladalnodeig.

Odpornoéein na deformacjg, wypychanie,

Przewiewnodcig i higroskopijnoéely.

Odpornosciq na dzialanie czynnikéw fizykochemicznych,

Stabilnogcig kszialiéw po praniu i czyszezeniu chemicznym.

Bstetyoznym wykonaniem - szwy ciggle, wylrzymale, wykonane prawldlowo / bez

marszoze i wyciggnigé /, z prawidlowym wlgzaniem Sciegu w szwie. Przeszycle na

poczglku i na koficn zabezpieczone przed pruciem.

7. Wodoszczelnodelg — wodoszezelnodé szwow lgezqeych poszezegdine elementy
wyrobu zapewnia sig popizez zasiosowanie przyklejonej (aémy uszezelniajgeej, ktora:
= musi by¢ umieszezona podrodku szwéw;

- hie moze mied 2adnych polgczen sztywnych, musi mieé minimalng iloéé polgozei;
-nie moze wykazywac jakichkolwiek oznak odklejania sig;

- powinna posjadaé wskaznik wodoszezelnoscl, co najmniej na poziomie
wodoszezelnodel tkaniny.

Szczegdlnej uwadze i kontroli podlegajg szwy krzyzowe,

S AW
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433  Wymagania dotyczgee jakobelowania,
Stopnle jakobel wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatnodel produkeyjnej, ustalona na podstawie wynikéw
kontroli dla kazdej szluki odziezy.

Stopnie jakoSci — wymagania ogéine:
Wyroby potwinny spelniaé nastgpujgee wymagania:

1. Wymagania wyrobu zgodnie z obowigzujgeymi zasadami obrébki technologicznej
stosowanej dla wyrobow okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentac]i techniczno-technologiczue;j,

2. Zaslosowanie podsiawowych materialéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowigzujgeymi normami przedimiotowymi lub
wartnkami technicznymi, '

Postepowanie z wyrobém niezgodnym z wymaganinmi noriy,

Wyrdb uznany za niezgodny z wymaganiami normy dla najniZszego stopnia jakosci, a
nadajey si¢ do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze byé dopuszezony do odbioru na
podstawie umowy poinigdzy producentem i odbiores, przy spelnientu nastepijgeych
warunkow:

- z zachowaniem najnizszych dopuszezalnych wartodei podstawowych wskaznikéw
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowyeh lub dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- oznakowania na pizywieszce ,,wyréb niepelnowartosciowy”,

-podania podstawowyceh przyezyn zakwalifikowania wyrobdw do niepelnowartosciowyoh,
- zaslosowanie upustéw cenowych zgodnie z odnodnymi przepisami.

4.4, Rodzaje szavéw 1 Sclegdw maszynowych,
Szwy wedlug PN 83/P-84501
Sciegi wedlug PN 83/P-84502

4.5, Dopuszezalne sztulowanie elementéw.

Nie przewiduje si¢ sztukowania elementéy,
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4.6 Tabela klasyfikacji wiello§ei

Obwéd klatki i)ichioiV!sJ

| Warost

163-171-179

86
02 163-171-179-187-195
08 [63-171-179-187

104 163-171-179-187

110 163-171-179-187

116 [163-171-179-187

122 171-179-187

Dopuszoza sig rozmiary nletypowe / wyminry zgodne z zasadami stopniowania /.

8. Zestawlenle clementéw skindowych

5.1 Kompletownanie

Thkanina zasadnicza Iaminat €r6jwarsiwowy

Lp. | WyszozegSlitente clementoyw Gk
- Kurtln | —
i Plecy I .

2 Przéd 2
3 Rekaw wierzch, 2
4 Rekaw spod 2
5 Listwy przodu do przypigcin podpinki 2
6 Stojka 3
7 |Odszycie do stjki 1
8 Listwa zabezpieczajgca zamek 1
9 |Uszezelniacz przodu prawego 1

11
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12

11 Patka kieszeni

12 Listewki kieszeniowe

13 Oblozenie kieszeni

14 Naramiennik

15 Zapinka do dolu kwitki

Lo I B N N B G Y N

16 Zapinki clo kurtki

17 |Wieszak | 1

18 Podtizymywacz paska 4

19 Lishwvy do kieszeni wewngliznych 4

20 |Karczek tyl ' 1

21 Wzmocnienie pod kieszen do poszewki 2

Thonina zasadnicza Inminat dwuwaistvowy

- Lp, | Wyszozegbinienie clé}lmelilﬁ\v S _ 1086

| ' T — "

1 |Kaptur 2

2 Srodek kapun;a | | 1

3 Doszyoie dolu kaptura 1

4 Patka na emblemat 1

Kamizelka

1 Wieszak 1

2 Kieszef dolna Wﬂvn@h‘zﬁﬂ 2

3 Patka mala 4

4 Patka duza 4

5 Kieszef gérna 2

6 Kieszef dolna 2

7 Odszycie dolne dzianiny 2

» Whadcicielem Dokumentacji Techniczno-Teclmnologiczuej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
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Podpinka

1 Wzmacnienia rgkawdw 3

2 Wzmocnienia barkéw I

3 Listewki kieszeniowe 2

4 Wieszak 1

5 Zapinka 1

Siatla - podszewka

Lp. Wyézézﬁgdlijlenig elementéw - _ B Tlods

3 e B

2 |Pizod 2

3 Rekaw wierzchni 2
4 [Rekaw spéd 2

Polar 350 gm?

Lp. - |Wyszozogolnlenie elementow | jlog6

W Podpinlm P A NI P

I Tyl |

2 Przéd 2

3 Rekawy 2

4 Si6jka 1

Kamizelln |
1 |Tyl - - 1
2 Przody 2

» Wiadcicielem Dokumentacji Technlezno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
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Podszewkn stylonowa

Lp. | Wyszezegblnienie elementéw o llosé
I \%rki do kieszcl1i W podszewce ”‘ 2
2 Worki do kieszeni dolnych 2
3 Kaptur 2
4 Srodek kaptura i
Wiblknitex z klejem
ICurtka
Lp | Wyszezegblnlenie elemeiitéw U T Hes¢
“ 1 [Patki dolne T — | 2
2 Tyl dolu 1
Przody dolu | ' 2

» Wiadeicielem Dokumentacji Technlozno-Technologiczie] DTT Jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanle dokumentacji w caloei lub w czgéel, bez zgody wladciclela jost zabronione”
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Wibknitex bez kleju
Lp, Wy'szczegblnien'ie él.eﬁl-enlé\y ' '_ Tlog¢
1 Patki gérnc.kmnizelkn' | H 2
2 Patki dolne kamizelka 2
3 Podtrzymywacz pasa kurtka 2
q Pagony kurtka 2
5 Plisa przodu lewego kurtki 1
Tasma do lamowaila
 Lp. | Wyszezeg6lnienle elementow -~ Ilosé
=r | Kahﬁielka i —— — i 1
Dzianinn Sciggnczowa
- Lp. | Wyszezegbhilenic elémentéw | Tlosé
T [Stejka kamizelka — T
2 Dol kamizelka | | 1
Dzlanina dederonowa
Lp. Wyszgié}gbl_iiiexiie elementdw o o Tlodé
1 [Worki kieszeniowe do pddplnki | 2

» Wiaéciclelem Doknmeﬁtneji Téchniczno-Technologlcznej D'I‘Tjest Kolﬁemla Gléwna Policjl.
Koplowanie dokumentacji w calodei lub w czg¢éei, bez zgody wladcicieln jest zabronione”
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5.2 Cechowannie

Tredé etykiely papierowej Tred6 firméwki wszytej do kurtki
Etykieta winna zawleraé nastepujgee dane: a) nazwa producenla

a) znak i nazwe producenta. b) oznaczenle klasyfikacyjne

b) oznaczenie klasyfikacyjne, ¢) nazwa wyrobu

¢) nazwe wyrobu, d) sklad tkaniny

d) sklad tkaniny. e) numer zlecenla i rok produkei
e) rok produkeji. f) wielkodé wyrobu

f) wielkodé wyrobu, . g) przepis prania i konserwacji

Tredé firmdwki do podpinki i kamizelki:
n)  nazwa producen(a
b)  wielkosé
¢)  numer zlecenia i rok produkeji
d)  przepis prania i konserwacji
Blykiel¢ producenta o redci jak wyzej nalezy zaplombowaé do zamka.

5,3 Pakowanie

Dopigé podpinke do kurtki. Kuitke z kamizelkg wlozyé do worka foliowego. Worek
foliowy dolem zamknigty przez zgrzewanle z widoczaym umieszezeniem etykiety
papierowej.

Opakowanie zabezpiceza wyrdb przed ewentualnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami

w celu zachowania wlasnosei uzytkowej.

Wyr6b golowy dostarczany klientowi jesl zabezpieczony przed wplywami atmosferycznymi
/ pojazd z zabudowsq zamknigtq /

» Wiascicielom Dokumentncji Techniczno-Technologloznej DTT jest Komenda Gléwna Polic)i.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéci, bez zgody wlaseicieln jost zabronione”
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6. Rysunki techniczne:

6.1 Wymiarowanie wyrobu

Mo ot b e b A e e B

Pagon

» Wiadciclolom Dokumentacji Techniczno-Technologlezng) DTT jest Komenda Gléwna Poligji.
Kopiowanie dokumentacji w calodel lub w czgéei, bez zgody wiadeiciela Jest zabronione”
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Kaptur

Tyl kurtkl

Rekaw

» Wladeiclelem Doknmentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gldwna Policji.
Koplowanie dokunientacjl w ealofcl Iub w czgéci, bez zgody wladciciela jest zabronlone”
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» Wiacicielem Dokumenincji Techniczno-Technologioznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloci lub w czgéei, bez zgody wiadciciela jest zabronlone”
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» Wladeicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calodel lub w czgéei, boz zgody windeiciela jest zabronione”
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» Wladeicielem Dokumentacji Techniczno-Teclnologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloéei lub w czeécl, bez zgody winscicieln jest zabrorifone"
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» Wladcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentac]i w ealosei lub w czgdel, bez zgady windeiciela jest zabronione”




310 mm

Napls POLICJA duzy

Dopuszezalne odchylenia dla wymiaréw napisu Pol
o/ 310 mm i 100 mun - tolorancjg: & 3 mm

b/ 77 mm — tolerancja £2 mm

¢/ 16 mmn - tolerancjg £1 mm

icja:
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» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologlczie) DTT jest Komenda Gléwna Policji.

Koplowanie. dokuméntacji w calogei lub w czedol, b

ez zgody wladcicieln Jest zabronione®
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6.2, Wylonanie wyrobu

L. Kolejno&é operac)l
Uwagi
1. | Rozkrd] elementéw
KURTKA '
2. | Podklejanie elementéw - plisy, rynienki, doléw stéjki, patek listewek kieszeniowych,
plis przodu
3. | Wykonanie dziurek bieliZznianych w pagonach, pochewkach i podirzymywaczach
pasa
4. | Uszycie podirzymywaczy pasa, pagonow i stebnowanie
5. | Uszycie patek i stebnowanie
6. | Uszycie zapinek i wieszakn
7. | Odszycie kieszeni z wypustkami w przodach podszewki wg znakéw
8. | Odszyeie kieszeni dolnych z plisg i odszyciem zamkdw, doszycie workéw
kieszeniowych
9. [ Naszycie patki kieszeni i stebnowanie po naszyciu
10. | Odszycie plis wewngliznych z zamkiemn do przypiecla podpinki
11. | Wykonanie zaszewki w kaptuize { stebnowanie, Polgezenie kaptura tkanina
zasadnioza i stebnowanie
12. | Padklejenie kaptura
13. | Wykonanie zaszewek w podszewce kaptura polgezenie podszewki
14. | Wszycle przednie] czgscl zamka do kaptura, polgezenie podszewki z tkaning
zasndniczq, przewinigeie na prawa strong i wystebnowanie 0,2 cm od krawedzi drugi
raz 2 em podkladajge sznurek
15. | Uszycie | wystebnowanie plisy do przodu lewego
16. | Uszycie | wystebnowanie rynlenki _
17. | Naszycie rzepa ostrego na karczek, Podwinigeie karczka, naszycle napisu na patke
oraz doszycie karczka, Naszycle rzepa miekkiego na tyl i nastebnowanie karczka
18. | Podklejenie tylu B
19. | Zeszycie rekawbw po szwie lokciowym i wystebnowanie
20. | Polgozenie barkéw | pmestebnuwmue po tyle. Wszycie rgkawow z podlozeniem
pagonéw w kuli rekawa i przestebnowanie po kurlce, Polgezenic bokéw z rekwenm i
przestebnowanie po tyle
21. | Naszycie i przestebnowanie podtlzymywﬂczy na pas
22, | Podklejanie barkdw, rekawdw, bokéw oraz rekawdw po szwie lokciowym
23. | Polgezenie tadmy gumowej do rekawow
24, | Zaryglowanle gumy I wszycie do rgkaw6w, Guma przestebnowana 3x w réwnych
odleglosciach
25. | Doszycie gumy do dolu kurtki i przestebnownie 3x w réwnych odleglodciach
26. | Naszycie rzepa na plisg, doszycie plis stéjki i przestebnowanie 0,2 cm od bizegu |
drugl raz 3 cm. Szczepienie stéjek, Uszycie pliski pod zamek naszycie izepa
migkkiego oraz uszycie drugiej czgdei zamka . Wszycie st6jki do podkroju szyi.

» Wiadcicielem Dokumentacji Technlezno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policjl.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgsci, bez zgody wladeiciéla jest zabronione"
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27. | Podklejanie podkroju szyi podkladajge lgczniki

28. | Doszycie zaimka do kuitki podkladajqc rynienke. anzycie plisy na lewy prz6d i
przestebnowanie

29. | Podkleanie plisy

30. | Obszycie kurtki w kolo z podszewka.

31. | Wystebnowanie kurtki w kolo 0,2 ¢ od bizegu druga'sl'ebnéwkn dolem 2 em

32. | Podszewka .slnlkowﬂ.

Naszycie wzmocnien z tkaniny pod kieszenie wewngtizne w podszewce.

33. | Uszycie podszewki z podloZeniem rozmiaréwki w lewym boku 15 cm od wszycia
rgkawa zoslawiajge otwdr w lewym rgkawie. Podlozenie zapinek: tamiona, dél
rgkawa lokcjowego pod pachg w oznaczonych miejscach, wykonanic zapinek

34, Doszycie st6jkl z tkaniny zasadniczej podkladajac wieszak oraz zapinke i
przestebnowanie

I, | Wylionanie podpinki
Odszycie otworu kieszeni z zamkiem i listewkg, szew przestebnowaé po wierzehu

2. | Naszycle wszywki informacyjnej na worek kieszeniowy lewy i Iaiki do cechowania na
worek kieszeni prawej

3. | Naszycie workéw kieszeniowych na przody ocieplacza

4. | Na przody, tyl i rekawy naszye wzmocnienia

5. [ Polgezenle przod6w z tylem na lnii szwéw barkowyeh podkiadajgc tasiemkg,
szer.przewingé w kierunku tylu i przestebnowaé

6. | Wszycie rgkawow do podkroju pachy, overlokiem5-nitkowym, szer.przewingé na
przdd i przestebnowaé po wierzchu

7. | Zészycie bokdw | rekawdw

- 8. | Bizegi zapigela przodu, d6l oraz doly rekaw6w 1 st6jke z jedne] strony obrzucié
overlokiem 3-nitkowym

9. | Wszycie stojki, wszycie zamka,
zapigoia przodu | przestgbnowanie, podwiniecie stéjki z réwnoczesnym podiozeniem
wieszaka do podkroju szyi

10. | Wyhaftowanie oczek w dole po bokach ocieplacza

1. | Podwinigeie dolnej krawgdzi rgkawa z jednoczesnym wprowadzeniem ta§my
elastycznej i gumy

12. | Padwiniecie dolu ocieplacza z jednoczesnym wprowadzeniem sznurka elaslycziego i
zalozenlem koralikéw ze stoperami

13. | Naszycle emblematéw na rekawy i lewy przéd

14. | Przyszycle guzikéw na wewngtiznej stronie: szwy batkowe, rekawy, podki6) pachy,
$rodek kolnierza + sluzgeych do przypiecia ocieplacza do kurtki

» Wiadeicielem Dokunientacji Techniczno-Technologicziej DTT jest Komenda Gléwna Poliofi.
Kopiowanie dokumentagji w calo$cl lub w czgéel, bez zgody wlaéciciela jest zabronione”
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KAMIZELKA

1. | Rozkrdj elementéw

2. | Naszycie tadémy samosczepnej na patki gérne i dolne Wg znakéw

3. | Uszycie patek gbrnych i dolnych oraz przestebnowanie 0,2 cm od brzegu
_4.__| Podwinigcie kieszeni gbrq i wykonanie kontrafaldéw

5. | Zaprasowanie kontrafaldéw

6. | Odszycie bocznych wejsé do kieszeni dolnych

7. | Stebnowanie dolnych wej$é

8. | Znaczenic naszycia kieszenl na przodach

9. _| Naszycie kieszeni na przody i naszycle patek

10. | Naszycle patek na przody i przestebnowanie patek kieszeniowych

11, | Naszycie napisu POLICJA na tyl kamizelki

12. | Polqezyé ramiona oraz boki w lewym boku podlozyé firméwke doszy¢ dzianing
fciggaczowq do dolu kamizelki overlok piecionitkowy

13, | Oblamowaé pachy

14. | Doszyé stéjke do wykroju szyi, Wszy¢ wieszak. Wykonanie wieszaka,

15, | Oblamowaé przody

16, | Wszyé zaniek i przéstebnowaé

17. | Oczydceié kamizelke z nici i kredy, skompletowaé do kurtki

18. | Wykonanie rygli w kieszeniach

» Wiadcicielem Dokumentacji Techniozno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwia Policji.
Kopiowanie dokumentagji w enlosei lub w czeéci, bez zgody windciciela jest zabronione”
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7. Podstnwowe wyminry do kurthki ~ kaniizelki — podpinki
Rozmlar 104/179

Kurtka

1. Dlugo$¢ tylu mierzona od wszycia stéjki do dolu 76,5 cm +/-2 cm
2. Szeroko$é mierzona na wysokodci szwow barkowych 55em  H-1,5cm
3. Dlugo$é przodu mierzona od siyku szwa barkowego do dolu 80,5 cm +/-1,5 em
4, Dlugosé szwa barkowego 18 ¢ +/-1 ¢

5. Obwdéd na wysokosci pachy w polowie 65 cm +/-2 cm

6. Rgkaw dl, mierzona od kuli do dolu 71 em +/-1 em
Podpinka

1, Tyl dlugosé od wszycia stéjki do dolu 71,5¢m -2 ¢
2. Szerokoéé na wysokosei barkéw 54 cm +/-1,5 em
3. Dlugo$¢ przodu mlerzona od styku szwa barkowego do dolu 74 em 4/- 1,5 em
4, Rgkawy dlugosé od wszyeia kuli do dolu 68 cm ++/-1,5 em
5. Obwéd w polowie pod pachg 60 cm +/- 1,5 cm
Kamizellkn

1. Dlugo$é tyhi micrzona od podkroju szyi do doli 71,5 e +/-2 em
2. Szeroko$é na wysokodei szwdw barkowych 50 cm +/-1,5 em
3. Dlugoéé przocu na styku szwa barkowego z kolnierzem do dolu 73,5 cm 4/-2 ¢
4. Obwéd mierzony w polowie na wysokosei pachy 55 cin +-2 cm

+/- oznacza tolerancje

» Wiadeiclelem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanle dokumentacji w calosei lub w czeéel, bez zgody wiadciciela jest zabronione”
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7.1 Tabeln wymlardw stalych § pomoeniezych

KURTKA
Nr Nazwa elementu Wymiarwem | Dopuszezalne
odchylenia
7b | Wysokoéé stéjki z tylu 9,5 + 0,5
Tc Szerokosé patki kieszeniowej 7 0,5
7d Dlugo$é patki kieszeniowej 24 0,5
Te Naramiennik dlugoéé od ostrego kosica do 155 *+0,5
wszycla
f Szerokodé przy rekawie 5,5 *0,5
g Szerokodé pray scigelu skodnym 3,8 £0,3
7h Dlugo$é karczku tyl 23 +0,5
KAMIZELKA
Nr Nazwa elementu Wymiarwem | Dopuszczalne
odchylenia
3 Dlugo$é patki géimej 155 40,5
3a Szerokosé patki gérnej 6,5 + 0,5
3b Dlugo$é patki dolnej 20,5 +0,5
3¢ Szeroko$é patki dolnej 6,5 40,5
3d  |Naszycie napisu od podkroju szyi 13 +1,0
Je Szerokosé ciggacza dolem ki +1,0
3f Szerokoéé stojki z tylu 5 +0,5

» Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calodei lub w czgéei, bez zgody wiadelciela jest zabronione”
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8. $rednie normy zuzyein materialéw zasadniczych i dodatkéw

“Lp.  |Nazwa - o o Jedn. miary 1los¢
1. [ Tkanina zasadnicza ‘ - mb 4.06
2. | Podszewka siatkown mb 1,70
3. Polar 3.50'gm’ A. mb 2,35
4. | Wléknitex bez kleju mb 0,10
5. | Widknitex z klejem mb 0,45
6. | Podszewka siylonowa mb 0,55
7. | Dzianina dederonowa mb 0,18
8 |Dzianinn $ciggaczowa mb 0,30
9. |Guzikimale szt 5
10, | Guziki drednie do polaru szl 7
1. [Zamek dwusuwakowy kostkowy K-20 szt |
rozdzielezy
12. Zalﬁek kostkowy K-10 rozdzielezy szt 2
13, [Zamek kostkowy nferozdztelczg} d1.18 om szt 2
14. | Ta$ma zamkowa @ 5 dl.21 cmx 2 imb 0,42
15,  |Zamek spn;t)"hkowy rozdzielezy d1.38 cin szt 1
16. | Zamek sgn'@zynkowj( rozdzielezy ' szt =
17, | Zamek K-10 nierozdzlelozy dl. 20 cm szt 2
18. | Sznurck synlelyczny mb 1,35
19.  |Firmbéwka ' szt 3

» Wiafciclelem Dokumentacji Techniezno-Technologiczng) DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w caloéei lub w czédcei, bez zgody wladciciela jest zabronione”
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20, | Zatrzaski czaine szl 9
21. | Nici poliestrowe czarne mb 800
22, | Worek foliowy szl 1
23. | Guma ozama szer.3,5 cm mb 0,86
24, [Guma czatna szer.2 ¢ mb 0,50 |
25. | Tasma samosczepna szer.2,5 cm kpl mb 0,37
26. |[Lambéwka mb 3,0
27.  [Foliowany napis ,POLICIA” duzy na szl 2

z61tym  odblaskowym tle kamizelka i

kurtka
28. | Ta$ma do uszezelniania szwow mb 13
29. [Guma zylkowa @ 3 mm kolor czarny T 1,50
30, |Koraliki | ‘ sl 2
31. | Stopery dwukomorowe szt 2
32, |Emblematy do podpinki ' szt 3
33. Tasiemka'l‘)aweluimm szer lem mb 0,90
34, |Kolby do zamkéw 7 szl 2
35, |Tasiemka biala do cechowania szer.d cm
36. |Koficowki do sznurka szl 2

37.  |Emblemat do kurtki ' - sz 1

38. |Rzep migkki @7 em kpl 2
39. | Ta$ma samosczepna migkka szer.2 om mb | 0,41
40, | Ta$ma samosczepna ostra szer.2 cm mb 0,31

9. Certyfilaat lub wynikd badan potwlerdzajgee spelnienic wymagaii

1. Na tkaning zasadniczg.

2. Napolar 350 gm?,

3. Nata$mg odblaskows.

4. Na podszewke stylonows.

Wymagane dokumenty potwierdzajgee spelnienie powyzszych wymagan mogg byé
wystawione przez producenta tkaniny.

» Wiaselclelem Dokumentacji Technlczno-Technologlozne] DTT jest Komenda Gléwna Policji.
Koplowanie dokumentacji w calodei lub w czeel, bez zgody wiadelclela jest zabronione”
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10, Wymagnie dokumenty polwicrdzajgee spelnienie wymagan dokumentacji
techniczno-technologieznej

Cerlyfikaty lub wynikl badai, potwierdzajgee wymagania w zakresie bezpieczelistwa i ekologii
zawarte w punkcie 4.3.1 (w tabeli) dla kazdej nowej dostawy materialéw podstawowych
i dodatkéw,

Wymagane dokumenty potwierdzajgee spehnienie  powyzszych wymaga mogg byé
wystawione przez producenta tkaniny.

IL. WARUNKI I ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

1, Warnnld przedstawlania wyrobéw do odbiorn,

o/ Badania odbiorcze przeprowadza sig w celu sprawdzenin zgodnodei wykonania wyrobéw z
wyinaganiami DTT, '

b/ Tlo$é partii produkeyinych uzgadnia si¢ z Zamawigjgeym,

¢/ Wyroby przewidziane do odbioru podlegajg 100 % kontroli przez. komébrke Kontroli
Jakofei Zakladu Producenta, :

d/ Podstaws odbioru wyrobdw jest spelnienie wymagafi dla pkt4.1i4.2DTT,

2, Tryb §zasady przeprowndzenla odbioxu wyrob6w,

Badania odbioreze obejmujg sprawdzenie zgodnodei:

- wykonania wyrob6w i zastosowanych materialéw z wymaganiami pkt 2 oraz pkt 4,1 DTT
- jakodci wyrobéw o

- wymiarbw wyrob6w z wymaganiami pkt 7.1 i pkt 7.2 DTT _

- ukompletowania, cechowania i pakowanta wyrobbw z wymaganiami pkt 5 DTT

3. Ocenn partil produkeyjncj

o/ Parlig wyrobbw uzngje sig za pozylywng jezeli spelnia wszystkle wymagania DTT.,
b/ Parlin wyrobbw nie spelniajacych chociazby Jednego punktu DTT uznawaiia jest za

negatywna,

4, Postepownnie z partlg negatywny,

o/ W pizypadku stwierdzenia nfezgodnodei, przeprowadza sig badanie powtdine w podwijnej
ilodei, Jezeli w wyniku bada powtérych nie stwierdzono niezgodnosei z DTT badanie
odbioreze zakoiiczone jest pozylywnie i sporzqdzony jest Protokél Odbioru Technicznego.

b/ Jezeli w wyniku powtbriych badari stwierdzono chociazby jeden przypadek niezgodnogei 2
DTT, calg parli¢ wyrobbw zwiaca sig Producentowi do poprawienia. Po usunieciu
niezgodnodei badania odbioreze przeprowadza si¢ tak jak w przypadku zgloszenia
pierwszego,

» Wiadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologiczne] DTT jest Komenda Gléwnn Policji.
Kopiowanie dokumentacji w calosei lub w czgéel, bez zgody windelolela Jest zabronione
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111 DOXKUMENTACIA EKSPLOATACYINO-NAPRAWCZA
Wyrdb uzytkowany w réznych warunkach atmosfesycznych.

. 1, KONSERWACJA WYROBU

Konserwowany w n/s sposéb:

KURTKA !

~ maksymalna temperatira pranfa 40°C / oddzlalywanle mechanlezne normale, plukanle
normalne, wirowanle normalie /

~ nie bielié / nle ehtorowaé /

~ suszyé W pozyc)i plonowe)

- maksymalna temperalura dolnej plyty zelazka 150°C

pE»xE

- ezgszozenle chemlezne dozivolone / benzyna, rozpyszezalnik, lerachloroelylen, procedua
ozyszozenta normalna bez ogranezei/ ®

PODPINKA: ‘

- inaksymalna temperatira pranta 40°C / oddzlalywanle mechanlezire normalne; plukanie
normaho, wirowante normalne / \Bﬂ

«nle blelié /nle chlorowat/ b

- suszyd w poryell plonowej (I

«nle prasowad P

- dopuszezalne ezyszezenle w rozpuszezalnikach, benzynle § tetrachloroelylenle ®

KAMIZBLKA!

- maksymalna temperatura pranla 40°C / oddzlalywanle mechanlezne normalne, plukenle
normalne, wirowanle normalne / \asl

« hite bielld / nle chlorowaéd/ X

< suszyé w pozycl plonowe) fim

- nle prasowad 2=\

- dopuszezalne czyszezenle w.rozpuszezalnlkach, benzynie 1 tetrachloroetylenie ®

»» Wiadelelelem Dokumentac)l Technlezno-Teehnologlezne) DTT Jest [(omenda Gldwna Polle)i,
Koplowanle dokumentac)] w calodel lub w cz¢del, bez zgady wiadeleleln Jest zabronfone™
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2. GWARANCJA PRODUCENTA

Praducent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania, '

Jest obowigzany do usunigeia wad fizycznyeh i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
Jezeli wady ujawniq si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji,

Na wyprodukowane wyroby producent udzieli gwarancji na okres 12 miesigey, liczge od daty
podpisania protokolu przyjecia Zamawiajgcego i Producenta,

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizyeznych Producent rozpatrzy
npiolokél reklamaci” w clggu 14 dni liczge od daty jego ofrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Producent: _

~usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczqe od daty otrzymania Protokolu reklamacji

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ieh usunigeia,

-Wyioby wolne od wad dostarczy na wlasiy koszt do miejsen, w ki6rym wady zostaly
ujawnione,

- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwaiaicjq ,
uprawniony z gwarancji nie mégl z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczqe od daty ofrzymania ,, protokolu
reklamacyjnego, jezeli usunigeie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane,

< ponosi odpowiedzialno$é z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwidcenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do nkredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne, Koszly
badania poniesie sirona , ktérej ocenn okaze sig blgdna / Producent lub Odbiorea /. Wymiana
wadliwego wyrobu nastapi w clggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Pioducenta w
przypadku jego winy,

» Wladcicielem Dokumentacji Technicziio-Technologiozne] DTT jest Komenda Gléwna Poligji,
Kopiowanie dokumentacji w caloci lub w ozgéel, bez zgody wlasgiciela jest zabronione”
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L.p.

Data

Zmiana dotyczy
/str. i ewent. tre§é zimiany/

Alcceptacja

[data i podpis/|

Uwagi




