KURTKA NIEPRZEMAKALNA
7. KAMIZELKA I PODPINKA Z POLARU

,DTT - 36/KGP/2007”

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




Spis tresci:

l. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO -TECHNOLOGICZNA
1. Rysunek modelowy wyrobu
2. Opis 0goiny wyrobu
3. Normy i przepisy zwiazane
4. Wymagania techniczne:
4.1. Wykaz surowcow, materiatdéw zasadniczych i dodatkow
4.2.Podstawowe parametry i wymiary
4.3.Wymagania konstrukcyjntechniczne
4.4. Warunki wykonania
4.5. Rodzaje szwow i $ciegObw maszynowych
4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow
4.7. Tabele klasyfikacji wielkos$ci
5. Zestawienie elementow sktadowych
5.1. Kompletowanie
5.2. Cechowanie
5.3. Pakowanie
6. Rysunki techniczne:
6.1. Wymiarowanie wyrobu
6.2. Wykonanie wyrobu
7. Podstawowe wymiary do kurtki
8 Srednie normy zuzycia materiatdéw zasadniczych i dodatkow
9. Dokumenty potwiglzajace spelnienie wymagan dokumentacji
ll. WARUNKI | ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




l. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO -TECHNOLOGICZNA.

1. Rysunek modelowy wyrobu
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2. Opis 0goIny wyrobu

Kurtka zapinana jest na zamek gruboczastkowy dwusuwakowy przykrywany plisa
zapinang na napy. Stdjka zapinana na rzepa. Wykroj szyi wykonczony stdjka z tkaniny
zasadniczej 1 dopinanym kapturem na zamek spiralny. Kieszenie boczne skosne z
wypustka, zapinane na zamek blyskawiczny oraz patk¢ z napami. Rekaw dwuczg$ciowy z
podkrojem klinowym wszyty do poglebionej pachy, u dotu $ciagnigty guma. W kule
r¢kawa wszyte sa naramienniki z przeznaczeniem umieszczania dystynkcji . Na lewym
rekawie ok. 4 cm od kuli naszyty jest emblemat POLAND , a na prawym r¢kawie rzep
migkki do przypigcia emblematu UNITED & NATIONS. Na tyt kurtki naszyty karczek, w
ktory doszyty jest napis ,,POLICJA” na z6itym odblaskowym tle. Napis jest chowany w
karczek zamykany na tasme¢ samosczepna Na szwach bocznych kurtki naszyte sa patki z
przeznaczeniem na pas. DOl kurtki po bokach S$ciagniety tasma gumowa. Kurtka
wykonana jest z laminatu trojwarstwowego z oktadzing. Podszewka na polarze w kolorze
kurtki. Na wysokosci klatki piersiowej w przodach podszewki wykonane sa kieszenie
wewngtrzne zapinane na zamki spiralne. Do krawegdzi obtozen doszyte sa zamki do
przypiecia podpinki. Kurtka wyposazona jest podpinka z polaru dopinam za pomoca
dwoch zamkow blyskawicznych, rownolegtych do zamka zapiecia przodu oraz guzikéw i
zapinek umieszczonych w dole rekawa, podkroju, pachy i stdjce.

Podpinka wykonara jest z polaru od strony wewngtrznej podszyta siatka, dopinana do
kurtki w przodzie zamkiem blyskawicznym, w dole rekawdw, szwy barkowe, stdjka na
guziki. Po odpigciu podpinkiod kurtki i wywrdoceniem go na druga strong wyrdb moze
by¢ uzytkowany jako bluza dresowa. Na lewym rgkawie ok. 4 cm od kuli naszyty
emblemat POLAND, a na prawym rzep migkki do przypigcia emblematu UNITED
NATIONS oraz na lewym przodzie naszyty emblemat POLIS#PU ok. 17 cm od szwa
barkowego i 7 cm od przodu. Podpinkasiada cigte skosne kieszenie boczne z
wypustkami, zapinane na zamki btyskawiczne. Rekawy 1 dét wykonczone podwinigciem
w formie tunelu, w ktorym znajduje si¢ odpowiednia tasma elastyczna i sznurek
elastyczny ze stoperami. Na karczku tytu 1 przodu oraz na rgkawach naszyte tkaninowe
wzmocnienia

Kamizelka - wykonana jest oddzielnie. Spelnia funkcj¢ dodatkowego ocieplenia pod
kurtkg. Wykonana jest z polaru antypilingowego. Na przodach na wysokosci klatki
piersiowe] 1 ponizej linii pasa naszyte kieszenie naktadane. Kieszenie dolne z dwoma
wejsciami, bocznym i1 goérnym przykrytym patka zapinang na tasmg samosczepna.
Kieszenie gérne z wejsciem od gory przykryte patka zapinana na taSme¢ samosczepna. Na
tyl kamizelki naszyty jest napis ,,POLICJA” na zoéltym odblaskowym tle. Stojka jak
rowniez dot kamizelki wykonczona jest dzianina $ciagaczowa Pachy oraz przod
oblamowany jest lamowka w kolorze kamizelki. Kamizelka z przodu zapinana jest na
zamek.
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3. Normy i przepisy zwiazane.

PN-91/R01731 Elementy wyrobéw odziezowych

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne SZWY

PN-83/R-84502 Wroby konfekcyjne SCIEGI

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze
PN-85/R84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

PN-P-84509 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-P-84518 Wyroby odziezowe. Terminologia

PN-90/R84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenia.

10. PN90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie

11. PNEN 134023:2005Wyroby odziezowe. Wielkosci

12. PNEN 471 Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci.
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4. Wymagania techniczne
4.1. Wykaz surowcow, materialow zasadniczych i dodatkéw.

Tkaniny i dodatki.

Tkaniny:
L.p. Nazwa tkaniny Uwagi
1. Tkanina zasadnicza laminat trojwarstwowy z W kolorze czarnym
oktadzina

2. Polar o gr.280gm? W kolorze czarnym
3. Polar o gr.350 gm? W kolorze czarnym
4. Widknitex z klejem

5. Widknitex bez kleju

6. Podszewka stylonowa w kolorze czarnym Do kaptura i workéw kieszeniowygh
7. Lamowka Do kamizelki

8. Dzianina $ciaggaczowa Stojka i dot kamizelki
9. Siatka W kolorze czarnym
10. Dederon W kolorze czarnym
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Dodatki:

Lp. |Nazwa dodatku i symbol Uwagi
1. | Guziki mate czarne Do pagonéw, podtrzymywaczy.
2. | Guziki $rednie Do polaru
3. | Zamek dwusuwakowy kostkowy -RO rozdzielczy czarnyDo zapiecia przodu
dt. wg. wzrostu
4. | Zamek kostkowy K10 rozdzielczy czarny wg wzrostu Do zapiecia podpinki
5. | Zamek kostkowy K10 nierozdzielczy czarnyl8 cm Do kieszeni w podpince
6. | Zamek sprezynkowy tasma - 21 cm Do kieszeni wewnetrznych
7. Zamek sprezynkowy - 38 cm Do przypigcia kaptura
8. | Sznurek syntetyczny czarny Do kaptura
9. | Firmoéwka
10. | Zatrzaski czarne Do listwy przodu
11. | Nici poliestrowe czarne
12. | Worek foliowy
13. |Guma czarna szer.3,5 cm Do rekawow kurtki
14. |Guma czarna szer.4 cm. Do dotu kurtki
15. | Guma czarna szer.2 cm Do podpnki rekawow
16. | Tasma samosczepna komplet szer.2,5 czarna
17. | Laméwka do lamowania kolor czarny Do kamizelki
18. | Foliowany napis POLICJA duzy na zottym odblaskowym tle | Do kurtki i kamizelki
- (pryzmatycznym- spetniajacym wymogi normy EN471)
19. | Zanek rozdzielezy sprezynkowy dt. wg. wzrostu Do kamizelki
20. | Tasma do uszczelniania szwOw
21. | Guma zylowa kolor czarny Dot podpinki
22. |Koralik kolor czarny
23. | Zamek nierozdzielczy KO kolor czarny 20 cm Do kieszeni w kurtce
24. | Stopery dwukomorowe kolor czarny
25. [ Emblematy do podpinki
26. |Tasiemka szer.1 cm kolor czarny Do ramion podpinki i kamizelki
27. | Rzep szer.2cm ostry dt.41cm Karczek tyt kurtki
- migkki dt.31 cm
28. | Kolby do zamkow
29. [Tasiemka biala szer 4 cm Do cechowania
30. | Koncoéwki do sznurka
31. | Tas$ma samosczepna komplet szer.2 cm czarna
32. | Tas$ma samosczepna komplet @ 7czarna
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4.2 Podstawowe parametry i wymiary
Zgodnie z warunkami technicznymi parametry wyrobu klasyfikuja go do odziezy stuzbowej
wodoodpornej i paroprzepuszczalne;j.

4.3 Wymagania konstrukcyjnotechniczne
Zgodnie z pkt 5.1, tabela wymiardow pkt 7 i pkt.8 1 wykonanymi badaniami.
Tkanina zasadniczalaminat tréjwarstwowy z okladzing

L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos$é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m2 180t25 | PN-EN ISO 22862:1999
2. Sita zrywajaca N Nie mniej | PN-EN 1SO 1421:2001
niz
-podtuzna 900
poprzeczna 850
3. Wodoszczelnosé PN-EN 20811:1997
Tkanina nowa hPa 1500
m 15
Po 10 praniach hPa 1000
m 10
4, Opbér przenikania pary wodnej m2Pa/W | Ponizej 20 | PN-EN 31092:1998
Ret
5. Odporno$¢ wybarwien:
- Swiatto 5 PN-ISO 105B02/Apl:2002
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 4 PN-EN ISO 105X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105E04:1999
Dzianina polar 280 gm?
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos$é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 280+25 PN-P-04613:1997
2. Wytrzymato$¢ na przebicie kulka daN Nie mniej | PN-P-04738:1979
24
3. Odporno$¢ wybarwien: Nie mnigj
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 34 PN-EN ISO 105X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105E04:1999
Podszewka stylonowa
L.p. Wskaznik Jednostka | Wartos$é Metoda
1. Masa powierzchniowa g/m? 60+15 PN-1ISO 3801:1993
2. Sita zrywajaca daN Nie mniej | PN-EN 1SO 139341:2002
- osnowa iz
- watek 48
38
3. Odporno$¢ wybarwien: Nie mniej
niz
- pranie 4 PN-EN ISO 105C01:1997
- tarcie suche i mokre 3 PN-EN ISO 105X12:2005
- pot 4 PN-EN ISO 105E04:1999
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Dzianina polar 350 gm?

L.p.

Wskaznik

Jednostka | Wartos$é

Metoda

1.

Masa powierzchniowa

g/m? 350+25

PN-P-04613:1997

2.

Wytrzymatos$¢ na przebicie kulka

daN Nie mniej

24

PN-P-04738:1979

Odpornos¢ wybarwien:

- pranie
- tarcie suche i mokre
- pot

Nie mniej
niz
4
34
4

PN-EN ISO 105C01:1997
PN-EN ISO 105X12:2005
PN-EN ISO 105E04:1999

Napis POLICJA duzy
Tasma odblaskowa

L.p.

Wskaznik

Wielkos¢é

Metoda badan

Minimalna ggsto$¢ powierzchniowa
wspotczynnika odblasku
cd/ (Ix-m2)

Wg PN-EN 471:2005 klasa 2

CIE 54.2:2001

Ggsto$¢ powierzchniowa
wspotczynnika odblasku cd/ (bm?)
kat obserwacji - 12°

kat o$wietlenia - 5°

po dziataniu czynnikéw
zewngetrznych wg PN-EN 471:2005
(75 cykl prania w temp.60°C)

> 100

PN-EN 471:2005

Dzianina Sciggaczowa

L.p.

Wskaznik

Wartos¢

Metoda

1.

Dzianina $ciagaczowa:
-splot

-surowiec poliester
-ilo$¢ kolumienek

- 1l08¢ rzadkow

2x2
28-36 dtex x 2
40 £5
50 +5

PN-79R-04738
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4.3.1 0Ogoblne wymagania konstrukcyjne.

Wyréb powinien charakteryzowac sig:

QA LNE

Dobra uktadalnoscia.

Odpornos$cia na deformacje, wypychanie.

Przewiewnoscia i higroskopijnoscia.

Odpornoscia na dzialanie czynnikow fizykochemicznych.

Stabilnoscia ksztalttdéw po praniu i czyszczeniu chemicznym.

Estetycznym wykonaniemszwy ciagte, wytrzymate, wykonane prawidtowo / bez
marszczen 1 wyciagnigc /, z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycie na
poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.

Wodoszczelnoscia - wodoszczelnos¢ szwow taczacych poszczegolne elementy
wyrobu zapewnia si¢ poprzez zastosowanie przyklejonej tasmy uszczelniajacej, ktora:
- musi by¢ umieszczona posrodku szwow;

- nie moze mie¢ zadnych polaczen sztywnych, musi mie¢ minimalng ilo$¢ potaczen;
-nie moze wykazywac jakichkolwiek oznak odklejania sig;

- powinna posiada¢ wskaznik wodoszczelno$ci, co najmniej na poziomie
wodoszczelnosci tkaniny.

Szczegolnej uwadze 1 kontroli podlegaja szwy krzyzowe.

4.3.2 Wymagania dotyczace jako§ciowania.

Stopnie jakosci wg PN-85/P-84507

Stopien jakosci jest to ocena udatno$ci produkcyjnej, ustalona na podstawie wynikow
kontroli dla kazdej sztuki odziezy.

Stopnie jakoS$ci - wymagania ogolne:

Wyroby powinny spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

1.

Wymagania wyrobu zgodnie z obowiazujacymi zasadami obrobki technologiczne;j
stosowanej dla wyroboéw okreslonych grup asortymentowych, podanymi w
dokumentacji techniczntechnologicznej.

Zastosowanie podstawowych materialéw odziezowych i dodatkéw o sprawdzonych
wskaznikach uzytkowych, zgodnych z obowiazujacymi normami przedmiotowymi lub
warunkami technicznymi.

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




10
Zasady ustdania bledow

Przy ustalaniu liczby btgdow nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle / nie pod
$wiatlo/, na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasne] i
gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

- za bledy mato widoczne uznaje si¢ biedy dostrzegalne z odleglosci 1 m.

- za bledy widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odlegtosci 1 m.

- za bledy wyraznie widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odleglosci powyzej 1 m.

- przy ustaleniu liczby btedow nie uwzglednia si¢ bledow wystepujacych w miejscach
niewidocznych, np: spodnia cz¢§¢ wylogow, czgs¢ elementow przykryta tata kieszeniowa.

Rodzaje bledow:
Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

1. Skrzywienie krawedzi: przodu, wytogow kotnierza, dotu wyrobu.

2. Skrzywienie stebnowek.

3. Rdzne dtugosci jednakowych elementéw wyrobu: przodu, nogawek, rekawow i
pozostatych elementow.

4. Rozne szerokos$ci elementow: kotnierza, wylogow, mankietow, patek.

5. Niejednakowa dtugo$¢ rozkéw oraz skrzywienie krawedzi kotnierza.

6. Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cig¢ zaszewek, fatd, kieszeni.

7. Nieprawidtowo wykonane lub zle rozmieszczone dziurki.

8. Nieprawidlowo wszyte rgkawy.

9. Widoczna sbstancja klejowa na zewnatrz wyrobu.

10. Nieprawidlowe $ciegi - nieprawidlowe wiazanie §ciegu widoczne na zewnatrz
wyrobu.

Niedopuszczalne bledy tkanin:

1. Nieprzeplecenia osnowowe 1 watkowe.

2. Nieprawidtowy przeplot ( pojedynczych nitek ).

3. Blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe 1 watkowe.
4. Zabrudzenia wielonitkowe.

5. Zabrudzenia jednonitkowe.
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Bledy dopuszczalne:

Za bledy dopuszczalne uwaza sig:

1. Btedy tkanin wystgpujace w miejscach niewidocznych, np.:

- spodnia cz¢s$¢ kotnierza, mankietow, patek, paska,

- podwinigcia kieszeni,

-czes$¢ elementu przykryta lata kieszeniowa, wewngtrzne czesci nogawek.

Post¢gpowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy.

Wyrob uznany za niezgodny z wymaganiami normy djaifszego stopnia jakosci, a
nadajacy si¢ do uzytku, zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ dopuszczony do odbioru na
podstawie umowy pomiedzy producentem i odbiorca, przy spetnieniu nastepujacych
warunkow:

- z zachowaniem najnizszych dopuszczalnych wartosci podstawowych wskaznikow
uzytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- oznakowania na przywieszce ,,wyrob niepetnowarto$ciowy”.

-podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobdéw do niepetnowartosciowych.
- zastosowanie upustow cenowych zgodnie z odno§nymi przepisami.

4.4 Warunki wykonania

Maszyny i urzadzenia do wykonania wyrobu:

Stebnowka, overlok pigcionitkowy, rygielka, dziurkarka, guzikarka. lamowarka, maszynka
pneumatyczna do nap, maszyna do uszczelniania szwéw, tester do sprawdzania
wodoszczelno$ci szwow.

4.5. Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych.

Szwy wedlug PN 83/P-84501

Sciegi wedlug PN 83/P-84502

Zastosowanie SZwow 1 §ciegow szczegotowo opisano w pkt.6.1.

4.6. Dopuszczalne sztukowanie elementow.

Nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.
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4.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Obwadd Klatki piersiowej Wzrost

86 163171179

92 163171-179187-195
98 163171179187
104 163171179187
110 163171179187
116 171-179187

122 171-187

Dopuszcza si¢ rozmiary nietypowe / wymiary zgodne z zasadami stopniowania /.
5. Zestawienie elementow skladowych
5.1 Kompletowanie

Tkanina zasadnicza

Lp. Wyszczegolnienie elementow Tlos¢
Kurtka
1 Plecy 1
2 Przod 2
3 Rekaw wierzch. 2
4 Rekaw spod 2
5 Kaptur 2
6 Srodek kaptura 1
7 Doszycie dotu kaptura 1
8 Listwy przodu do przypigcia podpinki 2
9 Stojka 3
10 Odszycie do stojki 1
11 Listwa zabezpieczajaca zamek 1
12 Uszczelniacz przodu prawego 1
13 Uszczelniacz przodu lewego 1

12
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14 Patka kieszeni 2
15 Listewki kieszeniowe 2
16 Oblozenie kieszeni 4
17 Naramiennik 4
18 Odszycie szyi 2
19 Zapinka do dotu kurtki 1
20 Zapinki do kurtki 7
21 Wieszak 1
22 Podtrzymywacz paska 4
23 Listwy do kieszeni wewngtrznych 2
24 Karczek tyt 1
25 Patka na emblemat 1
Kamizelka
25 Wieszak 1
26 Kieszen dolna wewngtrzna 2
27 Patka mata 4
28 Patka duza 4
29 Kieszen gorna 2
30 Kieszen dolna 2
31 Odszycie dolne dzianiny 2
Podpinka tkanina
Lp. Wyszczegolnienie elementow Tlos¢
1 Wzmocnienia rekawow 2
2 Wzmocnienia barkow 1
3 Listewki kieszeniowe 2

13
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Polar- podszewka 280gm?

Lp. WyszczegOdlnienie elementéw Ilos¢
1 Tyt 1
2 Przod 2
3 Rekaw wierzchni 2
4 Rekaw spod 2

Polar podpinka 350 gm?

Lp. WyszczegOlnienie elementéw Tlos¢
Kurtka
1 Tyl 1
2 Przod 2
3 Rekawy 2
4 Stéjka 1
Kamizelka
7 Tyl 1
8 Przody 2
Siatka
Lp. Wyszczegolnienie elementow Tlos¢
1 Tyl 1
2 Przody 2
3 Rekawy 2
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Podszewka stylonowa

Lp. WyszczegOlnienie elementow Ilos¢
1 Worki do kieszeni w podszewce 2
2 Worki do kieszeni dolnych 2
3 Kaptur 2
4 Srodek kaptura 1

Wioknitex z klejem

Lp. WyszczegOlnienie elementéw Tlos¢

Plisa przodu lewego 1

Plisa przodu prawego

Listwa przodu do podpigcia podpinki

Patki dolne

Tyt dotu

Przody dotu

Przod pod kieszenie wewngtrzne

Stéjka

O| O NI o O] & W N B~
Bl NN NN

Listewki do kieszeni podpinka i kurtka
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Wibknitex bez kleju

Lp. WyszczegOdlnienie elementéw llos¢
1 Patki gérne kamizelka 2
2 Patki dolne kamizelka 2
3 Podtrzymywacz pasa kurtka 2
4 Pagony kurtka 2

Tasma do lamowania

Lp. Wyszczegolnienie elementow Tlos¢

1 Kamizelka 1

Dzianina $ciagaczowa

Lp. WyszczegOlnienie elementéw Ilos¢
1 Stojka kamizelka 1
2 Dot kamizelka 1

Dzianina dederonowa

Lp. WyszczegOlnienie elementéw Ilos¢

1 Worki kieszeniowe do podpinki 2
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5.2 Cechowanie

Tres¢ etykiety papierowe]

Etykieta winna zawiera¢ nast¢pujace dane:

a) znak 1 nazw¢ producenta.

b) oznaczenie klasyfikacyjne.
C) nazwe¢ wyrobu.

d) symbol tkaniny.

e) rok produkcji.

f) wielko$¢ wyrobu.
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Tres¢ firmowki wszytej do kurtki
a) nazwa producenta

b) oznaczenie klasyfikacyjne

c) nazwa wyrobu

d) symbol tkaniny

e) numer zlecenia i rok produkcji
f) wielkos¢ wyrobu

g) przepis prania i konserwacji

Tres¢ firmowki do podpinki i kamizelki:

a) nazwa producenta

b) wielkos¢

c) numer zlecenia i rok produkgciji

d) przepis prania i konserwacji

Etykiete producenta o tresci jak wyzej nalezy zaplombowa¢ do zamka.

5.3 Pakowanie

Dopia¢ podpinke do kurtki. Kurtke z kamizelka wlozy¢ do worka foliowego. Worek

foliowy dotem zamknigty przez zgrzewanie z widocznym umieszczeniem etykiety

papierowe;.

Na Zyczenie zamawiajacego wyroby moga by¢ pakowane po 2 szt. w danym rozmiarze

do worka foliowego.

Opakowanie zabezpiecza wyrdb przed ewentualnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami

W celu zachowania wtasnosci uzytkowe;.

Wyréb gotowy dostarczany klientowi jeatbezpieczony przed wptywami atmosferycznymi

/ pojazd z zabudowa zamknigta /
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6. Rysunki techniczne:

6.1 Wymiarowanie wyrobu
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1CF

Kamizelka przod i tyl
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310 mm

Napis POLICJA duzy
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6.2. Wykonanie wyrobu
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L.p. Kolejnosé operacji Oznaczenie Uwagi
szwu/Sciegu
1. | Rozkroj elementow - wg uktadow kroju i
znakéw na
szablonach
KURTKA
2. | Podklejanie elementowplisy, - Parametry klejenia
rynienki, dotoéw stojki, patek listewek wg zalecen
kieszeniowych, plis przodu producenta
3. | Wykonanie dziurek bieliznianych w 4.09 Wg szablonu
pagonach, pochewkach i pomocniczego
podtrzymywaczach pasa
4. | Uszycie podtrzymywaczy pasa | 1.06.03/301 Maszyna do
pagonow wyszywania
elementow.
Wywroécié
uformowac
5. | Uszycie patek W(g szablonu
pomocniczego
6. | Stebnowanie patek, pagonow i 8.06.02/301 0,5cmod
podtrzywaczy przewinigcia
7. | Uszycie zapinek i wieszaka 8.06.01/301 -
8. | Odszycie kieszeni z wypustkami w 1.06.02/301
przodach podszewki wg znakow
9. | Odszycie kiesai dolnych z plisa i 1.01.01/301 Wg szablonu
odszyciem zamkéw, doszycie workow  5.31.02/301 pomocniczego
kieszeniowych
10. | Naszycie patki kieszeni 1.01.01/301 W(g szablonu
5.05.01/301 pomocniczego
11. | Odszycie plis wewngtrznych do 1.01.01/301 0,2 cm od kanta i 2
przypiecia podpinki cm
12. | Wykonanie zaszewki w kapturze i 6.05.01/301 Szer.stebnoéwki od
stebnowanie. Potaczenie kaptura 1.01.01/301 przewinigcia 0,2 cm
tkanina zasadnicza i stebnoweanie
13. | Podklejenie kaptura

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
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14. | Wykonanie zaszewek w podszewce 1.01.01/301 -
kaptura potaczenie podszewki
15. | Wszycie przedniej czgsci zamka do 1.01.01/301 -
kaptura, polaczenie podszewki z 6.03.01/301
tkaning zasadnicza, przewinigcie na
prawa strong i wystebnowanie 0,2 cm
od krawedzi drugi raz 2 cm
podktadajac sznurek
16. | Uszycie i wystebnowanie plisy do 1.01.01/301 Szer. stebnowki 0,6
przodu 6.05.01/301 cm od brzegu
17. | Uszycie i wystebnowanie rynienki 1.01.01/301 Szer. stebnowki 0,2
6.05.01/301 cm od brzegu
przewina¢ 1 cm i
wystebnowac 0,2 cm
od brzegu
18. | Naszycie rzepa ostrego na karczek. 5.04.03/301 Stebnowanie karczk
Podwinigcie karczka, naszycie napisu 1.01.01/301 0,2 cm od kanta,
na patkeg oraz doszycie karczka. druga 3,5 cm.
Naszycie rzepa migkkiego na tyt i
nastebnowanie karczka
19. | Podklejenigytu - -
20. | Zeszycie rgkawow po szwie 1.01.01/301 Szer.steb.0,2 cm od
tokciowym 1 wystebnowanie 6.05.01/301 przewinigcia
21. | Potaczenie barkéw i przestebnowanie 1.01.01/301 Szer.steb.0,2 cm od
po tyle. Wszycie rekawow z 2.02.01/301 przewinigcia
podtozeniem pagonoéw w kuli regkawa |
przestebnowanie po kurtce. Polaczenie
bokdéw z regkwem 1 przestebnowanie
po tyle
22. | Naszycie i przestebnowanie 2.02.01/301 Szer. stebnowki 0,6
podtrzymywaczy na pas cm od przewinigcia
23. | Pokklejanie barkoéw, rekawow, bokow
oraz rgkawow po szwie tokciowym
24. | Zaryglowanie gumy i wszycie do 5.04.03/301 -
rekawow. Guma przestebnowana 3x
w rownych odlegtosciach
25. | Doszycie gumy do dotu kurtki i 5.04.03/301 Wg szablonu

przestebnownie 3x w réwnych
odleglosciach

pomocniczego
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26.

Naszycie rzepa na plisg, doszycie plis
stojki i przestebnowanie 0,2 cm od
brzegu i drugi raz 3 cm. Szczepienie
stéjek. Uszycie pliski pod zamek
naszycie rzepa migkkiego oraz uszycie
drugiej czesci zamka . Wszycie stojki
do podkroju szyi.

1.01.01/301
2.02.11/301

27.

Podklejanie podkroju szyi podktadajac
lamownika

28.

Doszycie zamka do kurtki podktadajac
rynienke. Naszycie plisy na lewy
przéd i przestebnowanie

2.02.11/301
2.02.06/301

Szer.szteb.0,6 cm o¢
przewinigcia

)

29.

Podkleanie plisy

30.

Obszycie kurtki w koto z podszewka.
Wystebnowanie kurtki w koto 0,2 cm
od brzegu druga stebnowka dotem 2
cm

2.02.11/301
6.07.01/301

Wywroécic kurtke na
prawa strong i
sprawdzié¢
prawidtowos¢
wykonania

31.

Podszewka polarowa.
Uszycie podszewki z podlozeniem

rozmiarowki w lewym boku 15 cm od

wszycia rgkawa zostawiajac otwor w
lewym rekawie. Podlozenie zapinek:
ramiona, dot rekawa tokciowego pod
pacha w oznaczonych miejscach

1.01.03/504

32.

Doszycie stojki z tkaniny zasadnicze
podktadajac wieszak oraz zapinke i
przestebnowanie

Wykonanie podpinki
Odszycie otworu kieszeni z zamkien
listewka, szew przestebnowac po
wierzchu

ni

1.01.01/301
5.04.02/301
7.12.02/301

Wg szablonéw
pomocniczych

Naszycie wszywki informacyjnej na
worek kieszeniowy lewy 1 tatki do
cechowania na worek kieszeni praw

5.06.01/301

Wg szablonéw
pomocniczych

Naszycie siatki na przody, tyl i rekawy

1.01.01/301

B w

Naszycie workéw kieszeniowych na
przody ocieplacza

1.01.01/301

Wg szablonéw
pomaocniczych

Na przody, tyt i r¢kawy naszyc
wzmochnienia

1.01.01/301
5.04.03/301

Potaczenie przodow z tytem na linii
szwow barkowych podktadajac
tasiemke, szer.przewina¢ w kierunku

tyhu 1 przestebnowac

1.01.03/301
/504
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Wszycie regkawow do podkroju pachy,
overlokiem5nitkowym,
szer.przewina¢ na przdd i
przestebnowac po wierzchu

1.01.01/401/504
2.02.01/301

Szer.stebnéwki 0,7
od krawedzi

Zeszycie bokéw i rekawow
overlokiem 5nitkowym

1.01.03/401
/504

Brzegi zapigcia przodu, dot oraz doty
rekawd i stojke z jednej strony
obrzuci¢ overlokiem 3-nitkowym

504

10.

Wszycie stéjki, wszycie zamka, zapi
ecia przodu i przestebnowanie,
podwinigcie stojki z rownoczesnym
podiozeniem wieszaka do podkroju
szyi

2.02.01/301
7.09.01/301

11.

Wyhaftowanie oczek w dole po
bokach ocieplacza

W(g szablonu
pomocniczego

12.

Podwinigcie dolnej krawedzi rekawa z
jednoczesnym wprowadzeniem tasmy
elastycznej i gumy

6.02.03/301

13.

Podwiniecie dotu ocieplacza z
jednoczesnym wprowadzeniem
sznurka elastycznego i zatozeniem
koralikbw ze stoperami

6.02.03/301

Wg szablonu
pomocniczego

14.

Naszycie emblematow na rgkawy i
lewy przod

5.04.03/301

Wg szablonu
pomocniczego

15.

Przyszycie guzikbw na wewnetrznej
stronie szwy barkowe, rekawy,
posrodku kotnierza stuzacych do
przypigcia ocieplacza do kurtki
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KAMIZELKA
1. | Rozkroj elementéw - Wg uktadéw kroju i
znakow na
szablonach
2. | Naszycie taSmy samosczepnej na patki 5.04.01/301
gorne i dolne wg znakow
3. | Uszycie patek gornych i dolnych 1.01.01/301 Maszyna do
wyszywania
elementow.
Wywrocenie na
prawa strong.
4. | Stebnowanie patek 8.05.01/301 Szer. stebnowki
0,2cm od brzegu
5. | Podwinigcie kieszeni gora i 6.05.01/301 -
wykonanie kontrafatdow
6. | Zapraowanie kontrafatdow - -
7. | Odszycie bocznych wejs¢ do kieszeni 1.01.01/301 -
dolnych
8. | Stebnowanie dolnych wejs$¢ 1.02.02/301 Maszyna dwuigtowa
rozstaw 0,6 cm
9. | Znaczenie naszycia kieszeni na - W(g szablonu
przodach pomocniczego
10. | Naszycie kieszeni na przody i 5.05.01/301 Szer. stebnowki 0,2
naszycie patek cm od brzegu
11. | Przestebnowanie patek kieszeniowych 2.02.09/301 Maszyna dwuiglowa
12. | Naszycie napisu POLICJA na tyt 5.04.03/304 Wg szablonu
kamizelki pomocniczego
13. | Potaczy¢ ramiona oraz boki w lewym 1.01.03/504 -
boku podtozy¢ firméwke doszy¢
dzianing $ciagaczowa do dotu
kamizelki overlok pigcionitkowy
14. | Oblamowac¢ pachy 3.01.01/301 -
15. | Doszy¢ stojke do wykroju szyi. Wszy¢ 2.02.01/301 -
wieszak.
16. | Oblamowac¢ przody 3.01.01/301 -
17. | Wszy¢ zamek 1 przestebnowac 5.05.01/3201 -
18. | Oczysci¢ kamizelke z nici 1 kredy, - -
skompletowac do kurtki
19. | Wykonanie rygli w kieszeniach 323 -
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7. Podstawowe wymiary do kurtki-kamizelki-podpinki
Rozm.104/179

KURTKA

1.Dt tyt - 85 cm

2. Szer.barkéw 57 cm

3. Dl.przodu od styku szwa barkowego do dotu - 88,5 cm
4. Obwodd na wysokosci klina rgkawa - 133 cm

5. Rekaw di. mierzona od kuli do dotu - 71 cm

PODPINKA

Dt. tyt od wszycia stdjki do dotu - 76 cm

Szer. na wysokosci barkow - 55,5 cm

Dt. przodu od szwa barkowego do dotu - 81 cm
Dt rekawa - 67,5 cm

Obwad pod pacha w polowie - 64 cm

agrwnE

KAMIZELKA

Dt. mierzona po $rodku podkroju szyi do dotu - 78 cm

Szer. na wysokos$ci szwow barkowych - 52 cm

Dt. przodu mierzona na styku szwa barkoweaghkat do dotu - 81 cm
Obwod na wysokosci pachy - 118 cm

PwbdPE
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8. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkéw

Lp. |Nazwa Jedn. miary Ilos¢
1. Tkanina zasadniez mb 4,00
2. Polar 280 gm? mb 1,80
3. Polar 350 gm? mb 2,35
4. Widknitex bez kleju mb 0,10
5. Widknitex z klejem mb 0,45
6. Podszewka stylonowa mb 0,55
7. Siatka mb 1,55
8. Dzianina dederonowa mb 0,18
9. Dzianina $ciagaczowa mb 0,30
10. |Guziki mae szt 5
11. | Guziki $rednie do polaru szt 7
12. |Zamek dwusuwakowy kostkowy -RO szt 1
rozdzielczy
13. | Zamek kostkowy K10 rozdzielczy szt 2
14. | Zamek kostkowy nierozdzielczy di.18 cm szt
15. Tasma zamkowa @5 d1.21x 2 mb 0,42
16. | Zamek sprezynkowy rozdzielczy dt.38 cm szt
17. | Zamek sprezynkowy rozdzielczy szt 1
18. |Zamek K10 nierozdzielczy dt. 20 cm szt 2
19. | Sznurek syntetyczny mb 1,35
20. |Firmowka szt 3
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21. |Zatrzaski czarne szt 9
22. | Nici poliestrowe czarne mb 800
23. |Worek foliowy szt 1
24. |Guma czarna szer.3,5 cm mb 0,50
25. |Guma czarna szer.4 cm mb 0,36
26. |Guma czarna szer.2 cm mb 0,50
27. |Tasma samosczepna szer.2,5 cm kpl mb 0,37
28. |Lamowka
29. |Foliowany napis ,,POLICJA” duzy na szt 2
zO6tym odblaskowym tle kamizelka |i
kurtka
30. |Tasma do uszczelniania szZwOW mb 13
31. |Guma zytkowa @ 3 kolor czarny mb 1,50
32. |Koraliki szt 2
33. |Stopery dwukomorowe szt 2
34. |Emblematy do podpinki szt 3
35. |Tasiemka bawelniana szer.1lcm mb 0,90
36. |Kolby do zamkéw szt 2
37. |Tasiemka biata do cechowania szer.4 cm
38. |Koncowki do sznurka szt 2
39. |Emblemat do kurtki szt 1
40. |Rzepostry @7 kpl 2

9. Certyfikat lub wyniki badan potwierdzajace spelnienie wymagan

arwnE

Na tkanine zasadnicza.
Na polar 280 gm2.

Na polar 350 gm2.

Na dzianing $ciagaczowa.
Na tasme odblaskowa.
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Il. WARUNKI | ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

1. Warunki przedstawiania wyrobow do odbioru.

a/ Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania wyrobow z
wymaganiami DTT.
b/ Tlo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.
¢/ Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100 % kontroli przez komorke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta.
d/ Podstawa odbioru wyrobdw jest spelnienie wymagan dla pkt.4.114.2 DTT.

Kazda partia wyrobow podlegajacych odbiorowi powinna mie¢ deklaracje¢ zgodnosci

z DTT.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobow.

a/ Odbioru partii produkcyjnej wyrobéw dokonuje przedstawi€ishawiajacego. W trakcie
realizacji zaméwien dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli migdzyoperacyjnej przez
Zamawiajacego.

b/ Przedstawiciel Zamawiajacego wybiera losowo wg PN-N-03010:1983 sposrod
zgloszonych do odbioru 5% wyroboéw ( nie mniej niz 10 szt ) i sprawdza zgodno$¢ ich
wykonania z wymaganiami DTT.

¢/ Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatow z wymaganiami pkt 2 oraz pkt 4.1 DTT

- jako$ci wyrobow

- wymiarow wyrobow z wymaganiami pkt 718 DTT

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobdw z wymaganiami pkt 5 DTT

3. Ocena partii produkcyjnej
a/ Parti¢ wyrobow uznaje si¢ za pozytywna jezeli spetnia wszystkie wymagania DTT.

b/ Partia wyrobéw nie spehliajacych chociazby jednego punktu DTT uznawana jest za
negatywna.

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”
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4. Postgpowanie z partia negatywna.
a/ W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne w podwajnej
iloéci. Jezeli w wyniku badan powtoérnych nie stwierdzono niezgodno$ci z DTT badanie
odbiorcze zakonczone jest pozytywnie i sporzadzony jest Protok6t Odbioru Technicznego.
b/ Jezeli w wyniku powtdrnych badan stwierdzono chociazby jeden przypadek niezgodnosci z
DTT, cala partie wyrobéw zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usunigciu
niezgodnos$ci badania odbiorcze przeprowadza si¢ tak jak w przypadku zgloszenia
pierwszego.

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”
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GWARANCJA PRODUCENTA

Producent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi zytegowszelkie
zobowiazania.

Jest obowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby producent udzieli gwarancji na okres 12 miesigcy, liczac od daty
podpisania protokotu przyjg¢cia Zamawiajacego i Producenta.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producentmozpa
,,protokot reklamacji” w ciagu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.

W przypadku uznania reklamacji Producent:

-usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania Protokotu reklamacji

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktorym zostaty ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,

-wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaty
ujawnione.

- przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja ,
uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystac,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy wetminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,, protokotu
reklamacyjnego, jezeli usunigcie wad bgdzie niemozliwe badZ niewskazane.

- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia
go do naprawy do czasu zwrécenia go / bez wad / Odbiorcy.

Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona , ktorej ocena okaze si¢ btgdna / Producent lub Odbiorca /. Wymiana
wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Producenta w
przypadku jego winy.

,» Wlascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtowna Policji.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”




