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I. Dokumentacja konstrukcyjno-technologiczna

1. Rysunek modelowy
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2. Opis ogolny wyrobu

Koszula zapinana z przodu na guziki. Kotnierz na odcinanej stéjce zapinanej na jeden
guzik. Tyl z karczkiem 1 zaktadkami. Szwy barkowe skierowane na przody. Krawedz
przodu prawego i lewego podwinig¢ta 3 cm do spodu. Na przodzie lewym u géry naszyta
kieszen o $cietych rogach zapinana na guzik i dziurke. Rgkawy dlugie odszyte laméwka z
zamocowaniem. Mankiety Scigte rogi zapinane na guzik. D6t koszuli zaokraglony.

3. Wymagania techniczne
Do wykonania wyrobu obowigzuj3 :

- zatwierdzony wzdr 1 warunki techniczno technologiczne
- uktady kroju
- szablony

Krojenie
Kroi¢ w oparciu o szablony z zachowaniem znakéw na szablonach oraz w oparciu o
uktady kroju, z zachowaniem nitki pionowej 1 poziomej tak jak w uktadach.

3.1. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

3.1.1. Tkanina koszulowa w kolorze niebieskim sktad surowca 52% bawetna
48% poliester, masa liniowa tkaniny 195 (+/- 10) g/m, masa powierzchniowa
tkaniny 130 (+/- 7) g/mz, masa liniowa przedzy: osnowa i watek 10x2 tex, splot
1/1 (1,0), zgodnie z PN-93/P-04847, PN-ISO-3801:93, oraz PN-77-P06710-
tkaniny bawetniane. Stopnie jakosci.
Tabela: Wymagania uzytkowe dla tkanin koszulowych okreslone wg
PN-89-P- 82010/01

Lp. Wskazniki Tkanina koszulowa
1. |Masa powierzchniowa 130/+/- 7g/m’
2. |Sila zrywajaca daN w stanie aklimatyzowanym nie mniej niz o/w 18
3. |Zmiana wymiaréw (-)% w kierunku osnowy i watku nie po 1 praniu 2,5

wigcej niz
4. | Stopnie zmigcia po praniu nie mniej 3
5. | Odpornosc¢ na pilling, stopien, nie mniej niz 4
6. | Odpornos¢ wybarwien nie mniej niz
swiatlo sztuczne 4-5
tarcie suche 4
pot 4-5
pranie — zmiana barwy 4-5
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3.1.2. Wkladka zasadnicza sktad surowca 100% bawelna, gramatura 131 +/- 10/m*,
rodzaj kleju: polietylen, ilos¢ kleju 27 +/- 1 g/mz, BN/89-7537-10.

3.1.3. Wkladka pomocnicza sktad surowca 100% bawetna, gramatura 112 +/- 9/m* ,
rodzaj kleju: polietylen, ilo§¢ kleju 27 +/- 1g/m*, BN/89-7537-10

3.1.4. Nici poliestrowe 120 dobrane do koloru tkaniny zasadniczej PN-90-P-81101

3.1.5. Guziki poliestrowe dwudziurkowe w kolorze tkaniny zasadniczej parametry:
odporne na rozpuszczalniki organiczne PER w tem. 40°C i pranie w tem. 90°C.

3.2. Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

3.2.1. Szwy — zgodnie z PN-83/P-84501, szwy na overlocku i stebnéwkach winny
wynosi¢ 0,7 cm
3.2.2. Sciegi maszynowe — PN-83/P-84502

Zalecana gestosc Sciegow:
a/ Ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 Sciegéw na 1 cm szwu
b/ Przy obrabianiu dziurek od 12-14 $ciegéw na 1 cm szwu.

=
=
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(Oznaczenie szwu i Sciegu
1.01.03/401.504
1.02.11/401.504
1.06.02/301.301
2.42.03/301.301

2.42.06/301
2.42.07/301.301
3.05.03/301
5.04.03/301.301
5.05.01/301
6.02.01/301
6.03.01/301
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Uwaga — wszystkie szwy na poczatku 1 koncu zamocowac przeszyciem wstecznym
celem zabezpieczenia przed pruciem.

3.3. Dopuszczalne sztukowanie elementow
W wyrobie nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.
3.4. Tabela klasyfikacji wielkoS$ci

W zaleznos$ci od wzrostu, obwodu klatki piersiowej 1 obwodu szyi rozréznia
si¢ wielkosci podane w tablicy 1, PN-83-P-84529 Koszule dzienne meskie
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Tablica 1
Wymiary w centymetrach

Obwad Kklatki piersiowej

Wzrost| 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128 | 132

Obwdéd szyi

160 35 36 37 38 39 | 40

165 35 36 37 38 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44

170 35 36 37 38 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45

175 35 36 37 38 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 46

180 35 36 37 38 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 46

185 37 38 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 46 | 47

190 39 | 40 | 41 42 | 43 46

Razem 68 wielkosci

4. Zestawienie czesci sktadowych

Rodzaj materialu Lp. Wyszczegolnienie elementow Ilo$¢ elementow
Tkanina 1 przéd 2
zasadnicza 2 |yt 1
wg DTT 3 |karczek 2
4 |rekaw 2
5 kotnierz wierzchni 1
6 | kotnierz spodni 1
7 stojka wierzchnia 1
8 stojka spodnia 1
9 |kieszenie 1
10 | mankiet wierzchni 2
11 | mankiet spodni 2
12 |laméwka 2
Razem 18
Wkiad klejowy 1 wktad kotnierza wierzchniego 1
gramatura wktad st6jki wierzchniej 1
131+/- 10/m - - -
3 wktad mankietow wierzchnich 2
Razem 4
Wktad klejowy 1 wktad kotnierza wierzchniego 1
gramatura Razem 1
112+4/- 9/m’
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5. Opis obrobki

5.1. Tyt

Znak firmowy naszy¢ na wewngetrznej cz¢sci karczka, posrodku 3,5 cm od podkroju szyi.
Karczki ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do srodka. Miedzy karczek spodni 1 wierzchni
wlozy€ tyl koszuli 1 przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi z jednoczesnym ulozeniem
zaktadek. Karczki przewing¢ do gory.

5.2. Przody

Krawedz przodu prawego i lewego podwing¢ 1 raz do spodu wg znakéw /3 cm/ i
zaprasowa¢. Krawedz przodu krojona z brzegiem tkaniny lub wykonczona maszyna
overlock.

5.3. Kieszen

Gorna krawedz kieszeni podwinigta do wewnatrz 2 razy 3 cm i zaprasowana. Kieszen
zaprasowana wg szablonu, nalozona na przody 1 naszyta 0,1 cm od krawedzi. U gory
kieszen zamocowac, w celu zabezpieczenia przed pruciem. Wykonac¢ dziurke w kieszeni i
przyszy¢ guzik.

5.4. Kolnierz

Na lewg stron¢ kotnierza wierzchniego natozy¢ uprzednio przygotowany dwuwarstwowy
wktad 1 zgrza¢. Wierzchnig warstwe kolnierza z wktadem natozy¢ na spodnig warstwe
kolnierza prawymi stronami do wewnatrz i odszy¢. Zszyte warstwy wywroci¢. Obciagnac
do spodu nadmiar tkaniny. Nastepnie przestebnowa¢ 0,2 cm od krawedzi. Na spodnig
strong stdjki wierzchniej natozy¢ wktad w odlegtosci 1,1 cm od dolnej krawedzi wykroju 1
zgrza¢. Wystajaca czeS¢ stojki owing¢ dolng krawedz wkiadu i przestebnowaé w
odlegtosci 0,5 cm od brzegu. Stojki ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do Srodka, migdzy
stojki wkiadajac wykonany kolnierz 1 przeszy¢. Stojke przewing¢ do wierzchu 1
przestgbnowac 0,1 cm od krawedzi. Wystajacg krawedz st6jki spodniej wszy¢ do podkroju
szyi. Krawedzig stjki wierzchniej nakry¢ stebnéwke wszycia i przestgbnowac brzegiem,
podtozy¢ wszywke rozmiarowo - wzrostowg po srodku kolnierza.
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5.5. Szwy barkowe

Barki przodéw potaczy¢ z barkami karczkéw na maszynie overlock. Szwy przetozy¢ do
przodow.

5.6. Mankiety

Na lewg strong tkaniny mankietu wierzchniego natozy¢ wktad i zgrza¢. Wystajaca czescia
mankietu owina¢ dolng krawedz wktadu 1 przestebnowa¢ w odlegtosci 0,5 cm od brzegu.
Mankiety ziozy¢ prawymi stronami tkaniny do s$rodka 1 przeszy¢. Wywr6ci¢ i
przestebnowac 0,2 cm od brzegu.

5.7. Rekawy

Krawedzie rozporka wykonczy¢ na maszynie z lamownikiem i zamocowac. Rekawy
wszy¢ do podkroju pach na overlocku 5-cio nitkowym. Boki koszuli 1 rekawow potaczy¢
na maszynie overlock. Nadmiar rekawa wykorzysta¢ na zaktadki i doszy¢ do mankietu

szwem wpuszczanym. W lewy szew boczny podlozy¢ wszywke pielegnacyjng 15 cm od
dotu koszuli.

5.8. Dziurki

Dziurki w lewym przodzie i patkach wykona¢ wg tabeli wymiaréw statych.
Dziurki w mankietach wg tabeli wymiaréw statych.

5.9. Guziki

Guziki w przodzie prawym przyszy¢ wg dziurek wykonanych w lewym przodzie.
Guzik zapasowy doszywany od spodu w dole prawego przodu koszuli.

5.10. D6t koszuli
Dot koszuli podwing¢ do spodu 0,6 + 0,7 cm 1 przestebnowac.
5.11. Wykonczenie

Koszule oczyscic¢ z koncéw nici 1 uprasowac.
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6. Cechowanie, skladanie i pakowanie

6.1. Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajagca nazw¢ 1 znak producenta umieszczona na Srodku
wewnetrznej strony karczka 3,5 cm od podkroju szyi.

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu, zamocowana na wewngetrznej stronie
wyrobu w potowie dtugosci szwu wszycia kotnierza.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu, zamocowana
po wewngetrznej stronie szwu bocznego, w odlegtosci 15 cm od dotu koszuli. Oznaczenie
sposobu konserwacji zgodnie z PN-82/P-04608.

3%/

Etykieta jednostkowa zawierajaca nastepujace dane,
wierzch etykiety:
- nazweg, adres 1 znak firmowy producenta,
- nazw¢ wyrobu i numer wzoru,
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
- wielkos$¢ wyrobu,
- znaki stopnia jakosci 1 kontroli odbioru,
- miesigc 1 rok produkcji wyrobu,
spod etykiety:
- stownik oznaczen sposobu konserwacji wg PN-82/P-04608.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nast¢pujace dane:

- nazwe, adres 1 znak firmowy producenta,

- nazw¢ wyrobu i numer wzoru,

- symbol i sktad surowcowy materialu zasadniczego,

- 0g0lng liczbeg sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach,
- jakos¢ wyrobow,

miesigc 1 rok produkcji wyrobu.

6.2. Skladanie i pakowanie

Koszulg zapig¢ na wszystkie guziki. Na pierwszy guzik zalozy¢ motylek, natomiast na
guzik trzeci wypelniong etykiete jednostkowa. Pod kolnierz podtozy¢ pasek - rozprezacz
kotnierza. Koszule ztozy¢ na wkiadzie tekturowym, spia¢ spinkami. Wtozy¢ do torebki
foliowej, torbe zakleic.

Koszule pakowac¢ po 10 sztuk w jednej wielkosci do kartonu. Kartony zaklei¢ tasma, na
krotszym boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza.
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7. Rysunek techniczny
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8. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

wymiary podane w centymetrach

Lp.| Nazwa Podpunkt Wyszczegolnienie Wymiar
wymiaru
1. |Przody a) szeroko$¢ podwinigcia przodu prawego 3,0
b) szeroko$¢ podwinigcia przodu lewego 3,0
C) szerokos¢ zachodzenia przodu lewego na prawy 3,0
2. |Mankiet a) szerokos$¢ mankietu 6,5
3. |Kotnierz a) szerokos¢ z tytu 4,2
b) szerokos$¢ przy ostrym koncu 7,4
c) szerokos¢ stojki 3,0
4. |Dziurki a) odlegtos¢ od wszycia kotnierza do srodka
pierwszej dziurki 5,5
b) odlegtos¢ miedzy dziurkami 10,0
c) odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 1,5
d) odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi mankietu
1,0
5. | Guziki a) odlegtos¢ miedzy guzikami wg dziurek w
przodzie 10,0
b) odlegtos¢ guzikdéw od pionowej krawedzi przodu 1,5
6. | Dot koszuli a) szerokos¢ podwiniecia dotu 0,7

Uwaga - Dopuszcza si¢ odchylenie od wymiaru szerokosci podwinigcia
krawedzi przodu prawego punkt 1b na - 0,3 cm + 1,0 cm ( krajka)

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
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12

9. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

wymiary podano w centymetrach

Lp. czegollnienie rozmiaréw | Obwad szyi 35 36 37
M\bw\ Wzrost 160 | 165 | 170 | 175 |1 180 |1 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185
Wyszczegdlnienie wymiar

1. | Dlugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0177,0177,0(82,0(82,0177,0177,0|77,0]82,0(82,0177,0|77,0|77,0|82,0(82,0(82,0

2. |Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 44,0 144,0144,0(44,0(44,0144,0|44,0|44,0|44,0(44,0146,0|46,0|46,0|46,0 (46,0 (46,0

3. 1Obwdd koszuli po zapigciu w potowie

a/ |pod pacha 52,0152,0(52,0]152,0(52,0152,0|52,0({52,0]52,0|52,0155,0]55,0({55,0|55,0|55,0(55,0

b/ |w pasie 51,0151,0({51,0|51,0[51,0151,0|51,0{51,0|51,0|51,0154,0|54,0(54,0|54,0|54,0|54,0

4. |Dhugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 [ 60,0 | 65,0 | 65,01 60,0 | 60,0 [ 60,0 |65,0|65,0]60,0|60,0(60,0|65,0]|65,0|65,0

5. |Szeroko$¢ rekawa pod pachg w potowie 20,5120,5 {20,5]20,5 {20,5}20,520,5(20,5120,5(20,5}21,5|21,5(21,5]|21,5|21,5]|21,5

6. |Dlugos$¢ mankietu 26,0 126,0 26,0]26,0(26,0126,0|26,0(26,0]26,0]26,0127,0|27,0({27,0127,0|27,0(27,0

7. | Dt kolnierza wzdtuz linii zalamania 34,5134,5(34,5|34,5(34,5]135,5|35,5(35,5]|35,5(35,5]36,5|36,5|36,5|36,5|36,5]|36,5

8. |Dt. stojki od konca dziurki do $rodka guzika 36,01 36,0 (36,0]36,0(36,0137,0{37,0({37,0|37,0|37,0]38,0]38,0(38,0]|38,0]|38,0(38,0

9. |Szerokos¢ kieszeni 13,0 (13,0 (13,0 (13,0(13,00113,0(13,0({13,0(13,0|{13,0113,0|13,0|13,0|13,0|13,0|13,0

10. | Dlugo$¢ kieszeni 14,0 (14,0 (14,0 (14,0(14,0114,0(14,0({ 14,0 14,0 14,0114,0|14,0|14,0|14,0|14,0| 14,0

11. 1 Odlegtos¢ kieszeni krawedzi przodu 7017070707070 |70(70|70| 70170707070 70170

12. | Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego 19,0 (19,0 (19,0 [ 20,0 {20,001 19,0 (19,0 { 19,0 | 20,0 { 20,01 19,0 | 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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wymiary podano w centymetrach

Lp. szczegllnienie rozmiaréw | Obwod szyi 38 39
AM\\ Wzrost 160 165 170 175 180 185 160 | 165 170 175 180 185 190
Wyszczegdlnienie wymiarow

1. | Dlugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 770 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 |} 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0
2. |Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0
3. 1Obwdd koszuli po zapigciu w potowie

a/ |pod pacha 55,0 | 55,0 | 55,0 | 550 | 55,0 | 55,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0
b/ |w pasie 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0
4. |Dhugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 60,0 | 650 | 65,0 | 65,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 650 | 650 | 650 | 69,0
5. |Szeroko$¢ rekawa pod pachg w potowie 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,5 1 225 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5 | 22,5
6. |Dtugos$¢ mankietu 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0
7. |Dt. kolnierza wzdhuz linii zalamania 36,5 | 36,5 | 36,5 | 36,5 | 36,5 36,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5
8. | D1. st6jki od konca dziurki do $rodka guzika | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 38,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0
9. |Szerokos¢ kieszeni 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0

10. | Dlugo$¢ kieszeni 14,0 | 140 | 140 | 140 | 14,0 | 14,0 | 140 | 140 | 140 | 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0

11. | Odlegtos¢ kieszeni krawedzi przodu 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0

12. | Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego 19,0 | 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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wymiary podano w centymetrach

Lp. czegdblnienie rozmiaréw | Obwad szyi 40 41
\\\L)\ Wzrost 160 165 170 175 180 185 190 165 170 175 180 185 190
Wyszczegdlnienie wymiardw

1. |Dhugos¢ tylu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 | 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0
2. |Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 48,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0
3. |Obwdd koszuli po zapigciu w potowie

a/ |pod pachg 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0
b/ |w pasie 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 ] 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0
4. |Dhugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 60,0 | 650 | 65,0 | 650 | 69,0 | 60,0 | 60,0 | 650 | 650 | 650 | 69,0
5. |Szeroko$¢ rekawa pod pacha w potowie 225 | 225 | 225 | 22,5 | 225 | 22,5 | 22,5 ) 23,5 | 23,5 | 23,5 | 23,5 | 23,5 | 23,5
6. |Dtugos$¢ mankietu 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0
7. | Dt kolnierza wzdtuz linii zatamania 38,5 | 38,5 | 38,5 | 38,5 | 385 | 38,5 | 38,5 ] 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5 | 40,5
8. | Dt stojki od konca dziurki do $rodka guzika | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0
9. |1Szerokos¢ kieszeni 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0

10. | Dlugos$¢ kieszeni 140 | 140 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 140 | 140 | 140 | 14,0

11. 1 Odlegtos¢ kieszeni krawedzi przodu 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0

12. 1 Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego 19,0 | 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0 | 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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wymiary podano w centymetrach

Lp. szczegollnienie rozmiaréw | Obwdd szyi 42 43
AM}\ Wzrost 165 170 175 180 185 190 165 170 175 180 185 190
Wyszczegdlnienie wymiarow

1. | Dlugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 77,0 82,0 82,0 82,0 88,0 77,0 77,0 82,0 82,0 82,0 88,0
2. |Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0
3. 1Obwdd koszuli po zapigciu w potowie

a/ |pod pacha 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 62,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0
b/ |w pasie 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 65,0
4. |Dhugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 65,0 | 650 | 650 | 69,0 | 60,0 [ 60,0 | 650 | 650 | 650 | 69,0
5. | Szerokos¢ rekawa pod pacha w potowie 23,5 23,5 23,5 23,5 23,5 23,5 24.5 24.5 24.5 24,5 24.5 24.5
6. |Dtugos$¢ mankietu 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0
7. |Dt. kolnierza wzdhuz linii zalamania 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5 40,5
8. | D1. st6jki od konca dziurki do $rodka guzika | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0
9. |Szerokos¢ kieszeni 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0

10. | Dlugo$¢ kieszeni 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0

11. | Odlegtos¢ kieszeni krawedzi przodu 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0

12. | Odlegtos$¢ kieszeni od szwu barkowego 19,0 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0 19,0 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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wymiary podano w centymetrach

Lp. zczegolnienie rozmiaréw | Obwad szyi 44 45 46 47
\ Wzrost 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 170 | 175 | 180 | 185 | 175 | 180 | 185 | 190 | 185 | tolera
Wyszczegdlnienie wymiard ncja

1. | Dlugos¢ tytu od wszycia kotnierza do dotu 77,0 | 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,01 77,0 | 82,0 | 82,0 | 82,0 82,0 | 82,0 | 82,0 | 88,0 ] 82,0 1,0
2. | Szeroko$¢ tytu na linii wszycia karczka 52,0 [ 52,0 | 52,0 | 52,0 | 52,0 ] 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0 54,0 | 54,0 | 54,0 | 54,0] 54,0] 0,5
3. | Obwdd koszuli po zapigciu w potowie

a/ |pod pacha 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 | 66,0 ] 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 ] 70,0 | 70,0 | 70,0 | 70,0 } 75,0} 1,0
b/ |w pasie 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 ] 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 ] 73,0] 1,0
4. |Dlugos¢ rekawa 60,0 | 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 ] 60,0 | 65,0 | 65,0 | 65,0 65,0 | 65,0 | 65,0 | 69,0 ] 65,0 1,0
5. | Szeroko$¢ rekawa pod pacha w potowie 24,5 (124,5 (24,5245 |24,5]125,5|25,5|255|255)255]255|255|255]265] 0,5
6. | Dtugos$¢ mankietu 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 1 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 ) 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,01 29,5] 0.5
7. | Dt kolnierza wzdhuz linii zalamania 40,5 | 40,5 | 40,5 40,5 | 40,51445 (445 (445|445 45,5455 |455|455]146,5] 0,5
8. | D1. stjki od konca dziurki do $rodka guzika | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 42,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 47,0 | 47,0 | 47,0 | 47,01 48,0] 0,5
9. | Szeroko$¢ kieszeni 13,0 { 13,0 [ 13,0 | 13,0 | 13,0 13,0 [ 13,0 | 13,0 [ 13,0} 13,0 | 13,0 | 13,0 [ 13,0} 13,0] 0,5

10. | Dtugos¢ kieszeni 14,01 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0] 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0] 14,0 ] 14,0 | 14,0 | 140] 14,0] 0,5

13. | Odlegto$¢ kieszeni krawedzi przodu 70170 70 |70 |70 y75 |75 |75 |75V 75 75|75 |75)75] 05

14. | Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego 19,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 19,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 21,0 } 20,0 ] 0,5

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w

czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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10. Zestawienie norm zuzycia tkaniny i dodatkow

1. Norma zuzycia tkaniny zasadniczej przy szerokosci 1,50 m
wynosi 1,60 m.

2. Norma zuzycia wktadki zasadniczej na kotnierz, stdjke i mankiety przy szerokosci
0,90 m wynosi 0,14 m.

3. Norma zuzycia wktadki pomocniczej w kotnierz przy szerokosci 0,90m wynosi 0,05
m.

4. Srednia norma zuzycia nici wynosi 150 m.

5. Norma zuzycia guzikOw wynosi 10 + 1 szt
6. Wszywka firmowa 1 szt
7. Wszywka rozmiarowo — wzrostowa 1 szt
8. Wszywka ze znakami ostrzegawczymi 1 szt
9. Wkiad tekturowy 1 szt
10. Pasek rozprezacz kotnierza 1 szt
11. Motylek pod kotnierz I szt
12. Szpilki + wsuwki 8 szt
13. Etykieta firmowa 1 szt
14. Torba foliowa I szt
15. Karton zbiorczy 1/10 szt
16. Etykieta na karton 1/10 szt

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Warunki i zasady odbioru wyrobow z produkcji

1. Kontrola Jakosci Producenta

I1.1.

1.2.

1.3.
1.4.

Kontrola Jakosci Producenta sprawdza 100% wyrobéw gotowych na
zgodnos¢ z wymaganiami DTT i zatwierdzonym wzorem.

Klasyfikacja jakosciowa wyrobu gotowego nastepuje na podstawie
PN/85/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

Do odbioru dopuszczone sg wyroby sklasyfikowane w I gatunku.

Wyroby po kontroli jakosciowej s3 oznaczone numerem osoby kontrolujace;]
na etykiecie wyrobu. Oznaczenie moze by¢ wybite stemplem lub w formie

nalepki.

2. Kontrola przedstawicieli MSWiA

2.1.

2.2.

W czasie produkcji dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej przez przedstawicieli instytutu badawczego MSWiA

1 Zamawiajgcego.

Odbidr towaru przez przedstawicieli MSWiA odbywa si¢ na 3 dni przed
planowang wysylka towaru, po powiadomieniu (listownie, faxem, e-mailem)
zamawiajacego przez producenta, ze partia towaru jest gotowa do odbioru.
Odbi6r towaru odbywa si¢ w siedzibie producenta, w obecnosci
przedstawiciela producenta. Producent na czas kontroli jest zobowigzany
udostepni€ czyste i1 jasne pomieszczenie wyposazone w stot do wytozenia
towaru 1 dokonania pomiaréw.

2.3. Odbidr towaru nastepuje na podstawie przedtozonych dokumentow:

- dokumentacja DTT,
- deklaracja zgodnos$ci wystawiong przez dostawce (producenta)
Zalacznik nr. 5

- zatwierdzony wzor,
- certyfikaty, warunki techniczne na surowiec zasadniczy i dodatki oraz

wyniki badan, potwierdzone przez akredytowane laboratoria.

2.4. Wyroby gotowe przygotowane do odbioru odbierane s3 wg ponizszych

zasad:
- wyroby zapakowane w kartony, oznaczone zamowieniem s3 kontrolowane

statystyczne to znaczy jest pobrana losowo ilos¢ sztuk zalezna od
wielkos$ci partii przedstawionej do odbioru.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Tabela kontroli statystycznej wyrobow

Ilos¢ sztuk wyrobéw Ios¢ sztuk do Dopuszczalna ilo$¢
w partii sprawdzenia bledow w ilo$ci
sprawdzonej

2-15 2 -
16-30 3 -
31-90 5 -
91-150 10 1
151-250 15 1
251-300 20 1
301-500 25 2
501-1000 35 3
1001-1500 40 3
1501-2000 50 4
2001-2500 60 5
2501-3000 70 6
3001-10.000 80 7
10.001-20.000 90 8

2.5. Zgodnos¢ wyrobdw jest oznaczana na etykiecie stemplem kontroli MSWiA.

3. Na podstawie kontroli przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA
lub zamawiajacy sporzadza protokol.

3.1. Protokoét odbioru jakosciowego jest podstawg wystania towaru do odbioru
(Zatacznik nr. 1).

3.2. Protokoét odrzutu do poprawy 1 ponownego przegladu (Zatacznik nr.2).
Cofnigcie partii towaru do poprawienia moze nastgpi¢ w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci jakosciowych tj. przekroczenia dopuszczalne]
ilosci btedow (patrz: tabela kontroli statystycznej wyrobow poz. 2.4.)

3.3. Protokoét definitywnego odrzutu (Zatacznik nr. 3).

Odrzucenie definitywne partii towaru moze nastgpi¢ w przypadku
wystgpienia niezgodnosci jakosciowych, ktorych nie mozna poddac
dzialaniom naprawczym, jak i w przypadku braku dokumentacji,
certyfikatow 1 badan (poz. 11 2/2.3.).

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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Dokumentacja eksploatacyjno - naprawcza

1. Kazdy wyréb oznaczony jest etykieta ktora okresla:

- nazwe wyrobu,
- przeznaczenie wyrobu.

2. Wszywka pielegnacyjna okresla sposéb konserwacji wyrobu.

Parametry: - prania

bielenia

prasowania

prania chemicznego
suszenia

Zgodnie z warunkami DTT, w wyrobie zastosowano przepis konserwacji nr. 17
zgodnie z PN-82/P-04608 Wyroby widkiennicze. Uzytkowanie wyrobéw
widkienniczych. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji.

3. Pakowanie, przechowywanie i transport musi odbywac si¢ zgodnie z

3.1.

3.2.

PN-P-84509 z kwietnia 1997 r.

Wyroby odziezowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu, w magazynach o
okreslonych warunkach magazynowania zapewniajgcych utrzymanie
poziomu jakosci magazynowanych wyrobow.

Wyroby odziezowe moga by¢ przewozone srodkami transportu kolejowego,
samochodowego 1 lotniczego. Zatadowanie, przew6z 1 wyladowanie
powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem,
zabrudzeniem mechanicznym i chemicznym.

4. Termin reklamacji, gwarancji

4.1. Producent udziela gwarancji na wyprodukowany wyréb i wydaje dokument

gwarancyjny wraz z towarem.

W dokumencie gwarancyjnym nalezy zamiesci¢ podstawowe dane do
dochodzenia roszczen z gwarancji, w tym w szczeg6towosci nazwe i adres
gwaranta lub jego przedstawiciela.

Okres gwarancji wynosi 1 rok.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w caltosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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4.2. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci odbiorca ma prawo ztozy¢ reklamacje
na wyréb.
Reklamacjg¢ nalezy wnies¢ w ciggu 30 dni od daty wydania wyrobu
bezposredniemu uzytkownikowi, nie p6zniej niz w ciggu 1 roku od daty
wyprodukowania Zalacznik nr. 4 Zgloszenie reklamacyjne.
W przypadku zlozenia reklamacji nalezy wypetni¢ druk wg zatacznika nr. 4 1
przesta¢ wraz z wyrobem do producenta. Producent jest zobowigzany
rozpatrzy¢ reklamacj¢ nie pdzniej niz po uptywie 14 dni 1 powiadomic
pisemnie o decyzji reklamujacego. W przypadku uznania zasadnosci
reklamacji przez producenta wyréb moze byc¢:
- nieodptatnie naprawiony
- nieodptatnie wymieniony na nowy
po naprawie lub wymianie wyréb zostaje odestany na adres odbiorcy wskazany
w druku reklamacyjnym.
W przypadku nie uznania zasadnosci reklamacji, wyrdb zastaje odestany do
reklamujacego wraz z uzasadnieniem, dlaczego reklamacja nie zostata uznana.

5. Termin przechowywania

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata, od daty
wyprodukowania wyrobu oznaczonej na etykiecie wyrobu.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.




22

Zalaczniki :

1. Zatacznik nr. 1 do II/3.1.
Protoko6t odbioru jakosciowego.

2. Zatacznik nr. 2 do 11/3.2.
Protok6t odrzutu do poprawy 1 ponownego przegladu.

3. Zatacznik nr. 3 do I1/3.3.
Protoko6t definitywnego odrzutu.

4. Zalacznik nr. 4 do 111/4.
Zgtoszenie reklamacyjne.

5. Zatacznik nr. 5 do 11/2.3.
Deklaracja zgodnosci.

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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11. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data Zmiana dotyczy Akceptacja
(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany) | (data i podpis)

Uwagi

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno — Technologicznej DTT jest
Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie dokumentacji w calosci lub w
czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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