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1. Charakterystyka wyrobu

Spodnie stuzbowe do trzewikéw koloru ciemnogranatowego stanowigce indywidualne wyposazenie
funkcjonariuszy Policji, powinny by¢ wykonane z tkaniny bawelniano-poliestrowej w réznych rozmiarach
dostosowanych do wzrostu i obwodu pasa. Przeznaczone sa one do noszenia z kurtka stuzbowa lub bez

niej, w ramach umundurowania stuzbowego.

2. Dokumenty odniesienia
Polskie normy

e PN-EN ISO 2286-2:1999 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi
-- Wyznaczanie wtasciwosci zwoju -- Metody wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej,
masy powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podtoza.

e PN-ISO 3801:1993 Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.

e PN-EN ISO 1421:2001 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumag lub tworzywami sztucznymi --
Wyznaczanie wytrzymatosci na rozciaganie i wydtuzenia przy zerwaniu.

e PN-EN ISO 4674-1:2005 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi
-- Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie -- Cze$¢ 1: Metody rozdzierania ze stata predkos$cia.

e PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia -- Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu -- Czgsé
1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.

e PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia -- Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw -- Czg$¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

e PN-EN 25077:1998 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

e PN-EN ISO 6330:2002 Tekstylia -- Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu widkienniczego.

e PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobow
wiokienniczych.

e PN-EN 24920:1997 PN ISO 4920:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie odporno$ci wyrobé6w na
zwilzanie powierzchniowe (spray test).

e PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszczelnosci -- Metoda
ci$nienia hydrostatycznego.

e PN-EN ISO 3175-2:2000 Tekstylia -- Czyszczenie chemiczne i wykonczanie -- Sposoby

postgpowania przy stosowaniu tetrachloroetylenu.
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3.

PN-EN 31092:1998/Ap1:2004 Tekstylia -- Wyznaczanie wlasciwosci fizjologicznych -- Pomiar
oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocacej si¢
zaizolowanej cieplnie ptyty).

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci ptaskich wyrobéw na
$cieranie metoda Martindale'a -- Wyznaczanie zniszczenia probki.

PN-EN ISO 105-E01:1999 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Odporno$¢ wybarwien
na dziatanie wody.

PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornos¢
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-E04:1999 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Odporno$¢ wybarwien
na dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czgs¢ X12: Odpornos¢
wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Cze$¢ B02: Odpornos¢
wybarwien na dziatanie §wiatla sztucznego: Test ptowienia w §wietle lukowej lampy ksenonowej
PN-EN 471:2004 -- Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci do uzytku profesjonalnego-
Metody badania i wymagania.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cze¢$¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2000 Tekstylia - Badanie odpornoséci wybarwien - Obliczanie r6znic barwy.
PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia -- Wyznaczanie sktonnosci powierzchni ptaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu -- Cz¢$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia -- System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne -- Stopnie jakosci.

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek produktu do prébki.

Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien spelniaé

w zakresie wymagan:

e technicznych,
¢ jakosciowych,

® zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.

w odniesieniu do:
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® nazewnictwa,
e symboli,
® badan i metodologii badan,

¢ znakowania oraz oznaczania wyrobu.

4. Zakres stosowania dokumentu
Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zatacznik do specyfikacji istotnych warunkéw
zamOwienia podczas postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom

badawczym i certyfikujacym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodno$ci wyrobow.

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu
Spodnie stuzbowe do trzewikéw sa jednym z elementéw umundurowania stuzbowego przeznaczonego dla
funkcjonariuszy policji.
Spodnie powinny by¢ proste, bez odcigtego pasa zapinane na napg, posiadac z przodu rozporek zapinany na
zamek btyskawiczny. Spodnie powinny by¢ wykonane =z tkaniny wodoodpornej w kolorze
ciemnogranatowym stanowigcej laminat tréjwarstwowy z membrang paroprzepuszczalng.
Spodnie powinny sktadac¢ si¢ z:
- dwo6ch nogawek,
- dwoch kieszeni skosnych wpuszczanych,
- dwoch kieszeni wpuszczanych tylnych,
- dwoch kieszeni bocznych naktadanych,
- wzmocnien na kolanach.
Spodnie powinny posiadac:
. szerokie i proste nogawki, umozliwiajace swobodne uktadanie si¢ ich na trzewikach,
J w dole patke zapinang na taSme samosczepng, umozliwiajaca regulacje szerokos$ci dotu nogawek,
. wzdluz szwéw bocznych wszyta taSm¢ wypustkowa odblaskowa ze sznureczkiem srebrng
o szerokosci 10 mm + 1 mm (szeroko$¢ wypustki 3 mm £ 0,5 mm) na catej dtugosci spodni,
. w swej gornej czesci ostebnowany pas, na zewnatrz ktérego naszytych jest pig¢ szlufek (z tkaniny
zasadniczej) przystosowanych do szeroko$ci pasa gtéwnego,
o na przedniej czeSci nogawek obejmujacej kolano wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wszyte
w szwy boczne zewngtrzne i wewnetrzne nogawki, wzmocnienia w swej gornej i dolnej czesci
posiadaja ksztalt wypukly, natomiast po obu bokach utworzone sa po trzy zaszewki powodujace

wyoblanie wzmocnief,, co poprawia komfort przy zginaniu kolan uzytkownika,
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o z przodu w gornej cze$ci wpuszczane kieszenie boczne — usytuowane skosnie,

o na bokach nogawek ponizej kieszeni przednich sko$nych wpuszczanych, kieszenie boczne
naktadane (ktorych mieszek taczony jest poprzecznie z dwéch elementéw tkaninowych, z ktérych
dolny ma dwie faldy skierowane ku bokowi) i zamykane przy pomocy patek (o $cigtych rogach)
z dwoma napami. Kieszenie boczne naktadane sa czgsciowo naszyte na wzmocnienie tkaninowe
kolan,

e na patkach kieszeni bocznych nakladanych (centralnie na $rodku patki) napisy ,,POLICJA”
w kolorze srebrnym odblaskowym (wymiary napisu zamieszczone na rys. 3),

. w tylnej czes$ci dwie wpuszczane kieszenie z wypustka zapinang na nape,

. dét spodni wykonczony podwinigciem i stebnowaniem.

Ogdlny wyglad spodni zostal przedstawiony na rysunkach 11 2.
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Rys. 1. Spodnie stuzbowe do trzewikéw — przéd.
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Rys. 2. Spodnie stuzbowe do trzewikéw - tyt
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POLICJA

B
Rys. 3. Napis POLICJA wykonany czcionkg Swis721 BIkCn BT

A — wysoko$¢ (23 mm),
B — szeroko$¢ (95 mm),
C — grubos¢ liter (5 mm).

Opis podstawowych cech uZytkowych
Spodnie powinny charakteryzowac sie:

- dobrg uktadalnoscia,

- odpornoscig na deformacje — wypychanie i pilling,

- wodoszczelnoscig i paroprzepuszczalnoscia,

- stabilnos$cig ksztattéw po praniu,

- trwalg odpornoscia wybarwien zastosowanego materiatu,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo (bez
marszczen i wyciagnie¢), z prawidtowym wigzaniem Sciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na
koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uzytych materiatow

Zestawienie materiatéw i dodatkéw niezbednych do wykonania spodni przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Zestawienie materiatéw i dodatkéw
Lp. Nazwa materiatu/dodatku
Laminat poliestrowo — bawetniany w kolorze ciemnogranatowym
Tkanina kieszeniowa bawetniano-poiestrowa w kolorze ciemnogranatowym
Tasma wypustkowa odblaskowa ze sznureczkiem o szer. 10 mm + 1 mm w
kolorze srebrnym
Zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego nierozdzielny
Zatrzask konfekcyjny mosi¢zny oksydowany, gléwka matowa z tworzywa
sztucznego w kolorze granatowym
Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych witdkien
6. |cietych, No. 80, w kolorze tkaniny zasadniczej (np. Nici COATS Epic 80
(1000) 7912 lub inne réwnowazne)
Nici z poliestrowych widkien cietych, No. 80, w kolorze tkaniny
zasadniczej (np. Nici COATS Astra 80 (1000) 7912 lub inne réwnowazne)
8. | Tad$ma elastyczna szer. 5.0 cm w kolorze czarnym
9. |Ta$ma samosczepna szer. 2.5 cm w kolorze czarnym
10. | Wszywka informacyjna

AR Eal Rl e
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla materiatléw podstawowych

Lp. | Parametr | Jednostka | Warto$¢ | Metodyka badan
LAMINAT: MATERIAL ZEWNETRZNY + WARSTWA FUNKCYJNA + MATERIAL
WEWNETRZNY

1 |MATERIAL ZEWNETRZNY
ciemny granat
(wartosci wspotrzednych barwy koloru
ciemnogranatowego wykonane zgodnie z normg PN-
la | kolor EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000;
Wartosci CIELab: L =18,231;a=1,781;
b =-6,265; AE< 1)
1b | surowiec 67% poliester, 33% bawelna
Ic |rodzaj materialu tkanina o splocie sko$nym
2 | WARSTWA FUNKCYJNA
2a |surowiec | membrana paroprzepuszczalna
3 |MATERIAL WEWNETRZNY
3a | kolor ciemny granat
3b |surowiec 65% poliester, 35% bawelna
3c |rodzaj materiatu dzianina z maszyn okragltych
LAMINAT
1. | Masa powierzchniowa g/m’ 270-320 | PN EN ISO 2286-2:1999
Wytrzymato$¢ na rozciagganie
- osnowa 1000
2. - watek N 750 PN-EN ISO 1421:2001
nie mniej niz
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
3. | - osnowa N 7> | PN-EN ISO 4674-1:2005
- watek 75
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu w temp. 40°C
4. - osnowa % 3 PN-EN 25077:1998
- watek 3
nie wigcej niz
5. | Przepuszezalnose powietrza m®/s 5 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz
Odporno$¢ na zwilzanie powierzchniowe
(Spray Test)
- przed uzytkowaniem . 5
6. 1. go 3 prar}lliach wodnych (PN- EN ISO stopien 5 PN-EN 24920:1997
6330:2002)
nie mniej niz
Wodoszczelnos¢:
- przed uzytkowaniem 13 000
- po 20 praniach wodnych (PN- EN ISO
7. | 6330:2002) Pa 13 000 PN-EN 20811:1997
- po 10 czyszczeniach chemicznych (PN-EN
ISO 3175-2:2000) 13 000
nie mniej niz
Opér przechodzenia pary wodnej
8. |- opdr pary wodnej R, Pa/W 8 PN-EN
N ¢ 31092:1998/Ap1:2004
nie wigcej niz
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Odporno$¢ na Scieranie PN-EN ISO 12947-
nie mniej niz cykle 35000 2:2000/AC:2006

Odpornos¢ wybarwien na wodg stopiefi 4 PN ISO 105-E01:1999
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na pranie w temp.
11. | 60°C stopien 4
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na pot alkaliczny i
12. | kwasny stopien 4 PN ISO 105-E04:1999
nie mniej niz

10.

PN ISO 105-
C06:1996/Ap1:1999

Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche i
13. | mokre stopien 4 PN ISO 105-X12:2005
nie mniej niz

Odporno$¢ wybarwien na $wiatto

14. | . Co stopien 4-5 PN ISO 105-B02:2006
nie mniej niz
15 | Odpornoéé na pilling (powyzej 2000 cykli) stopien 4-5 PN_EI\;:ESO%; 2945-
TKANINA KIESZENIOWA
la | Kolor ciemny granat
1b | Surowiec 80% bawelna, 20% poliester
Ic | Rodzaj materialu tkanina o splocie sko$nym
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 180-220 PN ISO 3801:1993
Sita zrywajaca
3 - osnowa N 500 PN-EN ISO 13934-
' - watek 300 1:2002
nie mniej niz
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
4 - osnowa N 20 PN-EN ISO 13937-
- watek 20 2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po praniu
w temp. 40°C 2
5. - osnowa % 5 PN-EN 25077:1998
- watek
nie wiecej niz

Wymagania dla dodatkow
Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471:2004, klasa II materiatu.
Wypustki odblaskowe ze sznureczkiem: powinny by¢ wykonane ze srebrnego materiatu odblaskowego,
zgodnego z norma PN EN 471:2004, klasa II materiatu.
Wartos$ci wspotrzednych barwy dla napiséw odblaskowych oraz wypustek odblaskowych ze sznureczkiem
wykonane zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000; wartosci CIELab:
L =73,633;a=-0,770; b =-3,829; AE< 1.
Dla wszystkich elementéw odblaskowych:

— warto$ci wspétrzednych barwy wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN

ISO 105-J03:2000; wartosci CIELab: L = 73,633; a=-0,770; b =-3,829; AE< 1,
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— odporno$¢ na pranie zgodnie z normg PN-EN 6330:2002,
— 50 cykli pralniczych w temp. 40°C
— 30 cykli pranie chemiczne
— odpornos$¢ na Scieranie zgodnie z norma PN-EN 471:2004 warto$¢ — nie mniej niz 5000 cykli.
Wymagane wlasciwosci dla materiatéw podstawowych i dodatkéw powinny by¢ potwierdzone
aktualnymi za§wiadczeniami o wynikach badan wykonanych w laboratoriach badawczych akredytowanych

przez PCA lub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA.

5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz wymaganych cech uiytkowych
Spodnie powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczna. Material, z ktérego beda

konfekcjonowane spodnie, powinien spelnia¢ wymagania zawarte w tabeli 2.

Sposob tgczenia elementow
Elementy spodni powinny by¢ taczone za pomoca szycia, przy czym:
- szwy - powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84501:1983,
- §ciegi - powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983.
Niedopuszczalne jest wykonanie $§ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i napre¢zenia nitek tworzacych
SZEW.
Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu zabezpieczenia przed

pruciem.

Sktadowe elementy spodni
Skladowe elementy spodni zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Sktadowe elementy spodni

Rodzaj tkaniny Wyszczegdblnienie Ilo$¢ czesci

Nogawka przodu (czg$¢ gérna)
Nogawka przodu (czg$¢ srodkowa)
Nogawka przodu (czgé¢ dolna)
Nogawka tylu

Kieszen boczna naktadana (dolna czg$¢)
Kieszen boczna naktadana (gérna czes¢)
Patka kieszeni bocznej naktadanej (wierzch)
Patka kieszeni bocznej naktadanej (sp6d)
Pas

Listewka prawej czesci rozporka
Listewka lewej czesci rozporka
Podtrzymywacze pasa

Laminat

N == =N
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Wzmocnienie pod kieszen i patke kieszeni

bocznej naktadanej

Listewka kieszeni tylnej

Podktad kieszeni tylnej

Podktad kieszeni sko$nej wpuszczanej
Tkanina Worek kieszeni bocznej sko$nej wpuszczanej

kieszeniowa Worek kieszeni tylnej

[NSARNSRE\ORE \SRE S AR \S]

Estetyka i ergonomia
Spodnie powinny mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidtowych $ciegéw czy
zdeformowania elementow.

Konstrukcja spodni powinna zapewnia¢ swobode¢ ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodnosé
Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wtasciwosci spodni réwniez nie

powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie
Llos¢ rozmiaréw
Spodnie powinny by¢ wykonane, w co najmniej 32 rozmiarach. Rozmiary powinny umozliwiaé
dopasowanie ich do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach:
- wzrost od 158 do 194 cm,
- obwdd pasa 84 do 112 cm,
Dopuszcza si¢ produkowanie innych wielko$ci spodni, po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy producentem

i odbiorcg.

Podstawowe wymiary
Wymiarowanie spodni oraz podstawowe ich wymiary przedstawiono na rysunkach 4-7 1 w tabelach 4-11

(wymiary w tych tabelach podane zostalty w centymetrach).
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Rys. 4. Spodnie stuzbowe do trzewikéw — przéd
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Rys. 5. Spodnie stuzbowe do trzewikéw tyt — worek kieszeniowy

Rys. 6. Spodnie stuzbowe do trzewikéw przdd: kieszen skosna wpuszczana — worek kieszeniowy
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o POLICJA = el — S
3c
3b >
Rys. 7. Spodnie stuzbowe do trzewikéw — kieszen boczna naktadana
Tabela 4. Podstawowe wymiary spodni
Obwdd pasa 86 D
Lp. Nazwa wymiaru przedzial 84-88 od(c):[l){.
Wzrost 161 167 173 W em
przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176

1 | Obwody pasa (mierzone w potowie)

la | Potowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 45 45 45 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy §ciagnietej gumie 40 40 40 1,0

2 | Nogawki

2a | Dlugos¢ po boku 102 105 108 1,5
2b | Dlugos$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 77,5 80 82,5 1,0
2¢c | Obwdd nogawki u dotu 45,5 45,5 45,5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 32 32 32 1,0

3 | Kieszenie boczne nakladane

3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 23,5 23,5 23,5 0,2
3b | Szerokos¢ kieszeni 23,0 23,0 23,0 0,2
3c | Dlugos¢ kieszeni naktadanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 0,3

4 | Kieszen tylna

4a | Dlugo$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 0,3
4b | Dtugo$¢ listewki kieszeni tylnej 12,5 12,5 12,5 0,2
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Tabela 5. Podstawowe wymiary spodni

Obwéd pasa 94 D
Lp. Nazwa wymiaru przedziat 92-96 od(;%.
Wzrost 161 167 173 179 W em
przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 47 47 47 47 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciaggni¢tej gumie 42 42 42 42 1,0
2 | Nogawki
2a | Dtugo$¢ po boku 102 105 108 111 1,5
2b | Dtugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 77 79,5 82 84,5 1,0
2c¢ | Obwod nogawki u dotu 46,5 46,5 46,5 46,5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 33 33 33 33 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokos$¢ kieszeni 24.5 24.5 24,5 24,5 0,2
3c | Dtugo$¢ kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Dlugos¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24.0 0,3
4b | Dlugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 6. Podstawowe wymiary spodni
Obwaéd pasa 94
- Dop.
Lp Nazwa wymiaru przedziat 92-96 odch
: Wizrost 161 167 173 179 185 W Cni
pI'ZCdZial 158-164 164-170 | 170-176 | 176-182 182-188
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagni¢tej gumie 49 49 49 49 49 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciggni¢tej gumie 44 44 44 44 44 1,0
2 | Nogawki
2a | Dtugo$¢ po boku 102 105 108 111 114 1,5
2b | Dtugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 76,5 79 81,5 84 86,5 1,0
2c | Obwdd nogawki u dotu 47,5 47,5 47,5 47.5 47.5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 34 34 34 34 34 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokos¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24.5 24,5 0,2
3c | Dlugo$¢ kieszeni naktadanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Dlugos$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
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Tabela 7. Podstawowe wymiary spodni

Obwaéd pasa 98
Lp. Nazwa Wymiara Przedzial 96-100 (I)Ddill’l
Wizrost 161 167 173 179 185 191 W em
Przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Potowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 51 51 51 51 51 51 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy §ciggnigtej gumie 46 46 46 46 46 46 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugos¢ po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 76 78,5 81 83,5 86 88,5 1,0
2c¢ | Obwdd nogawki u dotu 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5 0,5
2d | Szerokos$¢ nogawki w udzie 35 35 35 35 35 35 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dtugos¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 0,2
3c | Dlugo$¢ kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 |Kieszen tylna
4a | Dlugo$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 8. Podstawowe wymiary spodni
Obwaéd pasa 102
Lp. Nazwa wymaru Przedzial 100-104 Dop-
Wzrost 161 167 173 179 185 191 W em
Przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Potowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 53 53 53 53 53 53 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciggnigtej gumie 48 48 48 48 48 48 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugos¢ po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugos¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 75,5 78 80,5 83 85,5 88 1,0
2c¢ | Obwdd nogawki u dotu 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 0,5
2d | Szerokos$¢ nogawki w udzie 36 36 36 36 36 36 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dtugos¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szeroko$¢ kieszeni 24.5 24.5 24,5 24.5 24.5 24,5 0,2
3c | Dlugo$¢ kieszeni nakladanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Dlugo$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
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Tabela 9. Podstawowe wymiary spodni

Obwaéd pasa 106
Lp. Nazwa wymiarn Przedzial 104-108 31(;1;1-_
Wzrost 161 167 173 179 185 191 W em
Przedziat 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w polowie)
la | Potowa obwodu pasa przy rozciagnigtej gumie 55 55 55 55 55 55 1,0
1b | Polowa obwodu pasa przy $ciggni¢tej gumie 50 50 50 50 50 50 1,0
2 | Nogawki
2a | Dlugo$¢ po boku 102 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dlugos$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 75 77,5 80 82,5 85 87,5 1,0
2c | Obwdd nogawki u dotu 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 37 37 37 37 37 37 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokos$¢ kieszeni 24.5 24.5 24,5 24.5 24.5 24,5 0,2
3c | Dlugos¢ kieszeni naktadanej wraz z patka 25,5 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Dlugo$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 22,5 24,0 24,0 24,0 24,0 0,3
4b | Dlugos$¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2
Tabela 10. Podstawowe wymiary spodni
Obwéd pasa 110
- Dop.
L Nazwa wvmiaru przedziat 108-112 odeh
P y Warost 167 | 173 | 179 | 185 | 191 | .o
przedzial 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 |188-194
1 | Obwody pasa (mierzone w potowie)
la | Polowa obwodu pasa przy rozciagnietej gumie 57 57 57 57 57 1,0
1b | Potowa obwodu pasa przy $ciagni¢tej gumie 52 52 52 52 52 1,0
2 | Nogawki
2a | Dtugo$¢ po boku 105 108 111 114 117 1,5
2b | Dtugo$¢ po kroku od szwu siedzeniowego do dotu 77 79,5 82 84,5 87 1,0
2c | Obwd6d nogawki u dotu 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 0,5
2d | Szeroko$¢ nogawki w udzie 38 38 38 38 38 1,0
3 | Kieszenie boczne nakladane
3a | Dlugo$¢ patki na linii przyszycia 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 0,2
3b | Szerokos¢ kieszeni 24.5 24.5 24.5 24,5 24,5 0,2
3c | Dlugo$¢ kieszeni naktadanej wraz z patka 25,5 27,0 27,0 27,0 27,0 0,3
4 | Kieszen tylna
4a | Dlugos$¢ worka kieszeniowego kieszeni tylnej 22,5 24,0 24,0 24,0 24.0 0,3
4b | Dlugos¢ listewki kieszeni tylnej 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 0,2

Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tabeli

w centymetrach).

11 (wymiary w tabeli podane zostaly
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Tabela 11. Wymiary state i pomocnicze spodni

Lp. Nazwa wymiaru - SPODNIE Wymiary DOEV' :Iffh'
54 Odleglpéé kieszeni bpcznej naktadanej od dolnego rygla kieszeni 3.0 0.2
sko$nej wpuszczanej ’ ’
5b | Szerokos¢ patki kieszeni bocznej naktadanej 7,0 0,2
5c | Dtugos¢ otworu kieszeni skosnej wpuszczanej 17,0 0,5
5d | Szerokos¢ podwinigcia dotu nogawki 2,0 0,2
Se | Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa (Swiatto) 7,0 0,2
5f | Szerokos$¢ podtrzymywaczy pasa 3,5 0,1
Sg | Szerokos¢ zapinki regulacji dotu nogawki 4,5 0,2
Sh | Dlugos¢ zapinki regulacji dotu nogawki 10,5 0,2
51 | Szerokos¢ listewki kieszeni tylnej 1,9 0,2
5j | Odlegtos¢ stgbndwki odszycia pasa od krawedzi gornej 5,5 0,2
Sk | Szerokos¢ stgbnowki lewej rozporka 4,0 0,2
51 | Szerokos¢ listewki prawej 5,0 0,2

5.1.5. Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone zgodnie z norma PN-P-84531:1990.

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢: adres, znak firmowy producenta, nazwe wyrobu, wielkos¢,
sktad surowcowy zastosowanego materiatu, miesigc i rok produkcji, jakos¢ oraz informacje o sposobie
konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2006.

Wszywka powinna by¢ zamocowana pod paskiem na $rodku tytu spodni.

Informacje i znaki zawarte na wszywce musza by¢ w jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

Tres¢ etykiety papierowej
Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do lewego
podtrzymywacza pasa przodu. Powinna zawiera¢ nast¢pujace dane: nazwe producenta, nazwe wyrobu,

rozmiar, gatunek, rok produkcji oraz informacj¢ o warunkach sktadania reklamacji.

Tres¢ etykiety zbiorczej
Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawiera¢ nastgpujace dane: nazwe
producenta, nazwe wyrobu, adres producenta, ilo§¢, rozmiar, gatunek, rok produkcji, numeracje zgodna

z faktyczng zawartoS$cia kartonu oraz informacj¢ o warunkach sktadania reklamacji.
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5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Spodnie nalezy ztozy¢ zgodnie z norma PN-P-84530:1990, nastepnie wtozy¢ do worka foliowego 1 worek
zaklei¢. Pakowac¢ po 10 szt. spodni jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tasma. Na krétszym
boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jako$ci w czasie przechowywania, jak
i transportu.

Spodnie nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Spodnie moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie
spodni powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.2. Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materiatow i dodatkow

Warto$ci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla laminatu i tkaniny kieszeniowej zawiera tabela 2
niniejszej specyfikacji. Spelnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia materialu do

konfekcjonowania z nich spodni.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego
Klasyfikacja jakosci
Ocen¢ jakos$ci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie spodnie

wykonane w I stopniu jakosci.

Dopuszczalne btedy
Charakterystyka dopuszczalnych bledéw i ich ilo§¢ powinna by¢ zgodna z normg PN-P-84507:1985.

Dopuszczalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.3. Badania odbiorcze
1. Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:
a. Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

b. Ilo$¢ partii produkcyjnych Producent uzgadnia z Zamawiajacym.
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Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komdrke Kontroli JakoS$ci
zaktadu Producenta.

Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spelnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu (wykonang zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze Specyfikacja

Techniczna.

2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:

Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.

Metoda ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposrdd zgtoszonych do odbioru 5%
wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej.

Badania odbiorcze obejmuja sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobdéw i zastosowanych materiatéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej
(pkt.5.1.1.;5.1.215.1.3.),

- jako$ci wyrobdéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),

- wymiar6w wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej

(pkt. 5.1.51 5.1.6).

3. Ocena partii produkcyjne;j:

a.

Partic wyrob6éw uznaje si¢ za pozytywna, jeSli spelnia wszystkie wymagania Specyfikacji

Technicznej;

b. Jezeli partia wyrobéw nie spetnia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji Technicznej,

uznaje si¢ ja za negatywna.

4. Postepowanie z partia negatywna:

a.

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne w podwdjnej ilosci.
Jesli w wyniku badan powtdérnych nie stwierdzono niezgodno$ci ze Specyfikacja Techniczng
badania odbiorcze koncza si¢ wynikiem pozytywnym i wypetnia Protokét Odbioru Technicznego.

Jesli w wyniku badan powtdérnych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci ze Specyfikacja
Techniczng, calg partic wyrobéw zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usunigciu

niezgodno$ci badania odbiorcze przeprowadza si¢ jak w przypadku zgtoszenia pierwszego.
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5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Spodnie powinny by¢ wykonane z materiatow, ktére w przewidywalnych warunkach normalnego
uzytkowania nie wydzielaja substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotworcze, mutagenne,
alergiczne lub szkodliwe w inny sposéb.

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowa¢ miejscowych

uciskéw ciata i nie krepowac ruchow).

6. Gwarancja producenta

Producent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania.
Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnia si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Producent udzieli gwarancji na okres 18 miesiecy uzytkowania spodni
stuzbowych, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania spodni stuzbowych, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi
18 miesigcy liczac od daty podpisania protokotu przyjecia przez Zamawiajacego i Producenta.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producent rozpatrzy ,,protokét reklamacji”
w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Producent:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaty ujawnione lub na wlasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony
do gwarancji nie mégt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczagc od daty otrzymania ,,protokotu
reklamacji”, jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorcy.
Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do
akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktdrej ocena okaze si¢ biedna /Producent lub Odbiorca/. Wymiana wadliwego wyrobu nastapi

w ciggu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Producenta w przypadku jego winy.
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7. Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

a) aktualne zaswiadczenia potwierdzajace wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego przez
PCA lub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, potwierdzajacych
wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu;

¢) gwarancja producenta.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnoSci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan

Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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