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1. Charakterystyka wyrobu

Bielizna termoaktywna dla mezczyzn powinna by¢ wykonana z dzianiny bawetnianej z dodatkiem przedzy

syntetycznej, o splocie lewoprawym nabieranym, w kolorze ciemnogranatowym. Bielizna powinna posiada¢

wtasciwosci bakteriostatyczne. Na komplet bielizny sktadaja si¢ podkoszulek bez r¢kawéw oraz spodenki typu

bokserki.

2. Dokumenty odniesienia

Polskie normy

PN-ISO 5088:2002 Tekstylia -- Mieszanki tréjsktadnikowe -- Analiza ilo$ciowa,

PN-EN ISO 8388:2004 Dzianiny -- Rodzaje -- Terminologia (zastepuje PN-ISO 8388:2002),

PN-EN 14971:2007 Dzianiny -- Wyznaczanie liczby oczek na jednostke diugosci i na jednostke
powierzchni (zastepuje PN-EN 14971:2006),

P-04613:1997 Tekstylia -- Dzianiny i przgdziny -- Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;.
(zastgpuje: PN-P-04613:1985),

PN-EN 25077:1998 Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany wymiarOw po praniu i suszeniu,
PN-P-84005:1996 Tekstylia -- Dzianiny i wyroby dziewiarskie -- Wartosci wskaznika wytrzymatosci
na przebicie kulka,

PN-ISO 105-C06:1996/Ap1:1999 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne,

PN-EN ISO 105E04:1999 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien — Odporno$¢ wybawien na
dziatanie potu,

PN-EN ISO 105 B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czgs¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatta sztucznego: Test plowienia w §wietle lukowej lampy ksenonowej,
PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Cze§¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie,

PN-EN ISO 12945-2:2002 PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnosci
powierzchni plaskiego wyrobu do mechacenia i pillingu — Cze$¢ 2: Zmodyfikowana metoda
Martindale’a,

PN-EN ISO 9237:1998; Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobow
widkienniczych,

PN-P-84502:1983; Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia,

PN-P-84501:1983; Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia,

PN-EN 12590:2002 (U) Nici odziezowe -- Nici rdzeniowe poliestrowo-celulozowe i poliestrowo-

poliestrowe,
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- PN-EN 13402-2:2002 Wyroby odziezowe i ponczosznicze -- Czg$¢ 2: Zasady budowy oznaczenia
wielkosci,

- PN-EN 13402-3:2006 - Oznaczenie wielkoSci odziezy -- Czgs$¢ 3: Wymiary i interwaty,

- PN EN-ISO 3758:2006 - Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych,

- PN-P-84753:1990 Wyroby dziane. Oznaczanie,

- PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci-Losowy wybér jednostek produktu do prébki,

- PN-P-06737:1977 Dzianiny odziezowe -- Stopnie jakosci.,

- PN-P-84669:1988 Odziez robocza i ochronna — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania

ogdlne.

3. Przeznaczenie dokumentu

Specyfikacja techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreSlenie parametréw, jakie powinien spetniac w
zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

® zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
w odniesieniu do:

® nazewnictwa,

e symboli,

¢ badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.
4. Zakres stosowania dokumentu

Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana jako zalacznik do specyfikacji istotnych warunkéw zamdéwienia
podczas postgpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego oraz umozliwia jednostkom badawczym

i certyfikujagcym pozyskanie informacji o zakresach badan i oceny zgodnos$ci wyrobow.

5. Wymagania standardowe
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1 Charakterystyka wyrobu
Opis wyrobu

Komplet bielizny termoaktywnej powinien sktada¢ si¢ z podkoszulka bez reckawdéw oraz spodenek typu
bokserki. Podkoszulek i spodenki powinny by¢ wykonane z dzianiny termoaktywnej, o splocie lewoprawym

nabieranym, w kolorze ciemnogranatowym. Dzianina powinna by¢ wykonana z przedzy bawelnianej
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(65% udzialu w masie dzianiny) oraz przedzy poliestrowej (35% udzialu w masie dzianiny). Rodzaj splotu
dzianiny powinien zapewni¢ jej dwuwarstwowos$¢, gdzie w warstwie spodniej (od strony ciata uzytkownika)
wystepuja przede wszystkim widkna poliestrowe, natomiast od strony wierzchniej — widkna bawetniane, w

uktadzie gwarantujacym prawidlowe odprowadzanie wilgoci.

Dekolt i podkroje pachy podkoszulka powinny by¢ wykonczone plisa wykonana z dzianiny zasadniczej.
Bielizna powinna spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm dotyczacych stabilnosci ksztattu, odpornosci
wybarwien, odpornosci na pilling i posiada¢ witasciwosci bakteriostatyczne. Bielizna powinna zapewniaé

wygode uzytkowania.

Opis podstawowych cech uzytkowych
Bielizna termoaktywna powinna charakteryzowac sie:
- przewiewnoscia i higroskopijnoscia,
- atwo$ciag odprowadzania potu z powierzchni skéry do zewnetrznej warstwy wyrobu, gdzie nastepuje
odparowywanie wilgoci,
- mozliwoscig utrzymywania powierzchni skory w stanie suchym,
- wygoda i komfortem uzytkowania,
- trwalym wybarwieniem,
- stabilnoscig ksztaltu wyrobu po praniu,
- estetycznym wykonaniem: szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo z wlasciwym

wigzaniem §ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i koncu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Wykaz uzytych materiatow

Materiaty podstawowe:

Dzianina w kolorze ciemnogranatowym o wartosciach wspétrzgdnych barwy:

wg normy PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN ISO 105-J03:2000; wartos¢ CIELab: L = 18,231; a =1,781;
b=-6,265; AE<1

Opis wymagan zamieszczono w tabeli 1.

Dodatki:
- Nici odziezowe - nici rdzeniowe 280 dtex, 100% poliester (wg normy EN 12590:2002) lub
réwnowazne, w kolorze dzianiny zasadnicze;j,
- Guziki - tworzywo poliestrowe w kolorze ciemnogranatowym (w kolorze dzianiny zasadniczej), dwie
dziurki, Srednica 10 mm - 2 szt.,
- Guma - szeroko$¢ - 2,5 cm,

- Etykieta papierowa.
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5.1.2. Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materiatow i dodatkow

Szczegbélowe wymagania dla materialu podstawowego - dzianiny zestawiono w tabeli 1. Ich wlasciwosci

powinny by¢ potwierdzone aktualnymi zaswiadczeniami o wynikach badan wykonanych w laboratoriach

badawczych akredytowanych przez PCA lub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA

MLA.

Tabela 1. Wymagania dla materiatu podstawowego - dzianiny

L.p. Rodzaj parametru Jednostka | Warto$¢ parametru Metodyka badan
Sklad surowcowy
(% udziatl przedzy w dzianinie):
- 20 tex bawelna 100% czesana PN-ISO 5088:2002
1 % 65
klasyczna
- 167 dtex poliester teksturowany 35
cienkowlidknisty f 144
Lewoprawy
2 | Splot dzianiny - nabierany PN-ISO 8388:2002
(interlockowy)
3 |Liczba rzadkéw Liczba 240+4% PN-EN 14971:2007
4 | Liczba kolumienek /1dm 145:+4%
5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 140 -170 PN-P-04613:1997
6 |Zmiana wymiarGw po praniu w % +3 PN-EN 25077:1998
temp. 40°C, nie wigcej niz
7 | Wytrzymalos¢ na przebicie kulkg daN 15 PN-P-84005:1996
@ 20 mm, nie mniej niz
. 0 PN-ISO 105-
8 Pranie (temperatura 40" C) 4-5 C06:1996/Ap1:1999
25 . . PN-EN ISO
5] ’
9 g 5 Pot (kwasny i alkaliczny) 4-5 105E04 1999
S 3 L
890 |a . . D stopien PN-EN ISO 105
10 8 ; Swiatlo, nie mniej niz 4 B02:2006
11 Tarcie suche i mokre, nie 4 PN-EN ISO 105-
mniej niz X12:2005
. - . S PN-EN ISO 12945-
12 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz 4 2:2002
Przepuszczalno$¢ powietrza, nie 3, 2 PN-EN ISO
13 | mnie niz dm’/m’/s 1000 9237:1998
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5.1.3. Wymagania konstrukcyjne

Wykaz poZgdanych cech uiytkowych

Bielizna termoaktywna powinna by¢ wykonana zgodnie z niniejsza Specyfikacja Techniczng. Dzianina, z

ktorej jest konfekcjonowana bielizna, powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tabeli 1.

Sposob tgczenia elementow

Elementy bielizny powinny by¢ taczone za pomoca szycia, przy czym:

- szwy — powinny by¢ zgodne z norma PN-P-84501:1983,

- Sciegi — powinny by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem. Opis zastosowanych szwow wyszczegdlniono w tabeli 2.

Tabela 2. Rodzaje szwow i Sciegéw

Oznaczenie szwu

L.p. Rodzaj Sciegu ., Zastosowanie
i §ciegu
Overlockowy . . . . .
1 | (dwuiglowy, 1.01.01/506 Szwy lqua(ce. zeszycie ramion, bokéw podkoszulki, szwy
. boczne i wewnetrzne spodenek
czteronitkowy)
Overlockowy
(jednoiglowy, Doszycie gumy do gérnej krawedzi spodenek, obrzucenie
2 . 4.01.01/505 . .
trzynitkowy, krawedzi elementéw rozporka
obrzucajacy)
Lancuszkowy, Podwiniecie dotu podkoszulki, nogawek spodenek, wszycie
3 . 6.02.01/406 . o
dwuiglowy gumy w talii w podwini¢ciu spodenek,
Lancuszkowy, , . . . .
4 | dwuigtowy 7 3.05.01/406 Wykonczenle otworéw pachowych i dekoltu — wszycie
o plisy
lamownikiem
5 | Stebnéwkowy 1.01.01/1.07.01/301 | Wykonanie rozporka w spodenkach me¢skich

Zalecana gesto$¢ Sciegdw: 50/1dm

Sktadowe elementy bielizny termoaktywnej

Zestawienie elementéw sktadowych bielizny termoaktywnej:

Podkoszulek (3 elementy sktadowe, dzianina zasadnicza):

Prz6d podkoszulka,
Tyt podkoszulka,

Plisa.

Spodenki (5 elementéw sktadowych, dzianina zasadnicza):

Prz6d nogawki — 2 sztuki,

Tyl nogawki — 2 sztuki,

Listwa rozporka.
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Estetyka i ergonomia
Bielizna powinna mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych $ciegéw czy zdeformowania
elementéw. Wszystkie nitki po zakonczeniu szwéw powinny by¢ doktadnie obcigte.

Konstrukcja bielizny powinna zapewnia¢ swobode ruchéw 1 komfort uzytkowania.

Niezawodnos¢
Bielizna nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wtasciwosci bielizny réwniez nie

powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji.

5.1.4. Wymiarowanie

Ilos¢ rozmiaréw

Bielizna powinna by¢ wykonana w co najmniej 5 rozmiarach.

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie bielizny do uzytkownikéw o nizej podanych wymiarach:

dla wzrostu od 168 do 198 cm i dla obwodu klatki piersiowej od 86 do 114 cm oraz o nietypowej budowie

ciala.

Podstawowe wymiary

Sposéb klasyfikacji wielkosSci bielizny i jej podstawowe wymiary zamieszczono w tabelach 3, 4, 5.

Tabela 3. Tabela klasyfikacji wielkosci bielizny

Rodzaje wielkoSci Wzrost Obwdd klatki piersiowe;j Obwdd pasa
S 168 - 174 86 - 90 74 - 80
M 174 - 180 90 -96 82 -88
L 180 - 186 96 - 102 90 -96
XL 186 - 192 102 - 108 98 - 104
XXL 192 - 198 108 - 114 106 - 110
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Sposob wymiarowania elementow bielizny
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Rys. 1. Sposéb wymiarowania podkoszulka

Rys. 2. Sposéb wymiarowania spodenek/bokserek
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Tabela 4. Tabela wymiaréw: Podkoszulek (wymiary w cm)

Wielko$é Dop
L.p. Wyszczegblnienie )
P yRHees S | M | L | XL | XXL | odh®
Przéd
la dtugo$¢ od szwu barkowego do dotu 69 /1 73 75 77 2
b S;er(?kosc mierzona na wysokosci klatki 50 52 54 36 58 1
iersiowe
lc  |Glgbokos¢ pachy 225 | 23 | 235 | 24 24,5 0,5
1d  |Glgbokos¢ dekoltu 11,5 | 12 12 ] 12,5 | 125 0,5
le  |Szeroko$¢ na linii ramion 41 43 45 47 49 1
Tyt
2 Dtugos$¢ mierzona posrodku tytu 67 69 71 73 75 !
2b Glebokos¢ dekoltu 15 20 20 25 30 0,5
3¢ |Szerokos¢ dekoltu 20 | 20,5 21 | 215 22 0,5
3d  [Szerokos¢ tylu w polowie wysokosci pachy 39 40 41 42 43 1
f Szerokos$¢ plisy 1 0,2
Tabela 5. Tabela wymiaréw: Spodenki (wymiary w cm)
Wielkosci Do
Oznaczenie [Wyszczeg6lnienie o dchp ( )
S M L | XL | XXL o
2 obwodu w talii 29,5 30,5 32 33 34,5 0,5
2 obwodu w biodrach 48 50 52 | 54 56 1
Dtugos$¢ nogawki mierzona wzdtuz boku 38 39 40 | 41 42 0,5
Dtugos¢  nogawki  mierzona  wzdluz 19 19 19 19 19 0.5
Wewnetrznego szwu
2 obwodu nogawki w dole 25 26 27 28 29 0,5
Dtugos¢ rozporka 19 20 21 22 23 0,5
Odlegtos¢ linii bioder od talii 19 1

5.1.5. Wymagania odnosnie oznaczania i znakowania

Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny by¢ oznaczone zgodnie z normg PN-P-84753:1990.

Wszywka firmowa — zawierajaca nazwg¢ i znak producenta, umieszczona: w podkoszulku — w bocznym szwie z

lewej strony oraz w spodenkach — po Srodku tylu w szwie podwinigcia goéry spodenek.

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu — zamocowana obok wszywki firmowe;.
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Wszywka o sposobie konserwacji — zamocowana pod wszywka firmowa.

Uwaga: Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia umieszczone na
wszywkach: firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej, a sposéb oznaczenia
zamieszczanych cech powinien spetnia¢é wymagania zawarte w normie PN EN-ISO 3758:2006 oraz w normie
PN-P-84753:1990.
Etykieta jednostkowa: kazdy z wyrobéw powinien by¢ zaopatrzony w etykiete papierowa zawierajaca, co
najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres firmy,

- nazwe¢ wyrobu i kolor wyrobu,

- sktad surowcowy,

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego,

- wielko$¢ oznaczong wedlug tabeli wielkosci,

- jako$¢ wyrobu podana stownie,

- sposéb konserwacii,

- miesigc i rok produkcji.
Etykieta na opakowanie zbiorcze — zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres firmy,

- nazwe¢ wyrobu i kolor wyrobu,

- jakos¢ wyrobu podana stownie,

- o0goblna liczbe sztuk zawarta w opakowaniu,

- wielko$¢ sztuk z wyszczeg6lnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielko$ciach.

Informacje i znaki musza by¢ podane w jezyku polskim, musza by¢ trwale, czytelne i1 niescieralne.

5.1.6. Pakowanie, przechowywanie, transport

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak
i transportu. Pojedyncze komplety bielizny (koszulka plus bokserki) powinny by¢ zapakowane w pudetka
tekturowe, na ktdre naniesione sg napisy takie jak na etykiecie papierowej. Tak zapakowane wyroby nalezy
przechowywaé w kartonach tekturowych szczelnie oklejonych tasma. Na kazdym kartonie powinna znajdowaé
si¢ etykieta zbiorcza.

Wyroby nalezy przechowywaé¢ w suchych i przewiewnych magazynach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem i zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne. Nie rzadziej niz
raz na kwartal nalezy dokonywaé¢ wyrywkowych ogledzin przechowywanych wyrobéw. W przypadku

stwierdzenia usterek nalezy dokona¢ kontroli 100%.
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Zatadowanie, przew6z i wyladowanie odziezy powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Wyroby moga by¢ przewozone

dowolnymi Srodkami transportu.

5.2. Wymagania jakosciowe

5.2.1. Parametry podstawowych materiatow i dodatkow
Wartosci wskaznikéw oraz metodyke badawcza dla dzianiny zawiera tabela 1 niniejszej specyfikacji.

Spetlnienie tych wymagan jest warunkiem dopuszczenia materialéw do konfekcjonowania z nich bielizny.

5.2.2. Parametry i cechy wyrobu gotowego

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06737:1977. Dopuszcza si¢ wylacznie bielizne
wykonang w I stopniu jakosci.

Dopuszczalne btedy

Charakterystyka dopuszczalnych btedéw i ich ilo§¢ powinna by¢ zgodna z norma PN-P-84507:1985.
Dopuszczalnosé sztukowania

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.3. Badania odbiorcze
Badania odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy partia bielizny spetnia postawione wymagania.

5.2.3.1.Warunki przedstawienia wyrobu do odbioru:

- Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu
z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

- Ilo$¢ partii produkcyjnych Producent uzgadnia z Zamawiajacym.

- Wyroby przewidziane do odbioru podlegaja 100% kontroli przez komdrke Kontroli Jakosci zaktadu
Producenta.

- Podstawa odbioru partii produkcyjnej jest spetnienie wymagan zawartych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia wyrobu podlegajaca odbiorowi powinna mie¢ deklaracje
zgodnosci wyrobu (wykonang zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) ze Specyfikacja

Techniczng.

5.2.3.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru wyrobu:
- Odbioru partii produkcyjnej wyrobu dokonuja osoby wyznaczone przez Zamawiajacego.
- Metodg ,,na $lepo” wg normy PN-N-03010:1983 wybiera si¢ sposréd zgloszonych do odbioru 5%
wyrobow (nie mniej niz 10 sztuk) i sprawdza zgodno$¢ ich wykonania z wymaganiami Specyfikacji

Techniczne;j.
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- Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobéw i zastosowanych materialéw 2z wymaganiami Specyfikacji Technicznej
(pkt.5.1.1.;5.1.215.1.3.),

- jakos$ci wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.2.1.15.2.2.),

- wymiaréw wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej (pkt. 5.1.4.),

- ukompletowania, cechowania 1 pakowania wyrobéw z wymaganiami Specyfikacji Technicznej

(pkt. 5.1.51 5.1.6).

5.2.3.3. Ocena partii produkcyjne;j:
- Parti¢ wyrobdw uznaje si¢ za pozytywna, jesli spetnia wszystkie wymagania Specyfikacji Technicznej;
- Jezeli partia wyrobow nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu Specyfikacji Technicznej,

uznaje si¢ ja za negatywna.

5.2.3.4. Postgpowanie z partiag negatywna:
- W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci, przeprowadza si¢ badanie powtdrne w podwdjne;j iloSci. Jesli
w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodno$ci ze Specyfikacja Techniczng badania
odbiorcze koncza si¢ wynikiem pozytywnym i wypetnia Protokét Odbioru Technicznego.
- Jesli w wyniku badan powtérnych stwierdzono chociaz jeden przypadek niezgodno$ci ze Specyfikacja
Techniczna, calg parti¢ wyrobé6w zwraca si¢ Producentowi do poprawienia. Po usunigciu niezgodnos$ci

badania odbiorcze przeprowadza si¢ jak w przypadku zgtoszenia pierwszego.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Bielizna termoaktywna powinna by¢ wykonana z materiatéw, ktére w przewidywalnych warunkach
normalnego uzytkowania, nie wydzielaja substancji powszechnie uznanych za toksyczne, rakotworcze,
mutagenne, alergiczne lub szkodliwe w inny sposéb.

Konstrukcja bielizny powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania (nie powodowaé miejscowych

uciskéw ciala i nie krepowac ruchow).

6. Gwarancja Producenta

Producent odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowigzania.
Jest zobowigzany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady
ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Producent udzieli gwarancji na okres 12 miesiecy uzytkowania bielizny
termoaktywnej, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania.
Maksymalny okres przechowywania bielizny, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 12 miesiecy
liczac od daty podpisania protokotu przyjecia przez Zamawiajacego i Producenta.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Producent rozpatrzy ,,protokét reklamacji” w

ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania.
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W przypadku uznania reklamacji Producent:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wilasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,
- przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony do
gwarancji nie mégt z niego korzystac,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,protokotu reklamacji”,
jezeli usuniecie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedzialno$¢ z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia go do
naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Odbiorcy.
Jezeli Producent nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania do akredytowanej
jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie strona, ktérej ocena
okaze si¢ biledna / Producent lub Odbiorca /. Wymiana wadliwego wyrobu nastagpi w ciagu 14 dni od daty

orzeczenia na koszt Producenta w przypadku jego winy.

7. Wymagane dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan Specyfikacji Technicznej.
Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

a) aktualne zaswiadczenia potwierdzajagce wyniki badan z laboratorium badawczego akredytowanego
przez PCA lub jednostki akredytujace panstw sygnatariuszy porozumienia EA MLA, potwierdzajacych
wymagania zawarte w punkcie 5.1.2;

b) deklaracja zgodnosci wyrobu;

c) gwarancja producenta.

8. Nadzorowanie dokumentu

Aktualizacja specyfikacji technicznej jest wykonywana w przypadku zmiany dokumentéw odniesienia, wedtug

ktérych wykonywana jest ocena zgodno$ci wyrobu z wymaganiami lub zmiany wymagan Zamawiajacego.

UWAGA!
Wiascicielem specyfikacji technicznej jest Komenda Gtéwna Policiji.
Kopiowanie specyfikacji technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody wtasciciela jest zabronione.
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9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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